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Промышленность и техника. 


Томъ УГ. 


Промышленность и техника, 


Энциклопелля промышленныхь знаний. 


Профессоровъ: Аренса, Арндта, Борхерса, Брюггемана, Вильке, Вюста, 

Гари, Гедике, Гейнцерлинга, Гехта, Грунмаха, Гюртлера, Далена, Зет- 

тегастаа Крамера, Крафта, Лассара-Кона, Лёвенталя, инж. Линда, 

Лудмера, Мите, Песслера, Плива, Рело, Рея, Ровальда, Розенбоома, 

Рэ, Трептова, Троске, Фаульвассера, Шварца, Шмида, Шрейбера, 
Шурца, Эбе и мн. др. 


Полный переводъ, съ значительными дополнен!1ями, съ [Х н%®мецкаго издавн1я подъ 
редакщей профессоровъ: 


Л. Ф. Альтгаузена, А. А. Байкова, В. И. Баумана, С. А. Ганешина, Н. А. Гезехуса, А. С. 

Гребницкаго, В. Я. Добровлянскаго, К. А. Зворыкина, А. В. Ключарева, Д. П. Коновалова, 

А. Н. Митинскаго, Н. Н. Митинскаго, И. В. Мушкетова, Н. Д. Протопопова, Н. К. Ремпена, 
В. В. Скобельцына, В. В. Эвальда и др. 


100 выпусковъ или 10 томовъ въ роскошныхъь полукожаныхъ переплетахъ. Около 
8000 страницъ, 7000 рисунковъ въ текстЬ и 100 хромолитограф!й, картъ, плановъ въ 
краскахъ и гравюръ. 


С.-Петербургъ. 
Книгоиздательское Товарищество „ПросвЪщене“ 
7 рота, 20. 


Промышленность и техника. 


Томъ УП. 


(Обработка, волокнистыхъ веществу, 


Составили: 


Эрнстъ Плива, Максъ Крафтъ, И. Фаульвассеръ, Г. Брюг- 
геманъ, М. Гюртлеръ, Франдъ Рэ, Линдъь, Р. Левенталь, 
Т. Песслеръ, К. Шрейберъ, Э. Гейнцерлингъ. 


Переводъ съ н5ёмецкаго съ дополненями подъ редакщей 
проф. Д. П. Коновалова и 
(начиная съ 7-го листа) 


адъюнктъ-проф. С. А. Ганешина. 


10 выпусковъ на веленевой бумагЪ, 680 рисунковъ въ текстЪ и 5 художественныхъ при- 
ложенй (хромолитографйй, автотишй, гравюръ и пр.). 


С.-Петербургъ. 
Типография Книгоиздательскаго Т-ва „Просвфщене“ 
7 рота, 20. 


Вумага безъ примЪси древесной массы (веленевая) 


Оглавлене. 


Дерево и его обработка. 
Общая часть. 


Стр. Стр 
Введен!е. . .. 3 Обработка дерева химическимъ 
Строеше и химическй составъ де- путемъ 46 
рева 5 | ВажиЪйшия отрасли обра- 
Техническ!я свойства дерева 7 ботки дерева. Примз 
Виды продажнаго дерева, опредЪ- нен1я дерева. 52 
лен!е цзны и продажа дровя- Плотничье двло и примънен!е ‘де- 

ныхЪъ сортиментовъ, обычаи рева къ постройкамъ . . 53 

при торговл лЪсомъ . 12 Столярное дЪло 55 
Подготовка дерева къ обработкз . 13 ВыдЪлка паркетовъ. 61 

Обработка дерева химиче- ВыдВлка моделей и ящиковъ. Фа- 
скимъ путемъ 15 брикащя деревянныхь инстру- 
Приборы для разм3Зра, размЪтки ментовъ . ... . 62 
и закрзпленя — выдЪлывае- Р»зьба” по дереву. . 63 
мыхъ предметовъ . 17 Токарное дъло и фабрикащя ро- 
Разд лен1е .. , 17 говыхъ пуговицъ . 66 
Пилы и машины для распитива- Телъьжное и каретное производ- 

я . . . .:.. № ство. 70 
Ручныя пилы 20 Фабрикащя спичечной лучины и 
ЛВсопильныя машины. . 21 спичекъ 84 
Струги и строгальные станки . 27 Фабрикащя деревянныхъ шти$- 
Машины для р8зан1я фанеръ . 30 товъ и гвоздей 91 
Терпуги, напилки и сверла. 30 Фабрикащя искусотвоннаго де- 
Токарный станокъ для дерева. 32 рева и... . 93 
Фрезерный станокъ и машины для Плетен!е корзинъ . 95 

копирован1я и фасонирован1я. 34 Производство деревянныхъ ширмъ, 
Машины для нарЪзки замковъ; шторъ и пр. ... 98 

фрезера ‚для зубцовъ, для на- Производетво карандашей 99 

рззки цапфъ; универсальные Деревянная мозаика .. „ 101 

станки; ®танки для раскалы- Пробочное производство . 101 

вая 35 Примвнен1е дерева въ производ- 
Древесная масса, мука и стружки 37 ствз роялей и скрипокъ. 103 

Выгибан1е и растя жен! е. Формы для свертывавя сигаръ . 104 
Выгибане и преесоване де- Сапожныя и башмачн. колодки 
рева .. .. 38 и пр. .. . . 15 

Работы по связыван!ю. . 39 Производство игрушекъ . . 107 

Работы по отдВлкз, сохра- ПримЪнен1е древесныхъ оторо- 

нен!ю и украшен!ю 41 совъ . 108 
Приспособлен1я для охранеЯя ра&- Мъропрятя правительствъ для 

бочихъ у машинъ, обрабаты- содЪйствя развийю лЪеного 

вающихъ дерево. .. . 44 промысла .. 109 

Истор1я бумаги, ея производство и прим$нетше. 
СТР. Стр 
Истор1я бумаги .. 112 | Получев!е волоконъ изъ тряпокъ . 126 
Производство бумаги изъ  волО- Получене волоконъ изъ су ррога- 
конЪ . .. .... 15 товъ °.. . 134 


УГ ОГЛАВЛЕНГЕ. 


СТР. 
Подготовка готовой массы къ вы- Друг!я примЪнен!1я бумаги 
дълкЪ бумаги. ... . . . 141 и бумажной массы. 
Производство бумаги ручнымъ Производство цвфтной бумаги . 
способомъ .. . 143 | Производство одноцвЪтной бумаги 
Машинное производство бумаги . 146 Производство узорчатой ЦвЪтной 
Отдвлка машинной бумаги (ап- бумаги . , 
претура) . . . 155 Сорта цвЪтной бумаги. 
Форматы и испытан!е бумаги . . 161 Производство пергаментнойбумаги 
Сорта бумаги . . . . 165 Производетво шлифовальной бу- 
Производство картона. .. 188 маги (шкурки) ( 
Производство папки черпован1емъ Производство картонажей 
или формованемъ . . 189 Производство бумажнаго бЪлья 
Производство прессованной бу- Производство конвертовъ. 
маги . . . 190 Производство игральныхъ картъ. 
Производство склеенной папки . 194 Производство графленной бумаги 
Производство разныхъ сортовъ Бумажная масса (папье-маше) и 
папки и картона. . .. . . 196 ея прим$нее ( 


Производство обоевъ. 


Производство обоевъ 


Прядильное производство. 


Стр. 
Сырые матерлалы прядильнаго про- Развит!е механическаго пряден!я 
изводства .’. . . 2177 | Бумагопрядеше (. 
Получене шелка- сырца ... . ‹ 283 | Врутильное производство 
Хлопчатая бумага ... . . . . 287 | Прядене шерсти 
Ленъ ........... . 290 | Прядеше шелковых отбросовъ (шал- 
Конопля... ...... . 294 попрядене) 
Джутъ. .. ие. . 295 1 Прядеше льна и льняныхъ очес- 
Фальсификащя. прядильвыхъ ма- кОВЪ 
терлаловъ ......... 297 Прядеше джута. 
Ручное прядене. ....... 300 
Ткачество. 
Стр. 
Ручное ткачество . . .. . . 374 | Контръ -маршовый, переборный и 
Подготовительныя операци передъ жакардовъ станки . .. 
тканьемъ . . . . 380 | Механичесый ткацюй станокъ. 
Различныя переплетения и ткаци!е Производство главнБйшихъ сортовъ 
узоры. .... .... . 389 | ткани . уу. 


Вязальное и трикотажное производство. 


СТР. 

Понят1е о вязаной и трикотажной Плосме  механичесюе — кулирные 

ткани. . . ... . 435 станки. Станокъ Пэджета и ма- 
Исторический очеркъ и о 436 шина Коттона. 
Производство кулирныхъ Круглые станки . 

изд й . .. 439 | Вязальная машина . 
Образован!е петель въ кулирныхъ Шпульныя машины 

тканяхъ. Элементы  трикотаж- Гладкая кулирная ткань и изго- 

наго станка ....... . 439 товлене изъ нея вязаныхъ из- 
Коньковый станокъ .... . . 442 ДЪЛИ. Швейныя машины для 


Вальцовый станокъ о. о. о. о 445 вязаныхъ тканей 


[6>) 
сл 
сл 


СтР. 


304 
313 
339 
340 
355 


360 
365 


СТР. 


396 
406 


416 


460 


ОгГллавленте. УП 


Стр. СТР. 
Узоры въ гладкихъ кулирныхь Станки для осново-трикотажныхъ 
тканяхъ . . . . . 467 тканей . . .. . . 46 
Кулирные узоры . . . 468 Осново-трикотажныя ткани. .. 478 
Выдьлка осново-три котаж- Область прим$нен!я трикотажныхъ 
ныхъ тканей. . . 474 тканей; преимущества ихъ и 
Образован!е петель въ основныхъ недостатки по сравненю съ 
тканяхъ. Составныя части обыкновенными тканями . . . 481 
станка для основныхт тканей. 474 | Взглядъ на булуще ..... . 483 


—-- 


Швейная машина. 


СтР. СТР. 
Истор1я швейной машины .. . 485 | Выдающяся системы швейныхъ 
Устройство швейной машины . . 492 машинъ . . . 501 
Разные роды швовъ .. . . 497 | Производетво швейныхъ ‘ машинъ 212 


Вышиван!е и производство кружевъ. 


у Стр. Стр. 
Вышиван!е . . .. . . 5 9515 | Производство кружевъ ручной ра- 
Историчесяй очеркъ. и 9515 ботой . . 550 
Изготовление вышивокъ . . . 522 ' Производетво кружевь коклюш- 
Производство кружевъ и тю- ками . . . . . 553 
левыхъ тканей. . . . . 540 | Производство тюлевыхъ тканей . . 957 
Историчесый очеркь .. . . . 541 | Производство кружевной ткани . . 0566 


Производство веревокъ и канатовъ. 


Стр СТР. 
Теор1!я каната. ...... . . 580 | Связыване канатовъ узлами. . . 590 
Сырые матералы ..... . . 581 | Плосюе канаты ...... .. 5% 
Свиван!е каната. . . . 582 | Проволочные канаты ..... . 592 


Машинное производство канатовь . 586 


Красильное дЪло и аппретура, бОЪлеше и печатан1е тканей. 


Стр. СТР. 
Историческ. очеркъ. .. .. . 594 Искусственныя органич. краски . 638 
Прядильныя волокна .. . . . 601 Минеральныя краски . . 653 
Промывка и б$лен!е . . 603 Красильные аппараты и процессы 654 
Промывка и бЪлене хлопчатобу- Окрашиван!е въ опредфленный 
мажн. изд . . . . 603 цвЪть . .. . . . 660 
БЪлен1е льна, джута и рами . . 0608 | Ситцепечатан1 е...... 665 
Варка и бълеше шелка... . 610 Истор1я ситцепечатаня ... . 665 
Промывка и бълен1е шерсти . . 613 Техника ситцепечатая . . . . 667 
Техника красильнаго д%ла 617 Пр1емы ситцепечатаня . . 671 
Красильныя средства . . . . . 617 | Аппретура, или отдЪлка тка- 
Протравы . . 618 ней . 674 
Краски въ тЪсномъ смыслЪ слова 623 Аппретура хлопчатобумажи. тка- 
Краски растительнаго и животна- ней . . (.. . 015 
го царства ....... . 626 Суконная аппретура. ... .. 6081 


Дублеше и обработка кожи. 


Стр. Стр. 


Дублен!е и окраска . . . . 689 | Сохраневше,  амачивание, размяг- 
Подготовит. работы .. . . 698 чен!е кожъ и шкуръ . .. . 098 


УШ ОГЛАВЛЕН!Е. 


СТР. СТР. 
Очистительн. работы $... . 701 Окрашиван!е сыромятн. кожи . . 730 
Дублен!е.......... 703 Крашен!е хромовой кожи. . . 731 
Красное дублевне. .... .. 704 | Шорное сапожное и порча- 
Выдзлка замши ....... 721 точное дфло... . . 1732 
Минеральное дублеше. .. . . 723 Сапожное дЪзло . . . 734 
Окраш иван!е кожи. . . 729 Машинное производство обуви. . 739 
Окрашиван!е обыкновенной дубле- Производство перчатокь. . . . 755 


ной кожи ...... .. 729 


Обработка волосъ, щетины и кишекъ. 


Стр. Стр. 
ВыдЪзлка войлока .... . . . 7160 | Щетина, щетки и кисти... . . 767 
Валяне ........ . . о 7602 | Кишечныя струны ....... 773 


Каучукъ и гуттаперча. 


Стр. Стр. 
Получен1е и обработка. . . 776 Производство различн. каучуко- 
Введен!е . . и... 176 выхъ издъшй . . 786 
Получене каучука ( 780 Использоване каучуковых обръьз- 
Свойства и сущность невулкани- ковъ ... . 191 
зирован. каучука. .. . . . 782 | Гуттаперча. ........ 792 
Обработка каучука ..... . 783 


Производство клеенки и линолеума. 


СТР. Стр. 
Клеенка.......... о. 800 1 Линолеум ... ..... о. 803 


Перечень иллюетрашй. 


Отдёльныя приложен. 


Фанеры различныхъ деревъ 
Черпальная бумагодЪлательная ма- 
шина Макса Зембрицкаго 
Обойная машина, печатающая двад- 
цатью четырьмя красками. 
Образцы тканей древнихъ и новыхъ 


временъ . 
Патронъ для изготовлен:я ‘вязаной 
занавеси... ...... 


Рисунки въ текстф. 


Микроскопическое строен!е дерева. 

Большая долбежная и сверлильная 
машина 

Мельничная пила съ фасонными зу- 
бъями и головками . . 

Веставленные зубья круглой пилы 

Комбинированная ручная пила (ли- 
сохвостка) . ( 

Горизонтальная рамная пила. 

Сложная рамная пила съ вальцевымъ 
налвигомъ уе 

ВырзЪзная пила 

Круглая пила съ самодьйствующимъ 
канатнымъ надвигомъ. 

Качающаяся круглая пила для дол- 
блен!я, прорЪзыван!я, фальцова- 
ня ит. п. 

Вогнутая пила, правое ваправлоше 
зубья 

Вертикальная ленточная пила для 
р+зан1я колодъ . . 

Строгальная машина для дерева 

Валикъ паровыхъ струговъ. 

Двойной стругъ машинный. 

Пазовый и фасонный струги 

Сверло съ обратнозаточеннымъ уг- 
ломъ и прямымъ стержнемъ . 

Буравъ съ рЪзцами для твердаго 
дерева. 

Спиральный буравъ съ _круглымь 
стержнемъ . (о. 


Малый горизонтальный сверлильный 
станокъ .. 

Токарный станокъ съ педалью .. 

Стойка. ЗО 

Подпорка . 

Точильные инструменты по дереву. 

Копировальная машина для длин- 
ныхъ предметовъ . 

Приепособлен1я для нарЪзки цапфъ 

Передвижная пила и колющая ма- 
шинка Оэтег 

Охранительное приспособление для 
круглой пилы. 

Отсасывательное приспособлеве для 
древесной пыли и стружекъ 
Деревянный домъ у Ватвиля (въ 

Швейцарии). . . 
Мастерская новъйшей мебельной 
фабрики . 
Фрезерный станокъ для вырЪзки 
замковЪъ 
Альтернативный токарный станокъ. 
Токарный станокъ для пуговицъ. 
Сверлильный станокъ для пуго- 
ВИЦЪ 
Формовочный прессъ для роговыхъ 
пуговицъ 
Перевозка 
Египт В 
Ассирйская колесница (побъдонос- 
ный царь возвращается домой). 
Повозка ХП-го столЪ пя 
Карета 1650 года. 
Патентъ Олаксъ 
Русская телвга 
Арба ду 
Ландо, кларансъ съ круглыми 
окнами, карета съ кабр1олетомъ 
Бриксъ, экипажъ изъ гостиницы для 
перевозки багажа, съ галлереею 
Четырехм$стныя американск!я сани 
Бочары ХУ\УП столЪ’ия . 
Машины для скашиван!я клепокъ . 
Машина для набивки обручей 
Строгальный станокъ для спичечной 
лучины. о... .. 


колосса въ. древнемъ 


Хх ПЕРЕЧЕНЬ ИЛЛЮСТРАЦЕЙ. 


Строгальный станокъ для отщепле- 
ня пелены. . 

Станокъ для нарЪзки лучины. 

Машина для раскладывашя лучины 

Мокальная машина съ круглымъ 
верстакомъ . . 

Машина для склеиван!я внутреннихъ 
коробочекъ . . . 

Машина для наполнения ‘коробокъ . 

Колюцший станокъ для американскихъ 
штифтовъ. 

Универсальный станокъ для раскол- 
ки штифтовь . . .. 

Пальмовый кусть (Вошфопаха) 

Жалюзи для окна изъ дощечекъ. 

Мельница для размельчен!я пробоч- 
ныхъ обрЪзковъ . 

Двойной копировальный токарный 
станокъ для одновременной вы- 
дЪлки двухъ вещей . 

Фрезерный станокъ для ружейныхь 
оправъ 

Выдълка деревянныхъ башмаковъ. 

Фрезерный станокъ съ горизонталь- 
нымъ шпинделемъ . 

ВыдЪлка игрушекъ (лошадокъ) ` на 
токарномъ станкЪ . 

ВыдЪлка куколъ съ подвижными 
членами на токарномъ, станкЪ 

Античная восковая табличка съ 
письменными знаками .. 

Пальмовый листъ съ письменами. 

Папирусъ (сурегиз раругиз). 

Письменныя принадлежности време- 
ни 1200 г. до Р. Хр. ... 

Папирусъ третьяго столЪт1я по Р.Х. 

Рубчатая сатинированная бумага 
эпохи 950 г. по Р. Хр. . . . 

Бумажная мельница Ульмана Штро- 
мера въ НюренбергЪ . .. 

НЪмецкая бумажная мастерская. 

Видъ новой писчебумажной фабрики 
въ Страсбургъ-Рупрехтсау . 

Станокъ для рЪзанья тряпья 

Машина для вытряхиван!я пыли изъ 
тряпокъ . 

Бучильная (кипятильная) НОВОЙ бу- 
мажной фабрики въ Страсбургъ- 
Рупрехтсах . .. .. 

Голландеръ. . . 

Черпальный барабанъ . 

Голландровое отдвлеве новой писче- 
бумажной фабрики въ Страсбургу- 
Рупрехтсау . 

Мельница для хлорной. извести 

Станокъ А. Шмиделя для обдиран1я 
коры . и 

Дефибреръ (РейБтеит). 

Размалыван!е дерева. . 

Распиливающая машина Д. Р. Эд- 
вардса. ( 

Мастерская заготовки дерева 

Башня для получен!я сульфитнаго 
щелока . . (.. 

Сульфитный киПяТилЬникЪ . 

Мельница для массы Джефферса 

Работы у чана съ бумажною массою 


Стр. 
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Новое устройство мастерской ДлЯ 
черпан1я бумаги. 

Чанъ для массы: продольн. и ‘попе- 
речн. разрЪзы 

Расположене машины съ продо: лЬН. 
формой (. 

Узлоуловитель. 

Продольно-рьжуцй аппарать. 
Горизонтальная самочерика Эшера, 
Висса и Ко въ ЦюрихЪ 
Ситочный аппаратъ цилиндрической 

машины . ( 
Цилиндрическая машина. . 
Сушильный аппаратъ для бумаги 
‘зоупзоп’а .. 
Каландръ. 
Увлажнитель для ‘бумаги . 
Вдоль и поперекъ рёжущая машина 
Гидравлический прессъ . 
Запакованная катушка бумаги 
Микроскопическая изображеня воло- 
контъ въ бумагЪ . ( 
Пикнометръ Фишера . 
Испытатель кр$Ъпости Л. Шоппера 
Бумагомялка Пфуля 
Разрыхляющая машина для пропуск- 
ной бумаги. 
Машина для выдЪлки альбуминной 
бумаги. .. ( 
Катокъ, или бъгуны 
Бумагодълательная машина для ‘со- 
ломы . . 
Фабрика ВЫДЪлки бумаги изъ эспарто 
Очагь для пропариван!я митсумата 
Кипячен!е митсумата . 
Измельчен!е волоконъ митсумата 
Японсый чанъ для массы и форма. 
Черпан!е бумаги въ Япоши 
Сушене бумаги въ Яповши. 
Индшев штампъ (ступа) . 
КартонодВлательная машина съ дву- 
мя ситами 
Папочная машина съ `цилиндриче- 
скимъ ситомъ. . 
Непрерывно дъйствующее сушило 
Сушильный цилиндръ для картона 
Машина для склейки картона. 
Машина для склейки картона Фр. 
Миллера въ Потшапелв . . 
Машина для бураго картона 
Устройство для просушки картона. 
Конецъ картонодЪлательной машины 
Фабрика для выдЪлки картона изъ 
соломы 
Станокъ для поперечнаго разръза- 
н1я картона изъ соломы (гильо- 
тина) . . 
Приспособлене для пропитыван!я 
кровельнаго картона . 
Машина для волнистаго картона 
ЦвЪтная бумага съ рисункомъ оть 
1540 года 
Машина для смъшиван!я красокъ 
Машина для окраски и просушки 
безконечной бумаги 
Печатный столъ для узорчатой ` ЦВЪт- 
ной бумаги. ..... .. 


ПЕРЕЧЕНЬ ИЛЛЮСТРАЦИЙ. 


Эластичный печатный валъ съ ри- 
сунками . . 
Машина для печатан1я листовь . 
Печатная машина для безконечной 
бумаги 
Четырехкрасочная печатная машина 
Щеточная сатинирующая машина 
Прессъ для тиснен1я валками (го- 
фрирная машина) . . 
Машина для рьзки бумажной бах- 
ромы ... и 
Бронзировальная ` машина . 
Красильно-кропильная машина . 
Приспособлен!е для изготовления кре- 
повой бумаги . . 
Машина для обклеиван!я картона 
Машина для вырЪзки пазовъ въ 
картонв 
Аппаратъ для вырЪзки пазовъ въ 
картон® 
Картонъ съ вырьзанными канавками 
Картонажн. связывающий угольникъ 
Мастерская для жестяныхъ уголь- 
никовъ Акц. о-ва въ ДрезденЪ 
Машина для скрзплемя стзнокъ 
картонажей скобками . 
Машина для оклеиван!я картонажей 
РЪзецъ, шерфующИй картонъ 
Картонажный волочильный станокъ 
Мастерская съ волочильными стан- 
ками 
Жестяное соединительное кольцо. 
Скрзплен1е крышечной пластинки. 
Картонный кружокъ для прессован!я 
крышки 
Прессованная картонная крышка 
Горизонтальный картонажный пресеъ 
Акц. Общ. въ Дрезден® . . 
Мастерская для прессовашя и тисне- 
н1я Акц. О-ва въ Дрезденв . 
Бумажные воротники... . 
Машина для намазки гумми 
Машина для выдЪлки конвертовъ. 
Машина для выдЪлки картузовъ 
Рисунокъ задка игральной карты 
1560 года. . 
Рисунокъ задка игральной карты 
ХУШ в. 
Машина для разрьзания игральныхъ 
картъ 
Перообразный аппарат `линующей 
машины . . 
Поличный аипарать липующей ма- 
шины 
Форма для плить иЗЪ ` древесной 
массы . 
Штампъ для И ПЛИТЬ изъ ` древесной 
массы. . . .. 
Плита изъ древесной массы . 
Аппарать для формован1я бюстовъ . 
Машина для изготовлен1я бумажныхъ 
трубъ .. . 
Гербъ бумажныхъ фабрикантовъ. 
Валъ съ рисунками для печатаня 
обоевъ. . . 
Печатный аппаратъ вальцовой ма- 
шины . ии . 


Стр. 
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228 
232 


233 


261 


Машина для измЪрен1я и свертыва- 
н1я обоевъ . 

Червоводня (разводка, шелковыхъ 
коконовъ) . . . . 
Стади превращен1я шелковичной 
гусеницы ........ 
Размотка шелка. . , .. 

Вытягиван!е шелка руками. 
Машина для вытягиван!я шелка 
СЪмя хлопчатника съ волокнами 
„енъ . . . . И 
Ручная льномялка .. . 
Льномяльная машина Кесселера. 
Джутъь . .. 
Волокна овечьей шерсти. 
Волокна хлопчатой бумаги, льна, 
пеньки и шелка. 
Товкое полотно безъ фальсификации 
Хлопчатобумажный батистъ . 
Крестьяне при пряден!и льна и шер- 
ети еее 
Веретено сь катушкой и рогулькой 
Детали самопрялки Юргенса съ про- 
стымъ шнуромъ 
Самопрялка съ двойной передачей. 
Прядильная Дженни-машина Гар- 
гревса ‚ . . .. 
Прядильная машина `Аркрайта .. 
Ричардъ Аркрайтъ. ...... 
Эрнстъ Гесенеръ. ....... 
ДЪлитель ватки....... 
Тюая Гейльманъ. . . 
Главная часть гребнечесальной 
шины Гейльмана 
ПитаюцЙ аппаратъ съ опущенной 
игольной пластинкой . 
ПихающШ аппаратъ съ поднятой 
игольной пластинкой . 
Кипоразбиватель. . . .. 
РазрЪзъ опенера Крайтона . .. 
Видъ комбинированнаго опенера 
Видъ и продольный разрЪзъ тре- 
пальной (бильной) машины 
Кардъ-машина съ подвижными шляп- 
ками (продольный разрЪзъ) 
Кардъ - машина съ подвижными 
шляпками (видъ) . . 
Склеенныя ткани 
Ленточная машина для хлопка 
Приспособлен!е для остановки лен- 
точной машины ....... 
Грубый банкаброшъ ...... 
Видъ грубаго банкаброша 
Кольцевая прядильная ватеръ-ма- 
шина 
Кольцевая прядильная машина (по- 
перечный разрЪзъ). .. 
Сельфакторъ (самодЪйствующ. МОЛЬ 
машина). 
Гребнечесальная машина Нейтапи. 
эерГатфегхег (разрЪзъ). 
Видъ гребнечесальной машины „бе- 
сай“. 
Круглая гребнечесальная ‘машина 
Гюбнера у 
Шерстомоечная машина . . .. 
Трепальный (кардный волчокъ). . 


ма- 


ХИ 


Кардный аппаратъ для кардной 
пряжи. 
Кардная машина для гребенной шер- 
сти. .. 
Вытяжная машина съ падающими 
гребнями. . . ... 
Вытяжная машина съ цилиндриче- 
скимъ гребнемъ для шерсти 
Вытяжная машина съ цилиндриче- 
скимъ гребнемъ (разрЪзъ). . . 
Гребнечесальная машина системы 
ОНегтапп’а (разрЪзъ). . . 
Гребнечесальная машина ОМегтан- 
п’а (общий видъ) ... 
Скатывающее приспособленше вытяж- 
ной машины . . . . . 
Тазовая вытяжная машина. . 
Проглаживающая глянцевальная ма- 
шина... .. . 
Проглаживающая глянцевальная ма- 
шина (видъ сверху) 
Раскладочная машина . . .. 
Вальцевой вытягиватель для шел- 
ковыхъ отбросовъ 
Чесалка для льна... 
Гребнечесальная (гекель) маптина 
для льна... . 
Тонкопрядильная машина для льна 
съ ровничными катушками надъ 
водой... . ... 
Тонкопрядильная машина для льна 
съ катушками въ водъЪ 
Джутомяльная машина ... .. 
Предварительная карлъ-маптина для 
джута. ... у 
Положене нитей ткани .. .. 
Куски ткани изъ свайныхЪ постро- 
екъ. . . 
Египетская горизонтальная ткацкая 
рама .. И 
Египетсвй вертикальный ткацый 
станокъ . .. . 
Древнеримевй ткацкй станокь .. 
Древнеримсюй ткацый челнокъ. . 
Индекй ткацый станокъ. . .. 
Фламандсюй ткачъ ХУ[ взка. 
Механическй жакардовск!й ткацк!й 
станокъ съ шестью см$нами утка 
Ручной ткаць!й станокъ послЪдняго 
времени. ..... 
Тормазъ основы и регуляторъ перед- 
няго навоя. . . и. 
Бердо съ нитченками. ... .. 
Положене ремизокъ съ открытымъ 
ззвомъ . .. . 
Положен!е ремизокъ съ закрытымъ 
зЪвомъ 
Самолетный челнокъ съ коническою 
шпулей . 
Ручная шпульня для уточныхъ 
шпуль . ее... 
Перематыван!е и сноваше передь 
тканьемъ (по старинному изобра- 
женю . . ЗН 


Шлпульная машина уе. 
Сновальный барабанъ. . . .. 
Ткацк! станокь ХУП стольия .. 
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Машина для сновашя и навиван!я . 
Машина для одновременной проклей- 
ки, сушки и навивки основы. 

Проборка основы . 

Тафтяное препятстые съ ‘двумя ре- 

мизками у 

Переплетене рипса . 

Пятиремизный уточный киперъ 

Четырехремизный и шестиремизный 
двуличные кипера. .. 

Восьмиремизный атласъ. . 

Японсюй ткацкЙ станокъ . . 

Контръ-маршъ. . 

Ремизный (переборный)_ аппаратъ 
(или армюра) для ручного ткац- 
каго станка . . . 

СВ. М. дадаага (Жакардъ). 

Жакардовская машина . 

Жакардовсый ткацк!й станокъ . 

Патронъ жакардовскаго узора 

Картонъ жакардовскаго узора . 

Машина для просВчки картъ . 

Механизмъ для просВчки картъ. 

Обыкновенный механическ!й ткацюй 
ставокЪ 

Образован!е зЪва посредствомъ экс- 
центриковъ . и 

Навиван!е ткани. . . 

Ремизный дискъ. Его примЪнен!е 
на механическомъ станкЪ 

Ремизная машина для механическа- 
го станка .. .. 

Ткацый станокъ съ револьверной 
смЪной челноковъ . 

Ткацый залъ съ общимъ приводомъ 

Ткацюй залъ съ электрическимъ 
приводомъ для каждаго станка 
ВЪ ОТДЪЛЬНоСтТи 

Газъ (Ца2е). . 

Иглы съ крючками, вилками и ушка- 
ми для перекрестнаго зЪва . . 

Газовыя ремизки. . . . 

Расположен!е нитей въ бархать . . 

Бархатъ съ полотномъ и вложенной 
пластинкой . ОИ 

Разрззаве плиса ... . . 

Гребень для завивки утка Въ ковро- 
вомъ производствз. 

Старинный станокъ для султанабад- 
скихъ ковровъ 

Современная мастерская со станками 
для вязан1я ковровъ . 

Станокъ для булавчатыхъ ковровъ. 

Печатный барабанъ. . 

Образован!е бахромы при тканьъ. . 

Гобеленовое переплетен!е. . 

Образован1е зЪва на гобеленовомъ 
станкЪ. . . . 

Гобеленъ временъ Людовика Хи . 

Процесеъ ручного вязамя .. .. 

Элементарныя части чулочновязаль- 
ной машины . . .. 

Процессъ трикотажнаго вязаня . . 

Элементарныя части старой чулочно- 
вязальной машины М. Цее. 

Образован!е петель на гладкой ку- 
лирной матери ....... 
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СТР. 
Коньковый кулирный станокъ. 444 
Приведен!е въ дЪйств1е конька въ 
кулирномъ станкз. 445 
Вальцовый станокъ. 446 
Станокъ Пэджета 447 
Машина Коттона. . 448 
Французская круглая трикотажная 
машина 452 
Круглая вязальная машина Тегго! 
со многими мальезами 453 
Круглый анг й св! станокъ Во$св ог’а 
большого даметра. 454 
Образован1е петель посредствомъ 
язычковыхъ иголъ. .. . 455 
Ручная вязальная машина. 455 
Узорно-вязальная машина Гроссера. 456 
Вязальная машинасъавтоматичнымъ 
приспособленемъ для суженя 457 
Автоматичная круглая вязальная 
машина 458 
Катушки для трикотажныхъ станковъ 
и вязальныхъ машинЪ 459 
Шпульня съ водкомъ для нити . 459 
Шпульная машина Гейдельмана. 460 
Чулокъ, вязанный на машин [ат ’а 461 
Гладкая кулирная ткань 461 
Чулокъ полурегулярный . . 462 
Чулокъ, связанный на З4апдат+- ма- 
шинВ . . 462 
Убавка петель въ гладкой вулирной 
ткани . . 462 
Выкроенный чулокъ 463 
Швы для регулярныхъ и выкроен- 
ныхъ трикотажныхъ издЪй . 463 
Круговая швейная машина Тегго# . 464 
Плоская швейная машина Не 4е]- 
шапп’а. . 465 
Процессъ производства продольныхъ 
полосъ. . 466 
Образован!е подложенныхъ цВЪтныхь 
узоровъ. 466 
Французсый круглый ‘станокъ Тег- 
го& для полосатаго вязав1я 467 
Двулицевая ткань 468 
Двухъ-изнаночная ткань. 468 
Машина системы Софоп’а для вяза- 
н1я бортовъ. .. . 469 
Машивка 5‘о|’а для вязан!я двухъ- 
изЕаночной ткани .. . 470 
Прессъ для прессовыхъ узоровъ. 471 
Прессовыя колесики (кружки). 471 
Прессовый узоръ. . 471 
Ажурный узоръ для цетинеть . 472 
Накладной узоръ. 472, 413 
Элементы станка для основного вя- 
заня . .. д. . 474 
Образован!е петель ` при основномъ 
вязани . . . . АТА 
Движене водка Въ ручной осново- 
трикотажной машин. . . . . 476 
НарЪзное колесо. ...... . 476 
Машина Рашель . 471 
Узорная цзпь, вязаное сукно, `полу- 
атласъ 478 
Простой фитоть, `утковый `филетъ, 
настоящ!Й филетъ . 479 
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Швейная машина Томаса Сента. 

Швейная машина Тимонье. . 
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Эласъ Гоу 
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Кожаная игла. . . 
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Машина съ пря мымъ челнокомъ 
Келера.. (ие. 

Машина съ дуговымъ челнокомъ 
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Трехрядная вышивающая 
машина 
Фестонирующий аппаратъ . 
Машина для вдфван!я нитокъ въ 
иглы 
Двурядная челночная вышивальная 
машина 
Челнокъ для нижней нитки `‘челноч- 
ной вышивальной машины. . 
Наматывающая машина для боббинъ 
Образован1е цзпного шва крючкомъ 
Вышивальная машина Боннаца . .. 
Образован!е цЪпного шва ушковою 
иглою . . 
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Образцы воздушныхъ вышивокъ 
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Старинныя брюссельсюмя кружева 
Новыя брюссельсмя кружева (бор- 
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Узоръ съ простымъ полотномъ 

Французеюй грунтъ съ двойнымъ 
полотномъ .. .. 

Ромбичесый грунтъ или вапате . 

Гипюровый грунть машинныхъ кру- 
жевъ 

Узловое украшен!е '`ромбическаго и 
гипюроваго грунтовъ . 

Машинныя кружева съ гипюровымъ 
и ромбическимъ грунтами . 

Гардинное кружево съ накладнымъ 
полотномъ 

ПоддВльный бобинетовый грунтъ 

Механизмъ машины для выдЪлки 
гардинъ . 

Машинныя кружева съ грунтомъ 
зачаге 

Машинныя кружева съ грувтомъ 
епзогз . 

Грунтъ Гопр изъ двух системъ ни- 
тей. . . 

Грунтъ зацаге изъ `двухъ ‘системъ 
нитей... и... 

Грунть епзогз . 

Кружевная машина съ боковымъ жа 
кардовымъ аппаратомъ . 

Внутреннее строен1е каната 

Старый канатный прядильный ста- 
нокЪ . . 

Канато-прядильная машина Берга . 

Канатный конусъ .. 

Кручен!е каната по конусу. 

Машина для витья канатовъ 
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крутильн. аппаратомъ. .. 

Канатные узлы . 

Инжекторный варочный (бучильный) 
котелъ . 

Полоскательные барабаны (промыв- 
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Промывальная машина (Клало) . 

Котелъ-Мазера. 

Машина для вытягивав!я шелковыхъ 
нитей . . 

Машина для мытья ‘шерсти. (Левйа- 
еанъ) . . ИХ 

Сушилка для шерсти 

Машина для мытья шерстяной  кави 
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Машина для мытья шерстяной ткани 
въ расправку . . 

Камера (хот-флю) для окраски чер- 
нымъ анилиномъ 

Красильня для пряжи Шпиндлера 
въ Шпиндлерсефельдз. (о. 

Джиггеръ. 

Барка для окраски тканей съ `‘пере- 
мЪннымЪъ ходомъ мотовила 

Центрофуга . . 

Полоскальная машина для пряжи 
Ручное печатан!е посредствомъ на- 
бивной формы. (. 

Перротина 

Печатный аппаратъ. перротина 
Одновальная ситцепечатная машина 
Многовальная ситцепечатн. машина 
Сушильные барабаны для тканей . 
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Ширильная машина . . . .. 
Гофрирная машина для илюша 
Штамповый каландръ (бительная 
машина). и 
Пестовая сукновалка 
Сукновальная машина (наружный 
видъ). . . . 
Сукновальная машина `(разрЪзъ) 
Ворсильныя шишки разныхъ родовъ 
Ворсовальная машина (нагонка). 
Стригальная машина со спираль- 
ными ножами. . . и 
Ратинировальная машина... . 
Древнеегипетеме кожевники . . . 


РазрЪзъ кожи животнаго .. . . 
Части шкуры ......,.. 
Колода. . . уе 


Валяльный барабанъ ов 
Скребокъ (мездрильникъ) . 
Ножъ для очистки кожи (тупикъ) 
Острый скребокъ (стругъ) .... 
Скребокъ или фальцъ ..... 
Козлы . 
Двоеше кожи на машин® съ ленто. 
образнымъ кольцомъ 
Машина для измельченя дубильнаго 
матер!ала ие 
Лощильный катокъ. . . 
Криспель . 
Выдзлка искусственной мереи ‘на 
шагренирной машинЪ . 
Круглый стругъ . . . . 
Машина для глянцован1я кожи 
Чаны съ м8Вшалками для сапож- 
ныхъЪ кожъ. 
Пестовая валяльня длЯ замши 
Полировальная машина для замши 
Валяльный кубъ. 
Пемзовальная машина (. 
Древнеегипетске сапожники . . . 
Натягиван!е переда. ...... 
Околачиван!е подошвы ..... 
Штамповальные ножи. . . . 
Машина для посадки голенищъ . 
Фасонный ножъ для выкройви по- 
ДОШВЪ. 
Станокъ для натягивая загото- 
вокъ на колодки . . . . 
Клещи для вбиван!я шпилекъ 
Клещи для натягиван!я передовъ въ 
подъемз . 
Машина Чеза для натягиван!я ‘са- 
пожныхъ передовъ. (. 
Машина „бостонъ-ластингъ“ . . . 
Цзивной шовъ . . . .. 
° Строчка въ двъ нитки 
Швейная машина для пропеивки 
ЦВПнНЫмМЪ швомъ. 
Пришивающая подошвы ‘машина 
„АШал2т“. . .. . 
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ШВвейн. машина для двойной строчки 

Башмакъ, сшитый на ранту 

Машина для прикрёпленя подошвы 
деревянными гвоздями 

Машина для сглаживаня подошвы 

Фасонный прессъ 

Ручной прессъ для каблу КОВЪ 

Прессъ для каблука и машина для 
заколачиван!я гвоздей (сложн. 
механизмъ съ приводомъ). 

Машина для прибиван!я гвоздями 
флика къ каблуку. ... . . 

Собранный каблукь ..... 

Спресованный каблукъ . . . 

Каблукъ, сорванный съ сапога 

Фликъ каблука съ гвоздями, наби- 
тыми машиною и 

Фреза для подошвы 

Фреза для перехвата подошвы 

Полировальный валикъ для флика 
каблука 

Полировальный валикъ для каб- 
лука . . . . 

Форма для выкройки пальцевъ пер- 
чатки 

Формадля выкройкиб большого пальца 

Перчаточная выкройка 

Вепомогательный приборъ при сшив- 
кЪ перчатокъ. . . .. 

Клещи для сшивки перчатокъ .. 

Волосъ бобра псдъ микроскопомъ 

Ручное взбиван!е шерсти .. .. 

Валяне шляпъ . . 

Формован!е шляпъ 

Машина для производства `войлоч- 
ныхЪ колпаковЪъ для шляпъ (фахь- 
машина). . 

Глажен{е войлочныхъ шляпныхъ кол- 
паковъ 

ЗадЪлка щетины Въ зубныя щетки 

Закр плен!е щетины въ колодкз по 
метод Вудбюри. . . 

Машина Вудбюри для выдЬлки ще- 
токъ 

Добыча сырого гумми въ Венецуэл%. 
Накалыван1е дерева (Неуеа @па- 
уапеп$15) для выпуска молока 

Добыча сырого гумми въ Венецуэл В. 
Наливка молока на кругъ, устро- 
енный въ серединВ штанги, и вра- 
щен!е его надъ краемъ закры- 
таго очага . 

Котелъ для вулканизащи каучуко- 
выхъ изд. . . 

Производетво каучуковыхъ пентъ . 

Трубочвый прессъ 

Вътвь гуттаперчеваго дерева 

Аппаратъ для покрыван1я гуттапер- 
чей проволоки для подводныхъ 
кабелей. ......... 


Обработка волокнистыхъ веществъ. 


Промышленность и техняка. УШ. ] 


Дерево и его обработка. 


Общая часть. 


Введенге. 


ерево занимаетъ важнзйшее м?Ъсто между сырыми матерлалами, 
‚ пригодными для производства предметовъ обихода; при помощи 

дерева челов$чество удовлетворяетъ большое число потребностей 
и никогда, конечно, не будетъ въ состоящи обойтись безъ этого 
продукта л$совъ. 

Потреблеше дерева старо, какъ стары челов ческе промыслы 
или дфятельность челов$ка; первобытный человфкъ, который совершенно не 
зналъ употреблен1я металловъ, удовлетворялъ потребности въ посудЪ и ин- 
струментахъ посредствомъ дерева и камня. Въ дёвственныхъ л%сахъ на- 
ходилъ онъ не только защиту и кровъ, но также неисчерпаемый арсеналъ, изъ 
котораго онъ добывалъ орудя и посуду во время войны и мира; щедрый лЪеъ 
давалъ ему для необходимыхъ простфйшихъ предметовъ не только мате- 
р1алъ, но также и форму. Въ различныхъ образованяхъ сучьевъ и корней 
первобытнаго лфса острый взоръ его находилъ богатый выборъ уже готовыхъ 
дубинъ, рогатинъ, луковъ, вилъ, кирокъ и т. п., которыя надо было только 
отдфлить, чуть-чуть обработать и пустить въ дзло. 

Вообще дерево, находящееся въ очень большомъ количеств, предоста- 
вляло первобытному человЪку для употреблен1я въ громадномъ количествЪ 
необходимый матер1алъ, который при помощи простВйшаго оруджя, камня, 
могъ быть обработанъ и даже безъ всякой обработки найти различное при- 
мфнен!е для постройки жилищъ, въ качеств оружя и посуды. Съ введе- 
немъ металла началось существенное усовершенствоваме орудй обработки 
дерева, и вмЪстБ съ т6мъ улучшилась форма продуктовъ и производитель- 
ность; орудя обработки постоянно совершенствовались, согласно съ повышенными 
требованями, однако вс% приспособлен!я для обработки дерева долгое время 
имЪли въ виду ручную работу, пока, наконець, въ четвертомъ столЪти 
не появились первыя лфсопильныя мельницы, приводимыя въ движение 
силою воды или вфтра. Наибольшее развите получили инструменты для 
обработки дерева въ девятнадцатомъ столфти, мноШе изъ нихъ развились 
ВЪ самодЪйствующия машины; машины нащли громадное примЪнене, и 
должно отм$тить выдаюцщеся и блестяние успЪхи, достигнутые, благодаря имъ. 

Преобладающее мЪфсто въ м!ровой промышленности и обширное прим$- 
нене въ техник дерево заняло, благодаря громадному распространен!ю на 
поверхности земли; вообще тамъ, гдф существуютъ естественныя услов!я для 
скопления людей, тамъ произростаютъ и лфса. ЛФфеъ отсутетвуетъ только въ 
1* 
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пустыняхъ, которыя человзкъ профзжаетъ съ опасностью для жизни, да въ 
странахъ арктическихъ, гдз лишь нфеколько семействъ влачатъ свое жалкое 
существоване, и, наконецъ, въ негостепр1имныхъ скалистыхъь и снёжныхъ 
странахъ, на вершинахъ горъ. Въ населенныхъ странахъ стараго и новаго 
свЪта, даже въ странахъ чернаго континента, опустошеннаго, благодаря тор- 
говлЪ рабами и каннибализму, дерево есть распространенный въ громадн$й- 
шемъ количествЪ и легче всего добываемый сырой матералъ. Вторая при- 
чина широкаго употребленя дерева для техническихъ цфлей заключается въ 
особенныхъ` качествахъ этого матерлала, которыя ви въ одномъ другомъ 
сыромъ матер!ал$ не встрфчаются въ такой совершенной комбинащи; дереву 
недостаетъ только двухъ качествъ, присущихь металлу: плавкоести и тягучести, 
зато оно обладаетъь въ высокой степени способностью раскалываться и рф- 
заться, а также вязкостью и крЪпостью, упругостью, легкостью, нетеплопро- 
водностью, прочностью и, кром$ того, легко обрабатывается. Еще важно то, что 
дерево отъ природы есть матер!алъ, готовый для производства предметовъ 
употреблевя, такъ что оно можетъ быть прим нено безъ предварительной пере- 
дфлки, между тЪмъ какъ большинство металловъ добывается изъ рудъ посред- 
ствомъ длинныхъ и дорого стоющихъ химическихъ процессовъ, и только тогда 
металл идеть въ дальнфйшую обработку. Послфдея преимущества дерева— 
его дешевизна, равно какъ и то обстоятельство, что расходуемый запасъ возм$- 
щается природою-создательницею, чего, какъ извЪетно, не бываетъ съ металлами. 

Во многихъ случаяхъ дерево вытфенили друпе сырые матер!алы, осо- 
бенно металлы, минеральный уголь, каучукъ и т. д., такъ что однЪ области 
для дерева потеряны совершенно, друг1я — въ значительной мфрЪ; однако, упа- 
докъ въ обработкВ дерева не наступилъ, слфдуетъ, напротивъ, отмфтить сильное 
расширене этой области индустрии, такъ какъ наши потребности разви- 
ваются и возникаютъ новыя приложения, которыя прлурочены къ дереву, 
какъ сырому матерлалу. 

Въ прежн1я времена, когда населенме земли было р$фже и громадные 
первобытные л$са покрывали поверхность земного шара, ежегодный приростъ 
лЪсовъ превосходилъ потребности челов%ка; вслфдствь!е умножен1я человф- 
ческаго рода первобытные лЪса были истребляемы часто безъ разумнаго 
плана, и на ихъ мЪст% устроены города и пашни,—уУ природы-созидательницы 
отнята возможность возмфщать уничтожаемый лЪфеъ. СлЪдетв1ями такой безпо- 
щадной-растраты были: нужда въ дерев, истощен!е цзлыхъ областей, опусто- 
шеня отъ наводненй и ухудшене климатическихъ условй. Строгими 
лЪсоохранительными законами большинство  европейскихъ государствъ 
желаетъ исправить эти ошибки; грфхи прежнихъ временъ оплачиваются 
большими расходами и заботами о новомъ облЪефн!и. Эти стремлешя евро- 
пейской экономической жизни тфмъ необходимЪе, что уже и теперь много 
дерева доставляется въ Европу изъ другихъ частей свфта, а продолжающееся 
истреблене внфевропейскихъ первобытныхъь лфсовъ должно постепенно со- 
кратить и этотъ богатый источникъ. 

ЗдВсь еще надо напомнить, что дерево получаетъ свое питаше, уголь- 
ную кислоту, изъ воздуха и взамЪнъ ея выдфляетъ необходимый для дыха- 
н1я кислородъ; для роста оно еще нуждается въ свЪтЪ, теплотЪ и влагф. 
ВажнЪйний факторъ роста—теплота; поэтому мы находимъ подъ тропиками 
не только роскошн®йшую растительность, но и самое большее число древес- 
ныхъ породъ и кустовъ, деревья громаднфйшихъ размЪровъ, матералъь кото- 
рыхъ отличается великолфинымъ цвЪтомъ и строенемъ, плотностью, твердостью 
и большимт, вЪсомъ. Чфмъ дальше отъ экватора, тфмъ меньше число встрЪчаю- 
шихся породъ, тфмъ слабЪе окраска, т$мъ меньше ихъ размфры; хвойныя 
породы, которыя р$дко попадаются въ жаркомъ поясз, распространяются 
больше и больше и въ высшихъ широтахъ становятся доминирующими по- 
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родами; на границ вфчнаго снфга находятся только нфкоторыя породы ку- 
стовъ, мхи и лишаи. Эти же явлешя встрфчаемъ, поднимаясь на горы къ 
вершин$ изъ долины; въ долинф — пышная растительность, многочисленныя 
породы, преобладаетъ лиственное дерево; по мёрЪ поднятя, на первое мЪсто 
выступаютъ хвойныя породы. Разм$ры и разнообраз!е видовъ уменьшаются; 
блгзъ границы произрозтаня льса встрёчаются только немногя породы хвой- 
ныхь (сибирсюй кедръ, лиственница и малорослая сосна), низкорослыя и 
корявыя. 


Строен!е и химическ!й составъ дерева. 


Строен!1е дерева. Въ каждомъ деревф различаютъ корни, стволъ и 
крону;. важнфйшая въ техническомъ отношени часть — стволъ. Главную. 
массу послфдняго представляетъ древесина, или собственно дерево. 

Если разрфжемъ стволъ поперекъ его оси и разсмотримъ поверхность раз- 
‚рЪза невооруженнымъ глазомъ, то зам$тимъ наружный покровъ. кору, внутри 
послфдняго лубъ, засимъ мягкую древесиноподобную массу—=заболонь, ко- 
торая окружаетъь внутреннюю часть ствола, древесину, какъ обручемъ. Въ 
серединф ствола находится сердцевинная трубка. Отъ окружности къ сере-. 
дин ствола увеличиваются твердость, кр$8пость, в$съ и плотность древесины, 
равно какъ и яркость окраски ея (сердцевина). Каждый годъ на внутренней 
поверхности луба изъ такъ называемой образовательной ткани, камб1я; обра- 
зуется новый слой древесины, который образуетъ заболонь, въ то время какъ 
старые слои заболони постепенно деревензютъ. Такой приростъ дерева про- 
исходитъ не равномЪфрно впродолжене всего года, а только въ течене теп- 
лаго времени года, зимою приростъ останавливается совершенно; поэтому на 
поперечномъ разрфзЪ дерева появляются видимые, кольцеобразные, часто 
р$зко очерченные слои (годовыя кольца). Каждый кольцевой слой соот- 
вътствуетъ приросту дерева впродолжеве одного года, такъ что возрасть 
дерева можетъ быть опредфленъ по числу годовыхъ колецъ. На продоль- 
НОМЪ разр3з% дерева годовыя кольца образуютъ слои. Въ зависимости отъ 
услов!Й роста (хорошая почва, благопрлятная погода, соотвЗтственная высота 
мфста) годовыя кольца бываютъ то шире, то уже, такъ что иногда деревья 
пятидесятилфтняго возраста имзютъ даметръ въ сорокъ и больше сантимет- 
ровъ, въ то время какъ друмя деревья той же породы, произроставпия при 
весьма неблагопрятныхъ условяхъ, въ двфсти ЛВТЬ едва достигаютъ 
половины сказанныхъ размзровъ. Въ каждомъ годовомъ кольц® мы можемъ 
различить дв части: слой, образовавпийся весною и лтомъ (л$тнее дерево), 
и деревянную массу, образованную осенью (осеннее дерево); послЗднее отли- 
чается отъ лфтняго дерева обыкновенно боле темной окраской и большей 
твердостью, превосходя въ этомъ отношени первое часто въ 3—4 раза. Дрово- 
сЪкъ называетъ осеннее дерево „твердыми“ годовыми кольцами, потому что об- 
работка этого пояса рёжущими инструментами гораздо труднзе, чёмъ лётвй 
слой дерева. 

Кром упомянутыхъ признаковъ, мы замфчаемъ на поперечномъ разр$з3 
еще большое число узкихъ лентъ, выходящихъ изъ сердцевины и направляю- 
щихся ращально кь корф; отличаются онф оть окружающаго дерева по 
окраскЁ; называются он сердцевинными лучами, или зеркальными волок- 
нами. Послфднее обозначен1е придали имъ потому, что они на радальномъ 
разрЪзЪ дерева (разрззъ черезъ ось ствола въ направлени рад1луса) проявляются 
въ видЪ широкихъ блестящихъ пластинокъ, которыя часто придаютъ дереву 
весьма изящный видъ. На разрЪзВ вдоль волоконъ (разрфзъ параллельно оси 
ствола, но не черезъ середину ствола) сердцевинные лучи кажутся чечеви- 
цеобразными тфльцами. 

На поперечномъ разрззз лиственныхъ деревъь видны также многочис- 
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ленныя, по большей части, круглыя отверстя, устья трубочекъ, которыя про- 
ходятъ черезъ дерево параллельно оси ствола и называются порами. 
Поры бываютъ или равномфрно разсзяны по всему годовому кольцу (лист- 
венныя деревья съ разс$янными порами), или преимущественно въ лётнемъ 
дерев (лиственныя деревья съ кольцеообразно расположенными порами, напр. 
дубъ). По величин поръ различаютъ деревья грубопористыя, среднепори- 
стыя и тонкопористыя. 

Уже изъ сказаннаго выше вытекаетъ, что дерево не есть однородно 
организованное тЪло, а состоитъ изъ различныхъ строительныхъ элементовъ; 
если отшлифовать тонюмя пластинки дерева такъ, чтобы онЪф стали прозрач- 
ными, и разсмотрЪть ихъ подъ микроскопомъ, то предъ нами появится чуд- 
ное строене дерева; великол$пная сфтка удивительной нЪжности и красоты 
представится удивленному глазу (фиг. [ и 2). Какъ сказано, дерево не 
есть сплошь равномфрная (однородная) масса, оно образуетъ остовъ, въ кото- 
ромъ располагаются друг1я части, исполняюция различныя функщи въ жизни 
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1и2. Микроскопическое строен!@е дерева. 
1. Дерево лиственницы (попер. разр$зъ). 2. Дерево бука (попер. разрзъ). 


растей; оно можетъ быть сравниваемо со скелетомъ тфла животнаго, кото- 
рый служитъ для защиты и поддержки мягкихъ его частей. 

Дерево, какъ и всВ составныя части организмовъ, сложено изъ клЪтокъ, 
слизистыхъ капель, окруженныхъ тонкою оболочкою, стёнки которой при 
рост$ дерева претери%®ваютъ различныя измзненя въ величин и форм, въ 
очертан1и и состояни. Различаютъ три рода образовательныхъ элементовъ, 
групповое соединен!е которыхъ образуетъ дерево. Они суть: древесныя 
клётки собственно (древесныя волокна), продольныя, заостренныя, сверху и 
снизу закрытыя кл$фтки, съ правильными тонкими просвфтами (соедини- 
тельными канальцами между отдЪльными клфтками), малой емкости, съ сильно 
утолщенными стфнками, расположенныя параллельно оси ствола. ОнЪ обра- 
зуютъ главную массу дерева лиственныхъ породъ и вь хвойныхъ не встрф- 
чаютсея. а ними слфдуютъ упомянутые древесные сосуды (поры), ко- 
торые произошли отъ соединешя многихъ, одна надъ другою расположенныхъ 
клЪтокъ; эти клЪтки образуютъ длинныя трубки, расположенныя параллельно 
оси ствола; стфнки ихъ тонки и на внутренней сторонЪ снабжены краси- 
выми спиральными утолщенями, весьма правильными, но у каждой древес- 
ной породы имВющими свою особую форму, и крапинками (послЗдиия суть сое- 
динительные каналы между клЪтками, окруженные чечевицеобразнымъ про- 
странствомъ). Поры ветр$чаются только у лиственныхъ деревъ. 

Видоизм$нене поръ составляють такъ называемыя трахеиды (ды- 
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хальца), состояния изъ клзтокъ, заостренныхь сверху и снизу, располо- 
женныхъ параллельно оси ствола съ тонкими стфнками и большою полостью; 
онф сравнительно коротки и снабжены крапинками. Главная масса дерева 
хвойныхъ породъ образована изъ этихъ клфтокъ, которыя у лиственныхъ 
породъ попадаются только уединенными. 

Наконецъ осталось еще упомянуть © третьемъ вид строительнаго элемен- 
та — паренхим$, которая состоитъ изъ короткихъ, тонкостённыхъ, призмати- 
ческихъ клЗтокъ съ узкими поровыми канальцами. У лиственныхъ и хвой- 
ныхъ породъ эти клЪтки образуютъ сердцевину и сердцевинные лучи, въ 
которыхъ клВтки главнымъ образомъ расположены горизонтально. 

Въ деревВ встрЗчаются еще смоляные каналы; они не составляютъ са- 
мостоятельныхъ кл%токъ, а только промежутки (скважины), образуемые опре- 
дЪленными паренхиматическими клётками. Смоляные желваки (смольники) 
суть большя пустоты въ сердцевинф стараго дерева, выполненныя смолою. 
Пальмы обладаютъ или сердцевинными лучами, или годовыми кольцами. 

РазмВры клЪтокт, имють значене по отношению къ многимъ техническимъ 
качествамъ дерева (твердости, плотности, порозности); чёмъ тоньше ст$нки 
клЪтокъ и чЪмъ больше поперечникъ кл$тки, тфмъ порознзе, свзтлфе по 
цвъту и легче дерево, ими образуемое; въ лВтнемъ дерев$ находимъ сЪть съ 
широкими клфтками, въ осеннемъ — маленькя толстостзнныя кл$тки, чЗмъ объ- 
ясняется разница въ твердости при обработк8. Въ н$3которыхъ случаяхъ 
твердость зависитъ отъ. субстанщи стфнокъ клётки. КлЪзтки съ плотными 
стиками, малаго д1аметра, обусловливаютъ темный цвфтъ. 

Хим1я дерева. Между химическими составными частями дерева стоитъ 
на первомъ м%стВ вода. Послфдняя въ свЪже срубленномъ (зеленомъ) де- 
рев$ содержится въ клЗткахъ и ихъ стБнкахъ въ значительномъ количе- 
ствЪ; почти половина, а иногда даже и больше половины вЪфса приходится 
на долю находящейся въ дерев воды. Твердыя лиственныя породы содержать 
въ среднемъ 42% воды, мягкая лиственныя породы 52%, хвойныя породы 57%. 

При продолжительномъ лежанйи дерева, освобожденнаго отъ коры, на 
воздух, улетучивается значительное количество воды, отъ чего дерево дф- 
лается много легче и тогда оно носитъ названйе сухого дерева; однако, 
даже при совершенномъ высушиван!и этимъ путемъ, сухя лиственныя дрова 
содержатъ всегда еще 8% воды, иглистыя дрова 10%. Только искусственнымъ 
путемъ при помощи нагрЗва можно изъ дерева удалить это количество воды. 

Твердый скелетъ дерева, собственно древесина, состоитъ главнымъ об- 
разомъ изъ двухъ различныхъ веществъ, целлюлозы и лигнина, въ равныхъ 
почти количествахъ (въ мягкихъ породахъ преобладаетъ целлюлоза). 

Дерево содержитъ еще органическя вещества. ОнЪ заключаются прежде 
всего въ клзточномъ сокз, посл смерти ствола отчасти просачиваются сквозь 
стЪнки клзтокъ, частью отлагаются въ полостяхъ клётокъ въ вид зернистой, 
неясно кристаллической массы. Эти вещества составляютъ приблизительно 
4—5°/0 вфса дерева. Иъ этимъ веществамъ принадлежатъ: бЪлковыя веще- 
ства, дубильныя вещества, эфирныя масла и смолы, крахмалистыя вещества, 
сахаръ, камедь, органическая кислоты, красильныя вещества и т. п. Н$кото- 
рыя изъ нихъ представляютъ важное техническое примФнене (добыча смолы, 
дублеше, древесно-красильные экстракты). 

Наконецъ, есть также неорганичесвяя вещества въ дерев; послёдея со- 
держатся, по большей части, въ разм$рЪ 15/0 — 3,99/о по вфсу и при сожига- 
ни остаются, какъ несгораемый остатокъ (составныя части золы). 


Техническ!1я свойства дерева. 


Знан!е техническихъ свойствъ дерева имфетъ особенно важное значене; 
послфдн1я опредфляютъ способъ употреблевя. Н%которые виды деревъ ирио- 
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брфтаютъ техническую цфиу, преимущественно или исключительно благодаря 
ихъ выносливости, гибкости, вЪсу, малой теплопроводности, способности 
колоться, запаху ил. д.; многе — за красивый цвфтъ и узоръ. 

Изъ древнихъ письменъ мы знаемъ, что въ глубокой древности умЪли 
выбирать изъ различныхъ сортовъ дерева пригодные для обработки и бол%е 
благородные сорта, какъ черное дерево, кипарисъ, кедръ, масличное дерево, 
розовое дерево, сандалъ, предпочитавийеся для постройки храмовъ и для 
р№зьбы изображешй. Въ ВавилонЪ, ЭкбатанЪ, ГерусалимЪ употребляли въ 
храмахъ кедры, кипарисы и оливковое дерево. Римсый историкъ Пливй 
(кн. ХУГ) приводить какъ выдающийся примфръ употребленя столь благо- 
роднаго дерева для храма Дапы въ Эфес, гдБ вся передняя Аз1я была за- 
нята постройкою и только въ 400 лЪть закончила постройку. Крыша была 
сдзлана изъ кедра, двери изготовлены изъ кипариса, который передъ тЪмъ 
цзлыхъ четыре года пролежалъ въ густой глинЪ, что имфло цЪлью придать 
дереву наивозможифйшую прочпость. Эти двери держались также впродолжен!е 
400 лЪтъ, т. е. до тъхъ поръ, пока пожаръ не истреби®ъ великолёпнаго здан1я: 
въ другихъ случахъ такое дерево оставалось совершенно неповрежденнымъ 
много тысячъ лфтЪ. О естественныхъ свойствахъ деревъ и ихъ сравнительномъ 
достоинств для строительства и искусства встр чаются (правда, иногда странно 
звучащя) замфчашя у Плишя, Витрувя и иныхъ писателей прежнихъ временъ. 
Какую высокую цфну придавали въ древвая времена благороднымъ сортамъ 
дерева, можетъ служить доказательствомъ тотъ фактъ, что персидемй 
царь Дар, обложивъ данью эф1оповъ, между другими  драгоцзнными 
естественными продуктами пхъ богатой страны потребовалъ себЪ также и 
черное дерево. 

Узоръ дерева, который у всЪхъ особей одно рода одинаковъ, обу- 
словливаеть громадное разпообраз!е въ употреблении и основывается на 
группировк$ отдёльныхъь строительныхъ элементовъ у различныхъ древес- 
ныхъ породъ; грубый рисунокъ (узоръ), который прежде всего бросается въ 
глаза, обусловливается темнзе окрашенными годовыми кольцами, также раз- 
лично окрашенными зеркальными площадками, смоляными ходами и порами, 
между тфмъ какъ боле тоный рисунокъ, состоящий изъ полосокъ и красиво- 
узорчатыхъ ленть, обусловливается количествомъ и распред$ленемъ клтокъ. 
Нормальный рисунокъ поперечнаго разрЪза, свойственный дереву при сво- 
бодномъ ростз, обозначаютъ назваемъ жилковатости (жила). Часто го- 
довыя кольца бываютъ стфенены въ своемъ развит!и; такой рисунокъ дерева, 
обусловливаемый неправильнымъ ростомъ, наростами’ и рубцами, называется 
свилеватостью. Для многихъ цёлей свилеватость является весьма дра- 
гоцфннымъ свойствомъ. Весьма красивую слоистость (рубцеватость) имЪютъ 
тисъ, орЪхъ, кленъ, береза (такь называемое шведское лилейное дерево), 
ясень (венгерскй ясень), краснодревникъ, ольха и др. 

По окраскЪ дерева бываютъ весьма разнообразны; встрфчаются самые 
разнообразные оттЪнки отъ чистВйшаго бфлаго цвЪта до самаго темнаго, чер- 
наго цвзта; особенно прекрасно и причудливо окрашены тропичесвкя дерева. 
У одной и той же особи часто окраска неоднородна и встр$чаются 
пятна, полосы, узоры въ видф облаковъ и пламени (цвФтная свилеватость), 
которые повышаютъ красоту и вмфстВ съ тфмъ цфнность дерева. У мно- 
гихъ деревъ заболонь окрашена ярче, чзмъ внутренняя древесина, напр., у 
чернаго дерева, дуба, орфшника, вяза и др. Вс дерева послВ обработки 
принимаютъ болЪе густую окраску (тускнЪютъ). 

Всякое дерево при помощи соотвЪтетвенной обработки можетъ получить 
зеркальную, гладкую поверхность; многя деревья, и между ними пористыя, 
получають ее лишь тогда, когда поры будуть выполнены какими-нибудь дру- 
гими веществами; первыя называются тонкими деревами, — послднйя гру- 
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быми. Чёмъ правильнзе очертан1е кл$токъ, тёмъ совершенн%е пропитывается 
дерево (напр., букъ, груша, кленъ). ЕКъ грубопористымъ принадлежатъ: дубъ, 
орзхъ, вязъ, ясень, акащя и др. 

Сорта дерева различаются по сопротивленю, которое они оказываютъ про- 
никаню въ нихъ инструментовъ; мягк1я и твердыя дерева предста- 
вляють группы различныхъ степеней твердости. Вообще дерева съ толстыми 
стЪнками клзтокъ тверже, твердость зависитъ также отъ состоящя клз- 
точной массы. Осеннее дерево тверже лфтняго, старое тверже молодого. 
Мягкя дерева суть всз хвойныя породы, а изъ лиственныхъ сюда отно- 
сятся: липа, тополь, ива,‘ желудникъ, береза. Вотъ твердыя дерева въ порядкЬ 
возрастающей твердости: груша, орфшникъ, букъ, дубъ, кленъ, ясень, вишня, 
вязъ, бълый букъ, ф1алковое дерево, теакъ, черное дерево, гваяковое де- 
рево (бакаутъ), кокосовое и жел$зное деревья. 

Вел детв1е различнаго строенмя встр$зчаются также разныя степени вЪса 
ЧЪмъ плотнЪфе сложеше клЪтокъ дерева, тфмъ оно тяжелфе. Чистое древесное 
волокно само по себЪ тяжелЪе воды; причина, по которой большинство 
породъ дерева въ сухомъ состояви плаваетъ на водЪ, состоить въ томъ, что 
въ полостяхъ клфтокъь и поръ содержится въ боле или мене значитель- 
номъ количествВ воздухъ. Свзжесрубленное дерево почти всегда тяжелфе 
сухого дерева на 1/, — 1 его начальнаго вЪса. Осеннее дерево тяжелве 
лфтняго, внутренняя древесина тяжел$е заболони въ сухомъ состояни. 
Многе виды дерева въ сухомъ состояюи тяжелфе воды (ф1алковое д., чер- 
ное дерево, кокосовое д.). Кьъ легчайшимъ деревамъ причисляются: липа, 
ива, ель, тополь, за ними болЪе. тяжедыя: — сосны, желудникъ, букъ, береза, 
наконецьъ тяжелыя дерева: кленъ, вишня, вязъ, груша, красный букъ, 
бфлый букъ, ор$хъ, ясень, дубъ, теакъ, краснодревникъ, палисандръ, осока, 
верескъ, розовое дерево, черное дерево, бакаутъ, кокосовое дерево, фл1алко- 
вое дерево. 

Кр%пость дерева принимается во вниман1е только при большихъ строи- 
тельныхъ работахъ, при постройкЪ мостовъ, стропилъ, однако, и въ меньшихъ 
объектахъ надо принимать во вниман!е соотвфтственныя данныя. Вообще въ 
болфе плотномъ деревЪ встрфчаемъ большую крЪфпость, однако, бываютъ и 
исключеня; напр., ель и пихта, сами по себЪ легкая деревья, обнаруживаютъ 
большую крзпость. Дерево съ длинными волокнами, пряморослое и стройное 
всегда прочнфе, ч$мъ такое же дерево, но съ короткими кривыми волокнами, 
богатое смолою и со вросшими сучьями. Къ самымъ прочнымъ принадле- 
жатъ: дубъ, ясень, ель, пихта, благородный каштанъ, сосна и лиственница. 

Гибкость дерева вообще не всегда зависитъ отъ его строеня; многя 
плотныя и прочныя деревья (напр., красный букъ и каштанъ) отличаются высокою 
степенью гибкости. Молодое дерево боле гибко, чЪмъ старое. Гибкость можетъ 
быть повышена дЪйствемъ влажности, особенно при помощи горячей воды (кипя- 
чешемъ, опариванемъ); на этомъ основывается гнутье дерева, которое въ при- 
мВнен!и своемъ превратилось въ истинно всем1рную отрасль промышленности. 

Упругость или эластичность играетъ при обработк$ дерева второсте- 
пенную роль; важна она въ резонансномъ дерев8 (ель совершенно прямая съ 
равномфрными годовыми кольцами), которое, какъ известно, вел детв1е прево- 
сходной передачи звука, представляетъ необходимый матералъ для производ- 
ства извЪзетныхь музыкальныхь инструментовъ; деревянныя пружины упо- 
требляются вездЪ. Наибольшую между всфми деревами упругость представ- 
ляетъ южно-европейское крапивное дерево (Трлестекя кнутовища). 

Раскалыван1е дерева возможно только въ продольномъ направлени; 
это дфлается при помощи клиновидного инструмента. Дерево раскалывается 
тЪмъ легче, чфмъ оно пряморосле, чфмъ длинн%е его волокно, чёмъ оно 
эластичнзе, чЪмъ влажнЪе и чЪмъ моложе. Способность раскалываться — 
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больше всего въ направленйи серцевинныхъ лучей, меньше -— въ направлении 
волоконъ. Свилеватое дерево или лишь снаружи не колется, или совер- 
шенно не колется. На свойств$ дерева раскалываться основывается произ- 
водство изъ него клепокъ, гонта, сапожныхъ гвоздей, резонанснаго дерева. 
Къ легче всего раскалывающимся деревамъ принадлежать: хвойныя, тополь, 
ива, ольха, дубъ, кленъ, орЪшникъ, ясень, букъ, орЪхъ; трудно колюпяся: 
вязъ, акащя, бЪлый букъ, груша, береза и большая часть экзотическихъ деревъ. 

Прежде ужъь было упомянуто, что свЪжесрубленное дерево весьма бо- 
гато водою и теряетъ, высыхая путемъ испарен1я при лежани на воздухф, 
большую часть содержащейся въ немъ воды; сушка происходитъ тфмъ бы- 
стрфе, ч8мъ больше поверхность кусковъ въ сравнен!и съ объемомъ. Въ то 
время какъ большая круглыя дерева требують 3—10 лётъ для достижен!я 
степени сухости, требующейся для обработки, тонюя доски (фанеры) высы- 
хають въ иЪеколько часовъ. Если нальемъ опредЗленное количество воды 
Въ высоюй сосудъ съ узкимъ горломъ, то вода испарится лишь спустя н%- 
сколько мЪсяцевъ; если же прольемъ это же количество воды на полъ, то, благо- 
даря большой поверхности, вся вода улетучится въ несколько часовъ. Сухое 
дерево опять воспринимаетъь изъ влажной атмосферы воду и, высыхая, опять 
выдфляетъ эту воду; постоянно происходить колебане въ содержани воды, 
а вмзстЪ съ тфмъ и въ вЁсВ дерева. Это свойство не имЪфло бы существен- 
наго значеня, еслибъ съ нимъ не было связано измЪнене объема, а иногда 
измЪнен1е формы; отъ потери воды дерево сокращается въ объемъ, усыхаетъ 
(усышка, короблене), воспринимая влагу, оно раздается (разбухане). Если при 
стремлени дерева расправиться или съежиться во всфхъ его частяхъ ка- 
кая-либо причина препятствуетъ этому, то оно искривляется или изм$- 
няетъь нфкоторымъ образомъ прежнюю форму (короблеше, искривлен!е), или 
пробр$таетъ рванины и трещины. Ясно, что эти измненя, которыя назы- 
ваются „работой дерева“, очень непрятны. Изъ-за рванинъ, трещинъ и 
искривлен значительно понижается доброкачественность дерева, и иногда 
красиво отдЪланные предметы обезображиваются. Доски изгибаются въ же- 
лоба, раскалываются на короткихъ концахъ, угловатые куски дерева полу- 
чаютъ радальныя рванины, скручиваются винтомъ, оконныя рамы и двери 
коробятся и не закрываются плотно, въ полахъ появляются щели и т. д. 
Многочисленными опытами дознано, что заболонь, болЪе богатая водою, больше 
усыхаетъ, ч$мъ древесина, молодое дерево больше стараго. Въ продольномъ 
направлен!и усышка ничтожна (до 19/0), гораздо больше она въ ноперечномъ 
направлен!и (до 16/0 свъжесрубленнаго и высушеннаго на воздухЪ дерева). 
Въ усышкВ поперечнаго дерева наблюдается извЪстная разница; зеркальное 
дерево (выр3ззанное по направленю рад1уса) усыхаетъ гораздо меньше, 
ч%мъ дерево, вырЪзанное по направлен!ю волоконъ. Поэтому употребляютъ 
для цфлей, гдБ требуется возможная устойчивость (скрипки, бочки), исклю- 
чительно зеркальное дерево. Боле всего устойчивы, т. е. остаются неизм$- 
ненными, краснодревникъ и ольха. 

Многе роды деревъ, вслЪдетв1е содержашя эфирныхъ маслъ, издаютъ въ 
сухомъ состояни особенный запахъ, который опредфляетъ употреблее ихъ, 
напр. черемуха, ф1алковое дерево, кедръ, сибирсюй кедръ. 

Дерево принадлежитъ къ наихудшимъ проводникамъ тепла и поэтому 
употребляется для изготовлен!я спичекъ, половъ, ручекъ и рукоятокъ предме- 
товъ, принимающихъ высокую температуру. 

Своеобразное прим$неше находитъ пористость дерева. Въ давнишн1я 
времена открыли, что морская вода, продавленная черезъ древесный стволъ, 
взсьма вкусна и свфжа; стволъ удерживаетъ всф соленыя и горьюмя состав- 
ныя части морской воды. Продавливане производится при помощи всасы- 
вающаго и нагнетательнаго насоса, дерево окружается каучукомъ, чтобъ по- 
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мфшать боковому истеченю воды. Въ 2—3 минуты получаютъ питьевую 
воду. эЭтотъь премъ могъ-бы быть весьма полезенъ для мЪфстностей на мор- 
скомъ берегу, которыя терпятъ недостатокъ въ питьевой вод». 

Горючесть. Долгое время’: дерево служило почти исключительно преоб- 
ладающимъ горючимъ матер!аломъ, такъ что въ ХУШ столЪти опасались 
недостатка въ дерев$; съ’открытемъ залежей минеральнаго угля явилась 
сильная конкуренщя дереву въ этомъ отношении, однако, вслёдетне возра- 
ставшей потребности въ дерев$ для другихъ надобностей, оно сохранило 
свое значете. "Теплотворная способность дерева у различныхъ породъ весьма 
различна. Ель, напр., даеть гораздо больше тепла при сгорани, чфмъ пихта. 
Легкля дрова даютъ скорый жаръ (пригодны для пекарей), тяжелыя дрова 
дэють тихое, длящееся пламя. Чфмъ суше дерево и ч$мъ оно плотнЪе, т5мъ 
больше теплотворная способность; сплавное дерево теряетъ ее хишь въ незна- 
чительной степени. Наибольшую теплотворную способность обнаруживаютъ: 
красный букъ, бЪлый букъ, бургундскй дубъ, береза, смолистое сосновое дерево. 

Стойкость дерева. Наравнз съ другими органическими веществами 
дерево подвержено общему разрушен1ю; причинами тутъ являются или атмо- 
сферныя вмяня, или растительные паразиты (грибки, плЗсень), или нас$ко- 
мыя. ЖКислородъ воздуха обусловливаетъ медленное разложеше, тлфн1е; если 
воздухъ влаженъ, тогда начинается гнтене. Причинами гшен1я являются 
выспйя формы плЪфеневого грибка и различныя формы опаснаго древеснаго 
грибка. Дерево на открытомъ воздухЪ за болЪе или мене продолжительное 
время сгниваетъ; сперва показывается: пл$сень, потомъ бурЪве, наконецъ 
дерево превращается въ рыхлую пыль; исключене составляютъ дома, по- 
строенные изъ лиственницы въ гористыхъ странахъ, которые переживаютъ 
нЪсколько столфтй. Въ сухихъ комнатахъ и въ крытыхъ помфщешяхъь (на- 
въсахъ) дерево можетъ сохраняться почти неограниченное время; въ гробахъ 
египетскихъ царей деревянные предметы вполнф сохранились, несмотря на 
тысячельт1я. Въ землЪ и горныхъ выработкахъ (рудникахъ) дерево погибаетъ 
очень скоро, оно также легко уничтожается при продолжительномъ соприкосно- 
венти съ водою и воздухомъ; подъ чистой текучей водою нЪкоторыя породы обла- 
даютъ напротивъ продолжительнымъ существовавемъ. Дерева по ихъ устой- 
чивости при различныхъ условмяхъ весьма различны; къ самымъ устойчи- 
вымъ породамъ можно причислить дубъ, лиственницу и сосну. 

Между насзкомыми, которыя разрушаютъ деревянные предметы, особенно 
опасны шашель (Апоб1тат), который въ стфнахъ нашихъ жилищъь производить 
звукъ, напоминающий стукъ маятника карманныхъ часовъ, да каменоточецъ 
(Тлтопага), который д%лаетъ негоднымъ находящееся въ морской водъ 
дерево, дал$е древесницы и мнопя породы дровос$ковъ. 

Недостатки дерева. При большомъ числ достоинствъ дерево обла- 
даетъ также и многими недостатками, которые весьма важны для примБнен!я де- 
рева. Къ нимъ принадлежатъ: болышя и меньшия рванины, которыя расхо- 
дятся по большей части лучеобразно, вслЪдств1е склонности дерева раскалы- 
ваться, засимъ разсфлины между слоями годовыхъ колецъ, гнилыя мфета въ 
дерев, вросние сучья, свфтлые слои въ древесинф н%которыхъ деревьевъ 
(лунное кольцо), неправильное строене годовыхъ колецъ, наконецъ, особенно 
непрлятный недостатокъ — кривой ростъ; послЪдний состоитъ въ томъ, что дре- 
весинныя волокна расположены не вертикально, но обходятъ стволъ по вин- 
товымъ 'лишямъ. Кривой ростъ вредитъ свойству раскалываться и кр$Ъпости; 
такъ взрослое дерево въ особенно высокой степени склонно къ короблен!ю. 

При покупкБ дерева надо обращать внимане главнымъ образомъ на 
гладко и прямо выросппя бревна, на правильное сложене годовыхъ колецъ, 
равном$рную окраску и чистоту отъ сучьевъ; гнилыя м$ста внутри можно 
узнать помощью ударовъ молоткомъ (тупой звукъ). 
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Виды продажнаго дерева, опредЪлен!1е цъны и продажа дровяныхъ сор- 
тимептовъ, обычти при торгэвлЪ лБсомъ (узанц{и). 


Прежде ч5мъ перейти къ описамю инструментовъ и машинъ, употреб- 
ляемыхъ при механической обработкф дерева, приведемъ видъ, въ которомъ 
дерево встрЪчается въ торговлЁ; прежде всего бревна: дерево остается въ 
вид пфлаго ствола въ форм кругляка или отесанное въ формЪ бруса; далфе, 
колотое дерево, въ форм клепки, гонта, телфжнаго дерева, колотыя фа- 
неры, инструментальное (резонансное) дерево, лучина, древесная шерсть, спи- 
чечная лучинка, жалюзная лучинка, жерди, колья, ободья коробочныя, рз- 
шетныя и колесныя, прутья для корзинъ, потомъ пиленое дерево, дерево, распи- 
ленное на части различной длины, ширины и толщины: доски, тесины, поло- 
вицы, столбы, пиленыя фанеры, ступени, планки (рейки), балки; опилки, по- 
лучаемые при обточк$ дерева на точильномъ камнВ (древесная ‘масса). 

Расцфнка л$еныхъ товаровъи продажа ихъ можетъ производиться на раз- 
ныхъ основатяхъ. По в$су продаются только вн$-европейске, хорошо высушен- 
ные сорта дерева, напр., черное дерево; еще н$фкоторые продукты — сапожные 
гвозди (штифты). Причина, по которой рфдко пользуются при продажБ де- 
рева этой удобной методой, заключается въ томъ, что вЪсъ дерева не постоя* 
ненъ, а въ зависимости отъ влажности воздуха то убываетъ, то наростаетъ; 
предъ лихвенной наживой тутъ бы раскрылся широюй просторъ. Однако, въ 
нфкоторыхъ учреждетяхъ изъ вфса произведенныхъ издфлЙ выводятъ заклю- 
чен!е о количеств употребленнаго дерева, избЪфгая хлопотливаго обмфра и 
разечета. 

Жел}знодорожныя шпалы, гонты, клепка, телфжныя оси, также доски, 
планки продаются по числу доставляемыхъ штукъ. 

Фанеры, напротивъ, расчитываются на м$ру площади (поверхности), дрова— 
по объему, причемъ расколотыя бревна укладываются возможно плотнфе въ 
точно вымфренныхъ помфщеняхъ. 

По большей части пфну подфлочнаго обработаннаго дерева опредфляютЪъ 
по объему (плотное дерево), причемъ часто употребляется метрическая 
система; за единицу принимается кубичесюй метръ. Такъ какъ такая 
расцЪнка довольно кропотлива, то при большихъ оборотахъ пользуются 
съ удобс1в мь таблицами. 

Во введенши было уже сказано, что дерево въ м!ровой торговл зани- 
маеть важное мЪсто; высомя качества экзотическихъ деревъ уже вътечене 
многихъ столфтй сдфлали послфдея предметамъ оживленнаго импорта, кото- 
рый, благодаря расширяющейся потребности, принимаеть съ каждымъ годомъ 
возрастаюцие размфры. Многя изъ вн$ф-европейскихъ деревъ обезпечили 
себф въ Европф постоянный рынокъ, и безъ нихъ едва-ли можно обойтись; 
они приходять въ Европу въ видф обратнаго груза на судахъ. Изъ Ази 
получаемъ сахарный тростникъ, бамбукъ, тонкинскй тростникъ, теакъ, сан- 
далъ, буксовое дерево; изъ Африки — черное дерево и пальмы; изъ Аме- 
рики — питчпинъ, краснодревникъ, кокосъ, палисандръ, бакаутъ, розовое де- 
рево, красильныя дерева, вестиндсюй букъ; изъ Австрали — ф!алковое дерево. 

Этимъперечисленемъ еще далеко не исчерпывается рядъ ввозимыхъ деревъ; 
кромЪ того, каждый годъ появляются въ торговлЪ новые сорта, которые отли- 
чаются какою-либо особенностью, причудливой окраской, запахомъ, содер- 

‚ жатемъ дубильнаго вещества или особенной пригодностью для спещальной 
пли; мнопе изъ нихъ завоевывають прочное положене, друге исчезаютъ, 
пробывъ лишь нфкоторое время въ модф. 

Мы видимъ такимъ образомъ приливъ экзотическихъ деревъ въ Европу, 
которая, будучи еще богата собственными матер!алами, однако, не можеть 
удовлетворить колоссальныхъ надобностей своей промышленности. 
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Съ другой стороны, внутри европейскихъ странъ происходить весьма 
оживленная торговля туземными матер1алами и даже экспортъ въ чужя части 
свфта, гдВ нЬкоторые виды дерева, напр., хвойныя породы, произростаютъ 
въ маломъ количеств$. Богатыя л5сомъ Швещя и Норвегя доставляютъ свои 
извЪстныя хвойныя дерева въ Англию, Герман1ю, Голландю, Франщю, Ис- 
пан1ю. Росая снабжаетъ л6сомъ Германю и СирЙсве берега; Австро-Венгр1я 
оживленно экспортируетъ дерево въ Германю, Италлю, Швейцар1ю и Францию. 
Особенно развить вывозъ дуба, желфзнодорожныхъ шпалъ и клепки. Клепку 
получають главнымъ образомъ страны, изготовляюция вино: Франщя, Ита- 
ля и Испавя. На всякомъ большомъ лЪфеномъ рынкЪ Для упрощения тор- 
говыхъ отношенй, им$ющихъ значене въ л$сопромышленныхъ операщяхъ, 
относительно качества, разм$ровъ, допустимыхъ пороковъ, сроковъ поставки, 
способа обмЗра, расцфнки и др. составляются особыя записи, которыя назы- 
ваются „узанщями“ (обычаями) и въ случаяхъ спора принимаются во вни- 
маше. Новфйнпя стремленя направлены къ тому, чтобъ составить однородныя 
узаити для упрощен1я по возможности отношений. 


Подготовка дерева къ обработкфъ. 


Средства, употребляемыя для избфжаня вредныхъ послфдствЙ оть сжа- 
т1я и расширен1я и для повышен1я прочности дерева, въ прежная времена 
были сравнительно простыя; тогда имфли прекрасный матерлалъ въ избыткЪ 
и можно было выбирать самое лучшее дерево; тогда, какъ и теперь, употребляли 
по одинаковымъ соображенлямъ исключительно дерево, способное раскалы- 
ваться, потому что оно меньше всего коробится и изъ него легко отдЗлить 
криворослые экземпляры. Однако тогда возведен1е здавй, которыя требовали 
большого количества дерева, продолжалось дольше, чфмъ нын$, когда громад- 
ныя сооружензя выростаютъь изъ земли въ неимов$рно короткое время; тогда 
матер!аль во время обработки могъ совершенно высохнуть, и обнаружившеся 
пороки исправлялись еще въ мастерской. 

Съ поднячемъ цфны на дерево и уменьшешемъ его запаса, особенно дерева 
болЪе крфикихъ сортовъ, наступилъ существенный перевороть, были вынуж- 
дены вм$Ъсто раскалывающагося дерева. все чаще употреблять пиленое дерево, 
дающее мало остатковъ, засимъ употреблять въ большемъ количеств$ 
такое дерево, которое прежде браковалось, и менфе пригодное; наконецъ уб$- 
дились, что долгое лежан1е дерева для сушки, принимая во вниман!е расходы 
на складъ и проценты на мертвый капиталъ, весьма невыгодно, и купече- 
ский принципъ скораго возвращеня капитала былъ приложенъ и къ этому 
ДФлу. 

Ве эти моменты привели къ ряду мфръ, которыя будуть описаны вм$- 
ст со старыми методами. 

Первое и важное средство, могущее парализовать вредное посл$детве 
усышки и разбуханя дерева, состоитъ въ возможно совершенномъ высыхани 
его: это достигается естественнымъ путемъ, когда оставляютъ дерево на воз- 
духЪ, защитивъ его отъ солнца, дождя и земной сырости. Круглые стволы очи- 
щаются отъ коры, во избЪжаюше опасности сильнаго разрыва, торцевые концы, 
которые испаряють много воды, заклеиваются бумагою или замазываются 
смолою, глиною и т. п.; послфдн!я средства употребляются въ доскахъ, по- 
ловицахъ и бревнахъ. Сушка должна происходить въ малыхъ по возможно- 
сти кускахъ, вь формЪ досокъ, шестовъ, и т. п., потому что процессъ въ 
нихъ происходить скорЪе. Для сушки очень малыхь кусковъ послБдне 
кладутъь въ горяЙ песокъ. Весьма полезны сушила, которыя устраи- 
ваютъ въ мастерскихъ подъ потолкомъ комнатъ, гдф воздухъ теплфе всего 
тамъ издБля, вчернЪ заготовленныя, высушиваются совершенно. 
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Такъ какъ естественная сушка, даже при благопр!ятнфйшихъ услов1яхъ, 
продолжается очень долго, то для искусственной сушки соорудили су- 
шильныя камеры. При небольшомъ производств раскладываютъ дерево 
въ помфщенш, построенномъ изъ камня, и пропускаютъ по дереву зискус- 
ственно осушенный воздухъ; при большихъ производствахъ пользуются 
каналообразными пространствами, черезъ которыя дерево передвигается на 
телфжкахъ (см. т. Г, стр. 675), въ то время какъ воздухъ течетъ въ обрат- 
номъ направлени. Иногда для быстраго высасываня испарившейся влаги 
пользуются воздушнымъ насосомъ. Въ новЪйшее время обрабатываютъ де- 
рево перегрфтымъ паромъ. 

Ве эти методы имфютъ пфлью быстро изгнать изъ дерева избытокъ 
воды; хотя эта цфль и достигается, однако остаются соки, которые, велфд- 
стые легкой склонности принимать и выдфлять воду, вызываютъ сокращеше и 
расширене дерева, остаются нетронутыми, такъ что обработка ещедалеко несо- 
вершенна. Ддя удалешя соковыхъ составныхъ частей дерева употребляютъ 
часто вымачиван!е въ холодной вод$; кусокъ дерева кладется въ те- 
кучую воду корневымъ концомъ противъ потока. Вода протекаетъ черезъ 
дерево и уносить большую часть соковыхъ веществъ (продолжительность 
операши отъ четырехъ недфль до двухь лётъ, смотря по разм$рамъ куска). 
Японцы, изящныя издфля которыхъ вызываютъ наше удивлеше, ‘пользуются 
этимъ средствомъ уже много лфтъ; дерево вымачивается въ лагунахъ (см$еь 
морской и прЪсной воды), откуда оно пр1обр$таетъ отличныя качества, безь ко- 
торыхъ весьма тоныя и необыкновенно прочныя издфля этого нарола были 
бы невозможны. Пруды для вымачиванйя дерева находятся подъ наблюдешемъ 
и управлешемъ правительства. Гораздо полезнфе и дешевле вымачиван!е 
горячей водою или посредетвомъ водяного пара, или осаждающейся 
вмфетЪ съ тёмъ и водою. Пропариван!е производится въ деревянныхъ ящикахъ 
или въ желфзныхъ котлахъ, куда дерево загружается на тел$гахъ. Продол- 
жительность процесса 6--60 часовъ. Теперь уже существують тавя мастер- 
скля, которыя заняты исключительно пропариванемъ дерева; обработанный ма- 
терлалъ такимъ образомъ поставляютъ на рынокъ въ большомъ количеств. 
Выпаренное дерево темнфе окрашено, звучить громче, очень скоро высы- 
хаетъ, на 5—10°/. легче дерева высушеннаго на воздухЪ, тверже его, во 
влажномъ воздухф или въ водф впитываетъ значительно меньше влаги, въ 
гораздо меньшей мфр$ разбухаетъ и поэтому очень мало подвержено усушк$ и 
коробленю. Вынутое изъ парового ящика теплымъ и мокрымъ, оно легко 
тнется и удерживаетъ приданную ему форму и посл высыхамя. Иногда съ 
выпариван!емъ соединено выдавливан!е соковыхъ составныхъ частей (клинья, 
корабельные гвозди). 

Друг1я средства для избъжашя дурныхъ послЪдетв!й разбухан!я и усушки 
состоять въ напитыван1и или покрыван1и дерева веществами, которыя 
мЪшаютъ проникан!ю въ дерево влаги; къ нимъ принадлежатъ: пропитыване 
горячимъ льнянымъ масломъ, втиран!е олифы, покрыт!е масляными красками, 
семолою, растворимымъ стекломъ, политурой,: воскомъ и т. д. Окраска должна 
быть нанесена на сухое дерево, такъ какъ въ противномъ случаф начинается 
гневе. Наконецъ въ распоряжени мастера по дереву остается много 
средетвъ конструктивныхъ; между ними склеиваше изъ малыхъ по возмож- 
ности частей, цфлесообразный выборъ направлен1я волоконъ, способъ склеи- 
ваня, когда разбухане и сокращене возможно, а короблене невозможно и др. 

Между средствами, которыя служатъ для повышеня прочности, слё- 
дуетъ отм$тить: совершенную по возможности высушку, охранен!е отъ доступа 
наружной влаги покрытемъ водонепроницаемыми веществами, выпариван!е 
дерева, обугливан1е дерева, пропитыван1е веществами, которыя измфняютъ де- 
рево химически или сами по себ противогнилостны. Пропитываше примЪняется 
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въ большихъ размфрахъ въ желфзнодорожныхъ шпалахъ и телеграфныхъ 
столбахъ, потому что послфдше лежать цфликомъ или частью въ земл$, очень 
скоро разрушаются, и отъ этого средства ихъ служба продолжается иногда въ три 
раза долЪе. Пропитыван!е производится, къ сожалфн!ю, уже тогда, когда издЪл1с 
совершенно изготовлено и больше не нуждается въ отд лк, потому что иначе- 
велЪдетв1е отложеня въ клЪткахъ пропитывающей массы, инструменты исту, 
пились бы въ короткий срокъ. Дерево погружается въ пропитывающую жид- 
кость (соленая вода, морская вода, известковая вода и т. д.), отчего только 
пропитывается поверхность, а внутрення части остаются. нетронутыми, или же 
жидкость (жел$зный купоросъ, мфдный купоросъ, растворъ хлористаго цинка, 
дегтярнаго масла и др.) вгоняетея подъ высокимъ давлешемъ. Въ н$кото- 
рыхъ случаяхъ до пропитыван!я производится въ жел$зныхъ котлахъ вы- 
париване дерева, введеннаго туда на тел$жкз; передъ пропитывачемъ выка- 
чивается изъ котла воздухъ. Въ случаЪ пропитываня дегтярнымъ масломъ 
достаточно предварительнаго сильнаго прогрфван1я дерева, 

Пропитыван!е ядовитыми веществами (сулемою) считается опаснымъ для 
здоровя. 'ЖелЪзныя дороги имфютъ подвижныя приспособления для пропи- 
тыван1Я. 

Противъ жилистато грибка помогаеть покрыте нефтью, крЗикимъ же- 
лфзнымъ купоросомъ, мфднымь купоросомъ, но лучше всего осушка заражен- 
наго пространства; противъ пофдан1я червями преходохраняютъ вышеуказан- 
ныя средства, да еще опрыскиван1е дыры бензиномт.. 


Обработка дерева химическимъ путемъ. 


Если мы на токарномъ станкЪ изъ куска дерева выточимъ шаръ, то этимъ 
изм$нимъ только форму куска, самъ же матералъ остается при обработк$ 
неизмфннымЪ; если, напротивъ, сожжемъ дерево при неполномъ доступ$ воз- 
духа, то обрэзуется ‘древесный уголь, матералъ, который имфетъ совер- 
шенно иныя свойства, чфмъ дерево, изъ котораго уголь произошелъ. Если 
при обработк$ сырого матерала въ претметь потреблевя главная цфль со- 
стоитъ только въ изм$нени формы, тогда мы говоримъ про обработку меха- 
ническимъ путемъ, если же напротивъ измфняется субетанщя, тогда имфемъ 
Д%ло съ обработкою химическимъ путемъ. 

Механическая обработка дерева сосредоточивается на немногихъ, между 
собою различающихся операщяхъ, именно: — раскалыван!и, разрфзан1и, сгиба- 
ни и прессовани; для этого унотребляемъ много разнообразныхъ инетрумен- 
товъ, которые приводятся въ движене рукою или механизмомъ, движимымъ 
рукою или ногою, или двигателемъ (водою, паромъ, нефтью, горячимъ возду- 
хомъ, сжатымъ воздухомъ, электричествомъ). 

Можно принять, что важнфйшИе представители нашихъ простыхъ 
инструментовъ были въ употреблези въ древности и были сходны съ 
изобрфтенными въ с$дую старину египтянами, греками, римлянами, ки- 
тайцами и японцами. ИзобрЪтен1е всфхъ инструментовъ началось подража- 
н1емъ предметамъ, которые произвела природа безъ участя человЪка. Перво- 
образомъ пилы, которую, согласно сказаню, изобрфлъ Дедалъ или его племян- 
никъ Талъ, должно быть, послужила рыбья челюсть съ зубами или костякъ 
змфи. Существуетъ фактъ, что многе ручные инструменты уже у егип- 
тянъ достигли высокой степени совершенства; въ остаткахъ скульптуры 
Оивъ нашли пилы. Изъ пероглифическихъ изображений на гробахъ мумй 
мы можемъ заключить о значительной, хотя односторонней, художественной 
зр$флости этого народа въ р$зьбЪ по дереву. Остроконечный р%зецъ, 
круглый и плосмй р$зцы считаются египетскими изобрЪтемями. То- 
поръ и тесло были, вфроятно, раньше извфетны, ч$мъ пила, сверло, винкелт, 
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и ватерпасъ. Дальнфйшее развит!е инструментовъ состолло въ созидани ихъ 
различныхъ, для спещальнаго употреблевя приспособленныхъ, разновидно- 
стей. Значительнаго совершенства достигло производство инструментовъ въ 
ХХ столЪти, благодаря усп$хамъ въ области механики. 

Что касается машинъ для обработки дерева, то старзйшимъ изъ сюда 
относящихся приспособленй надо признать токарный станокъ; изобрЪте- 
н1е его приписывается китайцамъ, однако онъ древне-индайскаго происхожде- 
ня. Токарное дЪло въ прежнйя времена было любимымъ занятемъ многихъ. 
ВажнЪйшее оруде обработки дерева, л$сопильныя маншны, болБе поздняго 
происхожден1я; считаютъ, что самыя древшя л$еопилки, приведенныя въ 
движен!е волою, были устроены въ Г стол$ти на рёчкЪ Воег въ Германии. 
Прежде всего лфеопильныя мельницы находились близъ Аугобурга около 
1337 года, въ 1427 г. у Бреслава, въ 1490 г. въ Эрфурт. Норвемя по- 
лучила первыя леопилки въ 1530 г. ИзобрЪтен1е сложной пилы при- 
писывается голландцамъ, которые л5сопильное дфло довели до высокаго 
состояшя и долгое время задавали тонъ вЪ этомъ дл; однако въ 1575 г. 
находилась сложная пила и въ Регенсбург на ДунаБ. Ангмя прюбрБла 
л$сопильныя мельницы въ начал ХУП столРия; тамъ долго противились 
нововведеню, потому что боялись причинить вредъ интересамъ , низшихъ 
классовъ населения. Около 1777 года изобрЪтена круглая пила (Миллеръ 
вЪ Англии), въ 1808 г. изобрЪтена ленточная пила Вильямомъ Ньюберри 
въ ЛондонЪ (это изобрЪтене оставалось безъ примфненя 47 лфтъ, пока въ 
1855 году Перенъ въ Париж$ не ввелъ пилы въ употреблен1е), еколо 1810 года 
сооружена первая паровая пила въ Вульвичекомъ арсеналф гепераломъ 
Самуиломъ Бентамомъ, который вмЪстЪ съ братомъ и Брунелемъ трудился 
надъ усовершенствован1емъ конструкщи и введемемъ многихъ машинъ Для 
обработки дерева, такъ что въ Ангши его считають „отцомъ машинъ для 
обработки дерева“. Бентамъ вмфетБ съ Гаттономъ (1776) въ 1791 г. по- 
строилъ строгальную машину. ПослФфдняя была въ 1802 г. перед$лана Бра- 
мою и пущена въ ходъ въ Вульвичекомъ арсеналф. 
| За этими составляющими эпоху изобрЪтешями, колыбелью которыхъ должна 
считаться Англя, посл$довали машины для раскалыван1я, фрезерныя машины, 
‘засимъ особенно важное изобрфтене фабрикащи деревянной матер!и принадле- 
жить нъмцу Ф. Г. Келлеру въ ГайнихенЪ (Саксон!я); оно было усовершенетво- 
вано Г. Фольтеромъ въ ГейденгеймВ (Вюртенбергъ). Изъ Америки до насъ 
дошли машины для производства древесной шерети; однако же эти машины, 
какъ и мномя другпя приспособлен1я, существенно усовершенетвованы н$мец- 
кими фирмами. НЪ$мецкое и аветрйское производство машинъ впродолже- 
н1е послБднихъ десятилфтй настолько развилось, что стало независимымъ 
отъ чужихъ странъ и даже обезпечено сбытомъ. 

Машины для обработки дерева отчасти построены по образцу машинъ 
для обработки металловъ. отличаются же отъ послЗднихъ въ одномъ отно- 
шени, а именно — большою быстротою хода. Машины для обработки дерева 
далеко еще не нашли такого примЪнен1я въ широкихъ слояхъ, какъ машины 
для обработки металловъ; большинство производствъ пока еще не нуждается въ 
помощи машинъ. Причину этого явлеюмя можно объяснить тёмъ, что для рацо- 
нальнаго веден1я обработки дерева станки, приводимые въ движеше рукою 
или ногою, приносятъ мало пользы, между т6мъ какъ машины, работающая ме- 
ханическою силою, требуютъ дорогихъ сооружен!й, которыя не по спламъ ма- 
ленькимъ мастерскимъ. И все-таки, при возрастающихъ требован1яхъ нашего 
времени, при короткихъ срокахъ сдачи заказовъ и требован!и точной работы, 
прим$нене машинъ почти неизбфжно; разр шене этого вопроса для мелкихъ 
мастерскихъ сводится къ устройству аесощащшй, кь соединен1ю многихъ мел- 
кихь мастерскихъ съ цфлью общаго производства, коллективнаго пользованл 
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инструментальными машинами и общаго производства продуктовъ; таке со- 
юзы составляются въ Аветро-Венгр1и при помощи правительства и оказались 
весьма прочными. 


Приборы для разм ра, -размЪтки и закрЪ плен1я выд лываемыхъ 
предметовъ. 


Приборы для разм$ ра и разм$тки. Первое, что долженъ дЪлать мастеръ 
по дереву передъь началомъ работы, это обозначене на сыромъ матералВ 
размфровъ предмета, который надо дфлать. Приборы, при этомъ употребляе- 
мые, общеизв$етны и по большей части описаны въ предыдущихъ томахъ 
настоящаго сборника, поэтому здЪсь о нихъ будеть упомянуто вкратц$. Упо- 
требляютъь масштабы различнаго рода, циркуль для измфрешя длины, тол- 
щины и окружностей и овальный циркуль для измфреня полостей, далЪе, 
модуль для перенесемя разм$ровъ, ленту для проведенйя лин1й, угольникъ 
для ванесен!я угловъ, нивеллиръ, ватернасъ и лотъ (отвфеъ) для опредфле- 
ня положен1я въ пространств$. Употребляютъ, наконецъ, для нанесен1я ли- 
нй — карандашъ, рейсалъ и шнуръ. 

Инструменты для закр$плен!я издзл1й. При обработкВ дерева 
встр$фчается почти всегда необходимость закрфпить обрабатываемый предметь 
во время работы въ опредфленномъ неподвижномъ положен!и, или для отдфленя 
извЪетныхЪ частей (пилой, рубанкомъ, сверломъ), или для соединен!1я нзеколь- 
кихъ кусковъ вмЪстВ (склеиване). 

ВажнЪйшее приспособлене есть верстакъ, который необходимъ столярамъ 
и р$8зчикамъ, а также весьма употребителенъ въ другихъ ремеслахъ, обрабаты- 
вающихъ дерево. Далфе сюда относятся: винтъ или тиски (шраубцингъ, струб- 
цина), сд$ланные изъ дерева или желЪза съ подвижнымъ шпинделемъ, жомъ для 
закр$плен!я склеенныхъ, изъ досокъ составленныхъ плитъ; прессы или винты 
для фанирован1я большихъ поверхностей, тиски для закр$плев1я пилъ при 
обточк$; пазникь для закрфплен1я досокъ, которыя строгаются или склеива- 
ются по длинному краю, щемильный станокъ для защемлен1я подЪзлокъ при 
пользованйи гладильнымъ ножомъ, употребляемый преимущественно каретни- 
ками и бочарами, наконецъ, искосина, угольникъ и накладка для обрЪзки 
и обетружки дерева подъ опредвленнымъ угломъ (455). 


РаздБлеве. 


Въ работахъ по раздфлен1ю дерева имють значен1е двЪф операщи, которыя 
существенно между собою различаются, именно: раскалывате и рфзане. Рэа- 
скалыван1е происходить всегда по направлен1ю волоконъ дерева и состоитъь 
ВЪ томъ, что клинообразный инструментъ разгибаетъ раздфляемыя части де- 
рева; здЪеь происходить разрывъ дерева на разстоян!и большемъ, ч$мъ ин- 
струменть можетъ проникнуть. Раскалыван!е не вызываетъ никакой потери 
дерева, какъ, напр., при разр$зан!и пилою; поверхности, получасмыя при ра- 
скалывани, всегда болфе иди менфе шероховаты. Разрфзане есть наибол$е 
употребительный способъ обработки дерева. Достигается оно проникашемъ 
остраго края независимо отъ направлен1я волоконъ; разрфзъ не идетъ дальше 
острая инструмента. Обыкновенно надо принимать во внимане при р$зани 
только одну изъ образующихся поверхностей, а именно остающуюся на вы- 
дълываемомъ предмет, между тЪмъ какъ другая поверхность на обр%зкЪ, 
который не имфетъ цфны, пропадаетъ. При распиливани получаются двъ 
годныя поверхности. 

Поверхности разрзза по большей части гладки. РЪ$зан!е собственно съ 
образовашемъ длинныхъ щепъ происходить при помощи острыхъ ножей, то- 
поровъ, теслъ, долотъ, струговъ, большинств&. внетрументовъ строгальной и 
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фрезерной машины и т. д. ЧФ$мъ круче поставить инструментъ къ обраба- 
тываемой поверхности, т$мъ меньше и короче отдфляемыя стружки, тЪмъ 
больше рфзка переходить въ скоблене. Ч$мъ сильнфе сгибается стружка. 
ч$мъ толще и ч$мъ она уже, т$мъ скор$е она отломится и тфмъ она короче. 
Пила даеть щепу короткую и толстую, стругъ-“-длинную и тонкую. Раз- 
р$фзы инструментовъ расположены или перпендикулярно къ направленю дви- 
женя, или косо; въ первомъ случаЪ получаемъ`отъ одновременнаго перес$че- 
н1я многихъ волоконъ на одинаковой высот шероховатую поверхность, во 
второмъ случаВ гладкую. Если 
желаютъ получить очень глад- 
кую поверхность, то инстру- 
менть съ косымъ остремъ 
передвигается не только впе- 
редъ, но вм$ст$ съ тёмъ и 
въ сторону, какъ-бы по дуг. 
Надо еще напомнить, что 
дерево должно обрабатывать- 
ся, ГДЪ только возможно, по 
направлентю волоконъ, соот- 
вътетвенно естественному рос- 
ту, такъ какъь въ противномъ 
случа оть разрыва волоконъ 
получается легко шероховатая, 
пушистая поверхность. Труд- 
нъе всего обработать дерево 
поперегь волоконъ, а засимъ 
торецъ. 

Теперь послфдуеть крат- 
кое описан1е инструментовъ и 
машинъ, употребляемыхъ при 
обработЕВ дерева. 

Топоръ служитъ для гру- 
бой обрубки и для раскалыва- 
ня; онъ заостренъ съ двухъ 
сторонъ; тесло иметь широ- 
кое одностороннее остре и 
служить для тесавая топоромъ 
обрубленныхъ поверхностей. 

При помощи ножей раз- 
личной формы (р3заки, изо- 
< гнутые ножи каретниковъ) мас- 

3. Большая долбежная и сверлильная машина. теровой по дереву р®жеть, 
раскалываеть, выкраиваетъ 
мелюе куски, также дфлаеть глубоме выр$зы. 

Долотаи стамески служатъ для выдфлыван1я углубленй, для образо- 
вашя вырфзовъ и для производства рёзныхъ украшен; вс$ эти инструменты 
снабжены деревянными ручками. При долбленши, которое составляеть болЪе 
‘черную работу, пользуются для заколачиван!я инструмента деревяннымъ мо- 
лотомъ, между тёмъ какъ вдавливан!е стамески производится силою руки. 
Сравнительно простыя формы представляетъ стамеска; колюш!е инструменты, 
напротивъ, сообразно съ различными задачами, которыя они должны исполнять, 
бывають различныхъ формъ. Мы встрёчаемъ между ними инструменты, не- 
`обходимые для ваятелей и рзчиковъ, съ лезыями, устроенными прямо, пер- 
пендикулярно и Еосо къ его оси, а также полые и формы угловъ; н8кото- 
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рые, подобно ложкБ, загнуты зверхъ или внизъ. Для болЪе-скораго и боле 
точнаго выд$лываюя шнунтовыхъ дыръ, чфмъ это дЪлается отъ руки, устрои- 
ваютъ долбежныя машины (фиг. 3). Машаны работаютъ по большей части 
на сдфланныхь въ большомъ количеств заготовкахъ и отдфлываютъ начи- 
сто работу, выполненную при помощи ручной стамески. Инструментъ туть — 
долото или четырехугольный кусокъ жел$за, которое при помощи рычага или 
механической силы приводится въ движен!е но прямой ливи вверхъ и.внизъ 
совершенно точно. Къ началу работы высверливается въ цфльномъ деревз 
круглая дыра нужной глубины, въ которой теперь долбежный инструментъ мо- 
жетъ найти необходимое пространство для отдфленя стружекъ. Назначенное къ 
долблен1ю дерево подается рукою или лежитъ на суппорт%, желЪ зной плитз, изм$- 
няющей ей положен1е въ трехъ направлен1яхъ (вверхъ и внизЪ, впередъ и назадъ, 
направо и налфво). Поднят!е и опускан!е инструмента производится или рабочей 
силой посредствомъ ручного рычага или педали, или приводнымъ валымъ, дви- 
жущимея подъ влляшемъ механической силы. Долбежныя машины дфлаютъ 
приблизительно 150—200 подъемовъ въ минуту (малыя машины съ очень ма- 
лымъ подъемомъ даже 600); при помощи долбежной машины можно выпол- 
нить работу почти въ 1/5 времени противъ ручной работы. Къ описаннымъ 
долбежнымъ приспособлемямъ принадлежить новая долбежная машина съ 
цфиною пилою; безконечная цфпная пила, укр$пленнаяна двухъ роликахъ, 
выЪдаетъ ВЪ ерев* четырехугольную дыру. 

Пробойники имЗютъ цЪлью снабдить дырами тонмя деревянныя ила- 
стины; они имфють форму широкаго кольца, которое съ одного края по 
всей окружности снабжено острымъ лезнемъ. Они заколачиваются молот- 
комъ и часто прим$няются для выдфлываня крышекъ и донецъ для малыхъ 
ЯЩичЧковВЪ. 

Для отмфтки сортовъ дерева при коммерческой сд лк пользуются фто ч- 
ными молотками, которые на бойкахъ содержатъ рельефные знаки фирмы и 
вбиваются въ дерево. Подобны этимъ пунсоны, малые стальные штемпеля, 
которые имфютъ на нижнихъ концахъ выступающ1я зв$здочки, кресты, лини 
различныхъ формъ, розетки и т. д.; вбивая ихъ въ дерево посредствомъ мо- 
лота и располагая ихъ различнымъ образомъ, можно получить весьма кра- 
сивые геометрическе рисунки, пригодные и для украшевя большихъ по- 
верхностей. Этотъь способъ выбиваня рисунковъ очень старъ, но за посл$д- 
нее десятилЪте опять призванъ къ жизни и развивается. 


Пилы и машины для распиливан!я. 


Пилы и распиловочныя машины принадлежать къ самымъ необходимымъ 
и самымъ распространеннымъ вспомогательнымъ средствамъ при обработкВ 
дерева; поэтому мы ветр$чаемъ эти приспособлев1я въ большомъ числ кон- 
структивныхь формъ не только ручныхъ инструментовъ, но и отлично усо- 
вершенствованныхъ машинЪъ. Пилы, какъ извфетно, служатъ для того, чтобы 
раздфлить дерево посредствомъ узкихъ и глубокихъ. прор$зовъ. Передвиже- 
н!е выдфланной изъ стали и снабженной зубьями пилы производится или си- 
лою руки человёка (ручная пила), или механическою силою (лБеопильная 
машина). Зубья пилы ‘предетавляютъ клинообразные рёжушйе инструменты, 
наносимые на краю листа одинъ за другимъ, и выдёлываются, выр$зывая 
промежутки между зубьями; иногда зубья вдБлываются по одиночкВ въ листь 
{вставные зубья, фиг. 5). Если пилу заострить просто, тогда пиленше, осо- 
бенно свфжаго дерева, невозможно. Разр$зомъ перерванныя волокна вытяги- 
ваюстя ВъЪ длину и давять на пилу, вызывая "иаНАДТНОе защемленте ея: во 
избЪжан1е защемленя, ширина прор$за должна. быть ‚-ЧАмъ толщина 
пилы. Этого доетигаютъ посредствомъ, такъ называедвой/` зрезводви? зубъевъ, 
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которая соетоитъ въ томъ, что зубья отгибаютъ ифеколько отъ плоекости 
листа поочередно одинъ направо и другой налфво; иногда вмФето разводки 
зубьевъ снабжаютъ послфдн!е долотообразнымъ расширешемъ заточки. Основ- 
ная форма всякаго пилящаго зуба есть трехугольная. 

Пилы дфлаются такля, что ражутъ только въ одномъ направлен!и (д$й- 
етвуюцйя въ одну сторону) или въ об стороны, при движении впередъ и 
назадъ (въ обЪ етороны д.); въ первомъ елучав зубья прямоугольныя. У 
пилы, рЪжущей въ обЪ стороны, зубъ имЪеть форму равнобедреннаго трехуголь- 
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4. Мельничная пила съ фасонными зубьями и головками. 


ника и заточенъ съ ‘обЪихъ сторонъ. Промежутки между зубцами имфютъ 
назначен1е удалять опилки, произведенныя зубцами. Разрфзанный матер1алъ 
(опилки) занимаеть больше мфета, чфмъ 
к\ т плотное дерево, изъ котораго онъ полу- 
х ` | _ И ”» ченъ; во избъжане засореня промежутковъ 
Е , — между зубцами устраивають для мягкаго де- 
рева не непрерывный рядъ зубъевъ, одинъ 

за другимъ, а между каждыми двумя 3зу6- 

цами оставляютъ болыше и не одинаковые 
промежутки. Иногда закругляють острые 
углы промежутковъ для предохраненя за- 
бивки ВЪ НИХЪ ОПИЛОКЪ. ' 

Въ зависимости отъ производящихся ра- 

. боть встрЪчаются многочисленныя разнооб- 

Е . разая въ разм$рахъ пилъ — оть тонкой въ 

Е Й т _] нить, выкружной пилы, до мельничной пилы 

5. Вставленные зубья круглой ДЛИНОЮ ВЪ 2,4 метра и 25 сантиметровъ шири- 

пилы. ною (лЪсопилки, фиг. 4); ч$мъ больше разм ры 

самой пилы, тфмъ вообще больше и зубцы. 

Ч$мъ меньше разстоян1е между двумя острлями зубцовъ, тёмъ больше будетъ 

зубцовъ, тёмъ большее количество получится опилокъ и боле мелкихъ и 

т$мъ короче будетъ ходъ пилы; ч$мъ длиннфе долженъ быть разр$зъ и чфиъ 
мягче дерево, тёмъ больше должны быть зубья пилы. 

Весьма большое значеше имфетъ ширина разводки пиль; чфмъ она 
шире, тфмъ больше дерева переходитъ въ опилки и пропадаеть и т6мъ больше 
расходы производства. Какъ увидимъ ниже, это обстоятельство играетъ важ- 
ную роль при выбор различныхъ лфсопильныхъ машинъ. Во избфжане по- 
тери матерлала, которая, велВдетв1е постояннаго поднят1я цфнъ на дерево, ста- 
новится все чуветвительн$е, слфдуетъ примфнять тонмя пилы; дабы эти пилы 
обладали достаточною прочностью, он должны быть вправлены въ прочную 
оправу. 

Ручныя пилы. Н$которыя ручныя пилы не задзланы въ оправу (сво- 
бодныя пилы); къ нимъ принадлежать: общеизвфстная лучковая пила въ раз- 
нообразныхъ формахъ, употребляемая для подрфзки дерева у корня, лисо- 
хвостка (фиг. 6), раскалывающая пила, колющая пила (ножовка). Ёъ за- 
дзланнымъ въ оправу ручнымъ пиламъ причисляють Ощегзасе, БейПезззахе, 
выкружную пилу, и ЭА\е се. Эти приспособлен1я общеизв$етны и не тре- 
буютъ дальнЪйшихъ объясненй. 
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ДЪеопильныя машины. Старзйшую форму л5еопильной машины со- 
ставляютъ рамныя пилы; въ конц ХУШ столтя круглая пила стала кон- 
куррировать съ предыдущею, между тВмъ какъ третье приспособлеше, прина- 
ровленное къ обрЪзу большихъ количествъ дерева,— ленточная пила, какъ 
ужь раньше упомянуто на стр. 15, вошло въ употреблене всего н$еколько 
десятковъ лёть тому назадъ. Между тремя системами пилъ, какъ и въ дфль 
освъзщемя, въ настоящее время ведется конкурренщя; одна система отвое- 
вываетъ у другой, благодаря усовершенствованямъ, перевенство, пока не 
явитея новое изобр$тен1е, которое и возвратитъ отставшей системЪ на болЪе 
или менфе продолжительное время нервое м$ето. 

Въ л5сопильныхъ машинахъ движен!е пилы происходить, какъ у руч- 
ной пилы, поперемфнно впередъ и назадъ, или вверхъ и внизъ (рамо- 
вая пила), или постоянно въ одномъ направлени по кривой безъ конца 
(круглая пила, ленточная пила). ДЪйстве лФеопильныхъ машинъ происхо- 
дить въ громадномъ большинствЪ случаевъ при помощи водяной или паро- 
вой силы. и т. п.; он р%фдко приводятся въ движение рукою или ногою 
(это имфетъ м5сто только при малыхъ круглыхъ и ленточныхь пилахъ, а 
также у нарфзныхъ пилъ). 
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6. Комбинированная ручная пила (лисохвостка) 


Рамовыя пилы служатъ для распиливан1я стволовъ вдоль съ пцфлью из- 
готовлен1я досокъ, половицъ, брусьевъ и фанеръ и всегда приводятся въ дви- 
жен!е механической силой. Каждая рамовая пила состоить изъ рамы-—соб- 
ственно, приводнаго приспособлемя и механизма для надвиганя дерева 
(ВюсЦе). Рама (СЧабег) есть кр$икая, прямоугольная, изъ дерева или же-. 
лфза построенная рама, въ которой закрЪплена, параллельно длиннымъ ея 
сторонамъ, пила или н$Ъеколько пилъ; рама приводится въ движеше пра- 
вильно вертикально или приблизительно вертикально вверхъ и внизъ (вер- 
тикальная рама, очень часто ветр$чается), или горизонтально —впередъ и 
назадъ (горизонтальная рама). Движен!е рамы производится по большей 
части посредствомъ шатуна и кривошипа и рфдко исходитъ прямо оть порш- 
невой штанги парового цилиндра. 

Распиливаемое дерево лежитъ на снабженной роликами или колесами 
телЪг$, которая подвигается отъ рамы посредствомъ рычага или зубчатаго 
колеса (или фриктоннаго колеса съ собачками) или подвозится къ пилф 
посредствомъ пары грифленыхь валковъ, которые защемляютъ колоду. Про- 
стёйшее устройство им$ють лфеныя или мельничныя пилы, которыя содер- 
жатъ обыкновенно только одну рёжущую пластину, р%здко двЪ. Этотъ родъ 
пиль главнымъ образомъ устроенъ изъ дерева. Очень сложный механизмъ 
имфютъ полныя рамы, или сложныя рамы (ВипдоаЦег), которыя содержатъ въ 
каждой рамЪ до 18 рёжущихъ пластинъ (фиг. 8); въ этой машин® однимъ 
надвигомъ колода распиливается совершенно, чмъ обходится передвиган!е 
колоды взадъ и впередъ. Пилы въ рам могутъ работать одной стороною 
или обФими сторонами; въ послфднемъ случа дерево должно надвигаться 
непрерывно съ равномфрною скоростью; въ первомъ случаВ долженъ быть 
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перерывъ въ надвиганйи дерева. ПослВдняго достигаютъ только толчками. 
Наихудшее устройство то, при которомъ пила вертикальной рамы р%®жетъ 
только при ход внизъ, надвиган1е же дерева происходитъ при этомъ нижнимъ 
ходомъ. Другое устройство состоитъ въ томъ, что пластина пилы наверху 
нфсколько шире, ч$мъ внизу; пила р$жетъ тутъ только во время хода внизъ, 
надвигь дерева происходить непрерывно или скачками во время подъема 
пилы. Есть еще, наконецъ, вертикальная рамовая пила, которая непрерывно 
рьжетъ при подъем$ и опускаши (двойного дЪйств!я), причемъ надвиган!е 
дерева, конечно, происходить также непрерывно. 

Горизонтальныя рамныя пилы (фиг. 7), которыя по большей час- 
ти примфняются къ пилен!ю фанеръ, р$Ьжуть въ об стороны и обладаютъ, 
понятно, непрерывнымъ надвигомъ. 

Между простыми 
лфеными пилами и 
сложными рамными 
колоссами — встрз- 
чаются въ этой обла- 
сти многочис лен- 
ные переходы; л$с- 
ня пилы имЗють по 
большей части пер- 
вобытный — харак- 
| ГЕ | 5 теръ, такъ какъ онЪ 
Е ен ЗА Существуютъ цфлыя 

: Е 7 ы г столЪтя. По боль- 
шей части онЪ стро- 
ятся простыми плот- 
никами, которые ра- 
ботаютъ традицщон- 
нымъ способомъ, од- 
нако часто  ихъ 
устройство порази- 


тельно разумно. 

о Гы —.  Сложныя пилы пред- 
ИЕ > да. Ч 2 -—`  ставляютъ выдаю- 
7. Горизонтальная рамная пила. щееся - исполнение 


новфйшаго машино- 
строензя; стремленйе конструктора направлено къ тому, чтобъ устроить 
машины наибольшей производительности съ малымъ расходомъ силы и 
при этомъ преврашающихъь въ опилки по возможности мало дерева. Въ 
послЪдыее время во Франши построили двойныя рамы, которыя очень 
легко сложены, ржуть въ об стороны и обладаютъ весьма большимъ чис- 
ломъ оборотовъ. 

Въ Америк, вм$стВ съ новё5йшими л$еопильными машинами, употребля- 
ются такъ называемыя пилы Мо|ау: у нихъ л$есопильная пластина безъ 
рамы и не закр$фплена (свободна). Этотъ родъ пилы работаетъ съ большою 
потерею дерева, потому что пластина для сохранен1я необходимой прочности 
должна быть очень толета и широка. 

Къ категории рамныхъ пилъ можно причислить также и выр$зную пилу 
(Оекопр!егзахе), которая служить для вырфзыван1я изъ досокь и фанеръ 
фигуры любой формы. Р$жущая пластина движется вертикально и рёжетъ 
только при походВ внизъ. ПрорЗзываемая доска покоится на горизонталь- 
номЪъ, иногда и наклонно поворачиваемомъ столик и надвигается отъ руки. 
Въ н$которыхъ случаяхъ рфжущая пластина двигается въ горизонтальномъ 
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направлени, хотя р$ёжетъ въ одномъ направлеви. Вырфзная пила, подобно 
рамной пил, закрзалена въ раму и приводится въ движен!е рукою, педалью, 
састо также и посредетвомъ машины. Для вырфзки украшенй въ очень 
большихъ плоскостяхъ, часто употребляемыхъ для покрытя фронтоновъ дач- 
ныхъ построекъ, пила не закр$пляется въ раму, а верхнимъ концомъ связы- 
вается съ одфтою въ чехолъ пружиною, которая закр$пляетъ пилу при дви- 
жен!и внизъ, между тфмъ какъ нижн!Й конецъ, приволимый въ движен1е кри- 
вошипомъ и шату- 
номъ, прикр$иленъ 
къ штангВ (фиг. 9). 

Старфйшая фор- 
ма постоянно рабо- 
тающей пилы есть 
круглая пила. 
Она состоитъ изъ 
круглаго стального 
диска. снабженнаго 
на окружности зубь- 
ями; въ серединЪ 
она продырявлена и 
насажена на ось, съ 
которой кр$пко свя- 
зана посредетвомъ 
клиньевъ. Ось при- 
водится въ движе- 
не ремняемъ и 
ШКИВОМЪ. Часто 
круглая пила бы- 
ваетъ снабжена пло- 
щадкою, по большей 
части  ПОоДвижноюЮ, 
которая иметъ вы- 
рфзъ; черезъ вы- 
рЪзъ выступаеть пи- 
ла верхнимъ кон- 
цомъ; дерево по- 
двигается по пло- 
щадк отъь руки или 
подается посред- и | 
ствомъ Пары вал- 8. Сложная рамная пила съ вальцевымь надвигомъ. 
ковъ. При большой 
пил$ дерево лежитъ на телЪгЪ, подвигаемой механической силой (фиг. 10). 

Пила бываетъ насажена на середину оси или на конецъ ея; часто двъ 
пилы налаживаются рядомъ на одну ось, въ такомъ случаБ пила называется 
двойною круглою пилою. эдЪеь возможно однимъ надвигомъ сдфлать одно- 
временно два разр$за. Это устройство служить для того, чтобъ очистить 
колодки или доски сразу съ двужъ сторонъ, или для надр$зки цапфъ и обра- 
зован!я прорЗзовъ. | 

Какъ при рамныхъ пилахъ, такъ и съ круглыми пилами, можно дфлать 
только прямые разр$зы. При`помощи этого приспособлен1я возможно разр$- 
зать дерево, высота котораго н$еколько меньше, чфмъ половина д1аметра 
пилы (приблизительно 0,8 половины д!аметра), потому что дерево должно 
пройти подъ осью и ея увр$пляющими клиньями. Круглыя пилы, при сво- 
ихъ преимуществахъ, которыя состоятъ особенно въ значительной произ- 
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водительности, въ непрерывномъ равномф$рномъ ходЪф, имфють невыгодныя 
свойства, которыя затрудняютъ прим$неше ихъ. Во-первыхъ, онф требуютъ 
большой силы для работы, во-вторыхъ, пилы, велфдетве изнашиваня и свя- 
ванной съ этимъ подточки, дфлаются постоянно меньше, отчего можно ими 
р%зать дерево все меньшихъ и меньшихъ размфровъ, наконецъ, онф принадле- 
жатъ къ такимъ машинамъ, которыя скрывакть въ себф наибольшую для рабо- 
чихъ опасность. Если взять большую пилу, то, для достиженя нужной проч- 
ности, необходимо усилить толщину пилы, что 
причиняетъ значительную потерю дерева. Въ 
распиловЕВ большихъ колодъ поэтому она 
не можетъ конкуррировать еъ рамными пилами, 
между тёмъ какъ для боле мелкихъ работъ, 
а именно: для очистки поверхностей, распи- 
ловки дровъ, для отопленя, пригонки частей 
издъл!й, разрззываня и т. п. она превосходна. 
Въ странахъ, обладающихъ большими запасами 
дерева, какъ, наприм$ръ, въ АмерикЪ, гдз по- 
теря дерева не играетъ особенной роли, эти 
пилы употребляются для разр$зыван1я колодъ. 
Чтобъ избфгнуть дурного посл детв1я — посте- 
пеннаго уменьшен1я круга отъ подтачиваня, 
круглую пилу снабжаютъ часто вставными зубь- 
ями (см. фиг. 5) и употребляютъ вмфсто рЪфжу- 
щихъ частей черные алмазы, какъ самыя твердыя 
Тфла; стальной дискъ остается всегда одинако- 
вой величины, а изношенные зубья зам няются 
новыми. Само собою понятчо, что у круглыхь 
пилъ съ увеличенемъ окружности увеличи- 
вается также размфръ зубьъевъ; для твердаго 
дерева, въ особенности, когда желають полу- 
чать очень гладюя поверхности, употребляютъ 
пилу еъ меньшими зубьями. 

Ручныя круглыя пилы не примфняются 
велфдетве необходимости большого расхода 
силы; Токари, напротивъ, часто вправляють 
мелкя круглыя пилы въ свои станки. Боль- 
шя круглыя пилы во вефхъ случаяхъ обелу- 
живаютея механическою силою. 

Круглыя пилы даже съ пользою употреб- 
а - ляются для долбленшя (жолобовъ съ прямоуголь- 

мы нымъ сфчешемъ въ дерев8); иногда направля- 

9. Вырфаная пила ють поверхность круглой пилы накось къ 

оси, отчего пила качается при каждомъ пово- 

рот въ ту и другую сторону (качающаяся пила, фиг. 11 и 12); при помощи по- 

сл$дней можно продфлать широке прор$зы въ болфе тонкой доскЪ$ Часто для 

р$зки фанеръ, наряду съ горизонтальными рамовыми пилами, употребляютъ 

круглыя пилы. Фанерныя круглыя пилы состоять изъ большого желфзнаго 

круга, къ окружности котораго привинчены тоне, мелко зазубренные сег- 

менты. Сторона круга, обращенная къ распиливаемому дереву, совершенно 

плоска, а по другой сторонф отклоняется тонкая фанера. Наибольшия круг- 
лыя пилы имфютъ въ д!аметрЪ цо 1,75 метра. 

Къ круглымъ пиламъ могутъ быть причислены вогнутыя и цилиндриче- 
свя пилы, потому что одинаково имфють круглую линю зубьевъ. Шаровую 
или вогнутую пилу (фиг. 13) можно себ представить, какъ круглую 
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пилу, н%феколько углубленную, подобно чашкф; она насажена на передай 
конецъ оси (шпинделя). Надвиган!е дерева происходить по дугЪ, соотв$т- 
ственно кривизн$ пилящаго листа. Прим$няется такая пила, сравнительно 
мало — для р%8зки клепокъ, косяковъ (обоцьевъ) и т. д. Цилиндрическая пила 


10. Круглая пила еъ самод  Йствующимъ канатнымъ надвигомъ. 


обладаеть ржущей пластиной въ форм$ полаго цилиндра (трубы), одинъ 
край котораго зазубренъ, а второй край связанъ съ вращающеюся чугун- 
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11 и Кача» щаяся круглая пила для долблен!я, 13. Вогнутая пила, правое на- 
прортззыван!я, фальцован{я и т. п. правлен!е зубья. 


ною пластиною; надвигь дерева происходить по направлен!ю оси цилиндра. 
Эта пила служитъ для р$зки полукруглыхъ деревянныхъ трубъ, клепокъь и т. и. 

Третья и главная система пилъ, ленточныя пилы, благодаря своимъ пре- 
имуществамъ, въ сравнительно короткое время достигли широкаго распростране- 
ня, и симпати къ нимъ растутъ. Ленточная пила состоить изъ тонкой эластич- 
ной пластины, которая спаиваемъ связывается въ безконечную ленту, переки- 
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нутую черезъ два вращающихся, натягивающихъ ее круга. Вращенемъ одного 
изъ двухъ круговъ (второй вращается отъ перваго) вызывается нужное дви- 
жене. Ржущая пластина лежитъь плотно на кругБ. Одинъ край ленты 
весь зазубренъ такъ, что можетъ прод$лывать длинные разрззы. Надвиган!е 
дерева производится на площадЕЪ, по которой проходить пила (площадка 
приспособлена и къ производству косыхъ разрфзовъ), или при помощи пары 
валковъ, или же, наконецъ, 
посредствомъ телЪжки, пере- 
двигаемой механической си- 
Лой. 

Ширина ленты колеблется 
между 250—300 — миллим., 
толщина рЪ%Ъдко превосходитъ 
2 миллим, д1аметры круговъ 
имфютъ величину 7700—1850 
миллим. Лля того, чтобъ лен- 
та оть давлемя напирающаго 
дерева не соскользнула съ 
круговъ, посл$дн!е снабжены, 
съ одной стороны, выдающимся 


14. Вертикальная ленточная пила для рЁ&зан!1л колодъ. 


краемъ (выступомъ), какъ колеса желЪзнодорожныхь вагоновъ. Напряжене 
ленты регулируется поднятемъ и опускан1емъ верхняго круга, что д$лается при 
помощи винта. Еели бы лента лежала. непосредственно на круг$ изъ дерева 
или стали, тогда стали бы загибаться края диска; для предохраненля отъь ска- 
заннаго кругь покрывается (настилается) мягкимъ деревомъ, пробкой, или еще 
лучше кожей или каучукомъ, отчего усиливается трене и задерживается со- 
скальзыван!е ленты. Для того, чтобы пила во время работы не уклонилась 
отъь своего направлен1я, она, помимо разр$зываемаго дерева, обладаетъ еще 
особыми направляющими. ` 

Ленточныя пилы большого вниман!я требуютъ потому, что должны быть 
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эластичны въ высокой степени; иначе он не смогуть переносить постоян- 
ные, повторяющиеся перегибы при обход направляющихъ круговъ, не ломаясь. 
Если пила сломается, то она должна быть косо сглажена и такъ спаяна, чтобъ 
толщина на сломанномъ мФстБ была не больше, ч$мъ на другихъ м$%етахъ 
пилы. Долгое время французскя ленточныя пилы славились какъ лучия; въ 
настоящее время пилы н$мецкаго производства, по крайней мЪр$, не хуже. 

Ленточная пила иметь общее съ круглою пилою равном$рное, не- 
прерывное движене и большую скорость; преимущество передъ посл$днею 
то, что она требуеть меньше силы для хода и производить боле тонмй 
зазоръ (щель) и этимъ меньшую потерю дерева, иметь прямолинейный 
ходъ и, наконецъ, производить не только прямые разр$зы, но, при употреб- 
лени узкихъ пилъ, также и кривые. ВсЁ эти преимущества дЪлають эти 
пилы весьма важнымъ вспомогательным средствомъ въ столярныхъ мастер- 
скихъ, гд8 этими пилами преимущественно пользуются при многочислен- 
ныхъ работахъ, особенно при обр$зкЪ (прикройк8); для приготовленя кри- 
выхъ формъ эта пила необходима. Отлично она приспособлена къ р$зкВ 
толетыхъ деревъ, для разр$зки колодъ, особенно твердаго, дорогого дерева, 
потому что въ производительности она стоить не ниже рамныхъ пилъ и 
даеть также большое сбережен!е дерева. Въ большихъ пилахъ для ко- 
лодъ (фиг. 14) послЗднее иногда такъ важно, что каждый день можно сбе- 
речь 1/2—1 куб. метр. дерева, которое могло уйти въ опилки. Послф 
всего сказаннаго надо замфтить, что ленточная пила требуетъ бдительнаго 
ухода и интеллигентнаго, вышколеннаго персонала. Колоды мягюя, какъ ска- 
зано, выгодно р%Ъзать сложною рамною пилою, потому что ленточныя пилы 
на суковатомъ матералЪ не всегда хорошо функщонируютъ, и употреблене 
рамной пилы здфеь гораздо экономн$е. 

Уходъ за пилами. Старое правило гласитъ: чфмъ лучше инструменты, 
тзмъ лучше мастеровые. ЧЪ$мъ лучше содержатся пилы, тёмъ выше ихъ 
производительноеть, тфмъ лучше и чище ихъ разрззъ. При подточкВ иступ- 
ленныхъ пилъ надо обращать вниман!е на то, чтобъ концы зубъевъ нахо- 
дились всЪ правильно въ прямой лини или на окружности, чтобъ вс зубья 
имфли совершенно равную величину и равный (одинаковый) видъ и чтобы при 
разводкЪ ни одинъ зубъ не вышелъ бы далеко за боковую поверхность пилы. 
Для облегчен!я подтачиватя, пилы часто дзлаются съ вырЪзами (см. фиг. 6), 
или лии передъ заточкою вытравляются. 

Заточка зубьевьъ пилы производится или посредствомъ напилка, или 
посредствомъ вращающагося наждачнаго круга, или на вращающемся сталь- 
номъ круг (только для меньшихъ пилъ), также при помощи особенныхъ, 
самодЪйствующихь станковъ, которые также производятъ разводку. Для 
ленточныхъ пилъ посл$дне станки необходимы. 


Струги и строгальные станки. 


Ручной рубанокъ принадлежитъ къ инструментамъ самымъ употреби- 
тельнымъ при обработк$ дерева; состоитъ онъ изъ двухъ главныхъ составныхъ 
частей: изъ рубаночной коробки и жел$зка (послфднее изъ стали, по большей 
части однако только съ накладкой изъ стали). Рубаночная коробка имЗетъ 
назначене направить работу струга въ одномъ и томъ же положеши къ по- 
верхности обрабатываемаго предмета, также для предохраненя отъ сильнаго 
углублен!я порфза и, наконецъ, для охраненя дерева отъ надрывовъ; руба- 
ночная коробка по большей части изготовляется изъ твердаго дерева, подошва 
часто предохраняется покровомъ (настилкою) изъ очень твердаго дерева 
или желфза, кости, латуни и т. д.; коробки американскихъ рубанковъ состо- 
ятъ изъ желфза, изъ соединевя жел$за съ деревомъ. Закрфплене жел$зка про- 
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исходить въ японскихъ стругахъ посредетвомъ простого защемлевя его въ 
фальцъ, въ нашихъ рубанкахъ посредствомъ деревяннаго клина, въ амери- 
канскихъ желёзнымъ клиномъ, снабженнымъ сжимающимъ винтомъ. Тонюмя 
перемЗщен!я острая рубанка происходятъь при помощи ударовъ молоткомъ, 
въ американскихъ рубанкахъ посредствомъ рычага и винта. ЖелЪзко сидить 
въ гнфздЪ, которое служитъ и для удален1я образующихся стружекъ. Подошва 
рубанка или илоска, или дважды искривлена, и снабжена профильною выр$зкою.. 
Лезв1е струга имфеть различную форму для различныхъ назначенй; оно или’ 
закруглено прямо (перпендикулярно къ оси или косо къ ней), или выр$- 
зано профилью, гладко или зазубрено. 

Когда желаютъ произвести гладмя поверхнссти, тогда ставятъь стругъ 
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15. Строгальная машина для дерева. 


круто или наставляють подвижную наставку (двойной рубанъ) и дфлаютъь 
гнфздо, какъ можно меньше. Отъ этого уменьшается напряжене. 

Есть очень много родовъ рубанковъ для производства разнообразныхъ 
работъ, возможныхъ съ этимъ инструментомъ; можно изготовить рубанкомъ 
не только плосюмя поверхности, но также фальцы, круглые штабы, карнизы 
и фасонные галтели, пазы, иглы и т. п. Каждое мастеретво, обрабатываю- 
щее дерево, имфетъ свои, для опред$ленныхъ цфлей назначенные, роды ру- 
банковъ, такъ что въ устройств ихъ существуетъь большое разнообразие. 

Для облегченя тяжелыхъ работъ ручного струга построили, строгальные 
станки; послЗдее дфлаютъ гораздо больше, ч$мъ ручные рубанки, потому 
что нфкоторыя работы производятся ими гораздо скорфе и отчасти совершенн$е. 
Въ то время какъ пиляпйя машины подражаютъ ручной работ$, строгальные 
станки не отличаются этимъ свойствомъ; движен1я рфжущаго инструмента не 
происходять впередъ и назадъ, какъ въ ручномъ стругВ (потому что они не 
могутъ развивать необходимой скорости и инструментъ при обратномъ ход$ 
оставался бы недзятельнымъ), а являются вращательными. Первыя строгаль- 
ныя машины были построены англичанами Гаттономъ въ 1776 году и упомя- 
нутымъ генераломъ сэръ Самуиломъ Бентамомъ; во время научнаго путешествия 
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послБднй нашелъ въ Росёи строгальную машину. Улучшенную строгальную 
машину построиль Брамавъ 1802 году для арсенала въ Вульвич для устройства 
етънокъ лафетъ и подобныхъ работъ. Она была снабжена большимъ, лежачимъ 
колесомъ, праводимымъ въ движен1е паромъ, на ея поверхности были прило- 
жены 32 полыя стамески и два струга, посредствомъ которыхъ дерево, мед- 
ленно передвигавшееся подъ колесомъ, обстругивалось. 

Строгальные станки служатъ для обстружки` досокъ, тесницъ, бревенъ, 
для расширея выемокъ, цапфъ, пазовъ и для образоваюя главнымь обра- 
зомъ связей. 

Различаютъ два рода строгальныхъ машинъ: косо строгающияи про- 
дольно строгающ1я. Косо строгающия машины, также называемыя кру- 
глыми строгальными машинами, которыя имфютъ отъ 2—30 щелей, расположен- 
ныхъ полукругомъ, какъ гнфздо ручнного рубанка, изъ которыъ выглядывають 
строгальные ножи. Кругъ насаженъ на конецъ быстро вертящагося вала; де- 
рево на столикЪ подвигается рукою или валками или просто подводится ру- 
кою. На поверхности дерева образуются круглые нар$зы, косо проходящие 
черезъ нее. | 

Второй родъ продольныхъ станковъ, называемыхъ также вальцевыми 


16. Валикъ паровыхъ струговъ. 17. Двойной стругъ машинный 


строгальными или тангенщальными станками (фиг. 15), употребляется гораздо 
чаще ч$мъ, первый; устройство ихъ существенно отличается. Въ быстро 
вращающемуся валу прикрфплены винтами два, четыре или шесть ножей 
такимъ образомъ (фиг. 16 и 17), что ихъ лезыя параллельны оси вала. 
Дерево на столЪ подвигается рабочимъ или валками по направлен1ю воло- 
конъ, валикъ съ ножами расположенъ нацщъ нимъ наискось (косо). Вращаю- 
песя ножи задфваютъ одинъ за лругимъ поверхность дерева и отхватыва- 
ютъ широкую стружку. Еели-бы скорость вращен1я вала была бы мала, & 
поддача дерева быстрая, тогда поверхность обстругиваемаго дерева, вел$д- 
стве дугообразнаго движен1я лезвай ножей имфла бы видъ такой <— = ^щ\—. 
Такъ какъ скорость вращен1я весьма велика (до 7500 оборотовъ въ минуту) 
и часто вступаютъ въ дфйств!е всЪ шесть ножей, то число надр$зовъ въ минуту 
доходить до 45 000, и поэтому и при сильной поддачф получается поверхность 
совершенно гладкая. Но это работа максимальная, обыкновенно же удовлетво- 
ряются двумя или четырьмя ножами и меньшимъ числомъ оборотовъ. Для разныхъ 
пфлей валикъ съ ножами помфщается надъ столомъ, подъ нимъ, иногда съ боку. 

Такъ какъ разрфзанное дерево на поверхности часто бываетъ шерохо- 
вато или грязно, то придаютъ строгальному станку для одной и той же работы 
два валка съ ножами: первый обстругиваеть грубо (начерно), второй сгла- 
живаетъ (начисто). Устраиваютъ Строгальные станки съ двумя парами 
валковъ — одна сверху, другая снизу, для одновременной обработки дерева съ 
двухъ сторонъ; также есть и таке, которые обетругивають въ одно время 
съ трехъ и съ четырехъ сторонъ. | 

Чтобы получить гладюя поверхности, лезыя дфлаются у ножей не пря- 
мыя, а иногда винтообразно загнутыя (завиты). 
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Если желаютъ выдфлать фасонныя поверхности, тогда ножи получають 
вместо прямолинейнаго лезвя фасонированное (фиг. 18). 
Для получен1я пазовъ употребляютъ соотвфтственный стругъ (фиг. 19). 


Машины для р$зан1я фанеръ. 


При изготовлении фанеръ помощью пилъ (горизонтальною рамною пи- 
лою или сегментною круглою пилою) неизбфжна большая потеря дерева, 
превращаемаго въ опилки; почти половина дерева при этомъ пропадаетъ; 
при болЪе дорогихъ сортахъ дерева это весьма убыточно. Это обетоятель- 
ство побудило устроить машины, которыя отдфляютъ фанеры отъ колоды 
большими ножами (отдираютъ), такъ что дерево совсфмъ не теряется. Из- 
обр$тенныя во Франщи (Брунелемъ въ 1806 году и усовершенствованныя позже 
въ Париж Гаррандомъ), машины эти хорошо изготовляются нынЪ въ Гер- 
мани для фабрикащи такихъ фанеръ, которыя, въ отличе отъ рфзанныхъ 
пилою, называются „фанерами ножевого разр$за“. Сухое дерево слишкомъ 
ломко, его должно размягчать водянымъ паромъ, въ продолжене н$- 
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18. Фасонный стругь. 19. Пазовый стругъ. 


сколькихъ часовъ или горячей водою (крашеныя фанеры — красящею жид- 
костью). 

Работа машины, рфжущей фанеры, подражаеть функщи ручного струта. 
Ножь машины заключаеть въ себф вею ширину обстругиваемой штуки. Есть 
дв системы машинъ;: плоско рёжупйя машины и спирально рфжушля. Въ 
первой ножъ отдёляетъ отъ призматической колоды фанеру такъ, что колода 
проходитъ подъ ножомъ или колода лежить неподвижно и ножъь по ней про- 
ходитъ. Посл каждаго ср$за ножъь опускается на разстоян1е толщины фа- 
неры или, при помощи винтовъ, дерево подымается на такую высоту. Во 
избфжан!е надрывовъ ножъ часто направляется косо, иногда и въ сторону 
по дуг или поперекъ направлен1я волоконъ. 

Для машины второго рода, рёжущей спирально, обрёзываемое дерево 
предварительно обтачивается въ цилиндрическую форму, вправляется въ ма- 
шину такъ, что можеть вращаться вокругъ своей оси, какъ на токарномъ станкЗ; 
остре ножа параллельно оси цилиндра и съ равном рною скоростью надви- 
тается на вращающийся цилиндръ посредствомъ механизма; посл каждаго 
поворота ножь передвигается на толщину фанеры, такъ что листь освобождается 
въ формЪ спирали. Получаютея фанеры ширины цилиндра и большой длины; 
такимъ образомъ изготовляются листы для изготовлешя шведскихъ спи- 
чекъ, для облицовки большихъ вагонныхъ скамеекъ и т. п. 


Терпуги, напилки и сверла. ‘ 


т 


Терпуги и напилки при обработк$ дерева употребляются не особенно 
часто; они служатъ, какъ извфетно, для выравниванмя неровныхъ поверх- 
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ностей, которыхь нельзя обработать другими инструментами. Первообразомъ 
этихъ инотрументовъ, вЗроятно, была колючая кожа акулы и.ската, кото- 
рая понынф въ Кита и Япови примфняется вмЪФето напильниковъ и 
терпуговъ; она высущивается и натягивается на дерево, снабженное ручкою. 
Терпуги служатъ для очистки сырого дерева, напилки для сглаживан1я, въ 
особенности, очень твердаго дерева. Эти инструменты весьма разнообразны 
по величин и форм$; различають плосве, полукруглые, четырехугольные, 
трехугольные, круглые, овальные, формы птичьяго языка, гребенчатый тер- 
пугъ, также круговой терпугъ, т.е. толстый, продырявленный стальной кру- 
жокъ, снабженный тер- 
пужной нар$зкой, ко- 
торый иадфвается на : 
шпиндель  токарнаго 20. Сверло съ обратнозаточеннымъ угломъ и прямымъ 
станка и служитъ для стержнемъ 

сдиран1я коры и очи- 
сетки тростей и т. п. 
Иногда образуютъ “2—5 ЕЕ —- 
напильники и терпу- 21. Буравъ съ рёзцами для твердаго дерева. 
ги, соединяя винтами | 

10—25 тонкихъ ПИЛЪ; . 
такой инструментъ 
затачивается легко на- 22 Спиральный буравъ съ круглымъ стержнемъ. 
ПИЛКОМЪ. 

Сверленте дерева состоитъ въ выд$лываши цилиндрическихъ отверстий 
(дыръ) выемкой матер1ала, находящагося до того на мЗст$ дыры; употребляемый 
для этого инструментъ есть сверло, рЫжушИЙ инструментъ, вращающийся вокругъ 
продольной оси и вмЪет съ тфмъ въ томъ же направлен1и подающиИйся впередъ. 

Полый буравъ образуетъ дыру, обрфзывая дерево съ боковъ; це нтраль- 
ныйбуравъ обрабатываетъ матераль 
только на дн% отверст!я; лучше всего 
работаютъ американске спираль- 
ные бурава (фиг. 20, 21, 22), потому 
что сами выкидываютъ стружки. 
Сверла имфютъ поперечныя ручки 
и тогда приводятся въ движеше 
рукою, или ихъ ветавляють въ свер- 
лильный приборъ, въ обыкновенную 
сверлильную ручку, или, лучше, въ 23. Малый горизонтальный сверлильный 
желфзную американскую; важно Г 
туть точно-центральное вправлен1е инструмента. 

Гораздо скорЗе и точнфе выполняють сверлильныя работы сверлильные 
станки (фиг. 23); они состоятъ изъ быстро вращающагося, горизонтально 
пли вертикально расположеннаго валика, приводимаго въ движене механи- 
ческою силою; на концф валика насаженъ буравъ (полый буравъ, централь- 
ный буравъ, винтовой). Дерево надвигается на суппорт. Часто употреб- 
ляется машина, сверлящая длинныя дыры; винтовымъ буравомъ, который 
иметь острия и съ боковъ, сперва пробуравливается круглая дыра желаемой 
глубины и посл$дняя (горизонтальнымъ и вертикальнымъ) передвиженемъ 
дерева разеверливается въ длину и ширину. Концы остаются полукруглыми и 
отдфлываются долбильною машиною. 

Весьма интересное, сюда принадлежащее приспособлене составляеть 
трубный буравъ (Зе ааеНфовгег); буравъ укрЗпленъ въ конц$ крестообразно- 
завитаго проволочнаго каната, ‚окруженнаго каучуковымъ рукавомъ, и при- 
родится во вращательное движене. СверляшИй рукавъ можетъ быть на- 


` 
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правленъ въ любую сторону, такъ что этимъ буравомъ можно сверлить во 
вс стороны: вверхъ, внизъ, вправо, влфво на различныхъ разетоявняхъ. 
Сверлильные станки употребляютъ весьма охотно для предварительнаго 
просверливан!я долбильныхъ дыръ при строительныхъ работахъ и при боль- 
шихЪ бревнахъ для мостовъ, стропилъ и т. п. Машина, сверлящая длинныя 
дыры, иногда устраивается такъ, что сверло вд$лано въ долбяций инетрументъ, 
и такимъ образомъ об% работы, сверлене и долблене, происходятъь въ одно время. 


Токарный станокъ для дерева. 


Старзйшей формой токарнаго станка быль альтернативный станокъ, 
который по се время що употребляется въ Турщи, Египт% и др.; вращение 
стержня у станка проис- 
ХОДИТЬ посредствомъ 
упругой дуги, натягивае- 
мой рукою или поднож- 
кою въ ту и другую ето- 
рону, откуда и назван1е 
альтернативный (см. стр. 
61, фиг. 37). 

Наши токарные стан- 

Ки приводятся въ дви- 
 жеше или ногою рабо- 
’ чаго, или механическою 
силою; построёны стан- 
ки большею частью изъ 
дерева, рздко бываютъ 
сдзланы изъ  желфза. 
Они служатъ преимуще- 
ственно для изготовлен!я 
тБль вращевя, т.е. та- 
кихъ тфлъ, которыя на 
любомъ м$етё имЪютъ 
круглое поперечное с5- 
чен1е; токарные станки 
также годятся для выта- 
чиванйя, т. е. для произ- 
24. Токарный станокъ съ педалью. водства полостей кру- 
глаго сВченя, также и 


для изготовленя плоскихъ поверхностей. 

Главныя части нормальнаго токарнато станка (фиг. 24) суть: столъ- 
носитель прочихъ составныхъ частей, стержень для катушки, стойка для 
укрёпленя болфе длинныхъ издфй (фиг. 25), подпорка для направляемаго 
рукою токарнаго инструмента (фиг. 26) и на случай необходимости суппортъ 
для вправлен!я и вфрнаго направленя инструмента. Скорость хода регули- 
руется кольцомъ (ступеньчатый кругъ, стуленьки котораго соотвфтетвують сту- 
пенькамъ вращающаго колеса) или пересадкой колесъ. 

Вм3ст® съ круговой обточкой; вытачиванемъ и плоской обточкою (въ 
посл$днемъ случаЪ обрабатываемая поверхность стоить перпендикулярно къ 
оси вращешя) можно употреблять токарный станокъ для выдфлываня 
предметовъ, поперечный разрфзъ которыхъ не круглый, а овальный или 
имВющ углы. 

Въ зависимости отъ положен!я обтачивающаго инструмента относительно 
направлен1я волоконъ обрабатываемаго дерева различаютъ обточку вдоль, 
поперекъ и съ торца. 


ОБРАБОТКА ДЕРЕВА МЕХАНИЧЕСКИМЪ ПУТЕМЪ. РАЗДЪЛЕНЕ. 33 


Для обточки употребляють точильные инструменты (фиг. 27) которые бы- 
вають различныхъ формъ. Для нар$зки винтовъ служать винтовые инстру 
менты. Часто все-таки дЪлаются изъ дерева винты и гайки посредствомъ винто-на- 
р$зныхЪъ инструментовъ, которые похожи на таке же инструменты для металла. 

Для украшен!я точеныхь предметовъ пользуются гуртильнымъ колеси- 
комъЪ, т. е. стальнымъ кружкомъ, насаженнымъ и вращающимся на ручк®. На 
окружности кружка выр%заны украшеня: розетки, зв$здочки и лини; при 
надавливан!и послЗдними на дерево. вращаю- 
щееся въ токарномъ станкЪ, получается углу- 
бленный или выпуклый отпечатокъ. 

Для закрфпленя обрабатываемыхъ пред- 
метовъ, при мелкихъ издЪмяхъ, служатъ чехлы 
(держалки) различнаго вида; обыкновенно они 
имфютъ на переднемъ конц полость, въ которую о 
загоняется обрабатываемое дерево. Длинные _— = 
предметы, которые на свободномъ концф не ОА 
могутъ отдфлываться, не отгибаясь, закрФпля- 
ются и сь этого конца въ стойкВ (фиг. 25). 
Предметы, побольше разм$рами, но не очень 
длинные, укрфпляютъ на плоскомъ кругЪ. На- 
правлен1е инструменту обтачивающему дается 
отъ руки: р?$дко онъ закрЪиляется въ суп- 
портъ; въ токарномъ дФлЪ многое зависить 
отъ ловкости мастера; шаблономъ направлять 
инструментъ здфеь невозможно, 26. а 

Для овальной обточки укрЪиляется на ка- 
тушкЪ овальное приспособлен!е; это приспособлене вращается то въ одну, 
то въ другую сторону оси вращеня, такъ что ось обрабатываемаго пред- 
мета то приближается, то удаляется отъ ржущаго инструмента. Неподвиж- 
ный инструментъ описываеть на обрабатываемомъ предметв элипсы. 
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27. Точильные инструменты по дереву. 


При помощи совершенно простого устройства возможно изготовить на 
токарномъ станкЪ трех- и четырехугольные балясы съ профилями; угловатые, 
сглаженные рубанкомъ, штабы въ большемъ числ укрфпляются на барабан$, 
образованномъ изъ двухъ кружковъ и надфваются на токарный станокъ. 
Барабанъ приводится въ движен!е и, при помощи обыкновеннаго токарнаго 
инструмента, нар%зается профиль на одной сторон каждой балясины. За- 
симъ, всф балясины поворачиваются на другую сторону, и здВеь опять нар$- 
зается тотъ же профиль; посл%.этого нар$зается и третья, и четвертая сторона. 

Витыя колонки отдфлываютъ отъ руки такъ: на кругломъ брускБ нам$- 
чаютъ винтовую ливю и пилою надрфзаютъ углубленя, которыя потомъ раз- 
дЪлываютъ терпугомь и сглаживаютъ напилкомъ; если предметы нужно 
изготовить въ большомъ количеств$, тогда можно ихъ готовить и механи- 
ческимъ путемъ, закрфпляя въ суппорть профилированный инструментъ, 
который подвигается вдоль по медленно вращающемуся дереву, прикр$п- 
ленному къ катушк$. 


Промышленность и техника. УШ. 3 
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Если вообще надо изготовить много предметовъ одинаковаго фасона, 
тогда пользуются инструментомъ, остр!е котораго имфетъ контуръ, равный 
выдфлываемому предмету, но въ обратномъ направлени (негативъ); послфдний, 
закрзиленный въ суппортъ, надвигается на вращающееся дерево. 

Лучше всего токарный станокъ пригоденъ для сверлен1я въ томъ отно- 
шенш, что буравъ прикр$пляется къ катушкВ станка, & дерево надвигается 
на буравъ. 


Фрезерныя машины и машины для копирован!я и фасонирован1я. 


Фрезерныя машины причисляются кь самымъ простымъ изъ обрабаты- 
вающихъ дерево, но он% имфютъ однако весьма разнообразное примфнен!е. Этими 
машинами (вь ограниченныхъ пред$лахъ) можно производить т$ же работы, 
что и строгальнымъ станкомъ: плосвыя поверхности, желоба, фальцы и пазы; пре- 
имущественно же он$ употребляются для обработки кривыхъ и косыхъ формъ, 


28. Копировальная машина для длинныхъ предметовъ. р 


напр.: для профилирован1я овальной поверхности стола и т. п, (см. т. Г, стр. 
452). Фрезерныя машины состоятъ изъ быстро вращающейся катушки, *рас- 
положенной, по большей части, вертикально, р6же — горизонтально; катушка 
верхнею своею частью выдается надъ сголомъ, а на краю катушки нахо- 
дится рёжущее приспособлене. Послфднее состоитъ или изъ плотнаго сталь- 
ного т$фла, въ которомъ вр$фзаны остря (лезвя), или изъ обыкновеннаго 
струга; иногда оно имфетъ видъ плоскаго круга съ зубцами на окружности 
и тогда оно очень похоже на толстую круглую пилу. Форма р$зца, прямая 
или профилированная. Надвиган!е дерева происходить отъ руки или посред- 
ствомъ салазокъ. 

Бывають фрезы съ вертикальной катушкой, которыя расположены надъ 
столомъ; онф обрабатываютъ дерево сверху внизъ и служатъ, главнымъ обра- 
зомъ, для выемки изъ дерева. 

Машины для копирован1я и для фасонирован1я служатъ для того, чтобъ 
по данной модели заготовлять большое число кошй; если при этомъ употре- 
бляютъ, какъ рыжуший инструментъ, неподвижный ножъ, то онф называются 
копировальными токарными станками; если же рёжущий инструментъ предетав- 
ляетъ вращающийся фрезерный инструменть, то мы имфемъ дЪло съ копироваль- 
ною фрезерною машиною (фиг. 28). Принцинъ вообще одинъ и тотъь же: модель 
и выд$лываемый предметъ вращаются съ одинаковою скоростью; инструменть 
(или н%еколько инструментовъ) насаженъ на подвижную раму; послЪдняя отъ 
направляющаго штифта (стержня), который скользить по модели въ ту 
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или другую сторону, получаеть соотвфтетвенныя движеня въ ту и другую 
сторону и въ своихъ поднятяхъ и опускашяхъ слфдуетъ очертаню модели. 

Эти копирующ1я малины находятъ обширное прим$нен!е при изготовлен и 
частей для мебели изъ глутаго дерева, деревянныхъ башмаковъ, ружейныхъ 
и пистолетныхъ оправъ. ручекъ для молотковъ, колесныхъ спицъ; н%ко- 
торыя машины такъ устроены, что одновременно изготовляють 6—8 кошй. 
Въ большинств$ случаевъ предпочитаютъ фрезерныя копировальныя машины, 
такъ какъ онЪ имфють болфе быстрый ходъ и работаютъ гораздо чище, 
такъ что окончательная отдфлка доходитъ до минимума. 

Большинство копирующихъ машинъ .повторяеть модель въ равной ве- 
личин$; есть также и тамя машины, особенно для изготовленя сапожныхь 
колодокъ, которыя увеличиваютъ или уменьшаютъ модель. Это происходить 
при помощи рамъ, которыя устроены, подобно пантографу. 


Машины для нарЪзки замковъ; фрезера для зубцовъ, для нарЪзки 
цапфъ; универсальные станки: станки для раскалыван]я. 


Для нарфзки тфхъ деревянныхъ связей, которыя называются замками и, 
главнымъ образомтъ, употребляются въ Арно т какъ крзпюя соеди- 
нен1я, спещально же въ фабрикащи ящи- 
ковъ, — употребляются соотвфтетвуюцщя 
машины (/ликтазетеп); смотря по упо- 
требленню р$жущаго инструмента, раз- 
личаютъ пиляшя и фрезерныя машины 
для нарЪзки ‘замковъ. 

Въ первой групи станковъ произ- 
водится работа, — продфлыван!е замковъ 
формы ласточкина хвоста, —- посредетвомъ 
двухъ своеобразно устроенныхъ ПИлЪ, 
которыя наклонены другъ къ другу 
прикрЗплены къ кругамъ. Пластины 
и последней своей Е 29 и 30. Приспособлен!я для нарззки (фре- 
отогнуты подъ прямымъ угломъ и этой з0й) цапфь. 
своею частью выр$зываютъь дно замка, 
между тЪмъ какъ боковыя стфнки изготовляются остальными частями пилы; 
для образованя щелей оси обфихъ пилъ перемфщаются. Эта система замко- 
выхъ пилъ имфетъ то преимущество, что станокъ работаетъь непрерывно; не- 
выгодная же ихъ сторона въ томъ, что замки выходять съ шероховатыми 
ностями. 

_ Родфе чиетую работу исполняютъ всяме фрезерные станки, которые 
легко пригоняются къ рёзьб$ замковъ посредствомъ простого приспособленя. 
При помощи вращающагося коническаго фрезернаго инструмента, профиль 
котораго соотв$тетвуетъь форм$ выдфлываемаго выр$за, изготовляются шипы; 
соотвЪфтетвенную щель произволятъ, заставляя цилиндрическую фрезу прохо- 
дить По обрабатываемому предмету въ двухъ обратныхъ направленяхъ. 

Для болфе скораго веден!я работы вмФето одного фрезернаго инструмента 
употребляютъ четыре, которые могуть перемфщаться по величин нуж- 
ныхъ прор%зовъ. 

Машина для вырфзки цапфъ (шиповъ) служитъ и для образовавя со- 
отвзтственныхъ щелей; это известно подъ именемъ „связываюя угловъ де- 
рева“ и употребляется на практикЪ особенно часто. Шипы выдфлываются или 
посредетвомъ четырехъ круглыхъ пилъ, изъ которыхъ двз выр$зываютъ 
параллельные вырфзы вдоль дерева, остальныя дв$ отдфляютЪ боковые куски 
поперекъ, или употребляютъ ножи (фиг. 29 и 30), которые отщепляютъ’ 
лишнее дерево. Изготовлене щели происходить или посредетвомъ пилы, 
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ножа, фрезы, или станка, бурящаго длинныя дыры. (Станки съ круглыми пи- 
лами даютъ болфе шероховатыя поверхности, но требуютъ за то меньше силы 
для хода. 

Въ маленькя мастереюмя мног1я работы поступають пер1одически и та- 
ковымъ мастерскимъ пр!обрфтать станки, которыми не придется пользоваться 
въ достаточной мЪрф, не выгодно. Вь такихъ случаяхъ рекомендуются уни- 
версальныя машины, также универсальные столярные станки, которые испол- 
няютъ одну, двЪ или три работы, но которые могутъ быть приспособлены 
сверхъ того къ большому числу другихъ работъ. 

Есть много такихъ комбинащй, напр., круглая пила, строгальный станокъ, 
спиральный буравъ, шатающаяся пила. 


Ра 7 


31. Передвижная пила и колющая машина Па! т|ег. 


Эти станки оказываютъ хоропшия услуги, если они не слишкомъ сложны 
и не мфшаютъ при работахъ; по большей части, приспособления необходимыя для 
одной работы всяр$чаютъ пом$ху оть присутетв!я другихъ приспособлений. 

Для колки дровъ (топлива) или клепки, гонтъ и т. п. часто пользуются 
станками, работающими механической силой, — состоятъ они изъ топора, пе- 
редвигаемаго вверхъ и внизъ; часто устроены два топора, такъ что можно 
исполнить двойную работу. 

Дрова (для топлива) поступаютъ въ торговлю колотыми полфньями 0,5, 
0,6, 0,8 —1 метра длины; потребитель долженъ ихъ своими средствами раз- 
рубить на коротыя части. Такъ какъ въ большихъ городахъ такая рубка 
затруднительна, то образовались учрежден1я, которыя раздробляютъ дрова 
механическою силою и покупателямъ доставляютъ дрова разрубленныя, такъ 
что вс$ дальнфйция хлопоты исчезаютъ. Укорачиване дровъ (пол$ньевъ)} 
производится при помощи укр$пленной на концё подвижнаго плеча круглой 
пилы (висячей пилы), или ленточной пилы, расколка — посредствомъ меха- 
нически вздымаего вверхъ и внизъ колуня (топора). 

Какъ пфнное изобрЪтене, надо отмфтить машину, устроенную фирмою 
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Лашшег въ Саппз{аъ, — переносную пилу съ колющимъ сетанземъ на 
‘моторф Ралиег (фиг. 31), которая въ одинъ часъ распиливаеть и раскалы- 
ваетъ 1,5 —2 куб. метровъ дровъ, причемъ моторъ, въ дв лошадиныя силы, 
расходуетъ въ часъ въ среднемъ 1,2 литра маела:; это составляетъ стоимость 
18 пфениговъ. Перевозка весьма удобна, обращене весьма простое, дешевое 
и безопасное. 

Для дровъ (топлива) это приспособлене весьма хорошее; оно можетъ 
быть приспособлено для столярныхъ мастерскихъ и, особенно, для плотничьяго 
дфла съ большою выголою. 


Древесная масса, мука и стружки. 


Древесная масса играетъ весьма важную роль сырого матер1ала для фа- 
брикащи бумаги, изъ которой она отчасти вытВенила целлюлозу. Производство 
древесной массы будеть изложено ниже при производетвЪ бумаги, а здЪеь 
упоминается лишь кратко. Подъ назваемъ древесной массы подразум$- 
вають дерево, разд$ленное на отдёльныя волокна, получаемое подъ вмян!емъ 
трен1я большихъ точильныхъ камней (въ отличе отъ целлюлозы, изготовляе- 
мой химическимъ путемъ). Велфдетие увеличивающагося употребленя бу- 
маги и вздоражаня вмЪфстф съ тфмъ тряпокъ, употреблявшихся прежде исклю- 
чительно на изготовлене бумаги, были вынуждены приспособить суррогатъ 
этого сырого матерлала для фабрикащи бумаги; одинъ изъ важн®йшихъ ма- 
терлаловъ целлюлозы есть древесная масса. ИзобрЪтене фабрикащи древесной 
массы принадлежить Г. Г. Келлеру въ Гайнихенф (Саксон!и); важныя усо- 
вершенствованя получило производство, благодаря неутомимымъ трудамъ 
Г. Фельтера въ Гейденгейм 8 (Виртемберг$). 

Для производства древесной массы употребляютъ 25 — 40 -л6тюя ели, 
пихты, осокори, ольхи и липы, въ возможно свЗжемъ состоянии или обрабо- 
танныя паромъ; дерево очищается оть коры, распиливается круглой пилой 
на коротые куски, раскалываетсея, освобождается отъ гнилыхъ частей ип 
сучьевъ и помфщается въ точильный аппаратъ, называемый дефибреромъ. 
Этоть аппаратъ на окружности имфетъ рядъ винтовыхъ прессовъ, помощью 
которыхъ дерево надавливается на точильные камни, находящеся внутри 
дефибрера; этими жерновами дерево раздирается подъ сильною струею воды. 
Изъ дефибрера образованныя стружки уносятся водою въ большое число 
качающихея сить и сортировочныхъ барабановъ для отдфлевшя толетыхъ 
щепокъ и раздфлевня годныхъ для дальнфишей обработки — на три сорта. 
Толетыя щепы, оставиияся въ ситахъ, переносятся въ раффинеръ , — б$гущй 
жерновъ съ вертикальною осью, — гл$ щены размельчаются и проходятъ выше- 
описанный сортировочный путь. Древесная масса послВ этого обрабатывается 
непосредственно на бумажной машин$ или, если содержитъ 70 — 80% воды, 
предварительно прессованемъ и сушкой освобождается отъ большей части воды. 

Въ новфйшее время обратили внимане на древесные отбросы, которые 
долгое время, за малыми исключенями, считались ничего не стоющимъ п 
вмЪсть съ тёмъ обременительнымъ побочнымъ продуктомъ, и всячески 
стараются ихъ использовать; объ этомъ еще ниже будеть р$чь. Такое 
новое прим$нене представляетъ фабрикащя древесной муки, которая упо- 
требляется, какъ сырой металлъ для взрывчатыхъ веществъ и фабрикации 
бумаги. Для производства этого продукта служатъ: сухя онилки, которыя, 
посл предварительной сортировки, размалываются на обыкновенныхъ муко- 
мольныхъ мельницахъ и подъ прессомъ формуются въ комья; велёдетв!е ихъ 
воспламеняемости употребляютъ упаковочные ящики изъ желфза; лучше 
всего годятся опилки ели и пихты. 

Длинныя, тонюя и узвыя нити изъ дерева производятся уже въ течеше 
многихъ столь въ Норвеи и Исполинекихъ горахъ для того, чтобъ кустар- 
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нымъ способомъ изготовлять различныя ткани (скатерти, шляпы); необходимая 
стружка тотовится двумя ручными рубанками. Одинъ изъ нихъ иметь 
рядъ другъ возлВ друга расположенныхъ, вертикально къ оси. обрабатывае- 
мой поверхности поставленныхъ, ножей, на разстоян1и, равномъ ширинЪ бу-. 
дущей стружки. Когда этоть стругь проходить по дереву, то въ посл$д- 
‚немь подъ дфйстнемъ ножей образуются глубоюе надрЪзы. Второй стругъ 
есть широмй стругающйй рубанъ; когда онъ проходить по дереву, стружки 
отд$ляютея отъ нижней поверхности. 

Эти же работы выполняютъ станки для древесной пакли, которые при- 
водятся въ движен!е механическою силою, но оба рЪжуще инструмента, 
зубчатый кожъ и ножъ откалывающИй, не разд$лены, & сидятъ одинъ за дру- 
гимъ непосредственно на салазкахъ, которыя приводятся въ движене по- 
средствомъ шатуна и кривошипа впередъ и назадъ; полезнфе другихъ окз- 
зались для изготовлен!я шерети машины четвернаго дфйствя, у которыхъ 
четыре ножа прикр$плены къ однфмъ салазкамъ; два изъ нихъ рфжутъ при 
движен!и салазокъ впередъ, два — при движеши назадъ. Иногда ножи при- 
Ерфпляютея къ вращающемуся кругу, однако это приспособлен1е оказалось 
не очень полезнымъ, потому что врфзы бываютъ дугообразны, а древесныя 
волокна имфють разр$зы. 

Сырымъ матераломъ для фабрикащи пакли употребляютъ всего лучше 
хвойныя породы, также мягыя лиственныя породы и красный букъ; дре- 
весные отбросы имЗютъ здЪсь цфнность. Дерево должно находиться въ’ по- 
лусыромъ состоянии и по возможности свободно отъ сучьевъ. Готовая шереть 
искусственно высушивается на воздух, иногда окрашивается погруженшемъ 
ВЪ красящую массу и зат8мъ запаковывается посредствомъ пресса въ кипы. 

Древесная пакля служитъ, главнымъ образомъ, упаковочнымь матерла- 
ломъ (для стекла, фарфора, парфюмерныхъ товаровъ, аптекарскихъ товаровъ, 
мебели, металловъ и т. п.), также для фильтрованя воды, постельнымъ ма- 
тераломъ для соллатекихъ матрацовъ; въ очень тоикомъ, состоя и — какъ 
коршя для больницъ, для производства гипсовыхъ половиковъ, также, подъ 
высокимъ давленемъ, — для искусственнаго дерева. 


Выгибане и растяженге. 


Выгибан1е и прессован1е дерева. 


При этихъ работахъ принимается во вниман!е то свойство дерева, ко- 
торое состоитъ въ способности принимать различныя измфнен1я формы, не 
ломаясь и не разрываясь. Обыкновенно, т. е, у дерева въ сухомъ состояши, 
это свойство выражается въ слабой степени, потому что слабое дерево эла- 
стично. Свфже срубленное, или сырое дерево само по себЪ очень гибко. 

Такъ какъ гибкость металловъ увеличивается съ повышен!емъ темпера- 
туры, возникла идея, что дерево при соотвфтетвенной обработк$ могло бы 
едзлаться гибкимъ, что на дл и оправдалось. Если пропитать дерево 
теплой влагой, что выполняется хорошо кипяченемъ или, еще лучше. про- 
париван1емъ, то дерево пр1обр$фтаеть высокую степень гибкости и дается 
искривлен!ю въ разнообразнфйнйя формы. Нроцедура выгибан!я состоитъ 
ВвЪ томъ, что дерево, изъ котораго надо приготовить форму какой-либо 
части (круглую или прямоугольную), пропариваютъ и, еще горячее, пом3- 
щають въ чугунную форму, очертав1е которой отв$чаеть будущему очерта- 
ню деревянной штуки. Если бы мы помфстили дерево въ углублетя 
формы безъ предосторожностей, то на выпуклой сторон$ оно должно было бы 
разорваться, потому что отъ выгибаня проиеходитъ растяжене, разрывъ во- 
локонъ, между т$мъ какъ на вогнутой сторон начинается съеживане, 
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сжат1е волоконъ; только нейтральный слой въ середин$ дерева не претер- 
ифваетъ никакихъ измфнен!й. Для избфжан1я разрыва на выгорбленный слой 
накладываютъ во время загибки жестяной ободъ, который, посредствомъ вин- 
товыхъ клещей, крфико связанъ со сгибаемымъ деревомъ; отъ этого нейтраль- 
ныя волокна перемфщаются изъ середины кь выпуклой сторон, и тогда 
происходить сокращене (съеживане) всего дерева. Дерево остается въ 
форм$ до тёхъ поръ, пока на воздухф или въ сушильной камер не высох- 
нетъ совершенно, что происходить довольно скоро. Вынутое изъ формы 
дерево сохраняетъ свои очертаюмя неизмфнно. Дерево при этомъ не только 
выигрываеть въ качествахъ, но получаетъ также способность хорошо сопро- 
тивляться поломкВ, потому что волокна отъ сгибан1я уплотняются. 

Эта метода, изобрётенная нёмцемъ, Михаиломъ Тонетомъ, въ 1838 году, 
нашла обширное примЗнен!е въ индустрии — въ производств мебели изъ 
гнутаго дерева, въ кораблестроительномъ дЪлф, при изгибаши колесныхъ 
спицъ вм$етБ съ ободомъ изъ одного куска, для загиба ручекъ у тростей, 
зонтиковъ, круговъ для коробокъ и спицъ, лыжъ и т. п, 

Къ описаннымъ работамъ принадлежитъ прессован!е и выдфлка рельеф- 
ныхъ украшевй выжиган1емъ дерева. 

Прессованемъ получаютъ пластичныя украшеня на деревЪ, взамЪнЪъ 
р$зныхъ дорогихъ работъ; д$лаются украшея стальными штампами, снаб- 
женными на нижней поверхности углубленными (выр$занными) орнаментами, 
надавливаемыми на дерево сильными гидравлическими прессами; отъ этого 
происходить сдавливан!е дерева, Причемъ частицы его частью съеживаются, 
частью же собираются въ углубленяхъ штампа и такимъ образомъ на поверх: 
ности обрабатываемаго предмета подымаются выдающимися м$етами. Лучше 
всего годится для этого торцевое дерево, также и продольное, но въ посл днемъ 
случаЪ надо работать при меньшемъ давлеши. При прессоваи торца часто 
подкладываютъ тонкую фанеру на обрабатываемую поверхность, чтобы при- 
дать ей видъ продольнаго дерева. Такимъ образомъ можно получить рельеф- 
ныя изображеня на щитахъ роялей, медали и т. п., также пластинки и рамы, 
наконецъ, розетки на плафонахъ и т. п. 

Рельефныя украшен1я на фанерахъ выдфлывають такимъ образомъ, что 
послфдн1я пропускаются между двумя, вращающимися въ обратныя стороны, 
выгравированными цинковыми валками. Сидфнья и спинки съ прессованными 
украшенйями готовятъ такимъ образомъ, что заготовленные предметы прес- 
сують между двумя нагрЪфтыми, выгравированными металлическими плитами. 

Второй способъ выдфлывая сильно выпуклыхъ изображен1й на деревЪ 
есть выжиган!е; дфлается это раскаленными формами, которыя измняють 
все дерево, подлежащее удаленю для полученя углублешя, въ уголь, легко 
удаляемый; лучше всего для этого годятся лиственныя дерева. 

Существенное усовершенствоване этого производства состоить въ из- 
обрф+тенной Бернаромъ Людвигомъ въ ВнВ пиротиши; здфсь употребляются 
выгравированные, сильно нагр$тые газомъ бронзовые вальки, подъ которыми 
проходитъ дерево. Углубленныя части проявляются сбожженными оть жары, 
между тфмъ, какъ выдаюцщяся части остаются свЪтлыми и ТЁ8мъ свзтлфе, 
ч%мъ онф выше выдаются. Эти украшеня годятся хорошо для выполнен1я 
плафоновъ, карнизовъ и т. д. 


Работы по связываню. 
Многе изъ предметовъ употреблен!я, изготовляемыхъ изъ дерева, не 


могутъ быть сдфланы изъ одного куска, а должны составляться изъ отдёль- 
ныхь частей, и послВдея должны соединяться между собою кр$ико. Въ 
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прежнее время для этого употреблялись, главнымъ образомъ, своеобразно 
продфланныя связи, которыя скр$плялись деревянными же штифтами; 
позже присоединился къ этому клей, наконецъ, съ распространемемъ при- 
мфнен1!я металловъ, также примфнили и ихъ въ очень большой м$р5; 
особенно, со введешемъ проволочныхъ штифтовъ, вм$ето кованныхъ гвоздей, 
& также винтовъ, употреблене металлическихъ частей нашло широкое при- 
мфнен1е, благодаря дешевизн® и цБлесообразности металлическихъь скрфп- 
лений. 

По способу скрфплен1я различаютъ, прежде всего, мягмя связывающ!я 
средства, къ которымъ принадлежать клей и замазки; жидкое связывающее 
средство помфщаетея между связываемыми частями, засыхаетъ тамъ послЪ 
нфкотораго времени въ крЗпкую массу, которая и держитъ эти части. Клей 
добывается изъ животныхъ остатковъ (костей, кожи) и считается хорошимъ, 
если вязкость (прочность) склеенныхъ частей больше, чфмъ сцфцлеше не- 
склеенныхъ частицъ дерева. Клей долженъ вскипфть въ сосудф на водя- 
ной банф, потому что онъ иначе пригораетъ и быстро стынетъ; въ большихъ 
мастерскихъ клей нагрфвается паромъ. Склеиване производится посредетвомъ 
теплыхъ подкладокъ, которыя надавливаютъ на склеиваемыя части; твердыя 
дерева дфлаются передъ этимъ шероховатыми при помощи зазубреннаго 
рубанка. Замазки употребляются отчасти для заполнешя щелей, отчасти 
для склеиваня дерева съ другими т$лами, напр., съ стекломъ въ оконныхъ 
рамахъ. 

Обручныя связи. Сюда принадлежать деревянные и желЪзные обручи, 
которые окружаютъ связываемыя части (бочки, коробки). 

Связи штифтами. Къ нимъ, на первомъ планф, причисляется при- 
винчиван!е; при меньшихъ объектахъ, пользуются деревянными винтами безъ 
гаекъ или болтами съ головками и гайками: въ стропилахъ, мостахъ и 
машинныхъ сооруженщяхъ изъ дерева. Ввинчиван!е деревяннаго винта про- 
исходить посредствомъ отвертки отъ руки или, лучше и скорЪе, посредствомъ 
ручки отъ сверла. 

Къ связямъ штифтами причисляются гвозди металличесве и деревянные. 
Для сколачиваня употребляютъ гвозди кованые, а также проволочные 
и ужъ впродолжемши н$еколькихъ лфть гвозди изъ волнистой жести, 
которые связываютъ особенно хорошо. Иногда употребляются деревянные 
ГВОЗДИ. 

При фабрикащи ящиковъ въ большихъ размфрахъ, гдф надо пригото- 
вить много ящиковъ одной формы, м$фшкотная забивка гвоздей замфняется 
машиною; машина автоматически подводитт твозди и вдавливаетъ ихъ въ 
издфля штампомъ. При помощи такой машины одинъ рабочй можетъ 
сколотить 100 ящиковъ въ день; кромБ выигрыша времени, гвоздильныя 
машины представляютъь еще пользу тфмъ, что гвозди никогда не закола- 
чиваются косо и не скривляются. Для охраненя ящиковъ, которые пор- 
тятся при вытягивани изъ нихъ гвоздей, гвозди не загоняются совер- 
шенно, а получають полукруглую обложку, которая можеть быть обхвачена 
клещами, такъ что захватыван!е и вытягиван!е гвоздя можеть происходить 
безъ ловрежденя дерева. 

Формованныя связи состоять во встрзчЪЬ двухь деревянныхъ частей, 
своеобразно отдфланныхъ, такъ называемыми, замками (см. т. [, стр. 387). 
Бывають продольныя связи, при которыхъ обЪ части смыкаются по на- 
правлению волоконъ, связи въ ширину, когда одна часть лежитъ рядомъ съ 
другою, а волокна имфютъ параллельное направленше, наконецъ, поперечныя‘ 
угловыя и перекрестныя связи, при которыхъ направленя волоконъ пере- 
крещиваютея. Во многихъ случаяхъ крФипость связи повышается завинчи- 
ван1емъ, склеиванемъ, замазыван!емъ и заколачиван!емъ гвоздей. 


РАБОТЫ ПО СВЯЗЫВАН!Ю. — ОТДЪЛКА, СОХРАНЕН!Е И УКРАШЕНИЕ. 4.1 


Работа по отдЬлкЬ, сохраненю и украшенгю, 


Кром$ работъ, упомянутыхъ въ. предыдущей глав, при многихъ издф- 
мяхъ бываютъ необходимы отдфлочныя работы: подправка, при помощи 
различныхъ средетвъ, строевя дерева, цвЪта, блеска и т. д. 

Прежде всего надо упомянуть сглаживан!е, которое производится гла- 
дилкою или кускомъ стекла съ тою цфлью, чтобъ придать дереву большую 
тладкость: эти инструменты дфйствують скоблешемъ. 

Шлифовка производится также съ цфлью сглаживашя и достигается 
посредствомъ опилокъ, хвоща, пемзы (естественной или искусственной) съ 
водою, кремня, песочной, или. стеклянной бумаги или рыбъей шкурки. Если 
требуется отшлифовать большое число предметовъ, тогда пользуются стан- 
ками съ песочною бумагою. Состоитъ станокъ, главнымъ образомъ, изъ 
быстро вращающагося орудая, — круга, барабана или безконечной ленты, снаб- 
женныхъ войлочною подкладкою и покрытыхъ песочнымъ стеклянымъ порош- 
комъ, которымъ шлифуется издфле. Сравнительно съ ручною работою, рас- 
ходъ песочной бумаги всего 1/5; велфдетв!е опасной стекляной пыли каж- 
дый станокъ долженъ быть снабженъ отсасывающимъ приспособленшемъ. 

Протравливан!е состоитъ въ пропитывани дерева разными красящими 
веществами, чтобъ вызвать изм$нен!е натуральнаго цвЪта; имъ пользуются, 
когда желаютъ дереву придать цвфтъь произвольный, въ природф не су- 
ществующий, или дешевыя дерева окрасить подъ доромя, или, наконецъ, вы- 
ровнять боле свфтлыя м$ета. , 

Обыкновенно протравливають только готовые предметы, причемъ про- 
трава проникаетъь лишь на нфсколько миллиметровъ въ поверхность. Иесклю- 
чене предсегавляютъ окрашенныя фанеры; колоды передъ разрЗзаемъ впро- 
должене н$еколькихъ часовъ варятся въ красящей жидкости и протравли- 
ваются во всей своей масс$. 

Передъ протравливанемъ вс$ предметы должны прошлифоваться съ водою, 
потому что поверхности дерева отъ протравы раздаются. Протравы нано- 
сятся горячими, потому что тогда онф лучше проникаютъ. Иногда предва- 
рительно дерево пропитываетея различными средствами (поташемъ, квас- 
цами), или къ протравамъ прибавляются эти вещества, потому что тогда 
глубже проникаютъ въ дерево. Влян!е протравъ основывается или на 
простой окраскВ дерева красящими веществами, или на химическомъ влян!и 
травящихъ средетвъ на дерево (напр. аммлачные пары въ закрытомъ про- 
странствз окрашиваютъ дубъ въ бурый цвть), или, при употреблен!и н$- 
сколькихъ травящихъ средетвъ, на взаимодфйстви ихъ, 

Протравы бываютъ или животнаго происхождевя (кошениль), или ра- 
стительнаго происхожден1я (красильныя дерева), или неорганичесяя соедине- 
н1я (кассельская земля, хромокислый кали, мВЗдный купоросъ и др.); особенно 
употребительны экстракты красильнаго дерева. Протравленные предметы 
посл$ высыхашя покрываются.или полируются масломъ, охрой, политурой, 
ВОСКОМЪ И Т. П. 

Отб$ ливан1е. Для нЪкоторыхъ пфлей дерево должно отбзливаться; это 
достигается помфщенемъ дерева въ перекись водорода, въ пары хлора, сЗры, 
которымъ предоставляютъ дЪйствовать на мокрое дерево въ закрытомъ 
пом$щени. Надо замфтить, что отбЪленное дерево хорошо восприни- 
маеть всВ красочныя потравы и получаеть очень красивый, равном$рный 
ЦВтовой тТОнЪ. 

Полировка. На обточенныхъ предметахъ можно при помощи стружекъ 
вызвать довольно хороший блескъ, если ими надавливать на быстро вращаю- 
щееся дерево. 

Настоящимъ полироваемъ желаютъ придать зеркальный блескъ; это 
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производится покрывашемъ олифообразнымъ веществомъ, которое наносится 
очень тонкими слоями. | 

Боле простыя методы, (наведене воска), состоятъ въ томъ, что воскъ 
растворяютъ въ терпентинномъ маслЪ (для мебели), или воскъ, нарфзанный 
тонкими пластинками, опускають въ воду, содержащую поташь и красящя 
вещества (для паркетовъ). Восковая политура не обладаеть высокимъ блес- 
комъ, но имзетъ то преимущество, что наносится легко и безъ большого 
труда освЪжается. 

Шеллаковая политура получается растворенемъ шеллака въ винномъ 
спиртБ; обыкновенный шеллакъ даетъ желтоватую окраску, б$лый (отб$лен- 
ный) шеллакъ—водянисто-свф$тлую политуру. Политура наносится на дерево, 
хорошо отполированное масломъ и опять очищенное, при помощи кусочка 
ваты (въ полотнянной Тряпк$) съ н$феколькими каплями масла и натирается 
равномфрно на поверхности дерева до тёхъ поръ, пока получается высоюмй 
металлическй блескь. Смола разливается по дереву и отъ растирамя вы- 
сыхаетъ. При дурной работВ пробивается масло на поверхность и полу- 
чается помутнфн1е поверхности; въ такомъ случа втиран!е (полировка) долж- 
но быть повторено. Вм%сто масла, часто употребляютъ сало. Очень трудно 
полировать дерева съ большими порами (дубъ, красное дерево); поры вы- 
полняютъ шлифующей массой или посредствомъ замазки (выполнене поръ), 
которыя состоять, главнымъ образомъ, изъ окрашеннаго крахмала. 

Иногда окрашивается политура (въ б$лый цвЗтъ бфлилами, черный—са- 
жей, красный— орселью), такъ что обходятъ протраву, а прямо получають 
окраску, однако, изд ля, протравленныя предварительно и затЗмъ отполи- 
рованныя, выходятъ гораздо красив$е. 

Окрашиван!е. При окраск8 покрывають дерево непрозрачнымъ 
красящимъ веществомъ, которое наносится кистью. По большей части 
имитирують опять дерево и чаще всего боле благородные сорта 
(орЪхъ, дубъ и др.). Окрашиваются только дешевыя дерева, благородныя 
оставляютъ въ естественномъ видф. 

Окраска клеевою, молочною и сырною краскою употребляется очень р3Здко. 
Гораздо чаще употребляютъ маслянныя краски, которыя не только прочны, 
но охраняютъ дерево существенно оть мокроты и придаютъ красивый видъ. 

Имитацю древеснымъ слоямъ дФфлаютъ кистью оть руки или посред- 
ствомъ транспарантовъ, узорныхъ валковъ и пластинъ изъ кожи или каучука 
и, наконецъ, покрывають лакомъ. 

Для предметовъ, находящихся наоткрытомъ воздух$, гдВ дерево должно 
быть охранено отъ проникан!я мокроты, употребляютъ, какъ обмазку, раство- 
римое стекло, смолу, карболинеумьъ, маслянныя краски и др. 

Вел дств1е часто происходившихъ въ театрахъ пожаровъ, стали искать 
средетвъ для охранеюмя деревянныхъ предметовъ, употребляемыхъ въ теа- 
трахъ, особенно на сценЪ, отъ воспламенен1я — обмазкою и пропитывашемъ 
ихъ. Это достигается путемъ снабженя дерева покровомъ изъ негорючаго ве- 
ещества, дурно проводящаго тепло и оть жары не трескающагося; или же 
этимъ веществомъ наполняются поры и полости кл$токъ. 

Лакировка. Вм$ето дорого стоющей полировки, дли многихъ предметовъ 
употребляли олифкован!е и лакирован1е; первое даетъ боле матовый, пос- 
лфднее — очень сильный блескъ. Олифы и лаки суть маслянистыя или смо- 
листыя жидкости, которыя, будучи нанесены тонкими слоями, затвердфвають 
въ глянцовитыя, твердыя тфла; покровъ изъ нихъ смываемъ и прозраченъ, въ 
нфкоторыхъ сортахъ-—совершенно безцвЪтенъ. Олифковане состоитъь въ про- 
стой обмазкЪ. предмета, который иногда пропитанъ клеемъ и ошлифованъ; болфе 
хлопотна лакировка, при которой поверхность, загрунтованную клеемъ много 
разъ (3—14 разъ), накрываютъ лакомъ посредствомъ постояннаго его втиранйя. 
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Лаки весьма постоянны на воздухВ и употребляются на дверяхъ домовъ, 
экипажахь, желёзнодорожныхъ вагонахъ и мебели; американцы преимуще- 
ственно употребляють для мебели лакъ, вмфето политуры. 

Бронзирован1е, золочен1е н серебрен!е. Этими работами им$- 
ють цфлью придать дереву видъ металла; матераломъ для этого служитъ 
продажный бронзовый порошокъ различныхъ цвфтовъ, настоящее и ненаето- 
ящее (сусальное) золото, листовое серебро и алюминй. Процессъ вообще состо- 
итъ въ томъ, что на поверхность, какимъ-бы то ни было. образомъ сложен- 
ную, при помощи липкаго средства нал$пляются вышесказанные матералы, 
иногда доводятся полировальнымъ камнемъ до весьма высокаго бл@жка и въ 
заключене для охранен1я покрываются шеллакомъ, лакомъ или золотистымъ 
лакомъ. 

Выжиган1е иего техника. Украшен!я, которыя производятся по- 
средствомъ раскаленныхъ металлическихь тёлъ и состоять въ выжженныхъ и 
зачерненныхъ углубленяхъ, можно производить двоякимъ образомъ. Во-пер- 
выхъ, вдфлывашемъ въ дерево разогр$тыхъ, разукрашенныхъ штамповъ, — эта 
метода употребляется, главнымъ образомъ, для украпевшя бочарныхъ товаровъ. 
также для отмфтки упаковочныхь ящиковъ (фирмы и фабричнаго знака); 
засимъ, выжиганемъ, въ собственномъ смысл, наносятся’ оть руки 
знаки на дерево платиновыми штифтами, постоянно содержимыми въ раска- 
ленномъ состоя и, при помощи бензиновой гор$лки или электричества. Если 
закрасить выжженные знаки прозрачными (лазуревыми) красками, тогда 
повышается значительно влляне выжиганя. 

Инкрустац{я (Пфагза). Этстъ способъ отдфлки дерева уже давно из- 
въстенъ, примфнялся прежде, особенно въ эпоху возрожденя, только въ 
массивномъ дерев$ и выполнялслз такимъ образомъ, что ваятельными рфзцами 
прод$лывались углублевя, и украшеня, соотв$тетвеннымъ образомъ при- 
готовленныя, туда вклеивались. Еще понынф практикуется инкрустацщя, но 
только производится она инымъ способомъ, а именно: или склеивають узШя 
полоски различныхъ сортовъ дерева въ одну колодку, изъ нея выр$зываютъ 
кусокъ и придаютъ обтачиватемъ круглую форму (билльярдный юй), или 
въ дерево заколачиваютъ металлическя полоски (жилы) и розетки до ихъ 
въздан!я, или клинообразно заостренныя металличесюя нити. ПослЪздняя ме- 
тода особенно употребительна въ Босн1и и на восток, главнымъ образомъ, 
для украшеня сигарныхь мундштуковъ, запонокъ и т. п. Наконецъ, въ 
третьей метод, инкрустацщя въ массивное дерево, орнаменты, соотв$тетвенно 
разрисованные, вр$зываются глубоко такъ, что внутри они нЪеколько рас- 
ширены. Эти углубленмя выполняются см$еью изъ олова и висмута, ко- 
торая расплавляется въ колбЪ. Такая инкрустатщя никогда не можеть 
выпасть и поэтому употребляется для предметовъ, находящихся внф жилишъ. 

Обыкновенно вставляють инкрустащи въ фанированное дерево; двЪ 
фанеры различнаго дерева съ прокладкой изъ‘ бумаги склеиваются вм$етф, 
и украшеня, помощью выр$зной пилы, выр$зываются вмфет$; фанеры разни- 
маются и части одного орнамента прилаживаются въ соотвфтетвенные вы- 
р$зы другого, наклеиваются на пустое дерево и очищаются. Употребляя 
дерева различной окраски въ соединеши съ латунью, оловомъ, черепахой, 
слоновой костью, также отт$нивая отдфльные куски дерева, закладывая ихъ 
въ горяч песокъ или расплавленное олово (оттБненныя инкрустащи), можно 
получить великол$пныя произведешя. Иногда отдфльныя инкрустированныя 
части н$фоколько приподняты надъ основашемъ и снабжены р$зьбою (рель- 
ефная ПЩагз1а). 

Настоящая инкрустаця, которая довольно таки дорога, исполняется раз- 
личными способами: расписыванемъ дерева масляными и акварельными 
красками, переводными картинками, трафаретками, вымазывая углублейя 
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массой изъ клея и древеснаго угля или бЗлиль и т. п. Съ художественной 
точки зрёня, тамя имитаци прежде не признавали, теперь же ихъ признали. 

Различные декоративные способы. ШКромБ описанныхъ спо- 
собовъ, есть еще много другихъ для украшеная большихъ поверхностей 
дерева красивыми предметами. Сюда принадлежить краплеше, печатан1е на 
фанерахъ и филенкахъ печатнымъ прессомъ, вытравливан!е украшенй сЗрною 
кислотою (свободныя м%ета покрываются воскомъ), также имитащя благо- 
роднымъ деревамъ — тёмъ, что въ болБе дешевыя дерева (напр., красный 
букъ) помощью плить или валковъ вдавливаютъ узоры благородныхъ 
деревъ, Факонецъ, солнечное копирован!е на дерев. Здфеь гладко выстру- 
ганное дерево ели или сибирскаго кедра покрывается порор$знымъ шабло- 
номъ и выставляется на солнце; м$ета, схваченныя солнцемъ, безъ всякой 
иной обработки переходятъ въ желтовато-бурый тонъ, между тЪмъ какъ фонъ 
остается свЪтлымъ. 


Приспособлен1я для охранен!я рабочихъ у машинъ, обрабатывающихъ 
дерево. 


Машины, обрабатывающая дерево, причисляются къ орудямъ опаснымъ для 
рабочихъ, имфющихт за ними уходъ; особенная опасность состоитъ въ необыкно- 
венной скорости инструмента, также въ громадной работБ, требующейся отъ 
машинъ, наконецъ, также и въ томъ, что дерево очень легко отщепляется. 

Чтобъ уменьшить опасность для рабочихъ, мнопя страны нашли нуж- 
пымъ, и впервые между ними Герман!я, а за нею Австро-Венгря, издать 0со- 
бенные законы: объ устройств охранительныхъ приспособленй въ машинахъ 
и объ отв$Зтетвенности за увфчья рабочихъ, при отсутетви охранительныхъ 
приспособлевшй, и вмБетв съ тёмъ — объ обязательномъ страхованши рабо- 
чихъ отъ несчастныхъ случаевъ. 

Эти мфры имфли до сихъ поръ благодфтельныя послфдств!я; много не- 
счастныхъ случаевъ было предотвращено, но еще больше въ будущемъ будетъь 
предохранено, когда работе лучше свыкнутся съ охранительными приспособ- 
лен1ями, чего до сихъ поръ, къ сожалн1ю, еще н$фть въ желаемой степени, 
несмотря на то, что это необходимо. Рабоще видятъ въ охранительныхъ при- 
собленяхъ помЗху въ дЪл$ и удаляютъ послфдн!я, когда только возможно, час- 
тб даже, какъ воображаемую причину сомнфшя въ ихъ ловкости и знани 
машины ; только энертичное исполнен1е соотв$тственныхъ предписаюй можеть 
здфсь помочь, и много искусныхъ рабочихъ будеть охранено отъ ув$чья. 

Къ опаснзйшимъ машинамъ, обрабатывающимъ дерево, принадлежитъ 
круглая пила, за ней — пригоняющИй строгальный станокъ, фрезерный станокъ, 
рамная пила, ленточная пила и т. п, между тБмъ какъ у сверлильныхъ и 
токарныхъ станковъ увфчья случаются сравнительно р$дко, 

Увфчья круглой пилы особенно болфзненны и требують продолжитель- 
наго дл$ёчен1я. Эти машины потому такъ опасны, что нельзя различать, вра- 
щается-ли пила безъ работы, или находится въ покоЪ, такъ какъ отражене 
свЪта въ обоихъ случаяхъ одинаково; кромф того, рабой, надвигая дерево 
на пилу, часто попадаетъ рукою подъ зубья пилы, наконецъ, круглая пила 
на сторонф, обращенной оть рабочаго, велЪдетве движеня зубьевъ, бЪгу- 
щихъ вверхъ, можеть захватить дерево, сорвать и швырнуть на рабочаго. 

Для дЪйствительнаго избфжан1я опасности, исходящей оть круглой пилы, 
та часть ея, которая находится подъ станкомъ, должна быть закрыта въ 
чехолъ, а сзади пилы долженъ быть колющ клинъ, который расширяетъ раз- 
р$ёзную щель, чтобъ воспрепятствовать разрыву дерева и его швырян!ю; каж- 
дое дерево, которое не надвигается ни валками, ни салазками, должно на- 
двигаться не рукою, а штангою съ подхватомъ; наконецъ, каждая пила дол- 
жна имфть предохранительный чепецъ (фиг. 32), который во время остановки 
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закрнваетъ всю пилу, а во время работы лишь ту часть, которая не упо- 
требляется для пилен1я. Часто встр$чаются весьма остроумныя приспособлен!я 
для охраненшя, которыя дфлаютъ честь изобрфтательности нёмецкихъ кон- 
структоровъ машинъ. 

Гораздо проще охранительныя приспособлен1я ленточной пилы: послЗд- 
няя можетъ причинять поврежденя не только рёжущей пластиной, но также 
весьма скоро вращающимися кругами и разрывомъ пластины. Поэтому за- 
крываются оба круга и часть пилы, бЪгущую вверхъ; остается же открытой 
лишь нисходящая, работающая часть. 

Для охраны рабочихъ при фрез употребляются охранительныя кольца, 
которыя устраиваются надъ фрезой и закрываютъ ее, или при употреблеши 
ножей дфлается крышка изъ проволочной с$тки или изъ дерева. 
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32. Охраннтельное приспособлен!е для круглой пилы. 


При весьма опасной прилаживающей строгальной машин щель для но- 
жа во всю ширину неработающаго пространства закрывается жестянымъ 
щитомъ, который такъ устроенъ, что при поворот или отниман!и дерева 
щель автоматически закрывается. 

У рамныхъ пиль шатуны и кривошипы окружены охранительными барьерами. 

Наконецъ, вс валки строгальныхъ, долбильныхъ и фрезерныхъ станковъ, 
какъ и всБ вращающ1яся, выдаюпйяся части, вс зубчатыя колеса и таще 
же приводные валки, должны быть закрыты охранительными щитками. 

Охранительныя приспособлен1я на приводныхъ ремняхъ тТ8 же, что при 
обработкЪ металловъ; эти приспособлешя уже описаны въ другомъ томЪ 
этого сочиневая. 

Гиг1ена мастерскихъ. Когда посфщаютъ мастерскую, гдВ обра- 
батывается дерево, ощущается оживляюний (освфжающ) запахъ дерева; 
опрятность, ощущаемая отъ матерала, отъ употребляемыхъ обрабатывающихъ 
средствь и слабое ощущен!е маслянистыхъ веществъ заставляютъ забыть 
о ТБхъ опасностяхъ, которыя лежатъ въ тонкой древесной пыли, разви- 
вающейся оть работы машинъ. Пыль эта такъ опасна тБмъ, что въ ней 
попадаются крючечки. которые проникаютъ въ дыхательные органы и, 
накопляясь тамъ, вызываютъ заболЬван!я посдфднихъ. При машинахъ съ 
большою производительностью эта опасность очень велика. Туть помо- 
гаеть отсасываше стружекъ пневматическимъ путемъ (фиг. 33). Надъ 
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каждой машиной устроена воронка, которая посредствомъ трубы связана съ 
вентиляторомъ; посл$дн!Й отсасываеть пыль и стружки и уноситъ въ про- 
странство за стБны мастерской, гдЪ онБ сбиваются впмотную. 

Эти вентиляторы даютъ возможность вести работу въ чистыхъ, свобод- 
ныхъ оть пыли, безопасныхъ для здоровья челов$ка мастерскихъ 

Отсасыван!е стружекъ приносить еще иную пользу; разъ м%ето не за- 
соряется стружками и пылью, отчего выигрывають въ смазочныхъ матер!а-. 
лахъ и расходахъ по производству, засимъ уменьшается опасность оть по- 
жара, и помфщевше можеть лучше быть использовано, потому что остается 
мЪето, свободное оть стружекъ. 


Обработка дерева химическимъ путемъ. 


Химическая технолог1я занимается измфнен1ями вещества дерева, въ то 
время какъ механическая обработка сосредоточивается только на измзненн 
формы. Такъ какъ общая химическая 
техноломя изложена систематически 
въ другомъ мфетБ этого сочинен1я, то 
здесь будетъ приведено краткое опи- 
сан1е только существеннаго, чтобъ изо- 
бразить полную картину прим$нен!я 
дерева. 

Обработка дерева химическимъ пу- 
темъ достигла широкихъ размфровъ 
только въ девятнадцатомъ стол$ти; съ 
древнфйшихъ временъ было изв$етно 
и примфнялось производство древес- 
наго угля, важнаго вспомогательнаго 
средства при обработкВ жел$за, также 
изготовлен1е сажи, употреблене дре- 
| весной золы при стиркЪ, какъ ще- 

| и Ш ||  локъ, и употреблон!е краски н$кото- 
ТТН | ПрыхЬ сдеревъ въ красильномъ ДФлЗ. 
Древесная смола служила равнымъ 
33. Отсасывательное приспособлен!е для 
древесной пыли и стружекъ образомъ въ древности для конопатки 
и обмазки судовъ. 

Благодаря изобрфтеню производства целлюлозы, благодаря, далфе, все 
растущему примфнен!ю побочныхъ продуктовъ сухой перегонки дерева, какъ- 
то: уксусной кислоты, древеснаго спирта и ацетона, — продуктовъ, раньше 
сравнительно р$ёдко употреблявшихея, но въ настоящее время достигшихъ 
огромнаго приложеня въ крупныхъ производствахъ (бездымный порохтх,, смо- 
листыя краски), благодаря также производству щавелевой кислоты изъ дерева 
и др., пользован1е деревомь для химическихъ производствъ достигло уже 
весьма значительныхъ разм$ровъ. Сравнительно употреблене все расши- 
ряется и, кажется, что въ будущемъ приметъ еще больше разм$рыу въ на- 
стоящее время уже готовять спиртъь изъ древесныхъ отбросовъ, но употре- 
бляемые методы еще мало испытаны, чтобъ можно было въ настоящее время 
высказать о нихъь вфрное суждеше. Если удастся одолЪть встрёчающйяся за- 
трудненя, тогда въ будущемъ на долю дерева выпадетъ важнфйшая, если не 
исключительно ему принадлежащая, роль въ производетвЪ спирта и уксуса. 

За послЪднее время обработкЪ дерева химическимъ путемъ открылось 
много новыхт областей, значен1е которыхъ.въ настоящее время не можеть 
быть еще опред$лено. Сюда относится, прежде всего, производство прядильной 
шелковистой нити, древеснаго шелка; изготовлен!е этого матерала, стоющаго 
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въ четыре раза дешевле и не уступающаго настоящему шелку въ’ проч- 
ности, блеск и красотЪ, составляетъ изобрЪтен!е графа НИШаге 4е СБаг- 
4оппеф въ Безансон, гдЪ этоть шелкъ производится фабричнымъ путемъ. 
Другой продуктъ называется древесною шерстью; онъ можеть служить 
суррогатомъ хлопчатой бумаги и льняной ткани; ваконецъ, надо упомянуть 
вискозу, которой суждено заметить целлюлоидъ. 

Продукты, добываемые изъ дерева химическимъ путемъ: уголь, смола, 
древесный газъ, древесный уксусъ, уксуснокиелая известь, сажа, шавелевая 
кислота, алькоголь, целлюлоза, поташъ, красильные и дубильные экстракты, 
древесный шелкъ, древесная шерсть и вискоза. 

Первые четыре продукта получаются сухою перегонкою дерева. Если 
сжечь дерево при свободномъ доступВ воздуха, тогда остается только зола; 
совершенно иначе происходить процессъ, если задерживаютъ доступъ воздуха 
совершенно или частью, перекрывая дерево землею, или заключаютъ дерево 
въ сосудъ. Тогда при высокомъ жар$ происходитъ частное (неполное) го- 
рЬне, часто даже только буре, — дерево разлагается на рядъ летучихь про- 
дуктовъ, & въ остаткь получается им$юций примфнене древесный уголь или 
головни. Летуче продукты состоять изъ большого числа химическихъ соеди- 
нен!й, которые частью могуть употребляться сгущенными (древесный уксусъ, 
смола), частью идутъ на отоплене и освзщен!е (древесный хазъ). Въ гро- 
мадномъ большинствЪ случаевъ удовлетворяются добыван1емъ древеснаго угля 
и смолы, а другимъ продуктамъ даютъ улетучиваться. . 

Простфйция приспособленйя для добычи древеснаго угля представляютъ 
кучи; такую кучу предетавляетъь масса дровъ, сваленная въ правильную 
форму, которая закрывается огнеупорнымъ покровомъ изъ дерна и угольнаго 
мусора. Объемъ кучи бываетъ оть 25 до 100 куб. метровъ. Въ серединЪ 
дДЪлается полость, которая служитъ для поджиганмя; огонь горить только 
внутри, выходъ пламени регулируется дырами въ покровф. Изъ 100 частей 
дерева получается приблизительно по объему 42—68°/0 угля, по вфсу же 
только 20—26°/0. Для обугливан!я надо взять здоровое сухое дерево; сучья 
и корни дають меньший выходъ угля, чфмъ стволы. 

Древесный уголь имфетъ разнообразное примфнен!е; для кузнецовь и 
слесарей уголь составляетъ необходимый предметь для получев1я быстраго 
и сильнаго жара; для обработки руды употребляются всегда, громадныя ко- 
личества древеснаго угля. 

Тамъ, гдЪ деготь представляетъ собой требуемый  продукть производства 
и имфются въ распоряжени хвойныя деревья, соединяютъ съ обуглива- 
н1емъ и гонку дегтя. Кучи укладываются на конически углубленномъ поду 
(изъ жел$за или камня), который имфеть ртшетку и отводной каналъ, окан- 
чивающся въ резервуар. Оть жары, развивающейся въ кучВ, выпла- 
вляется смола и собирается на поду кучи, попутно протекая черезъ р$шетку. 
Выходъ дегтя не совершенный. Чфмъ медленнзе идетъ обугливане, тфмъ 
большее получается количество дегтя. 

Гораздо рацюнальнзе перегонка въ закрытыхъь помфщеняхъ, потому 
что тутъ вмЗетВ съ углемъ, обугленнымъ деревомъ и смолою получаютъ также 
газъ и уксусъ, которые при обугливаи въ куч улетучиваются въ видь 
пригор$лыхъ пахучихъ продуктовъ. При этой метод возможенъ двояюй 
путь; или нагр$ваютъ дерево медленно и тогда получають главный про- 
дуктъ -—— обугленное дерево, древесный уголь, укеусъ и смолу, или доводятъ 
дерево, какъ только возможно скоро, до очень высокой температуры, и тогда 
получаются главные продукты — древесный газъ и смола, немножко уксусной 
кислоты, какъ побочный продуктъ. 

Первый способъ практикуется различно. Процедура всегда одинакова 
и состоитъ въ томъ, что дерево въ заврытыхъ сосудахъ нагрфвается медленно 
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древеснымъ топливомъ; летуч1е продукты, которые удаляются въ видф газовъ, 
сгущаются въ холодильныхь аппаратахъ въ маслянистую жидкость; вна- 
чал$ она бываетъ воскового, желтаго цвфта, засимъ, дфлается красновато- 
бурою, а позже почти черною. Посл н$котораго стояшя она сама собою 
разд$ляется на два слоя, верх й — древесный уксусъ, ниже! — смолу, ко- 
торые особыми кранами спускаются въ отдфльные сосуды. Ч$мъ медленнфе 
повышается температура, тёмъ лучше выходъ. 

Простёйшими приспособленями для перегонки дерева въ закрытыхъ 
помфщеняхь являются ямы для обугливашя и печи; оба приспособления 
отличаются оть обыкновеннаго костра (кучи) тфмь, что ихъ преемники за- 
прятаны въ землю и лучше закрыты и летуче продукты можно уловить; 
отоплене происходить дровами же, находящимися въ ям или печи. Ямы 
для обугливашя дфлаются коническя, внизу суживающйяся; стфны ихъ вы- 
мазаны глиной; дерево покрывается угольною мелочью. Поджегь произво- 
дится раскаленными угольями, которыя засыпаются черезъ глинянныя трубы, 
оканчиваюпияся на днЪ ямы. 

Лучше выходы даютъ печи, которыя устроены изъ кирпичной кладки; 
сверху онф или совершенно открыты (крыши изъ угольной мелочи), или за- 
крыты желфзными листами или сводами. Отоплене и здЪеь производителя 
дровами, которым находятся въ, самой печи. Выходъ тутъ больший, но все- 
таки далеко не совершенный. 

ВеБ находящеся въ деревЪ продукты перегонки можно получить только 
перегонкой въ жел$зныхъ ретортахъ, хотя таюме аппараты очень дороги, но 
рекомендуются больше другихъ. Эти реторты состоятъ изъ ковкаго желЗза, 
рфже изъ чугуна и нагр$ваются снаружи; онф бываютъ и лежачя, цилин- 
дрической или призматической формы, иногда вдзланы въ кирпичную кладку; 
въ большинетвЪ же случаевъ отъемныя отъ топки, чтобы можно было по- 
ставить предварительно заготовленную реторту и вести работу непрерывно. 

Температура, до которой доходитъ нагр%въ дерева, достигаетъ 4329 Ц.; 
вмфетБ съ древеснымъ уксусомъ, содержащимся въ дерев, получаютъ черный 
древесный уголь, смолу и древесный газъ, изъ которыхъ послфдюй можно 
употребить для отопления реторты. Иногда доводять процессъ перегонки 
до опред$ленной стади, нагр$вають только до 270° Ц.; при этомъ также по- 
лучаютъ полное количество древеснаго уксуса, но, вм$ето чернаго угля, смолы 
и газа получають только обугленное дерево съ очень малыми количествами 
смолы и газа. 

Каленое дерево имфеть красно-бурый цвфть, легко воспламеняется, 
обладаеть тепловою способностью на 50°/0 больше, чфмъ обыкновенное де- 
рево, и употребляется, какъ топливо, на стекляныхъ, фарфоровыхъ, глиня- 
ныхъ фабрикахъ. Предубфждене противъ каленыхъ дровъ, такимъ образомъ, 
совершенно не основательно. 

Н$которые ретортные аппараты устроены для прим$неюмя деревянныхъ 
отбросовъ. Общее внимане возбудили въ поелЪднее время результаты, кото- 
рыхъ достигло общество „сушки отбросовъ“ (Тгефеггоскпип о -Сезезспай) въ 
Кассел$, прим$нешемъ дерева и древесныхъ отбросовъ къ сухой перегонкЪ 
по привиллегированному способу Бергмана. Посл$днй по существу состоитъ 
въ томъ, что дерево, прежде чфмъ подвергается сухой перегонкз, претериз- 
ваетъ механическую обработку. Прежде всего, оно раздробляется, если еще не из- 
мельчено раньше, засимъ, въ особенныхъ патентованныхъ паровыхъ сушильныхъ 
аппаратахъ освобождается отъ воды, и изъ полученнаго матер1ала сильными па- 
ровыми прессами выд$лываются брикеты. Такимъ образомъ приготовленные со- 
вершенно сух1е брикеты подвергаются сухой перегонкЗ въ стоячихъ жел$зныхъ 
ретортахъ, нагрфваемыхъ снаружи, и полученные продукты перегонки лучшаго 
качества, чёмъ тЪ, которые получались по старымъ извЪфетнымъ способамъ; 
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получаются продажные продукты (древесный, или метильный спиртъ, уксусно- 
кислый кальшй, древесный деготь, древесный уголь и др. побочные про- 
дукты); преимущество этого процесса передъ другими заключается въ томъ, 
что при немъ, кромВ бревенъ и пол$нъ, можно съ выгодой подвергнуть сухой 
переговк$ всВ отбросы, какъ опилки, обр$зки, вфтви, горбыли, а также 
древесные отбросы, подвергнутые экстрагироваю, притомъ еще при бол$е 
рац1ональныхъ усломяхъ, чмъ до обработки. | 

Благодаря механической обработкЪ дерева до абсолютно сухихъь бри- 
кетовъ, пригодныхъ для перегонки, значительно уменьшается нужное для 
перегонки число реторть; каждая реторта вмёщаетъ приблизительно въ три 
раза большее вфсовое количество сухихь брикетовъ, чЁмъ того-же дерева 
(приблизительно съ 259/0 воды), сушенаго на воздух, какимъ только по ста- 
рому способу и пользуются. Для обугливавя абсолютно сухого дерева 
требуется поэтому, по способу Вететапп’а, сооружеше лишь трети того 
числа реторть, какое нужно для обугливаюя равнаго количества по старой 
систем$. 

Соотв$тетвенно съ малымъ чиесломъ ретортъ сокращается и стоимость 
рабочихъ рукъ, необходимыхъ для ихъ обслуживаюя, и, сверхъ того, для 
обугливан1я требуется меньше топлива, такъ какъ вода, задерживающая обу- 
гливан1е, уже удалена. Велёдетв!е этого, сухе брикеты даютъ большее коли- 
чество несгущаемыхъ газовъ, которые могутъ употребляться для отоплевя. 

Далфе, абсолютно сухе брикеты даютъ при перегонкВ боле концентри- 
рованный уксусъ, что даетъ экономю при дальнфйшей дистиллящи уксуса 
и приготовлеши изъ него уксуснокислой извести и древеснаго спирта. 

Кром того, надо обратить вниман!е на то, что, при обугливаши дерева 
по способу Бергмана, и дерево, и отбросы веякаго состояюя и различ- 
наго содержан1я воды могутъ обрабатываться непосредственно, между тфмъ 
какь при старомъ способф, безъ примЗненя механической сушки, кромЪ 
сушки на воздух, дерево должно лежать 1—2 года. Отсюда выигрышъ 
расходовъ на складъ, а также сбережен1е процента на мертвый капиталъ въ 
товарЪЗ. ` . 

Независимо отъ сравнительной дешевизны сырого матерлала, велБд- 
ств1е возможности прим$нешя по этому новому процессу всевозможныхъь от- 
бросовъ дерева, достигнуть, повидимому, значительный успфхЪ сравнительно 
со старымъ процессомъ. 

Производетво древеснаго газа имЗеть большое сходство съ процес- 
сомъ добывая каменноугольнаго газа. Предварительно размельченныя и 
высушенныя дрова помфщаются въ чугунныя (р$дко глиняныя) реторты, ко- 
торыя нагр$ваются до краснокалильнаго жара. 

Дерево даетъ приблизительно въ 21/2 раза больше газа, чБмъ каменный 
уголь; лучше всего смолиетое, хвойное дерево. Побочные продукты здфеь: 
уголь, смола и немного уксуса. Само собою понятно, что древесный газъ 
добывается тамъ, гдЪ дрова стоять дешевле каменнаго угля; также долженъ 
дешево стоить нужный для очистки газа известковый камень, идупй въ 
большомъ количеств$. - 

Щавелевая кислота, которая находить широкое, все больше и 
больше возрастающее примзнен!е въ красильномъ дфл$ и ситцепечатави, до- 
бывается почти исключительно изъ дерева, а именно изъ опилокъ. Про- 
свянныя сквозь рёшето опилки смёшиваются въ Плоскихъ чашкахь со ще- 
локомъ, который получается путемъ см5шен!я поташа и соды (посредствомъ 
кипяченя съ гашеною известью, переводимой въ Фдый натръ). Посред- 
ствомъ механической мфшалки всю массу постоянно перем$шивають и подо- 
гр$ваютъ до 2409 Ц. Полученный сплавъ кладутъ въ горячую воду, опять 
нагр$ваютъ и послЪ этого быстро охлаждаютъ. 
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Полученный щавелевокислый натръ известковымъ молокомъ переводится 
въ щавелевокислую известь, послЗдняя промывается и обрабатывается сЪр- 
ною кислотою; получается такимъ образомъ гипеъ и щавелевая кислота. 
Растворъ щавелевой кислоты выпаривается и кристаллизуется. 

Получен1е сажи. Сажей пользуются, какъ красивой черной краской, въ 
красильномъ дфл$ и при фабрикащи типографской краски и туши для черчения. 
Она получается сожиганемъ смолистаго хвойнаго дерева, при маломъ доступЪ 
воздуха и при низкой, по возможности, температур$; отъ этого сгораетъ 
лишь малая часть углерода, между тБмъ какъ главная масса въ видЪ очень 
мелкихъ частицъ укосится газами пламени и осаждается въ камерахъ. 
Сажа, добытая такимъ образомъ, должна быть очищена прокаливанемъ, по- 
тому что содержитъ смолистыя и маслянистыя примеси. 

Получен1е спирта изъ дерева. Производить изъ дерева спиртъ 
мы умфемъ, не нашли только еще способа, по которому было бы выгодно 
вести производство въ большихъ размфрахъ. Производство спирта изъ дерева 
является результатомъ возможности продолжительнымъ кипячен!емъь дерева 
подъ высокимъ давлен1емъ съ разбавленными минеральными кислотами (со- 
ляНой и Сс$рной) перевести части целлюлозы въ сахаръ. 

Производство поташа прежде было сильно развито; поташъ стала 
вытЪенять боле дешевая сода (фабрикаця мыла и стекла), такъ что вы- 
жиган!е поташа значительно сократилось. Для производства поташа дерево 
сожигается просто въ золу, причемъ, конечно, тепловую энергю на что- 
нибудь употребляютъ. Выщелачиванемъ и выпариваншемъ получають сырой 
потапгь, & надлежащимъ прокаливатемъ кальцинированный поташьъ. 

Производство поташа есть наихудшее примфнен!е дерева, какое только 
можно себЪ предетавить. 

Производство твердыхъ красильныхъ экстрактовъ. Красильныя 
дерева доставляются, по большей части, изъ далекихъ странъ; предварительно, 
особыми машинами, они превращаются въ стружки и въ этой форм посту- 
паютъ въ продажу. 

Такъ какъ встр$чаетея много случаевъ фальсификацщи (уже вываренныя 
стружки окрашиваются и вторично продаются) и изготовлен!е навара изъ 
стружекъ затруднительно, то производять твердыя вытяжки (экстракты), что 
также ведетъ къ сокращеню расходовъ по транспортирован1ю. 

Красильное дерево посредствомъ особенныхъ мельницъ превращается въ 
стружки, а затБмъ въ особыхъ аппаратахъ водою вытягивается изъ нихъ 
красящее вещество; полученная жидкость фильтруется и выпариваетея въ 
вакуумъ-аппарат$ до тБхъ поръ, пока по охлаждеши не превращается въ 
твердую массу смолистаго вида. 

Производство древеснаго шелка. Во введенш этому производству 
было посвящено н%еколько словъ. О способЪ производства имфется мало указа- 
ый въ литератур, мы ихъ воспроизводимъ со всей возможной осторожностью. 
Молотое дерево обрабатывается с$рною и азотною кислотами; кислоты уда- 
ляются прессовашемъ, посл этого масса высушивается, во вращающемся ци- 
линдр$ подвергается дЪйствшю спирта и эфира и профильтровывается. Полу- 
ченная гуммиобразная масса (коллод1умъ) давлен1емъ воздуха продавливается 
сквозь отверстя, такъ что получаются тоныя нити, двфнадцать которыхъ въ 
совокупности имфютъ толщину лишь человфческаго волоса. Эти нити пропу- 
скаются черезъ жидкость, укр пляющую ихъ поверхность; посл$дующимъ глаже- 
н1емъ достигается ихъ блескъ. Въ БезансонЪ (Франщя) основана изобрЪтате- 
лемъ первая фабрика, въ МанчестерЪ должны открыться много такихъ фабрикъ. 

Въ настоящее время древесный шелкъ появился уже въ торговл, по 
наружному виду онъ мало отличается отъ настоящаго шелка, онъ только 
болЪе ломокъ и огнеопасенъ. 
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Древесная шерсть. Ужъ давно искали продукта, который’ могъ-бы 
‘заместить завладфвшую всфмъ мромъ хлопчатую бумагу совершенно или 
отчасти; опыты съ цфлью получить ткупйяся волокна изъ рода крапивы и 
др. были неудачны. Недавно былъ опубликованъ процессъ, путемъ котораго 
эта задача разрзшена: шереть изготовляется изъ чистой изъ’ хвойнаго 
дерева полученной целлюлозы. Носл$днюю нагр$вають подъ давленемъ 
въ обжигательномъ горшкЪ съ хлористымъ цинкомъ, еоляною‘ кислотою и 
уксусной кислотой и, чтобы придать будущимъ волокнамъ большую. стецень 
сцфплен1я частицъ, прибавляють небольшое количество кастороваго масла, ка- 
зеина и желатины; при помощи прессовальнаго цилиндра и волочильнаго 
аппарата производится вытягиване` тфстообразвной массы въ нити, которыя 
подхватываются подкладкою изъ клеенки, пропускаются между нагр$фтыми 
цилиндрами, далфе, черезъ слабый растворъ соды, потомъ черезъ чистую 
воду, наконець, между двумя сушильными цилиндрами; оттуда он уже нама- 
тываются на два медленно вращающеся ролика. 

Древесная шерсть обладаетъь н8сколько меньшею кр$постью, чЁмъ хлон- 
чатая бумага, обрабатывается точно такъ же хорошо, какъ послёдняя, и въ 
аппретур$ не отличается отъ нея, но выходить гораздо дешевле. | 

Вискоза. Этотъ матерлалъ служитъ суррогатомъ стекла, а также 
предметовъ изъ рога, слоновой кости и целлулоида; кромВ того, онъ’ при- 
мЪняется для выдфлки матерй, изолирующаго матер1ала въ электрическихъ 
приборахъ; онъ производится изъ натронной целлюлозы обработкою сЁрни- 
стымъ углеродомъ. Коллощй замфняется ацетатомъ. 

КсилолинЪъ. Въ послёднее время появилась ткань изъ дерева, похожая 
на полотно, которая изобртателемъ Сал1е2 (Лейпцигъ) названа ксилохи- 
номъ; состоитъ она изъ 90/5 древесныхъ волоконъ’и 10/0 хлопчатой бу- 
маги. Способъ изготовлен!я составляетъ секретъ. ` Если это изобрзтеше ‘оправ- 
даетъ возлагаемыя на него надежды, то этимъ достигнуть колоссальный успфхъ, 
листья лфсовъ вновь будуть одфвать челов$ка, какъ когда-то въ первобытное 
время, во использованные инымъ способомъ.. 

Добыван1е целлюлозы. При постоянномъ возрастаи потреблен1я 
бумаги, необходимаго сырого матерала, полотняныхъ тряпокъ, уже ‘нельзя 
было получать въ нужномъ количеств$, кромЪ того, ихъ Цна ‘поднималась по- 
стоянно, такъ что нфкоторыя государства наложили пошлину на вывозъ тряпокъ. 

Поэтому явилась нужда обратить вниман!е на суррогаты; такой сурро- 
гать нашли въ травЪ Езрагфо, которая, главнымъ образомъ, употребляется въ 
Англли и Франщи, а также въ соломЪ хлЗбныхъ растевй и, наконецъ, въ не- 
исчерпаемомъ количеств? въ деревз; велздетве значительнаго содержаюя цел- 
люлозы естественно было примфнить этотъ матералъ къ производству бумаги, 
такъ какъ бумага состоить изъ чистой. целлюлозы. Гермашя и Австрия 
потребляютъ этоть матерлалъ въ громадныхъ количествахъ. 

Прежде всего обратились къ древесной масеЪ, изготовленной механиче- 
скимъ путемъ, и теперь еще употребляють эту массу часто и въ боле ши- 
рокихъ размФрахъ, особенно массу, приготовленную изъ пропареннаго дерева, 
которая служить для изготовленя упаковочной бумаги и картона: дерево, 
обработанное паромъ, легче опиливается и даетъ боле длинныя и легче 
закручивающйяся волокна Такъь какъ отбфлить древесную массу для изго- 
товлешя совершенно б$лой бумаги невозможно, то перешли на целлюлозу 
и химическимъ путемъ выработали матер!алъ, который обладаеть тБми же 
качествами, что и целлюлоза, изготовленная изъ льна. Производетво целлю- 
лозы описывается въ главЪ о производствЪ$ бумаги, здЪеь ограничимся зам$- 
чан1емъ, что целлюлоза получается освобождешемъ волоконъ отъ пропиты- 
вающихъ ихъ веществъ обработкою минеральными кислотами, Здкими ще- 
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Благодаря употреблен!ю целлюлозы, бумага нынЪ$ получается превосход- 
ныхъ качествъ и такой цфны, которая не можеть сравниться съ прежними 
пфнами; такимъ образомъ, дерево косвеннымъ путемъ сдфлалось предметомъ 
потребности культуры, если принять масштабомъ интеллигентности народа 
потреблен!е имъ бумаги. 

Наконецъ, надо еще упомянуть, что изъ дерева получаются: терпен- 
тинъ, смола, дубильныя вещества, древесная кора. Подробнфе объ этомъ въ 
УП том$. 


Спещальная часть. 


ВажнЬйшя отрасли обработки дерева. ПримБненя дерева. 


Выдающееся м$ето, ‘которое дерево занимаетъь въ промышленности, мы 
уже достаточно опред$лили во введении къ первой части. 


Долгое время обработка дерева ограничивалась немногими сравнительно 
производствами; расширен1е потребности въ предметахъ потреблен1я и вмЗстЪ 
съ т$мъ усовершенствоване и увеличеше ихъ разнообраз1я, удовлетворене 
новыхъ потребностей, новыя изобр$тен1я вызвали здфсь, какъ иво веБхъ дру- 
гихъ областяхъ, велфдетые повысившихся требоваюй, продолжающееся по 
сей день раздЪлен1е труда, такъ что въ настоящее время мы можемъ на- 
считать большое число разнообразнзйшихъ мастерскихъ и производствъ. 
Спещализащя, т. е. ограничен1е производства опред$леннымъ, часто лишь 
единственнымъ предметомъ, при условии массоваго производства такихъ ра- 
ботъ, распространилась очень широко и идетъ еще дальше; спещшалисть въ 
состоянши не только брать низшйя цфны, но и удовлетворять болфе широ- 
кимъ требоватямъ. 


Этоть мощный перевороть надо приписать больше всего водвореню 
здЪеь машиннаго производства, которое въ короткое время приняло неожи- 
данно широке разм$ры и теперь способно еще къ боле широкому развит!ю. 
Въ то время, какъ прежде полуотд$ланные продукты, какъ доски, фанеры, 
гуськи и др. въ каждой отд$льной мастерской изготовлялись съ трудомъ, 
посредствомъ тяжелой ручной работы и мало продуктивныхъ приспособлевй, 
нын$ таковые получаются, благодаря усовершенствованнымъ механическимъ 
приспособленямъ, можно сказать шутя, къ тому же въ совершенно отдфланномъ 
видф. Также и при другихъ работахъ, которыя требуютъ большой затраты 
физической силы,—при р$зкЪ$ издфмй, при стругаши и долблеши и т. п.,— 
достигнуто облегчен!е, благодаря механическимъ приспособленямъ, такъ что 
въ настоящее время мы смотримъ гораздо больше на умственное развит!е и 
ловкость рабочаго въ управлени машиною, на правильную подготовку обра- 
батываемыхъ предметовъ и на умфве соединять изготовленныя машиной 
отдзльныя части, ч$мъ на его тВлесную силу. 


Въ подфлкахъ дерева мы находимъ двф большя группы предметовъ по- 
требленя. Во-первыхъ, таме предметы, которые изготовляются въ большихъ 
количествахъ,—одинаковаго очертан1я съ небольшими разлищями въ размфрахъ 
и форм$, готовящеся по шаблонамъ; во-вторыхъ, — предметы -художе- 
ственнаго характера, для изготовленя которыхъ употребляются постоянно 
новыя формы, въ новыхъ всегда комбинащяхъ, при этомъ главную роль 
играютъ художественныя способности рабочаго. Къ предметамъ массового 
производства принадлежатъ: окна, обыкновенныя двери, паркеты, сун- 
дуки, орудя, чертежныя принадлежности, колеса, бочки, фанеры, фасон- 
ныя планки, рамы, спички, пробки, мозаика, сапожныя колодки, сапожные 
гвозди, деревянные башмаки, стружки, ружейныя ложи, ящики, карандаши, 
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сита. За малыми исключенями, машины здфеь необходимы; н—которые пред- 
меты ужъ не дБлаются больше ручнымъ способомъ, а исключительно ма- 
шиною (напр., фанеры, паркеты), между тёмъ какъ мног!е друе предметы 
изготовляются или путемъ фабричнымъ, или въ мастерскихъ ручнымъ спосо- 
бомъ. Н$фть, однако, сомнфня, что черезъ боле или менфе короткое время 
ручная работа уступитъ м%фето машинной. 

Иначе обстоить дфло въ предметахъ искусства, которыхъ форма и стиль 
постоянно изм8няются. Эта область никогда не будеть отнята у ручного 
труда, пока у народа еще есть хоть зародышъ искусства! Знатокъ понимаетъ 
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(По Гладбаху, „Швейцарсьй стиль“.) 


великое значене ручного труда и всегда предпочтеть такое издёле 
произведенному по шаблону, хотя-бы оно было самыхъ лучшихъ ка- 
чествъ. Этимъ мы не хотимъ сказать, что машины здфеь неприм%нимы; 
напротивъ, онф находять прим8неше, но въ ограниченномъ числ случаевъ, 
для извфетныхъ вспомогательныхъь работъ, для предварительной пригонки 
строительныхъ частей, для умноженя р$зныхъ работъ, что иногда можеть -уде- 
шевить эти предметы; это ведетъ къ распространеню изящныхъ произведей, — 
предметы искусства популяризируются, что съ этической точки зрфн!1я можно 
встр$тить, разумФетея, только съ радостью. 


+ 


Плотничье дъзло и прим нен!е дерева къ постройкамъ. 


Плотничье дВло принадлежить къ древнёйшимъ ремесламъ; отъ 
постройки хижинъ изъ сучьевъ и листьевъ должны были перейти къ бревен- 
чатымъ постройкамъ, затфмъ, къ постройкамъ изъ брусьевъ, наконецъ, къ 
каменнымъ постройкамъ; въ Микенахъ еще употребляли для храмовъ ко- 
лонны изъ дерева. 
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Работы плотника разнообразны; сюда относятся постройка деревянныхъ 
домовъ (еще употребительныхъ въ Альпахъ и на сфверЪ), изготовлене по- 
толковъ и стропиль, покрыте кровли, изготовлене деревянныхъ лфстницъ, 
бесфдокъ, деревянныхъ заборовъ, установка л$совъ на постройкахъ, сборка 
простыхъ лФфеопиленъ, водяныхъ колесъ, мельницъ, плотинъ, мостовъ, бань, 
деревянныхъ судовъ, колесъ для вфтраныхъ мельницъ, колодцевъ, водопро- 
вВоДовЪ И Т. п. 

Въ этомъ ремеслВ по настоящее время еще преобладаеть ручной трудъ; 
обрубка деревьевъ въ брусья производится теслами и широкимъ топоромъ, 
обозначене линшм для обрубки производится шнуромъ; связи (вруби), ко- 
тс?ыя въ плотничьемъ дфлз играютъ важную роль, изготовляетъь плотникъ 
при помощи пилы. долота и топора. Обстругиван!е поверхностей не всегда 
нужно и производится всегда ручнымъ стругомъ (рубанкомъ); вырфзныя 
украшен!я — ручной пилой. Также’ и здЪеь работа машинъ находить примф- 
нен!е; подрЪфзка брусьевъ производится круглою пилою, ленточною пилою и 
рамною пилою, выдфлка врубокъ — посредетвомъ сверлильной и долбильной 
машины, продфлка вырфзныхъ украшенй — посредетвомъ вырЪзной пилы 
(Рекопр!егз&се). Гонтъ, который часто еще употребляется въ равнинахъ, 
изготовляется при помощи гонтовой машины, которая еостоить изъ рамы, 
приводимой въ движеше механической силой и содержащей три строгал--- 
ныхъ ножа; первый ножъ служитъ для сглаживаюя дерева вдоль и попу - 
рекъ, второй — для производства паза, тремй для образованя заостреня. 

Широко примфняются машины для обработки дерева при постройкВ су- 
довъ изъ дерева, гд$ шпангоуты и планки имфютъ иногда громадные раз- 
мфры; они обрабатываются исключительно машинами. Сгибане планокъ 
производится такимъ образомъ: он размягчаются паромъ, въ горячемъ со- 
стоянш прикладываются къ требуемому м3ету, тамъ выгибаются и укр$пляются. 
`Для судостроевя употребляется преимущественно дубъ, въ Инди также про- 
израстающая на Зондекихъ островахъ теаковыя деревья. Для мачть употре- 
бляется особенно сосна, также бЪлая и красная ель. 

‚ Для большихъ построекъ и для мостовъ употребляются легая и притомъ 
очень выносливыя хвойныя дерева, какъ-то: красная ель, лиственница, бЪлая 
ель, сосна. Для построекъ въ вод служатъ дубъ и лиственница; оба рода 
деревъ обладаютъ такимъ свойствомъ, что подъ водою посл нфкотораго вре- 
мени каменфють и при этомъ принимаютъ почти черную окраску; найденные 
остатки римскихъ мостовъ изъ дуба и лиственницы оказались совершенно. 
пригодными и необыкновенно прочными (старинный дубъ, старинная листвен- 
ница). Очень прочнаго дерева требуетъ постройка въ землф, потому что 
низкосортныя дерева начинаютъ тутъ скоро гнить; для водопроводовъ употре- 
бляются преимущественно сосна и лиственница, для укр$плен! и военныхъ 
построекъ — дубъ и хвойныя дерева, для срубовъ ве колодцахъ — смолистыя 
хвойныя дерева, въ горныхъ сооружещяхъ для шахть и штоленъ — листвен- 
ница, смолистая сосна и красная ель. Лучший матерлаль для желфзнодо- 
рожныхь шпалъ, которыя вел$детв!е расширенйя сти желЁзныхь дорогъ 
употребляются въ громадныхъ количествахъ, — ель, употребляютъ также 
лиственницу, сосну и красный букъ; поелБдн!е сорта пропитываются, потому 
что оть этого значительно увеличивается ихъ долговфчность; буковыя шиа- 
лы, напр., при обыкновенныхъ условяхъ, служать только три года, про- 
питанныя же, при благоплятныхъ условяхъ, служатъ въ три и четыре раза 
больше. 

Вел$детне изготовлен!я разныхъ предметовъ, для которыхъ раньше де- 
рево служило сырымъ матераломъ, изъ желфза, возникла конкурренщя и по 
отношен!ю къ плотничьему дфлу. Большинство судовъ въ настоящее время 
строится изъ жел$за или стали, мфето деревянныхъ стропилъ заняли жел$зныя; 
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вместо бревенъ, кладутся желФзныя балки; рЪшетки садовыя и бесЪдки, мосты 
и водопроводы изготовляются изъ желфза или другихъ металловъ и т. д. 
Глубокаго упадка плотничьяго дфла бояться нечего, такъ какъ во мно- 
жеств$ случаевъ дерево предпочитаютъ другимъ матераламъ, а, велЪдетв!е 
строительной горячки и излюбленнаго украшен!я дачъ и виллъ деревянными 
украшен1ями, для плотниковъ всегда найдется достаточно работы. 


Столярное дзло. 


Столярное д®ло принадлежить къ тёмъ ремесламъ, которыя, удовлетво- 
ряя многимъ нуждамъ, обнимають обширную область и обуеловливають гро- 
маднЪйшй расходъ дерева. Столяры занимаются не только изготовленемъ 
частей жилищь — оконъ, дверей, половъ и обстановки, а также художествен- 
нымъ и изящнымъ украшешемъ квартиръ. 

Красивая домашняя меблировка была въ употреблени и у культурныхъ 
нчародовъ древности; они имфли табуреты, столы и кровати изъ дерева. У 
грековъ, для изготовлешя мебели, главнымъ образомъ, употреблялись кленъ и 
букъ, причемъ весьма охотно примЗняли заимствованную у западныхъ а313- 
товъ инкрустащю. Что касается римлянъ, то по изображеюмямъ предметовъ 
того времени и по описамямъ ихъ писателей можно заключить большой ро- 
скоши въ мебели того времени. Привозили дорогую мебель, какъ разсказы- 
ваетъ Плин!й, изь Азш, и уплачивали таюмя цфны, которыя намъ кажутся 
баснословными. Цицеронъ, напр., который въ Рим3 не считался богачомъ, ку- 
пиль столь изъ кипарисоваго дерева за милллонъ сестершй, что составляетъ 
85,800 рублей (214,500 марокъ). Форма мебели, — столы, стулья, кровати 
и шкафы, главные сорта того времени, —какъ и ея украшен1я, отв$чали 
преобладающему стилю. На старинныхъ изображен1яхъь мы видимъ, какъ 
древние египтяне, греки и римляне изготовляли эти важные предметы. 
Что касается Германи въ первые вЗка нашего лЪтосчислен!я, то тутъ мы не 
им ремь совершенно указанй такого рода. Начиная только съ того времени, 
когда вфстники древней культуры оплодотворили нашу духовную жизнь, со 
времени Византйцевъ, начинаютъ и у насъ’ появляться источники. Рукописи 
той эпохи содержать изображеная предметовъ обихода и дають намъ н8ко- 
торое понят1е объ устройств жилищъ, домашней утвари вообще и о мебели 
въ частности. Съвысокимъ развитемъ искусства, котораго достигь готичесый 
стиль, дошедпий особенно въ Германи до высокаго расцвфта, меблировка 
получила болЪе благородный видъ. Техника сдЪлала зам чательные успЗхи; 
при художественной законченности въ издфщи того времени, мы видимъ и 
большую прочность, и солидность. Характерно для средневЗковой мебели 
то, что она сильно подчеркнула структивный моментъ и, вопреки богатству 
украшен!й, проявила простыя формы, соотв тетвующйя назначен!ю. 

Глубокую перемфну принесло возрождене (Вепа1ззапсе); здфсь надо 
отм$тить величайн!е успвхи въ свобод обращешя съ матераломъ. Тоный 
вкусъ, которымъ отличались нятнадцатый и шестнадцатый вЪка, прлобр$тене 
новыхъ и скоро усовершенствованныхъ способовъ, обогащене матералами, 
доставленными расширеннымъ, благодаря открытю Америки, обм$номъ, со- 
дфйствовали блестящей роскоши, которая изъ дворцовъ, любившихъ искус- 
ство, распространялась по мёщанскимъ кругамъ, и благопраятетвовали раз- 
витю т6хъ отраслей искусства, которыя имфли задачей обстановку жилищъ. 
ВЪроятно, тогда лучшие художники не пренебрегали тфмъ, чтобъ составить 
рисунокъ для мебельнаго мастера; мебель того времени образцова и слу- 
житъ понынЪ для насъ предметомъ для подражан1я и выдающимся источни- 
комъ для изучения. 

У мебели позднзйшей эпохи ренессанса, „барокко“ и „рококо“ (ВагосК 
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и Вококо), благородныя очертан1я, стромя, основываюцщйяся на античныхъ 
образцахъ части, которыя свойственны мебели ренессанса съ ея благородною 
красотою формы, отчасти исчезли; съ развитемъ стиля рококо все больше 
стала выступать кривая лин1я во всзхъ формахъ, строгая симметр!я оставлена и 
фантаз!и предоставлено широкое поле для свободныхъ и см$лыхъ формъ. 
Съ введешемъ и образованемъ новыхъ декоративныхъ эффектовъ (золочене, 
живопись, инкрусташя при помощи фарфора и эмали, употреблен!е полубла- 
городныхъ камней, мраморъ, мозаика, интария и т. п.) найдены новые спо- 
собы украшеня, такъ что изъ этой эпохи у насъ имфются великол иные, 
совершенно своеобразные предметы искусства. Прошло много времени, пока 
научились цфнить продукты времени рококо; нынЗ этотъ стиль ЦФнятъ и 
ему подражаютъ. 

Особенно плодотворнымъ представляется направлене, данное Воп?емъ 
(знаменитЪфйшимъ парижекимъ краснодеревщикомъ восемнадцатаго столфлля, 
нфмецкаго происхожденя); онъ украшалъ мебель пышными орнаментами изъ 
металла, черепахи, слоновой кости и т. п. ВпечатлЗн1е отъ великол6пныхъ 
красокъ, которое достигается сочетанемъ разнообразнёйшихъ матераловъ, 
быстро создало моду на мебель ВошШ‘я. Много предметовъ того времени, 
которые намъ достались, оплачивались необычайно дорого; ей подражаютъ 
еще теперь, иногда мозаика (Магдаееге), какъ называется эта работа, 
употребляется при производетв$ мелкихъ предметовъ. 

Въ конц$ ХУШ стол5тя и въ начал ХХ на м$5етЪ кривыхъ формъ 
появились прямыя, опять стали копировать классичесяме оригиналы, особенно 
гречесюе образцы (время импери—Етр!ге); украшен!я состояли изъ орнамен- 
товъ изъ бронзы. 

Пертодъ крайняго опошленя меблировки, пер1одъ отсутетв!я стиля, чего 
‚же не было въ течени многихъ столфт, начался въ первой половин$ 
ХГХ столфтя. Только Лондонская выставка 1851 года дала сильный тол- 
чекъ глубоко захватывающему движеню искусства, которое посл8дующими 
выставками въ Париж (1855), ЛондонЪ (1862), Парижз (1867), ВЪнз (1873), 
Париж (1879 и 1889) доведено до боле еще высокой степени совершенства. 
Мы не имфемъ стиля, свойственнаго нашему времени (конецъ ХХ взка); мы 
съ большею или меньшею ловкостью подражаемъ веЁмъ стилямъ; едва счи- 
таютъ одинъ стиль водворившимся, какъ появляется другой и дзлается на 
нфкоторое время моднымъ. Само собою понятно, что при такихъ условяхЪъ 
задача мебельнаго мастера становится все труднзе и требованя къ его 
онытности и знаню дфла быстро поднимаются. Болфе ч$мъ сомнительно, 
удастся ли изъ этого хаоса разнородныхъ стилей выдфлить одинъ, выработать 
нацональный стиль. Новфйпия стремленя направлены къ тому, чтобы всЪ 
работы выполнять въ чистомъ стил и дБлать предметы, которые, будучи 
правильными по форм и выполнен!ю, по простотф и дешевизнз были-бы 
доступны и кругамъ менфе богатымъ. Въ этихъ цфляхъ мнойя промышлен- 
ныя общества объявляютъ конкурсы. 

Какъ уже было упомянуто, по распространеню и потребленю пред- 
метовъ производства, столярное дфло принадлежитъ къ самымъ распростра- 
неннымъ промысламъ, почему естественно спещализащя должна была имЪть 
здфсь самое обширное развите; наряду съ приводимыми ниже главными семью 
группами, мы встр$чаемъ многочисленныя отв$твлен1я. Обше премы вездф 
одинаковы; посл выбора пригоднаго дерева начинаютъ выр$зывать отдфль- 
ныя части, засимъ, слфдуетъ пригонка частей, потомъ — сообщен1е имъ 
желаемой формы и, наконецъ, отдфлка. 

Различаютъ работу на плотномъ деревё и на фанированномь; въ по- 
слфднемъ случа$ на дешевое дерево, — ель, пихту, тополь, — наклеивается 
фанера боле благороднаго дерева. 
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Мебельное производство иметь своей задачей изготовлене все- 
возможныхъ предметовъ потребления, которые находятся въ нашихъ кварти- 
рахъ, оть кухоннаго стола до богатёйшей роскошной мебели; здесь мы на- 
ходимъ всЪ степени труда, начиная отъ простЪйшаго ремесленнаго до 
высокихъ художественныхъ задачъ. Сплещализатя въ этой области, осо- 
бенно въ большихъ городахъ, велфдетв1е этого необыкновенно ‘велика и 
обширна. 

Спещализац1я выражается отчасти въ употреблен!и матер!аловъ (издВл1я 
изъ деревъ мягкихъ и пропитанныхъ черною массою), отчасти въ примф- 
нен!и одного изъ стилей (мавританскаго, английскаго, готическаго, нфмецкаго 
ренессанса и др.), частью въ изготовлени только одного рода предметовъ 
(церковной обстановки, мягкой мебели, билльярдовъ, билльярдныхь вевъ, 
ломберныхъ столовъ, кухонныхъ принадлежностей, конторской обстановки, 
галантерейныхъ товаровъ, шкатулокъ, письменныхъ столовъ, часовъ, умываль- 
ныхЪ столиковъ, раздвижныхъь столовъ и т. п.). Надо отм$тить 000- 
бенную важность открыт!я мастерскихъ, которыя задались цфЛЬЮ ИЗГОТОВЛЯТЬ 
гигеническая скамьи для школъ; въ нашемъ учебномъ дЪлЪ долгое время 
имфли въ виду только одну цфль — вышколить духъ, между т6мъ какъ для 
физическаго развитя ничего почти не дБлалось, а нецзлесообразными 
школьными скамейками причиняли вредъ здоровью дФтей. Посл6детвями 
были близорукость, искривлен1я позвоночника и др. Швешя была нашей 
учительницей по производетву вполн$ цфлесообразныхъ школьныхъ скамеекъ; 
нын$ и у насъ положене стало лучше; теперь не устраивають школы со ска- 
мейками, не отвфчающими требован1ямъ здоровья д$тей. 

При изготовлеши мебели употребляются всевозможные сорта дерева; 
больше всего употребляють дубъ, орфхъ, кленъ, красное дерево, амаранто- 
вое дерево и черное дерево. Для дачной обстановки предпочитають мебель 
изъ мягкаго дерева, а именно, изъ красной ели, лиственницы и кедра, ко- 
торый, къ сожалфн!ю, сталъ все рфже и р$же вестр$чаться; цвзтные эффекты 
получаютъь одновременнымъ употреблен1емъ различныхъ сортовъ дерева, 
& также пропитывашемъ дерева различными красками. При изготовле- 
ни мебели примфняются вс техничесюя декоративныя средства (р$зьба, 
инкрустаця, живопись и др.). Особенныя симпати пр!обр$ло выжиган!е 
(см. стр. 48); здфсь представляется обширное поле дЁятельности для рясо- 
вальщика. Этотъ благодарный и легко изучаемый декоративный методъ мо- 
жетъ быть доступенъ и для диллетанта и, кажется, что ему суждено вытфс- 
нить безвкусное и, съ точки зря изящества, не заслуживающее признан1я 
выпиливане. Слфдуеть еще указать на введенное въ послзднее время вновь 
штампован1е (см. стр, 19); этотъ способъ украшеня, употреблявиийся еще 
въ средше вЪка, прекрасно годится для украшевя большихъ поверхностей, 
равно какъ и расписыване виемутомъ, при которомъ мелкоизмельченный 
висмутъ наносится на клеевой грунтъ и покрывается золотымъ лакомъ и 
живописью. Употреблене машинъ, какъ уже разъ сказано, здЗсь, какъ при 
и художественныхъ столярныхъ работахъ, возможно только въ немногихъ 
случаяхъ. 

Вообще можно быть довольнымъ т$мъ быстрымъ развитемъ, которое 
получило наше производство мебели; техническая законченность и художе- 
ственная форма продуктовъ идутъ рука объ руку; бывшая прежде склон- 
пость къ тому, чтобы вообще мелее, второстепенные предметы выдфлывать со 
вкусомъ и снабжать украшен!ями, расширяется, такъ что мы идемъ на 
ветрфчу тому времени, когда неуклюжая и грубая безвкусица будетъ соста- 
влять р$Фдкость и когда даже у небогатыхъ людей мы найдемъ меблировку, 
хотя и простую, но правильныхъ формъ. 

Центрами высоко развитой мебельной индустр!и считаются — въ Гермаи: 
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Берлинъ, Мюнхенъ, Дрезденъ, Штутгартъ и Кельнъ; въ Австро-Венгрии — 
Взна’и Будацештъ, Грацъ, Прага и Брюннъ. 

Спешальную отрасль мебельной индустри и самостоятельный промы- 
селъ соетавляетъ фабрикашя мебели изъ гнутаго дерева. ТехникЪ 
гнутья массивнаго дерева едва только 60 лёть, однако, мы видимъ цвЗту- 
пия фабрики съ тысячами рабочихъ, которые благоденствуютъ, благодаря 
этому изобрЪтен!ю. Склады во вехъ пяти частяхъ евфта посредничають въ 
сбытВ этихъ, всеБмъ нужныхъ предметовъ, которые находятъ все большее и 
большее распространене и производятся все въ боле и боле совершенной 
форм$. 

Изобр$татель этого вида техники и ея примЗнен!я къ производству ме- 
бели нфмецъ, столяръ Михаилъ Тонетъ, въ начал$ тридцатыхъ годовъ въ 
Воррага’ на Рейн дЪлалъ первые опыты гнутья. Государственный кан- 
плеръ князь Меттернихъ случайно обратилъ вниман!е на Тонета и призвалъ 
его въ ВЗну, гл$ онъ вначалЪ долженъ былъ бороться со всякими затрудне- 
н1ями, пока ему, наконецъ, не удалось постичь хоропихъ результатовъ. Легкая, 
элегантная и при томъ кр$икая мебель для сидфвя возбудила всеобщее вни- 
ман!е и завоевала весь свЗтъ. Отсюда мы видимъ, до чего важно знан!е 
дфла и какихъ результатовь можно достичь упорнымъ преслБдованемъ 
идеи! 

Техника гнутья описана уже на страниц 38; матераломъ, главнымъ 
образомъ, служитъ красный букъ, который для этой цфли пригоденъ лучше 
всякаго иного дерева. Употребляютъ только дерево безъ суковъ, правильно 
и прямо выросшее. Стволы разрубаются и круглою пилою разр$заются на 
квадратныя планки; при помощи копировальнаго, распилочнаго станка или 
копировальнаго токарнаго станка планки получаютъ форму соотвфтствующей 
мебельной составной части, потомъ поступають въ паровикъ, засимъ ВЪ 
стибающую машину, откуда переходятъ въ сушило и въ заключене шлифу- 
ются начисто, протравливаются (ор$хъ и дубъ) и полируются. НФтъ ни од- 
ного дерева, которое такъ хорошо отдфлывалось бы подъ орЪзхъ посредетвомъ 
протравливав!я, какъ красный букъ; въ послёднее время мебель изъ гну- 
таго дерева поддфлываютъь чаще подъ дубъ; узоры подъ дубъ отпечаты- 
ваются просто прессованемъ выгравированными на вальцахъ нарфзками п 
весь. предметь протравливается, какъ дубъ. . 

Главныя издфмя предетавляютъ стулья и кресла различныхъ формъ; 
кровати, вфшалки, столы, приспособленя для снямя сапогь, кушетки и 
друйя вещи выд$лываются также изъ гнутаго дерева. СидФнья дЪлаются пле- 
теныя или фанированныя; послфдн!я состоять изъ трехъ на крестъ склеен- 
ныхь фанеръ и образують очень прочныя пластинки, которыя или просвер- 
ливаются, или снабжаются имитащями инкрустаци посредствомъ рельефнаго 
прессованя. 

Мебель изъ гнутаго дерева пересылается въ интересахъ сбережения 
мфета не собранною, а разобранной; каждая часть связывается по 60 штукъ 
и доставляется на м$фето. На м$етБ ужь ихъ собирають и сЕрфпляють 
винтовыми болтами. 

Эта промышленность процвфтаетъ, почти исключительно, въ Австро- 
Венгрии; тамъ произрастаетъ букъ прекрасныхъ качествъ и въ громадномъ 
количествф, вывозъ гнутой мебели достигаеть шести милллоновъ марокъ. Въ 
отдфльныхъ случаяхъ употребляется дерево благороднаго каштана, а въ С$- 
верной. АмерикБ тамошнее дерево Гикори (Н1сКог). 

Столярное ремесло въ прим$нен!и къ строительству иметь 
предметомъ выдфлку оконъ, дверей, воротъ, половъ, деревянныхъ лфетницъ, 
декорац!й для стБнъ и плафоновъ; посл$дЕя издЪмя частью принадлежать 
къ мебельной спещальности. Такъ какъ при этихъ работахъ изготовляется 
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много предметовъ одинаковаго очертаюмя, форма и размфры которыхъ’ для 
обыкновенныхъ надобностей измфняются несущественно, то здфеь, понятно, 
часто примфняются машины; даже мелюыя мастерскя пользуются ими. Для 
пригонки частей пользуются ленточными и круглыми пилами, послёдня 
употребляются для выемки пазовъ и шиповъ, а также параллельный стро- 
гальный станокъ и отдфлочный строгальный станокъ для сглаживаня, дол- 
бильный и фрезерный станокъ для выдфлки профилей и врубокъ, долбильная 
машина для заготовлен!я большого числа шпунтовыхъ и иныхъ дыръ. 

Особеннаго вниман1я требуеть въ столярно-строительномъ мастерствЪ 
изготовлен!е оконъ; много времени прошло, пока мы дошли до изготовлетя 
оконныхъ рамъ, до современныхъ, по возможности, плотно закрывающихся 
оконъ, отвфчающихъ своему назначеню. Въ прежная времена оконныя от- 
верстя закрывались соотвфтетвенными досками, позже въ каменныхъ стро- 
ешяхъ употребляли выдвижныя рамы со слюдяными пластинками; до оконъ 
въ теперешнем» смысл$ слова дошли только тогда, когда стекло получило 
всеобщее распространен!е. 

Н$сколько десятковъ лфтъ тому назадъ для производетва оконныхъ рамъ 
употребляли исключительно колющееся дерево, потому что при немъ ко- 
роблене замчается лишь въ р$дкихъ случаяхъ; теперь, благодаря лучшему 
устройству затворовъ, дфло это уже не требуетъ непрем$нно колющагося де- 
рева, хотя послЪднее, безъ всякаго сомнфя, даетъ самые лучиие результаты. 
Въ посл$днее время устраиваютъ наружныя рамы оконъ открывающимися 
внутрь, потому что при этомъ легче мыть окна и меньше опасность 
паденя съ окна при снимаши и навЪфшиваши рамъ. Въ школахъ, на фабри- 
кахъ, гдз необходимо частое освфжен!йе воздуха, устраиваютъ верхнюю раму 
такъ, что, посредствомъ рычажнаго механизма, она можетъ, когда нужно, быть 
открыта, и обЪ половинки открываются въ однс время. 

Лучиий матералъь для оконныхъ рамъ — дубъ; такъ какъ дубъ очень 
дорого стоитъ, то, вмфето него, беруть сосну, букъ и красную ель. 

Для запираня оконъ съ цфлью предохранен1я отъ злоумышленниксвъ 
прежде употреблялись жел$зные прутья и сдзланныя изъ дерева шпалеты, теперь 
предпочитаютъ жел$зныя свертываюцияся занавЪси на наружной сторон$ окна, 
которыми не только легко управлять, но которыя, сверхъ того, красивы на видъ. 

Изъ Америки перешли къ намъ подвижныя рамы; состоять онЪ изъ 
двухъ половинокъ, скользящихъ одна по другой въ вертикальномъ направлен!и 
вверхъ и внизъ и могущихъ -закрфпляться въ новомъ положени, такъ что до- 
ступъ воздуха можно точно регулировать; несмотря на свои преимущества, 
это нововведене плохо прививается. 

Двери изготовляются изъ красной ели, сосны и лиственницы; для устра- 
иваемыхъ съ н$которой роскошью пом$щенйй берутъ дубъ и кедръ, для па- 
радвыхъ салоновъ—самые благородные сорта. ЦФлесообразное нововведен!е 
представляютъ автоматическй (пневматическй) затворъ дверей, также двер- 
ные конусы, которые въ верхней и нижней частяхъ сочленяютеся по вин- 
тевой лини. При открывави дверь нЪеколько приподымается и сама 
собою опять закрывается. Съ цфлью лучшаго пользованя мЪетомъ устра- 
ивають часто двери такъ, что онф задвигаютея въ соотв$тотвенныя отвер- 
стя стёны. 

Въ воротахъ, которыя сохранили свое первоначальное устройство, мы 
встр$чаемъ усовершенствован1я только въ-затворахъ; тяжелые, неуклюже 
замки и ключи уступаютъ м$есто боле легкимъ и красивымъ. 

Деревянныя л$стницы строятся только въ н$—которыхьъ городахъ, 
потому строить эти лестницы власти не разр$ёшаютъ; исключене составляеть 
городъ Парижъ, гдф существуетъ особенная фабрика для выд$лыван!я лЪетницъ. 
Деревянныя лестницы дфлаются изъ хвойныхъ деревъ и дуба. Хорошъ 
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для ступенекъ красный букъ, потому что онъ изнашивается меньше, 
чфмъ дубъ. 

Полы д$лаются изъ красной и бфлой ели; въ простыхъ полахъ доски 
плотно укладываются и приколачиваются гвоздями къ бревнамъ настилки: 
для лучшихъ половъ берутся доски поуже и покороче съ шипами и фаль- 
цами, иногда съ поперечными фризами изъ лиственницы или вишневаго дерева. 

Для облицовки ст$нъ и плафоновъ употребляютъ красную ель, дубъ, 
ор$хъ, кедръ, а также и мнопе сорта благородныхъ деревъ; укрЗплен!я 
частей плафона производится помощью желзныхъ угольниковъь И винтовъ. 

Въ поел$днее время въ Германи, Англми и Франщи вошло въ употре- 
блен1е для столярно-строительныхъ работъ вывезенное изъ Америки пичпи- 
новое дерево (разновидность краснаго цвЪта, называется Ведрше), оно до из- 
въетной степени конкуррируетъ съ лиственницей; оно очень прочно, устой- 
чиво и имфетъ желтовато-красную окраску. 

Вельдетв1е широкой строительной дфятельности, столярно-строительное 
дфло принадлежить къ числу ремеслъ, на предметы производства котораго 
имфется всегда большой сиросъ; мы встрёчаемъ много фабрикъ, которыя 
заняты исключительно фабрикащшею дверей и оконъ, спепальныя мастерскля 
для оборудован1я устройства торговыхъ пом$щенй и лавокъ; встрЪчаемъ 
н тамя, которыя выдфлываютъ круглые затворы. Друмя изготовляютъь 
лфетницы разныхъ родовъ, особенно передвижныя л$стницы для пожар- 
ныхъ цфлей. 

Серьезной конкурренщи столярно-строительное дзло можеть ' ожидать 
только въ области выдфлки оконъ; послЁ8дн!я выгодно дфлать изъ желфза и 
стали (см. т. Г, стр. 439), въ настоящее время тамя рамы употребляются 
въ торговыхъ заведеняхъ и монументальныхъ здан1яхъ, съ громадными от- 
верстями для оконъ и громадными и тяжелыми зеркальными стеклами. 

Въ Швещи и Норвейи обработка дерева и спещально плотничье ре- 
месло, какъ и столярно-строительное дфло, высоко развиты; оттуда деревян- 
ныя виллы вывозятся въ разобранномъ видф, а потомъ собираютея въ н%- 
сколько дней, вывозятся также въ большомъ количествЪ окна и двери. Пре- 
красный матералъ, — известная шведекая сосна, и добросовфстная выдф$лка 
обезпечиваютъ этимъ издфмямъ выгодный сбыть въ Голланди, Англии 
также въ районЪ всего Средиземнаго моря. 


ВыдЪлка паркетовъ. 


Фабрикащя паркетовъ собственно представляетъ отрасль столярно-строи- 
тельнаго дла, но она составила отдфльную спещальность. Паркетчики з9- 
нимаются изготовленемъ покрова для пола изъ твердаго, а изрёдка и изъ 
мягкаго дерева. Полы, изготовленные изъ мягкаго дерева, обладаютъ боль- 
шими недостатками; во-первыхъ, затруднительно необходимое постоянно мытье 
половъ, засимъ оть повторяющагося увлажненя полы иекривляются, краска 
отпадаетъ и они получаютъ некрасивый видъ; масляныя краски и воскъ 
плохо держатся на мягкомъ дерев; поэтому въ настоящее время предпо- 
читаютъ полы изъ твердаго дерева, если только не желаютъ по английскому 
обычаю покрыть поль сплошь толетымъ плюшемъ. 

Различають фризовые полы (ременные, дощечные полы) и собственно 
паркеты; первые состоятъ изъ продолговатыхъ дощечекъ, которыя уклады- 
ваются плотно другь возлЪ друга въ косомъ наиравлени, вторые изъ боль- 
шихъ плитокъ, составленныхъ изъ нЪФоколькихь кусковъ; и часто имютъ 
мозаичные знаки. . 

Лучийй матералъ для фризоваго пола представляетъ дубъ; въ послЬл- 
нее время стали употреблять и -красный букъ, въ естественномъ состояши 
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или обработанный паромъ. Дощечки надлежащей длины и ширины вырфзы- 
ваются пилою близъ мфета нахождения деревъ (сырыя фризы) и въ такомъ видЪ 
продаются на паркетныя фабрики, гдф подвергаются дальнфйшей обработк$. 
Большая строгальная машина съ 6, 8 и больше валками обрабатываетъ сы- 
рыя фризы съ четырехъ сторонъ заразъ, сглаживаетъь ихъ и на узкихъ 
краяхъ, служащихъ для соединен1я, образуетьи шипы, и щели; иногда вы- 
рфзываютъ только щели, и туда вкладываются для соединен1я дощечекъ со- 
отвфтственной формы планки (вставные шипы). 

Паркеты, въ собственномъ смысл$ этого слова, изготовляются изъ боль- 
шаго или меньшаго числа отдфльныхъ кусковъ, которые соединяются между 
собою посредствомъ шиповъ и щелей; иногда, но не часто, вм$ето массив- 
ныхъ половъ, дБлаютъ фанированные паркеты; отъ большихъ сложенныхъ 
въ видф паркета болванокъ, которыя имфють одинаковый рисунокъ въ про- 
дольномъ направлени, отр$заются пилою поперекъ тонмя пластинки, кото- 
рыя наклеиваются на простое дерево, представляя суррогатъ настоящаго 
паркета. Держатся они не долго и. считаются дешевымъ продуктомъ. Для 
гладкаго выстругиван1я большихъ паркетныхъ плитъ употребляется кружковая 
строгальная машина, кружки которой имЗютъ въ даметрЪ до 1,8 метра. 

Такъ какъ для паркетовъ употребляется совершенно сухое дерево, то 
вс$ паркетныя фабрики имфють обширныя сушильныя приспособления. 

Дощечные полы и паркетныя плитки укладываются на черномъ полу 
изъ мягкаго дерева и прикр$иляютея къ нему кр$фпкими штифтами. Если 
полы укладываются въ помфщен!и, недостаточно еще высушенномъ, или въ 
сыромъ м$етЪ, они притягивають сырость, разбухають и образуютъ горбы 
и впадины: сильнымъ отоплеюмемъ иногда достигаютъ выравниваня пола. 
въ противномъ случа приходится полъ перестилать на ново. Во избфжане 
коробленя паркетовъ часто ихъ укладываютъ не прямо на постилку, а не- 
посредственно подъ ними оставляютъ пространство для свободной циркулящи 
воздуха, на поверхности же оставляють отверстя, покрываемыя проволочными 
р%фшетками. 

Главнымъ матер!аломъ для паркетовъ служить дубъ; связи, пояса и 
геометрическе рисунки дфлаются изъ разно и красиво окрашенныхъ де- 
ревьевъ, напр., орфха, чернаго дерева, палисандроваго дерева, вишневаго 
дерева, сливоваго дерева; сверхъ того, различное отоевфчиван!е отъь располо- 
жен1я площадокъ въ различныхъь расходящихся направленяхъ производить 
также прятное впечатлЪ ве. 


Выд%лка моделей и ящиковъ. Фабрикаця деревянныхъ 
инструментовъ. 


Модельное производство им$етъ цфлью изготовлене моделей для 
отливки изъ металловъ разныхъ предметовъ, изготовлеше предметовъ изъ 
цемента, художественныхъ каменныхъ издфлй и т. п.; имъ занято очень 
много рабочихъ рукъ. Съ развитемъ машиностроительнаго дла, а также съ. 
широкимъ распространевшемъ цементнаго производства расширяется все больше 
и больше и потребноеть въ моделяхъ. Машины находятъ здЪсь широкое при- 
мфнен!е, потому что зд$еь дфло сводится исключительно къ изготовленю со- 
вершенно правильныхъ формъ. На этомъ же основанйи здфсь берется совер- 
шенно сухое дерево, которое не коробится; употребляется ольха, которая 
часто проваривается въ масл для придачи ей возможно большей стойкости. 

Выд$лка ящиковъ. Для пересылки многихъ предметовъ требуются упа- 
ковочные ящики для охраненя предметовь оть поврежден!` во время пе- 
ревозки; во многихъ случаяхъ для этой цфли употребляются деревянные 
ящики, Послфдне изготовляются изъ бракованнаго или суковатаго дерева 


ВАЖНЪЙШиЯ ОТРАСЛИ ОБРАБОТКИ ДЕРЕВА. ЯЩИКИ, ИНСТРУМЕНТЫ. 63 


ручнымъ ©пособомъ или помощью машинъ. Прирфзка досокъ, распиленныхъ 
рамною или ленточною пилою, производится круглою или ленточною пилою, 
а связывающе замки соотвзтетвеннымъ станкомъ — рёжущимъ или фрезер- 
пымъ (фиг. 86), проволочные гвозди заколачиваются также машиною (т. ТУ, 
стр. 737). Многе ящики сколачиваются просто. 

Употребляется для ящиковъ главнымъ образомъ красная ель, бфлая ель и 
сосна; ящики для упаковки южныхъ фруктовъ дфлаются изъ краснаго бука 
(Тахо]е М); доски для этихъ ящиковъ поставляетъ Австро-Венгрия. 

Ящичныя фабрики имфють всегда большой запаеъ ящиковъ разныхьъ ве- 
личинЪ и формъ, а. въ большихъ городахъ имфють также персоналъ, пруучен- 
ный къ упаковкБ предметовъ. Для охранения ящиковъ при извлечени 
твоздей изъ крышекъ имБются особенные инструменты (см. стр. 40), иногда 
крышка задвигается въ фальцы и запирается замкомъ. 

Фабрикац!я ин- 
струментовъ.  Боль- 
шая часть инструмен- 
товъ для обработки де- 
рева д$лается цъликомъ, 
или отчасти изъ дерева 
(строгальные — станки, 
тиски для склеиваня, 
коробки для рубанковъ, 
полки для инструмен- 
товъ и др.). Деревян- 
ныя Части изготовля- 
ются въ большихъ раз- 
мъфрахъ машинами. Упо- 
требляетсея для этой 
цфли преимущественно 
красный и б$лый букъ. 

Производство 
чертежныхъ при- 
надлеж ностей. Сюда а 
принадлежать чертеж- 36. Фрезерный станокъ для выр%зки замковъ 
ныя доски, линейки, 
треугольники и масштабы, которыми пользуются при черчени. Чертежныя 
доски изготовляются изъ красной и бФлой ели съ клинками (шипами), или рам- 
ками; лучше всего дфлать ихъ, хотя это дороже стоитъ, изъ липы. Для тре- 
угольниковъ и линеекъ имфется великол$пное дерево, похожее на грушевое, 
боярышникъ или богорожникъ, которое обладаетъь прекрасною однородною 
структурою и очень гладко. Масштабы дфлаютъ изъ буковаго и грушеваго 
дерева; дзленшя вдавливаются штампомъ. Ве эти. предметы дзлаются руч- 
нымъ способомъ, хотя встрфчаются и изготовленные машиннымъ способомъ. 


РЪзьба по дереву. 


Р$зьба по дереву въ художественномъь отношени занимаетъ первое 
исто между всфми ремеслами по обработкВ дерева. За нБкоторыми исклю- 
ченями она пользуется первобытными, простыми инструментами; въ этомъ 
ДЪлЪ вкусъ и тонкое чутье мастера придають цфну издфл!ю. 

Р$зьба по дереву въ художественный промыселъ выработалась уже въ 
старину, какъ ясно вытекаетъь изъ сообщенй о постройк$ Соломонова храма 
и Давидовой скини. Въ древнемъ [ерусалим$ были р$зчики картинъ, которые 
занимались въ домахъ знатныхъ людей украшевшемъ стфнъ и изготовленемъ 
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посуды, составлявш!е многочисленное и уважаемое сослове. Изъ древняго 
Египта сохранились крышки отъ мумй, а также р$зныя фигуры, возраестъ 
которыхъ считается тысячел5тями. У грековъ искусство рфзьбы по дереву 
также развилось очень рано; р$зьба по дереву была предшественницей до- 
шедшаго у этого народа до такого великолБинаго состоян1я ваян1я; ей при- 
писывается божественное происхождене, потому что, по миеическому ска- 
заню, деревянныя изваян!я боговъ упали съ неба. Первые опыты пред- 
ставляли гермы (изображен!я бога Гермеса), выр$занныя (изваянные) на де- 
ревянныхъ столбахъ, и изображеня, носвященныя богамъ. Сколоченныя изъ 
фиговаго дерева и изъ тоноля колесницы, на которыхъ герои выфзжали въ 
бой, а также и деревянные щиты героевъ были богато украшены р3зьбою. 
Индцы изготовляли красивыя р$зныя вещи, какъ, напр., кольца для ушей 
и рукъ изъ благороднаго дерева. У гэрманскихъ и славянскихъ народовъ 
р%зьба по дереву также употреблялась для различныхъ цфлей; р$зьбой поль- 
зовались при изготовлени щитовъ, оружия, посуды, идоловъ и т. п. Скан- 
динавы называли свои щиты изъ липы „[104е“, копья, снабженныя ясе- 
невыми древками, „Азкег“, луки, изготовленные изъ вяза и тиса, — „Ата“ 
и „УГ“. 

Имфющаяся у насъ нфмецкая старинная деревянная посуда даетъ воз- 
можность видфть высокую степень техническаго совершенства р$зьбы; часто 
встрёчаюцщиеся закругленные профили наводятъ на мысль, что для нихъ упо- 
треблялись приспособления въ род токарныхъ станковъ. Художественнаго 
развитя формы и искусной орнаментировки въ этихъ вещахъ, конечно, 
искать нельзя. 

Начиная съ УТ столфтя, зам чается въ этихъ работахъ быстрое развите; 
съ этого времени вплоть до Х вфка мы находимъ р$%заные на дерев пред- 
меты н%фмецкаго происхожденя, особенно церковныя вещи, которыя пред- 
ставляютъ истинно художественныя произведен1я. Начиная съ ХП столЬия, 
измЗняется форма мебели, употребляемой въ жилищахъ, и съ развипемъ готи- 
ческаго строительнаго искусетва достигла въ Германи полнаго, достойнаго 
удивлен1я, развит!я и художественная обработка дерева. '’Постройки ХУ и ХУ 
вЪковъ заключаютъ въ себЪ подфлки изъ дерева, а именно, обшивки стЁнъ и 
домашнюю утварь; въ церквахъ, въ свою очередь, мы видимъ алтари, амвоны, 
клиросы и т. п., которые по красотВ очертанй и художественному способу 
выполнен!я безподобны. Полная выражен1я красота выказывается въ нихъ 
почти безъ исключеня; часто они выражаютъ идею, естественное настроене, 
состоян1е души такъ в$рно, что могутъ пл$нить сердце и душу. Вообще 
ВЪ этой р$зьбЪ лежить въ основани опредзленная идея, никогда она не 
перерождается ни въ игрушку, ни въ размашистую путанницу формъ. Про- 
изведеня перваго времени возрожденя (Вепа1ззапсе) также выдержаны въ 
этомъ характер; здфеь мы также находимъ много хужественныхъ произве- 
ден!й, которымъ, по справедливости, удивляемся и которыми поражаемся. До 
наибольшаго развитя довело рфзьбу Вококо въ производств н®жныхъ цвф- 
товъ и плодовъ, въ то время какъ воздержанный Етршге оставиль мало 
мета для развитя этого красиваго искусства. | 

Если мы сдфлаемъ сравнене между вс$ми матералами, которые употре- 
бляются для р$зьбы, то мы найдемъ, что большинство изъ нихъ имфютъ одно- 
родный видъ, и потому обработка ихъ сравнительно легка; дерево, напро- 
тивъ, представляетъ матер!алъь ломюй, оказывающий при обработкВ, вел$д- 
ств1е неоднороднаго строевя, во всякой новой плоскости сопротивлене иного ` 
рода. Поэтому р%®зчикъ картинъ избираетъ дерево, главнымъ образомъ, ум$- 
ренно твердое, тонкое и однородно сложенное, на которомъ не выступають 
сильно ни годовыя кольца, ни зеркальныя поверхности; лучше всего годятся 
для этого — липа, груша, орЪхъ, тисъ и дубъ, также годится еще дерево 
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дикаго каштана. Число употребляемыхъ инструментовъ не велико; 8—10 
сортовъ р$зцовъ съ шестьюдесятью приблизительно разновидностями по ве- 
личин$, также наборъ рифленыхъ и трехгранныхъ напилковъ (терпуговъ), 
пилЪъ и деревянная скалка достаточны рЪФзчику для его работъ, которыя онъ 
укр$пляетъ въ простой станокъ (ваятельный) или къ вертящемуся столику. 

Лучшая метода работы состоитъ въ томъ, что фиксируется грубая форма 
рисунка начертанемъ большихъ, широкихъ поверхностей, засимъ слЪдуеть 
разбивка, соотвЪтетвенное размфщен!е меньшихъ поверхностей, и посл$ этого 
только производится товкая обработка. Все должно быть закончено съ 
р$зца, т.е. безъ окончательной отдфлки подпиливан!емъ или подтачивашемъ, 
подобно тому, какъ въ старинныхъ р$зныхъ работахъ, за исключешемъ фи- 
гурныхъ работъ. которыя требують еще окончательной отдЪлки напилкомъ и 
стекляной бумагой. 

Такъ какъ ручная р$зьба стала очень дорога, то дЪлались многочиелен- 
ные опыты имитащи посредствомъ искусственнаго дерева, деревянной отливки, 
пиротиши и прессован1я (см. соотв тетвенную главу). Знатокъ никогда не 
приметъ такихъ суррогатовъ, но въ объектахъ, которые не особенно р%- 
жутъ глазъ, какъ украшеюя плафоновъ, будетъ ихъ тери$ть. На нихъ вы- 
ступають р$зко признаки неблагороднаго происхождения, и съ перваго взгляда 
можеть быть узнана фальсификащя! Совершенно иначе обетоитъ д$ло, 
когда р$чь идетъ о воспроизведети, которое вполнф сохраняетъ характеръ 
благородной рЪ$зьбы, хотя бы оно было произведено помощью машинъ; 
достоинство рфзьбы туть ничего не потеряло, матерьялъ остается такимъ же, 
формы не терпять никакихь измфнен!й, эти издъмя должны отдфлываться 
отъ руки, и р%ёзчикъ по дереву окончательной отдфлкой н$которымъ обра- 
зомъ вдыхаетъ въ нихъ жизнь. Первая ваятельная машина появилась въ 
1878 году на парижской всемрной выставкЪ и вызвала въ кругахъ рфзчи- 
ковъ не мало безпокойства, которое, впрочемъ, скоро улеглось, когда дфло 
обсудили ближе. Тогда были выставлены трубочныя головки съ фигурною 
р8зьбою. Ваятельная машина построена на принцип копировальнофрезер- 
ной машины; вращающиеся фрезерные штифты посредствомъ передвижныхъ 
рамъ связаны съ передаточными штифтами и копируютъ вс движевя по- 
слЪднихЪъ. 

Машина получила существенное усовершенствоване въ Англии, въ на- 
стоящее время этой машиной при помощи н$фмецкихъ р$фзныхъ вещей изго- 
товляются въ Кот-Шпаеп\ТаГЪ великолзпныя вещи, которыя отлично го- 
дятся для различныхъ надобностей (см. т. Г, стр. 429). Тамъ именно, гдф 
требуется наносить много однообразной р$зьбы, въ облицовкахъ стЁнъ, гдъ 
одинЪ рисунокъ постоянно повторяется, таме продукты должны быть встр$- 
чаемы, какъ желательное явлеше, и должны содЪйствовать рёшительно попу- 
ляризащи р$зной работы и сдфлать ее доступной въ ‘болфе обширныхъ 
кругахъ. 

Насколько глубоко вкоренилась симпатя къ рфзьбЪ въ народЪ, видно 
изъ того, что она во многихъ частяхъ Гермаши и Австрии, также и въ 
Швейцар!и, удержалась, какъ кустарный промыселъ. Ни въ какой иной отрасли 
искусства мы не видимъ, чтобы простые жители горъ, вродз крестьянъ 
въ ТиролЪ, Бавар1и, верхней Аветри и въ Швейцари и Тюринген$, по есте- 
ственной склонности занялись бы производствомъ предметовъ искусства и 
довели бы дЪло до совершенства, которое т$мъ болфе поражаетъ, что они выка- 
зываютъ изящество вкуса, вЪрность глаза и большую приспособленность руки, 
которыхъ у этихъ простыхъ, и часто совершенно необразованныхъ, людей 
нельзя было ожидать. Причиной возникновеня этой отрасли искусства 
являются горы и недостатокь настоящей работы впродолжене извЗетнаго 
времени года; релитозное воодушевлене, присутетв1е большого коли- 
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чества такого великолфинаго сырого матерьяла, какъ прекрасные кедры 
въ Тиролф, вызвало жителей на эту красивую работу, которая прежде 
всего была испытана на производств святыхъ ликовъ. Съ течевшемъ вре- 
мени эти оригинальныя произведемя стали находить дальнфйший, бол$е 
скорый сбытъ на чужой сторон, такъ что нын$ многочисленное населен!е 
находить выгодное заняте въ непрерывномъ производств этихъ предметовъ. 
Правительства прилагаютъ стараня къ тому, чтобъ эта отрасль искусства, 
которая по большей части предоставлена еще самой себЪ, развивалась по- 
средетвомъ рисовальныхъ школъ и школъ ваян!я, а также учебныхъ мастер- 
скихъ р$фзьбы по дереву, дальше и чтобы произведешя этихъ мастеровъ 
облагородились Наибольшаго и лучшаго развитя достигь кустарный про- 
мыселъхудожественной отдфлки дерева 
въ агодпег-ТВаг% въ Тиролф, гдф про- 
изводятся алтари, статуи святыхъ и 
игрушки разнаго рода; далЗе, въ Вегсп- 
{езоа4еп”Ъ и Рацепюгсвепт’В въ Бава- 
ри, а также въ Вет въ Швейцарии, 
гдЪ главнымъ образомъ производится 
р$зной галантерейный товаръ (болЪе 
подробно въ глав объ игрушкахъ). 


Токарное дЪло и фабрикация ро- 
говыхъ пуговицъ. 


Токарное дЪло или обтачиван!е 
представляеть старое, интересное 
искусство, раздзляющееся на много 
отраслей. По свёдЪюямъ, дошед- 
шимъ до насъ изъ классическихъ 
временъ, это искусство изобрЪтено 
греками; оно, однако, древне-индй- 
скаго происхожденя; въ прежнее 
время оно составляло любимое заня- 
те многихъ. Важныя особы, даже 
императоры и короли, изучали это 
дфло и упражнялись въ немъ, и по 
настоящее время оно сохранило дру- 
зей въ высшихъ слояхъо бщества; между высокопоставленными англичанами 
встрфчаются страстные токари. Токари ремесленники встрЪчались и въ древнемъ 
РимЪ, также въ Герман]и въ старинныя времена умфли хорошо обтачивать де- 
рево, рогъ, кость и т. п.; машинная обточка также употреблялась въ значитель- 
ныхъ разм$рахъ, при чемъ токарные станки приводились въ движен!1е водою. 

Токарный станокъ въ современномъ видф употребляется не очень давно; 
прежде употребляли альтернативный станокъ, который имфетъ слфдующее 
устройство (фиг. 37): обтачиваемый предметъ, предварительно грубо обрабо- 
танный, закрфиляется между двумя стальными заостренными концами; 
шнурокъ, перевитый дважды черезъ обтачиваемый предметъ, спускается 
внизъ къ подножкф; сверху онъ привязанъ къ прикрфпленной у потолка 
упругой дуг, которая сд$лана изъ эластичнаго дерева или изъ стали. На- 
давливан!е ногою на педаль тянетъ шнурокъ внизъ и натягиваетъ дугу; при 
освобождени педали, шнурокъ поддается кверху полъ вмянемъ силы упру- 
гости дуги. При этомъ перемфнномъ натяженши шнурка вверхъ и ввизъ, 
‚ обрабатываемый предметъ вращается вокругъ своей оси то въ одномЪъ, то въ 
другомъ направлени. При нажиман!и педали онъ поворачивается сверху внизъ 
въ направлении обратномъ движешю часовой стрфлки относительно работаю- 
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щаго; эта половина оборота должна быть употребляема на приложеше ин- 
струмента и на обработку, при обратномъ поворотВ наступаетъ пауза, такъ 
что, собственно, только половина времени идетъ на отдфлен!е стружекъ. На 
восток и понын$ употребляется подобный станокъ, но еще боле при- 
митивнаго устройства; зд$сь обрабатываемый предметь посредствомъ смычка, 
управляемаго лфвой рукою, поворачивается въ ту и въ другую сторону. 
Стола нфть, прикрфпленныя къ доскВ держалки концовъ (стойки) лежатъ 
на землЪ, а работающий при этомъ сидить. Управляетъ онь инструментомъ 
помощью правой руки и правой ноги, между пальцами которой и защемленъ 
инструментъ. Г: 

Кром$ потери поло- „А 
вины рабочаго времени, 
другое неудобство этого 
станка, называемаго въ 
общежити фичелемъ 
{Е Изсве]), состоить въ 
тОмЪ, что этихъ станковъ 
нельзя хорошо прим3- 
нять къ вытачиван ю но- 
выхъ тёлъ. БолЪфе усо- 
вершенствованный ста- 
нокъ представляетъ ны- 
нЪ общеупотребительный 
приборъ съ колесомъи 
шпенделемъ (см. стр. 
34), который устроенъдля 
вращен!я ногою и также 
механическою силою. 

Ч$мъ вЪфрн$е устро- 
енъ токарный станокъ, 
т$мъ лучшия оть него 
получаются изд я; осо- 
бенное вниман1е надо 
обращать на то, чтобы 
обаострыхъ конца, между 
которыми вращается вы- 
ДБлываемый  предметь, 
лежали на одинаковой высот и совершенно горизонтально. Въ зависимости отъ 
различныхъ цфлей, для которыхъ употребляется токарный станокъ, и боль- 
шого числа формъ, которыя на станкЪ можно выточить, работа производится 
не всегда одинаково. Разлище проявляется прежде всего въ томъ, употре- 
бляется-ли бабка (стойка), или не уПотребляется. При меньшихъ издЪляхъ, 
также при такихъ, которыя имЗютъ малую длину и большой д1аметръ, наконецъ, 
при точк$ поперекъ и съ торца достаточно укрфпить изд ле съ одной стороны на 
концф шпенделя, вколачивая или защемляя издЪле въ насадку (свободная об- 
точка); если надо выточить полость, то употребляютъ полыя насадки, а когда 
нужно обточить обратную сторону, тогда надфваютъ издЪе на плотную на- 
садку. При длинныхъ и тяжелыхь предметахъ употребляють (бабку) стойку. 

Длинныя ступенчатыя издЪмя, напр., задыя ножки креселъ, прикр$пля- 
ютъ къ особымъ кругамъ, насаженнымъ на конецъ шпенделя такимъ об- 
разомъ, что изд$л1е вращается въ горизонтальномъ направлен!и, другой же 
конець описываеть конусъ. 

Для грубой обточки служать долота (токарная трубка, острый р%зецъ, 
круглый р$зецъ), для чистой работы и гладкой обточки токарные р%зцы; 
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полости вытачиваются помощью токарнаго сверла, загнутаго р$зца и луннаго 
рфзца; выточка винтовъ производится посредетвомъ винтового р3зца, изъ 
которыхъ одинъ служить для нарфзки болта и другой для гайки. Винто- 
вые рфзцы направляются отъ руки и накладываются на стойку. Для вы- 
дфлки овальныхъ предметовъ прикрфпляется къ шпенделю овальная насадка, 
граненые предметы выдфлываютъ помощью барабана (см. стр. 34). Весьма 
интересно сверлен!е на токарномъ ставкЁ; оно производится такъ: или 
просверливаемый предметъ закр$иляетея, и сверло направляется на него 
(напр., при изготовлени трубокъ, футляровъ для теомометровъ), или предметъ 
прикр$пляется къ шпенделю, а на сверло надвигается предметъ. 

Окончательную отдфлку производятъ различнымъ образомъ; прежде всего 
обточенные предметы шлифуются стеклянною бумагою. Удовлетворительный 
глянцъ можно получить, если полировать быстро вращающ!ся предметь соб- 
ственными его стружками. Полировка цвфтною или обыкновенною политу- 
рою производится на токарномъ станк и очень скоро даетъ весьма красивый 
эффектъ, особенно, если одни м$ста оставляются матовыми, а друйя отдф- 
лываются до высокаго блеска или если н$%которыя части должны получать раз- 
личную окраску. Иногда мы видимъ на нфкоторыхъ издЪлмяхъ бурыя или съ 
металлическимъ отливомъ кольца, служапия для украшеня. Первое дости- 
гается надавливатемтъ твердаго дерева на вращающееся изд ме, при этомъ 
оть трен!я развивается тепло, отъ котораго дерево бурЗетъ; второе же — 
надавливан1емъ куска олова. 

Въ общей части описано, между прочимъ, производство витой работы, ко- 
торая особенно свойственна позднему ренессансу и даетъ красивые эффекты; 
здфсь надо еще напомнить, что для вырЪзки витыхъ колоннъ имфются особен- 
ные фрезерные станки, которые выдфлываютъ эти украшен!я не только пря- 
мыми лиюями, но также и по винтовымъ ливямъ, при этомъ они могутъь 
еще выр$зать розетки, шишечные столбики и др. 

Токари обрабатывають сырой матерлалъ воЪхъ трехъ царетвъ природы, 
въ особенности же продукты растительнаго царства; кромЁ дерева, которое 
представляеть главный матер1алъ, обрабатываются еще: скорлупы кокосоваго 
орзха, также каменнаго орфха (растительная слоновая кость, затвердВвшй 
бЪлокъ пальмоваго плода, Ру4&ерваз тасгосагра); животное царство даеть 
обыкновенную кость, слоновую кость, клыки, въ особенности клыки слоновъ, 
моржей и бегемотовъ, рогъ, оленьи рога, копыта, черепаху, кораллы, перла- 
мутръ. Земля даетъ столь красивый на видъ янтарь, окаменфвшую смолу 
доисторическихъ хвойныхъ деревьевъ, & также гагать (родъ емолистаго угля), 
алебастръ, жировикъ, зм$евикъ, морскую пфнку, наконецъ, металлы, изъ ко- 
торыхъ большинство обтачивается на токарномъ станЕ$З. 

Вел$детв!е очень большого числа сырыхъ матераловъ и многообразныхъ 
потребностей, которымъ удовлетворяеть токарный промыселъ, и въ этой об- 
ласти существуетъ обширная спещализащя; даже въ обточкф дерева, кото- 
рое составляетъь главный предметъ настоящей главы, можно указать много 
спещальностей 

Мебельная обточка представляеть собой производство точеныхъ меболь- 
ныхъ частей, которыя въ послфднее время, особенно съ возвратомъ 
къ формамъ ренессанса, употребляютъ охотно для украшен1я мебели, и 
служить важнымъ пособ]емъ художественному столярному  промыслу. 
Выточка галантерейная удовлетворяеть потребности въ галантерейныхъ 
предметахъ, которые представляють желанное украшен!е нашихъ пись- 
менныхъ  столовъ, этажерокъ и т. дД.; сюда относятся письменные 
приборы, подевЪчники, подставки для чЧасовъ, этажерки, курительные 
приборы, стфнныя коробки, подставки для цвфтовъ и др. Весьма важ- 
ную отрасль составляеть обточка палокъ: производетво тростей. и 
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и палокъ для зонтиковъ. Сырымъ матер1аломъ служитъ для этого изоби- 
лующе у насъ больше кустарники, ввозится также много породъ не- 
европейскихъ, особенно бамбукъ и итальянская верба (перечное дерево). 
Загибы на тростяхъ бываютъ естественные, по большей же части дфла- 
ются загибкою. Въ этомъ ремеслЪ разнообраз!е въ отдёлкВ формъ громадно: 
попадаются ручки дамскихъ зонтиковъ- чудесной отдзлки. Еели мы примемъ 
во внимаше, что каждый годъ изм$няется мода и постоянно вносятся разно- 
образныя изм$нен!1я, то надо удивляться необыкновенной плодовитости и 
находчивости въ этой области. 

Значительный сбытъ токарныхъ издЪли ‘произвело развите электротех- 
ники (телеграфныя ручки, телефонныя приспособлен!я); въ области рыноч- 
наго токарнаго промысла ветрфчаемъ деревянныя части многочисленныхъ 
инструментовъ и аппаратовъ, а также кегельные шары (гваяковое дерево- 
багауть) и конусы (изъ бфлаго бука), деревянныя вкладки въ басон- 
ные товары (затканныя 
деревянныя пуговицы въ 
форм$ шаровъ, чечевиць 
и т. п.), производетво 
которыхъ будетъ описано 
въ одномъ изъ сл$дую- 
щихЪ отдзловЪ. 

Фабрикац!я пу- 
говицъ. — Изготовлене 
ихъ изъ дерева, кз- 
меннаго орЪха, перла- 
мутра, рога и т. д. пред- 
ставляеть поучительный 
примфръ примфневшя то- 
карнаго дзла. Будетъ не 
безынтересно посвятить 
несколько словъ этому 
предмету производства, ‚ 39 Сверлильный становъ для пуговицъ. 
такъ какъ онъ соста- 
вляетъ важную принадлежность нашего туалета. За посл$днее время произо- 
шла перемФна въ изготовлени пуговицъ отчасти въ ихъ видф, отчасти въ срел- 
ствахъ производства. Къ стар$йшимъ сортамъ принадлежать оловянныя пуго- 
вицы съ ушками, а также полыя, литыя пуговицы. Позже онЪ отливались въ 
песчаныхъ формахъ изъ латуни, нын$ ихъ изготовляютъ литьемъ, прессован1емъ, 
штамповкой и т. д. НаравнЪ съ широко распространенными металлическими 
пуговицами въ настоящее время находять широкое примнене пуговицы изъ 
дерева, рога, костей, слоновой кости и подобныхъ матер1аловъ; пуговицы изъ 
рога и дерева изготовляются обыкновенно на токарномъ станкЪ (фиг. 38) или при 
помощи шпенделя, приводимаго въ вращен!е механическок силою, причемъ обра- 
батываемый предметъ стоить неподвижно, а прикр$пленный къ шпенделю вра- 
щаюпИйся инструментъ (профилированное центральное сверло или фреза) 
подвигается ему навстрЪчу. Сверло выр$зываеть или выфдаетъь изъ нарз- 
заннаго пластинками матер1ала (въ случа$ дерева, берутся торцовые кружки), 
пуговичные кружки; послБдюе образуютъ круглыя пластинки, снабженныя 
выемками, каемками и т. п. профилями; нфкоторыя продырявливаются по се-, 
рединф. ПослЪ этого пуговицы полируются, что также можно сдфлать на 
токарномъ станкЪ, каждую пуговицу въ отдфльности всаживаютъ въ центрЪ 
полой насадки, прикрЪпленной къ шпенделю; деревянныя пуговицы полируютъ 
однимъ изъ описанныхъ способовъ, а роговыя — тонкимъ порошкомъ пемзы 
на шерстяной ткани или войлок и послф этого тончайшимъ трепеломъ. 
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Просверливане другихъ дыръ, которыми по большей части надо снабжать 
таюя пуговицы, производится на особенномъ сверлильномъ станкВ, кото- 
рый сверлить заразъ три или четыре дыры (фиг. 39). 

Роговыя пуговицы съ украшеюями на поверхности дфлаютъ помощью 
штамповъ и прессовъ, при чемъ прикроенная круглая или заостренная углами 
заготовка формуется подъ прессомъ между нагр$тыми металлическими матри- 
цами. Роговыя пуговицы въ послфднее время подд$лываются; матераломъ 
служитъ древесный картонъ; пуговицы эти состоятъ изъ двухъ частей и полу- 
чаются штампованемъ и прессоватемъ; он покрываются лакомъ и годятся 
для платья, идущаго въ стирку, потому что не ломаются отъ утюжки (фиг. 40). 

Другую спещальность составляетъ фабрикашя жемчуга, который уно- 
требляется въ розовыхъ вфнкахъ; готовится онъ такимъ же образомъ, какъ 
деревянныя пуговицы, съ той лишь разницей, что здфеь иметь м$ето двой- 
ное сверлене. Припе рвомъ сверленйи на одной сторон деревянной плитки 
выздается полушар1е и половина дыры, 
при второмъ сверлени на оборотной 
сторонф плитки такимъ же образомъ 
вытачивается шарикъ, который Въ 
середин$ продырявленъ. Эти вещи 
выдфлываются кустарнымъ путемъ въ 
Таевая, въ Богеми, и для этого упо- 
требляютъ ольховое и грушевое де- 
рево. 


ТелЪжное и каретное произ- 
ВОДСТВО. 


Истор1я изобрзтен!я экипажа от- 
носится къ ТЪмъ временамъ истори- 
ческаго развитя, въ тьм которыхъ 
скрываются начала всякой культуры. 
Насколько позволяють судить исто- 


40. Формовочный прессъ для роговыхъ я р 
пуговицъ. ричесмя данныя, Въ глубокой древ- 


ности телфга употреблялась въ раз- 


личныхъ видоизм$нен1яхъ. 

На изображен!и зв$зднаго неба древнихъ египтянъ Большая Медв$дица 
обозначена въ видф телфги; такое назван!е это созвфзд1е сохранило и у 
древнихъ нфмцевъ. Даже мексиканцы, этотъ древнфйшей культуры народъ, 
представляли въ своемъ лфтосчислени бФгъ времени посредетвомъ колеса 
со многими спицами, перевитаго змею; на ихъ зод1ак$ находится двухколес- 
ная телфга, везомая быками, ‘которая среди символическихъ изображений 
имфетъ большой смыслъ. Древнеассирйсяя, персидеюмя и египетемя изо- 
бражен!я въ храмахъ показываютъь хорошо сохранивииеся рисунки колес- 
ницъ различнаго вида. 

Рядомъ съ колесницей, движущейся на колесахъ, встрфчаются также до 
нашего времени сохранивиияся другого рода экипажи, боле простого вида, 
именно грубо сколоченныя сани. 

Какъ только люди древнфйшаго времени изъ сумерокъ первобытнаго 
состоятя поднялись до известной высоты культуры, у нихъ должна была на- 
ступить надобность переправлять тяжести большаго или меньшаго вЪса. Охот- 
никь могъь переносить свою добычу и на собственныхъ плечахъ, но на сл$- 
дующей, высшей степени культуры, въ бродяче-пастушескомъ быту, потре- 
бовались уже извЪстныя вспомогательныя средства для перевозки пожитковъ 
съ одного пастбища на другое. Услуги верблюда, лошади и быка зд$еь оказа- 
лись необходимыми; какъ только удалось принудить этихъ силачей живот- 
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наго царства къ услугамъ человБка, то тёмъ самымъ было создано усло- 
ве возникновеня повозки. Неизвфотно, изобр$тена была ли повозка уже 
во время бродячей пастушеской жизни, которая держала человВка въ посто- 
янномъ непрерывномъ странствованши, или въ переходное къ землед$ль- 
ческому быту время; можно принять, что изобр$теше телфги не было еди- 
ничнымъ дфянемъ выдающагося ума, а что ее изобрЪтали много разъ въ 
разное время въ различныхъ м$стахъ. На это указываютъ сказашя раз- 
личныхъ древнихъ культурныхъ народовъ, которыя всегда восхваляютъ, какъ 
изобр$Зтателя какого-нибудь выдающагося соплеменника, князя или короля. 
У грековъ считался изобрфтателемъ колесницы миеичесюй царь Эрехтей. 
Мысль, что упомянутыя выше сани представляли первобытный экипажъ, 
подъ который подсовывалея круглый, подобный валку, обрфзокъ древеснаго 
ствола и изъ котораго произо- 
шла первая телфга въ самой - 
грубой формЪ, подтверждается 
древнеегипетскими изображе- 
шями въ храмахъ (фиг. 41). 
Изображеше указываеть спо- | . ААС А С] ПО 
собъ, которымъ въ древнемъ | 
ЕгиптЪ доставлялись въ моста, а ААА АИ 
удаленныя на много миль, ка- Г} М в 9 г В 
менные колоссы для постройки Ш [о //\ И Ц 
храмовъ и пирамидъ и для ЕР \ ЦА т 


украшеня ихъ. Изображен- 


а й в 0 < 


—- статуя имЗетъ въ ее № ЛР ЗАЛ и и МЫ 
олБе 22 анг йекихъ товъ ВЕЛИ Ну а ы хи 

и колоннами Е КЪ АЛИ ВЯ 
санямъ. Къ санямъ прикр?- © ИИ ЭД К С 
плено четыре каната, изъ УМ 
которыхъ каждый тянуть 43 А ат К й АХ, 
челов$ка, всего 172 челов$ка. 41. ри колосса въ древнемъ Египт®. 
На передней части саней ви- (По египетскому изображен!ю на стфнЪ.) 

денъ рабоч, который поли- | 

ваетъ водою путь, вфроятно, выстланный деревомъ. На кол$н% статуи стоитъ 
челов$къ, который подаетъ знакъ къ отправленю въ путь складыван1емъ 
рукъ. Въ сторонз отъ саней видны люди, изъ которыхъ одни, вфроятно, 
приносять къ м$ету воду, а друге инсгрументы и принадлежности. 

Такимъ же образомъ передвигали древнйе египтяне и массы неимов$рной 
почти величины и тяжести. Перевозка отъ каменной ломки до постройки 
одного обелиска въ 297 тоннъ вфса, который долженъ пойти на постройку 
большого храма въ Карнак$, должна была производиться на разетояни 28 
нфмецкихъ миль по земл$. Монолиты вфсомъ около 100000 центнеровъ, ко- 
торые шли на постройку храмовъ Латоны и Буто, перевозились, вЗроятно, та- 
кимъ же образомъ. Громадныя каменныя массы для постройки большихъ 
пирамидъ, которыя, по разсказу Геродота, происходятъ изъ каменныхъ ло- 
мокъ арав!йскихъ горъ, перевозились такимъ же образомъ по дорогамъ, 
для чего втечен1е многихъ лВтъ должны были трудиться десятки тысячъ 
людей. Друйя историческля предан1я доказываютъ, что въ это время тел$га 
(повозка) была общеизвЪетна; вЪроятно, тогда не умЗли строить тел$гъ, 
годныхъ для перевозки столь большихъ тяжестей. 

Экипажи древнихъ вначал$ не имБли самостоятельно вращающихся ко- 
лесъ, но состояли изъ валковъ, которые поддерживали на выступающихъ по 
концамъ желфзныхъ шинахъ станъ; только позже стали надЪвать на валки кру- 
глыя пластины и заклинивать ихъ наглухо, такъ что и ось, и колесо должны 


|1 
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были вращаться вмзетф. Свободное колесо, т. е. такое, которое могло бы 
имть самостоятельное вращательное движен!е въ то время, какъ ось остается 
неподвижною, должно считаться, велфдетв!е большой трудности его устройства, 
посл$днею стадею въ процессЪ развит!я этого производства. Витрув!Й разска- 
зываетъ въ десятой книгф своего „Строительнаго искусства“ о способЪ, при 
помощи котораго зодчй ЁКтезифонъ (К4езрпоп) доставилъ огромныя колонны 
отъ каменной ломки на мФфето постройки храма Даны въ ЭфесЪ; онъ снабдилъ 
ихъ, подобно нашимъ шоссейно-утрамбовочнымъ валкамъ, на концахъ жел$з- 
ными цапфами, на которыя была положена деревянная рама, она уже служила 
для запряжки вьючныхъ животныхъ. 

Перекладины къ колоннамъ храма Л1аны доставилъ сынь Ктезифона, 
Метагенъ (Мезхепез), такимъ образомъ: онъ соорудилъ настоящую телФгу 
съ колесами, оси которой составляли сами каменныя колонны, колеса-же 
при этомъ сидфли свободно на жел8зныхъ цаифахъ. Въ древнфйшихъ дву- 
колесныхъ повозкахъ (колеснипахъ) оси и кружковыя колеса вырубались 
грубо изъ дерева. Колеса имфли въ Даметр$ 50 до 75 сантиметровъ и 
толщину въ 25 сантиметровъ. Въ первоначальномъ видф это были, в%ро- 
ятно, не что иное, какъ отр$зки ствола, которые укрЗплялись на оси деревян- 
ными клиньями. Цфлыя повозки того времени, какъ теперешн!я повозки 
среднеаз1атекихъ степныхъ племенъ и до середины девятнадцатаго вЪка телЪги 
жителей Люненбургской равнины, имфли едва ли хоть одну часть, сдланную 
изъ м8ди или изь жел$за. Поэтому при передвижен1и такой грузной теяЗги 
долженъ быль происходить страшный шумъ, трескъ и грохотъ, который быль 
такъ хорошо изв$етенъ, и мы находимъ упоминан!е о нихъ у поэтовъ того 
времени, которые подобные возы называютъ трескучими телфгами, а пророкъ 
Амосъ (Атоз) во 2 глав восклицаеть „я буду гремфть среди васъ какъ 
тяжело нагруженная тел$га“. 

Значен1е телфги было настолько общеизвестно, что поэты разныхъ 
народовъ состязались въ восхваленяхъ посл$дней. 

Большинство повозокъ того времени были на двухъ колесахъ, однако, 
были въ употребленши и четырехколесныя и съ большимъ числомъ колесъ. 
Тяжесть при смазкЪ телфги послужила причиною того, что чрезм$рно тяже- 
лые (толстые) колесные круги стали снабжать прор$зами и тфмъ, не думая, 
создали колесо со спицами. СтарЪйпия колеса имЪли только четыре спицы, 
колеса со многими спицами появились позже. Точно также и боле поздя 
м$дныя колеса имфли только четыре спицы; въ какое именно время про- 
р$фзное колесо должно было уступить м$Фето колесу съ ободомъ и спицами, — 
не изв$стно; существуютъ только указаня, что это преобразовае произошло 
очень рано. М$дныя колеса подражали деревянному колесу во воЪхъ по- 
дробностяхъ, даже если посл$дя для мФднаго колеса были не нужны. 

Въ экипажномъ колес играетъ важную роль До сихъ поръ еще не 
названная намъ шина; могли пройти тысячелфтя до того, какъ придумали 
снабжать ободъ колеса охранительнымъ покровомъ, обручемъ. Мы можемъ 
утверждать, что обручъь не состоялъ изъ одного куска, а изъ отдфльныхь 
частей, такое устройство было въ обычаф еще въ сороковыхъ годахъ девят- 
надцатаго вфка и сохранилось въ сфверозападныхъ равнинахъ Германии. 
Скр$плен!е частей обруча производилось большимъ числомъ желфзныхъ гво- 
здей съ широкими шапками, которые загонялись по окружности въ ободъ, 
такъ что шапки взаимно соприкасались и такимъ образомъ образовывали 
охранительный покровъ по всему кругу. 

О разнообразныхъ примЪчан1яхъ и запряжк$ экипажа надо сказать 
слЗдующее. У одного изъ древнфИшихъ культурныхъ народовъ, у египтянъ, 
мы находимъ въ употреблен!и двухколесные и четырехколесные экипажи. 
Евреи, какъ мы читаемъ въ библи, имфли уже роскошные, великолфиные 
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экипажи. Первымъ упряжнымъ животнымъ былъ, кажется, быкъ: греки полагали, 
что первымъ сталъ запрягать въ колесницу лошадей извЪстный Трохилосъ 
(Тгосв1оз). Другая легенда приписываеть выдающуюся роль въ запряжк% 
лошадей фримйцамъ въ Малой Азш. НЪтъ сомнёмя, что употреблене 
лошадей для запряжки въ экипажь очень старо; извфетно, что ассир1яне, 
египтяне, греки и персы отправлялись на войну на колесницахъ, везо- 
мыхъ лошадьми, и боролись съ колесницъ. Сравнен!е ассир!йской и еги- 
петской военной колесницы (фиг. 42) показываетъ, что первыя были 
тяжелыя телфги, послфдн!я же-—нарядными экипажами, основная форма кото- 
рыхъ сохранилась въ греческихъ и римскихъ колесницахъ. У грековъ и 
римлянъ долгое время повозки служили, кром$ военныхъ цфлей, только для 
хозяйственныхъ надобностей. Мужчины Фзд въ экипажф предпочитали 
верховую $зду, считая первую не мужекимъ дзломъ, приличнымъ для дамъ 
и больныхъ. Особенно подвинулось впередъ устройство экипажей во вре- 
мена роскоши въ римской им- 
пери, когда экипажи подлу- 
чили новыя формы; изгото- 
влен!е экипажей достигло вы- 
сокой степени совершенства, 
такъ что экипажное ремесло 
превратилось въ искусство эки- 
пажнаго дла. Парадные эки- 
пажи римлянъ, по роскоши 
украшен1й, значительно пре- 
восходили наши новфйпия па- 
радныя кареты, но по удоб- 
ствамъ Фзды оставляли же- 
лать многаго. Дурное состояше 
улицъ и примитивное устрой- 
ство экипажей безъ рессоръ и 
безъ всякихъ приспособлений По старинному рельефу. 
для отражеюмя толчковъ пре- 
пятствовало скорой ЪздЪ. Въ то время катались больше на вырав- 
ненной аренф, мЪФет$ для состязайй древвихъ грековъ и римлянъ, гдф, 
кромЪ состязай въ бФтЪ и верховой ФздЪ, происходили: состязаня въ 
небольшихъ двухколесныхъ повозкахъ, въ которыхъ Здущ!Й стоялъ на ногахъ. 
Кромф лошадей, запрягали часто различныхъ животныхъ — ословъ, муловъ, 
быковъ, оленей, страусовъ, а Маркъ Авремй попробовалъ запречь даже 
львовъ. Двухколесная повозка у римлянъ преобладала. Галлы, бритты, 
сарматы, скиеы и германцы имфли повозки формы военныхъ колесницъ и 
дорожныхъ повозокъ. Во время сражев!я германцы и галлы смыкали свои 
колесницы вблизи поля сражен1я въ ‘укрфнлен1е и укрывали туда своихъ 
женъ и дфтей. Съ распаденмемъ римской импери экипаже-строительное 
ДЪЛО стало падать, въ средше вЪка ломовыя тел$ги были въ широкомъ ходу, 
но пассажиреке экипажи. въ виду плохого состояня улицъ и дорогь, упо- 
треблялись рфдко. Мужчины и женщины, даже знатныя, предпочитали вер- 
ховую Фзду. Только ко времени реформащи пассажирсяме экипажи сдфлались 
боле общеунотребительными; такъ называемая, карета (Клёзсве), изобрьтен!е 
которой оспариваеть Венгрия, Германйя и Англ!я, тогда только что появи- 
лась; она отличалась оть бывшихъ въ употребленми экипажей тфмъ, что 
ящикъ ея повфшенъ былъ на ремняхъ, — такое происпособлене, естественно, 
значительно повышало удобство Фзды. 

Отдфльныя роскошныя кареты, при томъ только у высочайшихт 0собъ, 
появились около конца пятнадцатаго столфтя; императоръ Фридрихъ Ш 


714 ДЕРЕВО И ЕГО ОБРАБОТКА. 


пользовался во Франкфурт въ 1491 году крытымъ экипажемъ, украшен- 
нымъ занавфсками. Въ начал$  шестнадцатаго столЪия встр%чали на 
большихъ турнирахъ и иныхъ празднествахъ много такихъ парадныхъ ка- 
ретъ, которыя имфли богатВйшую позолоту и дорогую отдзлку пфнными 
матер!ями. | 

Начиная съ этого времени, строен!е экипажей сд$лало большие усифхи; 
въ конц шестнадцатаго или въ начал семнадцатаго столЪмя явилась 
мода на стеклянныя кареты (первая карета была н$мецкаго происхож- 
ден!я); 'постройка каретъ сдфлалась блестящимъ дфломъ. Въ конц шест- 
надцатаго столЪмя мы уже видимъ роскошныя кареты во многихъ стра- 
нахъ во всеобщемъ употреблени; въ европейскихъ городахъ завелись наем- 
ныя кареты, и на доро- 
гахъ появились почто- 
выя кареты. 

Вначал$ не о0со- 
бенно красивыя, кареты 
(фиг. 44) пртобрЪтали все 
лучиия и лучиия усо- 
вершенетвован!я; самое 
лучшее усовершенство- 
ван!е состояло въ изо- 
брзтен!и каретныхъ рес- 
соръ (въ конц восем- 
надцатаго столфтя), со- 
ставляющее эпоху въ 
этой области и давшее 
толчекъ новому, силь- 
ному развит!ю дфла ху- 
| дожественнаго устрой- 

48. Повозка ХП-го стол т!я. ства каретъ. Вырабо- 

(По изображеню въ рукописи: „Ног{аз аеПеагит“.) Тталось МНОГО — тТиИПовВЪ 

экипажей; родъ кузова 

былъ приноровленъ къ сорту рессоръ, вм$ето тяжеловВеныхъ каретъ про- 

шлаго (18-го) в$ка появились легкоподвижныя элегантныя и удобныя кареты 
нашего времени. 

Главнымп центрами высоко развитого каретнаго производства ий изго- 
товлен1я художественно исполненныхъ роскошныхъ кареть, которыя могутъ не 
бояться заграничной конкурренщи, являются: въ Германи -— Берлинъ, а также 
Штуттгарть и др., въ Австро-Венгр!и—В%на; теперь создалея оживленный 
экспортъ этого рода произведенй. За послФднее десятил$ те большимъ кон- 
куррентомъ каретному производству, а также употребленю кареть, является, 
во-первыхъ, широкое распространене велосипедовъ, а также изобрЪтен1е 
автомобилей-экипажей, движущихся механической силой. Каке перевороты 
произведутъ эти пдва изобрфтеня въ нашей жизни, теперь нельзя еще пред- 
видЪть; съ августа 1896 года въ Париж появились общественные ав- 
томобили для перевозки публики. 

Производствомъ каретъ занимается цфлый рядъ ремесленниковъ; глав- 
ныя работы выполняютъ каретники и кузнецы, зат$мъ сл$дуютъ шорники, 
обойщики, слесаря, басонщики, стекольщики, токари, позументщики, позолот- 
чики, часто живописцы и скульпторы. 

Экипажи строятся отчасти кустарями, отчасти на фабрикахъ; первые огра- 
ничиваются изготовленемъ экипажей, удовлетворяющихъ нуждамъ крестьянъ, 
и простыхъ повозокъ, между тфмъ какъ на послЗднихъ посредствомъ много- 
численныхъ машинъ изготовляются вс роды экипажей, начиная съ простой 
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ручной телфжки и кончая богато отдфланной роскошной каретой. Отдёль- 
ныя мастереюмя занимаются исключительно производствомъ колесъ; вы- 
дфлка этихъ важныхъ частей, которыя должны нести на себ всю тяжесть 
и принимать всё толчки, требуеть большого вниманя. Каждое колесо 
состоитъ изъ центральной части, которая называется ступицей и которая 
содержитъ въ себ гниздо для оси, и изъ спицъ и обода, который скр$фпляется 
желЗзной шиной. Прежде высверливаютъ центральную дыру на сверлиль- 
номъ станкф, потомъ отдфлывается наружная форма обточкой на токарномъ 
или фрезерномъ станЕЪ, и, наконецъ, на сверлильномъ или долбильномъ 
станк выдалбливаются четырехугольныя дыры ‘для спицъ. `Этоть станокъ 
снабженъ дфлительнымъ приспособленемъ, дфлающимъ возможнымъ, равно- 
мЪрное распред$лен1е гнЪздъ по окружности ступицы. 

Спицы, вообще говоря, имВють поперечный овальный разрёзъ; он 
утоншаются отъ ступицы къ ободу и близъ концовъ имзють поясокъ, ии ющй 
пфлью облегчить пере- 
коль втулк$. Для ый о ее оообоооооо к < 
р$зки спицъ служить 
копировальная машина 
(см. общую часть). На- 
р$зка узловыхъ цапфъ 
у окружности ступицы 
производитея помощью 
шипор$знаго станка; У | С 
смицы послЪ этого за- У И ДИ ЕН 
гоняются въ ступицу К УХУ Ш 
ручнымъ или неболь- ез м жет 
шимъ механическимъ ЕЕ вЫ ВЕ НИНЕ ЕЕ 
мОлОткомъЪ, или гидра- 44. Карета 1650 года. 
влическимъ способомь, 

и тогда уже нарфзаютея, при помощи полаго сверла, наружныя, по большеи 
части круглыя шейки; во время этихъ работъ ступица сидйтъ на колодк$, 
вокругъ которой она можетъ вращаться; длина спицъ, благодаря этому, полу- 
чается совершенно одинаковая. 

Ободья или складываются изъ отдЗльныхъ частей, выр$занныхъ пилой, 
или выгибаются изъ одного или двухъ кусковъ. ВырЪзка искосинъ (частей 
обода) производится ленточной пилой, стружка ихъ — строгальнымъ станкомт, 
на которомъ обрабатываются сразу три стороны (кром$ наружной). Для получе- 
я желаемой формы въ точности, при выр$зываюи и обстругивани, издфл!я 
закр$пляются между качающимися плечами; посл этого слфдуетъ сверлене 
или долблене дыръ для шиповъ, засимъ части обода пригоняютея, что 
производится на строгальномъ станк, а дальше высверливаются дыры для 
связываня двухъ сосфднихъ частей, заколачиваются деревянные гвозди, 
насаживается ободъ на спицы и посредетвомъ рычага и гидравлическаго 
пресса, который напираетъ на наружную поверхность обода, крФико сдавли- 
ваютъ колесо въ направлени спицъ. Послф всего этого обстругиваютъ 
гладко наружную поверхность обода, вращающагося на колодкЪ колеса, 
помощью строгальнаго станка. ПослЪ насадки обода остается надфть на 
колесо крЪпко обхватывающую его желфзную шину. Для придачи ей 
необходимаго напряжен!я, она дфлается немного меньшей, чёмъ внфшняя 
окружность колеса, и нагрфвается въ горнф такъ сильно, что легко надф- 
вается на колесо. Охлажден!е водою, которое производится одновременно 
со вс$хъ сторонъ, предохраняетъ ободъ колеса оть обугливаня. 

При изготовлении колесъ изъ гнутыхъ ободьевъ, работа гораздо проще; ' 
дереву придается надлежащая форма пилою и строгальнымъ станкомъ; послф 
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обработки паромъ оно помБщаетея въ круглую форму; остальные пр1емы оди- 
наковы съ вышеописанными. По большей части гнутыя ободья д$лаются 
изъ двухъ полукруглыхъ частей. 

Изготовлен!е кузова требуеть большаго умфя, потому что въ его 
форм® р$дко встрёчаются прямые углы или прямыя лини: преобладаютъ 
кривыя и ломаныя лити, которыя должны быть воспроизведены точно по 
приготовленному чертежу. Служащие для этого патроны состоять изъ тонкихъ 
деревянныхъ пластинокъ, кото- 
рыя прикраиваются по деталь- 

"= Ар - ному чертежу; руководствуясь 
== этими патронами, исполняютъ 
ыы кузовъ изъ сырого матерлала, 
45. Патентъ Олаксъ (0О1ас|зе). придавая ему пилою, рубанкомъ 
и т. п. требуемую форму. Ска- 
занное относится къ ящику кузова, & также къ частямъ стана экипажа, посколько 
онъ выдфлывается изъ дерева. Строитель кузова долженъ рёшить самую 
трудную задачу; онъ долженъ быть очень опытнымъ мастеромъ; т$ми же 
инструментами и машинами, что и художникъ-столяръ, онъ выдфлываетъ 
для кузова части 
различной формы. 
Окончательная 
пригонка отдфль- 
ныхЪ частей 0со- 
бенно затруд- 
няется еще т$ёмъ, 
что искривленныя 
части въ боль- 
шинетвЪ случаевъ 
не сходятся подъ 
прямыми углами; 
работать долженъ 
кузовщикъ рука 
объ руку съ кузне- 
цомъ, на долю ко- 
тораго выпадаетъ 
трудная роль при 
ВЫДФЛЕБ кузова. 
Поверхности по- 
т = 2 = =  лЛучаютъ свою фор- 
ЕЕ ЕЕ ЕТ мые 2 ==> му отчасти путемъ 
48. Русская телъга. обстругиваня, от- 
части — гнутьемъ 
при помощи тепла или воды. Если тонкую доску смочить съ одной 
стороны, & съ другой стороны подогрфть, то она искривится на подобе 
корыта: мокрая сторона выгнется наружу. Въ послфднее время гнутыя 
поверхности производятся изъ толстой папки давлешемъ подъ прессомъ. 

Существуетъь много типовъ приспособлен!й для связыван1я подъ кузо- 
вомъ передняго стана съ заднимъ и для поддержки козелъ; въ ломовыхъ 
телЪгахъ станъ, и даже и оси, длается весь изъ дерева; иногда въ лучших 
экипажахъ, особенно въ дорогихъ каретахъ, для достижен1я болфе строй- 
ныхъ и боле красивыхъ формъ и большей прочности употребляютъь вездф 
желфзо и сталь. 

Оси по большей части выковываются изъ желфза или стали; концы 
осей, которыми он входять въ ступицу, выточены чисто и гладко и ле- 
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жатъ въ металлическихъь втулкахъ ступицы. Для осей придумали самод$й- 
ствующия смазывающ!я маеленки (фиг. 45), которыя надо наполнять каждыя 
три м$еяца. 

оадача эластическихъь рессоръ состоитъ въ воспрятш толчковъ, кото- 
рымъ экипажъ можеть подвергаться велфдетв!е неровностей дороги, и пере- 
дач ихъ кузову уже въ вид$ легкихъ качаюй, или въ совершенномъ уничто- 
жени ихъ. Единственный матералъ, здЪеь употребляемый, — сталь. Формы 
рессоръ разнообразны. Рядомъ съ С-образными и $-образными рессорами 
употребляются часто эллиптическя <>; он лежатъ непосредственно между 
станомъ и кузовомъ. Каждая пружина (рессора) состоить изъ большого 
числа стальныхъ пластинокъ въ 1/2—1 сантиметръь толщины, расположен- 
ныхъ одна надъ другой, связанныхъ бандажами такъ, что каждая въ 
отдльности сохраняеть свою ОВ НОСТЬ: Большя, элегантныя кареты 
дфлаютея — те- ие м авитАе 
перь почти всег- ва Е ен | НЫ 
да на двойныхъ в“ — т М ег 8 
рессорахъ т. е. |, - р || 
на восьми рес- | 1 © м о 
сорахъ, почему иные Пе 
движеня кузо- А я еетет ая 
вадъфлаьются 0со- | 
бенно мягкими. 

Не безынте- 
ресно знать, ка- хи | а 
кимъ образомь БИ о т = в 
верхняя часть у 
экипажа обтяги- 
вается кожей; 
вся обтяжка со- 
сТОиТъ ИЗЪ ОД- 
ной кожи безъ 
швовъ, эта об- 
тяжка сгибается | | 
на всЪ части экипажа. Сильно промоченная кожа натягивается ‘на дере- 
вянный кКорпусъ и притирается, т. е. поколачиванемъ и натиранемъ 
тупыми инструментами обрабатывается до тёхъ поръ, пока всЪ складки не 
выравниваются и не исчезаютъ. 

Натирае и лакирован1е экипажей составляеть особенную отрасль про- 
изводства, эта работа очень трудна и требуетъ большой тщательности и 
опытности. Главныя части экинажа окрашиваются 12—15 грунтовыми и 
лаковыми красками, изъ которыхъ каждая передъ слфдующею окраскою 
гладко притирается пемзою и другими средствами. Наконецъ, вс части по- 
крываются лакомъ. Все что относится до подушекъ, ковровъ до внутренней 
отдфлки кареты подушками, дорогимъ сукномъ, кожей, шелкомъ, коврами, 
бордюромъ и т. п., увеличивающими удобства и красоту экипажа, то 
эти предметы должны быть описаны отдфльно; наружная сторона также 
имфеть нФфкоторыя нужныя части или украшен!я, которыя состоятъ, по 
большей части, изъ латуни или воваго серебра (нейзильбера), посеребрен- 
наго, позолоченнаго, никкелированнаго или покрытаго алюминемъ металла. 
Надо еще напомнить, что въ новфйшее время колеса экипажей обтягиваются 
резиновыми шинами, какъ это дфлается на велосинедахъ. 

Особенно разнообразвы формы употребляемыхъ въ настоящее время эки- 
пажей; наряду съ прочностью экипажей мы видимъ въ нихъ красоту и 
изящество; теперь удобства соединены съ красотою наружной формы. 
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Тяжелыя ломовыя проги также пр1оор$ли новый покрой и являются хотя солид- 
ными, но въ то же время боле стройными по виду. Важнфйш!е типы роскош- 
ныхъ каретъ суть: тильбюри, кэбы, фаэтоны, сагё, охотнич1Й экипажъ, сВаг-4- 
фапсз, зр1Чег, корзинка, кабрлолетъ, милордъ, викторля, 15-48-13, Кайезепе, лан- 
дауеръ, ландо (фиг. 48), кларансъ (фиг. 49), купэ, `берлина, Бгеак, омнибусъ. 
Приспособлен1е промышленности и торговли къ разнообразнымъ раеширив- 
шимся потребностямъ населешя, а также обостренная конкурренщя от- 
дЪльныхь отраслей промыш- 
ленности и торговли преобра- 
зовали простую ломовую те- 
л$гу, какою она была въ боль- 
шихъ городахъ, за нЪеколь- 
ко лътъ въ громадное. коли- 
чество красивыхъ товаропере- 
возочныхъ съ рекламами каре- 
токъ; въ приличной обетановк$ 
эти типы каретокъ служатъ не 
только для практическихъ ц$- 
лей перевозки товаровъ, но на 
- далекомъ разетояни указыва- 
ють фирму предпрятя (фиг. 50 и 51). Существуютъ кареты для перевозки 
минеральной воды, цвЗтовъ, пекарныхъ товаровъ, вина, пива, ковровъ, сун- 
дуковъ, искусственнаго льда, мебели, газетъ, красильныхъ и бЪлильныхъ 
предметовъ и т. п. 

Рука объ руку съ развитемъ производства каретъ, шло и совершен- 
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48. Ландо. 
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49. Кларансъ съ круглыми окнами. 50. Карета съ кабр!олетомъ. / 


ствоване необходимой для запряжки «животныхъ сбруи; вмЪфсто старой 
сбруи неуклюжей работы, появилась нарядная, украшенная металломъ, сбруя, 
которая вполнф тармонируеть съ теперешними красивыми облагорожен- 
ными лошадьми, 

Построене саней также сдфлало уси5хи; сани приняли нарядный 
видъ и предетавляютъь болышя удобства, чфмъ прежде (фиг. 52). Въ боль- 
шихъ городахъ санями пользуются мало, потому что, велфдств!е большого 
движен!я, снфгь исчезаеть съ улицъ. 

Какъ уже упомянуто, центрами фабрикащи экипажей являются Въфна, 
Берлинъ, Лондонъ и Парижь; въ высшихъ классахъь и у содержателей 
наемныхъ каретъ мы встр$Зчаемъ всюду кареты одной и той же формы: 
туть дЬйствуеть то единомыел!е, которое распространяетъь по всему свфту 
равном рно и скоро всяыя произведеня и формы; однако, въ менфе куль- 
турвыхъ странахъ мы находимъ еще нащональныя повозки, которыя дер- 
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жатся весьма упорно подобно нашимъ крестьянскимъ повозкамъ, Въ 
которыхъ преобразован1я совершаются очень трудно и медленно 

Стоитъ только посмотрЪть на оригинальную русскую телЪгу (фиг. 46), 
низкую, открытую, безъ украшений, обычный пассажирский и почтовый экипажъ 
съ нацюнальною тройкою, гдЪ коренная лошадь запряжена въ дышло вилкой 
и обЪ пристяжныя съ повернутыми въ бекь головами скачутъ, такъ натя- 
гивая постромки, что легкая телзжка несется по степи, а ямщикъ, то лаская, 
то бранясь, погоняетъ тройку и ловкими ударами кнута разгоняетъ насф- 
комыхъ. Съ этой лихой 
тел$гой можно сравнить 
тяжелую нащональную 
повозку турокъ, — арбу, 
въ которую впрягаются виа РА = 
волы, (фиг. 47); въ те- Ш! НОТЕГ РОР 
чеше столь й все оста- х А д 
валось  неизмённымъ: \- ау 
эти повозки предста- О ———@Е—— 
вляютъ с0б60й живой пз- 
мятникъ экипажей, су- 
но Ве 51. Бриксъ-экипажьъ изъ гостиницы для перевозки багажа, 
н1е вЪка. Хотя кузовъ рат ее к. 
арбы и разукрашенъ. 
р$фзьбой и позолотой, но удобствъ она не представляетъ никакихъ; о рес- 
сорахъ н$фть и помину, передюй станъ неподвиженъ, такь что повозка 
совершенно не можеть поворачиваться. Для входа употребляютъ маленькую 
лЪсенку, которая во время Фзды подымается. Этотъ экинажъ служить 
главнымъ образомъ для перевозки женщинъ, а потому онъ со ве$хъ сто- 
ронъ закрыть занавфеками. 

Если бы мы повели этотъ обзоръ дальше, мы могли бы указать еще 
много другихъ интересныхъ ти- 
повъ теперешнихъ экйпажей, сви- 
дфтельствующихъ объ ихъ необык- 
новенномъ разнообраз1и. Климатъ, 
вкусы, а больше всего удобства 
обусловливаютъ эти различ!я въ 
устройств$ экипажей. 

Совс$мъ 060б0е мЪсето за- 
нимаютъ вагоны конныхъ жел$з- 
ныхъ дорогъ и недавно появивипеся 52. Четырехмвстныя американск!я сани. 
автомобили; эти экипажи соста- 
вляютъ особый классъ, который мы описываемъ въ другомъ м$етЪ: ма- 
стерекя, въ которыхъ они изготовляются, боле родственны машинострои- 
тельнымъ фабрикамъ, ч$мъ мастерскимъ, изготовляющимъ экипажи, о кото 
рыхъ до сихъ поръ была р$чь. 


Бондарный промыселъ и фабрикац!я бочекъ. 


Бондарное дфло, называемое въ нфкоторыхъ м%стахъ кипернымъ про- 
мысломъ (бочарнымъ промысломъ), имЪфеть предметомъ изготовлевше но- 
выхъ посудинъ круглой формы, иногда эллиптическаго или овальнаго 
поперечнаго разр$за, боковыя стфнки которыхъ составлены изъ многихъ 
частей. Они составляють важнфйшую посуду для хранемя и перевозки 
жидкостей и твердыхъ веществъ; въ нихъ подвозится необходимая для 
домашняго обихода вода, сохраняется и перевозится на большя разстояя 
вино, пиво, спиртъ, ромъ, уксусъ, керосинъ и т. п. Однако, и для 
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твердыхъ и сыпучихъ веществъ, и сухихъ матер1аловъ употребляются 
бочки, напр., для цемента, достигшаго въ послфднее время высокаго зна- 
чен1я въ строительномъ дфлЪ, также для муки, пороха, химическихъ препа- 
ратовъ, мыла, мяса, рыбы, соли, маргарина, жира, маела, сала, сиропа, 
плодовъ, кофе, сахара и т. д.; химичесюя производства потребляютъ въ 
большомъ числ ведра и чаны. Для измЪфреюмя количества многихъ това- 
ровъ до сихь поръ употребляются деревянныя мфры, въ молочномъ хозяйствь 
также употребляются предметы бондарнаго производства, такимъ образомъ 
мы имфемъ дЪло съ весьма обширной и важной отраслью промышленности. 

ВажнЪфйпий предметъ въ области бочарнаго производетва есть бочка. 
Огромныя количества вина, пива, уксува и спиртныхъ продуктовъ, которыя 
производятся каждый годъ, также громадное развите производства керосина, 
который, замЗтимъ мимоходомъ, служитъ не только въ качеств$ освЪтитель- 
наго матер!ала, но уже замфщаеть уголь, наконецъ, многочисленные друше 
предметы, для храневя которыхъ нужны бочки, создали столь большую 
потребность въ нихъ, что ручной трудь не въ состоян!и удовлетворить ей, 
и машины для этихъ работъ введены ужъ теперь во многихъ м$остахъ. 
Машины выгодны тамъ, гдф требуется выдфлывать очень много совершенно 
одинаковой формы бочекъ, напр., на сахарныхъ заводахъ, на нефтяныхъ 
источникахъ, при производетв$ пива, уксуса и т. п. 

Форма бочки ведетъ все начало оть засмоленнаго кожаннаго мзха, 
который былъ извфстенъ въ сфдую старину и нын$ еще часто употре- 
бляется во многихъ южныхъ ётранахъ: въ Испаши, АлжирЪ, Турши и др. 
Назван!е смолы, р!септ, перешло на м$хъ, едфланный изъ кожи, и ВЪ 
изм$ненной форм „рошсоп“ еще нынф употребляется въ ОрлеанЪ для 
обозначеня деревянной бочки. Употреблене везд находящагося, легко 
раскалывающагося, дерева для бочекъ, вмфето м5ховъ, безъ сомнфшя, очень 
старо; ПлинЙ приписываетъь изобр$тен1е бочки жителямъ Шемонта. Во 
времена императора Веспасана Варронъ и Колюмела въ своихъ письмахъ 
о сельскомъ хозяйств$ говорять о деревянныхъ сосудахъ, связанныхь обру- 
чами. Можно считать, что греки микенскихъ временъ были знакомы съ 
бочкою; долюнъ, древнфйший гречесюмй глиняный сосудъ, происходящй 
изъ Н1ззагИк-Шоп‘а, содержитъ украшен1я, которыя совпадають съ формой 
обручей. 

На высокой степени стояло ручное бочарное ремесло, въ ХУТ 
ХУП и ХУШ столЗпяхъ; доказательствомъ служать гигантеюя бочки того 
времени; получившая между ними всем!рную извфетность гейдельбергская , 
бочка, построенная въ 1751г. и вмёщающая 283200 бутылокъ, стоила 
80000 гульденовъ; наполненная она вфеить 266000 килограммовъ. До нея 
было построено: еще три другихъ гигантекихъ бочки въ 1591 году — въ 
158000 бутылокъ емкости, въ 1664 году-—въ 283000 бутылокъ емкости, 
наконецъ, въ 1728 году — 375000 бутылокъ емкости. Послздняя бочка 
имфла маметръ днища 62 фута, а длину клепки тоже 62 фута. 

Для выдфлки хорошихъ бочекъ можно употреблять только раскалываю- 
щееся дерево, потому что оно обладаетъ наибольшей крфпостью и меньше 
всего изм$няется оть сырости; однако, употребляется и дерево пиленое, 
но только для бочекъ, назначаемыхъ для сухихъ веществъ, которыя тре- 
бують меньшей прсчвости и неизм$няемости. Лучший матерлалъ для бочекъ 
есть дубъ, нфеколько уступаетъ дубу дерево благороднаго каштана и ясеня; 
бЪлая ель, красная ель, лиственница, сосна и букъ употребляются только 
для выдфлки чановъ, ведеръ и бочекъ для сухихъ веществъ. Лучший дубъ 
произрастаеть въ Славоми и Кроащи, гдз еще ветр$чаются велико- 
лфпные дубовые л$са; это дерево отличается не только хорошею способ- 
ностью раскалываться, но оно очень кр$фпико, легко обрабатывается и 
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обладаетъ такимъ преимуществомъ, что оказываеть хорошее влян!е на ка- 
чество вина. Ф1уме и Трестъ составляютъ ввозные торговые пункты кле- 
почнаго дерева и вывозять (по большей части во Францию) ежегодно въ 
среднемъ 60 миллюновъ клепокъ. 

Мы просл$димъ теперь изготовлен!е бочки ручнымъ способомъ. Бочка 
имфеть выпуклый видъ, боковыя стфнки состоятъ изъ отдфльныхъ частей. 
такъ называемыхъ клепокъ; съ обфихъ сторонъ, сверху и снизу, бочка за- 
крыта днами. Связь между клепками и днами поддерживается деревянными, 
желфзными или латунными обручами. 

Вслфдстйе выпуклой формы бочки кленпки бываютъ неравномфрной ши- 
рины: въ серединф онЪ шире, а по направленю къ концамъ суживаются; 
кромЪ того, онф еще изогнуты горбомъ наружу, а дугою внуфрь, потому что 
бочка должна быть не многогранной, ь 
а круглой формы. При подготовкз 
клепокъ, прежде всего, сырыя доски на- 
черно обрубаютея топоромъ. Наруж- 
ный горбъ выдфлываетея рубаномъ, 
кривизна на внутренней сторонЪ вы- 
р5зывается кривымъ ножомъ на вер- 
стакЪ, большия клепки обрубаются осо- 
бымъ инструментомъ (Оехе]). Боко- 
выя ребра (стыки) выдЪлываются раз- 
ными рубанками. Посл этого при- 
ступаютъ къ сбор клепокъ и надз- 
ван!ю обручей. Клепки насаживаются 
плотно на форму и помощью трехъ 
обручей, которые послЪдовательно на- 
гоняются на среднюю часть, все больше 
и больше выравниваются и сжимаются, 
сгибаясь въ верхней части и обра- 
зуя въ средней части брюхо бочки; 
дабы при этомъ не случилось разры- 
ва, внутри бочки зажигаютъ стружки 
а снаружи смачиваютъ кдепки водою 
(лучше увлажнять паромъ). Этими 
пр!емами связывается лишь верхняя 
половина бочки; для достижен1я того же въ нижней части, надЪвается на ниж- 
НЙ конецъ клепокъ веревка, которая натягивается прочно помощью особаго 
винта, пока концы клепокъ не сближаются. Теперь бочку переворачивають 
и съ этой стороны сгоняютъ клепки обручами. Посл этого края бочки 
пилою обр$заются, сглаживаются рубанкомъ, и помощью особо приспособлен- 
ной пилы или рубанка продфлывается вдоль края бочки желобокъ, необхо- 
димый для засадки дна. Дно бочки состоитъ изъ н%фоколькихъ параллель- 
ныхЪ, склепанныхъ шпонками дощечекъ. Край кна посл$ этого заостряется, 
и, засимъ, дно окончательно засаживается въ бочку, для чего ослабляютъь 
послфдн1!е обручи; клепки въ концахъ н$сколько раздаются; послф этого 
обручи нагоняются опять крЪфпко. | 

Теперь бочка обстругивается снаружи, причемъ снимаются веБ обручи; 
посл этого слёдуетъ обивка бочки обручами, причемъ забиваются щели, 
т. е. прокладываются между клепками листья палочника, отчего посалёдея 
сбиваются плотнфе. “Гросверливанемъ дыры для шпунта и крана бочка окон- 
чательно додфлывается. 

Пивныя бочки обыкновенно заливактся изнутри слоемъ смолы. 

Уже было упомянуто, что ручной трудъ не можетъ удовлетворять боль- 
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шой потребности въ бочкахъ; большия учрежденя, напр., сахарные заводы, 
нефтяные склады, пивоварни требуютъ до 400 бочекъ ежедневно. Благо- 
даря такому большому спросу на бочки, машинвое оборудоваше производ- 
ства бочекъ приняло широюме разм8ры и достигло столь высокаго совершен- 
ства, что можно посредствомъ машинъ выполнить вс$ нужныя для изготовле- 
н1я бочки работы. 

Какъ было сказано, для лучшихъ бочекъ употребляется почти исклю- 
чительно колющееся дерево; можно выдЪлать и клепку выр$зыванемъ лен- 
точною пилою или барабанною пилою, причемъ ей сразу придается нуж- 
ный изгибъ, такъ что она получаетъ видъ, подобный желобу. Продольная об- 
р$зка клепокъ производится клепочной пилой, состоящей изъ двухъ пластинъ-— 
круглыхъ пилъ; эта обрфзка имфетъ цфлью придать клепкамъ точную длину; 
иногда клепки на концахъ скашиваются; это достигается т$мъ, что круглыя 
пилы ставятъ несколько косо. 

Для обстругиван!я широкихъ поверхностей клепокъ пользуются продоль- 
нымъ строгальнымъ станкомъ, который въ одно время обрабатызаеть и на- 
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54 и 55. Машины для скашиван!я клепокъ. 
54. Круглыми пилами. 55. Коническою фрезою. 


ружную, и внутреннюю поверхность клепки. Такъ какъ клепки для лучшихъ 
бочекъ дфлаются съ концовъ толще, чфмъ въ серединЪ, то одинъ изъ двухъ 
ножей долженъ отступать; онъ отодвигается посредствомъ кружала, связан- 
наго съ клепкою. Бочки для сухихъ матераловъ или совсфмъ не обстругива- 
ются, или обстругиваются только съ наружной стороны. 

Очень важную работу составляетъ пригонка клепокъ, имвющая пфлью 
получить плотное смыкан!е ихъ, дабы жидкость не терялась утечкой; для об- 
легчен!я пригонки обыкновенно сгибаютъ клепки, уже прирЪзанныя и вы- 
строганныя, посредствомъ пара въ требуемую форму; тогда стыкъ образуетъ 
совершенную поверхность, которая можетъ быть легко выдзлана помощью 
кружкового строгальнаго станка, круглой пилы (или двухъ пиль, фиг. 54), 
или между коническими ножами, или фрезами (фиг. 55). Строганые стыки 
употребляютъ въ лучшихъ бочкахъ, пиленые стыки также хороши для жид- 
костей, если только пилы направлены хорошо и точно. 

Толетыя клепки трудно сгибахотся, почему въ нихъ стыки обдфлываются, 
когда он уже выгнуты; это дфлается помощью косо другъ къ другу постав- 
ленныхъ р8ёжущихъ валковъ; такъ какъ клепка въ серединЪ`’ шире, чЪмъ 
въ концахъ, то она тутъ лежитъ въ салазкахъ, которыя соотв$тетвенно при- 
поднимають и опускаютъ клепку. Сборка вклепокъ производится такъ, какъ 
описано выше; если клепки были изогнуты раньше,* то остается только 
набить на нихъ обручи. Тонмя клепки, напр., для цементныхъ бочекъ 
стибаютъ безо всякой дальнЪйшей обработки. Боле толетыя клепки, напро- 
тивъ, сгибаютъь помощью огня, разложеннаго внутри бочки, или помощью об- 
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работки паромъ; вмфето верэвочнаго стяга употребляютъ колокольную ма- 
шину для сгибая, которая даетъ очень хороше результаты. Можетъ слу- 
читься, что отдфльныя клепки вылфзуть и выдадутся надъ краемъ бочки; 
для заправки бочка поступаетъ въ правильную машину, главная часть ко- 
торой состоитъ изъ двухъ кружковъ, направляющихся другъ къ другу, туть 
она защемляется такъ, что вс концы выравниваются. 

Посл этого сл5дуетъ новая забивка ослабфвшихъ обручей; эта опе- 
рацщя, такъ же, какъ и одфван!е обручей, производится помощью особо при- 
способленной машины (фиг. | Г 
56), которая иногда работаетъь 
гидравлической силой и часто 
устроена такъ, что при нагонк$ 
обручей заодно и выправляетъ 
бочку, такъ что не требуется 
правильной машины (правйла). 

Для окончательнаго изго- 
товлен1я сорочки бочки остается 
еще вырЪФзать уторы (пазы) для 
засадки донецъ. Уторованте 
(продфлка уторъ) производится | 
на станкЪ, подобномъ токар- В РТА { 
ному, въ которомъ сорочка за- | 19. 
щемляется между тисками, пе- 
реставляющимися для различ- 
ныхъ величинъ бочекъ, отъ кото- 
рыхъ бочка получаетъ медлен- 
ное вращен!е. Утороваше, об- Я | 
стружку концовъ бочки съ внфш- а в 9 т № 
ней и внутренней стороны и = а А № 
скашиван!е концовъь вклепокь = ЕН в Е авки Я АЙ К. 
исполняетъ на каждомъ конц а оиь 
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сорочки горизонтальный быстро 
вращаюпийся ржупий валикъ. 
снабженный соотвЗтетвенными 
фрезерными профилями, кото- 
рый надвигается на сорочку 
помощью рычага. 

Донца выр$заются круглою, а а 
или ленточною пилою, приго- (ВН о 
няютъ же донца помощью стан- -— отт 
ка, соединяющаго дощечки дна | 
и прилаживающаго самое дно, 
& также помощью кружковаго строгальнаго станка, снабженнаго вм$етф съ 
тЪмъ сверлильнымъ инструментомъ. Закруглене донецъ производится от- 
ДЪльнымъ станкомъ. Дно, будучи защемлено между двумя пластинами, вра- 
щается, а обр$зка по направлен!ю внутренней поверхности дна скашиваетъь 
кругь горбомъ внутрь. Наружное скашиване производится фрезернымъ 
р$зцомъ, помфщеннымъ сзади пилы. 

ПослЪ загонки донецъ описаннымъ способомъ бочка очищается снаружи; 
съ бочки снимаютъ вс обручи вплоть до конечныхъ, помфщають бочку въ 
строгальный станокъ, приспособленный для бочекъ, и при медленномъ вращении 
бочки очищаютъ полосовымъ стругомъ. Посл этого нагоняются обручи 
обрученабивнымъ станкомъ, а высверливаюе дыры для шпунта производится 
механическимъ сверломъ. Подобно тому, какъ въ столярномъ дфлЪ, и здЪсь 
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построили комбинированную машину для сборки, стибамя и выправки 
клепокъ. 

Какъ 060бое нововведене, надо отмФфтить шпунтованныя клепки: от- 
дфльныя клепки смыкаются не тупо, а посредетвомъ шиповъ и выемокъ. 


| 
< Эти клепки даютъ бочку совершенно непроницаемую и очень Ер$п- 


кую, исключающую всякую потерю муки, цемента и др.; приспособлен- 
ная для этого машина впродолженйе десяти часовь обрабатываетъ отъ 
6000 до 15000 досокъ. Бочка требуетъ меньше обручей, поэтому обходится 
не дороже другихъ. Мониторы представляютъ собой таюмя бочки, у кото- 
рыхъ сорочки выдЪланы изъ одной пластины; деревянныя пластины, полу- 
чаемыя обдиранемъ, получаютъ на обоихъ концахъ клинообразные выр$зы 
и посл этого могуть быть связаны, какъ обыкновенная бочка. Монитор- 
ныя бочки гораздо боле непроницаемы и кр$ики, но стоять н%зеколько до- 
роже обыкновенныхъ бочекъ. Открытые сосуды, въ родЪ конически суживаю- 
щихся ведеръ, чановъ и т. п. клепки которыхъ не сгибаются и выдфлка 
гораздо проще, не требуютъ особаго описаня. 

И деревянныя бочки пробовали замфнять бочками изъ другого матер1ала. 
Во многихъ случаяхъ употребляютъ жел$ зныя бочки, у которыхъ сорочки со- 
стоятъ изъ бЪлой жести, а донца впаиваются слабо выгнутыя. Во многихъ по- 
гребахъ, вмЪето бочекъ, употребляются сосуды изъ цемента (см. т. ТУ стр. 
672). ДФлають даже бочки изъ бумаги. Цилиндрическая сорочка состоитъ 
изъ многихъ слоевъ папки, склеенныхъ между собою; крышки д$флаются де- 
ревянныя или изъ хорошо уплотненной пацки. Надо, наконецъ, упомянуть о 
посудЪ изъ древесной массы, которая изготовляется прессовашемъ 
обыкновенной влажной древесной массы въ желЗзныхъ формахъ подъ давлен!- 
емъ 30—50 атмосферъ; прессоватемъ выдфляется большая часть влаги, & 
остатокъ удаляется вь сушильныхъ камерахъ. Обточка и сглаживан1е про- 
изводятея на токарномъ станкз. Пропитыван1емъ достигается непроницае- 
мость этой посуды для воды и окраска въ желтый, бурый или черный 
цвзтъ; иногда она покрывается еще лакомъ. Изготовляютъ резервуары для 
воды разныхъ родовъ. кадки для молока, вина, садовыя кадки, цвфточные 
горшки, резервуары для жира, пожарныя ведра, коробки для муки, плодовъ 

др. Въ%еъ этой посуды на 40/0 меньше, ч$мъ сдфланной изъ дерева. 


Фабрикац!1я епичечной лучины и спичекъ. 


Вь неказистыхъ скрывающихъ въ себ огонь спичкахъ мы. люди избалован- 
ные, не видимъ ничего особеннаго; мы очень сердимся, когда спичка оказы- 
вается негодною, когда головка съ трескомъ отскакиваетъ или когда потухтая 
спичка тлфетьъ. Мы не думаемъ вовсе о затруднительномъ способ полу- 
чен1я огня У нашихъ предковъ, мы не думаемъ о труд$, затраченномъ на при- 
лежное изучене этого вопроса, степени ихъ изобр$тательности, о тысячахъ. 
опытовъ ВЪ лабораторляхъ, на фабрикахъ и на машиностроительныхъ заво- 
дахъ, которые потребовались для того, чтобъ довести спички до современнаго 
совершенства и удешевить производство до того, чтобъ этотъ предметь 
сталъ доступенъ каждому и всякому. 

Для удовлетвореня колоссальнаго спроса на спички, которыя такъ 
быстро воспламеняются и зажигаются, заняты сотни фабрикъ но сю и по ту 
сторону океана, — фабрики, работаюция паромъ и грохочущими машинами. Если 
сосчитать спички, употребляемыя каждодневно, то получится неимов$рно. 
тромадное число. 

Иначе дзло обетояло въ с$дую старину. Тогда огонь, подхватываемый. при 
удар молнии, охранялся заботливо прилежнымъ подкладыванемъ дровъ; какъ.ве- 
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лико было несчастье, если угасалъ огонь, тоть благодфтельный огонь, при 
помощи котораго челов къ готовилъ себ пищу, защищался отъ холода, по- 
мощью котораго онъ добывалъ металлы. Сколько времени прошло, пока 
научились добывать. огонь трешемъ сухого дерева, мы не знаемъ (см. т. |, 
стр. 11). Поворотъ кь лучшему началея съ того открытя, что удары стали о 
кремень даютъ искры; до начала 19 стол$тя сталь съ кремнемъ составляли 
единственное общеупотребительное средство для быстраго извлечешя огня. 
Въ 1805 году французъь Спапее]|! придумалъ такъ называемыя спички для 
закуриванйя; кусочекъ дерева быль снабженъ на конц$ сфрою, которая была 
покрыта массою изъ клея и хлорноватокислаго кали. Когда этотъ конецъ 
спички погружали въ сЗрную кислоту, зажигалея хлорноватокислый кали, 
сЪра и дерево. Въ 1832 году Г. Фр. Каммереръ изъ Вюртемберга из- 
обр$лъ спички, зажигаюцщияся отъ трея. Онъ покрыль одинъ конецъ 
спички с$рою и погружалъ послёднюю въ см$сь изь 50 частей аравйской 


57. Строгальный станокъ для спичечной лучины. 


камеди, 10 частей хлорноватокислаго кали и 20 частей сВрнистой сурьмы и 
просушивалъ спичку. Для зажиган1я была нужна стеклянная бумага, кото- 
рую сбирали въ складки, между складками помфщали спичку и терли 
ее, проводя взадъ и впередъ; изобрЪфтен!е оказалось несовершеннымъ, потому 
что головки легко отскакивали, также часто случались съ ними и взрывы. 
Каммереръ оетался недоволенъ первою см$фсью и изобрЪлъ новую, которая 
вмБстЬ съ бертолетовой солью’ содержала и фосфоръ; спички изъ этой 
смфси зажигались непремЪнно, фосфоръ также зажигался оть очень лег- 
каго тревя. Идея восторжествовала; въ 1833 году открылись въ ВЁн$ 
первыя большя спичечныя фабрики С. ф-Ромера, Зигля и Г. Презеля. Но 
и эти спички обладали недостатками; благодаря большой взрывчатости массы, 
случалось при фабрикащши спичекъ много тяжелыхъ несчастй, такъ что во 
многихъ странахъ производство ихъ было запрещено. Опасная бертолетова 
соль была зам$нена Трефани сурикомъ и перекисью марганца въ 1835, & 
вЪ 1837 году Презелемъ — перекисью свинца; такимъ образомъ св$ть 
пробрфлъ фосфорныя спички, которыя употребляются еще понынф. 

Скорое развит!е и быстрое распростракене спичекъ было бы совершенно 
невозможно безъ другого изобрЗтеня, именно — безъ фабричнаго и де- 
шеваго массоваго производства необходимой для спичекъ лучинки. Способъ 
выдфлки лучинки стругомъ, который имфетъ столь важное значеше для спичеч- 
наго производства, изобрЪтенъ около 1822 г. Генрихомъ Вейльгоферомъ, 
который съ 1808 г. служилъ ве вфнскомъ университет въ качествЪ мо- 
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дельнаго столяра. До этого времени каждая щепочка откалывалась ножомъ 
и отдфльно закруглялась; занимались этимъ инвалиды и содержимые въ 
праютахъ. Тогда 100 штукъ спичекъ стоили 1 Вфнемй флоринъ. Вейльго- 
феръ устроилъ стругь для епичечной лучинки, лезве котораго представляеть 
тонкую р%жущую трубку; посл каждаго передвижен1я струга выпадаеть 
круглая лучинка длины, равной длинф взятаго пол$на. Этоть стругь упо- 
требляется еще въ настоящее время, только, вмЪсто одной трубочки, распо- 
ложены рядомъ 25 — 30. Фабрика Ромера тотчаеъ пр1обр$ла машину, ко- 
торая приводила въ движен!е шесть такихъ струговъ, и черезъ три м$сяца 
продавали сотню спичекъ за 12 ВЪнекихъ крейцеровъ, 
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58. Строгальный станокъ для отщеплен1я пелены. 


Вейльгоферъ изобрфль также раму, посредетвомъ которой сразу 1000 
лучинокъ обмакивались въ зажигательную массу, между тёмъ какъ прежде 
каждая спичка обмакивалась отдфльно. Цфна спичекъ сразу упала до 3 
крейцеровъ за 100 штукъ. 

Въ усовершенетвованныхъ фосфорныхъ спичкахъ дурно пахнущая сЪра 
замБнена параффиномъ (салонныя спички), но у продукта осталось одно не- 
пр1ятное качество, — ядовитость фосфора. Отравители и самоубййцы приб$- 
гаютъ въ доступнымъ каждому фосфорнымъ спичкамъ, такъ какъ обращене 
съ ядовитыми веществами ограничено строгими законами; рабоче на спи- 
чечныхъ фабрикахъ страдаютъ отъ паровъ фосфора, верхняя и нижняя че- 
люсти отмираютъ, появилась новая болфзнь „фосфорное омертвЁн1е“ — „рЪо- 
зрпогпекгозе“. Несмотря на вс м$ры предосторожности, которыя приняты 
правительствомъ, можно бороться съ этой болфзнью только отчаети. 

Когда въ 1846 году Шреттеръ открылъ аморфный фосфоръ (нагр$ва- 
н1емъ обыкновеннаго фосфора до 250° Ц.), думали, что получили совер- 
шенно неядовитое вещество и что теперь преодолБютея прежн1я затрудне- 
ня; надежда, къ сожалЪ нию, оказалась тщетною. 
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Первый толчекъ къ улучшеню въ 1850 году дало введенное нёмедкимъ 
химикомъ Боттгеромъ измфнен!е; онъ соетавилъ массу для головокъ изъ 
сфрнистой сурьмы и бертолетовой соли и связующаго клея, какъь Каммереръ 
въ 1832 г., но употребилъ особенную трущую поверхность, состоявшую 
изъ тонкаго слоя аморфнаго фосфора. Если провести спичкой по этой по- 
верхности, то отъ тремя зажгутея зернышки аморфнаго фосфора, отъ ко- 
торыхъ воспламенится и спичка. 

Большя преимущества этихъ спичекъ ясны: во-первыхъ, таюмя спички зажи- 
гаются не такъ легко, какъ старыя фосфорныя, он менЪе опасны въ пожарномъ 
отношен!и, дфти или неосторожные взрослые не такъ легко могутъ произ- 
вести пожаръ; засимъ, 
эти спички не ядовиты 
и не вызываютъ у ра- 
бочихъ никакихъ 0о- 
лфзней. 

Въ Гермащи по- 
явились спичечныя ПР | \ АИТ 
фабрики, которыя про- ВЕК |7 / д яватЕЕЕтЕОЕ "ЗЕ Я 
изводили безопаеныя \ | р 
спички По  системЪ 
Боттгера, однако тогда 
не могли вытТФенить 
старыя фосфорныя 
спички. Въ началЪ 
шестидесятыхъ годовъ 
высокое значен1е от- 
крыт!я Боттгера было 
кое-гдЪ извзетно. Въ 
ТонкопингВ вь Шве- 
ши инженеръ Лунд- 
штромъ основалъ фа- 
брику впосл$детвши 
столь ИЗВЪеТнНыхХЪ 
„шведекихъ спичекъ“: 
благодаря небольшому 
измфненю,—изобрЪте- 
ню маленькой удоб- = 

бной ВЫДВИЖНОЙ Ко- 59. Станокъ для нар$зки лучины 

робки, исчезло главное 

препятств!е къ распространен!ю этого продукта, и вел детв!е этого шведевя 
спички совершили свое побфдоносное шеств1е по всему свфту. НынБ нахо- 
димъ вездф и въ Германи, и въ Австро-Венгр!и фабрики, изготовляюция пре- 
имущественно безопасныя беттгеровекя спички въ шведекой коробк$. 

Неудобетво этихъ спичекъ то, что он ‘зажигаются только отъЪ 
особенно приготовленной поверхности трея на ихьъ коробкВ; стрем- 
леня химиковь велфдетые этого были направлены къ тому, чтобъ из- 
готовить неядовитыя спички, которыя зажигались бы отъ тремя о всякую 
поверхность. (Судя по новфйшимъ даннымъ, это удалось двумъ взнекимъ 
химикамъ. 

Это касается истори спичекъ. Что касается собетвенно производства, то 
надо замфтить, что обетружка спичечной лучинки прежде производи- 
лась ручнымъ способомъ, а въ настоящее время преобладаеть работа ма- 
шинъ. Круглыя или ребристыя спички производятся изрфдка и посред- 
ствомъ ромеровской машины (фиг. 57). (Струганая лучинка употребляется 
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въ небольшомъ количествЪ, потому что она трудно горюча, вел$детв1е уплот- 
нен!я, происходящаго оть способа ея производства. Для шведскихъ спичекъ 
приготовляютъ лучинку драньемъ, причемъ, кромф другихъ выгодъ, .воз- 
можно болфе рацюнальное использован!е сырого матер1ала, уменьшен!е коли- 
чества отбросовъ. 

Лучше всего годится для этого дерево осины, употребляется также крас- 
ная и бЪлая ель, липа, ольха и осина. Колода прежде всего очищается отъ 
коры помощью обдернаго станка и засимъ круглой пилой разр$зается на 
колодки приблизительно 
ВЪ 53 сантиметра длины; 
послфдня поступаютъ въ 
котелъ для кипячен1я или 
обработки паромъ. посл 
чего еще горямя попа- 
дають на обдерный ста- 
нокъ (спирально-рёжущая 
фанерная машина, фиг. 
58). На станкЪ колодка 
вращается вокругъ своей 
оси и наступаеть при 
этомъ на острый ножъ, 
который, идя по направле- 
ню оси колодки, отщеп- 
ляетъ отъ нея спускаю- 
эт т щуюся деревянную пе- 
о а М Лену толщины спичечной 

и лучинки. Колодки подво- 
‚И т. дятея обыкновенно на 
иг. поворотномъ кранф. Въ 
ми день производится на 
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Я такомъ станкз  пеленъ 
на 10 — 14 миллоновъ 
спичекъ. 

Пелены пакетами въ 
50 -- 60 штукъ поступа- 
ютъ послЪ этого въ обру- 
бочный станокъ (фиг. 59), 
на которомъ ножомъ, по- 
двигающимся въ салаз- 

" кахъ вверхъ ивнизъ, уже 
=. == ЕЕ разрфзаются на готовыя 
лучинки. Этотъь салазоч- 
ный приборъ заключаетъ 
длительные ножи для отр$фзки спичекъь и колюпЙ ножъ, который откалы- 
ваеть цфлый рядъ. Таве станки могуть изготовлять въ день 20 — 28 
милл1оновъ ЛУЧИНОКЪ. 

Лучинки еще влажны отъ пара и должны быть просушены, что и про- 
изводится при помощи парового сушильнаго аппарата на основами принципа 
противоположной струи. Производительность аппарата въ день 4 —- 12 мил- 
л1оновъ спичекъ. Несмотря на тщательный надзоръ, случается, что не воз 
лучинки выходятъ хорошими, что попадается пыль, щепки, половинки спи- 
чекъ. Поеслфдёя очищаются посредствомъ машины для очистки деревянной 
лучинки съ грохотомъ (соломотрясомъ); ежедневная производительность 8 — 
10 миллюновъ. Послф этого лучинка поступаеть въ приспособлене для пра- 


— 


|| 


| 
ИИ [И 
ПИ > 


п 


ВАЖНЬЙПИЯ ОТРАСЛИ ОБРАБОТКИ ДЕРЕВА. ФАБРИКАЦЯ СПИЧЕКЪ. 89 


вильнаго укладываня, гдЪ поередствомъ вЪферообразнаго ящика, приво- 
димаго въ качательное движенше, размф$щается въ параллельные ряды; 
производительность этого приспособлевя доходить до 4 — 10 миллюновъ, 
причемъ для ухода достаточно одной дфвушки. Теперь лучинка укла- 
дывается въ мокальную раму; прежде это продфлывали работницы, ко- 
торыя за день набирали въ раму 200000 лучинокъ; теперь для этой работы, 
построены машины (фиг. 60), которыя за день набираютъ въ раму 11/, мил- 
лона лучинокъ. Каждая рама заключаеть около 2200 лучинокъ, такъ еже- 
дневно набираютъь 600 такихъ рамъ. На паровомъ параффинирующемъ аппаратЪ 
лучинка, находящаяся въ рам, получаетъь параффиновую обтяжку (производи- 
тельность 5000 — 6000 рамъ въ день). Въ заключен!е спички снабжаютъ 
зажигательной массой мокашемъ отъ руки, или посредетвомъ мокальной ма- 
шины (фиг. 61). Въ первомъ случаЪ изготовляютъ ежедневно три милл1она, 
во второмъ-—болФе три- 
надцати миллоновъ. 

ПослЪ этого епич- 
ки высушиваются окон- 
чательно, вынимаются 
изъ рамы и укладыва- 
ются въ коробки. Вы- 
борка спичекъ прежде 
производилась руками; 
теперь есть аппараты, 
которые автоматически 
вынимаютъЪ спички изъ 
открытой рамы, откуда 
онф въ порядк$ падаютъ 
въбольше ящики. Такой 
приборъ вынимаетъ изъ 
рамъ до четырехъ мил-. === 
люновъ спичекъ и ра- = = 
ботаеть въ пожарномъ —========== = = 
отношении безопасн$е, 61. Мокальная машина съ круглымъ верстакомъ. 
чфмъ человЪкЪ. 

Теперь обратимся къ коробкамъ, въ которыя упаковываются спички; 
онф состоять изъ футляра, или гильзы, и внутренней выдвижной коробки. 
Понятно, что и коробки изготовляются помощью машинъ. Первая машина— 
отщипывающая, дающая 1800—4000 кв. метровь въ день коробочной 
щепы, изъ которой можно изготовить 125000—250000 коробокъ; на этой 
же машинф рфжущими ножами щепа разрЪзается на узюмя ленты, соотвфт- 
ствующ1я ширинЪ спичечной коробки. Вторая машина раздляетъ ленту 
на части равной длины, соотвфтетвующей одной коробкБ; ежедневная про- 
изводительность машины доходить до 400000—600000 коробокъ. Теперь 
изъ этихъ щепокъ начинается выдЪлка коробокъ; онф выдфлываютея при 
помощи высоко-интересныхъ машинъ, которыя не только раздфляють щепу 
на пять поверхностей, но и свиваютъ коробку въ футляръ, обклеиваютъ 
бумагою, наклеиваютъ этикеть въ неимовфрно короткое время. При уселу- 
гахъ одной дЪвушки, она даеть 100 футляровъ въ минуту, обклеенныхъ 
и снабженныхъ этикетами, а въ День 50000—60000 штукъ. Такимъ же 
образомъ выдЪлывается посредствомъ машинъ (фиг. 62) и выдвижная ко- 
робочка; производительность послФднихъ машинъ одинакова съ предыдущей. 
Наконецъ, коробки на узкихъ ребрахъ должны еще намазываться зажига- 
тельной массой; эту работа также выполняетъ исправно самодфйствующая 
машина, которая въ день приготовляеть 150000 коробокъ. 
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Можно думать, что описанными аппаратами исчерпываются всВ приспо- 
соблешя. Для наполневя коробокъ придумали, однако, весьма остроумный 
зппарать (фиг. 63), который можеть наполнить за день 25000 коробокъ; 
уходъ за нимъ самый простой и сводится на наполнен!е преемника спич- 
ками, гильзами и коробочками и на подбиране наполненныхъ коробокъ. 
Есть еще упаковочная машина, которая упаковываеть 10—12 наполнен- 
ныхъ спичками коробокъ въ пакеты, заклеиваеть пакеты и наклеиваеть эти- 

о кеты. За день 
она изгото- 
вляеть 15000 

пакетовъ. 

Для сТрныхъ 
спичекъ, кото- 
рыя употребля- 
ются 30 мно- 

гихъ восточ- 
ныхЪ странахъ, а 
также иу насъ, 
преимуществен- 
но по дДерев- 

нямъ, суще- 
ствують маши- 
ны, выдфлываю- 
я бумажныя 
ГИЛЬЗЫ И ШЛЯП- 
ки КЪ НИМЪ; 
‚ производитель- 
НОСТЬ ЭТИХЪ Ма- 
ШИНЪ ДОХОДИТЪ 
до 60000 кап- 
суль въ день. 

Въ послБднее 
время въ Аме- 
рикЪ появилась 
спичечная ма- 
шина, которая 
обладаетъ замЪ- 
чательною про- 

изводительно- 
стью и испол- 
= няетъ ве рабо- 
2 ======8 ТЫ автомати- 
| чески. 
62. Машина для склеиван]я внутревнихъ коробочекъ. У обыкновен- 
ныхъЪ деревян- 
ныхь спичекъ появился недавно конкуррентъ — бумажныя спички, скатанныя 
изъ бумаги съ папочнымъ концомъ, носящимъ зажигательную массу; 
эти спички обладаютъ тмъ свойствомъ, что горять три минуты; въ бу- 
дущемъ онф вытБенятъ восковыя спички. Въ настоящее время нельзя пред- 
видЪть какое вмяне окажетъь это изобрЪтен!е на производство спичекъ 
изъ дерева. Мы видфли, что маленьмя спички имфютъ свою славную 
истор; въ спичкВ заключается цфлая совокупность работъ остроумнаго ге- 
н1я, иона принадлежить къ удивительнзйшимъ изобрётевмямъ челов®ческаго 
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Фабрикац1я деревянныхъ штифтовъ и гвоздей. 


Деревянные штифты и гвозди имфютъ разнообразное прим$нен!е; пер- 
вые находять самое главное примфневше въ сапожномъ ремеелЪ, также въ 
игрушечномъ производств и галантерейныхъ издфмяхъ, а гвозди примф- 
няютея въ судо- 7 
строени и плот- , 
ничьемъ ремеслЪ 
для скрфплен1я свя- 
зей. Для деревян- 
ныхъ гвоздей, иду- 
щихъ при судостро- 
ени, употребляется 
пряморослое, сво- 
бодное отъ сучьевъ, 
колющееся дерево 
акащи; плотники 
преимущественно 
употребляють гвоз- 
ди изъ лиственни- 
цы, бЪлаго бука и 
боярышника. Гвоз- 
ди, изготовленные 
изъ посл дняго ма- 
тер!ала, отличают- 
ся вязкостью и 
кр$постью. 

Сапожные штид- 
ты  примфняются 
въ громадномъ ко- 
личеств$; смотря 
по надобности, они 

приготовляются 

различныхъ вели- 
чинъ и по фору 
раздЪляются на двъ 
группы: на нфмец- 
ме и американ- 
ске. У н5ёмецкихъ 
штифтовъь концы 
представляютъ съ 
двухъ сторонъ за- 
остренные клинья, = === 
у американскихъ- 63. аа для наполнен! я коробокъ. 

четырехгранную 

пирамиду. Употреблене тёхъ или другихъ штифтовъ зависитъ, по большей 
части, отъ привычки; нфмецые штифты вообще употребляются для боле 
тонкихъ сапожныхъ издЪй, а американске— для обыкновенныхъ сапоговъ. 

Производство штифтовъ ручнымъ способомъ незначительно, — глав- 
нымъ образомъ штифты производятся машинами; для фабрикащи штифтовъ 
употребляется главнымъ образомъ: кленъ, красный букъ и береза, первые 
два рода дерева идутъ для нфмэцкихъ штифтовъ, посл дн!й— для американскихъ. 
Дерево должно обрабатываться въ свЪжемь состоящи (зеленомъ) и достав- 
ляется колодами въ 2—3 метра длины. Для того, чтобъ дерево но скоро 
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высохло, оно съ корою сохраняегся въ тфнистомъ м$етЬ на воздухЪ. Березу 
кладутъ въ текучую воду. 

Прежде сдЪлаемъ обозрфн1е производства ручнымъ способомъ, тогда 
намъ гораздо легче будетъ понять машинный епособъ. 

Оть круглой колоды подвижною пилою отр$фзаются поперекъ ея круги, вы- 
сота которыхъ отвфчаеть длинф выдфлываемыхь штифтовъ; послЪ этого кругь 
закрЗпляется и простругивается зубчатымъ стругомъ глубоко, такъ что на по- 
верхности образуются только параллельные желобки. Обыкновенной колющей 
машиной, которая похожа на табачный ножъ, разр$зывають планки по лиямъ 
желобовъ, складываютъ опять и раскалываютъ поперекъ желобовъ; полу- 

чаются штифты н$ёмецкой 
формы. 

Если желаютъ дЪлать 
американсме штифты, то 

премы т$ же, только съ 

‚той разницей, что по 

выструганнымъ продоль- 

ашаы| ЗЕ й 1 нымъ желобкамъ прово- 

т о .. = ДЯТЬ рубанкомъ поперекъ, 
а желоба перекрещиваются 

ЧА у | и получаются пирамидаль- 
| = = ные концы. 

Процедура изготовле- 
н1я штифтовъ машинами 
похожа на описанный руч- 
ной с1060бъ.  Обр$зка 
торцовыхъ кружковъ про- 
изводится круглой пилой, 
особеннымъ образомъ зао- 
стренной и скошенной, 
благодаря чему образуется 
гладкая и красивая поверх- 
ность; попадающеся въ 
дерев$ сучья высверлива- 
ются особеннымъ, находя- 
щимея у круглой пилы 
сверломъ. Посл этого 
торцы раскалываютъ ВЪ 
машинЪ, состоящей изъ большого колющаго ножа, передвигаемаго вверхъ и 
внизъ механической силой, на планки толщины самихъ штифтовъ; пластинки 
эти, помощью машины съ двумя ножами, получаютъ требуюцйся для нфмец- 
кихь штифтовъ, клинообразный заостренный край, ножи надвигаются, помо- 
щью тарелочныхъ кружковъ. 

Заостренныя пластинки попадаютъ въ машину, состоящую изъ ножа 
(рззца), ходящаго вверхъ и внизъ, гдЪ отрЪзаются совершенно готовые 
штифты, которые автоматически попадаютъ въ сборный ящикъ посл$дней. 
Ве$ машины устроены такъ, что могутъ быть раздвинуты для выдфлки 
штифтовъ различныхъ величинъ; въ колющей машинф рЪфзцы снабжены 
закраиной, которая всегда направляетъ р$зецъ точно по направленшю щели 
и волокнамъ дерева. 

Процессь изготовлемя американскихъ штифтовъ болфе похожь, 
на ручной способъ. Пластины попадаютъь на машину, которая передви- 
гаетъ взадъ и внередъ рубанъ съ р$зцами, благодаря чему образуются 
желоба. Рубанъ съ ножами дЪйствуеть снизу, такъ что опилки падаютъ 
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внизь и не остаются зъ желобахъ. Для получешя чиетыхъ концовъ 
должны работать два р$зца одинъ велБдъ за другимъ; первый имЗеть видъ 
ломаной лиши и прод$лываетъ У-образную выемку, напротивъ, второй, кото- 
рый отдфлываетъ на- чисто, продфлываетъ полный поперечный разрфзъ. Рас- 
колка производится колющей машиной; прежде всего откалываются планки, 
которыя вторичной расколкой раздфляются на штифты. Ееть таюя машины, 
на которыхъ выдфлываются и н$ёмецюе и американсюе штифты; однако 
эти машины служатъ въ томъ случа, когда при производств главнымъ обра- 
зомъ н$мецкихъ штифтовъ требуется и нфкоторое количество американскихъ. 
Фабрики, которыя исключительно готовятъ американске штифты, употребляютъ 
вспомогательные приборы, спецщтально къ этому р: приспособленные. 

Выд$ланные штифты требуютъ 
дальнфйшей обработки. Они обыкно- 
венно еще влажны, потому что упо- 
требляется для выд$лки ихъ дерево 
зеленое или моченое; поэтому сначала 
они просушиваются; засимъ они им$- 
ютъ неоднородный цвЗтъ, потому что 
дерево, изъ котораго они сдфланы, 
по цвфту не однородно. Бзлене 
производится тотчасъ посл раскол- 
ки, Потому что мокрое дерево 
лучше принимаетъ отб$лку, чфмъ 
сухое. Б$лильное приспособлен!е 
состоить изъ деревянной бочки, 
внутри которой находится проды- 
рявленная, похожая на сито труб- 
ка; черезъ эту трубку помощью 
вентилятора прогоняютсея пары 
сЪры; сама бочка раскачивается въ 
об стороны рабочимъ. 

Просушка штифтовъ произво- 
дится во врашающихся барабанахъ 
надъ огнемъ; гораздо лучше и без- 
опаснфе отъ пожара сушка въ па- 
ровомъ сушильномъ барабанЪ; ба- ЕЕ = =: Е 
рабанъ заключаетъь внутри 18 Па- 5. Универсальный станокъ для расколки 
ровыхъ трубъ, которыя, подъ да- штифтовъ. 
влен!емъ пара въ 4—5 атмосферъ, выдфляють достаточно тепла для про- 
сушки въ три часа загрузки штифтовъ въ 450—500 лит.; сорочку медленно 
вращающагося барабана` образуютъ шесть проволочныхъ тончайших с$- 
токъ, черезъ которыя улетаетт и пыль. Штифты распредёляются по паке- 
тамъ, которые при помощи приводимаго въ сотрясен1е столика уплотняются. 

Изъ кубическаго метра дерева получается около 300 килограммовъ го- 
товыхъ штифтовЪъ; наибольшая производительность фабрики, оборудованной 
всфми машинными приспособленмями, доходить до 200 килограммовъ нфмец- 
кихъ и 400—500 килограммовъ американскихъ штифтовъ. 


Фабрикац1я искусственнаго дерева. 


Побудительной причиной возникноветя производства искусственнаго де- 
рева служило много обстоятельствъ. Во-первыхъ, оть все больше расширяю- 
шейся обработки дерева остаются въ большомъ количеств$ отбросы, кото- 
рые затруднительно бываетъ къ чему-нибудь примЗнить; засимъ, желательно 
было создать матер!алъ, который былъ бы вообще похожъ на дерево, но нс 
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имфлъ бы его дурныхъ качествъ разбухаюя и сокращеня, способности тре- 
скаться и коробиться; наконецъ, увеличивающаяся постоянно потребность 
украшать предметы нашего обихода и необходимость изготовленя сравни- 
тельно дешеваго суррогата взамБнъ дорогихъ продуктовъ художественной 
р$зьбы служили также причиною производства искусственнаго дерева. 

Процесоъ производства туть всегда одинъ и тоть же; изъ опилокъ, 
древесной муки, стружекъ или древесной пакли съ прибавкой къ этому 
клеевой воды, крови животныхъ и другихъ связующихъ и красящихъ ве- 
ществъ приготовляется липкое т$сто и прессованемъ въ горячихь фор- 
махъ преобразуется въ красивыя, дешевыя украшеня или въ предметы 
обихода. Искусственное дерево можно обрабатывать рёжущими инструмен- 
тами; оно имфеть однородное сложене, почему не подвержено ни короб- 
лен!ю, ни растрескиван!ю, обладаеть достаточною кр$постью, оно достаточно 
твердо и гибко. Изъ большого числа рецептовъ, предложенныхъ для произ- 
водства искусственнаго дерева и продуктовъ изъ него, мы приведемъ только 
нфкоторые, наиболЪе важные, достигиие большого значен1я въ производетв$. 

Однимъ изъ наибол$е старыхъ продуктовъ является вышедший изъ 
Франщи [018 @иге1; для изготовленя этой массы, похожей своимъ густымъ 
чернымъ цвфтомъ на черное дерево и употребляющейся на предметы 
украшен!я, мелюыя чашки, орнаменты къ мебели и т. д., беруть опилки твер- 
дыхъ деревъ, особенно палиссандра и просфивають ихъ черезъ сито; 
опилки перем$шиваютъ съ кровью животныхъ, прибавляютъ противогнилост- 
ное средство (карболовую кислоту), чтобъ воспрепятетвовать разложению 
крови, высушиваютъ, измельчаютъ высушенную массу въ порошокъ и, посл 
этого, прессуютъ гидравлическимъ прессомъ въ формахъ достаточно сильно 
разогрфтыхъ горячимъ воздухомъ. БЪлокъ крови образуеть связующий це- 
ментъ для опилокъ, содержащееся въ крови жел$зо въ связи съ таниномъ 
дерева образуетъ красивую черную окраску см$еи. При выдфлЕВ браслетъ, 
брошекъ и тому подобныхъ предметовъ прибавляютъ къ масс пахучее 
зроматическое вещество. Во1з Чите! достаточно твердо и шлифовкой на 
наждачномъ кругу пр1обрЪфтаеть высоюмй блескъ. 

Другой процеесъ, который также часто употребляется, состоитъ ВЪ 
томъ, что смшивають целлюлозу, древесную массу или древесную муку съ 
кровью животныхъ, чернильными орфхами или дубовою корою, иногда при- 
бавляють растворимое стекло и съ водою перемфшиваютъ въ густое т$ето, 
поел этого прокатываютъ между валками въ плитки Толщиною въ палецъ, 
посл$ дня высушивають и, сдавливая между двумя сильно нагрфтыми пли- 
тами, выдёлывають на нихъ рельефы. 

 Получають красивыя вещицы также изъ смеси 5 частей столярнаго 
клея, 1 части бфлужьяго клея съ водою; ей дають сгуститьея, потомъ про- 
цфживаютъ и въ горячемъ состояши смфшивають съ древесною мукою въ 
густое тЪето, которое прессуютъ въ формахъ, смазанныхъ масломъ. 

Есть еще масса рецептовъ, въ которыхъ см$фшиваются опилки, древес- 
ная мука, древесная пакля, целлюлоза и древесная масса со смолою, клеемъ, 
маслянными выжимками, терпентиномъ, м$ломъ, паклей, картофелемъ, ду- 
бильной корой и т. д. 

Орнаменты, выд$ланные изъ этой пластичной массы, служатъ для укра- 
шен!я рамъ, которыя впосл$ дети пфликомъ, или частями покрываются золо- 
томъ, серебромъ, или бронзой. Таюе багеты, въ очень красивой отдлкЪ 
можно нынф получить у каждаго стекольшика за удивительно недорогую 
цфну; стекольщикъ отрфзываеть любой кусокъ косой пилой и составляеть 
изъ нихъ рамку. 

Массами, раньше описанными, В Ющими въ большей степени характеръ 
дерева, пользуются, какъ суррогатомъ р3зьбы, для набивки на мебель, на 
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двери, плафоны, обшивки стнъ и т. п. Ч$мъ чище, совершенн$е очерта- 
шя формъ, тёмъ красивфе и естественнфе получаются отпечатки. Тфмъ не 
мене съ перваго взгляда видно, что эти отпечатки сдЪланы изъ искусствен- 
ной массы. Чтобъ придать этимъ украшен1ямъ видъ р$зьбы, ихъ обтягиваютъ 
сверху весьма тонкой, паромъ смягченною фанерой (ор$ховой, дубовой), ко- 
торая, хотя сгибается точно по всякимъ формамъ, но на острыхъ углахъ 
переходъ всегда бываетъ тупой и, разематривая вблизи, всегда можно отли- 
чить фальсификащю. Какъ украшене дешевыхъ подфлокъ, а особенно для 
украшеня стульевъ и креселъ изъ гнутаго дерева, для шкатулокъ, ящиковъ 
и т. п., которые не претендують на художественность, эти продукты всегда 
находятъ сбыть; употреблен!е послфднихъ, для украшеня мебели, вмФето 
тонкой рЪфзьбы, какъ самостоятельные рельефы и т. п. имфетъ конкуррен- 
та въ механической имитащи рЪзьбЪ на натуральномъ дерев (см. стр. 57), 
что любитель искусства долженъ привфтетвовать съ радостью. 

Совершенно иначе обстоитъ дфло съ тёми сортами искусственнаго де- 
рева, которые предназначаются не для подражан1я художественнымъ предме- 
тамъ, & для замфщеня техническихъ предметовъ; при этомъ изготовляють 
изъ отбросовъ препаратъ который для опредфленнаго примфнен1я лучше, 
ЧЪЬмъ само дерево; н$Зкоторые изъ этихъ продуктовъ обрабатываются такъ 
же хорошо, какъ дерево, ихъ можно сверлить, стругать, долбить. Здфеь также 
различають два способа производства: или древесные отбросы смфшиваютъ 
связующими средствами, или прессують ихъ безъ всякихъь примфсей подъ 
высокимъ давленемъ, причемъ связуюция вещества, находянияея въ са- 
момъ деревЪ (смола и т. п.) образуютъ цементъ. 

Прежде всего назовемъ ксилолитъ, который въ послфднее время пр1- 
обрЪлъ весьма большое значеше. Онъ представляеть собой изготовляемое 
подъ весьма высокимъ давленемъ соединен!е древесныхъ опилокъ съ мине- 
ралами, изготовляемое въ формЪ плить весьма вязкаго и кр$фикаго матер1- 
ала; онъ не измЗняется оть кипящей воды и мороза, не горитъ, а только 
обугливается, очень дурно проводить теплоту, не знаетъ образован1я гриб- 
ковъ и гменя, хорошо противостоить изнашиваню и соединяеть въ себЪ 
качества дерева съ качествами прочныхъ камней. Есилолитъ употребляють 
для половъ въ общественныхъ зданяхъ, какъ-то: въ вокзалахъ ресто- 
ранахъ, почтовыхь здашяхъ, школахъ, фабрикахъ, также для изгото- 
вленшя очень прочныхъ ступеней. Особенно принимается здфсь во вниман!е 
то обстоятельство, что каменное дерево (ксилолитъ) легко очищается, обра- 
зуетъ плотные швы и не даетъ пыли: ксилолитъ обрабатывается, какъ твердое 
дерево, только инструменты здфсь берутся покрЪпче. Этоть матералъ, на- 
конецъ, употребляетея для обшивки стфнъ противъ сырости, также для по- 
стройки цфлыхъ здан!й вмфетЪ съ деревомъ и жел$зомъ. 

Въ группу искусственнаго дерева надо отнести посуду изъ древесной 
массы, которая уже описана при фабрикащи бозекъ (стр. 84). 

Что касается второй методы, простаго спрессовыван1я древесныхъ остат- 
ковъ производства, то такимъ образомъ удалось получить весьма хоропий 
матер1алъ, который всетаки мало еще примфняется на практик. Нф$тъ ни- 
какого сомнфя, что рано, или поздно удастся изъ древесныхъ отбросовъ 
получить матералъ, отв чающй везмъ требоватямъ; во многихъ случаяхъ, 
особенно для техническихъ надобностей, это весьма желательно, но въ на- 
стоящей художественной работЪ искусственное дерево никогда не зам$- 
нитъ благороднаго, красиваго натуральнаго дерева. 


Плетен!е корзинъ. 


Плетене основывается на гибкости н3%Ъкоторыхъ древесныхъ породь. 
ИзвЪстно, что это качество, главнымъ образомъ, зависить отъ степени влаж- 
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ности; чфмъ дерево влажнЪфе и чфмъ оно тоньше, тЪмъ легче оно изги- 
бается. 

Плетене, надо полагать, есть очень старое производство; предоставляе- 
мые природою въ такомъ разнообраз!и прутья, трубки, солома, корни и лыко 
скоро должны были оказаться весьма удобнымъ матераломъ для изготовлен!я 
различныхъ предметовъ обихода и украшешя; если мы видимъ, что дфти, 
играя, научаются плести и постоянно, можно сказать, находятъ въ этомъ 
нфчто новое, то можемъ изъ этого опыта убфдиться, что челов$ку свойственна 
склонность къ плетеню. Нецивилизованные народы отличаются удивитель- 
нымъ умфн1емъ плести; особенно кафреюмя племена искусны въ плетени. 
Тамъ ветр$чаютея хижины старшинъ, ув$шанныя матами, художественно 
сплетенными; ведра для воды такъ плотно сплетены изъ камыша, что не 
пропускаютъ ни одной капли. 

Главнымъ матерлаломъ для кустарей-корзинщиковъ являются, какъ из- 
вЪетно, ивовые прутья; есть сотни родовъ ивы, но для плетен1я годятся 
лишь нфкоторые, между ними корзиночная ива (Зайх уотша|з), пурпуровая 
ива (Зайх ригригеа), миндальная ива (За|х атусдаПпа) и касшйская ива 
(За!х сазрка). Но для болфе тонкаго плетешя корзинъ и эти сорта 
должны быть взяты не изъ дико растущихъ кустовъ, а должны культивиро- 
ваться заботливо въ особенныхь питомникахъ. Благодаря густотВ иво- 
выхъ палокь въ питомникВ, посл дея не дають вфтвей, а потому богаче дре- 
весиной, боле гибки и легче раскалываются. Р?5зка обыкновенно произво- 
дится весною, когда начинается ростъ палки; помощью остраго ножа вы- 
р$ёзываются прутья въ 0,5 — 2,5 метра длины. Для грубыхь корзинъ 
прутья оставляютъ въ корЪ, для болБе тонкихъ кору обдираютъ, пропуская 
палки черезъ вилообразныя клещи. Посл этого прутья высушаются въ 
воздух на солнцф, иначе они дфлаются пятнистыми и теряють свой краси- 
вый бфлый цвЪТЪ. | 

Ободранные прутья дальше обрабатываются двумя способами: или изъ нихь 
сплетаютъ въ томъ видф, въ какомъ они есть, бфлыя, багажныя корзины, корзины 
для ПОКупокъ, для дЪтекихъ колясокъ и др. (вь такъ называемыя битыя кор- 
зины, потому что прутья во время плетеюмя ударами желфзной колотушки 
плотно сбиваются другъ къ другу), или же прутья расщепляютъ на три, или 
четыре части и выдфлываютъ изъ нихъ тоныя ленты. Расщеплен!е произ- 
водится ножемъ или рейссеромъ, ручкой изъ твердаго дерева, которая имфетъ 
на нижнемъ конпф три, или четыре клинообразныхъ остр1я; для расщепленя 
устроили также приспособлене, въ которомъ прутъ помощью двухъ валковъ, 
изъ которыхъ верха подвиженъ, подвигается къ ножу. Расщепленные прутья 
сглаживаются въ ленты равной толщины, причемъ гладмыя наружныя части 
остаются нетронутыми. Удалене избытка дерева вм$стВ съ сердцевиною про- 
изводится посредствомъ спещальнаго строгальнаго станка или собственно 
раскалывающаго станка; прутья посредотвомъ двухъ валковъ, изъ которыхъ 
верхн!Й въ виду различной толщины прутьевъ д8лается передвижнымъ, по- 
даются къ ножу, находящемуся за ними и отсюда выпадаютъ уже равной 
толщины, но различной ширины. НПоесредствомъ съуживающаго рубана, пред- 
ставляющаго волочильный инструментъ со многими парами неподвижныхь 
ножей, разсчитанныхь на различныя ширины лентъ, онВ доводятся до равной 
ширины (иногда суживающй рубанъ соединяется со строгальнымъ стан- 
комъ) и послЪ этого утоняющимъ рубанкомъ уменьшается по мЪрЪ надоб- 
ности толщина ленты, пока поперечный разрфзъ по всей длинВ не получится 
равный. Помощью фасоннаго рубанка можно изготовить поперечный раз- 
р%зъ любой формы ©, 2. 

Передъ обработкой прутья и ленты кладутся въ воду, такъ какъ оть 
этого они пр1обр$таютъ гораздо болБе высокую степень гибкости. 
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Наряду съ ивнякомъ корзинщикъ обрабатываеть много иного матер1алу, 
между прочимъ Испансый камышъ, или въ необработанномъ видф, или 
въ видв шинъ (полосъ), преимущественно для плетеня сидфнй и спинокъ 
къ стульямъ; или же вь видз круглыхъь или плоскихь строганыхъ шинъ 
(Ред 1еотоьг). Подъ этимъ именемъ извЪфетна внутренняя часть камыше- 
Вой трости, которая остается, когда съ нея снимутъ кору и, смотря по на- 
добности, расколютъ и отдфлаютъ волочильнымъ инструментомъ. Подъ ко- 
нецъ, отшлифованная трость окрашивается въ разные цвфта и подъ назва- 
немъ лакированной соломы находитъ различныя примфнен1я, особенно для 
отдфлки готовыхъ корзинокъ. Корзинщики пользуются также стеблями экспарто 
ЗИра &епас1зта, который въ дикомъ состоянйи растеть въ Испани и Ал- 
жирф И даетъ круглые стебли; зат$мъ употребляются также стружки ор$ш- 
ника, бирючины и каракаса (Се\$ ап$га/15), самаго эластичнаго дерева, далЪе 
широко распространено употреблен1е соломы, тростника, камыша, ситника 
для приготовлевя остововъ издЪъй, равно какъ стеблей дикой розы, бам- 
буковыхъ тростей, тростей перца, наконецъ, для оплетен1я снаружи употре- 
бляютея пальмовые листья. Плетенье въ собственномъ смысл можеть про- 
изводиться только ручнымъ способомъ; болфе изящныя корзинки выдфлы- 
ваются на моделяхъ, составленныхъ изъ отдфльныхъ кусковъ и скр$плен- 
НЫХЪ ВИНТОМЪ. 

ПримЪняемые узоры плетенйя весьма разнообразны; перекрещивая раз- 
личнымъ образомъ переплетаемые прутики, можно получить образцы различ- 
нфйшихъ рисунковъ; употребляя при плетен!и матералъ разнаго рода, раз- 
личной окраски или формы, наконецъ, варьируя общий видъ корзины, можно 
достичь безконечнаго разнообразля издвлИй. 

Готовыя издфмя, за исключентемъ приготовленныхъ изъ неочищен- 
ныхъ оть коры прутьевъ, обмываются чистою водою, лучшие сорта отб$- 
ливаются еще сфрнистымъ газомъ, покрываются олифой, лакируются, брон- 
зируются, серебрятся, золотятея. Для приготовлешя цв$тныхЪ издфий обык- 
новенно еще напередъ не только окрашиваютъ шины, погружая или ки- 
пятя ихъ въ протравз и въ краск®, но еще и полируютъ заранзе. Иногда 
приходится прокипятить или пропарить ивовые прутья, именно, когда 
сборъ ихъ производится осенью, или если по какой-либо причинз невоз- 
можно во-время снять съ нихъ кору. Въ горячей водЪ кора `размягчается, 
и ее можно легко снять. Прокипяченные прутья, имфютъ коричнево-кофей- 
ный ЦВЪТЪ. Когда всЪ украшеюя уже сдЪланы и отдфлка закончена, кор- 
зины снабжаются металлическою обивкою, замками, запорами, шарнирами 
и т. п., иногда также басонными украшенями, придающими корзин очень 
выгодный вн®шн видъ. Значительно разрослось въ послфднее время про- 
изводетво плетеной мебели (стулья, кресла, чайные столики, цв$точные сто- 
лики и др.) и достигло уже нынЪ высокой степени развитя въ смыелз 
вкуса, прочности и изящества; особенно нравится бамбуковая мебель, укра- 
шенная никкелевыми оковками и басонами. 

Центромъ высокосортнаго плетеня въ Германи является Верхняя 
Франкон!я, гдз имъ занимаются уже издавна, и гл оно достигло высокой 
степени совершенства. Лихтенфельсъь, Кобургь и Михелау считаются 
центрами этого кустарнаго производства, изготовляющаго ежегодно на 
много миллюновъ марокъ товару, сбываемаго въ АнгМю, Америку и 
Франщю. Большого значеня достигло такие въ этой м%®стности бзлеше 
камыша. Еще однимъ менфе значительнымъ центромъ плетев1я является 
Вестфалия. 

Австро-Венгр1я, которая производить и даже вывозитъ много грубаго то- 
вара, въ послфднее время, благодаря школамъ плетен1я, стала производить 
для своихь надобностей и тоныЙ товаръ. Во Франши особенно занимаются 
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плетешемъ корзинъ въ долинахъ Уегушз, Апешоп, Н1гзоп (А1зпе); вывозъ 
отсюда — въ Англю и Америку. 

Отрого говоря, къ настоящей главф плетен1е изъ соломы не относится, 
но оно близко стоить къ плетеню корзинъ, и потому мы сдфлаемъ кратый 
обзоръ его. 

Лучпия плетеныя издёмя изъ соломы, какъ извфотно, даеть Итал!я. 
Только итальянская почва производить тонкую, гибкую солому требуемаго 
качества. Лля плетенмя употребляется солома яровой пшеницы, которая спе- 
щально для этой пфли возд$лывается, т. е. засФивается очень густо. Вы- 
боръ и послфдующая подготовка соломы къ плетевю является весьма хло- 
потливой процедурой. Главную работу составляетъ сплетане соломинокъ въ 
ленты или полоски, боле или менфе широкя, зазубренныя, съ разнообраз- 
ными узорами; изъ нихъ уже сшиваются шляпы и др. предметы; для н$- 
которыхъ сортовъ плетевмя употребляютъ цфлыя соломины, но по большей 
части соломку расщепляютъ на четыре и боле полоски. 

Въ большинств® случаевъ изъ Итами поступаютъ въ торговлю не го- 
товыя шляпы, & полосы, тесьмы, даже необработанная солома. Такимъ обра- 
зомъ выходить, что большая часть 
„итальянскихъ“ шляпъ, которыя 
продаются подъ этимъ назвашемъ, 
изготовляются изъ итальянской со- 
ломы въ Германи и въ Аветри 
Фабрики соломенныхъ  шШляпъ, 
встрчаюцщйяся въ большихь и 
малыхъ городахъ, представляютъ 
въ сущности швальныя мастер- 
семя, въ которыхъ сшиваются и 
подвергаются аппретур$ ленты, 
сплетенныя въ Италши, ШВварп- 
вальдЪ и Рёдныхъ горахъ. 

Что касается остальной Евро- 
пы, то въ плетени соломы при- 
о нимаютъ участе только Швейца- 

66. Пальмовый кустъ (Вош Бопаха). рая, Бельмя, Германя и Франщя. 

Поел$ Швейцарии больше всего 

занимаются плетешемъ соломы въ королевств Сакеонскомъ, за симъ ВЪ 

Шзарцвальд$, Ганновер и Силези. Школы плетеня значительно подняли 
качество продуктовъ этого производства. 

Для полноты надо упомянуть о прочныхь панамскихъ шляпахъ, которыя 
выдфлываютея индфйцами въ Кордильерахъ; ихъ изготовляють изЪ волокни- 
стыхъ нервовъ листьевъ пальмовиднаго кустика (Га9оу1еа ра]таба), назван- 
наго туземцами Вошропаха (фиг. 66). Панамсмя шляпы отличаются краеи- 
вымъ, н-жнымъ. бфлымъ цвфтомъ, который можно всегда имъ вернуть, об- 
мМЫвЪ МыломМЪ, а также необычайной способностью противостоять вефмъ 
вн®шнимъ воздфйствямъ, наконецъ, еще тфмъ свойствомъ, что ихъ можно 
сжать въ какую угодно форму и он при томъ не сломаются. : 


Производство деревянныхъ ширмъ. шторъ и пр. 


‚ На прим$нени деревянныхъ лучинокъ и тонкихъ дощечекъ основы- 
вается распространенное производство деревянныхъ оконныхъ занав$сей, сто- 
ловыхъ покрышекъ, ширмъ и др. Эти предметы дЪлаютея изъ соткан- 
ной въ ткань длинной лучины, а также изъ тонкихъ, узкихъ дощечекъ, 
прилаженныхъ другь къ другу при помощи льяныхъ тТесемокъ или оцин- 
кованныхъ пцфпочекъ. 
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ИздБмя изъ лучинки состоятъ изъ круглыхъ, овальныхъ, иногда ре- 
бристыхъ деревянныхъ палочекъ, которыя изготовляются спичечнымъ ру- 
банкомъ и перевязаны крЗпко нитками. ФЗанавЪси изъ нихъ, свертываю- 
пяся съ валиковъ, годны въ квартирахъ вообще и особенно въ спальняхъ, 
въ конторахъ и магазинахъ и могутъ снабжаться раскрашенными изобра- 
жен1ями и надписями. Въ посл$днее время охотно стали примфняться жа- 
люзи изъ дощечекъ, также приспособленныя къ навертыван!ю на валики 
(фиг. 67): эти ширмы отлично защищають отъ солнечныхъ лучей, не за- 
крывая доступа воздуха и не м$фшая глядфть вдаль. 

Сюда же принадлежать ширмы для кроватей, перегородки въ комнатахъ, 
охранители отъ сквозняковъ въ курортахъ, 
дачахъ, бес$дкахъ; эти ширмы все больше 
входять въ обращене, какъ садовыя бес дки 
съ т5хъ поръ, какъ къ нимь приспособлена 
саморегулирующяся натяжныя приспособле- 
ня и резиновыя прокладки между дощечками. 

Тканье изъ дерева и дрока (испан- 
скаго ксвыля). Изъ тонкихъ деревянныхъ 
нитей выдфлывается ткань на подобе обык- 
новенной льняной: она служитъ для рф- 
шетъ, скатертей, мужекихъ и дамскихъ 
шляпъ, обтяжекъ для шкатулокъ, оконныхъ 
занавЪсей и др. Это кустарное дфло доети- 
гло высокаго развитя въ Старомъ-Эренберг$ 
въ австрйекихъ Исполинскихъ Горахъ, а 
также въ Норвеги; для изготовлен!я рёшетъ 
употребляются стружки ясеня, а для другихъ 
изд стружки — лучшихъ сортовъ осины. 
Производство этихъ нитей описано при про- 
изводств$ древесной шерсти (пакли) (стр. 38). 
Обработка производится на первобытномъ 
ткацкомъ станк$. ИзмЪняя узоръ ткани, впле- 
тая металличеекя нити, примфняя различно 
окрашенныя стружки, можно достигнуть въ 
этихъ тканяхъ разнообраз1я и красоты. Вл. 
ткацкому дфлу относитея также изготовле- 
н1е упаковочныхъ корзинъ, которыя въ гро- 5. 
мадномъ количеств выд$лываютъ изъ ело- вт. Жанюзи для окна изъ. дощечекъ. 
выхъ дощечекъ въ Рудныхъ горахъ. 
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Производство карандашей. 


Въ истори культуры за посл$ дня 130 лфтъ въ числ многихъ тысячъ 
изобрЪфтенй карандашъ сыгралъ не послзднюю роль въ развитми искусствъ, 
знанй и обмЗна мыслей; онъ сталь неразлучнымъ другомъ веБхъ круговъ 
культурныхъ народовъ. 

МаленьюЙ карандашъ имЗетъ свою истор!ю, охватывающую нфеколько 
столЪтй; въ древности не знали инструмента, подобнаго карандашу; въ 
средне вЪка стали употреблять для черчен1я лин!й свинецъ въ форм8 круж- 
ковъ или въ видф кусковь съ острыми ребрами. Только въ ХГРУ стол 
появилось подобе карандаша, —продолговатые куски свинца или серебра, кото- 
рыми на поверхностяхъ, покрытыхъ м$ломъ или пылью, не столько чер- 
тили, сколько выцарапывали изображеня. Въ начал ХУ етол5 тя вь Испанш 
изобрфли особую смФеь изъ свинца и олова, которая дала возможность вы- 
полнять, хотя при помощи менБе совершеннаго, ч$мъ теперь, матерйала, ри 
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сунки, стираемые, подобно нашимъ современнымъ. Понятно, что этотъ ка- 
рандашъ предпочли м$лу и красному карандашу, и, дЪйствительно, благо- 
даря этому достигли выдающихся успвховъ. 

Въ 1764 году съ открытемъ въ БарровдалЪ (въ Англи) м38сторожденя 
графита, начался новый пер1одъ развитя чертежнаго инструмента, который дол- 
женъ былъ дать возможность накладывать стираемыя тфни различной густоты. 
Въ томъ же году были впервые изготовлены графитные карандаши, пред- 
шественники современныхъ; графить распиливали на маленьюя палочки, 
задфлывая посл8дн!я въ дерево. Карандаши были ветрЪчены художниками 
везхъ странъ, какъ драгоцфнность, за нихъ платили огромныя деньги; одинъ 
килограммъ этого графита стоилъ болЪфе 190 флориновъ. 

Несмотря на то, что продолжительноеть разработки м$сторожденя была 
ограничена шестью недфлями въ году, и вывозъ необработаннаго матер1ала 
былъ строго воспрещенъ. м$сторождене въ БорровдалВ было векорЪ ието- 
щено. Напрасно пытались англичане изготовить изъ остатковъ этого сорта 
графита и изъ другихъ сортовъ, для прямого употребленя не пригодныхъ, 
хороше карандаши посредствомъ ихъ измельченя, очистки и соединен!я 
различными связующими веществами; вс попытки оказались напрасными. 
Оть подобнаго же недостатка графита пострадали и карандашныя фабрики, 
устроенныя во Франщи и Баварии. 

Въ 1790 году фабрикащя карандашей вступила въ новую фазу; пари- 
жанину Контё и австрйцу [. Гардтмуту, сыну столярнаго мастера, уда- 
лось одновременно открыть препаратъ, который не только замзнилъ Кум- 
берлэндеюмй графитъ, но и превзошелъь его.  ИзобрЪтатели смзшивали 
тонко измельченный промытый графитъ съ глиною и получали составъ 
различной твердости. Благодаря этому, передъ производствомъ карандашей 
открылось новое, обширное поприще; количество ежегоднаго производства 
карандашей достигло съ тзхъ поръ 300.000 гроссовъ (гроссъ-12 дюжинамъ) 
ВЪ ГоДЪ, которые расходятся по всфмъ частямъ свфта. Отм$тимъ въ част- 
ности слфдующие сорта карандашей фирмы Гардтмутъ: Ков-1-поог, Меего 
Репз!13 и искусственные рашкули. 

Въ Гермаши производство карандашей особенно широко поставлено Фа- 
беромъ въ Нюренберг$; его карандаши пр1обрфли всемрную извзстность. 

Матер1аломъ для оправъ карандашей лучшихъ сортовъ служить такъ 
называемый флоридеюмй кедръ (собственно Виргинсый можжевельникъ); онъ 
произрастаетъь въ юго-восточныхъь штатахъ СЪв. Америки, но принялся и 
въ окрестностяхъ Нюренберга. Можно считать, что около 2/з всего количе- 
ства карандашей д$лается изъ этого дерева; болфе простые карандаши из- 
готовляются изъ красной ели, липы и осины. 

Форма поперечнаго разр$за карандаша бываетъ круглой, шестигранной, 
иногда и восьмигранной, простые карандаши для `столяровъ имфютъ въ раз- 
р%3Ъ форму прямоугольника; лучшие сорта граненыхъ карандашей полиру- 
ются. Разематривая карандашъ, мы замёчаемъ, что онъ состоитъ изъ двухъ 
неравныхъ частей; большая часть содержитъ въ себЪ желобокъ, въ кото- 
ромъ находится графитовый стерженекъ, меньшая же предетавляетъ собой 
какъ бы крышку. Работы по производству оправы сводятся прежде всего 
къ изготовленю дощечекъ, толщина которыхъ отвфчаетъ толщинЪ верхней 
или нижней части карандаша, ширина же зависитъ отъ ширины дерева; изъ 
нихъ выдфлывается сразу значительное количество гильзъ. Р$зка дерева произ- 
водится очень тонкою пилою, чтобы по возможности предотвратить потерю 
дорого стоющаго дерева. Далфе сл$дуеть очистка дощечекъ на строгальномъ 
станкЪ, выемка желобковъ, укладка стерженьковъ и приклеиване крышекъ. 
Круглую или граненую форму карандашу придають на строгальномъ станк, 
р®зецъ котораго имфетъ соотвЪтетвенный профиль. ПослЗдней операщей 


ВАЖН. ОТРАСЛИ ОБРАБОТКИ ДЕРЕВА. ДЕРЕВЯН. МОЗАИКА. ПРОБОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО. 101 


отдфляютея другь отъ друга отдёльные карандаши; они полируютея на шли- 
фовальныхь станкахъ и обр%заются пилой. Карандаши, которые подлежатъ 
полировк$, поступаютъ въ особыя приспособлещя, посл чего ихъ концы 
гладко обтачиваются и снабжаются клеймомъ фирмы. Иногда круглые ка- 
рандаши снабжаютъ еще спйральною нарЗзкою; это достигается путемъ про- 
веденя сквозь отверсмя съ заостренными краями, которыя приводятся во 
вращательное движен1е; карандашьъ при этомъ движется по прямой лини. 

Наряду съ графитными карандашами выдфлываются еще карандаши раз- 
ныхЪ цвфтовъ: сине, красные, желтые, зеленые, коричневые и т. п. 


Деревянная мозаика. 


Подъ деревянной мозаикой (инкрустащей) подразумФ вается воспро- 
изведене рисунковъ правильной формы или любого очертамя посредетвомъ сое- 
динен!я большого количества палочекъ и плитокъ различно окрашеннаго де- 
рева и металловъ, подобно тому, какъ для каменной или стекляной мозаики 
употребляютъ разноцвфтные камни или стекляныя палочки. Составлеше одной 
такой поверхности стоило бы безконечныхъ трудовъ и такихъ расходовъ, что 
такая мозаика не могла бы найти себф сбыта. Поэтому выд$лываютъ продол- 
говатое т$ло, которое имфеть въ поперечномъ разр8зЪ желаемый рисунокъ 
по всей своей длинф; отрфзая пластинки въ поперечномъ направлени, 
получаемъ большое число одинаковыхъ рисунковъ. 

Палочки, изъ которыхъ выдфлывается мозаика, им$ють поперечный раз- 
рфзъ квадратный, трехугольный, круглый или ромбичесямй; онф получаются 
разр$зан1емъ тонкихъ фанеръ, которыя складываются пакетами одна на дру- 
гую. Складывая и склеивая эти палочки въ одну колоду, и разрЪзая 
посл$днюю въ поперечномъ направлен!и посредствомъ тонкой пилы, приво- 
димой механическою силой, получаютъ тонмя пластинки съ соотв тствующимъ 
узоромъ или геометрическимъ рисункомъ; для той же цфли можно пользоваться 
и раскалывающимъ р$закомъ, держа его подъ угломъ къ направлен1ю движе- 
шя, и придавая ему дугообразныя колебашя. Этимъ способомъ совершенно 

предотвращается потеря дерева. 

Мозаика такого рода производится въ ‚ Итали и Испани; далфе идетъ 
ВЪна, гдз выдфлываютъ особенные рисунки, которые вывозятся на Востокъ 
(въ Терусалимъ); за ничтожныя деньги можно получить великол$иное изобра- 
жене бабочки, ландшафтъ, бордюръ и т. п., составленные изъ многихъ ты- 
сячъ палочекъ, толщиной не больше 1/4 кв. миллиметра; рисунки эти за- 
тёмъ наклеиваются на дерево и тщательно очищаются и полируются 


Пробочное производство. 


Пробочное производство обнимаетъ, главнымЪ образомъ, выдё6лку пробокъ 
для бутылокъ, внутреннихъ подошвъ для обуви, пластинокъ для покрытя 
половъ, плавательныхъ поясовъ, ручекъ для перьевъ, мундштуковъ и Т. п. 

Матералъ для этого доставляеть произрастающее въ Южной Франщи, 
Испании, Португали и ев. Африкф пробковое дерево, кора котораго посту- 
паетъ въ продажу въ форм пластинъ. Куски коры доходятъ до 1,4 метра 
ВЪ длину, до 65 сантиметровъ въ ширину и 3,5 сантиметровъ—въ толщину. 

До обработки куски коры подвергаются сортировкВ по качеству; куски 
плотные, однородные, съ небольшимъ количествомъ мелкихъ поръ идутъ на 
выдфлку лучшихъ сортовъ пробокъ, между тЪмъ какъ кора другого разбора 
служить для выдфлки мелкихъ пробокъ и другихъ издфлИЙ. 

Прежде всего пробковую кору подвергаютъ дЪйств!ю пара, чтобы сдфлать 
ее мягкою и гибкою легко поддающеюся дЪйствю рёжущихъ инструментовъ, 
и ни одинъ другой матер!алъ не обладаетъ такой высокой упругостью, гиб- 
костью при большой дешевизн$, какъ пробка. 
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Важнфйпий предметъ пробковаго производства составляютъ бутылочныя 
пробки; изготовлене ихъ производится, главнымъ образомъ, ручнымъ спосо- 
бомъ, однако же стали примфнять и пробкорфзные станки. Вышеназванные 
куски коры разр$фзаются по длин на полосы, ширина которыхъ немного 
больше дламетра выдфлываемой пробки. Разрфзка пробки весьма затрудни- 
тельна, такъ какъ при этомъ надо одол$вать своеобразную упругость и 
ломкость ея. Ножи для р$заня пробки должны имЪфть очень тонкое и 
острое лезве, которое обтачивается съ’ двухъ сторонъ, подобно бритв$; чи- 
стота и гладкость разрёза обусловливается особеннымъ премомъ р$завя, 
какъ бы пилою. Р%&заве производится свободно отъ руки такимъ образомъ, 
что рабочй, вращая, четырехугольный кусокъ пробки, водитъ его вдоль лезвя 
ножа, такъ что круговая форма пробки получается снимаюемъ одного слоя. 

Форму и величину проб- 
ки рабочй опред$ляетъ ис- 
ключительно по глазом$ру 
и чутью; въ часъ рабощй 
можетъ сдЪлать 130—250 
пробокъ. Сортировка, про- 
бокъ по величин произ- 
водится посредетвомъ тря- 
сущихея плоскихъ р%ше- 
токъ или на сортировоч- 
номъ станкЪ. При помощи 
выжигающаго инструмента 
и счетчика можно выжи- 
татемъ вЪ часъ заклей- 
мить (знакъ фирмы) и 
сосчитать до 6000 пробокъ. 

Другимъ важнымъ из- 
‚ ДВмемъ является пробко- 
вая полошва; для изгото- 
влен!я послёднихъ проб- 
ковую кору, обработанную 
паромъ, рёжуть на вер- 
т - == СТАЕ на таке куски, 
68. Мельница для размельчен!я пробочныхъ обрзковъ. ДЛИНАа И Ширина кото- 
рыхъ отвфчаетъ разм%- 
рамъ изготовляемыхъ подошвъ, а толщина около 21/2 миллиметровъ. Эти 
пластинки соединяются въ пакеты по 20—30 штукъ, укладываются между 
двумя шаблонами, изъ жести, имфющими форму: подошвъ, и части, выходя- 
пя изъ шаблоновъ ножемъ обрЪзаются; въ послднее время изготовляютъ 
пробковыя подошвы штампованемъ. Другпя издфл!я изготовляются подоб- 
ными же пр1емами. „ 

Крупные обр$зки пробковаго производства идуть на изготовлене пробко- 
выхъ половиковъ, которыми пользуются очень охотно, они также употребляются, 
какъ строительный матералъ, въ форм$ пробковыхъ камней; послёдае 
очень легки и прочны и отличаются своею дурною теплопроводностью. При- 
мзняются, главнымъ образомъ, къ обшивкВ холодныхь помфщенй, а также, 
какъ матерлалъ для перегородокъ, и въ кровельномъ дфлЪ. Изъ обр$зковъ 
ДВлають и искусственную пробку, связывая ихъ цементомъ, и готовять изъ 
нихъ различные продукты. Для размельчен1я пробочныхъ обрззковъ разныхъ 
величинъ служить дробилка, состоящая изъ зубчатаго чугуннаго вала съ зубча- 
тымъ же биломъ. Обр$зки раздробляются между ними до величины горошинъ; 
дальнфйшее размельчене производится на мельниц$ экецельз1оръ (фиг. 68), въ 
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которой пробка раздробляется въ кусочки 1—2 миллим. Если тре- 
буется боле тонкое размельчене, тогда употребляются особые жернова. Надо 
еще упомянуть, что между пробковыми отбросами попадается желззо, которое от- 
дъляется магнитами. 


ПримЪнен1е дерева въ производств роялей и скрипокъ. 


Важное прим$нен!е находить дерево въ производств роялей, скрипокъ 
и родетвенныхъь имъ инструментовъ. Здфеь эластичность дерева, до сихъ 
поръ считавшаяся свойствомъ второстепенной важности, выступаетъ на 
первый планъ, въ особенности у такъ называемаго резонанснаго дерева. 
Воспраяте звука основывается на своеобразномъ колебан!и и распространеши 
его черезъ какое-либо эластичное тфло до нашего органа слуха. Обыкновенный 
проводникь — звука 
есть ВвоЗдухЪ; ВЪ Рай — 
безвоздушномъ про- ь д \ 
странств$ звукъ не 

распространяется. 

СовершеннЗе возду- 
ха передаютъ звукъ 
твердыя т$ла, а ме- 
жду ними лучше все- 
го передаютъ звукъ 
вещества въ высокой 
степени эластичныя 
и однородноупругпя 
во везхь своихъ 4Ч3- 
стяхъ. Такимъ ве- | 
ществомь предота- Ц | 
вляется резонансное 15 
дерево. Въ н$кото- 288 аа, ЕЕ 
рыхъ, но немногихъ = < 2 РР 
мфотахъ Баварии, Бо- р м 
геи, Галищи, юж- 
наго Тироля и Тран- 
сильван1и красн. ель 


ЕЕ 


МН 


\ 


НА 


\ 


имЪетъ сравнительно и 5 и. Вона 
< 69. ДЦвоиной копировальный токарный станокъ для одно- 
малый, но необыкно- временной выд лки двухъ вещей. 


венно правильный 

прирость, и вообще, очень правильное строен1е, вел$детве чего такое де- 
рево лучше всякаго другого можеть передавать и ‘усиливать звукъ. Эти 
страны снабжаютъ весь свфтъ резонанснымъ деревомъ. 

И друме сорта дерева обладаютъ эластичностью, достаточною для пе- 
редачи звука, такъ что для выдфлки музыкальныхъь инструментовъ упо- 
требляютьъ различные роды дерева, твердые и мягме. Надо еще замБтить, 
что для инструментовъ съ высокими тонами пользуются деревомъ съ т6с- 
ными годовыми кольцами, но для инструментовъ съ низкими тонами берутъ 
дерево съ широкими годовыми кольцами, съ ббльшимъ приростомъ. Резонан- 
сное дерево получается преимущественно только раскалыванемъ по радаль- 
ному направлен!ю ствола (зеркальное дерево), пиленое дерево не особенно 
желательно. | 

Выгибане крышекъ и донецъ у скрипокъ производится помощью прес- 
совъ; предварительно размягчаютъ дерево горячей водою или паромъ. Для 
скрипичныхъ донецъ употребляютъ наравнЪ съ красною елью кленъ, для ре- 
зонансныхъ декъ роялей сильно-зеркальное дерево краснаго бука. 
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Старыя скрипки, а именно ломбардекой и тирольской скрипичной школы, 
отличаются великолпнымъ, полнымъ и чистымъ тономъ; полагали, что при-. 
чина этого заключается, независимо отъ искусства строившаго, въ изм5нени 
химическаго состоян1я смолистаго вещества красной ели и произвели нЪеколько 
опытовъ достижевн!я у новыхъ скрипокъ такой же полноты тона. Однако, ни 
извлечене изъ дерева смолы, ни пропитыване дерева смолою не привели 
до сихъ поръ къ цфли. Скрипки изъ желфза могли продержаться лишь 
короткое время. 

Для ящика рояля употребляютъь всевозможные сорта дерева и отдЪлы- 
ваютъ ихъ иногда очень богато инкрустащей, рфзьбой и др. способами. 


Формы для свертыван!1я сигаръ, сигарные ящики, формы для 
ШлЯПЪ. 


Для придачи 
сигарамъ, послЪ 
свертываня ихъ, 
формы, отвЗчаю- 

щей данному 
сорту и отчасти 
уже  получив- 
шейся при свер- 
тыван!и, сигары 
вкладываются въ 
формы ивысуши- 
ваются въ нихъ. 

Эти формы 
состоять = ИЗЪ 
двухь частей, 
съ выемкой по 
форм$ — изгото- 
вляемой сигары; 
он$ — д$лаются 


ыы В = — #8 й оке < ЗО ИЬ рь СИИ щ изъ пропарен- 
= ЗЕ а. а те В, 
А < 8 ЗЕЕ  —— бука, — поеред- 
70. Фрезерный станокъ для ружейныхъ оправъ. СТВОМЪ фрезер- 


нагобурава, вин- 
товые нарфзы котораго въ своей совокупности точно отвфчаютъ формЪ 
сигары. 

Для упаковки сигаръ служатъ, какъ извЪетно, сигарные ящики; прежде 
ихъ изготовляли изъ благородныхъ деревъ, особенно изъ краснаго дерева и 
кедра. Съ расширешемъ потребности въ этихъ упаковочныхъ ящикахъ были 
вынуждены пользоваться болЪе дешевымъ деревомъ. Въ настоящее время 
пользуются краснымъ букомъ и ольхой, которые распиливаются тонкой пилой; 
или раскалываются фанернымъ стругомъ на тонмя дощечки, обстругиваются 
на особенномъ строгальномъ станкЪ и, наконецъ, посредетвомъ стальныхъ 
шаблоновъ ихъ отдфлываютъ подъ боле благородное дерево, выдавливая 
соотв$тетвенные узоры, а протравливашемъ имъ придаютъ цв$тъ и пр1ятный 
запахъ благороднаго дерева. Сколачиван!е гвоздями производится на станк$. 

Шляпныя формы употребляются для того, чтобы придать не 
окончательно отдфланной войлочной или соломенной шляп правильную 
форму. Это достигается утюжешемъ шляпы, одётой на такую форму (бол- 
ванку). Эти формы находятся въ зависимости отъ моды и каждый голъ 
м$няются. Въ городахъ, которые задаютъ мод тонъ, шляпные мастера 
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устанавливаютъ (форму) моду на весь сезонъ и заготовляютъ по ней боль- 
шое число шляпныхъ болванокъ; для этой цфли пользуются овальными 
токарными и копировальными фрезерными станками; идетъ на эти формы 
липа и ольха. 


Сапожныя и башмачныя колодки, ружейныя ложа, 
деревянные башмаки, кнутовища и щеточныя колодки. 


При изготовленши сапожныхъ издфлй части сапога или башмака натяги- 
ваются на колодку; эти необходимыя для сапожника подЪлки изготовляются 
изъ бфлаго бука, а также изъ боле дешеваго краснаго бука. 

Прежде выдфлка сапожныхъ колодоктъ была предметомъ. ручного производ- 
ства; имъ занимались особые ремесленники—колодочники; въ настоящее время 
колодки изготовляются исключительно на копировальныхъ токарныхъ (фиг. 69), 
сверлильныхъ и шлифовальныхъ станкахъ. Въ послфднее время произошла 
нфкоторая перем$на. При помощи колодокъ, 
сдфланныхъь по шаблону, можно изготовить, 
разумБется, обувь, только одного образца, 
которая иногда причиняетъ большИя страда- и 
ня; одинъ извфстный врачь далеко не безъ А _ о 
основан1я назвалъ изготовляемую нынЪ обувь & и с  . - 
орущями пытки девятнадцатаго вЪка. Вмфето и. о = ЕЙ пи 
того, чтобы пригнать сапогъ къ ногЪ, повтупають ое м 
совершенно наоборотъ. Теперь мноше сапож- 
ники для постоянныхъ клентовъ дфлаютъ 
съ ноги гипсовый слфпокъ и заказывають 
по этому елфпку колодку, которая годитея и \ 
уже на много лётъ. Такимъ образомъ эта А 
область прим$ненмя снова открылась передъ (/ 
ручнымъ трудомъ, хотя въ нЪеколько огра- \ 
ниченномъ видф. 

Для ружейныхъ ложъ и пистолет- 
ныхъ рукоятокъ употребляютъ, главн. образ., 
ор$ховое дерево, красный букъ, кленъ и бе- | 
резу. Выдфлка ложъ для охотничьихъ ру- т 
жей производится оть руки, для военныхъ 
ружей и для вывоза выдфлка ложь производится помощью ' копировальнаго 
фрезернаго станка (фиг. 70) и копировальнаго токарнаго станка. .Суще- 
ствуетъ множество особаго типа фрезерныхъ станковъ весьма сложнаго уст- 
ройства, выдфлывающихъ въ лож соотвфтетвенныя углублен!я для ствола 
и замка. 

Деревянные башмаки употребляются въ Германи на фабрикахъ, гдЪ 
при производств смачивается полъ, въ крестьянскомъ быту въ АльпШ- 
скяхъ горахъ и въ н$которыхъ низменныхъ м$етностяхъ; во Франщи 
и Бельгии во многихъь м%етахъ охотно носятъ деревянные башмаки, они 
имВютъь тамъ такую красивую форму, что совершенно непохожи. на не- 
уклюжля  аляповатыя произведемя альшйскихъ  крестьянъ.  Француз- 
ск1е и бельмйске деревянные башмаки чрезвычайно изящны, такъ разно- 
образны и великолВино отдфланы кожей и т. п., что распространене ихъ 
понятно. Эти башмаки состоять часто только изъ деревянвыхъ подошвъ и 
каблука (нередняя и задняя части соединены шарнирами), а все остальное 
придфлано изъ другого матерала. 

На обыкновенную обувь идетъ по большей части красный букъ и ольха; 
выдёлка производится ручнымъ способомъ—выравниван1емъ топоромъ и дол- 
бленемъ помощью круглаго долота и ложечнаго сверла (фиг. 71). Элегантная 
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обувь дфлается изъ легкихъсортовъ дерева: ивы, липы, тополя и ольхи 
помощью фрезернаго станка (фиг. 72). 

Для упаковки ломкихъ вещей пользуются различными упаковочными 
ящиками; деревянные ящики играютъ нфкоторую роль еще до сихь поръ, 
хотя благодаря усовершенствованямъ въ производетвВ картонокъ изъ бу- 
маги, они въ значительной м$Ърф вытеснены послфдними. Деревянныя 
коробки дЪлаются изъ бфлой и красной ели по большей части кустар- 
нымъ способомъ. Фанера (широкая дрань) гладко счищается обруч- 
нымъ ножемъ, размягчается въ теплой водё, надфвается на форму или 
выгибается двумя вращающимися ‘валиками и сшивается деревянной 
лентой. Донца и крышки изготовляютъ пробивкой помощью. круглаго 
р%зака или на штамповаль- 
номъЪ станкВ. Для бортовъ 
коробокъ и сить употребля- 
ють и колотыя фанеры, ко- 
торыя сгибаютея въ горя- 
чемъ состоянии. 

Весьма красивый видъ 
имфють продаюцшяея въ 
Парижф, выдЪланныя изъ 
осиновыхЪ стружекъ, кру- 
глыя, овальныя, трехъ и 
четырехугольныя шкатул- 
ки, ‘края которыхъь екр$- 
плены жестяными обручами 
или бумажными лентами. 

Кнутовища по боль- 
шей части дфлаются изъ 
испанскаго камыша часто 
_ Также изъ весьма эластич- 
-^. наго дерева каракаса (се з 

-- 8036215), кустарника, про- 
израстающаго въ Иетри. 
и Южн. Тирол$ (Трест- 
смя кнутовища). Изгото-. 
влен1е этихъ кнутовишъ,, 

72. Фрезерный станокъ съ горизонтальнымъ утончающихся къ верху, 

шпинделемъ. производится ПОМОЩЬЮ 

струга на токарномъ станк. 

Иногда большую часть ручки раскалываютъ на три или четыре части и за- 
т%мъ ихъ переплетаютъ. | 

Колодки для щетокъ производять частью  кустарнымъ, частью 
фабричнымъ способомъ; на этоть предметъ идеть по большей части красный 
букъ. Операщшя выдфлки сравнительпо проста. ДЛощечки вырфзываются на- 
черно ленточною пилою, а&-края ихъ отд$лываются фрезой. Посл этого 
приступають къ сверленью дыръ для щетины, для чего деревяшка подви- 
гается на вращающееся сверло; зажимъ для просверливаемой деревяшки 
устроена такъ, что можно высверливать какъ прямыя, такъ и косыя от- 
версетя. Это необходимо потому, что на концахъ щетки щетина въ колодкф 
должна быть расположена подъ косымъ угломъ, а по середин8 — подъ пря- 
мымЪъ. Посл сверлен!я широкя поверхности обрабатываются на строгаль- 
номъ станкЪ, верхняя поверхность часто оклеивается фанерой, отшлифо- 
вывается на шлифовальныхь машинахъ, полируется и покрывается лакомъ; 
часто также прессомъ выдавливаются на нихъ украшения. 
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Производство игрушекъ. 


Въ далекихъ странахъ: въ гаваняхъ Китая и Японши, даже тамъ, гдЪ 
нфмецкАй флагь р%дко развфваетея, можно всегда найти н$мецкую игрушку 
изъ Тюрингена или Саксови, Шваби или Австри; въ Нью-ШоркЪ, въ Ав- 
страли, въ южной Африкф, на островахъ Тихаго океана — всюду ветр$тите 
вы нёмецкую игрушку. 

Этой отраслью промышленности, задача которой — изготовлен1е для 
нашихъ дзтей предметовъ забавы, по большей части занимаются. жители 
горныхъ странъ; она приняла здфеь форму кустарнаго промысла со строгимъ 
проведентемъ начала разд$лен1я труда. Старики, женщины и дфти зани- 
маются этимъ дфломъ, нричемъ р$зьба, 
точка и малярное искусство играютъ важ- 
ную роль. 

Игрушка стара, какъ родъ человЪ- | 
ческй, м!ръ дфтей всегда одинъ и тотъ‘/ 
же. Если прослёдить исторю игрушки, | | №4 -`\ МА лиш 
мы найдемъ, что у Грековъ и Римлянъ (| хю < ут д о й 
и еще раньше, у дётей древнихъ егип- |\ < < 0) 
тянъ употреблялись игрушки того же 
тина, какля занимають и тфшатъ нашихъ 
малютокъ въ настоящее время. СтарЪй- 
шее и извф$стнфйшее м$ето производства 
игрушекъ въ Германи, это въ мейниген- 
скомъ город Зоннебергъ, оно насчиты- 
ваеть уже болёе 600 лЬтъ, какъ запи- “ ВЫЛВлкй игрумекь (пощадовъ) на 
сано въ хроник, и начато здЪеь Нюрен- 
бергекими купцами, въ 1270 г. Много тысячъ семействъ занято въ различныхъ 
мфотностяхъ Германи, Австрии, и Швейцарли производствомъ игрушекъ. 
Каждое семейство работаетъ почти самостоятельно, въ р$дкихъ лишь слу- 
чаяхъ большое д$ло объединяетъ большое число рабочихъ. Необыкновенная 
ловкость рабочихъ въ этомъ кустарномъ промыслф развивается въ нихъ 
съ дЪтетва; можно сказать, что это искусство имъ врождено и переходитъ 
по наслфдетву изъ рода въ родъ. Мало бываетъ такихъ` ремеслъ, гдЪ 
можно было бы провести столь развитое, доходящее до мельчайшихъ де- 
талей раздфлен!е труда, какъ въ производетвф. 
игрушекъ.  Отдфльные рабоче имфютея не 
только для каждой спещальной работы, но и 
въ предфлахъ такой сцещальноети каждый ра- 
ботникъ ограничивается  изготовлетемъ только 
одного предмета. Спешализашя и раздЪлене 
труда проведено туть такъ строго, что въ н$- 
которыхъ м$етностяхъ ц%лыя селевшя заняты 
изготовленемъ исключительно или преимуще- 
ственно лишь однихъ опредфленныхъ предметовъ. 74 и 75. Выд%лка куколъ съ под- 

вижными членами натокарномъ 

Продажей игрушекъ занимаются купцы, такъ станк &. 
называемые „фабриканты“, которые согласно со 
спросомъ и вкусами дЪлають заказы. При этомъ работы, нужныя для 
окончательной отдфлки предметовъ, выполняются въ разныхъ м$етахъ: 
въ одномъ м$ств дфлается грубая форма, въ другомъ — она отдБлы- 
вается, въ третьемъ — раскрашивается и т. д; кустарями придумано 
и изготовлено безчисленное множество игрушекъ, форма которыхъ по- 
стоянно м$фняется; кто бы могъ перечислить всБ эти красивыя, часто не- 
обыкновенно остроумныя, по большей части неимов$рно дешевыя вещипы, 
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поставляемыя мастерами на игрушечный рынокъ и все вновь придумываемыя; 
книги образцовъ крупныхъ Тюрингенскихъ купцовъ насчитывають часто ихъ 
тысячами. 

Наряду съ этими красивыми игрушками, изъ которыхъ н8которыя 
могли бы претендовать на художественностъ, ветрзчаютея въ иёкоторыхъ 
кустарныхъ центрахъ совершенно примитивныя издфл1я, которыя главнымъ 
образомъ предназначены для дунайскихъ странъ и сирйскихъ береговъ и 
характеризуются пестрыми красками и восточными рисунками. 

Кустарный промыселъ основанъ большей частью на ручной работ$, при 
которой употребляются простые, но цфлесообразные инструменты. Во мно- 
гихъ областяхъ пользуются уже механическими приспособлен1ями, придуман- 
ными самими рабочими; приспособлен1я эти часто поражаютъ остроумемъ, 
простотой и практичностью своего устройства. Мномя изъ этихъ приепо- 
соблей служили образцомъ для машинъ, производительность которыхъ те- 
перь удивляетъ всякаго. Рядомъ съ пилою, р%зцами, сверломъ и скобелемъ 
играютъ важную роль р%зной и токарный станки. 

Изъ многочисленныхъ видовъ производства игрушекъ выберемъ для 
прим$ра одинъ — производетво фигуръ животныхъ. Изъ торцоваго кружка 
красной ели вытачиваютъ ободъ, разр$зъ котораго имфетъ очертан!е животнаго 
или куклы и т. п. (фиг. 73 — 74). Раскалыван1емъ сразу получается много 
такихь животныхъ или куколъ, которыя затфмъ другимъ рабочимъ отд$- 
лываются помощью рЪ%зца; треймй рабой придфлываетъ недостаюпая 
части, а женщины и дфти раскрашиваютъ игрушку; надо замфтить, что 
обручи вытачиваются, во избфжане растрескиваня, изъ промоченнаго 
дерева. 

Боле всего развито кустарное производство деревянныхъ игрушекъ въ 
ТюрингенЪ; города Зоннебергь и Нейштадтъ образуютъ главные центры этого 
промысла, который распространяется на кругь съ рад!усомъ въ пять часовъ 
Ъ$зды съ большимъ числомъ селенй. Въ Рудныхъ горахъ Саксонии выдфл- 
кой игрушекъ занято много тысячъ человфкъ. Знаменитые и извЪетныя съ 
очень давнихъ временъ своими красивыми издфмями м$етности — Аммергау 
и Берхтесгаденъ въ Баварии, а также Греднерталь Въ Тиролз; н$—которыя 
м$фста Шварцвальда снабжають весь свЪфть различными токарными и р%3- 
ными подфлками. Наконецъ, выдфлываютъ изъ дерева разныя вещи жители. 
Исполиновыхъ горъ и богемекихъ Рудныхъ горъ. 

Правительства помощю школъ стараются и этотъ кустарный промы-. 
селъ поднять на высомй уровень. 


ПримЪнен!е древесныхъ отбросовъ. 


Стремлен1я послфдняго времени, въ цфляхъ значительнаго удешевления 
стоимости производства какъ можно лучше эксплоатировать отбросы и де- . 
шевые побочные продукты, на которые до сихъ поръ не обращали достаточно 
вниманя, дали весьма хороше результаты и въ области обработки дерева. 
Цо недостатку м$ета перечислимъ только главные способы примЗненйя дре- 
весныхъ отбросовъ; о нфкоторыхъ изъ нихъ уже было сказано выше. 

Изъ горбылей и другихъ сколько-нибудь большихъ обрЁзковъ дЗлаютъ 
гонтъ, кадки для масла и сыра, коробки, бочки для цемента, р$фшетины 
для крышъ и планки для изгородей, палки для щетокъ и метелъ, щеточныя 
колодки, кухонную утварь, вальки для прачешныхъ, ручки для перьевъ, 
коробки для перьевъ, пуговицы, дощечки для переплетчиковъ, футлярщи- 
КОВЪ И сАПОЖНиковЪ, сапожныя колодки, растопки, ящички, древесную шерсть, 
спички ит. п. Для выдёлки многихъ такихъ предметовъ имфются особыя машины. 

Изъ стружекъ прессовашемъ изготовляютъ искусственное дерево, похожее 
на мозаику, а свертыванемъ - - пробки для бутылокъ. Важнёйше отбросы — 
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опилки находятъь теперь широкое примЪнен1е, между т$мъ какъ прежде они 
составляли бремя; опилки прим$няютъ какъ топливо, отчасти въ естествен- 
номъ видф, отчасти въ см$еи со смолою или въ формЗ брикетовъ; они при- 
мфняются также для производетва газа, древеснаго угля, уксусной кислоты, 
древеснаго спирта, щавелевой кислоты, красокъ, целлюлозы, искуественнаго 
дерева, съ прибавлешемъ другихъ веществъ или безъ нихъ; для производства 
взрывчатыхь веществъ; ими пользуются еще при изготовлеши замазокъ и 
кирпичей, подетилкой въ конюшняхъ и хлёвахъ; онё годятся еще для мытья 
половъ и чистки половиковъ, въ качеств упаковочнаго матерала и т. п. 

Въ частности слфдуетъ здфсь еще разъ указать на упомянутый на стр. 48 
способъ Бергмана, по которому перегонка дерева ведется такъ, что до- 
пускаеть переработку всевозможныхъ древесныхъ сортовъ: опилокъ, планокъ, 
сучьевъ, торбылей, равно какъ отбросовъ, изъ которыхъ уже произведена 
вытяжка; послф предварительной механической обработки они перерабаты- 
ваются сухой перегонкой въ метиловый спиртъ, уксуснокиелую известь, дре- 
весную смолу, уголь и др. побочные продукты; изъ этихъ остатковъ полу- 
чается столько же перечисленныхъ продуктовъ, какъ изъ полфньевъ, которыя, 
разум$ется, стоятъ гораздо дороже. 

При самомъ производетв$ также стараются терять какъ можно 
меньше полезнаго матерала. Целлюлозныя фабрики, напр., устраиваютъ 
особыя приспособленая, улавливающ1я древесную массу и, благодаря этому, 
выигрываютъ значительное количество волоконъ, прежде уносившихся водою. 
Вообще въ ращонально устроенномъ и эксплоатируемомъ производств со- 
блюдается величайшая экономя для достиженя возможно лучшаго и полез- 
наго дЪйстня. Уменьшене расходовъ производства представляеть важн?й- 
шее средство для борьбы со всеусиливающеюся конкуренщею. 


Мъропр!1ят1я правительствъ для содЪйств1я развит! ю лВеного 
промысла. 


Въ цзляхъ содЪфйстыя промышленности, культурныя государства изыскали 
много средетвъ; одно изъ главныхъ средетвъ состоить въ общедоступ- 
номъ обучен!и ремесленниковъ, которое производится въ соотв$тетвенныхъ 
школахъ, на постоянныхъ или передвижныхъ выетавкахъ, наконецъь, помопию 
учителей, которые пере$зжають съ м$ета на м$фето. По недостатку м$ета 
мы можемъ говорить о предметЪ этой очень важной главы лишь’ въ общихъ 
чертахъ. Постоянныя техническая учебныя заведен1я им$ютъ цфлью давать 
либо только начальное техническое образоване (ремесленныя школы), либо 
законченное, — инженерныя школы, высшйя инженерныя училища, спещальныя 
училища, — либо, наконецъ, спещальное образован1е для ремесленниковъ, уже 
живущихъ своимъ трудомъ (школы для мастеровъ). Эти учебныя учрежден1я, 
смотря по надобностямъ, имфютъ необычайно разнообразную организащю и 
даютъ ученикамъ общее образоване, знане премовъ черченя, техничеекя 
и коммерческмя свЪд$ея въ самыхъ разнообразныхъ степеняхъ. Они должны 
содфйствовать общему подъему промышленной дФятельности населеня, об- 
разованю вкуса и выработкВ техническихъ навыковъ. Переполненность 
этихъ учебныхъ заведешй и ежегодное открыт!е новыхъ школъ доказываетъ 
необыкновенную потребность въ такихъ учрежден!яхъ и даетъ лучшее до- 
казательство ихъ необходимости. Ремесленное обучене переживаетъ еще 
перодъ дЪфтетва, но оно способно развиться поразительнымъ образомъ, и 
мы уже можемъ замфтить болыше и неоспоримые усп$хи, которые лучше 
всего сказались на выставкахь  послЗднихь лЪфтъ. Подьъ вмянемъ 
изучен!я произведен1Й старыхъ мастеровъ выработалея не только изящный 
вкусъ, но возраела та точность исполнен1я, въ отношени которой долгое 
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время первенство оставалось за английскими издЪмями. Для содфйств1я этой 
отрасли промышленности въ Германи и Швейцар1и имфется довольно много 
учебныхъ заведен1й, но наиболве высокаго развит!я достигло это дло въ 
Австри. Въ музеяхъ, имфющихся въ каждомъ большомъ город%, мы нахо- 
димъ произведенмя старыхъ мастеровъ, а также всякаго рода техничеекля 
пособ1я, образцовыя издфл]я, книги, модели и т. п., словомъ, богатые иеточ- 
ники обученя; мнопе музеи ссужають ремесленниковъ безвозмездно чер- 
тежами, моделями и Т. п., даютъ технические сов$ты и указания. 

Оказалось, что большая часть ремесленниковъ въ мелкихъ мастерекихъ 
мало знакома съ новфЫйшими техническими пр1емами; нзкоторыя правитель- 
ства стали устраивать пер!одическля выставки въ большихъ городахъ, по 
большей части въ связи съ курсами для мастеровъ. Командировка препода- 
вателей ремеслъ, переёзжающихъ съ м$ста на м$ето, дфло сраввительно еще 
новое, между тёмъ, какъ въ сельскомъ хозяйств$ это практикуется уже давно; 
Шхеця— Норвешя положила начало преподаван1ю ремеслъ черезъ разъ$здныхъ 
учителей, Швейцаря, .Вюртенбергъ, Баденъ и Аветр1я послфдовали за нею. 

Этимъ мы охарактеризовали въ главныхъ чертахъ дЪйстыя правитель- 
ства въ дл преподаван1я и всевозможныхъ формахъ обученя. 

Эти средства оказались очень плодотворными, но не достаточно сильными 
для того, чтобы разрфшить въ удовлетворительномъ смысл$ жгуй злобо- 
дневный вопросъ о спасени мелкихъ ремеслъ. Образован1е соста - 
вляетъ первое и важн$йшее услов1е поднямя мелкаго ремесла, т$мъ 
не мене необходимы еще друпя м$ропраятя для поддержки ремеслъ, ко- 
торыя рьшительно приходятъ во все большй и больпий упадокъ, для под- 
нятя ихъ до прежняго значенля. 

Современнымъ хозяйственнымъ принципомъ является массовое про- 
ИЗВОДСТвВо; Послфднее возможно только при помощи машинъ, за исключе- 
н1емъ произведенй художественной промышленности, которыя составляютъ 
лишь небольшую часть древообрабатывающей промышленности. Фабричная 
промышленность вооружилась массовымъ производствомъ, и мелюй промы- 
селъ, если только ему не удастся приспособиться къ современной систем 
производетва, ведеть безнадежную борьбу. Естественныя выгоды крупной 
промышленности состоять въ томъ, что она покупаетъ на м!ровомъ рынкВ по 
дешевой цфнЪ сырые матерлалы, изготовляетъ продукты машинами и можеть 
выжидать момента, удобнаго для покупки и продажи. Ремесленникъ покупаетъ’ 
сырой матералъ оть перекупщика и вынужденъ часто продавать продукты 
за безцфнокъ, чтобы по возможности скорфе вернуть оборотный капиталъ; 
наконецъ, онъ работаеть медленнзе и съ большими расходами, ч6мъ фабрика 
съ ея машинами, паромъ и электричествомъ. Единственнымъ средетвомъ для 
улучшеня вс$хъ этихъ обетоятельствъ является объединен!е ц$лой 
группы ремесленниковъ для совмЪстнаго производства при помощи ма- 
шинъ. Ототъ способъ уже испытанъ и прежде всего въ Австрии. Въ ви- 
дахъ содфйеств1я образованю такихъ союзовъ аветр1Ййекое правительство от- 
пускаетъ деньги на покупку машинъ (въ государственномъ бюджет 1897 года 
включено на этоть предметъ ассигнован!е въ 150,000 гульденовъ) въ форм 
ссуды ва три года съ уплатою годовыми взносами, причемъ вся сумма должна 
быть уплачена не позже, чёмъ спустя 10 л®ть; проценты за это не взимаются. 

Пока это мВропряте дало очень хороше результаты; ремесленники 
скоро освоились съ этой м$рой, и число ихъ требован1й на ссуды возрастаетъ. 

Другой способъ поддержки ремесленниковъ заключается въ предоставлени 
кредита ремесленнымъ обществамъ въ такихъ случаяхъ, когда они, желая 
раеширить производство, нуждаются, разум$ется, и въ увеличени оборотнаго 
капитала. Таюя финансовыя учрежленя (ремесленные банки) во многихъ госу- 
дарствахъ уже существуютъ, въ другихъ — основан1е ихъ уже нам чено. 


Исторля бумаги, ея производство 
и прим$нене. 


Е А сли среди продуктовъ, создаваемыхъ рукою человфка, есть таще, по 
О употребленшю которыхъ можно было бы судить о степени культур- 
® ности народа или государства, и видёть въ размёрахъ потребле- 
7 мя ихъ своего рода масштабъ цивилизованности, то, безепорно, 

/ прежде всего на эту роль можеть претендовать бумага. Чфмъ 

больше въ извБетной стран$ люди умфютъ читать, писать и ечи- 
тать, чфмъ меньше между ними безграмотности, чёмъ выше ихъ культур- 
ность, тфмъ больше расходуется тутъ бумаги. 

Бумага вмЪств съ тфмъ есть первостепенная носительница культуры; 
она не только дфлаеть возможнымъ обмфнъ мыслей между людьми, разд$- 
ленными большими разетоящями, но она также хранить, какъ въ сокровищ- 
нипф, для будущихъ поколфюй воззрфюя, мн$—ыя, поучевя и мысли вели- 
кихъ людей, картины гевальныхъ художниковъ. Высокая же сошальная 
задача бумаги состоитъ въ томъ, чтобы, пользуясь невысокой стоимостью 
современнаго производства этого продукта, а также современными средствами 
книгопечатан!я и графическаго искусства, сдфлать заключающийся въ бу- 
маг кладъ доступнымъ не только ТД ЛЬНЫМЪ избранникамъ, людямъ бо- 
гатымъ, но дать самымъ широкимъ массамъ народа матерлаль почти такой же 
доброкачественности и прочности и такимъ образомъ распред$лять духовныя 
богатства всФхъ народовъ поровну между вс$ми людьми, между богатыми И 
бЪдными. 

Но у каждаго дфла есть оборотная сторона: бумага все терпитъ; она 
предоставляетъ свою бЪлую, д$вственную поверхность для занесен1я не только 
великихъ безсмертныхъ мыслей, но также и низменныхъ, и пошлыхъ, для 
начертания ихъ въ письмахъь и рисункахъ и распробтраняетъ, къ сожа- 
лЬню, по всему земному шару одинаково легко и скоро какъ ТВ, такъ и 
друг1я. Судьба бумажнаго листа, выходящаго изъ машины, неодинакова: 
одинъ передаеть нфжныя чувства горящаго любовью сердца, другой вооду- 
шевляющую р$чь защитника свободы, произведен!е великаго поэта, третий 
предназначенъ для газеты, распространяющей ненависть и вражду къ ближ- 
нему, четвертый— для распространев1я бездарнаго и безстыднаго романа или 
для написамя на немъ смертнаго приговора. Таково, съ точки зрёя 
поэта, значене бумаги; и когда эту чудовищную массу б$лой, блестящей, 
гладкой бумаги выпускаютъь въ толпу пишущихъ и рисующихъ людей, то 
ей можно было бы крикнуть въ слфдъ: равнодушно стремишься ты по своему 
пути, но скоро будутъ на тебя устремлены глаза, полные радости. слезь или 
возмущения. 
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Указанное примфнен!е бумаги представляеть ея важнфйшее приложе- 
н1е; но бумага имфеть еще разнообразнЪйп!я приложеня и употребляется, 
благодаря этому, въ громадномъ количествф. 

Она примБняется — мы коснемся только нфкоторыхъ приложенйй — въ 
вид$ цвфтной бумаги въ художественныхъ и иныхъ промыслахъ, какъ-то: 
въ переплетномъ дфл$, при фабрикацщи искусственныхъ цвЪтовъфири произ- 
водств$ картонажей; въ вид оберточной бумаги въ торговыхъ сношешяхъ, 
въ видЪ папки — для разноообразнзйшихъ цфлей, въ вид$ бумажной массы 
она перерабатывается въ самые разнообразные предметы, по виду которыхъ 
съ трудомъ можно узнать, что они родственны писчей бумаг. За посл дня 
десятилЗ тя появилось много производетвъ, изъ коихъ нфкоторыя принадле- 
жатъ къ области фантазерства, но друпя, несомнфнно, доказали, что бумаж- 
ная масса легко принимаетъь любую форму и`представляеть необыкновенно 
прочный сырой матерлалъ, который въ вид$ суррогата дорогихъ матераловъ 
превосходно можеть служить для изготовлен1я разнообразнфйшихъ издз®лИЙ. 
Эти предметы мы должны считать выдфланными изъ собственно бумажной 
массы, а не бумаги, такъ какъ со словомъ о бумаг въ нашемъ ум соеди- 
няется совершенно опредЖленное общеизв$стное понят!е. 

Бумажная масса такимъ образомъ предетавляеть одинъ изъ важнЪй- 
шихъ сырыхъ матер!аловъ человзческаго обихода и въ этомъ отношени 
она должна быть поставлена наравнЪ съ желфзомъ тфмъ болфе, что она свя- 
зана съ духовною жизнью человфка гораздо тзенфе, чЁ6мъ желВзо; девят- 
надцатый в$къ съ равнымъ правомъ могь бы называться „бумажнымъ в$- 
комъ“, если бы только въ этомъ названйи не заключалось н%®которой, хотя 
и не заслуженной доли банальности. 


Истор1я бумаги. 


Истор!ю бумаги нельзя излагать, не сдЗлавъ предварительно обзора раз- 
личныхъ письменныхъ матер!аловъ, бывшихъ въ употреблеши раньше. Эти 
матер1алы были предшественниками бумаги; они выт$снены ею только благо- 
даря чрезвычайной ея пригодности для письма, ея принаровленности къ по- 
требностямъ обихода, а также сравнительно небольшой стоимости производства. 

Что касается матерала, употреблявшатося для письма, т. е. вс®хъ тЪхъ 
матер!аловъ и предметовъ, которые съ древнихъ временъ примзнялись 
для воспрлятя письменныхъ знаковъ, служащихъ посредниками между 
людьми, то едва ли можно сдзлать имъ перечень, такъ какъ каждый плосюй 
предметъ, въ крайности или даже совершенно случайно могь бы служить 
для начертан1я на немъ письменныхъ знаковъ. Да и теперь, а въ послзднее 
время все чаще и чаще служатъ, напр., для надписей ст$ны, а также прим$- 
няются для этой цфли части одежды, напр., манжеты. Эти предметы, упо- 
требляемые для письма сравнительно р$дко и по большей части въ вид$ 
исключен!1я, мы не можемъ принимать во вниман!е, матер1аломъ же для письма 
мы будемъ считать тЪ вещества, которыя у какого либо народа или въ 
предфлахъ какой либо страны употреблялись для письма постоянно; такихъ 
письменныхъ матер!аловъ существуетъ только пять: твердыя вещества въ 
форм$ плитокъ изъ металла, дерева, слоновой кости, глины или камня: листья 
растен1!й, покровы животныхъ, собственно кожа, называемая пергаментомъ; 
папирусъ и бумага. 

ДревнЪЙшими изъ упомянутыхъ плитокъ — и въ то же время древнЪй- 
шими изъ извЪетныхъ намъ письменныхъ памятниковъ — являются тысячи 
найденныхъ въ Месопотам1и подъ мусоромъ халдейскихъ глиняныхъ Пплитокъ, 
изъ относимыхъ част!ю къ эпох3 за нфеколько тысячъ лЪтъ до Р. Хр. Благодаря 
плиткамъ, мы имземъ не только большое число торговыхъ и юридическихъ 
документовъ (счета, квитанщи, контракты) давно исчезнувшихъ племенъ, но 
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пфлую великолфпную литературу. Буквы наносились на глину при помощи 
острой налочки. Другимъ примфромъ могуть служить римсюе, такъ назы- 
ваемые военные дипломы, которые писались на двухъ бронзовыхъ пла- 
стинкахъ. Эти плитки связывались другь съ другомъ по длиннымъ ето- 
ронамъ кольцами, обвязывались затфмъ. н$еколько разъ проволокою, концы 
которой скрфплялись воскомъ, на которомъ оттискивалась печать свидфтелей. 
На внутренней сторон начертанъ подлинный текстъ диплома, на наружной 
сторон онъ повторяется и скрзиленъ подписями свидфтелей. Если возни- 
кало подозр$н!е, можно было снять печать, развернуть проволоку и загля- 
нуть во внутреннй текстъ. Такихъ дипломовъ найдено до шестидесяти 
штукъ. Плитки изъ свинца и серебра съ подписями часто укладывались въ 
гробъ вмФетЪ съ покойникомъ. Аспидная доска, употребляемая для письма 
до сихъ поръ, представляетъ собой также каменную плитку, 


76. Античная восковая табличка съ письменными зна камт, 


Чаще всего. пользовались восковыми табличками, т. е. деревян- 
ными пластинками, покрытыми слоемъ воска, на которомъ письменные знаки 
вычерчивались металлической палочкой, стилемъ; знаки эти легко стирались 
и вмВето нихъ можно было наносить другя записи. `Греки называли ихъ 
Оевйоп, Рухюп, Ягашшафбе1оп; римляне называли ихъ Табиае, Сегае, рядъ 
пластинокъ, сложенныхъ вм$отВ, назывался Со4ех. Если онз имфли форму 
упомянутыхъ выше дипломовъ, он назывались Ойпуго!, Оцбусйа; если въ 
нихъ было больше плитокъ — Тирбусва, Ро]урбусвВа и т. д.; они укладыва- 
лись въ м$фшечки, подвЪшивались на крючкЪ на поясъ и зам$няли нынЁш- 
нюю записную книжку. Въ виду удобства, съ какимъ можно было измЪнять 
или совершенно стирать письменные знаки и писать вм$сто нихъ новые, 
эти восковыя таблички удержались для записывав!я счетовъ, черно- 
выхъ писемъ, школьныхъ упражненй, вплоть до ереднихъ вфковъ. Упо- 
треблене ихъ, надо полагать, прекратилось повсюду къ 1500 по Р. Хр. 


Промышленность и техника. УШ, 8 
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только въ монастыряхъ и на соляныхъ промыслахъ ими пользовались до 
1783 г. Подлинныя римсмя восковыя таблички найдены довольно хорошо 
сохранившимися въ штольняхъ, устроенныхъ римлянами въ золотыхъ пр1- 
искахъ УбгозрафоК въ Трансильваши. Подобная табличка съ начертанными 
на ней стихами изображена на фиг. 73. 

Переходомъ отъ этихъ не гибкихъ и плотныхъ табличекъ къ гибкому и 
поэтому имзющему значительно боле широкое примЗнен!е матер1алу явля- 
ются широмя листья растен1й, между которыми листья пальмы играють 
наиболзе важную роль. На остров$ Цейлон$ и въ другихь частяхь Ази 
изъ прочныхъ листьевъ различныхъ сортовъ пальмы вырфзываются куски съ 
большой ровной поверхностью; зат$мъ, куски эти высушиваются и проти- 
раются масломъ. На этихъ поверхностяхъ при помощи особаго остраго ору- 
дя наносятся письменные знаки, которые становятся видимыми вслздетв!е 
химическаго А окраски выступающаго сока; еще лучше достигается 

= отчетливость знаковъ отъ протиранйя кра- 
ской. Исписанныя листья, какъ видно изъ 
фиг. 77, свертываются въ трубку и завя- 
зываютея шнуркомъ. Этотъ письменный ма- 
тер1алъ употребляется и въ настоящее время. 

Перечисленные письменные матер1алы 
для Енигь въ современномъ смыслЬ этого 
слова не годятся, потому что имъ или не- 
достаетъ гибкости и прочности, или ихъ 
величина, напр., пальмовыхъ листьевъ, слиш- 
комъ мала, а толщина велика. Къ гибкой 
и складывающейся бумаг въ этомъ отно- 
шени уже ближе иодходять обработанныя 
соотв$тетвеннымъ образомъ шкуры живот- 
ныхЪъ; Подъ назван!емъ пергамента онЪ 
дъйствительно впервые и были употреблены 
для книгъ въ современномъ смысл$. Въ на- 
стоящее время еще часто думаютъ, будто про- 
изводетво пергамента изъ шкуръ животныхъ 

= —  изобрфтено въ ПергамВ8 во времена царя 
77. Пальмовый листъ съ письменами ОЭВмена Ц, царствовавшаго съ 197—158 до 
Р. Хр., когда онъ захот$ль устроить боль- 
шую библотеку, между тёмъ какъ Птоломей, завидуя такому предпрятю, 
запретилъ вывозъ папируса. 

Это сказане можно бы отнести къ улучшению производства пергамента, 
такъ какъ уже въ болБе древшя времена 10оЙцы писали на бараньихъ и 
кОЗьИХЪ Кожахъ, съ которыхъ только соскабливалась шерсть. Этотъ усовер- 
шенствованный въ ПергамВ матераль для письма, по об$имъ сторонамъ 
котораго можно писать, назывался сВаша регхатепа, у грековь — зотайа, 
а у римлянъ — шешьгапа. Въ южной Германи ветрфчается выражене 
(БиосНуе!) „Вис“ — кожа для книгъ. Ототь необыкновенно долговзчный 
письменный матералъ въ среде взка пр1обрфль большое значенше, и мно- 
ге государственные акты писались на пергамент. 

Для производства пергамента, прим$няемаго къ письму, употребляются 
только кожи барановъ, телять и козъ; но ослиныхъ шкуръ никогда не бе- 
рутъ. Изъ послфдней дзлаются только барабаны, изъ свиной - - переплеты 
для Енигъ. Предварительная часть производства пергамента похожа на 
подготовительныя операцши при дубленши; прежде всего счищается волосъ 
и мездряная поверхность шкуры, посл$ чего посл$днюю утоняютъ скобленшемъ 
разными инструментами и протираштемъ пемзой. Лучше всего удается обра- 
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ботка шкурокъ не рожденныхъ еще ягнять; такой пергаментъ называется д - 
ВИЧЬИМЪ. 

Въ средн!е вЪка различали пергаменты итальянеый и н‹-мецый; у пер- 
ваго 06$ стороны были неодинаковы: онъ веегда имфлъ рыжую или жел- 
тую оборотную сторону и очень гладкую отъ втираюя м$ла или извести 
бфлую писчую поверхность, которая поэтому называлась также Аим. 
Н$мецюй пергаментъ былъ съ обфихъ сторонъ одинаковъ. 

Производетво пергамента съ теченемъ времени стало настоящимъ ре- 
месломъ; были мастера, которые этимъ занимались; у римлянъ они называ- 
лись Метфгапаги, а у нёмцевь — ВисеШег (пергаментщики). Изобрзтене 
производства бумаги сильно сократило выдфлку пергамента, однако перга- 
ментъь производится и понынф и примзняется для написатя и напечатан1я 
на немъ какихъ либо особенныхъ произведений. 
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8. Папирусъ (Сурегаз раругиз) 


Наряду со всБми описанными матер!алами примЗнялея также матералъ, 
который назывался папирусомъ; онъ готовился фабричнымъ путемъ, 
и вытфенилъ на извзетное время вс проще писче матералы. Што былъ 
изобр$тателемъ этого писчаго матерйала, и какому народу онъ принадлежалъ, 
осталось до сихъ поръ неизветнымъ. ИзвФетно, что примфнене папируса 
было извфетно уже въ древнЪфйпия времена; по отибкВ открытше папируса 
приписывается времени Александра. ИЕгипетъ, гдЪ этоть сырой матералъ 
произрасталь и культивировалея въ громадномъ количеств, повидимому 
является родиной папируса; въ свое время онъ здесь исключительно при- 
мфнялся въ качествЪ писчаго матер1ала; отсюда онъ распространился на за- 
падъ. По новфйшимъ даннымъ, основаннымъ на документ, называемомъ 
папирусомъ герцога Райнера, исключительное преобладае папируса продол- 
жается до УШ стол тя, къ какому времени Египеть былъ завоеванъ арабами. 
Производство его окончательно прекратилось въ ЕгиптЪ во второй половин 
Х столфия, будучи вытЪенено привозившеюся съ востока бумагою, изго- 
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товленной изъ волокнистыхъ матерлаловъ; н%которое время панирусъ еще 
выдфлывалея въ Сицилш, куда арабы, стремившеся на западъ,. перенесли 
это растен!е. 

Сырой матералъ для папируса давалъ тростникъ, произрастающ!й въ 
стоячихъ или медленно текучихъ, мелкихъ водахъ, носяшИй ботаниче- 
ское назване Сурегиз Раругиз. Онъ ветр$чалея не только въ Египтв, но 
также и въ Палестинф, Инди, Вавилони и Сицими, и не вымеръ въ 
Африк$, вопреки распространенному мн$ён!ю, еще до сихъ поръ. Растеше, 
изображенное на фиг. 78, имфеть на крёикомъ корнф много стеблей; стебли 
эти, въ поперечномъ разр$з$ трехугольные, имфють до 5 м. высоты и окан- 
чиваются цвфточною головкою въ видф пучка. Эти высоме камышевые 
л$са представляли, вфроятно, весьма красивую картину; но еще важнёе было 
это растене, какъ сырой матерлалъ, для различныхъ промысловъ и ремеслъ. 
Его толстые корни служили топливомъ и употреблялись для изготовлен 
различныхъ орудй; изъ молодыхъ стеблей плели маты, корзины, паруса, 

канаты, башмаки и 
т. д. а изъ болфе 
толетыхъ — челны; 
изъ превращеннаго 
въ уголь корня до- 
бывали чернила; па- 
пирусъ примЗнялея 
также въ медицинЪ 
въ видЪ бинтовъ, а 
‚ золу его принима- 
ли, какъ лЪкарство. 
ВажнЪйшимъ же 
производетвомъ яв- 
лялась выдзлка изъ 
листьевъ этого ра- 
стеня писчаго ма- 
тер1лала, названнаго 


79. Пиеьменныя принадлежности времени 1200 г. до Р. Хр. 


Корзина, сплетенная изъ оо и конопли съ полотнищемъ для завертки трехъ (лежа- папирусомъ, И ИЗГО- 

щихъ на полу) дощечекъ. Эти дощечки, изготовленныя изъ твердаго дерева, служили 3 

какъ для сохраненая папирусныхъ свертковъ, такъ и для растираная угольной черни, изъ товлене котор аго 

которой изготовлялась тушь, сохранившая на нащихъ папирусахъ въ течене 2000 лЁтъ велось ТАакъ ска- 
у 


свой блескъ и черноту въ полной св жести. (По Карабачеку.) 


зать, фабричнымъ 
путемъь и служило доходною статьей египетскаго государства. По ело- 
вамъ Фирмуса, на доходы отъь производства папируса можно было оо- 
держать армю. Трехгранные стебли по сняти коры, послЪ сортировки, 
разр$зались на тонкя ленты, которыя назывались Эсй14а или Вс13- 
зига; ленты располагались параллельно по влажной плоской доскЗ такъ, 
чтобы продольные края ихъ другь съ другомъ соприкасались. Теперь 
листь былъ бы готовъ, надо только было найти для лентъ связывающее 
средство. Для получен1я такой связи раскладывали на этихъ лентахъ дру- 
гой такой же рядъ, но подъ прямымъ угломъ къ первому. Листь, состояв- 
Пий изъ двухъ слоевъ, спрессовывалея и молоткомъ доколачивалея до равно- 
м$рной толщины. Благодаря послЗдней обработкЪ, изъ вещества ленть вы- 
давливалась липкая масса, которой было вполнЪ достаточно для склеиван1я 
лентъ, иногда прибавлялея сюда клей изъ сфмянъ того же растеня. Когда 
нуженъ быль боле толстый и болфе прочный листъ, папирусъ выдфлывался 
изъ трехъ слоевъ, при чемъ наружные располагались параллельно. Такой 
листь назывался 5е1$; склеиванемъ такихъ 5е1з получали свитки СВагфез, 
съ частями, называвиимися Тотагоп, Татаг. 
Въ этотъ способъ фабрикащи папируса, обычный въ перодъ ви- 
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80. Папирусъ третьяго столЪт1я по Р. Хр. 
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зантскаго владычества, арабы, завоевавшие Египетъ, не внесли никакихъ 
измфнен!й. Центральное м$ето производетва папируса находилось по преж- 
нему въ дельтф Нила, въ мЪетечк$ Бура, но изготовлялея онъ также и вь 
другихъ м$етахъ страны. Во время византЙскаго владычества этотъ про- 
мыселъ находился въ въдън!и особаго чиновника — Сошез ]аго\Яопит засга- 
гит, при арабахъ это дёло вфдалъ директоръ податей, и на листахъ, вы- 
ходившихъ изъ фабрикъ, находились отмфтки, РгобфокоПоп, въ которыхъ за- 
включались, кромф изречей корана или оффищальныхь формулъ, имя пра- 
вителя области и завздующаго сборомъ податей, дата и качество папируса. 
Сокращене въ употреблении папируса, который вывозилея во вез бол$е зна- 
чительные города Запада, произошло въ Константинопол отъ того, что 
императоръ Юстиманъ П жаловался калифу, что въ отмёткахъ на папиру- 
сахъ имфются н$фкоторыя формулы, противныя христанскому религозному 
чувству; это обстоятельетво повлекло за собою горяч обмзнъ нотъ между 
обоими дворами, вызвало со стороны калифа запрещен1е вывозить папирусъ 
и перерывъ дипломатическихь отношенй между ними. ЦЪна одного свитка 
въ начал ТХ вБка доходила до шести каратовъ золотомъ = 31/4 франка, 
при длин въ 141/2 метра. Одинъ Тошо$, равный 1/6 свитка, длиною въ 
2,4 метра, цЪнилея въ 54 сантима, а Титага (Уз Топо$), длиною въ 
80,5 сантиметра, стоилъ 18 сантимовъ. 

Еще въ Х вЪкВ для папекихъ булль употреблялся исключительно па-. 
пирусъ и извзетны многе франксые папирусы 1Х в$ка. Болфе поздн!е па- 
пирусы написаны на сицилйекихъ листахъ. Изображенный на фиг. 80 изъ 
коллекщи папирусовъ эрцгерцога Райнера документь содержить юридическай 
актъ оть 28 сентября 278 г. по Р. Хр., времени совмЪетнаго царствованя 
Таршз’а, ВаШшиза и Сог41апаза; съ перваго взгляда въ немъ обнаружи- 
вается строене, свойственное папирусу: скрещиване лентъ, образующее ри- 
сунокъ, похожй на ткань, — строеше, отличающееся оть бумаги изъ волок- 
нистыхъ веществъ, на поверхности которой такого отпечатка не видно. 

Это строеше, этотъ характеръ толщи папируса, которыми обусловли- 
ваются его невыгодныя по сравненю съ теперешней тряпичной бумагой ка- 
чества, являются причиной вытфенен!я его волокнистой, или тряпичной бума- 
гой. Папирусъ и бумага между собой очень родственны, такъ какъ состоять 
изъ растительныхъ волоконъ, которыя соединены въ одно плоское т$ло; 
въ папирусВ, длинные пучки волоконъ расположены вдоль и поперекъ 
листа, связаны органически, чЪмъ объясняется плотность, малая гибкость 
его; сложить листь папируса, не сломавъ его, едва ли возможно уже 
вслфдете большой толщины такого листа. Сюда присоединяется еще то 
обстоятельство, что при недостаточно внимательномъ изготовлени оба слоя 
листа не во всеЗхъ м3зетахъ одинаково хорошо склеены. Поэтому въ настоящее 
зремя намъ вполн$ понятно, что бумага, состоящая изъ большого числа связан- 
ныхъ не органически, а искусственно, но весьма малыхъ волоконецъ, обла- 
дающая небольшою толщиною, ничтожною ломкостью, большою гибкостью, 
способностью складываться и гораздо большей прочностью, должна была со- 
вершенно вытфенить папирусъ. 

Въ истори бумаги предетавляеть интересъ какъ приготовлене бу- 
маги изъ необработанныхъ волоконъ, такъ и изобрзтене тряпичной бу- 
маги изъ волоконъ уже. употребленныхъ для тканья. Составившее эру 
изобрз теме бумаги до сихъ поръ приписывается китайцамъ и относится 
ко времени царствования императора Нап-60-4; предполагаетея, что 
изобр®тателемъ былъ министръ сельскаго хозяйства Тза1- [ап въ 95 году, 
а по другимъ источникамъ въ 105 г. до Р. Хр. Эта бумага по новфй- 
шимъ изелфдован!ямъ. не состояла ни изъ тряпокъ, ни изъ хлопчато-бумаж- 
ныхь волоконъ, а главнымъ образомъ на нее шли волокна луба шелко- 
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вицы, которая произрастаеть въ КитаЪ въ громадномъ количеств; хлопчат- 
ника же въ это время въ Китав еще не знали. 

Изобрзтен!е тряпичной бумаги относится къ боле позднему времени и 
приписывается итальянцамъ или нфмицамъ. 

Тьма, облекающая эти спорные вопросы истори бумаги, н%еколько 
разсВялась, благодаря упомянутому уже разъ документу — папирусу 
эрцъ-герцога Райнера. Въ 1877 году арабеюе крестьяне нашди въ 
развалинахъ египетекаго города Атзшое или КгокоЧ4ПороЙз’а, близъ со- 
временнаго города е]-Кэлиш, архивъ, состояпий изъ многихъ тысячъ до- 
кументовъ, большая часть которыхъ куплена австрЙскимъ эрцгерцогомъ 
Райнеромъ и передана для обработки профессору вЪнскаго университета 
О-г Г. КагафасеЕ”у. 

Предпринятое проф. Визнеромъ микроскопическое изсл$доване этихъ 
бумагъ, окносящихся къ УП в. по Р. Хр., показало, что ни одна изъ нихъ 
не сдБлана изъ хлопка, матер1аломъ же для всзхъ служили ленъ или пенька, 
а для нёкоторыхъ, несомнфнно, льняныя или пеньковыя тряпки. Результаты 
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81. Рубчатая сатинированная бумага эпохи 950 г. по Р. Х. 


этихъ разслфдованй согласуются съ результатами изел$довашй другихъ испы- 
тателей и подтвердились изел$дованями ор1енталиста д-ра Карабачека. 
Преобладавшее прежде мн®$ые, что болБе древняя бумага производи- 
лась изъ сырыхъ волоконъ хлопчатника, основывалось на томъ, что эта бу- 
мага называлась срафа рошфусша, а словомъ рошфух обозначали и по-гре- 
чески, и по-латыни ткань, выдфланную изъ коры или изъ хлопка, отсюда за- 
ключали, что и бумага соетоитъ изъ хлопка. По новзйшимъ изслёдован1ямъ 
считается весьма вфроятнымъ, что эта бумага получила назване отъ имени 
города Н1егароН;зА въ Сири, который назывался по-гречески ВашфукКе, & 
по-латински Вашфусе, а въ этомъ город находились бумажныя фабрики. 
Преобладавшее до сихъ поръ предположен!е, что первая тряпичная бу- 
мага стала выдзлываться изъ тряпокъ въ Европ8 итальянцами или иём- 
цами, также должно быть оставлено на основави результатовъ, добытыхъ 
сказанными изслфдоваюями, такъ какъ въ бумагахъ изъ ЕаЦиш’а обнару- 
жены куски пряжи и даже ткани. Изобрётен1е тряпичной бумаги въ на- 
стоящее время, по нов$йшимъ изслфдованямъ, должно представиться въ 
такомъ видф: война между двумя сосздними туркестанскими князьями, одинъ 
изъ которыхъ обратился за помощью къ китайскому императору, побудила 
аббасидскаго эмиссара Абу-Муслима въ Хоросанз выслать съ арм1ей своего 
вице-нам$стника Саида-ибнъ-Сали въ Самаркандъ противъ этихъ тюркскихъ 
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князей. Въ 1юл% м%сяц% 851 г. по. Р. Хр. они потерифли поражее въ битв 
при АШасв’Ъ на рёк$ ТВага7, и были прогнаны за китайсюме предзлы; много 
пл®нниковъ, между ними и китайцы, приведены были въ Самаркандъ. Среди 
китайскихъ плфнниковъ были мастера, ум8вш!е д$лать бумагу; такъ какъ 
употребляемаго въ Кита матерала не оказалось въ СамаркандЪ въ доста- 
точномъ количеств, такъ какъ тамъ также не было сырого льна, не воздфлы- 
вавшагося въ ХорасанЪ, то напали, надо думать, на мысль извлечь волокно 
изъ бывшей. въ употреблени ткани, проще сказать, изъ тряпокъ. Такая фа- 
брикащя бумаги могла остаться монопомей Самарканда довольно долгое время, 
но потомъ она стала быстро распространяться на Западъ. Въ БагдадЪ первая 
бумажная фабрика построена въ 794 г. По Карабачеку знаменитый писатель 
Макг1271 передаетъ, что въ арабскихъ канцеляр1яхъ употреблялись преимуще- 
ственно свитки изъ папируса вплоть до паден1я Омайадовъ. ПослЪ того, 
какъ первый Аббасидъ Абдулъ-Абасъ-ас-Саффа назначилъ визиремъ барм- 
ескида Халидъ-ибнъ-Бармека, этоть пис матерлалъ сталъ все больше и 
больше вытЪеняться изъ канцелярй и употреблялся преимущественно перга- 
ментъ, пока, наконецъ, во время владычества Гарунъ-аль-Рашида, для упра- 
влешя государственными дфлами не былъ назначенъ Джафаръ-ибнъ-Джа]я, ко- 
торый ввелъь новое измВнеше: онъ ввелъ бумагу въ канцеляр!и и распро- 
странилъ ее въ народ%; съ т$хъ поръ бумага и удержалась въ обращени. это 
случилось въ 794 г. по Р. Хр. Однимъ изъ главныхъ основан для этого 
нововведения, не говоря уже о дороговизнБ, было, какъ свидЪтельствуетъ 
другой историкъ, то обстоятельство, что на другихъ писчихъ матералахъ 
можно было выскоблить или смыть написанное и написать другое, на бу- 
магф же трудно сдълать это такъ, чтобъ не осталось слфда. 

Тогда возникли бумажныя фабрики въ Тигам$, ГеменЪ, Египт®, гдз 
производетво бумаги приняло значительные разм$ры, что легко можно по- 
нять въ виду обилля льна въ этихъ странахъ; въ Сирии возникли фабрики 
въ Дамаск», въ ПалестинЪ -- въ Тивер1адв, въ Триполис — въ Эпифани, 
Гераполис», даже въ сфв. Африк и именно въ Фецф, засимъ въ Хайу’», 
современномъ Зап ЕеПре въ Валенаи (Изпан1я), въ Тавриз$ (Перая), на- 
конецъ въ Инди. 

Такимъ образомъ мы должны придти къ выводу, что волокнистая бу- 
мага изобртена китайцами, а тряпичная изобрЪтена самаркандскими, под- 
властными арабамъ, персами при содБйстви плфнныхъ китайцевъ; не имя 
подъ рукой обычнаго у нихъ на родинф сырого матерала, послздн1е при- 
нялись за приготовлене ея изъ льняныхъ и пеньковыхъ тряпокъ. 

Техноломя бумаги въ короткое время дошла до сравнительно высокой 
степени совершенства; такъ, въ 1183 году въ Фец$ для размельченя тря- 
покъ примзнялись уже жернова вмфето ступъ; здфсь были уже знакомы и 
съ проклейкой, и для этого, по изелЗдованямъ проф. У1езпега, нользова- 
лись крахмальнымъ клейстеромъ, приготовленнымъ изъ пшеничной муки. 
При изготовлен бумажныхъ листовъ, по всей вфроятности, тогда пользова- 
лись уже проволочными формами; это видно изъ фиг. 81, которая предета- 
вляеть бумажный листъ изъ папируса Райнера, относящагося къ 950 году; 
на оригиналЪ ясно видны, но также замфтны и на рисункф происшедипе 
оть проволоки рубцы. На этомъ же рисунк видно мФето соединения 
двухъ листовъ, которые въ то время склеивались въ длинныя ленты 
(свитки), какъ папирусы, такъ, напр., циркуляръ султана египетскихъ маме- 
люковъ Бейбарса къ хану монголовъ Береке отъ 1262 года состоялъ изъ 
$0 багдадекихъ листовъ (51 метръ). Окрашивалась бумага уже на Восток$; 
чаще всего шла въ дВло бумага синяго, краснаго и желтаго цвЗта; найден- 
ный въ оЭль-ФайумВ архивъ представляетъь много доказательствъ этого. 
Листъ бумаги въ ЕгиптВ назывался Ратева, тетрадь въ 25 листовъ называ- 
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лась Чаезё (десть), стопа въ пять дестей называлась г1лте — связка. Цна 
1/4 стопы была 12/3 карата, около 11/4 франка. 

Сорта производившейся бумаги были сравнительно также разнообразны; 
они обозначались по мфету производства, а правительствомъ для опред$лен- 
ныхъ дипломатическихъ цфлей употреблялись и опред$ленные сорта бумаги и 
опред$ленной величины листы. Самый извфстный сортъ бумаги, египетская 
бумага, имЪлась въ листахъ пяти форматовъ.` Калифу писали на лист% 3/з, 
т. е. на страниц$ въ 325 сантиметра ширины и 48,8 сантиметра длины, къ 
эмиру писали на лист 1/2— въ 24,44 м. ширины и 36,6 см. длины и т. д. 
Въ бюро для депешъ употреблялось девять разныхъ форматовъ; изъ нихъ 
надо бы поставить на первомъ м$фетЪ прекрасную бумагу Ташаг 73,3 см 
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82. Бумажная мельница Ульмана Штромера въ Нюренберг%. 
По хроник Шеделя отъ 1493г. 


ширины и 109,9 см. длины; на ней занисывались важнЪйпПе государствен- 
ные акты; затфмъ слдуеть бумага для депешъ голубиной почты, называв- 
шаяся птичьей бумагой, 6,1 см. ширины и 9,2 см. длины; такая депеша 
называлась рибака, т. е. записка, карта; она привязывалась къ крыльямъ 
почтоваго голубя, принадлежавшаго обыкновенно къ пород% темно -сизыхъ 
голубей. Голубиныя станщи имфлись черезъь каждыя три обыкновенныя 
почтовыя станщи, и голубь летфлъ только отъ одной голубиной станши 
до другой. ЁромБ египетской бумаги, имфла еще значене багдадская я 
сир1йская бумаги; изъ послфдней выдЪлялась дамасская, сВагба Патазсепа. 

Въ ХЕ стол$т1и бумага въ Египтф употреблялась уже всюду даже для 
обертыван1я пакетовъ. Такъ перчянинъ Назири Хозрой во время своего 
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путешествия по Египту въ 1035—1042 году видзль на базар въ старомъ 
город® въ Каиро, какъ торговцы зеленью, москательными и галантерейными 
товарами запасаются необходимою стекляною и фаянсовою посудою, равно 
какъ и бумагою, въ которую все продаваемое ими уже заранфе завернуто 
или еще будетъ завернуто. Покупателю нфтъ надобности возиться со своими 
покупками. Далфе, врачъ Абд-ель-Латифъ, путешествовавиий по Египту 
около 1200 года, разсказываетъ, что бедуины и феллахи обыскивають мо- 
гилы, Чтобы полотно, въ которое завернуты мум!и, употребить на одежду 
или продать на бумажную фабрику. 

По мЪр3 того, какъ арабы распространялись съ востока на западъ, рас- 
пространялась, вЪроятно, и по Европ тряпичная бумага; прежде всего она 
проникла въ Испаню и въ Итал!ю, гд въ то время одновременно находи- 
лись ВЪ употреблеши всз важнфйппе писч1е матералы, какъ восковыя 
доски, пергаментъ и папируеъ; по- 
слёдеЙ употреблялея только для госу- 
дарственныхъ актовъ и буллъ, — вс 
эти матерлалы были выт$енены писчей 
бумагой. , 

Въ Итами въ ХУ вЪЕЗ существо- 
вали бумажныя мельницы въ Фабрлано, 
Су1ае, ВабасПа и Ршего]о. Фабр!- 
анцы имфли 40 мельницЪъ для выдВлки 
бумаги, въ Венещи имфли больше бу- 
мажные склады и вели обширную тор- 
ГОВлЮ. 

Въ Германи, насколько простира- 
ются наши историчесмя данныя, до 
ХП вЪка бумага не производилась; но 
употреблен!е бумаги въ ХШ и ЖУ в. 
ужь достигло значительныхь разм$- 
ровъ. Производетво, вфроятно, вна- 
чал$ не было велико; только въ 
о концё ХУ вфка можно указать на 
ВХ И = болфе крупныя фабрики: въ 1390 году 

БЕНЕНЕЕ -—] появилась бумажная мельница сов$т- 

83. НЪьмецкая бумажная мастерская. ника Ульмана Штромера въ Нюрен- 

По Госту-Амманну (1539-1591). берг$, о Которой много писалось и 

которая изображена на фиг. 79. Она 

была построена итальянцами и первое время они же вели производство; 
двигателями служили водяныя колеса. 

Кром того, небольния бумажныя мельницы возникли въ Майнц въ 
1320 г., въ Хемниц —въ 1398 г., въ Страсбург — въ 1408 г., въ Равен- 
сбург8 — въ 1407 г., въ Бреславлв — въ 1477 г., въ Аугобург8 — въ 1482 г. 
Въ послёдующие вфка почти безпрестанныя религ!озныя и иныя войны, про- 
должавиияея вплоть до ХУП в., причинивиия столь значительный ущербъ 
промышленности и производству континента и больше всего Германйи, по- 
вредили, понятно, и бумажному производству; сосЗдн1я же страны, въ 060- 
бенности Ангмя, Франщя и Голландя въ значительной мЪрЪ овлад$ли спро- 
сомъ. Вел$детве чувствительнаго недостатка въ тряпкахъ, образовались 
такъ называемые тряпичные округа, предЪлами которыхъ для каждой бумаж- 
ной мельницы ограничивалось право собирать тряпки. Въ Германи прак- 
тиковалось измельчене тряпокъ посредствомъ толчеи, хотя въ это время 
уже была въ употребленми ручная мельница; въ Голланди способъ разма- 
лыван!я тряпокъ подвергся дальнзйшему усовершенствованю и около .1670 
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81. Видъ новой писчебумажной фабрики въ Страсбургъ-Рупрехтеау. 


А—Складь тряпья, сортировка, чистка, В—варка тряцья, складъ катушекъ; С—двигатели, газовый заводь, масгересмя; Р—голландры, варка клея, бЪлильная, бумаж- 
выя мащины; Е—отдЪлка бумаги; Р—сараи и навзсы; @— контора и жилые дома; НЙ —сараи для экипажей; /—дома для рабочихъ. 
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года возникь нынф почти исключительно для этой цфли употребляемый гол- 
ландеръ или роль. Боле грубое размельчене тряпья только еъ 1720 г. 
начало производиться въ Германи на тряпкор$зной машинф. 

На нижеприведенной фиг. 83 изображена старинная н$мецкая писче- 
бумажная мастерская. Черезъ окно видны на заднемъ планф водяныя ко- 
леса; непосредственно подъ ними видны молотообразныя толчеи для размель- 
чешя тряпья, между тфмъ какъ на переднемъ планз передъ нами бумажный 
мастеръ съ такъ называемою формою въ рукахъ тотовится набрать бумаж- 
ной массы изъ чана. За нимъ сзади виднфется винтовой пресеъ для прес- 
совавя зачеринутой массы. 

° Въ Англи первую мельницу построилъ н$фмецъ, по фамили Шпиль- 
маннъ, въ 1588 г. въ Даршфордф. 

Южная Франщя весьма рано переняла оть Испанши фабрикащю бумаги; 
ужъ въ 1189 году тамъ работали бумажныя мельницы. 

Въ ХХ вЪкБ въ бумажномъ производств началось введен!е машинъ 
въ большемъ разм$рЪ; онБ такъ распространились, что въ новыхъ фабри- 
кахъ почти вс$ работы исполняются машиннымъ способомъ. ВажнЪйшимъ 
изобртешемъ въ этомъ дл было изобрфтен!е бумажной машины, на кото- 
рую Луи Робертсъ, мастеръ бумажной фабрики Эссонъ близъ Парижа, въ 
1799 году получилъ патентъ; впервые эта машина построена ‘въ Англии, во 
Франци же она введена только въ 1815 году, а въ Гермами — въ 1819 г. 
Этимъ началась новая эпоха въ производетвЪ бумаги; машина Робертса дала 
возможность производить бумагу въ видЪ безконечной ленты и оказалась 
очень важной для эконом!и производства. 

Два богатыхъ послЪдетвями изобртен!я, послужившихъ дальнфйшему 
усовершенствованю производства бумаги, были сдфланы въ Германи, а 
именно: смоляная проклейка изобрЪтена бумажнымъ фабрякантомъ Илли- 
гомъ изъ Эрбаха въ ОденвальдЪ, а изобрЪтене важнфйшаго матерлала, за- 
мёняющаго тряпки, было сдфлано сыномъ ткача Фридр. Готтл. Келлеромъ 
въ Гайнихенз въ Саксонш. Рость потребленя бумаги, превысивпИй въ 
ХХ вЕЁ всяюмя ожиданя, имЪлъ своимъ послфдетвемъ все болфе ощути- 
тельный недостатокъ въ тряпьф, сильное повышене цфнъ на него и поиски 
замфняющаго тряпки матерала. Эти факты ЁВКеллеръ вычиталъ изъ 
газеть; вспомнивъ, что, по наблюдешямъ надъ осами, онЪ строятъ свое 
гнфздо, столь похожее на бумажное, изъ деревянныхъ щепочекъ, онъ 
пришель къ тому выводу, что волокна древесины должны быть при- 
годны для производства бумаги; надо прибавить, что съ выдфлкой бумаги 
онъ быль совершенно незнакомъ. Онъ задумался надъ способомъ расще- 
плен1я дерева на отдфльныя волокна и попалъ на мысль точить дерево то- 
чильнымъ камнемъ. Онъ полагалъ, что эти щепки надо варить въ вод$; 
во время варки часть жидкости выбрызнула на скатерть; когда посл$дняя 
впитала воду, осталась густая плоская лепешка, давшая ему доказательство, 
что этогь матералъ годенъ для производства бумаги. ПослЪ долгихъ тру- 
ДовЪ онЪ въ 1845 году самъ на бумажной мельниц въ старомъ Хемниц 
размололъ дерево въ стружки, изъ которыхь въ см$еи съ тряпичнымъ веще- 
ствомъ была выдфлана бумага, пошедшая на печатан!е газеты „Егапкетег- 
оег Кге1з]а4{“. | 

Къ этому же приблизительно времени относится получене опять-таки 
изъ дерева, но химическимъ путемъ, такъ называемой целлюлозы, равно 
какъ получен!е бумажныхь волоконъ изъ соломы и травы альфа (эспарто). 

Въ послёдая десятилЪтя частичныя изобртеня и улучшен1я въ ма- 
шинахъ и въ процессв производства бумаги непрерывно слфдовали одно за 
другимъ; они нодняли это производство до первостепенной отрасли промы- 
шленности, въ которой много людей находить работу ч пропитане и въ 


< 
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пр1емахъь которой едва можно найти сл$ды первобытныхъ способовъ про- 
изводетва. 

Много этому содфйствовало стремлеше увеличить производительность 
машинъ и разнообразе сортовъ бумаги и приспособить бумажную массу`для 
производства различныхъ предметовъ. На фиг. 81 изображена бумажная 
фабрика въ Рупрехтеау у Страсбурга для сравненйя величины современной 
фабрики съ изображенною на фиг. 82 штроммеровскою мельницей. Ве 
здания спереди слВва на обоихъ берегахъ р$ки служатъ для склада и сор- 
тировки тряпья; направо отсюда расположены помфщеня для тряпковарокъ, 
за ними голландры, бфлильная и машинныя мастерсыя. Потреблеше бу- 
маги въ настоящее время наглядно опредзляется слБдующими данными: на 
каждаго жителя АнгЛи приходится бумаги 6,5 килогр. въ годъ, въ Америк® 
5,7 килогр., въ Гермавши 4,4 килогр., во Франщи 4,2 килогр., въ Итами и 
Австро - Венгри 2 ки- 
логр., въ Испаюи 0,85 
килогр., въ Росаи 0,715 
килогр. 


Производство бу- 
маги изъ волоконъ. 


Для всякаго ясно и 
безъ дальнфйшихЪъ объя- 
сненй, что за матерлалъ 
разумЗется подъ назва- 
немъ бумаги; это про- 
ДукТЪ, толщина котораго 
ничтожна сравнительно т. Е А 
съ другими разм$рами 85. Станокъ для р»занья тряпья. 
его; поэтому онъ можетъ 
быть названъ пластинкой, листомъ, и къ этому понятю близко подходятъ 
какъ восточные термины, такъ и латинская свата. Н$мецкое слово Рарег 
должно быть произошло непосредственно отъ слова папирусъ.! 

Если я укажу читателю, что наша волокнистая бумага состоитъ изъ 
очень малыхъ растительныхъ волоконецъ, расположенныхъ во всевозмож- 
ныхЪ направлен1яхъ другъ къ другу и въ мокромъ, размягченномъ состоя- 
ни хорошо приставшихъ другъ къ другу; что связь эта значительно укр%- 
плена прессовкой и прибавленемъ клеевыхъ веществъ; если, далфе, я сообщу 
ему, что эти волоконца получаются путемъ расщипываюшя и распутывая 
нитей, заключающихся въ лоскуткахъ и тряпкахъ, и значительно уже раз- 
рыхленныхъ предыдущей службой, то онъ, посл н$котораго размышления, 
самъ догадается, какъ можно изъ тряпокъ сдфлать бумагу. Расщиплемъ 
сперва б$лую полотняную тряпку на мелюя волоконца, лучше всего толче- 
н1емъ съ. водою въ ступф, затфмъ, прибавляя воды, приготовимъ изъ этого 
густую кашу, которую и выльемъ возможно ровною поверхностью на про- 
пускную бумагу или иную впитывающую поверхность, чтобы высосать воду 
изъ гущи и дать возможность волоконцамъ тфено пристать другъ къ другу; 
облегчимъ этотъ процеесъ равномфрнымъ прессованемъ слоя волоконецъ и 
осторожнымъ высушиваемъ его, тогда мы получимъ кусокъ бумаги, имВю- 
щей, правда, не мало недостатковъ, но могущей служить доказательствомъ 
крайней простоты главныхъ операшй при процесс производетва бумаги; 
только желане получить. бумагу гораздо боле значительныхъ разм$ровъ, 


1 Русское назван!е бумаги производится отъ „свага Ботфусшта“ (см. стр. 119) 


126 Производство БУМАГИ. 


съ однообразною гладкою или шероховатою поверхностью, различной окраски 
и толщины, годную для письма или рисованя, и притомъ въ громадныхъ 
количествахъ за сравнительно низкую цфну, заставило фабрикантовъ прим3- 
нить тв доромя и сложныя приспособлен1я, машины и особенные пр1емы, 
съ которыми намъ ниже предстоитъ познакомиться. 

Итакъ, для приготовлен1я бумаги, какъ вытекаетъ изъ предыдущаго, 
прежде всего требуются волокна, такъ называемый сырой матералъ, кото- 
рый добывается или изъ тряпокъ, или прямо изъ растен!й; этоть матерлалъ 
въ большихъ количествахъ размельчается, смфшивается съ водою, окраши- 
вается, см$шивается съ веществами, уничтожающими его поглотительную 


86. Машина для вытряхиван1я пыли изъ тряпокъ. 


способность, чтобы можно было на бумагВ и писать, и рисовать; затВмъ эту 
массу надо вылить на соотв$тетвенно большую поверхность слоемъ равно- 
мзрной толщины, отнять оть нея воду, высушить, сгладить, разрЪзать на 
куски требуемыхъ размзровъ и упаковать для разсылки по назначеню. 
Вс эти операщи мы и намфрены подробно описать одну за другой. 


Получен!1е волоконъ изъ тряпокъ. 


Для полученя волоконъ употребляется: ленъ, пенька, хлопокъ, затЪмъ, 
но въ гораздо меньшихъ количествахъ, шереть и шелкъ; изъ трехъ первыхъ 
естественныхъ продуктовъ выдфлываетея лучшая бумага, изъ послфднихъ — 
бумага второстепенныхъ сортовъ, которая уже не можеть служить пиечимъ 
матер!аломъ. Такъ какъ упомянутыя выше волокнистыя вещества въ из- 
ношенныхъ, мытыхъ и отбфленныхъ тканяхъ уже н$еколько истрепаны и 
поэтому легко распадаются на отдфльныя волокна, то посл$дная и добываются 
только изъ тряпья, которое при томъ и дешевле обходится. Такъ какъ, однако, 
тряпки уже не могуть покрыть громадную потребность въ бумагЪ, то въ 
ДЪло идутъ, какъ замфняюще матералы (суррогаты), дерево, солома, джутъ, 
альфа (эспарто) и мноте друге. 
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Тряпки покупаются ‘у тряпичниковъ и предетавляютъ собою довольно 
таки непривлекательный матер1алъ, который поэтому необходимо подверг- 
нуть очисткВ, поверхностной до сортировки, основательной—послф нея. Пред- 
варительная очистка заключается въ энергичномъ выколачивани (трепани) 
при помощи вращающагося зубчатаго барабана, при томъ въ закрытомъ 
ящикВ, чтобъ воспрепятствовать распространеню пыли. Прежде всего тряпки 
сортируются по матералу, который они представляють собой, т. е., полот- 
няныя, пеньковыя, бумажныя, шерстяныя и шелковыя отдфляются другъ отъ 
друга, если же онф сшиты, то распарываются, при этомъ обр$заются пуговицы, 
пряжки, крючки и т. п. твердыя т$ла. Сортировщицы стоятъ передъ четырех- 
угольнымъ столикомъ, верхняя доска котораго замВнена проволочной стВикой, 
черезъ которую легко пыль падаетъь внизъ; по серединз стола укрфпленъ въ 
вертикальномъ положен!и ножъ, служащ для распарывавя и отр$зываня. 
ПослВ этого тряпки сортируются по цвфтамъ и по качеству, такъ напр., тонкое 
полотно отдфляется отъь мфшечнаго холста. ‘Такъ какъ эти тряпки обыкно- 
венно еще велики, то начиная съ 1720 года ихъ стали разрЪзывать при 
помощи тряпкорззки (тряпкорубки) на мелые куски, чтобъ подготовить мате- 
рлалъ къ расщипыван1ю и облегчить чистку его. Изображенная на фиг. 85 
тряпкор$зка Штробеля состоитъ изъ прочнаго желЪзнаго вращающагося 
барабана, къ которому прикрЗплены три ножа, двигаюпеся своими лезв!ями 
навстрфчу лезвю неподвижнаго ножа. Чрезъ видимый справа желобъ тряпки 
густой массой проталкиваются къ барабану, попадаютъ подъ ножь и разр$- 
заются. Старые канаты, которые также употребляются для выдфлки бумаги, 
разрёзаются на особыхъ станкахъ. 

Только теперь переходятъ къ основательной очистк$ тряпокъ. Она 
также начинается выколачиваиемъ и выбивашемъ въ закрытомъ аппаратф, 
подобномъ примняемому въ прядеи и называемомъ волчкомъ: какъ видно 
изъ фиг. 86, онъ состоитъ изъ двухъ быстро вращающихся валовъ, снаб- 
женныхъь радально стоящими зубьями и имфющихъ, поэтому, звЪздообраз- 
ную форму. Этотъ аппарать во время работы тоже долженъ быть плотно 
закрытъ, чтобъ задерживать внутри вредную пыль. Послфдняя высасывается 
и отводится въ опред$ленное м$Фето эксгаусторомъ, расположеннымъ надъ ап- 
паратомъ. Такъ какъ описаннымъ способомъ удаляются лишь нечистоты, 
имфюпия форму пыли, то требуется еще очистка мокрымъ путемъ, такъ 
какъ тряпки бывають загрязнены жидкостями, масломъ, смолой, клеемъ, 
краской и т. п., которыя выводятся лишь химическимъ путемъ. Эта чистка 
которая производилась когда-то при помощи стирки руками, въ настоящее 
вцемя производится съ такой энершей, что и оть нея разслабляется евязь 
между волокнами тряпокъ и он такимъ образомъ подготовляются къ раещи- 
пыван!ю. Такъ какъ эта чистка происходить при температур кип$ ня, то 
эта операщя называется еще варкой (бучешемъ) тряпокъ. Для варки употре- 
бляются сильно дЪйствующйя щелочи: сода, Здый натръ, Здкая известь, коТо- 
рыя вмЪстВ съ тряпками нагр®ваются до 1355 Ц.; употребляющеся съ 1848 г. 
и впервые построенные Бутлеромъ въ Нью-Джерси сосуды для этой опе- 
ращи должны быть сдфланы прочно изъ желФза; однако, взрывы этихь 
аппаратовъ случаются еще довольно часто. 

На фиг. 87, дающей намъ возможность заглянуть въ отдфлене для 
варки тряпокъ Новой бумажной мануфактуры въ  Страсбургъ -Ру- 
прехтсау, можно видфть такъ называемые  бучильные, или тряпкова- 
рочные котлы; эти шарообразные котлы склепаны изъ толстыхъ желвз- 
ныхъ листовъ и.могуть быть приведены въ медленное вращательное дви- 
жен!е при помощи видныхь справа зубчатыхъ колесъ; этимъ можеть 
быть достигнуто основательное перемЗшиван!1е жидкости съ тряпками, На 
верху шара можно замЗтить крышку, герметически закрывающую то от- 
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версте, черезъ которое шаръ наполняется тряпками и щелокомъ. Для 
наполнен1я бучильныхь котловъ надъ каждымъ котломъ въ потолкВ устроены 
отверстя, черезъ которыя тряпки прямо изъ верхняго помфщеня, гдБ он8 
выколачиваются, сваливаются въ бучильные котлы. Нагрфваюе произво- 
дится при помощи пара, который поступаетъь изъ парового котла по тон- 
кой трубкЪ и попадаетъ въ бучильный котелъ черезъ одну изъ цапфъ, под- 
держивающихъ котелъ. Эти шары могутъ имфть три метра въ поперечник®, 
и тогда вмвщаютъ сразу до 2000 килограммовъ тряпокъ. Сперва тряпки 
взвЪшиваются, вводятся въ бучильный котелъ, затВмъ прибавляютъ точное 
количество щелочи и воды; крышка закрывается, котелъ приводится во вра- 
щен!е, и начинаютъ понемногу впускать паръ. Бучеше (варка) продолжа- 
ется болзе или мене долго въ зависимости оть температуры и степени 
загрязненя тряпья, но не доле десяти часовъ: во многихъ слузаяхь, 
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88. Голландеръ. 


однако, приходится повторить бучен!е н%еколько разъ. На первомъ котлЪ 
справа виденъ внизу кранъ для спуска щелока. Многе бучильные котлы 
устроены такъ, что постепенно образующаяся грязная жидкость можетъ от- 
дфляться отъ очищенныхь тряпокъ внутри котла. 

По окончан!и этого процесса нечистоты въ нёкоторой мфр$ растворяются, 
но тряпки въ вышеприведенномъ аппарат лежать въ грязномъ щелокБ, 
слфдовательно, пропитаны имъ; вынувъ изъ котла, ихъ нужно поэтому въ 
достаточно сильной степени прополоскать чистой водой; для этого употре- 
бляются тая же машины, какъ для промывки шерсти на шефстопрядиль- 
няхъ; онф состоять изъ большого овальнаго наполняемаго водою чана, въ 
который, при помощи особыхъ приспособленй, тряпки погружаются и пере- 
двигаются тамъ взадъ и впередъ. 

Благодаря этимъ подготовительнымъ процессамъь мы получили почти 
совершенно чистыя, безцвфтныя тряпки, въ которыхъ связь между волокнами 
уже очень слаба, такъ что измельчен!е ихъ на отд$льныя волокна можеть 
быть произведено уже гораздо легче. 

Расщипыване тряпокъ на волокна представляетъ въ производетв$ бу- 
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маги самую важную операцю; дзло въ томъ, что надо получить волокна, 
концы которыхъ не тупо обр$заны, но развЪтвляются на нфоколько боле 
или менфе заостренныхъ кончиковъ, такъ какъ опытъ доказалъ, что тупыя 
волоконца слабо пристаютъ другъ къ другу и длають поэтому плохую бумату. 
НезачЪмъ, поэтому, размельчать тряпки дальнЪйшимъ разр зывашемъ, скорфе 
нужно при дальнзйшей обработкВ разрывать и растирать ихъ; этого можно 
достигнуть при помощи различныхъ приспособленй. Въ прежнее время рас- 
тирающее дфйств!е достигалось такъ называемыми толчеями, причемъ тряпки 
клались подъ тяжелые, поперем$нно поднимающ!еся и опускающеся молоты. 
Эти приспособлен1я около 1679 г. уступили м$ето т. наз. ролу, или гол- 
ландру, который производить рвущее дфйств1е и состоитъ изъ своего рода 
ножницъ, р$зцы которыхъ не должны быть заострены и, сходясь, не должныт$ено 
примыкать другъ къ другу, какъ у плохихъ, рвущихъ, а не рёжущихь 
ножницъ. Измельчене производится въ два другь за другомъ елБдующихъ 
према. Первымъ премомъ тряпки слегка разрываются; продуктъ этой опе- 
раши считается полупродуктомъ и на- 
зывается полумассой. Продукть второй 
операщи, состояпйй изъ тончайшихъ, 
мельчайшихъ, вполнф пригодныхъь для 
получен!я бумаги волоконъ, называется 
массой. Голландры (ролы), служаше 
для выполненя этихъ операцй, соот- 
вътетвенно называютея полумасснымъ и 
масснымъ. 

Съ измельченемъ соединяются еще 
и друпя подготовительныя работы, ко- 
торыя весьма выгодно производить надъ 

ЕЕ отдзльными волокнами; такъ напр., те- 
перь можно закончить работы по очист- 
89. Черпальный барабанъ. КБ, такъ какъ н$фкоторыя глубоко прони- 
каюцця нечистоты можно удалить только 
‘по раздфлени волоконъ; теперь же удобно производится бЪлене, перемз- 
шиван1е различныхъ волоконъ, окраска, проклейка и прибавка разныхъ ве- 
ществъ. Поэтому часто приходится пустить въ д%ло посл$довательно до 
четырехъ голландровъ: въ первомъ готовитея полумасса, во второмъ отбЗ- 
ливается (бЪлильный голланлръ), въ третьемъ промывается отбфленная масса 
и производятся друпя работы. равно какъ окончательное измельчен!е для 
получен!я готовой массы. 

Устройство голландра весьма разнообразно. Главнымъ образомъ онъ, 
какъ видно изъ фиг. 88, состоитъь изъ овальнаго, желфзнаго, деревяннаго, 
или кирпичнаго резервуара, который раздфляетея по срединз на дв части 
перегородкой, не доходящей, однако, до концовъ его, такъ что обф части 
сообщаются -на обоихъ концахъь сосуда и образуютъ круговой каналъ. Въ 
одномъ изъ отдфлен!1й, гл дно постепенно поднимается въ одномъ м%фетф, 
образуя такъ называемую горку, находится собственно размельчающй ин- 
струментъ; @нъ состоитъ изъ ряда неподвижныхъ параллельныхъ, обращен- 
ныхъ лезнями вверхъ, ножей, называемаго планкой (на рисункЪ она не 
видна, но надо представить себф ее непосредственно подъ размалывающимъ 
барабаномъ) и изъ вращающагося вала, или барабана съ ножами; этотъ ба- 
рабанъ по окружности своей усаженъ радально стоящими ножами, проходя- 
щими при движени вала въ промежуткахь между кожами нижней планки. 
Если въ бакъ валить воды, положить тряпокъ и привести во вращен!е валъ, 
то въ бакЪ начнется, круговое движене массы, причемъ тряпки будуть 
протягиваться между ножами и тмъ разрываться. Въ начал эта операщя 
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представляеть въ сущности продолжене промывки (полоскан1я), такъ какъ, 
благодаря разрываншю отдфляется теперь наиболфе глубоко засфвшая грязь. 
Вода Вюглощаетъ все больше и больше грязевыхъ частицъ и должна поэтому 
время оть времени удаляться изъ чана и пополняться св$жею, при чемъ 
однако надо избъжать потери волоконъ. Съ этой цфлью въ другой части бака 
располагается черпальный барабанъ (см. сл$ва фиг. 88) такъ, — чтобъ 
онъ ифеколько былъ погруженъ въ воду, какъ это хорошо видно на фиг. 89. 
Барабанъ окруженъ проволочной сБткой, черезъ которую проходить только 
вода, волокна же никоимъ образомъ въ барабанъ попасть не могуть; вну- 
тренняя полость послдняго ломаными ст$нками раздфлена на много отдз- 
лен1й; въ каждомъ изъ нихъ набирается загрязненная вода, удаляющаяся 
черезъ среднбе отверсте. Разбрасыван!е волоконъ вращающимся размалы- 
вающимъ валомъ, ко- 
торый посредетвомъ 
особаго приспособле- 
ня можеть прибли- 
жаться и удаляться 
оть нижней планки, 
устраняется накрыва- 
немъ его «верху ко- 
Жухомъ. 

На фиг. 90 предета- 
влено отдфлене гол- 
ландровъ писчебумаж- 
ной фабр. Рупрехтсау 
и расположене ихъ въ 
два ряда видно ясно. 

Когда тряпье из- 
мельчено до состоя- 
ня полумассы и вм$- 
ст8 съ тфмъ совер- 
шенно очищено, то- 
гда переходять къ 
бфленью ея, для по- 
лучен1я возможно бо- 
лфе бфлыхъ волокояъ. 
ЕН о Такое бЪлен!е полу- 

’1. Мельпица для хлорной извести. массы впервые было 

прим$нено въ 1793 

году С. и @. Тау!ог’ами. Въ процесс б$леня, какъ извФфстно, стремятся 
разрушить какъ естественныя, такъ и искусственныя краски, связанныя 
съ волокнами, или, лучше сказать, подвергнуть ихъ такой химической 
реакщи, отъ которой окрашенныя соединеня или пигменты превраща- 
ются въ безцвфтныя; это достигается при помощи н$котораго еходнаго съ 
гор$немъ химическаго процесса, называемаго окислешемъ, т. е. возд$й- 
стемъ всесидьнаго кислорода. Для разрушевя красокъ употребляется 
хлоръ въ присутстыи воды, не потому, что самъ хлоръ разрушаеть краски, 
а потому, ‘Что онъ разлатаеть воду. соединяется съ водородомъ воды въ 
хлористый водородъ и этимъ освобождаетъь кислородъ воды, такъ что по- 
слЪдНй жет `ДЪЙ&твовать на красяшйя вещества окисляющимъ образомъ. 
Прим®няются гдавнымшъ. образомъ два способа бфленя: при поередетвв 68- 
лильной известии при-носредотвЪ газообразнаго хлора; первый способъ употре- 
бляетбя ториздо ча восяВдняго. При бфлени хлорной известью, которое 
впервые было примфнено въ 1798 голу Х. Теннантомъ для бфлен1я тканей, 
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бфлильная известь въ видз бфлаго зернистаго вещества приводится въ со- 
прикосновен!е съ какою либо кислотою, обыкновенно сфрною. Бфлильная 
известь добывается такимъ образомъ, что хлоръ, полученный изъ соляной 
кислоты и перекиси марганца, пропускается надъ измельченною въ поро- 
шокъ свфжегашенною известью, которая поглощаетъ хлоръ и въ смфеи 
съ достаточнымъ количествомъ воды образуеть молочную жидкость. При 
перем$шиван!и и раствореши бЪлиЯЪной извести въ водф необходимо, чтобы 
комочки хлорной извести были весьма тонко размельчены. Для этого упо- 
требляють приспособлеше, изображенное на фиг. 91, которое состоитъ 
изъ двухъ жернововъ, заключенныхь въ общ желфзный кожухъ; ниж 
жерновъ укрЪпленъ неподвижно, а верхв!й посредетвомъ шкива @, зубча- 
токъь ЕП и вертикальнаго вала С приводится во вращательное движене. 
Хлорная известь еъ водою черезъ верхнюю воронку Т приходить къ жер- 
новамъ, тонко мелется между ними и стекаеть по трубкЗ. При бЪлени 
этотъь раестворъ бЪлильной извести разбавляетея большимъ количествомъ 
воды и наливается въ бЪфлильный голландръ, построенный ЦФфЛИикОомЪ ИЗЪ 
дерева и имвющ! деревянный валъ, такъ какъ хлоръ и особенно кислоты 
разрушаютъ жел$зо. Валъ здфеь служитъ только для передвиженя и пере- 
мфшиван!я массы. Если въ этотъ растворъ влить опредфленное количество 
сЪрной кислоты, бзлильная известь разлагается, образуется сФрнокислая 
известь (гипеъ), а освобождающйсея хлоръ разлагаетъ воду, причемъ водо- 
родъ соединяется съ хлоромъ, а свободный кислородъ можеть б$лить волокна. 

Блене хлоромъ, примфненное въ первый разъ Г. Кэмпбеллемъ въ 
1792 году, можно вести только въ закрытыхъ деревянныхъ или каменныхъ 
помфщеняхъ. Изъ полученной изъ голландра полумассы должно прежде 
всего отнять воду, что можеть быть произведено различными путями, но 
проще всего отжимкой въ центрофуг$. Все еще мокрую массу выстилаютъ. 
въ бфлильной камерф на рЬшетчатыхъ полкахъ, расположенныхъ въ нф- 
сколько этажей; посл этого камеру закрываютъ герметически и пропу- 
скаютъ туда хлорный газъ, которому даютъ дфйствовать на массу въ про- 
должен!е тридцати шести часовъ. Въ ст5нкахъь камеры устроены окна, 
закрытыя стеклами, такъ какъ солнечный свфтъ значительно содфйствуеть 
вл1ян|ю газа. Процессъ заканчивается отсасыванемъ газа помощью венти- 
лятора или дымовой трубы. 

Электрическое бЪзлеше, которое пока примфняется р$дко, заключается 
ВЪ Томъ, что хлористыя соединен1я, напр., растворъ поваренной соли (хло- 
ристый натръ), разлагаются электрическимъ токомъ, при чемъ хлоръ осво- 
бождается и можетъ проявить свое вышеописанное дЪйстгв!е. 

ОтбЪленную такимъ образомъ полумассу нужно прежде всего освободить 
отъ бфлильной жидкости. Это производится или такимъ образомъ, что все 
содержимое изъ голландра спускается въ резервуары, пом щающеся въ ниж- 
немъ этажз и называемые стечными ящиками или лабазами, или масса вы- 
жимается прессомъ или центрофугой. Стечные ящики представляютъ собою 
бетонные или каменные резервуары въ видЪ ящиковъ, дно которыхъ сд$- 
лано изъ фильтрующихъ камней, т. е. изъ искусственныхъ камней, снаб- 
женныхъ большимъ Числомъ маленькихъ дырочекъ: черезъ эти дырочки жид- 
кость и стекаетъ по каплямъ. Для выжиман|я воды изъ массы употребляются 
особенные прессы, а для отдфлешя ея — упомянутыя выше центрофуги. 

Посл удалеюшя бфлильнаго раствора, на волокнахъ все еще остается 
такое количество хлора и кислоты, что они постепенно могутъ разрушить 
волокна. Эти вредныя вещества надо или тщательно смыть съ волоконъ, 
или при помощи соотвфтственныхъ химическихъ веществъ сдфлать ихъ без- 
вредными. Обыкновенно практикуются оба способа. Промывка произво- 
дится обыкновенно въ массномъ голландр$, причемъ непрерывно подли- 
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вается чистая вода. Для нейтрализащи кислоты нужно прибавить. такъ 
называемой щелочи: соды или поташа; въ качествЪ антихлора употребля- 
ются различные химическе реактивы, какъ сфрноватисто-кислый и е$рно- 
кислый натръ, хлористое олово и т. п. вещества, которыя соединяются съ 
хлоромъ въ безвредныя соединетя. Промывка продолжается до тЪхъ поръ, 
пока въ горсти сжатыхъ волоконъ проба крахмальнымъ растворомъ 1одистаго 
кал1я не обнаружить хлора, а лакмусовой бумажкой — кислоты. Таюя пробы 
должно д$лать часто и тщательно. 


32 Станокь А. Шмиделя для обдиран{я коры. 


Итакъ мы получили совершенно б$лую обезцвфченную полумассу; она 
уже составляетъ предметь торговли и для этого, конечно, должна быть 
приведена въ видъ, пригодный для перевозки; обыкновенно же она подвер- 
гается дальнфИшей обработк на той же фабрикБ и для этого въ голлан- 
др$ размалываетея въ готовую массу, на что требуется при получеши тол- 
стой бумаги работа въ течене 3—5 часовъ, а для тонкой бумаги въ течене 
24 часовъ. Голландръ очень похожь на полуголландръ и Часто снабжа- 
ется черпальнымъ барабаномъ, при чемъ удаляется не грязная вода, какъ 
въ полуголландрф, но промывныя воды, содержащия хлоръ и кислоты. 

Размалыван1е полумассы должно совершаться постепенно, такъ какъ въ 
противномъ случа можетъ получиться и мертвый перемолъ, т. е. слишкомъ 
коротк!я волокна. Легче всего избЪжать этого, если приближать размалы- 
ваюш валъ къ нижней планкБ очень медленно, для чего отъ рабочаго тре- 
буется не мало внимая; кромЪ того, онъ долженъ еще слфдить за тёмъ, 
чтобъ отдВльныя волокна не отбивались отъ общаго теченмя и не остава- 
лись слишкомъ крупными. Подняте и опускаюе размалывающаго вала до- 
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стигается т$мъ, что подшинники вала передвигаются вверхъ и внизъ посред- 
ствомъ винтовъ или рычага (см. рис. 88). Одновременное и равном рное 
перем$щен!е подшинниковъ достигается поворачиванемъ ручного маховичка, 
видимаго справа около валика. НовЪйше голландры снабжены 2—4 раз- 
малывающими валами для поднят1я ихъ производительности, а кромз того, 
приспособленями для проталкиван!я массы; назначене ихъ заключается въ 
энергичномъ передвижени массы, чЪмъ достигается равномфрное размель- 
чене волоконъ. 

Посл этихъ операшй масса, полученная изъ тряпья, готова и можно бы 
прямо изъ нея дфлаль бумагу, еслибы не нужно было еще перемВшать ее 
съ другими волокнисты- 
ми веществами, прокле- 
ить, окрасить и подпра- 
ВИТЬ. 


Получен1е волоконъ 
изъ суррогатовъ. 


Какъ было упомя- 
нуто выше, велфдетв1е 
очень большого потре- 
блен1я бумаги, тряпич- 
ная масса оказалась да- 
леко недостаточной для 
производства ея и та- 
кимъ образомъ оказа- 
лось необходимымъ из- 
влекать волокна для из- 
готовлен1я бумаги изъ Ах 
другихъ сырыхь мате- и ны 
рзаловъ; въ настоящее О 
время суррогаты уже 1 
стали незам$нимы и | 
употребляются въ гро- 
мадныхъ количествахъ. 

Хотя выдЗлкой во- 
локнистой массы изъ со- — 
ломы стали уже зани- 93. Дефибреръ (Рре1Ъгецг). 
маться съ начала ХХ 
столЪт1я, однако дерево важнфе въ этомъ отношении, такъ какъ оно 
идеть въ дДФло въ гораздо большихъ количествахъ; по этой причин® 
мы прежде всего займемся имъ. Дерево, какъ и всякое растене, со- 
стоить изъ мельчайшихъь организмовъ, такъ называемыхъь клфтокъ, обра- 
зованныхъ кЕлфтчаткой, и изъ заполняющаго кл$тки и пространства между 
ними растительнаго выдфлен1я, такъ называемаго лигнина. ЁлВтки дерева 
въ общемъ построены также, какъ клфтки другихъ растенй, льна, хлопка 
и т. п., и волокна, полученныя измельченемъ дерева, могутъ быть исполь- 
зованы для производства бумаги почти въ такой же мЪрз. Волокна изъ 
дерева могуть быть получены или такъ, что будуть представлять собой со- 
вершенно чистую клзтчатку, если лигнинъ удалить химическимъ путемъ, 
или же, безъ полнаго удален!я послфдняго, лишь способомъ механическаго 
измельчен!я дерева. Въ послфднемъ случа полученное вещество будеть 
называться древесной массой; въ первомъ же случа — клЪтчаткой, въ 
ТЁеномъ смысл слова, или целлюлозой. ‚ 

Добыван1е древесной массы. Для добыван1я хорошихъ гибкихъ 
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волоконъ годятся только мягюыя, хвойныя деревья, въ особенности сосна, 
ель, пихта и лиственница. Но и въ случаЪ этихъ деревьевъ можетъ пойти 
въ ДЪло только древесина однородной плотности и окраски; кора и сучья 
должны быть отдфлены; относяпаяся сюда работы носять общее назваше 
очистки дерева. 

Сдиран!е коры производится на станкф, изображенномъ на фиг. 92 и 
состоящемъ изъ чугунной станины, на которой укрфпленъ валъ съ махови- 
комъ, отъь котораго идетъ тяга, приводящая въ движен!е крфпый ножъ, сво- 
бодно качающИся на болтЪ. Рабочй Ерфпко держитъ дерево за одинъ 
конецъ, укладываетъь его на жел6зный столь такъ, что оно упирается въ 
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94. Размалыван!е дерева. 


видимый на рисунк$, поперечный упоръ, прижимаеть въ движущемуся 
ножу и вращаетъь дерево такъ, чтобы обр$зать кору с0 веБхъ сторонъ. 
Разр®зан!е на мелк1я колодки производится или посл сдирашя коры, 
или, по большей части, передъ этимъ, для чеговъ большинствВ случаевъ, 
употребляется круглая пила. Сучья высверливаются на обыкновен- 
номъ сверлильномъ станк$, послф чего колодки раскалываются, большей 
частью, пополамъ при помощи особой колющей машины. 

Приготовленныя такимъ образомъ и разр$занныя на равныя части ко- 
лодки превращаются въ волокна на дереводерной машин, изображенной на 
рис. 93 и называемой часто дефибреромъ. Машина состоитъ изъ большого 
точильнаго камня, заключеннаго въ ящикЪ изъ листоваго желфза, и приво- 
димаго во вращательное движен!е двигателемъ. Шо окружности этого камня 
ралально размёщены желЪфзные ящики, въ которыхъ помфщаются обрабаты- 
ваемыя колодки. Лерево при постоянномъ приток воды прижимается къ 
жернову; это достигается тёмъ, что въ упомянутыхъ ящикахъ имфютея пла- 
стинки, которыя подвигаютъ дерево передъ собой и надавливаютъ на жер- 
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новъ. Движен1е пластинкамъ въ большинств$ случаевъ передается какимъ- 
нибудь грузомъ или давленемъ водяного столба; въ изображенномъ дефи- 
брерз движене пластинкамъ передается такъ: съ вала черезъ систему зуб- 
чатыхъ колесь на безконечную цфпь (она хорошо видна на рисунк$); съ 
пцфпи на столько цфиныхь шестеренъ, сколько имфется ящиковъ (въ нашемъ 
случаВ пять); эти цфиныя шестерни передаютъ вращене шестеренкамъ, 
спфпляющимся съ зубчатыми рейками, которыя соединены уже съ вышеупо- 
мянутыми пластинками. Когда дерево въ одномъ ящик сточено, то въ 
этоть ящикъ надо положить на ходу машины новую колодку; для этой п®ли 
каждая цвпная шестерня можеть быть отцфплена и перестаетъ дЪйствовать 
на пластинку. 

Въ послёднее 
время въ АмерикВ 
дерево такъ сильно 
надавливаетея на 
точильный камень, 
что волокнистая мас- 
са нагр%вается (го- 
рячее точен!е); отъ 
этого будто бы во- 
локна размягчаются 
и дБлаются боле 
гибкими. 

Волокна полу- 
чаемыя изъ такого 
дефибрера имЗютъ 
различную величи- 
ну и должны по- 
этому сортировать- 
ся на волокна над- Е: = = 8 
лежащихЪъ разм$- 95. Распиливающая машина Д. Р. Эдвардса. | 
ровъ, на волокна, 
которыя надо сдфлать меньшими, и на таюмя большия волокна, которыя 
невыгодно подвергать дальнЪйшей обработк$. Сортировочная машина со- 
стоить изъ большого числа другь надъ другомъ прилаженныхъ, подвиж- 
ныхъ ситъ съ отверст1ями различной величины; продукть уже вм$стф съ 
водой течетъ на эти сита изъ дефибрера. 

Волокна, подлежашая дальнфИйшему измельченью, поступаютъ въ мель- 
ницу, которая называется раффинеромъ, имЪфетъ разнообразное устройетво, 
но по большей части вполнз походитъ на’ мельничный поставъ о двухъ 
жерновахъ. Здесь дерево уже не обтачиваетея, а размалываетея. Продуктъ 
поэтому менфе годенъ для изготовлен!я бумаги. 

Такимъ образомъ получается древесная масса, которая или обрабаты- 
вается дальше на той же фабрик или большими количествами продается и 
перевозится въ разныя м%ета. Въ посл$днемъ случаЪ масса должна быть 
настолько обезвожена, чтобы предоставить собою влажное, вязкое, упаковы- 
вающееся въ мфшки вещество; это достигается при помощи обезвоживающей 
машины. Волокна въ струф воды протекаютъ въ чанъ машины, въ ко- 
торомъ медленно вращается сЪтчатый барабанъ, глубоко погруженный въ 
массу. Вода черезъ сито попадаеть внутрь барабана, & волокнистая масса 
располагается на поверхности барабана густымъ слоемъ и'при вращении бара- 
бана выступаетъ изъ воды. На уровнз верхней поверхности барабана движется 
на валахъ безконечное сукно, и, надавливая на мягый слой волокнистой 
массы, какъ бы присасываетъ и увлекаетъ его. ЗатЁмъ масса поступаетъ въ 
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прессъ изъ двухъ вращающихся валовъ, гдВ окончательно отжимается 

и тогда уже можетъ упаковываться въ м$фшки. Для бфлешя древесной 

массы, которое прим$няетея сравнительно р$дко, употребляется растворъ 

Ша СЪрноватистокислаго натр!я, въ ко- 

\__ торомъ древесная масса выдержи- 

Е вается 24 часа. Бфлен!е въ этомъ 

я Е Е 14 случа$ повидимому идетъ на счетъ 

| пт ВЫ - изм$нешй въ соединеняхъ, входя- 

в [$ щихъ въ составъ инкрустирующихъ 
веществъ клфтки. 

Одна изъ мпогочисленныхъ дре- 
вотерочныхъ мастерскихъ, работаю- 
щихъь въ странахъ, богатыхъ л$- 
сомъ, изображена на рис. 94. Въ 
верхнемъ этаж стоитъ н%феколько 
дефибреровъ А, отъ которыхъ во- 
локнистая масса по ‘желобамъ В и 
В, течетъ къ сортировочному ап- 
парату В; самая тонкая масса, вы- 
дфленная послфднимъ, черёзъ же- 
лобъ В” течетъь въ аппаратъ для 
обезвоживаюя С, боле грубая во- 
локнистая масса, стекая со второго 
и третьяго сита сортировальнаго 
нрибора, попадаеть въ м$шалку 
р, откуда’ посредствомъ насоса 
перекачивается въ раффинеръ Н, 
гдБ перемалывается и опять попа- 
даеть черезъ желобъ г въ сорти-` 
ровочный аппаратъ. Т представля- 
етъ центробфжный насосъ, который 
поднимаетъ въ верхнШ этажъ воду 
для дефибреровъ. 

Продуктъь этотъ, перевозимый 
часто на далекое разстояне, обы- 
кновенно слеживается такъ врзпко, 
что приходится размягчить его 
прежде, чЁ$мъ см$Фшивать въ гол- 
ландрЪ съ другими волокчами; для 
этого употребляють разрыватели 
массы, которые при помощи вала 
съ насаженными на него острями 
разрыхляютъ массу. 

Бурая масса, отличающаяся 

= ож болфе мягкими и болфе длинными 

о волокнами, получается такимъ обра- 

о вомъ, что дерево предварительно 

обрабатывается паромъ. Размельченное дерево распаривается подъ давле- 
немъ въ 4—5 атмосферъ въ жел зномъ котлЪ, обложенномъ внутри м$дью, впро- 
должен!и трехъ, приблизительно, часовъ, затфмъ прибавляется кипящая вода, 
и дерево проваривается еще въ ней. Изъ дерева выдЗляется при этомъ темно- 
бурая жидкость, въ которой заключается большая часть инкрустированныхъ 
веществъ, и которая до выгрузки дерева изъ котла выдувается паромъ че- 
резъ трубку. Эта пропаренная древесная масса, вел детве своего цвфта не 
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можеть идти на изготовлен!е лучшей бумаги, а изъ нея готовится толстая 
оберточная бумага, извЪетная подъ назвашемъ кожаной бумаги. 

Иногда измельчен!е пропареннаго дерева производится не на древоте- 
рочной машин$, а раздавливашемъ между катками. 

Такъ какъ древесная масса всегда связана съ инкрустирующими веще- 
ствами, которыя изм$няютъь свою окраску подъ вмяшемтъ солнца, то бумага, вы- 
дъланная частью или цфликомъ изъ этой маесы С 
часто желтетъ или бурЪетъ. Кром того. и лом- 
кость такой бумаги больше велЪдетв!е большей 
ДЛИНЫ ВОЛОКоНЪ. | | 

Производство изъ дерева кл$тчатки 
въ тзеномъ смысл слова (целлюлозы). 
Для выдфлеюя изъ дерева чистой клЪтчатки дол- 
жно совершенно удалить изъ кл$тчатаго веще- 
ства упомянутыя уже н$еколько разъ инкрусти- 
руюцщия составныя части древесинныхъ клфтокъ; 
ни проетымъ смачиваюмемъ дерева, ни кипяче- 
нНемъ его это не достигается; необходимо эту 
составную часть какъ нибудь растворить. Раз- 
личные опыты въ этомъ направлени, начиная 
съ середины девятнадцатаго столлля, привели къ 
выработк5 нфеколькихъ споеобовъ, изъ которыхъ 
однако только два отвфчаютъь требоватямъ эко- Г 
ном1и въ производетвЪ$; первый способъ, такъ 
называемый — натронный, изобрфтенъ Сопрег и 
Ме!Шег въ 1852, и усовершенствованъ потомъ 
Ноп2Топ’омъ; второй, сульфитный способъ, от- 
крытъ между 1872—74 г., неизвестно Дателемъ 
Эркманомъ-ли, или д-ромъ Алекс. Митчерлихомъ; 
впрочемъ, онъ можетъ быть сведенъ къ преж- 
нимъ опытамъ Клауссена и Тильгмана въ перодъ 
времени отъ 1851 до 1866 года. Въ первомъ спо- 
собЪ дЪйствующимъ реагентомъ является Здый 
натръ, а во второмъ — сфрнистая кислота, при- 
чемъ употребляются соединен1я послфдней съ й 
магн1емъ и кальшемъ. —— ь Ц # ы 

При томъ и другомъ способф предваритель- | О 
ная подготовка дерева одинакова; дерево должно 
быть такъ измельчено, чтобъ оно ‚легко пропи- 
талось жидкостью. Обрубки, посл удаленя коры 
и высверливан1я сучьевъ, разр$заются на пла- 
стинки ВЪ 10—15 сантиметровъ толщиной; это 
дфлается на древорубной или на распиливающей машинЪ, представленной на 
фиг. 95, причемъ колодки автоматически подаются къ пиламъ К посред- 
ствомъ желфзныхъ лапъ. Видныя спереди изогнутыя жел$зныя лапы подхваты- 
ваютъ по одной лежашая у машины колодки и съ другой стороны машины вы- 
пускаютъ дерево уже разрфзаннымъ. Устройство такой мастерской для пПод- 
готовки дерева изображено на рис. 96. Деревянныя бревна вносятся въ 
мастерскую черезъ дверь, видимую съ правой стороны, и круглою пилою 
А распиливаются на колодки; больш!я колодки, кромЗ того, раскалываются 
древорубкой С; затмъ вс колодки разрЁзаются. на пластинки раепиливающей 
машиной 4; пластинки падаютъ на наклонное безконечное полотно, надфтое 
на валы | и имъ подаются къ мельничному аппарату Ь гдз подвергаются даль- 
нфЙйшему размельченю и пересыпаются въ ковши элеватора, который вы- 
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Вашня для по “лучения суль- 
фитнаго щелока. 
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сыпаетъ ихъ въ длинный коничесюй сфтчатый барабанъ В, гдф отсФивается 
пыль, и кусочки дерева сортируются по величин$. 

Въ то время, какъ при натронномъ способ Здый натръ получается съ 
содовыхъ заводовъ, при сульфитномъ ©пособф фабрики по большей части 
сами изготовляютъ сульфитный щелокъ. Газообразная сфрнистая кислота 
добывается нагрфванемъ сЪрнистыхъ рудъ, затВмъ охлаждается въ холо- 
дильник$ и пропускается снизу въ башню, высотою въ 25 метровъ; въ по- 
слфдней находится известь или магнезитъ, а сверху притекаетъ вода, и та- 
кимъ образомъ въ ней изготовляется сульфитный щелокъ (растворъ кис- 
лаго сфрнистокислаго кальшя или магн!я). Такая башня изображена на 

А фиг. 97. СЗрнистая кислота че- 

\ резъ трубку а переходитъ въ хо- 
лодильную трубку 1, а затЗмиъ 
снизу въ четыре башни. Щелокъ 
стекаеть въ` резервуаръ (пруем- 
никъ), построенный изъ камня или 
дерева и обшитый всегда внутри 
СВИНЦОВЫМЪ ЛИСТОМЪ. 

Теперь слфдуетъ варка дерева 
въ щелочи при высокой темпера- 
тур$ ивысокомъ давлени. При на- 
тронномъ способЪ требуется давле- 
н1е въ 3—6 атмосферъ и кипяче- 
н1е въ среднемъ продолжается 5—6 
часовъ, при сульфитномъ способЪ 
давлен!е н$Веколько ниже, и кипя- 
чен1е продолжается 4—15 часовъ. 
Кипятильные аппараты (варочные 
котлы) приготовляются изъ жел$за 
и имють цилиндрическую или ша- 
рообразную форму; при сульфит- 
номъ способЪ они внутри выло- 
жены еще свинцомъ, что значи- 
„. тельно усложняетъ устройство ихъ. 
|. Такой сульфитный кипятильникъ 
четырехъ метровъ въ даметр$ и 
|` 8 высоты изображенъ на фиг. 98. 
АМ `` № Его нижняя очень тяжелая крыш- 
98. Сульфитный кипятильникь ка покоится на четырехъ воле- 
сахъ, которыя движутся по рель- 
самъ и дають возможность съ легкостью отодвинуть эту крышку. Самъ 
кипятильникъ держится на четырехъ столбахъ. 

Требующаяся при варкВ высокая температура получается или подогрЪва- 
н1емъ снаружи, или, гораздо чаще, пропускашемъ пара подъ высокимъ дав- 
лешемъ; вотъ почему и эти аппараты опасны и часто взрываются. 
Вынутая изъ кипятильника сульфитированная целлюлоза перегружается въ 
въ корыто, въ которомъ находятся зубчатые вальцы, раздфляющ1е массу, 
собственно разъединяющие ее на отдфльныя волокна; отсюда наша масса 
большимъ количествомъ воды переносится въ осадочный ящикъ, гдф выпа- 
даютъ тяжелые куски, засимъ черезъ уловитель песка въ полоскательные 
барабаны, послЪ чего масса отбЪливается, какъ тряпичная масса, промы- 
вается, отжимается (обезвоживается) и превращается въ н5Ъчто въ родЪ толетой 
папки, приходится даже во многихъ м$етахъ сдфлать въ ней сквозныя дыры, 
такь какъ въ противномъ случаЪ финансовое вздомство можетъ обложить 
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ее такимъ же высокимъ сборомъ, какъ готовую папку и для этой цфли упо- 
требляются дырявяция машины. Отработавиия воды, стекающ!я изъ фабрикъ, 
могутъ сдфлать негодной къ употребленю воду мелкихъ р5чекъ, и потому 
должны обезвреживаться. 

Добыван1е клЗтчатки изъ соломы производится такимъ же спо- 
собомъ, какъ добыван1е изъ дерева; онъ н$околько упрощенъ, такъ какъ 
инкрустрирующ!я вещества соломы легче растворяются. Въ Германи бумагу 
выдфлывали изъ соломы уже будто бы въ 1756 году; современный способъ 
изготовленя целлюлозы изъ соломы изобрзтень М. МеШег въ начал пяти- 
десятыхъ годовъ девятнадцатаго в$ка. 

Для производства низкосортной бумаги солома подвергается размель- 
чен!ю, кипятится въ каменныхъ бакахъ съ известковымъ молокомъ, промы- 
вается и тогда размалывается или на мельниц или въ голландрахъ. Для полу- 
чен1я целлюлозы примзняетея и натронный способъ и сульфитный. Солома 
разрёзается мелко на соломор$зк$, затёмъ очищается оть нечистотъ и узловъ, 
кипятится въ цилиндрическомъ или шаровомъ котлф ири температурВ 150° Ц. 
впродолжен!е 3—6 часовъ, промывается, размельчается въ голландрВ или 
въ мельниц и отбфливается. Сульфитная операц1я такова же, какъ при 
обработк$ дерева, и только продолжается меньше. 

Въ общемъ, получен1е целлюлозы изъ травы эспарто и альфа, кото- 
рымъ преимущественно занимаются въ Остъ-Индш и Англии, ведется такимъ 
же путемъ. 

Получен1е бумажныхъ волоконъ изъ старой бумаги (макула- 
туры). Старую исписанную, печатную или просто грязную бумагу въ гол- 
ландр$ или въ какомъ-нибудь мелющемъ аппарат можно вновь превра- 
тить ВЪ волокна высокаго качества; надо только предварительно очистить 
ее соотв$тетвующимъ образомъ. Для этого бумага, какъ и тряпки, предва- 
рительно очищается, сортируется и кипятится въ чанф съ водою впродол- 
жене двадцати четырехъ часовъ; затБмъ сл$дуетъ промыванье въ голландрз, 
расщипыван!е на волокна и б%лене, какъ при обработкБ тряпокъ. Випя- 
ченме имфетъ только цфлью обмыть печатную тушь и т. п. нечистоты. 

Каждый изъ описанныхъ способовъ изготовления целлюлозы даетъ гото- 
вую массу разныхъ сортовъ; различныя см%еи ихъ примЁняются къ изго- 
товлею различныхъ сортовъ бумаги. 


Подготовка готовой массы къ выдЪлкЪ бумаги. 


Эта подготовка обнимаетъ много отдфльныхъ операщй: составлене 
смфеи, проклеиване, подмфшиван!е и окраску. 

Составлен1е смЗси производится на каждой фабрик$ на основав1и соб- 
ственнаго, пр1обр®теннаго при производетвф опыта, и его стараются сообра- 
зовать какъ съ качествами, которымъ должна удовлетворять бумага, такъ и 
со свойствами обрабатываемаго сырого матер!ала. 

Проклейка необходима потому, что въ противномъ случа бумага 
остается столь пористой и столь жадно впитываетъ жидкости, что на ней 
нельзя было бы ни писать, ни печатать; необходимо поэтому закрыть, за- 
клеить поры. Въ древн!# времена и въ среднйя в$ка проклейка произво- 
дилась почти исключительно крахмальнымъ клейстеромъ, а отчасти живот-. 
нымъ клеемъ. Бумага, которая производится въ форм листовъ, проклеи- 
вается животнымъ клеемъ, когда листь уже готовъ (листовая проклейка); при 
производетвЪ$ бумаги въ форм ленты неограниченной длины, клей при- 
бавляется къ готовой масс, и тогда пользуются такъ наз. смолянымъ 
клеемъ. Крахмальная проклейка была извфестна уже египтянамъ. Столь 
важная въ производств бумаги смоляная проклейка изобр$тена въ конц 
ХУПШ столётя н$змецкимъ фабрикантомъ бумаги М. Ф. Иллигомъ въ 
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Эрбах$; въ 1806 году онъ опубликовалъь монограф1ю, которая свидфтель- 
ствуеть  томъ, что онъ тогда уже вполн$ изучилъь сложный химизмъ смо- 
ляной проклейки. Мягкая, теплая смола, какъ намъ извЪфстно, представляетъ 
собою клейкое тфло и поэтому весьма пригодна для заполненмя бумажныхъ 
поръ. Чтобъ хорошо перемфшать смолу съ готовой массой, т. е. для того, 
чтобы покрыть ею каждое волокно, необходимо приготовить изъ нея жидюШ 
растворъ, перемфшать его съ готовой массой и затБмъ подвергнуть см$сь такому 
воздфйств1ю, отъ котораго смола выпадаеть изъ раствора, осаждаясь на 
волокнахъ. Для растворешя смолы, которая примЗняется въ форм кани- 
фоли, употребляется углекислый натръ (сода), причемъ образуется такъ на 
зываемое смоляное мыло, состоящее изъ солянокислаго натра. Это смо- 
ляное мыло прибавляется къ готовой массф въ голландрЪ, перем$шивается, 
посл$ прибавляется осаждающее средетво, состоящее обыкновенно изъ сфрно- 
кислаго глинозема (квасцовъ). Къ смоляному мылу обыкновенно прибавляется 
пемного крахмальнаго клейетера. Проклейка такого рода часто называется 
растительною или растительно-минеральною проклейкою. 

Подмшиванемъ разныхъ веществъ къ бумаг одновременно достигается 
много цфлей. Если, напр., поры бумаги заполняются тонкою порошковатою 
массою, то поверхность ея пр1обр$таетъ отъ этого боле однородный видъ, боль- 
шую гладкость и болфе равномЗрный блескъ. Если этотъ порошокъ совершенно 
бЪлый, то, прибавляя его, мы достигнемъ гораздо большей бфлизны волоконъ, 
по природв своей почти всегда желтоватыхъ или коричневатыхъ, ч$мъ если 
мы ограничимся однимъ только бфлешемъ. Подм5шиваше имфетъ еще, кромЪ 
того, цфлью повысить вфеъ бумаги. Когда бумага еще не производилась въ 
такихъ громадныхъ количествахъ, она продавалась по числу листовъ; теперь 
въ оптовой продаж бумага идетъь на вЪеъ, и поэтому въ нфкоторыхъ сор- 
тахъ ея вЪеъ не совс$мъ добросовЪстно повышается въ значительной сте- 
пени примфшанными матер1алами; въ такомъ случаЪ$ они называются 
утяжеляющими веществами; низкосортную бумагу, которая употребляется для 
заворачиван!я покупаемыхъ предметовьъ и взвЪшивается вмЪстф съ ними, 
процессомъ подмЬшиван1я также дЪлають болфе тяжелой. Для этого упо- 
требляются слЗдующйя вещества: тяжелый шпатьъ, м$ёлъ, гипеъ, баратовыя 
бЪлила (В]апс Вх), бФлые сорта глины, каолинъ (фарфоръ), углекислый 
магнй. Если къ бумагЪ прибавляется много примесей, то закрФпить ихъ 
въ бумагЪ довольно трудно. Подм$шиваемыя вещества прибавляются въ гол- 
ландеръ обыкновенно передъ проклейкой. 

Окраску бумаги въ массЪ необходимо отличать отъ окраски, практи- 
кующейся при производетв% цвЗтной бумаги, такъ какъ въ послфднемъ случаз 
окрашивается лишь поверхность. Насквозь окрашенная бумага получается 
пли тогда, когда она вылфлывается изъ одинаково окрашенныхъ тряпокъ, иди 
когда масса при послЗдней обработк$ въ голландр$ перемфшивается съ 
краскою. Окраска всей массы прим$няется при выдзлк® бумаги разнаго сорта: 
для цвфтовъ, фонарей, абажуровъ и т. п. При окраскЪ бумаги употребляются 
только два сорта краски, именно, краски впитываюпияся въ волокна непо- 
средственно, такъ называемыя субстантивныя краски, и, во вторыхъ, краски, 
лишь тогда пристаюцщая къ поверхности волокна, когда она подготовлена къ 
этому соотвЪтетвенными реагентами, такъ называемыми протравами. Тая 
краски называются косвенными, или полигенетическими. Въ качествЪ про- 
травъ употребляются слфдующ!я соединен!я: хлористое олово, желфзный ку- 
поросъ, м8дный купоросъ, хромовая кислота, квасцы. При употреблен!и 
такь называемыхъ минеральныхь красокъ, нерастворимыхъ въ водЪ, онЪ 
прибавляются къ готовой масе$ въ вид тонкаго порошка. Эти краски какъ 
получаемыя искусственно, такъ и добываемыя изъ природы (земельныя 
краски), даютъ обыкновенно цвзта, отличающиеся неясностью, свЪтлымъ, 
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матовымъ оттфнкомъ и обыкновенно употребляются для печатной и для 
писчей бумаги. Искуественныя, растворимыя въ водф (въ большинств$ 
случаевъ анилиновыя) краски можно класть въ бумажную массу кусками; онЪ 
большею частью отличаются живостью, яркостью, и такая бумага употре- 
бляется для цвЪтовъ, афишъ и т. п. Краски прибавляться къ масс до про- 
клейки, такъ какъ только тогда, когда волокна еще не облечены клеемъ, 
краска можетъ пристать къ волокну. Для того, чтобъ въ неокрашенной 
готовой массф по возможности уничтожить естественный желтоватый цвЪтъ, 
стараются придать ему синеватый отт$нокъ, и это достигается прибавкой 
синей краски; это называется отбфливаньемъ, подсиниван!емъ бумаги. 
Расправка массы. Посл везхъ этихъ операшй предварительной 
подготовки переходять къ окончательному размолу, который имфеть цфлью 
не столько дальнёйшее размельчене волоконъ, сколько ихъ разглаживан!е и 
распрямлен1е, причемъ 
не исключается возмож- 
ность того, что бол$е 
длинныя волокна попу- 
тно разрываются и по- - 
лучается болфе одно- с 
родная масса. Для этой = 
пфли пользуются или 9 
масснымъ голландромъ, {= 
или же такъ называемою _ 
массной мельницей (цен-_ 
тробфжнымъ  роломъ), _ 
которая впервые была м в - 
прим$нена р; Е поз- 99. Мельница для массы о еь 
]эп4‘омъ въ Америк»з 
и употребляется во многихъ различныхъ конетрукщяхъ. Изображенная 
на фиг. 99 мельница Джефферса для бумажной массы состоитъ изъ чу- 
гуннаго корпуса конической, или, лучше сказать, колоколообразной формы, 
внутри котораго вращается на горизонтальной оси массивное тфло та- 
кой же формы съ радально поставленными ножами; внутренняя поверх- 
ность чугуннаго корпуса тоже снабжена неподвижными ножами. Пере- 
двигая ось продольно, можно сближать или удалять ножи другъ отъ друга. 
Масса вводится черезъ отверсте видное справа и сверху и выводится слЪва 
черезъь круглое отверсте въ крышкф. Итакъ, теперь въ нашемъ раеспоря- 
жен!и сырой матер1алъ, необходимый для производства бумаги; онъ соотвфт- 
ствующимъ образомъ перем шанъ, выбЪленъ, окрашенъ, словомъ вполнВ го- 
товъ для употребленмя. Его нужно только въ ожидани того, когда онъ пой- 
деть въ д$ло, перевеети изъ голландра въ соотвфтетвенно построенные резер- 
вуары, или такъ называемые продуктовые чаны, массные чаны; для этого на 
днф голландра открывается особое отверсте, и масса стекаеть въ чанъ, 
почему голландръ на фабрикахъ всегда ставится выше, ч$мъ чанъ для массы. 


Производство бумаги ручнымъ способомъ. 


Когда въ нашемъ распоряжеши уже имфется хорошо размолотая и до- 
статочно разбавленная кашеобразная масса, задача операщи заключается въ 
томъ, чтобъ разлить ее слоемъ, соотвфтетвующимъ по длинё и ширинЪ 
разм$рамъ бумажнаго листа, и притомъ такъ, чтобъ волокна были равномзрно 
распредфлены, и чтобы слой благодаря этому былъ всюду одной и той же 
толщины; этоть слой надо такъ обезводить, чтобъ волокна пристали непо- 
средетвенно другъ къ другу и получили такимъ образомъ между собою 
тфеную связь. 
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При ручной обработкВ, которая въ настоящее время хотя р%дко, но все 
еще примфняется, напр., при изготовлении бумажныхъ денегъ, готовая масса 
не проклеивается въ годландрз, потому что проклейка готоваго листа, въ виду 
незначительной величины его, выполняется очень легко. 

Главнымъ инструментомъ при ручномъ производетв$ бумаги является 
форма, или черпалка, дающая листу требуемые разм$ры. Форма состоитъ 
изъ деревянной рамки, по разм рамъ соотвфтетвующей изготовляемому листу 
и обтянутой такой тонкой латунной сзткой, что черезъ отверстйя ея, можетъ 
пройти вода, ео же масса не проходитъ. Чтобъ сЗтка не провисала 
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100. Работы у чана съ бумажною массою 


и представляла бы совершенно правильную плоскость, она должна поддер- 
живаться деревянными планками. На эту раму надфвается другая пустая 
деревянная рама опредзленной высоты. Въ такомъ состояни форма обра- 
зуеть плосый сосудъ, дно котораго образовано сЪткой. Если въ бумагВ дол- 
жень быть водяной знакъ, то этотъ знакъ, приготовленный изъ м$дной 
проволоки такъ прикр$пляется къ с5ткЪ, чтобъ онъ -выдавался надъ ея 
поверхностью на толщину проволоки. 

Для того, чтобъ бумажная масса расположилась совершенно равномЗрно 
на этой сфткВ, она, конечно, не должна подвергаться толчкамъ; въ против- 
номъ случа масса въ н$которыхъ м$фетахъ скомкается и обуазуетъ листь 
неровный, м$етами вздутый, мЪетами волнистый. Поэтому, пользуясь этой 
формой какъ посудой и черпая ею готовую массу изъ чана, нужно соблюдать 
надлежащую осторожность. Вода протекаетъ черезъ сито, масса осфдаетъ на 
немъ, образуя листъ. Для того же, чтобъ волокна хорошо пристали другь къ 
другу, и листъ могъ бы держаться безъ сита, вода, содержащаяся еще между 
волокнами въ силу сцфилен1я, должна быть отсосана: для этого влажный 
листъ прижимается къ впитывающей пластинк$, обыкновенно войлочной; опе- 
ращя эта называется отжимкой (Чалёзепеп). На фиг. 100 съ лЪвой стороны 
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видфнъ у окна мастеръ, который обфими руками держитъ форму, чтобы за- 
черпнуть массу изъ бака. Возл него, спиною къ зрителю, стоить работникъ, 
который принимаетъ отъ мастера форму съ массою и надавливаеть ее на 
войлокъ для обезвожевя. Справа отъ послфдняго находится прессъ, въ ко- 
торомъ войлокъ и бумага спрессовываются другъ съ другомъ; справа отъ пресса 
стоитъ укладчикъ, который приводить въ порядокъ готовую бумагу. 

Новое устройство такой мастерской изображено на фиг. 101. Въ ма- 
стерской находятся три высоко поставленныхъ чана Б; въ эти чаны соби- 
рается изъ голландровъ готовая масса, въ которой при помощи м%ёшалки под- 
держивается равномфрная густота. Отсюда по трубамъ В и В! масса сте- 
каетъь сперва въ узлоуловитель (кноттеръ) А, задерживаюний вс узлы, ко- 


101. Новое устройство мастерской для черпан!1я бумаги. 


торые могутъ портить бумагу. Этотъ узлоуловитель состоитъ изъ сосуда, въ кото- 
ромъ пластинка съ узкими отверст1ями поставлена такъ, что масса должна пройти 
черезъ нее, оставивъ здЪеь всВ узлы; отсюда черезъ трубку масса попадаетъ 
въ черпательный бакъ 5. ПоелЪднй представляеть собою цементный сосудь, 
снабженный паровой трубкой для подогр$ван!я массы и мфшалкой для под- 
держан1я въ ней равномфрной густоты. Мастеръ, стоя передъ бакомъ, обЪ- 
ими руками опускаетъ форму перпендикулярно къ поверхности массы, при- 
близительно на половину ея ширины, приводить ее тамъ въ горизонтальное 
положене и, вынимая ее полной, покачиваеть ее изъ стороны въ сто- 
рону, чтобъ содЪйствовать оттеканью воды и боле т$сному соприкосновенью 
между волокнами. ЗатЪмъ мастеръ накрываеть форму крышкой, передаетъ 
форму съ листомъ выжимальщику, беретъ другую форму и продолжаетъ свою 
работу. Выжимальщикь подхватываетъ форму, снимаетъ крышку, кладетъ 
на ея м$сто войлокъ, ловко переворачиваетъ форму и кладетъь ее войлокомъ 
внизъ на Доску пресса; листъ присасывается къ войлоку и остается на немъ, 
форма же снимается, и возвращается мастеру. На листь кладется другой 
войлокъ, на него—новый зачерпнутый листь и т. д., пока 200 дистовъ съ 201 
войлокомъ между ними не образують такъ называемую стопу или столбокъ 
(РалзсВ{); столбокъ накрывается другой доской и передвигается на рельсахъ къ 
гидравлическому прессу Р, гдЪ и прессуется. ПослЪ прессованя укладчикъ 
разбираетъ столбокъ, войлоки онъ перебрасываетъ выжимальщику, а бумажные 
листы на укладочномъ станк Г. кладетъ одинъ на другой. Чтобъ придать бумагЪ 
большую однородность листы переворачиваются, перем$ шиваются съ листами 
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изъ разныхъ стопъ, послВ чего слЗдуетъ вторичное прессоване, прессование 
начисто въ б$лую кипу, которое повторяется н$еколько разъ, причемъ каждый 
разъ листы перекладываются. 

Такимъ образомъ изготовленные листы проклеиваются, для чего всегда 
употребляется такъ называемый животный клей (желатина), который приго- 
товляется тутъ же на фабрик совершенно безцв$тнымъ и чистымъ; кости, су- 
хожил!я, очищенныя отъ волосъ шкуры, бычачьи и телячьи ноги для этого 
обрабатываются паромъ въ закрытомъ сосудф. Бумагу надо пропитать 
клеемъ насквозь, поэтому ее погружаютъ въ клей на продолжительное время и 
передвигаютъ въ клеф, чтобы она хорошо пропиталась имъ; эта операщшя 
производится рабочимъ, который, смотря по ловкости, захватываетъ сразу 
большее или меньшее число листовъ, погружаеть въ бакъ съ клеемъ, подогр$- 
ваемымъ посредствомъ паровой трубы. Проклеенные листы складываются 
ВвЪ стопу и сильно прессуются для того, чтобы окончательно обезпечить 
совершенную проклейку ихъ. Листы, вынутые изъ пресса, разбираются по 
одному и просушиваются. Посл$днее производится обыкновенно такимъ об- 
разомъ: проклеенные листы развфшиваются на круглыхъ деревянныхъ 
стержняхъ въ особенномъ сушильномъ помфщени, черезъ которое дЪйствемъ 
вентилятора производится постоянный токъ свфжаго или согрфтаго воздуха. 
Воздухъ отнимаетъ отъ клея влажность и уносить ее въ тфмъ большей 
мфрф, ч$мъ онъ суше, т. е. теплЪе. Развфшиван!е листовъ на стержняхъ 
производится такимъ образомъ:‘ 5—7 листовъ стибаются по серединф, кла- 
дутся на поперечину, прикрфиленную къ длинной палкф; при помощи этой 
палки рабоч1й насаживаетъ листы на неподвижный стержень, на которомъ 
они остаются вис$ть перекинутыми. Посл просушки сл$дуетъ новое прессо- 
ван!е листовъ для выравниваня ихъ поверхности, а засимъ глазироваше, или 
сатинирован!е (лощен!е), которое производится на каландерахъ; отъ опизы- 
ваемыхъ ниже каландеровъ, употребляющихся въ машинномъ производств$, эти 
отличаются тмЪъ, что должны имЪть особый аппаратъ, при помощи котораго листы 
подаются въ машину. При ручномъ производствЪ листы не обрЪзаются, такъ 
какъ неправильные края рукодфльныхъ листовъ, цфнящихся дороже, елужатъ 
характернымъ для нихъ признакомъ. 

Водяной знакъ на рукодфльномъ листЪ получается оттого, что въ томъ 
мфстЪ, гд$ выдфланный изъ проволоки знакъ выдается надъ поверхностью 
формы, садится болБе тоный слой волоконъ, и въ этомъ м$етЪ бумага ока- 
зывается болфе прозрачной. 


Машинное производство бумаги. 


Такъ какъ при фабрикащи бумаги ручнымъ способомъ трое рабочихъ` 
въ теченше 12 часовъ, работая надъ однимъ чаномъ, могутъ приготовить только 
около 1200 листовъ тонкой бумаги, или 2500 листовъ обыкновенной, то 
удовлетвореше современнаго спроса на бумагу было бы почти немыслимо, да 
при томъ обошлось бы селишкомъ дорого; при машинномъ производетвЪ бу- 
маги должно поэтому стремиться къ тому, чтобъ въ данную единицу времени 
производилось возможно большее ея количество. 

Въ то время какъ при ручномъ производств разм$ры лиета, т. е. чер- 
пательной формы, ограничены длиной рукъ рабочаго и услов1емъ возможности 
работать формой и переносить ее на рукахъ, при машинномъ производетвЪ 
ширина бумаги можетъ быть значительно увеличена, и производство можетъ 
идти непрерывно, благодаря чему длина листа можетъ получить неограни- 
ченные размфры и достигнуть многихъ сотенъ метровъ. Такая не- 
прерывная работа, позволяющая хорошо использовать время, въ высокой 
степени повышаетъ производительность машинъ. Въ главныхъ чертахъ ма- 
шинное производетво бумаги совершается такъ же, какъ при ручномъ про- 
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изводств$, и здВеь цфль заключается въ томъ, чтобъ разлить массу слоемъ 
возможно болзе равномфрной густоты и толщины, и затфмъ въ быстромъ 
обезвожени и медленной просушЕ$ его. 

Основная мысль продольно формующей или горизонтальной бумажной 
машины (самочерпки), прим$няющейся нынф повсемфетно, принадлежитъ 
французу Гошз ВофегРу, рабочему бумажной фабрики вВЪ Эссонф близъ Па- 
рижа, гдБ въ 1799 году и быль произведенъ первый опыть съ этой машиной. 
Дальнфишимъ усовершенствованемъ этой машины мы обязаны англичанамъ 
Бр!ану Донкину и братьямъ Фурдринье, которые этому дЪлу принесли много 
жертвъ и извлекли только ту пользу, что въ Англи и АмерикБ эта ма- 
шина называется Фурдрин1еровой машиной. Только построенная Донки- 
номъ въ 1808 году третья машина была первой, которая могла уже ра- 
ботать долгое время. Первая горизонтальная самочерпка была поставлена 
въ Берлин$ въ 1818 году, въ Гейльбронн$ въ 1823 году, во Франщи въ 
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102 и 103. Чань для массы: аа и поперечный разр3зь. 


1822 году. ЕКром$ Робертовой машины, было изобрЗтено много другихъ, и 
он даже примЗнялись на фабрикахъ долгое время, но въ кондЪ концовъ 
были вытеснены первою. Только въ послфднее время получили постоянное 
примнен!е машины иной конструкщи, такъ что въ настоящее время насчи; 
тывается три выдающихся типа, построенныхъ, какъ идеальныя машины- 
сырой матералъ вводится съ одного конца, а на другомъ концф получается 
совершенно готовый продуктъ; этимъ объясняется и большая сравнительно 
длина этихЪ машинъ. 

Горизонтальная самочерпка (Фурдрин1ерова машина). Глав- 
ное услов1е, которому должна удовлетворять каждая бумагодвлательная ма- 
шина, заключается въ томъ, чтобъ она могла выдфлывать бумагу, на всемъ 
своемъ протяжеюши отличающуюся одинаковой толщиной и равном$рнымъ 
распред$ленмемъ массы и не засбренную узлами, или иными посторонними 
прим$сями. Первое услове, услове однородной толщины и плотности, 
можеть быть выполнено только тогда, когда въ каждую единицу времени, 
напр., въ каждую минуту, доставляется одинаковое количество. массы; при 
этомъ предполагается, что машина движется съ равномЪфрной скоростью. Если 
машина будетъ получать то больше, то меньше массы, мы въ одномъ случа$ 
получимъ толстую бумагу, ‘а въ другомъ тонкую, содержащую уже меньше 
массы. 

Для обезпечен1я равном®рнаго притока массы употребляются такъ на- 
зываемые регуляторы, которые приводятъ въ соотвфтетв1е скорость при- 
тока массы изъ бака въ машину со скоростью послфдней; подобнымъ же 
образомъ регулируется густота массы. 

Какъ уже было упомянуто выше, бумажная масса, полученная въ чисто- 
вомъ голландрВ, течеть въ особые баки или чаны для готоваго продукта. 
Это больше деревянные или кирпичные пр!емники, снабженные механическою 
мфшалкою для сохранен1я однородной густоты, какъ видно на фиг. 102 и 103. 
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Эта м$5шалка вмЪстБ съ ‘тёмъ служить и для регулироваюя плотности. 
Чтобъ обезпечить равномфрную плотность, надо всегда имЪть два чана 
для того, чтобы, пока машина _забираеть массу изъ одного чана, сюда не 
притекала бы масса изъ голландра и этимъ не измфнялась бы плотность 
заключенной въ немъ массы. 

Изъ этого чана масса выкачивается обыкновеннымъ насосомъ, который. 
вмфетЬ съ тёмъ можеть служить и регуляторомъ количества выкачиваемой 
массы, если его качашя согласованы. съ ходомъ машины. Масса, выкачи- 
ваемая насосомъ, течеть въ ящикъ-распредЪлитель, который такь устроенъ, 
что оттокъ или при- 
токъ массы или оба 
вмЪст$ могутъ быть 
регулируемы, а из- 
бытокъ массы мо- 
жетъ стекать обрат- 
но въ чанъ. Въ рас- 

пред$лительномъ 
ящик происходить 
вмфетв съ тфмь и 
разбавлене массы || к: 
водою; часто для О ПОДИ 
этого въ ящикъ про- о 
водится изъ маши- 
ны та вода, которая 
стекаетъ съ готовой 
бумаги; при этомъ 
не пропадають да- 
ромъ содержацияся 
въ водЪ волокна, 
прошедш1я черезъ 
сито, клей и кра- 
ска. Приточныя от- 
верст1я ящика-рас- 
предФлителя могутъ -—== к 
закрываться мЪд- 105. Узлоуловитель. 
ными  заслонками, 
и отъ перестановки этихъ заслонокъ можетъ измфняться вытекающее коли- 
чество. , 

У изображенной на фиг. 104 бумагод$лательной мащиаивы виденъ слЪва 
чанъ для массы, изъ котораго течеть бумажная масса; поередствомъ чер- 
пающаго колеса она поднимаотся къ регулятору, который также предста- 
вляетъ собой въ сущности черпальное колесо; посл$ди переносить массу 
въ уловитель песка (песочникъ), назначене которага заключается въ томъ, 
чтобы отдфлить боле тяжелые предметы, находящеся ‚въ. маесф, почему онъ 
состоитъ изъ желоба, на днф котораго устроено много низких, деревянныхъ, 
косыхъ планокъ, которыми задерживаются песокъ и тому цодобныя нечистоты. 
Отсюда продуктъ переходитъ въ узлоуловитель (кнотеръ). Задача узлоулови- 
теля заключается въ томъ, чтобъ задержат! и выдфлить находящеся въ 
масс узлы. Узлоуловитель, какъ видно на фиг. 105, состоитъ изъ вра- 
щающагося барабана, который на поверхности имфетъ много тонкихъ про- 
рфзовъ. Масса втекаеть въ барабанъ по.его концамъ и черезь прорЪзы. 
вытекаеть изъ него въ сосудъ, находящйея подъ барабаномъ, узлы 
остаются въ барабанф и удаляются изъ него особымъ приспособленемъ. 
Чтобы узлы не затыкали прор$зовъ, барабанъ обоими концами держится на 
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такомъ приспособлени, которое приводить его въ постоянныя сотрясеня. 
Отсюда масса поступаеть собственно на бумагодвлательную машину. | 

Аппараты бумагодфлательно0ой машины раздфляются на двБ части: 
мокрая часть, которая продолжается оть М до Т, и сухая—оть Т до конца. 
Самымъ главнымъ органомъ мокрой части является безконечное прово- 
лочное сито 5-ти метровъ длиною, огибающее по концамъ два вала и непре- 
рывно движущееся сверху, слФва направо, а снизу по натяжнымъ валикамъ 
возвращающееся обратно. Такимъ образомъ получается, какъ и при ручномъ 
производств, поверхность сита, по которой бумажная масса равномзрно 
разстилается и отцфживаетея отъ воды; разница только въ томъ, что гори- 
зонтальная плоскость 
сита непрерывно дви- 
жется впередъ и даеть 
возможность непрерыв- 
но производить бумагу. 
И здБеь сито должно 
образовать правильную 
поверхность Въ тТомъ 
мфетБ, гл вытекаеть 
бумажная масса; это 
достигается тЁмъ, что 
сито — поддерживается 
большимъ чиесломъ ря- 
домъ лежащихъ (реги- 
струющихъ) латунныхъ 
валовъ. Для того, что- 
бы ограничить бумаж- 
ную массу съ обфихъ 
продольныхъ  сторонъ, 
т. е., для получешя 
бумаги  опредфленной 
ширины, близъ про- 
дольныхъ краевъ ‘сита 

106. Продольно-рё жущ!й аппаратъ. лежатъ толстые кожа- 

| ные или каучуковые 

безконечные ремни (борты), которые движутся вм$етВ съ ситомъ и по ро- 

ликамъ возвращаются къ началу формы. Весь этотъ аппарать установленъ 

на подвижныхъ штангахъ, которыя при помощи особыхъ приспособлен!й про- 
изводятъ колебательныя движен1я всего сита. 

Бумажная масса вытекаетъ изъ узлоуловителя тихо, безъ брызгь, черезъ 
кожаный порогь, протянутый по всей ширинф сита, располагается по нему 
ровнымъ слоемъ и непрерывно подвигается вправо, спуская свою воду черезъ 
сито внизъ, гдф. она собирается въ особомъ сосудЪ. Чмъ дальше бумажный 
слой уходить вправв, ‘тБмъ больше онъ обезвоживается, тёмъ ближё другъ 
къ другу укладываются волокна, т6мъ плотнфе и прочнфе дфлается бумага. 
Когда слой доходить до праваго конца сита, прочность его должна настолько 
увеличиться, чтобы бумага могла быть снята съ сита, не разрываясь. Это 
однако достигается только прессовашемъ волокнистаго слоя, чёмъ онъ еще 
болфе обезвоживается, и еще болЪе увеличивается сцфплен!е его волоконъ. 
Это прессоваве должно быть нёжное, чтобы не вызвать поврежденя въ 
слабомъ еще слоф волоконъ; лучше всего оно достигается давлешемъ воз- 
духа, которое вызывается образован1емъ подъ ситомъ безвоздушнаго про- 
странства Для этого употребляются высасывающие ящики (сифонные аппараты), 
которые. располагаются подъ ситомъ. Они состоятъ изъ ящиковъ, открытыхъ 
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сверху и плотно прилегающихъ снизу къ движущемуся ситу; вначалВ они до 
краевъ наполняются водой, чтобы выгнать изъ нихъ воздухъ; какъ только 
они покроются ситомъ и лежащимъ на немъ слоемъ волоконъ, воду изъ 
нихъ начинаютъ выпускать; подъ ситомъ велфдотв!е этого образуется раз- 
р$8женное ‘пространство, которое вызываетъ давлен!е воздуха на бумажный 
слой и прессован1е послфдняго безъ вредныхъ послЗдетвй. Такихъ ящиковъ 
устанавливается два или три одинъ за другимъ. Между первымъ и вторымъ 
высасывающимъ ящикомъ надъ слоемъ волоконъ помфщается с$тчатый валикъ, 
называемый валомъ — дэнди (4апду го!), назначене котораго — выдавливать 
во влажномъ еще и мягкомъ бумажномъ слоз водяные знаки, или при изгото- 
влен!и линованной почтовой бумаги выдавливать общеизв$стныя параллельныя 
лини. Когда сито, двигаясь горизонтально, дошло до праваго конца, оно вм$ет® 


108. Ситочный аппаратъ цилиндрической машины. 


съ бумагою проходить между парою другъ надъ другомъ расположенныхъ 
валовъ, называемыхъ отжимающими валами; они обтянуты войлокомъ, для того, 
чтобы высасывать воду. Благодаря этому отсасываню и давленю верхняго 
вала на бумагу, сцфплен!е волоконъ усиливается настолько, что бумагу можно 
не разрывая передать на такъ называемое первое мокрое сукно. 

Въ этой стади бумага содержитъ на 100 частей бумажной массы 84 
части воды и должна подвергнуться еще дальнфйшему обезвоженью; съ этой 
цзлью ее пропускаютъ по безконечной шерстяной всасывающей лент, назы- 
ваемой мокрымъ сукномъ, въ пару валовъ, называемыхъ первымъ мокрымъ 
прессомъ А, а отсюда по второй безконечной лент (по второму мокрому 
сукну) во вторую пару валовъ, второй мокрый прессъ В, и часто черезъ 
трей мокрый прессъ С. Безконечныя сукна перекинуты черезъ напра- 
вляющ!е и натягивающ!е валики и движутся съ такою же скоростью, какъ 
сито. При выход изъ третьяго мокраго пресса С бумага еще на половину 
состоитъ изъ воды, но уже настолько прочна, что у Т можетъ по малымъ 
валкамъ перейти въ сухую часть машины. здфеь задача заключается въ 
томъ, чтобы выпарить воду; для этой цъли бумага проводится дважды по 
двумъ большимъ металлическимъ барабанамъ Р и (0, къ которымъ прижи- 
мается безконечнымъ полотнищемъ, называемымъ сухимъ сукномъ. Бара- 
баны внутри нагр$фваются паромъ. Теперь бумажный ‘листъ поступаеть на 
сатинировальный аппаратъ 3, который состоитъ изъ двухъ валовъ, лежащихъ 
одинъ на другомъ и сильно прижатыхъ другь къ другу: они гладятъ про- 
ходящую между ними бумагу; верх валъ нагрфвается. Отсюда бумага 
переходить въ сушильную батарею В, состоящую изъ сушильнаго барабана, 
за симъ въ сухой сатинеръ 0, состоящий изъ трехъ другъ надъ другомъ 
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расположенныхъ валовъ, гладящихъ сухую уже 
бумагу; средый изъ нихъ нагр%вается. 

Потерявъ въ послфднемъ сушильномъ ап- 
паратБ свою посл$днюю влагу, бумага обыкно- 
венно становится Даже слишкомъ сухой; опытъ 
показываетъ, что проклейка тогда плохо удается 
и что слишкомъ сильное сокращен!е волоконъ 
вызываетъ напряжен!е въ бумагВ. Для испра- 
влен!я этого недостатка бумага опять увлаж- 
няется, что вазываютьъ матризирован1емъ. 
Для этой цфли бумага часто изъ второго сати- 
нировальнаго аппарата проводится черезъ аппа- 
рать, увлажняющ бумагу соприкосновешемъ 
съ постоянно мокрой безконечной двигающейся 
лентой, надЪзтой на охлаждаюцййся м$дный бз- 
рабанъ. 

Бумага теперь вполнз готова; остаются 
только еще н$которыя заключительныя опера- 
ци. Такъ какъ ея края имфютъ волнообразное 
очертане, а ширина ея въ н%зеколько разъ боль- 
ше ширины обыкновенныхЪ листовъ, то края 
нужно обр$Ззать, а весь листъь раздфлить на 
нфеколько болЪе узкихъ частей. Для этой 
пфли бумага изъ О переходить къ продольно 
рфжущему аппарату У, изображенному на фиг. 
106. Аппаратъ этотъ изобр$тенъ Т. Б. Кроми- 
тономъ и Энохомъ Тайлоромъ въ 1828 г., 
построенъ же КоегеГемъ; онъ состоитъ изъ 
нъеколькихь паръ рёжущихъ шайбъ В 5’, рабо- 
тающихъ, какъ оба клинка ножницъ; нижея 
шайбы 5 сидять всВ на одномъ валу \, каж- 
дая же изъ верхнихъ шайбъ 5 5’ сидитъ на ко- 
роткомъ шпинделф, переставляемомъ при по- 
мощи винтового колеса; каждая пара шайбъ 
своими острыми краями нфФеколько заходятъ 
другь на друга и разр$зають, поэтому, прохо- 
дящую между ними бумагу, которая, наконецъ, 
проходитъ въ мотальный аппаратъ \\, гдз и 
наматывается на одинъ большой или на н%- 
сколько меньшихъ барабановъ. Машина им?- 
етъ въ длину 50 метровъ, ширину сита 3,2 т д 
метра, скорость работы до 50 м. въ минуту и | . ооо 
въ 24 часа при затрат 25-—30 лошадиныхъ ПЕ \ мч Ф = = 
силъ даетъ 10,000 клгр. бумаги. 

На фиг. 107 представлена въ перспектив$ 
машина, построенная Эшеромъ, Виссомъ и Ко 
въ Цюрих$; справа видна совершенно б$лая, 
только что полученная на сит бумага, подъ 
нею видны региструюпие валики, надъ нею 
бортовые ремни; зат$мъ слфва елфдуютъ выса- 
сывающ!е ящики, а надъ ними валы перваго 
отжимающаго пресса, далфе нал$во слфдують 
оба мокрыхъ пресса, а зат$мъ сухая часть 
машины съ барабанами и сухими сукнами. 
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Цилиндрическая бумаголЪ лательная машина. Эта машина изо- 
брЪтена фабрикантомъ бумаги Георгомъ Дикинсономъ въ 1820—1830 г. и 
отличается отъ машины съ продольнымъ ситомъ боле простымъ устрой- 
ствомъ и меньшею длиною, главнымъ же образомъ формою сита, на которомъ 
производится бумага, и которое предетавляетъ собой цилиндръ; правда, форма 
велфдетв!е этого становится столь короткой, что равномфрное распред$лене 
волоконъ достигается съ трудомъ; кромф того здфсь не получается тЪенаго 
всесторонняго соединен!я волоконъ, такъ какъ здесь невозможно ветряхивать 
сито. Эти недостатки стараются возместить тёмЪ, что производятъ нЪеколько 
‘бумажныхъ слоевъ одновременно на нфеколькихъ цилиндрахъ и соединяють 
ихъ ВЪ одинъ листъ совмфетнымъ ихъ спрессовыванемъ при отжимк$. На 
фиг. 108 представлено устройство сита цилиндрической машины К. Гоахимъ 
и сынъ въ Швейнфурт5; въ ней имются три сЪтчатыхъ цилиндра, на кото- 
рыхъ одновременно выдфлывается бумага. Каждый изъ этихъ цилиндровъ 
пом щается въ отдзльномъ деревянномъ бак Г, Ш. 0; и вращается по на- 
правлен!ю стрфлки. Въ этихъ бакахъ заключается бумажная масса, въ ко- 
торой маленькая мфшалка 5, о Бз поддерживаеть равном рную густоту. Вода 
бумажной массы черезъ сито цилиндра попадаетъ внутрь его; на наружной 
же поверхности его въ это время образуется слой волоконъ, который при 
дальнфйшемъ движен!и цилиндра отдфляется отъ массы, и который теперь 
надо обезводить. Для этой цёли надъ всфми тремя цилиндрами движется 
одно безконечное суконное полотно, прижимаемое къ цилиндру посредетвомъ 
отжимающаго вала г, Го г.. Обозначенное пунктигомъ сукно 1 тремемъ вы- 
зываеть также и движен!е цилиндровъ. Когда слой волоконъ на третьемъ 
цилиндрЪ подходить подъ полотно 1, тогда вода всасывается пористою тканью, 
а, бумажная масса пристаетъ къ нижней поверхности сукна и переносится 
имъ влЪво ко второму барабану; здЗеь происходить то же самое съ массой, 
лежащей на второмъ барабанЪ, и оба елоя отъ давлен1я вала го соединяются 
ВЪ ОДИНЪ СЛОЙ; СЛОЙ этотъ остается-на нижней поверхности сукна 1, пере- 
носится влфво на первый барабанъ и здфеь соединяется подъ давлешемъ 
вала г, съ волокнистымъ слоемъ послфдняго въ толстый бумажный листъ. 
Полученная такимъ образомъ изъ трехъ слоевъ волоконъ бумага на по- 
лотнЪ 1 переносится по направлен!ю стрЪлки надъ всфми тремя барабанами 
къ обезвоживающимъ и сушильнымъ аппаратамъ, которые въ главныхъ чер- 
тахъ сходны съ аппаратами машины съ горизонтальнымъ ситомъ. На фиг. 109 
изображена машина, построенная К. Тоэхимъ и сыномъ; здфсь масса течеть 
изъ сборныхъ чановъ къ черпалу А и поднимается имъ въ соотвфтственномъ 
количеств% въ песочникъ В и въ узлоуловитель С. Теперь посредетвомъ трубокъ 
Хи Е масса поступаеть въ баки Еи Е, которые здфеь имфются только 
въ количеств$ двухъ. Бумажная лента, полученная на цилиндрахъ, пбре- 
ходить съ сукномъ К сперва къ переднему прессу Г, засимъ черезъ первый 
мокрый прессъ М, второй мокрый прессъ № а посл этого къ сушильнымъ 
цилиндрамъ Р. Р. Р. и, наконецъ, къ продольно-разр$зному аппарату и 
мотальному прибору 9. 

Рамная самочерпка. Бумага машинной выдфлки въ главныхъ своихъ 
качествахъ ничфмъ не уступаетъ бумаг$, приготовленной ручнымъ способомъ; 
послЗдняя, однако, обладаеть такими нфкоторыми свойствами, ‘которыя под- 
держиваютъ спросъ на нее въ н%которыхъ строго опред$ленныхъ случаяхъ, 
и это обстоятельство побудило изобрфети машину, которая бы въ точности 
воспроизводила вс операщи ручного производства. Изъ разныхъ конструкщй 
удержалась только машина, изобрфтенная Максомъ Зембрицкимъ въ 1881 г. 
Изображенная на прилагаемой таблиц машина представляеть двойную 
машину; выдфлка бумаги начинается въ ней съ середины, обрабатываемый 
матер!алъ идетъ отсюда въ обЪ стороны, такъ что готовая бумага въ листахъ 
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Черпальная бумагодЪфлательная машина Макса Зембрицкаго (Мах Зетг{2К!). 
Машинная фабрика ЕзсВег, \уз$ её (9. въ ЦюрихЪ. 
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получается и на правомъ, ина л$вомъ концахъ. Главная дфйствующая часть 
машины представляеть собою такую же форму-раму, какая употребляется 
при ручномъ производетвЪ. Такихъ формъ въ машин$ имфется дв, онВ обо- 
значены буквой а, одна изъ нихъ пом$щается справа подъ самымъ выжимнымъ 
сукномъ, а вторая въ серединф подъ наполняющимъ аппаратомъ. 06 формы 
сидятъ на общихъ салазкахъ, и об$ одновременно могуть передвигаться вправо 
и влЬво. Когда форма стоить въ серединЪ, на ней распред$ляетея слой 
массы; послЪ этого об формы передвигаются влфво; при этомъ листь, на- 
ходяцИЙся въ правой форм, отжимается и снимается обжимнымъ валомъ Е, 
форма же переходитъ на середину, чтобы вновь наполниться, лфвая форма въ 
это время усифла подойти подъ обжимной валъ Е\, а при лдующемъ передви- 
жен!и направо обфихъ формъ оставитъ свой листъ на безконечномъ сукн% Ео. 

Находящийся въ середин$ наполняюпий аппаратъ питается массой изъ 
чана и состоитъ изъ ящика |, ко дну котораго придфлано много верти- 
кально стоящихъ` трубочекъ, между которыми налита масса. Если въ эту 
массу погрузить твердое тфло, то она подымется и одновременно польетея 
чрезъ вс$ трубки на стоящее подъ ними формовочное сито и разетелется на 
немъ равном$рнымъ слоемъ. Это рамочное сито заключено плотно въ 
яшикЪ И, въ которомъ оно можеть чодниматься и опускаться. Какъ 
только на сит образовалея бумажный слой, рама передвигается вправо или 
влЪво вмЪетЪ съ ящикомъ И’, двигающимся по рельсамъ на салазкахъ; вода, 
стекающая черезъ сЪтку, оттекаетъ черезъ отверете въ днЪ ящика Й’ и че- 
резъ трубку №, а въ то же время подъ бумажнымъ слоемъ образуется раз-. 
р&женное пространство, которое и вызываетъ давлене воздуха на этотъ слой. 
При дальнфйшемъ передвижении формы она подвергается сотрясен1ю и ветря- 
хиван!ю, а въ Концф своего пути она попадаеть подъ мокрое сукно Ёо; 
скоро послЪ этого начинается возвратное движене формы кь серединЪ ма- 
шины; сито со значительно обезвоженною бумагою подымается надъ краемъ 
ящика Й приходить въ соприкосновене съ сукномъ Ё, движущимся въ 
этомъ же направлен!и, причемъ бумага присасывается къ нему, т. е. остается 
висфть на немъ и уносится къ прессовымъ валамъ ММ, гдз другое сукно Ёз 
покрываетъ ее и вм$ет$ съ нею проходитъ черезъ прессъ, такъ что влага от- 
сасывается сукнами отъ обфихъ поверхностей листа. Готовые листы сни- 
маются со столовъ @ и © и подвергаются въ дальнфЙйшемъ такой же обра- 
ботк$, какъ при ручномъ способ$. 


ОтдЪлка машинной бумаги (аппретура). 


Бумага, изготовленная описанными операщями и машинами, наматы- 
вается на деревянное, мотовило, или валъ. Такая безконечная бумага про- 
дается или въ видф свитковъ (ролей), или въ вид листовъ; поэтому нужно 
съ мотовила перевить ее на валикъ или придать ей форму листовъ. Кром% 
того, во многихъ случаяхъ требуется разгладить и проклеить ее. Вс эти 
работы называются заключительной отдфлкой или аппретурой и оказываютъ 
большое вллян!е на добротность и цфну бумаги. 

Проклейка безконечной машинной бумаги. Для конкурренщи съ 
бумагою ручного производетва, пользующейся такимъ значительнымъ сиро- 
сомъ и предпочтешемъ, не всегда прибфгаютъь къ черпательной машин$; 
практикують вместо этого проклейку бумаги не въ массЁ, а въ готовомъ ея 
состояи и при томъ животнымъ клеемъ, посл чего ее просушиваютъь и р%- 
жуть на листы. Машина, служащая для проклейки, или непосредственно 
примыкаетъ къ бумагод®лательной матинЪ, и безконечная лента изъ поблёд- 
няго сушильнаго цилиндра попадаеть въ проклеивающую машину, или же 
бумага при выходз изъ бумагод$лательной машины скатывается и въ такомъ 
видЪ подается къ отдфльно пеставленной машинЪ для проклейки. 
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Посл проклейки бумагу. надо тщательно зысушить. Для того, чтобы 
эта бумага по качествамъ своимъ возможно боле подходила къ бумаг$ руч- 
ного производства, температура, при которой происходить просушка, должна 
быть сравнительно не высока; это достигается тфмъ, что, бумага остается въ 
сушильномъ аппаратЪ долгое время, т. е., что число сушильныхъ барабановъ 
значительно увеличивается. ИзвФстная англ1йская писчебумажная фабрика 
уЗоупзоп употребляетъь для этой цфли приборъ, изображенный на фиг. 110, 
существующй, впрочемъ, только еще въ одномъ экземплярЪ.  Безко- 
нечная лента или прямо изъ бумагодфлательной машины или съ катушки 
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110. Сушильный аппаратъ для бумаги дУоупзоп’а. 


попадаеть въ ящикь для проклейки а; здфеь она на валахъ то погружается 
въ клей, то выходитъ изъ него, послф чего передается къ первому бара- 
бану 1, оть него черезъ барабаны отъ 2-го до 14-го идетъ вертикально 
вверхъ, затЪмъ направо черезъ первый верхний рядъ барабановъ 15 — 49, 
отсюда по второму ряду барабановъ назадъ и влЪво до барабана 84-го, отсюда 
опять назадъ и вправо по ближайшему ряду до 119 и т. д. пока бумага вы- 
сушенная уже не дойлетъ до 245-го барабана, послЪ этого она разр$зается 
на листы продольно и поперечно рёжущими машинами и ‘удаляетея изъ 
аппарата. Аппарать этотъ такъ громаденъ, что обслуживающие его рабоче 
оказываются на далекомъ разстояни другъ отъ друга, и сносятся другь съ 
другомъ при помощи системы сигналовъ. Чтобы обезпечить хорошее про- 
никан1е клея въ бумагу, проклеенную бумагу часто скатываютъ, оставляють 
ВЪ такомъ положен!и на нфкоторое время и посл этого только переходять 
къ просушкБ.. 

Разглаживан!е или сатинирован!е бумаги. Требовате, чтобы бу- 
мага обладала довольно значительнымъ иногда глянцемъ, дЪлаетъ необходимымъ 
разглаживан1е ея.. На поверхностяхъ блескъ появляется только тогда, когда 
она совершенно гладка, т. е. когда она отражаеть падающе на нее свфто- 
вые лучи. На бумаг можно. получить гладкую поверхность только въ томъ 
случа, если заполнить` вс углублен!я, поры, и если уложить и пригвадить 
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выступающ1я волокна; послфднее легче всего достигнуть сильнымъ давле- 
мемъ. Молодому англичанину ТВотаз Тагифа]?у, служившему въ суконной 
торговл и тамъ познакомившемуся съ прессованемъ сукна, припибываютъ 
открыт!е разглаживаня бумаги въ конц$ ХУШ взка. Посл смерти хо- 
зяина вдова его разослала всЪмъ клентамъ объ этомъ печатный циркуляръ. Этотъ 
циркуляръ Тагиоо] постарался сдфлать боле красивымъ при помощи сукон- 
наго пресса, что ему и удалось; посл этого онъ самъ основаль торговое 
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р 111. Каландръ. 


ДЪло. Прессован!е бумаги производится или въ концф бумагодЪлательной 
машины, или совершенно отдфльно; въ послфднемъ случа$ 20—30 листовъ 
кладутся между цинковыми или м$фдными пластинками и вм$етф съ ними 
пропускаются между валами прокатнаго станка, — сатинирован!1е въ боле 
тъеномъ смыслф слова,— или же пользуются нфеколькими валами, расположен- 
ными другъ надъ другомъ въ одномъ станк, и пропускаютъ бумагу между 
ними въ форм$ листовъ или въ вид безконечной ленты, не обкладывая 
металлическими пластинками. Послфдняго рода машины называются ка- 
ландрами. Такой каландръ машинной фабрики въ Рейтлинген$ „Лат Вг@- 
дегпал$“ изображенъ на фиг. 111. Онъ состоитъ изъ семи валовъ, 
расиоложенныхъ другъ надъ другомъ и укрфпленныхъ въ одномъ станк$; 
три вала едфланы изъ бумаги, а четыре изъ чугуна и очень гладко от- 
полированы. Верх, самый тяжелый валъ прижимается къ нижнимъ при 
помощи системы рычаговъ съ грузомъ. Валъ съ намотаннымъ бумажнымъ 
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ролемъ укладывается на имфющихся при машинф подшипникахъ, и разматывае- 
мая бумага пропускается между валами по направлен!ю сверху внизъ или наобо- 
ротъ; все это автоматически приводится въ дЪйств!е соотвфтетвенными приспособ- 
‘лен1ями. Бумага проходитъ черезъ шесть точекъ соприкосновен!я валовъ, испыты- 
вая при этомъ сильное давлене, но одновременно же и трене, такъ какъ валы 
никогда не имфютъ равной скорости вращевйя и поэтому н$еколько скользятъ 
другъ подъ другомъ. Глянцовитой бумага становится только на той сторон, 
которая касается чугуннаго вала. Бумажные валы здфсь включены потому, что 
они являются упругой прокладкой при прессоваши бумаги и препятетвуютъь 
поврежденю ея. Во многихъ каландрахъ, для большого усиленя глянца, 
чугунные валы 
нагр$®ваются 
внутри. Въ но- 
вфйшихъ калан- 
драхъ примФня- 
ется до 14 ва- 
лОВЪ. 

Во время дз- 
вленя въ бума- 
г иногда на- 
копляется такъ 
много электри- 
чества, что от- 
дЪльные слои 
скатанной бума- 
ги сильно при- 
стають  другъ 
къ другу, и 

разъединене 

ихъ затрудня- 

и ь ется; этому за- 

112. Увлажнитель, для бумаги. трудненио ста- 

раются помочь 

отведенемъ электричества посредствомъ провода изъ станка въ землю, или 
же увлажненемъ бумаги на увлажняющей машинф. 

Такъ какъ разглаживан!е давленемъ не всегда даетъ желательный глянецъ, 
то употребляются еще фрикц1онные каландры; въ нихъ посредствомъ трея 
получается въ боле высокой степени гладкая бумага. Для этой пфли 
каландръ устраивается такъ, что одинъ изъ чугунныхъ валовъ его имфетъ 
большую скорость, ч$мъ бумажный валъ, расположенный подъ или надъ 
нимъ; чугунный валъ поэтому будетъ скользить по проходящей между ва- 
лами бумагЪ, какъ утюгь по ткани, и послёдетнемъ этого будетъ болФе энер- 
гичное выравниван!е поверхности. Для достижен1я этого, впрочемъ, требуется 
предварительно размягчить увлажненемъ волокна и клей на поверхности 
бумаги; одинъ изъ служащихъ для этого увлажнителей, построенный на 
машинной фабрик Со]егп, представленъ на фиг. 112. Катушка бумаги укла- 
дывается внизу въ подшинники въ задней части аппарата (сл$ва); разматы- 
ваемая бумага подвигается по направлен!ю стрфлки черезъ нЪеколько напра- 
вляющихь валовъ вертикально къ устроенному въ середин$ машины увлаж- 
нителю и опять наматывается на видную спереди справа катушку. Соб- 
ственно увлажнитель представляетъь собою водяную трубу съ отверемями, 
выходяпя изъ которыхъ водяныя струи ударяются въ металлическую ст$нку, 
поставленную такимъ образомъ, что вода разбивается въ мелюмя брызги, 
летяпия на непрерывно движущуюся бумажную поверхность. 
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Разр$зан!е бумаги. Безконечная бумага разр$зывается вдоль на ши- 
рокя полосы, а также и поперекъ на отд$льные листы соотв$тственныхъ раз- 
мфровъ очень часто еще въ бумагод$лательной машин по выход бумаги 
изъ сухой части машины. Такъ какъ однако эта операщя связана съ раз- 
личными неудобствами, то столь же часто бумажная лента въ конц® машины 
скатывается въ свертокъ и разр$зается уже на особыхъ рёжущихъ машинахъ. 
ПродольнорЪжупия машины всегда снабжены круглыми ржущими шайбами, 
подобными приспособленмямъ, упомявутымъ при описаши  бумагодБла- 
тельной машины, и соединены обыкновенно въ одно цфлое съ поперечно- 
рьжущей машиной, которая разрфзаеть бумагу уже на отдфльные листы. 

Машина С. Нееггап4Ра, ржущая и вдоль и поперекъ, изображена на 
фиг. 113; она разрфзаеть на листы бумагу сразу н$5еколькихъ катушекъ. 
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113. Вдоль и поперекъ р жущая машина. 


Катушки укладываются на станокъ справа. Концы бумаги со вефкъ кату- 
шекъ захватываются вмЪетз и сперва проталкиваются черезъ продольно 
рьжущиЙй аппаратъ, два ножа котораго видны на лфвой сторон$ станка; здфеь 
бумага разр$заетея на полосы, направляемыя посл этого безконечными 
ремнями, надфтыми на валы и расположенными между ними горизонтально. 
Здесь всЪ другъ на друг лежапие слои бумаги, вмЪетв съ поддерживаю- 
щими ремнями захватываются прессомъ, который, двигаясь при помощи стер- 
жней отъ кривошипа, продвигаетъь бумагу влфво подъ поперечно рёжуцший 
ножъ такъ далеко, какъ того требуетъь длина листа. Собственно рёжуцай 
аппаратъ состоитъ изъ одного ножа, установленнаго неподвижно въ лфвомъ 
конц машины, и другого ножа, 'укр$пленнаго на рам$, которая черезъ опре- 
дъленные промежутки времени двигаезея вверхъ и внизъ, чфмъ введенная 
бумага разр$зается, какъ ножницами. Полученные такимъ образомъ листы 
палаютъ на столЪъ, видимый сл$ва. 

Чтобы такимъ образомъ полученные листы бумаги разр%зать, смотря по 
надобности, на меньцпе, или чтобъ придать совершенно одинаковый фор- 
мать нфкоторому числу сложенныхъ другъ надъ другомъ листовъ, наконецъ, 
чтобы обрфзать края вложенныхь другъ въ друга фальцованныхъ, т. е., по 
середин$ согнутыхъ бумажныхъ листовъ, употребляются такъ наз. р$заки. 
Въ приборВ новЪйшей конструкщи дв стопы фальцованныхъ листовъ бумаги, 
которую нужно обр$зать, сильно и до неподвижности преесуются на круглой 
доскф. Широюй ножъ, находяп!йся надъ бумагой. прикрзпленъ къ пла- 
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стинкВ, ходящей вертикально въ чугунныхъ направляющихь, передвигается 
машиною внизъ и одновременно, благодаря косому вырЪзу, получаетъ про- 
дольное перемфщене, причемъ получается такъ называемый вытянутый раз- 
рфзъ, отчего края обрзаются равномфрн®е и р$зче. Посл$ обр$зки съ одной 
стороны круглая доска съ бумагой поворачивается такъ, что можно сдфлать 
второй обрЪзъ. Такимъ образомъ четырьмя разр$зами обрЪзаются об$ стоны, 
посл$ чего машина останавливается автоматически. 
Скатыван!е безконеч- 
ной бумажной ленты. Если 
‚ бумагу нужно отправить въ ска- 
= танномъ вид, напр., когда бу- 
|| мага предназначается для вы- 
дЪлки обоевъ или цвфтной бу- 
| маги, равно какъ для печата- 
И ня газетъ на ротащонной ма- 
шин$, приходится раскатать ка- 
тушку, полученную изъ маши- 
|| ны, и вторично скатать крзпче 
Ги равномфрнфе; это произво- 
дится на перекатныхъь стан- 
кахъ, изъ которыхъ сл$дуетъь 
11 отдать предпочтене станку, 
3 конструированному Ц. ©. Би- 
— шофомъ. 
=  Чтобъ можно было изм$- 
" | рять длину ленты, машина 
_ | | снабжена счетчикомъ, для того 
№ | же, чтобъ раздфлить бумагу на 
” | ленты любой ширины, она снаб- 
| жена четырьмя рёжущими шай- 
| бами, съ меленькими нажим- 
ными валиками около нихъ; 
_ двЪ крайн!я изъ этихъ шайбъ 
А обр$зывають края, а дв$ осталь- 
11 = ныя разрфзаютъ ленту на три 
ИИА нолосы. Скалка, на которую на- 
=== МАТЫВается катушка, устроена 
Е такъ, что посл$ скатывашя лет- 
114. Гидравлическ1й прессъ. ко вынимается изъ катушки. 
Прессован1е бумаги. 
Сложенные и вложенные другь въ друга листы бумаги должны еще 
прессоваться подъ сильнымъ давленемъ впродолженше 12 часовъ, для 
того, чтобъ они по своей жесткости не отдфлились другь отъ друга. 
Для этого употребляется большой гидравличесый прессъ, изображенный 
на фиг. 114; онъ состоить изъ цилиндра, укр$фпленнаго на каменномъ 
фундамент$, который соединенъ посредствомъ толетыхъ стержней съ 
тяжелою чугунною плитою. Въ цилиндр двигается поршень, снабженный 
сверху плитою, на которую укладывается бумага для прессован1я. Когда 
бумага положена, въ цилиндръ нагнетается вода, отчего поршень съ плитою 
и бумагою поднимается, и бумага съ большою силою прижимается къ верхней 
плитф; подъ такимъ давлешемъ она остается впродолжеше 12 часовъ. Да- 
влен!е получается при помощи насоса, виднаго внизу справа. 
Штемпелеван!е бумаги. На разныхъ бумагахъ дфлаются тиене- 
ные знаки, буквы, монограммы, имена, и для этой цфли употребляется 
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штамповый прессъ. Онъ состоитъ главнымъ образомъ изъ вертикально 
движущагося штемпеля, снабженнаго на нижнемъ своемъ концз выпук- 
лымъ знакомъ, который надо выдавить, и посредствомъ длиннаго рычага 
сильно надавливаемаго на лежащую подъ нимъ бумагу. Во многихъ слу- 
чаяхъ выдавливаются также прессами лиши и водяные знаки, но это обы- 
кновенно дфлается при помощи вальцевыхъ прессовъ, употребляющихся зря 
фабрикащи узорчатой бумаги. 

Упаковка бумаги. Фальцованная и нефальцованная бумага въ ли- 
стахь передъ пресеованемъ сортируется, причемъ отдфляются нечистые; 
плох1е или разорванные листы; посл прессован1я она завертывается въ 
оберточную бумагу. Получаемыя такимъ образомъ пачки лучшихъ сор- 
товъ укладываются въ ящики, худпия въ тюки. На болфе дешевые сорта 
накладываются лишь дв деревянныя крышки, а ты оборачиваются въ 
упаковочное полотно, въ папку, или обер- 
точную бумагу, а ящикъ стягивается же- 
лфзными обручами. 

Бумага въ роляхъ обертывается въ дре- 
весную папку и, какъ видно на фиг. 115, 
связывается двумя желфзными обручами, 
которые Ер$фико стягиваютсея при помощи 
особаго аппарата. 


Форматы и испытан!е бумаги. Нормы. 


Форматы бумаги. Вев боле Упо- 115. Запакованная катушка бумаги. 
требительные сорта бумаги изготовляются 
въ различныхъ размзрахъ, форматахъ, которые раньше имфли особыя 
назван1я. Наибольший форматъ, 1028 мм. ширины и 675 мм. высоты, на- 
зывается слоновая бумага ((тгоз2— ерпап$); наименьший форматъ 371 мм. 
ширины и 264 мм. высоты называется пандектъ. Между ними существо- 
вало 16 форматовъ съ общепринятыми назватями, напр., коломбиръ, боль- 
шой регаль, лексиконъ-форматъ, узый медщанъ, средвйй регистръ, малый 
форматъ и т. д. Съ 1883 года, по предложеню союза н8ёмецкихъ бумаж- 
ныхъ фабрикантовъ, нормальные форматы обозначаются номерами ел%дую- 
щимъ образомъ: . 

№ 2345 6 


Вышина вт сантим. 33 34 36 38 40 42 
Ширина въ сантим. 42 43 45 48 50 53 
№ 1 8 9101 12 
Вышина въ сантим. 44 46 48 50 54 57 
Ширина въ сантим. 56 59 64 65 68 76 


Испытан1е бумаги. Въ то время какъ до ХХ отолбмя при не- 
значительности бумажнаго производства приходилось радоваться, когда во- 
обще получали за большля деньги какую-нибудь бумагу, въ настоящее 
время при громадномъ ежедневномъ производств разнообразнЪйшихъ сортов? 
бумаги можно быть бол$е разборчивымъ и требовательнымъ; если для насъ 
въ концф концовъ безразлично, обладаютъ ли обыкновенные сорта писчей и 
печатной бумаги большей или меньшей долгов$чностью, то для опредФленныхъ 
сортовъ, которые предназначены увЪфков$ чить важныя историческая, политиче- 
семя, экономическя событ!я народа или государства, или правовыя отношен!я 
между отдфльными государствами или лицами, цфнныя мысли, или рисунки 
знаменитыхъ людей и сохранить это для потомства, или для такихъ сортовъ 
бумаги, которыя въ обращевши замфняютъ значительныя матеральныя цфн- 
ности, напр., для документовъ, денежныхъ знаковъ, далзе для произведений 
печати и др., это не безразлично; предъявляется требоваве, чтобы бумага, 
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употребляемая для этихъ цфлей, отвЪфчала извЪетнымъ условямъ, обла- 
дала опред$ленными качествами, т8мъ болфе, что отъ примеси суррогатовъ 
качество. тряпичной бумаги вообще, безъ сомнфе1я, понизилось. 

Впрочемъ еще въ среде вЪка предъявляли опредфленныя требован!я 
къ бумаг$; такъ императоръ Фридрихъ П въ 1221 году запретилъ употре- 
блене волокнистой бумаги и разрфшилъ для оффищальныхъ документовъ 
только пергаментъ. 

ВажнЪйшими качествами бумаги являются слфдующ!я: врфпость ея, съ 
которой тБено связана ея долговЪчность, равномЪрное распред$лен!е воло- 
конъЪ по всей бумаг$, съ чЪмъ опять связана прочность и равномфрная тол- 
щина ея, наконецъ, равномфрное распред$лен1е въ бумагВ окраски, глянца, 


116 и 117. Мнвкроскопическ!я изображен!я волокопъ въ бумагё. 
116. Тряпичная бумага съ содерж. золы мензе 3%. 117. Бумага изъ сульфитной целлюлозы. 


равно какъ химическ!й составъ ея. . Поэтому, прежде чфмъ причислить бу- 
магу къ опредфленному сорту, ее подвергаютъ испытан! во всЪхЪ этихъ 
отношеняхъ и устанавливаютъ, въ какой степени она обладаетъ требуемыми 
для этого сорта качествами. Прежде всего надо изслЪдовать, изъ какихъ 
волоконъ состоитъ бумага, такъ какъ природа волоконъ оказываетъ суще- 
ственное влян!е на важнфйшя качества ея. ЗдЪсь имфетъ большое вмявше 
не только крФпость волоконъ, но и гибкость ихъ, такъ какъ хорошую плот- 
ную, а потому и крёпкую бумагу даютъ только тё волокна, которыя хорошо 
и плотно прилегаютъ другь къ другу, т. е. которыя тВено связываются ме- 
Жду с0бою и отличаются гибкостью. Жесткая, 
эластичныя волокна, какъ, напр., шелковыя, шер- 
стяныя, всегда стремятся вернуться къ прежней 
форм$, которую они имфли до соединеня съ со- 
сфдними волокнами, и потому не годятся для вы- 
ДЪлки прочной бумаги, несмотря на то, что эти 
волокна сами по себф прочнфе растительныхъ во- 
локонъ; въ этомъ случа не удается достигнуть 
хорошей связи между волокнами. Волокна, упо- 
требляемыя для выдфлки бумаги, располагаются 
въ отношен!и этого свойства постепенямъ убываю- 
щей пригодности въ слфдующей посл$довательно- 
118. Пикнометръь Фишера. СТИ: ленъ, пенька, джутъ, альфа, древесина и со- 
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ломенная целлюлоза, механическая древесная масса, шерсть и шелкъ. Итакъ 
ленъ даетъ наилучиия, шелкъ наихудпия волокна для производства бумаги. 
Изсл$доваюе природы волоконъ бумаги можеть быть произведено только 
при помощи микроскопа. Химическимъ путемъ легко открыть въ бумаг® 
только механическую древесную массу. Распознаване отдЪльныхЪъ волоконъ 
при увеличеши въ 200—500 разъ не представляетъь никакихъ затруднений, 
потому что веБ волокна имфютъ свои отличительные признаки; въ бумаг же 
опред$лен1е волоконъ гораздо трудн$е, потому что отъ размельчен1я, разрыва, 
отъ вшятя б$лильныхъ средствъ 
волокна претери$ ваютъ часто зна- 
чительныя изм$нен!я; только мно- 
голзтняя практика приводить и 
здфеь, какъ во вефхъ другихъ 
случаяхъ, къ скорому и в$рно- 
му распознаванию. На фиг. 116 
изображены волокна изъ расщи- 
панной тряпичной бумаги, на фиг. 
117 волокна изъ сульфитной цел- 
люлозн. массы. У льняныхъ во- 
локонъ видны истрепанные кон- 
цы, между тфмъ какъ концы во- 
локонъ клётчатки болфе ту- 
пы, менфе способны къ сцфнле- 
ню. ВелЪфдетве разрушен!я ни- 
ГД не видно цфлыхъ клфтокъ, а 
только части ихъ. _ д 
Для испытаюя бумаги на сё 
механическую древесную массу \ 
опускають на одномъ м%етЪ 
бумаги каплю флороглюци- 
на. высушивають и смачи- 
вають потомъ это’ м%ето со- 
ляной кислотой; при налич- 
ности одеревенфвшихъ клф- 
токъ, появляется хорошо за- 
мфтное красное пятно. Для 
изслфдован1я имфется-ли въ === = ЕН 
бумаг$ много минеральныхъ 119. Испытатель кр пости Л. Шоппера въ Лейпциг ®. 
подм$сей, именно, уплот- ' 
няющихь веществъ, которыя, кром$ того, сильно уменьшаютъ прочность бу- 
маги, надо взвфсить полоску изелфдуемой бумаги, затЪмъ сжечь ее, а золу 
ея опять взвЗеить, такъ какъ большая часть этихъ веществъ несгораема и 
<пособствуеть образован золы. Для этого изел5доваюя требуются весьма 
чувствительные вЪсы хорошей конструкции. Для испытав1я равномфрности 
распред$лен1я волоконъ можеть служить точное измфрен!е толщины, которое 
выполнимо только при помощи очень чувствительнаго инструмента. Для этого 
употребляются такъ называемые пикнометры; одинъ такой приборъ, пикно- 
метръ Фишера изображенъ на фиг. 118. Для производетва изм$рен1я косая зад- 
вижка @ выдвигается впередъ, отчего между а и с образуется щель, въ которую 
вкладывается бумага; если отпустить задвижку, то она оттягивается обратно 
пружиною [, пока косой край ея не упрется въ бумагу. Указатель 2 показы- 
ваеть толщину бумаги на полукруглой скалЪ въ сотыхъ доляхъ миллиметра 
ВажнЪйшее испытан1е бумаги заключается въ опред$левни крфпости и 
растяжимости. Кр$пость веякаго продукта, а также и бумаги, лучше всего 
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можеть .быть измФфрена, если’ длинную полосу однимъ концомъ зажать и 
этимъ закрфпить неподвижно, а на другомъ конц при помощи зажима при- 
въсить чашку вфсовъ и на нее накладывать грузъ до т%хь поръ, пока по- 
лоса не разорвется. Величина груза» необходимаго для разрыва, дастъ намъ 
ея кр$Зпость, если мы примемъ при томъ во вниман!е и ширину полосы, такъ 
какъ понятно, что полоса большей ширины ‘разорвется только отъ большаго 
груза. Собственно и толщина должна быть принята во вниман!е; но такъ какъ 
Посл$днюю не легко опредфлить и она не однородна во всВхъ точкахъ бумаги, 
то отъ опредЗлеюя тол- 
\ щины бумаги при испы- 
( таи ея пришлось от- 
Ш: казаться, и кр$фпость бу- 
га маги опредфляютъ чис- 
| у ломъ,  показывающимъ, 
сколько метровъ полосы 
изъ этой бумаги, шири- 
ною . въ 1 метръ, можно 
повзсить, прикрфпивъ 38 
одинъ конецъ, пока она 
») разорвется отъ собствен- 
“ ной тяжести; это число ня- 
зывають разрывающей 
длиною. Здесь вм5ето 
въса въ килограммахъ, по- 
казывающаго  кр$пость, 
и’ берется длина бумаги, 
пеВь з которая имфетъь тоть же 

39 я | 
т : вфеъ. Поэтому при опре- 
== = дфлени кр$фпости нужно 
>>: знать вфеъ квадратнаго 
| | метра бумаги того же 
120. Бумагомялка Пфуля. сорта. Одновременно же 
опред$ляется и растяжи- 
мость бумаги; она равна удлиненю бумаги, которое полоса даетъ передъ 

разрывомъ. 

Для опредфлен1я кр$пости и растяжимости употребляются точные приборы, 
изъ которыхъ на фиг. 119 изображенъ приборъ Л. Шоппера. Иснытуемая бу- 
мажная полоса Р ущемляется обоими концами въ зажимахъ. Съ нижнимъ 
зажимомъ Л соединенъ винтъ, который при вращен!и ручного колеса В мо- 
жетъ опускаться внизъ; верхнЙ зажимъ 1 соединенъ съ рычагомъ Д, кото- 
рый на нижнемъ концф снабженъ грузомъ `@. Если упомянутый винть 
опускать внизъ, то бумажная полоса сперва натягивается, натяжене пере- 
дается рычагу, и грузъ поднимается тёмъ выше, чЁмъ бумага кр$ёпче. Изъ 
положення груза на дуг Е передъ разрывомъ бумаги опред$ляется кр3пость. 
Растяжимость видна по положеню рычага К на скалЪ Г. 

Кр$пость бумаги въ продольномъ направлении, т. е. въ томъ направле- 
ни, въ воторомъ бумага передвигалась въ машинВ, всегда больше, ч$мъ въ 
поперечномъ направлении. 

Еще одно основане для сужденя о крфпости бумаги даетъ сопротивле- 
не, которое она обнаруживаетъь при комкани ея. Въ то время, какъ до веихъ 
поръ бумага мялась рукою, нын$ можно пользоваться механическою бумаго- 
мялкою проф. Пфуля, изображенной на фиг. 120; она даетъ возмож- 
ность мять бумагу одинаковымъ способомъ при одинаковомъ давлени, бла- 
годаря чему такое испытан1е бол$е надежно. 
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Степень проклейки можеть быть испытана только химическимъ путемъ. 

Нормы для бумаги. Такъ какъ для опредфлев!я ‘качества „бумаги 
найдены надежные масштабы, то можно испытатями опред$лять добротность 
бумаги и каждому, кто употребляеть больш!я количества бумаги, предоста- 
вляется указать, въ какой степени бумага должна обнаруживать всВ упомя- 
нутыя качества. | 

Напр., германсыя правительства установили опред$ленныя нормы для 
бумаги, употребляемой въ канцеляр1яхъ. 

Королевемя учреждения въ Прусаи, напр., предъявляють слёдующя 
требован1я: для особенно важныхъ документовъ, которые разечитаны на дол- 
гое время, бумага должна отвЪчаль | классу массы, т. е. она должна быть 
чисто тряпичною и содержать не болёе 2% золы; по крВпости должна со- 
отвфтетвовать [ классу, т. е. средняя разрывающая длина должна быть 6000 
метр., средняя растяжимость .41/20/0, а сопротивлен!е мятшю должно быть 
равно 6. Также и для. другихъ бумагь конторскихъ книгъ опредфлено, изъ 
какихъ волоконъ должна быть выдфлана бумага, каково должно быть содер- 
жан!е золы, какая кр$пость и растяжимость. 

Для испытан!я бумаги и для опредфленя, отв$чаетъ ли бумага требуе- 
мымъ качествамъ, существують нынЪ оборудованные надлежащими приспо- 
собленями институты, изъ которыхъ упомянемъ только объ институтахъ при 
высшей технической школф въ Шарлоттенбургв и въ технологическо - про- 
мышленномъ музез въ Вфн$. 


Сорта бумаги. 


Въ настоящее время производится столько разнообразныхъ сортовъ бумаги, 
что едва ли возможно, да едва-ли и интересно описать или даже только пе- 
речислить вс ихъ; мы коснемся только т$хъ сортовъ, которые имфютъ 
большое значене въ жизни вообще или въ домашнемъ обихол%. 

Обозначеня различныхъ сортовъ бумаги покоятся на различныхъ оено- 
ван1яхъ: одни сорта обозначаются по м3}ету выдфлки, какъ китайская, инд!й- 
ская бумага, друге по своему примфнен!ю, напр., чертежная бумага, кредит- 
ная бумага, оберточная бумага, пропускная, писчая, обойная бумага ит. ц.; 
друге сорта бумаги получаютъ назвашя по спещальнымъ своимъ свой- 
ствамъ; сюда, напр., принадлежить свфтящая бумага, непромокаемая бумага 
и Т. д., есть еще сорта бумаги, называемые по сходетву ея съ другими пред- 
метами, какъ пергаментная бумага, кожаная бумага, восковая и т. д. 

Бумага для цфнныхъ билетовъ, чековъ и денегъ. Бумажныя 
деньги, велфдетв!е своей цифнности и волёдетве того, что онф подвержены из- 
нашиван!ю отъ обращешя, должны выдфлываться изъ кр$фпкой, упругой и не- 
легко мнущейся бумаги. Она, кром$ того, должна быть такъ изготовлена, 
чтобъ поддфлка денегъ была по возможности затруднена. Ло 1878 года во 
всей Европ, а вь Ангши и до сихъ поръ бумажныя деньги готовились 
исключительно изъ бумаги ручного издфл1я, а именно изъ лучшей бФлой 
льняной бумаги.  Употреблене бумаги ручного производетва для этой цфли 
какъ разъ не подходитъ, такъ какъ ясно, что подд$лывателямъ кредитныхъ 
бумагь гораздо легче обзавестись простыми аппаратами ручного производ- 
ства бумаги, чфмъ бумагодЪфлательной машиной, требующей. затраты боль- 
шого основного капитала, много м$ста и значительнаго рабочаго персонала 
и гораздо болфе доступной общественному контролю. 

Долго очень трудились и понынВ еще трудятся надъ тфмъ, чтобы слож- 
нымъ печатанемъ банкнотовъ устранить ихъ поддфлку; это однако и не 
могло удаться въ настоящее время въ виду высокаго развитя фотографи- 
ческаго и другихъ способовъ воспроизведеня; стараются посредствомъ ком- 
бинащи различныхъ способовъ печатан1я, напр., гравировашемъ на мфди и 
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радировашемъ, двойнымъ печаташемъ создать рисунокъ, богатый контра- 
стами и поэтому трудно воспроизводимый фотографировашемъ; важно во вся- 
комъ случаЪ изготовлять бумагу такимъ образомъ, чтобъ поддфлывателямъ 
пришлось бороться со значительными трудностями. Для этого стали поль- 
зоваться водяными знаками опредфленной величины и на точно опред$лен- 
номъ м$фетЪ кредитнаго билета. Въ настоящее ‚время въ Германи прим$- 
няется бумага, изобрфтенная американцемъ Джемсомъ Вилькоксомъ съ „лока- 
лизированными“ волокнами; когда она еще въ стад1и бумажной массы, къ ней 
прибавляются краеныя волокна, а кромБ того, на м$етахъ, свободныхъ оть 
печати и потому легко контролируемыхъ, бумага снабжается полосками изъ 
синихъ волоконъ, которыя выливаются на изготовляющуюся бумагу черезъ 
узеньмя трубки, устроенныя надъ металлическимъ ситомъ бумагодЗлатель- 
ной машины. До сихь поръ обнаружены поддфлки такого рода, что синйя 
полоски замфнены синими печатными лин1ями. Если допустить, что бумага 
съ такими локализированными волокнами не можетъ быть воспроизведена 
поддфякой, то каждый можетъ испытать дфйствительность кредитнаго билета, 
пробуя иглою оторвать такое синее волокно; если это выполнимо, тогда кре- 
дитный билеть дЪйствителенъ, въ противномъ случа$ онъ поддЗланъ (фаль- 
шивъ). Нельзя однако не посовфтовать не полагаться исключительно на 
одинъ этоть признакъ, а обращать вниман!е и на друпя качества настоя- 
щихъ кредитныхъ билетовъ. 

Документная бумага. Къ этому классу относятся сорта бумаги, обез- 
печенной оть поддфлокъ, что весьма важно для вексельныхъ бланковъ, цфн- 
ныхъ бумагъ (акци, долговыя обязательства и т. д.), купоновъ и пр. Под- 
дфлка, имфющая излью изм$нене вписаннаго числа, имени, стоимости и т. ц., 
достигнута ловкимъ выскабливанемъ или химическимъ растворенемъ чер- 
нилъ. Чтобъ обезпечить себя отъ перваго способа поддфлки, можно навести 
на верхнюю поверхность бумаги известный тонъ; если его соскоблить, обна- 
ружится б$лая волокнистая масса. 

Чтобъ сдвлать подчистку бросающейся въ глаза, бумагу снабжаютъ мел- 
кими рубчиками, которые посл подскабливан!я обнаруживаютъ перерывъ. 
Подскобленныя м$ета, которыя въ проходящемъ свЪтЪ всегда евфтл$е, отъ 
паровъ ода окрашиваются темнфе, ч$мъ окружающее пространство. 

Противъ второго способа поддфлки предложено необычайно много 
средствъ; обыкновенно бумага при изготовлеши см$шиваетея съ та- 
кими химическими веществами, что при примфнеюи киеслотъь или другихъ 
жидкостей, вытравливающихъ написанное, или замЪтнымъ образомъ м$няется 
окраска, если у насъ цвфтная бумага, или же на этомъ м$етз появляется 
ясно замфтное цвфтное пятно, если у насъ бЪлая бумага. ТЪ средства, ко- 
торыя обезпечиваютъ отъ подчистокъ тёмъ, что на бумаг печатають раз- 
личными красящими веществами, при чемъ отъь вытравливан!я кислотою одна 


краска изчезаетъ, а вмфсто нея выступаеть другая, относятся къ главф о. 


печатани. Оть примфси хлористой ртути (каломель) къ бумажной масс 
можеть образоваться такое прочное соединевше бумаги съ особо приготовлен- 
ными чернилами, что писанное этими чернилами никоимъ образомъ нельзя 
вытравить изъ бумаги, не производя при этомъ хорошо замфтнаго изм$нен!я 
въ строени ея. 
Пытались предотвратить поддфлку тфмъ, что сумму обозначали проколо- 
тыми цифрами такимъ образомъ, что каждая цифра составлена была изъ 
круглыхъ, расположенныхъ другъ подлф друга отверсмй, но и тутъ поддфлы- 
вали, замазывая нЪкоторыя дырки м8ломъ и крахмаломъ и прокалывая 
новыя; нын® стараются предотвратить поддфлки тфмЪъ, что на чек печатается 
цфлый рядъ чисель одно надъ другимъ, и числа большя требуемой суммы 
отрёзываются такъ, что дфйствительна сумма, напечатанная выше остальныхъ. 


“ 
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Оть бумаги для актовъ требуется прежде всего прочность и спо- 
собность сопротивляться комканю и химическимъ реагентамъ, особенно 
противъ дъйствя свфта; послфд!й быстро и значительно мФфняеть волокно 
древесины и анилиновыя краски. 

Такая бумага производится изъ лучшихъ льняныхъ тряпокъ съ длин- 
ными волокнами ручнымъ способомъ или на машин; обыкновенно эта бу- 
мага снабжается сложными и трудно поддфлываемыми водяными знаками, 
хорошо проклеивается и проглаживается съ обфихъ сторонъ. 

Писчая, канцелярская бумага. Эта бумага, употребляющаяся въ 
громадныхъ количествахъ въ домашнемъ обихедф, въ канцеляр1и, въ школ$, 
въ торговлЪ, въ почтовыхъ сношеняхъ, не должна обладать низкимъ сопро- 
тивлешемъ комкан!ю и поэтому не должна содержать механической древес- 
ной массы. Очень важно, чтобы бумага, на которой въ государственныхъ, 
областныкъ и общественныхъ канцеляр1яхъ, въ промышленномъ мфЪ часто 
пишутся важныя опред$левя, договоры, счета, предписан1я или на которой 
ребенокъ въ школ начинаетъ писать, не рвалась отъ пера или на краяхъ 
и углахъ, не желтфла бы и не разрушалась бы въ короткое время. Эта бу- 
мага нынЪз готовится машиннымъ путемъ изъ хорошихъ тряпокъ безъ при- 
мфси механической древесной массы, по большей части она б$лаго, иногда 
синеватаго цвЪта, хорошо проклеена‘и выглажена. 

Почтовая бумага (для писемъ). Нфть ни одного сорта бумаги, 
которая бы въ наружномъ видф, формат, подвергалась столькимъ видоизм$- 
нен1ямъ, какъ бумага для писемъ. ЭЗдфеь м$няется мода такъ же часто, какъ 
въ дамскихь туалетахъ. Едва вы выберете себф бумагу приличнаго вида, 
размфровъ, не выходящихъ за пред$лы разумнаго, и которая должна удовле- 
творить вкусъ вашихъ друзей и кментовъ, какъ почтальонъ приносить вамъ 
отъ одного изъ нихъ письмо, форматомъ похожее или на счетъ, подавае- 
мый вамъ кельнеромъ, или на афишу; сюда еще присоединяются различные 
способы окраски, тиснешя и накладываня, водяные знаки, разная сте- 
пень гладкости. Надо бы думать, что гладкая бумага красива и удобна для 
письма, однако встрфчаетея почтовая бумага, на которой длинныя волокна 
торчатъ, какъ на верблюжьемъ войлокЪ, такъ что посл каждаго слова вы 
вынуждены чистить перо; на однообразно и матово-окрашенной бумаг$ хо- 
рошо видно написанное, такъ нужно же устранить это, накладывая раски- 
нувиияся по всей страницё вьющ1яся лиши. Монограммы то намЗчаются 
только водяными знаками, то выступаютъ, какъ штукатурка, и занимаютъ по- 
ловину страницы. Также непостоянна и толщина: въ одномъ случаф бумага 
по своей тонин$ не уступаетъ шелковой, а въ другомъ она съ трудомъ скла- 
дывается. Вообще’ почтовая бумага, если она назначена для далекихъ пере- 
сылокъ, должна быть выдфлана изъ хорошей, свободной отъь дерева массы и 
не очень толста, чтобъ выиграть въ взс$. Она должна быть хорошо про- 
клеена и медленно просушена, особенно если хотятъ, чтобы она по добротЪ 
и по наружному виду подходила къ бумаг ручного производства, очень 
часто предпочитаемой для писемъ. Слишкомъ тонкой ее тоже не надо 
дфлать, такъ какъ въ противномъ случа написанное легко можеть просв$- 
чивать. Гладкость бумаги облегчаеть скоропись, на матовой же окраскЪ 
написанное выд$фляется бол$е отчетливо. | 

Бумага для печатан1я. Требуется и изготовляется много различныхъ 
сортовъ этой бумаги; въ то время кавъ для печатан1я книгъ и картинъ упо- 
требляется хорошая и даже сравнительно высшихъ качествъ бумага, газеты, 
жизнь которыхъ сравнительно коротка, можно печатать на гораздо болфе пло- 
хой бумагЪ. Такъ называемая книжная бумага, которая употребляется для 
конторскихъ книгъ, должна соотвфтетвовать своимъ качествомъ по крайней 
мфрЪф писчей бумагЪ, и кь печатнымъ не относится. Бумага для печатан1я 
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эстамповъ еодержить часто ради бълизны ‘много минеральныхъ веществъ, 
а въ Англми часто и животный клей. Обыкновенная печатная бумага не 
должна быть очень жестка, чтобъ не очень изнашивался шрифтъ и чтобы 
впадины отъ буквъ не сохранялись долго. На всЪ эти сорта бумаги съ вы- 
РоДой можно употребить хлопчатобумажныя тряпки, прим шавъ къ нимъ цел- 
люлозу. Газетная бумага часто содержить довольно большое количество ме- 
ханической древесной массы. 

‚ Рисовальная (чертежная) бумага принадлежитъь къ самымъ луч- 

шимъ сортамъ бумаги и въ соотвфтетыи съ требованями чертежниковъ и 
рисующей публики должна изготовляться различныхъ сортовъ и фор- 
матовъ. 
Употребляемый для нея сырой матерлалъ состоитъ изъ льняныхъ тряпокъ, 
къ которымъ можно прибавить небольшое количество древесной целлюлозы. 
Эта бумага очень часто подвергается густой животной проклейкф, которая 
однако покрываетъ только поверхность бумаги и поэтому не можетъ устра- 
нить расплыван!е и всасывание на потертыхъ м%етахъ; поэтому слфдуеть 
также прибфгнуть къ смоляной проклейкВ въ массф, только такая проклейка 
проникаеть все т$ло бумаги и устраняетъь всасываше даже на подчищен- 
ныхъ м$етахъ. 

Важное значене имфетъь въ чертежной бумаг$ и состоян1е поверхности; 
иногда требуется гладкая поверхность, а въ громадномъ большинетвЪ слу- 
чаевъ шероховатая, и не только въ т8хъ сортахъ бумаги, на которой рисуютъ 
карандашомъ или м$ломъ, но и въ такой, на которой работаютъ водяными 
красками (акварелью); при н$которыхъ способахъ черченя и рисованя ше-, 
роховатая бумага является необходимымъ услонмемъ. ПрекраснЪйпие сорта 
такой бумаги до сихъ поръ производились во Франщи и въ Анги и тепетпь 
уже можно получить у н$ёкоторыхъ н$мецкихъ фирмъ. 

Пропускная бумага. Такъ какъ эта бумага въ противоположность 
писчей и печатной бумаг предназначена для всасыватя влаги, то ея про- 
изводство должно быть такъ направлено, чтобъ ея поры не закрылись, а 
остались бы открытыми; ее не слФдуетъ приготовлять изЪ волоконъ, которыя 
близко прилегаютъ другь къ другу. Пропускная бумага лучше всего произво- 
дится изъ хлопковыхъ тряпокъ, кь которымъ можетъ быть прибавлена шереть. 
Процессь выдфлки приблизительно таковъ же, какъ при выдлЕБ обыкновен- 
ной бумаги, только должно избфгать всего того, что можеть наполнить или 
закрыть поры; поэтому такую бумагу не должно уплотнять прим$сями, про- 
клеивать и красить или по крайней м$рЪ въ очень незначительной степени. 
Окрашиван!е нынЪ излюбленной красной и синей пропускной бумаги произ- 
водится посредствомъ прибавки краснаго или синяго волокнистаго вещества. 
Къ первой прибавляются красныя суконныя тряпки, къ посл$дней — синйя 
ситцевыя. 

Ветряхиване въ машинф должно быть только короткое и быстрое для 
предохранен1я отъ слишкомъ сильнаго соединен1я волоконъ и для достиже- 
ня большей рыхлости. 

Многе сорта пропускной бумаги для повышеня ихъ всасывающей спо- 
собности, а главнымъ образомъ, скорости всасывавя разрыхляются на мз- 
шин, изображенной на фиг. 121 и 122. Въ этой машин$ бумага, разматы- 
ваясь съ катушки, проходитъ подъ нфоколькими желфзными гранеными по- 
лосами а, посл чего на другомъ конц машины наматывается на другую 
катушку, причемъ между каждыми двумя полосами имфется поддержи- 
ваюн!й роликь 6. Взрыхляющйя бумагу полосы укр®плены на общей 
деревянной рамк, которая вращается на оси, видной направо, и можеть 
быть соотвфтотвующимъ образомъ поставлена по отношеню къ бумаг$. 
Н$которымъ `сортамъ пропуекной бумаги придается на поверхности видъ 
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ткани слБдующимъ образомъ: между листами бумаги кладутон старыя ма- 
шинныя вита, и иаЕрЫВЬ все это сверху и снизу картономъ, пропускаютъ 
чрезъ прессъ. 

Испытан1е пропускной бумаги на способность всасывать производится 
такимъ образомъ, что бумагу погружають въ воду и отмфчаютъ высоту, до 
которой вода поднялась въ опредФленное время. 

Фильтровальная бумага похожа на пропускную; она не только 
должна пропускать жидкость, но также при анализахъ, когда осадокъ сожи- 
гается съ фильтромъ, она должна давать какъ можно меньше золы. ‚Она 
выдфлывается изъ вполнф бфлыхъ тряпокъ, которыхъ поэтому не надо ни 
варить, ни б$лить; он$ размалываются, обрабатываются киелотами такъ, чтобы 
какъь можно больше мине- | 
ральныхъ, образующихъ ВИННИ 
золу прим сей выдфлилось 
въраствор$. Зачерпнутые , 
изъ этой массы листы 
вымораживають ВЪ по- 
иъщени, охлажденномъ 
ниже 0° или въ откры- 
томъ м%ст5; вода, за- 
ключенная между воло- 
кнами, замерзая, обра- 
зуетъ водяные кристал- 
лы и раздвигает воло- 
кна, т. е. повышаеть 
способность ‚ея впиты- 
вать жидкость. 

Прозрачная бу- 
мага (Рапзрарег), ко- 
пиров ЬНет или валька, 121 и 122. Разрыхляющая машина для пропускной бумаги. 
употреоляется ДЛЯ оу. 121. Видь сверху. 122. Поперечный разр®зъ. 
ченмя кошй съ чертежей 
и для этой цфли дфлается настолько прозрачною, чтобы лини полложеннаго 
подъ нее чертежа были видны ясно и могли быть обведены. Она дЪлается изъ 
чесаннаго льна или чистой пакли такою тонкою, что просв чиваетъ безо всякой 
иной обработки, или она выдфлывается изъ обыкновенной тонкой бумаги и 
пропитывается такою жидкостью, которая дБлаеть ее прозрачною. Для этой 
цфли употребляются .масла и масляные лаки. Чаще всего для этого употре- 
бляется маковое масло, которое при помощи машины размазывается по 
разостланной бумаг до тЬхъ поръ, пока бумага; не сдфлаетея прозрачною; 
посл$ этого бумага сушится при обыкновенной температурЪ, такъ какъ въ 
противномъ случа$ масло начинаетъ. горкнуть раньше обыкновеннаго. 

Переводная (синяя) бумага представляетъ особаго рода копиро- 
вальную бумагу, при помощи которой всяюЙ можетъ одновременно съ по- 
длиннымЪ текстомъ или чертежомъ изготовить кошю ихъ. Она состоить 
изъ проклеенной веленевой бумаги, которая на одной сторон покрыта см$- 
съю сала и какой либо краски, обыкновенно индиго. При употреблеши этой 
бумаги ее кладутъ окрашенной стороной на чистую бумагу и покрываютъ 
тВмъ листомъ, на которомъ будутъ рисовать или чертить. Она называется 
также индиговою бумагою. И 

Консервирующая бумага. Консервирующая бумага употребляется 
для упаковки предметовъ, которые портятся отъ соприкосновен1я съ возду- 
хомъ. Сюда относится бумага для иголокъ или бумага противъ ржавчины, 
которая служитъ для завертывав1я стальныхъ или желфзныхъ предметовъ— 
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иголокъ, проволоки, струнъ и т. п. для предохраненя оть сырости, сл$дева- 
тельно противъ ржавленя. Она изготовляется различными способами, между 
прочимъ и такимъ образомъ, что бумагу окрашиваютъ отваромъ камнешеваго 
дерева, примбшивають къ ней графитовый порошокъ и проклеиваютъ клеемъ 
и квасцами. По другому способу бумага подвергается дЪйстыю см$еи тя- 
желыхъ и легкихъ углеводородовъ. Бумагу для этой цфли обмазываютъ 
растворомъ легкихъ углеводородовъ, какъ-то нефть, керосинъ, въ тяже- 
лыхъ углеводородахъ (свфтлыя или темныя минеральныя масла), & по- 
томъ высушиваютъ. Если въ такую бумагу завернуть стальные предметы, 
тогда легколетуче углеводороды садятся на эти вещи и предохраняютъ ихъ 
отъ ржавчины. , 

Для сохранен!я жирныхъ веществъ можно пользоваться обер- 
точной бумагой для масла. Она предетавляетъ собой тонкую фильтровальную 
бумагу, которая пропитана растворомъ, состоящимъ изъ взбитаго бфлка, къ 
которому постепенно прибавляли въ надлежащихъ количествахъ поваренную 
соль и селитру. Посл просушки бумага выглаживается горячимъ утюгомъ, 
слегка смазаннымъ воскомъ. ИКрЪикая бумага, употребляющаяся теперь для 
завертыван!я масла, представляетъ собой разные сорта пергаментной бумаги, 
назначен!е ея—предовратить проникан!е жировъ черезъ бумагу и загрязне- 
не рукъ. \ 

Подобное же дЪйств!е оказываетъь салициловая бумага, которая слу- 
жить для завертываня плодовъ, мяса, зелени, масла, для задфлки банокъ съ 
медомъ, молокомъ, вареньемъ и т. п. Она тоже представляеть собой толстую 
всасывающую, сл$довательно, не проклеенную бумагу, которая пропитывается 
воднымъ растворомъ салициловой кислоты, глауберовой соли или буры. Поса$ 
этого сел$дуетъь просушка въ прохладномъ м$ет$ и прессоване. 

Къ этой же категор1и относится восковая бумага, служащая. для упа- 
ковки предметовъ, которые не должны высохнуть, или отеырфть; ее можно 
употреблять вм$сто клеенки. Она дфлаетея изъ болфе изи менБе толстой 
оберточной бумаги, которая съ одной стороны покрывается краской изъ лака 
и разведеннаго клея, а сверху обмазываетея лакомъ изъ льняного масла. 
Такъ называемая клеенчатая бумага получаетъ консервирующее свойство отъ 
того, что между двухъ склеиваемыхъ клейстеромъ бумажныхъ листовъ кла- 
детея прокладка изъ какой-нибудь р$8дкой ткани (канва). 

Такъ какъ серебряныя вещи на звоздухВ подвергаются дЪфйств!ю сЗро- 
водорода и затягиваются бурою пленкой сфрнистаго серебра, то ихъ упа- 
ковывають въ бумагу, которая поглощаетъ с$ро-водородъ. Такой бумагой 
является цинковая или свинцовая бумага. Она представляетъь различной 
толщины оберточную бумагу, къ которой прибавляются упомянутыя веще- 
ства, еще въ массф, или же обыкновенную оберточную бумагу, съ одной 
стороны покрытую слоемъ клейстера, см$шаннаго съ вышеупомянутыми веще- 
ствами въ порошкВ; или же, наконецъ, бумага пропитывается растворомъ 
свинцоваго сахара, а зат8мъ растворомъ соды, отчего между волокнами 
образуется уксуснокислый натръ и углекислая окись свинца. Употребляемыя 
для этого металлическля соединеня по большей части ядовиты. 

Къ консервирующимъ сортамъ бумаги принадлежить и непромокаемая 
бумага, примфняемая для защиты отъ порчи всзхь предметовъ, которымъ 
вредна сырость. Собственно говоря, всякая проклеенная бумага непро- 
мокаема, только она недолго сохраняетъ эте свойство, а подъ вл1ян1емъ влаги 
боле или менфе скоро размягчается и тогда пропускаетъ воду. Чтобы по- 
высить ея способность къ сопротивленю въ этомъ отношен!и, надо не только 
закрыть поры, но и волокна затянуть массой, которая препятетвуетъ раз- 
мягченНю. Жидкости, которыми пропитываетея бумага, по природф своей 
весьма разнообразны; употребляются, напр., см$феи изъ смолы, асфальта и 
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нефтяныхЪъ остатковъ; изъ глицерина съ уксусной кислотой, изъ глицерина 
съ аму1акомъ; изъ клея, крахмала, декстрина и смолы; эти смЪси образуютъ 
съ таниномъ, хромовыми солями и глиноземными соединен!ями нерастворимые 
осадки; употребляется еще клей, мыло, мука, соль и т. п. Бумага при по- 
мощи особаго аппарата пропускается черезъ эти жидкости и посл этог 
просушивается. 

Бумага отъ мухъ. Бумага, употребляемая для истреблен1я насЪко- 
мыхъ, представляетъ непроклеенную бумагу, пропитанную жидкостью, смер- 
тельно дЪйствующей на нихъ. Такъ называемая ядовитая бумага, которую 
въ виду опасности для челов$ка употреблять не сл$дуетъ, содержитъ 
мышьякъ или двухромокислый кал!й; безопасная же для человЪка бумага 
противъ мухъ пропитываетея отваромъ горькаго дерева (дааз$1а), съ при- 
м$сью сахара или концентрированнымъ растворомъ сахарина, или же на бу- 
магу намазывается гуща, приготовленная изъ чернаго перца и сахарнаго 
раствора. 

Бумага отъ моли, которая должна охранять платье оть моли, также 

является непроклеенной бумагой, пропитанной см$сями изъ нафталина, кар- 
боловой кислоты, камфары, фенола, каменноугольной смолы, спирта и т. д. 
Бумага или пропускается черезъ смЗеъь, или послфдняя въ сгущенномъ видъ 
намазывается на бумагу. Она кладется между платьемъ и должна замнять 
порошки или жидкости противъ моли. 
° Бумага для истреблен1я мышей предетавляеть крфпкую картоно- 
образную бумагу, изготовленную изъ бумажной массы, къ которой прибавленъ 
порошокъ морекого лука и крахмаль. Бумага передъ употреблешемъ про- 
питывается горячимъ жиромъ. 

Клозетная бумага изготовляется изъ травы альфа или эспарто, съ 
примфсью очень часто соломы и древесной массы, употребляется часто какъ 
оберточная. бумага. Раздфлен!е бумаги на отдфльные листки производится 
посредствомъ выдавливан1я или прокалыван!я ряда отверстй, для чего при- 
мфняется соотвЪтственный станокъ. Въ этомъ станк бумага проходить, раз- 
матываясь съ двухъ или боле катушекъ, къ прокалывающему аппарату, 
снабженному большимъ числомъ тонкихъ штифтовъ; однимъ ударомъ штифты 
прокалываютъ рядъ дырокъ въ бумажной лент, отсюда бумага по барабану 
переходить къ рёжущему аппарату, который разр$заетъь полосу на четыре 
ленты, наматывающяся каждая на отл$льную катушку. 

Курительная бумага изготовляется такъ, что она или тлфетъ, или 
горитъ пламенемъ. И здесь примфняется непроклеенная бумага, которая 
пропитывается растворомъ селитры и подготовляется этимъ къ воспрая- 
тю благовонныхъ эссеншй. Послфдюя состоятъ главнымъ образомъ изъ 
роснаго ладана, сандальнаго дерева, мускуса, коричнаго масла, мальзама, 
лавендоваго масла, толуанскаго бальзама, амбры, розоваго масла, мирры, 
флалковаго корня и т. п. веществъ, которыми пропитывается бумага. 

Напиросная бумага употребляется главнымъ образомъ, какъ извз- 
стно, для изготовленя паниросъ и должна быть для этого достаточно прочна, 
но при этомъ еще тонка и гор$ть безъ запаха; она поэтому должна изго- 
товляться изъ длинныхъ, хорошихъ волоконъ. Какъ сырой матер1алъ для 
нея употребляются пеньковыя и льняныя веревки и сти, которыя проварива- 
ются съ небольшимъ количествомъ извести и соды, поелЪ этого перемалы- 
ваются и изготовляются на самочерпкВ съ плоской сЪткой. Суррогатовъ и 
хлопка къ этой бумагЪ прибавлять нельзя. Для достиженя того, чтобы, со- 
гласно требован!ю спроса, отложенная въ сторону иапироса продолжала тл$ть, 
къ бумажной масс прибавляется углекислая магнезля. 

Въ Америкф для этой цфли употребляется особенный сортъ табачной 
бумаги, которая изготовляется изъ табачныхъ волоконъ. Черенки табачныхь 
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листьевъ, получающлеся какъ отброеъь при производств табаку, кипятятъ 
ВЪ чанахъ съ небольшимъ количествомъ извести и въ чистовомъ голландрЪ 
перемалывають съ 5 —10%/, волоконъ манильской пеньки, разбавляють та- 
бачнымъ сокомъ, полученнымъ при кипячении табзка и все вмЪстВ передаютъ 
въ бумагодФлательную машину. Получается бумага, по цвЪту и запаху по- 
хожая на табачные листья. 

Оберточная бумага. Н$тъ надобности подробно разъяснять этотъ тер- 
минъЪ, такъ какъ всяюмй знаетъ, что нынче все обертывается, заворачивается 
и задфлывается въ бумагу. Собственно всякая бумага въ конц концовъ 
частью идеть на обертку: писчая, печатная, канцелярская, газетная и т. д.; 
заканчивая нормальный путь своей службы, она или продается въ лавку, 
или въ домашнемъ обиходЪ идетъ на обертку. Но помимо этого спещально 
изготовляется оберточная бумага, которая въ совершенствЪ должна отвЪчать 
возможнымъ въ этомъ смыелЪ требован!ямъ. Она прежде всего должна быть 
прочна, эластична, а въ большинствз случаевъ и пригодна для письма, по- 
этому она должна изготовляться изъ длинныхъ и крфПкихъ волоконъ. 

Какъ сырой матералъ прежде употреблялась манильская пенька и джутъ, 
& нынВ для этого обрабатывають въ большихъ количествахъ бурую древес- 
ную массу и сульфитную целлюлозу. 

Сюда же относится смоляная бумага, употребляемая для упаковки сталь- 
ныхъ вещей и называемая Соп@гопп6е. Она изготовляется изъ просмолен- 
ныхъ корабельныхъ канатовъ, которые разрубаются и смВшиваются съ мас- 
сой изъ мВшковъ и тряпокъ, кипятятся съ Здкимъ натромъ и въ голландрВ 
размельчаются, съ добавлешемъ смолы. 

Проклеенная масса поступаеть въ очень широкую машину, причемъ въ 
грубыхъ сортахъ минуетъ узлоуловитель. Въ концф бумага гладится. | 

Изъ тфхъ сортовъ бумаги, которые получили назван!е по своимъ свой- 
ствамъ, особенно заслуживаютъ быть упомянутыми елфдуюцйя. 

Свфтящаяся бумага. СвЪтящаяся или, лучше сказать, фосфоресцирую- 
щая бумага не есть освЗтительное средство, потому что она не можетъ. освЪ- 
щать пространства или удаленнаго предмета, зд$сь р$фчь идетъь скорЗе о 
самосвзчени, такъ что поверхность листа такой бумаги, представляется въ 
темнот% слабо освфщонной; это явлене основывается на свойств н%кото- 
рыхъ тёлъ поглощать евЪтъ и впослёдетв!и испускать его обратно. Такое т$ло 
свЪтится лишь въ томъ случаЪ, если прежде оно продолжительное время на- 
ходилось подъ вмян1емъ солнечныхъ лучей. 

Масса, которая дфлаетъ бумагу св$тящейся, состоитъь изъ порошкова- 
таго сФрнистаго кальшя или сБрнистаго бар!я, которые съ водою и б$лужьимъ 
клеемъ сиё шиваются въ густое т$ето, или изъ сзрнистаго кальшя, двухромо- 
кислаго камя и желатины, которые тонко растираются въ водЪ. Эти густо- 
ватыя вещества намазываются на поверхность бумаги кистью или щеткой; 
для образован1я равномфрной поверхности нужно положить большое число 
еовершенно тонкихъ слоевъ, изъ которыхъ каждый просушивается, прежде 
ч$мъ на него наносится другой; для предохраненя же б$лужьяго клея отъ 
влажности бумага должна быть покрыта хромокислымъ кали. Въ заключен!е 
производится сглаживан!е агатовымЪъ камнемъ для достижен!я того, чтобы 
наложенные слои тёено пристали другь къ другу. Въ другихъ случаяхъ ема- 
занную бумагу пропускаютъ черезъ каландръ, чтобы получить равномзрно 
толстый слой свЗтящейся массы. По большей части въ дзло идетъ япон- 
екая копировальная бумага. 

Надпись или рисунокъ можно сдфлать свзтящимся въ темнотф, если 
желаемое изображен!е напечатать на бумагЪ клеемъ и сверху покрыть сЗр- 
нистымъ кальщемъ. 

Если бумага находится ПОД вляшемъ прямого солнечнаго вфта впро- 
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должене десяти часовъ, то она свзтить тридцать часовъ: преимущественно 
циферблаты часовъ дБлаются свфтящимися, чтобъ въ темнотЪ тоже можно 
было знать, сколько времени. 

Огнеупорная бумага. Большое число листовъ бумаги, наложен- 
ныхъ другъ на друга сгараютъ очень медленно, и часто остаются среди огня 
долгое время нетронутыми. Это происходитъ оттого, что и огонь и воздухъ 
не имють доступа ко внутреннимъ частямъ такого пакета. Иногда жела- 
тельно сдфлать способными выдерживать высомя температуры и отдфльные 
листы; это желанье является особенно цфлесообразнымъ по отношеню къ 
важнымъ докумевтамъ,. обоямъ, тезтральнымъ декоращямъ. Тамя бумаги 
должны выдфлываться изъ массы, къ которой примфшивается асбестъ. это 
можно выполнить по различнымъ рецептамъ, но .по большей части бу- 
мага состоитъ изъ см$си асбеста и бумажной массы, которая сперва про- 
клеивается жидкимъ натровымъ или калйнымъ стекломъ, а потомъ и живот- 
нымъ клеемъ; часто слБдуеть еще и смоляная проклейка. Растворимое 
стекло взроятно обусловливливаетъ въ огнф прочную связь между волокнами. 

Асбестовыя волокна промываются предварительно въ марганцевокисломъ 
кали и бЪлятся въ сЗрной кислотЪ или хлорной извести. Масса, перем*- 
шанная въ голландрЪ, поступаеть въ чанъ и ручнымъ способомъ перераба- 
тывается въ листы. 

Но для того чтобы такой документъ могъ уицфлфть въ огнф, нужно, чтобъ 
и чернила на немъ были огнеупорны; поэтому къ чернильной краск® при- 
бавляется глицеринъ и жидкое стекло; они же примфшиваются къ крек 
при раскрашиван!и такой бумаги и закрёпляютъ связь между бумагою и чер- 
нилами или красками. 

Бумажная синька, которую знаетъ каждая заботливая хозяйка и 
употребляеть для того, чтобъ придать б$лью красивый синеватый оттЪнокъ, 
состоитъ изъ неклеенной всасывающей бумаги, которую держали въ рас- 
твор$ индигокармина до тфхъ поръ, пока она не пропиталась краскою. Про- 
цессъ приготовлен1я заканчивается сушкою. 

Въ новфйшее время эта бумага готовится изъ проклеенной бумаги, ко- 
торая на машинз покрываетея растворомъ индигокармина. Вм$ето дорогого 
индиго прим$няется часто и анилиновая краска. 

Подсиниван!е бумажкой сл$дуетъ предпочесть подсиниванью порошкомъ 
или пастой, ` потому что въ послфднемъ случаЪ чаще случается сгущен!е 
краски въ одномъ м$стЬ, что именно и наблюдается при употреблени не- 
растворимаго въ вод ультрамарина. 

СвЪточувствительная бумага, употребляемая въ фотографиче- 
скомъ ДЁлЪ; покрыта слоемъ такихъ химическихъ соединен!й, которыя обла- 
даютъ свойствомъ измфняться отъ падающихъ свзтовыхъ лучей такимъ обра- 
зомъ, что становится возможнымъ образное воспроизведене предмета, отра- 
жающаго лучи. Извфетенъ цфлый рядъ такихъ химическихъ соединенй; по 
составу различаютъ, напр., коллодйную, желатиновую, гелохромовую, плати- 
новую, желфзную, бромокамевую, бромистосеребряную, бЪлковую, альбумино- 
вую и др. бумаги. Химичесый составъ веществъ, которыми покрывается 
бумага, описывается въ руководствахъ по фотографи. 

Нанесен1е сказанныхъ веществъ на бумагу до сихъ поръ производилось 
ручнымъ способомъ; только въ посл$днее время стали для этого упо- 
треблять машины; такъ напр., для приготовлен1я альбуминной бумаги упо- 
требляется аппаратъ, изображенный на фиг. 123. Бумагу, которую надо по- 
крыть бФлковымъ веществомъ, въ форм$ катушки А кладуть въ машину, 
здёсь она разматывается и по передаточнымъ валамъ переходить къ вали- 
камъ ВС, расположеннымъ другь надъ другомъ; проходя между этими ва- 
ликами, она смазывается на нижней поверхности б$лковой массой благодаря 
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тому, что третй валикь Ш), расположенный подъ валикомъ С, погруженъ 
въ сосудъ Е съ альбуминомъ и передаетъ часть этой жидкости валику С, 
который намазываетъ ее на бумагу. Съ первой пары валиковъ, поддерживае- 
мыхъ станкомъ © бумага переходить подъ валомъ Е къ подобному же аппа- 
рату, состоящему изъ такихъ же валиковъ В’С’Г” и сосуда Е’ на станкВ 5’ 
здфеь бумага воспринимаетъ второй слой альбумина, затЗмъ переходить въ 
трей такой же аппаратъ для принят!я третьяго слоя и посл этого только 
черезъ валъ © поступаеть въ сушильный аппаратъ. 

Сюда же относится свФточувствительная копировальная бумага, которая 
примзняется для копирован!я техническихъ чертежей. Чертежь, подлежаний 
копирован1ю и начерченный тушью, накладывается въ рамкБ на свфточув- 
ствительную бумагу и подвергается дЪйствю солнечныхъ лучей, отчего на 
послфдней въ тЬхъ 
мфетахъ, гдф лучи 
не — задерживаются 
черными — лиНями, 
происходить измф- 
неше цвфта такимъ 
образомъ, что чер- 
тежи отчетливо вы- 
дфляются на болфе 
свътломъ или боле 
темномъ фонЪ тем- 
ными или свЬтлыми 
линями; эта бумага 
также изготовляется 
въ различныхъ сор- 
тахъ. 

Реактивная бума- 
га имфетъ спещаль- 
ное назначене легко 
и удобно обнаружи- 

123. Машина для выд%лки аэльбуминной бумаги. вать присутетв!е того 
или иного вещества 
вЪ жидкостяхъ или газахъ, или химическое состоян!е жидкости, представляеть 
ли она кислоту или щелочь. Такая бумага употребляется не только въ химиче- 
скихь лабораторяхъ и промышленныхъ производствахъ, но и частными лицами, 
такъ какъ обращен!е съ нею не требуеть спещальныхъ знанй, и показаня ея 
понятны каждому челов5ку. Она представляеть собой мало проклеенную, со0- 
хранившую способность всасывать бфлую бумагу, пропитанную реактивною жид- 
костью, т. е. такою жидкостью, которая въ соприкосновени съ извъфетнымЪъ 
веществомъ претери$ваеть совершенно опредЪфленное измнен!е цвЪта. Са- 
мой извфетной изъ бумагъ такого рода является лакмусовая, которая при- 
готовляетея двухъ цвфтовъ: краснаго и синяго, и служитъ для опредфленйя: 
кислотна или щелочна данная жидкость. Для обнаружени е$ро-водорода слу- 
житъ бумага, пропитанная свинцовымъ сахаромъ или растворомъ азотноки-. 
слаго серебра, для открытя озона въ воздухф — бумага, пропитанная 1оди- 
стымъ камемъ съ крахмальнымь клейстеромъ. Сюда же относятся: курку- 
мовая, фернамбуковая, кампешевая, мальвовая бумага и др. Вс эти бумаги 
пока выдфлываются только ручнымъ способомъ, такъ какъ потребность въ 
нихЪ сравнительно невелика. 

Изъ тЪхь сортовъ бумаги, которые получили назван!е по сходству съ 
другими веществами, мнопе сорта предетавляютъ с0бой прямо поддЪлку 
этихъ веществъ и предназначаются замфнять ихъ въ техническомъ примЗне- 
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ни; но мноме изъ нихъ обладаютъ только наружнымъ сходетвомъ или только 
однимъ или другимъ свойствомъ того вещества, отъ котораго они получили 
назван1е. 

Кожаная бумага является частью какъ подражан!1е кожЪ, частью просто 
какъ коричневая бумага `цвфта кожи. Т% сорта кожаной бумаги, которые 
обладаютъ не только цвфтомъ, но и вифшнимъ видомъ опред$ленныхъ сор- 
товъ кожи, должны быть отнесены къ цвфтнымъ сортамъ бумаги. 

Кожаною, или лигнитною бумагою называется также коричневая 
оберточная бумага, которая приготовлена изъ бурой (обработанной па- 
ромъ) древесной массы и по цвзту похожа на кожу. Сырой матер1алъ изъ 
голландра, въ которомъ онъ проклеивается, передается или непосред- 
ственно, или посл прохождеюя черезъ коническую мельницу, въ бумаго- 
дфлательную машину безразлично въ цилиндрическую или въ машину съ 
длинной с$ткой. 

Бумага, которая въ дфйствительномъ смысл слова можетъ быть названа 
кожаною, выдфлывается слфдующимъ образомъ: кожаные обр$зки смЪши- 
ваются съ бумажною массою изъ длинныхъ волоконъ, размельчаются въ гол- 
ландр$ и зат6мъ перерабатываются въ бумагу какъ обыкновенная масса. 
Такой продуктъ называется также бумажною кожею. 

Шелковая бумага представляетъь весьма тонкую бфлую или цвЪт- 
ную бумагу, которая вовсе не приготовляется изъ шелковыхъ волоконъ, на- 
зваемъ же своимъ, вф$роятно, обязана тому, что при движени и комкани 
шуршитъ, какъ шелкъ. Эта бумага очень распространена и употребляется 
для разныхъ цфлей, напр., для вкладныхъ листовъ между чертежами и гра- 
вюрами, какъ упаковочная бумага для болфе тонкихъ и нфжныхь предме- 
товъ, для выдфлки искусственныхъ цв$товъ, котильонныхъ украшений ит. п. 
Такъ какъ шелковая бумага очень тонка, то ее нужно приготовлять изъ 
очень хорошихь длинныхъ волоконъ, которыя по большей части получаются 
изъ пеньковыхъ и льняныхъ трапокъ и канатовъ; въ посл$днее время стали 
къ ней прибавлять соломенную и древесную массу. Для потучен1я длин- 
ныхЪъ волоконъ, ножи въ голландрЪ должны быть тупые. 

Машины, употребляемыя для выдфлки этой бумаги, или цилиндричесяя 
или съ плоскими стками; въ послфднемъ случаБ’ главное затруднене 
заключается въ перевод бумажной ленты отъ обжимнаго вала къ первому 
мокрому сукну, потому что слабая бумага рвется очень легко. Въ заклю- 
чен!е бумага гладитея подъ сильнымъ давлешемъ. Для производства искус- 
ственныхъ цвфтовъ бумага эта окрашивается еще въ массЪ; она пригото- 
вляется также съ готовыми ипвфтными полосами. 

Изъ сортовъ бумаги, получившихъ назвате по сырому матерлалу, изъ ко- 
тораго они приготовляются, приходится упомянуть только о н$Феколькихъ, 
такъ какъ большинство лучшихъ сортовъ бумаги вылфлывается изъ одной 
и той же бумажной массы, получаемой чаще всего смёшиванемъ нЪфеколь- 
кихъ веществъ, большею частью льна и хлопка. Большинство сортовъ бу- 
маги, называемой по ея сырому матерлалу, представляетъ собою обыкно- 
венно дешевую оберточную бумагу; изъ относящихся сюда матераловъ вы- 
дълывается и писчая бумага. 

Адансон!ева бумага выдфлывается изъ луба баобаба (Адапзота), 
который растеть въ Западной АфрикБ и Абиссинш. Шо удалеми коры 
лубъ снимается полосами въ 1—11/№ю метра длины, причемъ надо углуб- 
ляться не болфе, чфмъ на 2 см., которые дерево можеть возстановить 
приростомъ приблизительно въ 2 года. Эти лубяныя полосы сушатея на 
солнцф и отправляются въ торговыя фактории. 

На фабрик лубки канаторубкой разрёзаются на мелые куски и кипя- 
тятся съ Фдкимъ натромъ и паромъ впродолжеше 10 часовъ; размягченная 
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такимъ образомъ масса раздробляется въ голландр$ на волокна; при этомъ 
промывка играеть весьма важную роль, потому что кусочки сердцевинной 
массы, попадающие въ лубъ изъ сердцевинныхъ лучей, сильно загрязняютъ 
массу; растительная же слизь легко заволакиваетъ обтяжку полоскательнаго 
барабана. .ПослЪ отдфлки бумажная масса перерабатывается въ толстую обер- 
точную бумагу. 

Камышевая бумага. Произрастающй въ громаднфйшемъ количе- 
ствЪ$ въ южныхъ частяхъ сфверной Америки камышевый тростникъ перера- 
батываетея въ оберточную бумагу. Камышъ ср$зается серпами и по жел$з- 
ной дорогВ перевозится на ближайшую фабрику. 

Прим няюлийся здфсь процессъ варки является въ томъ смыслВ ориги- 
нальнымъ, что варочные котлы имфють форму длиннаго, горизонтально рас- 
положеннаго крфпкаго цилиндра около 30 сантиметровъ во внутреннемъ л1а- 
метрЪ; они похожи на пушку еще и потому, что обработаннымъ сырымъ 
матер1аломъ изъ нихъ выстрфливають нижесл$лующимъ образомъ: открывши 
заднюю крышку, пушку нагружають пучками наструганнаго камыша, затВмъ 
крышка запирается, и все содержимое впродолжеюне 12 минутъ подвергается 
дФйствис пара подъ давлемемъ одиннадцати атмосферъ. Какъ только по- 
средствомъ особаго приспособленя передняя крышка откидывается, вся масса 
подъ давлешемъ пара съ трескомъ выстр%ливаеть на поставленный щитъ, 
причемъ расширене заключеннаго въ порахъ массы пара производить энер- 
тичное размельчен!е матер1ала. Масса можеть непосредетвенно идти въ 
обработку, но обыкновенно она перемывается, прессуетея, просушивается, 
запаковывается и продается на бумажныя фабрики. 

Соломенная бумага. ВыдБланная изъ соломы бумага получена въ 
Германиеще въ 1756 году; затфмъ, вЪроятно, это производство на долго ис- 
чезло и въ девятнадцатомъ вфкЪ во время поисковъ за суррогатами опять 
вошло въ употреблеше. Тогда пытались изъ соломы, а не изъ соломенной 
клЪтчатки производить лучшую бумагу, но солому удалось примфнить только 
къ производству оберточной бумаги. Солома для предварительной обработки 
размягчается впродолжен1е многихъ дней въ известковомъ растворз (извест- 
ковомъ молокВ) въ кирпичной ям$, затфмъ оставляется на воздух, а послЪ 
того раздавливается въ аппарат, называемомъ бЪгунами (КоПегшазевте) и 
представленномъ на фиг. 124. Солома кладется на чашеобразный чугунный 
нр!емникъ, въ которомъ катаются два тяжезыхъ мельничныхъ камня, назы- 
ваемые бЪгунами, приводимые въ движенше вертикальнымъ валомъ, и тя- 
жестью своею размалываютъ лежащую подъ ними солому. Для собирая и 
переворачиван1я раздавленной соломы къ валу, кромЪ того, прикрзплены 
совки, которые вм$ет$ съ нимъ и вращаются. 

На нЪкоторыхъ фабрикахъ солома разр$зается на соломорубкахъ, а по- 
томъ кипятится въ котлЗ съ известью или натровымъ щелокомъ. Р%®жупий 
инструментъ соломорубки состоить изъ колеса, снабженнаго двумя острыми 
ножами; къ этому колесу спрессованная солома медленно проталкивается по 
особому корытообразному приспособленю. Это одна изъ опаснфйшихъ маз- 
шинъ; она уже стоить немалаго числа отр$занныхъ пальцевъ, почему у ея 
подающаго аппарата и устраиваются таюмя приспособленя, которыя дфлаютъ 
невозможнымъ соприкосновеше пальцевъ рабочаго съ ножами при проталки- 
вани соломы. 

Если солома обрабатывается однимъ только известковымъ молокомъ, 
то инкрустирующйя вещества соломы не растворяются совершенно, и со- 
лома сохраняетъ свой желтый цвфтъ. Такую солому не требуется проклеи- 
вать особенно тщательно, оттого что вышеупомянутыя вещества липки и 
могутъ замфнить клей; если же солома проваривается, то къ ней надо уже 
прибавить клею. Обработанная такимъ образомъ солома измельчаетея еще 
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ВЪ чистовомъ голландр$ одна или въ см$си съ тряпьемъ и зал$мъ переносится 
на самочерпку для соломенной бумаги, изображенную на фиг. 125; соотвЗт- 
ственно низшей цфнности бумаги, она и устроена проще. Она предета- 
вляеть машину съ плоской сЪткой, конецъ которой виденъ слфва. Суще- 
ственное отлич1е состоить въ томъ, что верхЙ обжимной валъ снабженъ. 
сукномъ Е, которое проходить какъ черезъ этоть валъ, такъ и черезъ 
валъ \ и черезъ н$еколько передаточныхъ валовъ; на его нижней по- 
верхности остается висть сходящая съ сита бумага, которая велфдъ за- 
тмъ попадаетъ между сукнами Е и Г’, вмфетБ съ ними а между 
валами \М и М” и на = 
сукнН$ Е подается. на 
сушильный цилиндръ, 
откуда уже снимается 
скребкомъ въ видф су- 
хой бумажной ленты, по- 
ступающей черезъ про- 
дольнорфжущй станокъ 
къ мотовилу. 

Бумага изъ эспар- 
то, или альфа. Изъ 
растенйй, волокна кото- 


рыхь идуть на вышку — 


т. 


| | 
бумаги, слфдуетъ упомя- и Е : И 
нуть еще траву эспарто, т т и МАТ 
или альфу..Волокнаея не ры ь т | 
только примфшиваются м 
къ тряпью, какъ сур- | . : Е 
рогатъ, но самостоя- т 
тельно безъ прим$си о Ш | 
идуть на изготовлене 
бумаги, однако только 
въ Инди и Англии, ко- 
торая иметь возмож- 
ность Получать этотъ 124. Катокъ или бЪгуны. 
волокнистый матералъ ь 
за очень дешевую цфну, благодаря своимъ великол$пнымъ морскимъ со- 
общен1ямъ. 

Эспарто, или испанская трава, въ АфрикВ называемая альфа, собирается 
съ растешя, растущаго кустами; посл$де!е состоять изъ стебельковъ, разви- 
вающихъ листья отъ 15 до 90 сантиметровъ длины; эти листья срываются 
и даютъ вышеуказанный сырой матералъ. Это растенйе ветр$чается въ 
восточной Испани и сфверной АфрикЪ, въ Алжирф, Тунисв, Триполи въ 
громадныхъ количествахъ, собирается съ 16 января по 15 мая, а на плоско- 
горяхъ съ 1 марта по 1 юля, и моремъ увозитея въ Англю. 

Трава на фабриЕЗ (см. рис. 127, представляющий часть эспартобумажнаго 
завода) очищается въ сухомъ видф на выколачивающемъ аппаратВ 5, затЬмъ 
подъемной машиной Н поднимается въ котлу К и сваливается въ него. 
Котлы наполнены содовымъ щелокомъ и, послЪ нагрузки соотвфтетвеннаго ко- 
личества травы, запираются, и трава варится тамъ паромъ впродолжен!е 
двухъ часовъ, посл чего оставляется въ котлБ еще на два часа безъ до- 
ступа пара; затфмъ щелокъь спускается, и масса промывается горячей во- 
дой. Посл совершенной промывки, масса вынимается черезъ отверстие, 
видное слфва, и нагружается на телфжку, которая на подъемной машинф А 
поднимается въ верх этажь, гдЪ помфщаютея полумасеные голландры, 
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фиг. 126. Посл достаточнаго размельчешя эспартовая масса нереливается 
изъ голландра въ сложенный изъ камня премникъ $%. Отсюда масса нро- 
ходить черезъ .три узлоуловителя, а также черезъ песочникъ и пона- 
даетъь въ оТжЖимной аппаратъ Е, га масса получает форму толстаго по- 
лотна и въ этомъ видё на подъемномъ примюсоблени, состоящем изъ на- 
клоннаго сукна Н’ опять поднимается въ верхн!Й этажь. Здфеь масса посту- 
наеть въ чистовой. голландръ, 'Гд® размельчается, прокхеявается, окраши- 
вается, спускается въ чанъ для масеы Й, а оттуда подается къ бумагодВла- 
тельной машин$. Въ большинств® случаевъ практикуется еще отб®лка хлор- 
ной известью въ бфлильномъ голландрз, причемъ часто. примВняетея на- 
гр$ван1е бфлильнаго раствора паром до температуры 55°. Такъ какъ трава 
оть долгаго лежан!я въ бФлильной жидкости окрашиваетея вновь въ желтова- 
тый или буроватый цвЪтъ, то подвергшаяся бфленю масса должна тотчасъ 
же быть отжата илы обезвожена при помощи машинъ. 
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Манильская бумага получается изъ растущаго на Филипнинскихъ 
островахъ пеньковаго банана, называемаго тамъ Араса и относяжагося къ 
роду Маиза. Дерево, достигшее возраста трехь лЗтъ, срёзывается на н$- 
сколько дюймовъ выше земли, очищается отъ листьевъ, расщепляется на 
отдзльные слои, которые затёмъ разр$заются на узмя ленты. Этотъ мате- 
ралъ можеть прямо идти на выдфлку бумаги, но, вол дств!е своей прочности, 
въ большинств$ случаевъ идетъ на выдфлку корабельныхъ канатовъ и только 
послЪ такого употребленя, въ вид старыхъ канатовъ, доставляется на бу- 
мажную. фабрику. Въ АмерикВ этоть матераль перерабатывается нреиму- 
щественно варкой съ известью, бВлешемъ и измельченемъ въ свЪтло-желто- 
ватую, очень прочную, а потому очень ифнную оберточную бумагу; велфл- 
ств!е высокой стоимости своей, она въ пося$днее время все больше и 
больше вытфеняется бумагою изъ древееной массы и изъ джута. 

Джутовая бумага, которая долгое время зам$няла манильскую бумагу 
и шла подъ этимъ именемъ, является главнымъ образомъ оберточной бумагой, 
но обыкновенно послЪ примфси волоконъ изъ альфы примФияется и для 
письма, и для печати. Волокна для этой бумаги получаются изъ стеблей 
растевня, встрёчающагося въ Ость- Инди и называемаго джутомъ; сте- 
бель вырывается съ корнемъ или ср%зывается выше корня. Средня, лучийя 
части стеблей отправляются на джутопрядильню, тогда какъ концы стеблей, 
состояшйе ивъ боле твердыхъ волоконъ, равно какъ отбросы, получающеся 
при добываюти хлучшихъ волоконъ, могуть перерабатываться въ бумагу. 
Большая часть волоконъ' получается изъ бывшей въ употреблени джутовой 
ткани. Разрёзанныя тряпкорубкой джутовыя трянки или концы стеблей вз- 
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рятся въ медленно двигающемся вотлБ съ известью и при невысокомъ да- 
злени, затЁмъ промываются въ голландр$, дальше измельчаются, а для бол$е 
севЪтлыхъ сортовъ бумаги отбфливаются хлорной известью. Готовая масса 
обрабатывается въ бумагу на машинф съ плоской сВткой или на цилиндри- 
ческой. Для тонкой бумаги слёдуеть предпочесть первую машину, а для 
болфе грубой поелЗднюю. Для изготовлен1я печатной ин писчей бумаги къ 
джутовымъ волокнамъ прибавляется тряпичная масса; въ этомъ случаф 
эти волокна весьма тщательно б%лятся хлорной известью или, за по- 
слЪднее время, хлорнымъ газом. 

Подобно тому, какъ прежде джутъ примфнялся, какъ суррогать маниль- 
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ской бумаги, такъ въ настоящее время онъ вытфсяяется бурой механиче- 
ской древесной массой и целлюлозой. 

Къ тЪмъ сортамъ бумаги, которые получили назван1я отъ веществъ, 
прибавляемыхъ къ нимъ съ опредфленной цфлью, относятся: 

Газовая бумага и шелковая газовая бумага. Для того, 
чтобъ затруднить разр$зан!е и послфдующее склеиван!е бумэги, особенно кон- 
вертовъ для денежныхъ документовъ, для того, чтобы поднять прочность бу- 
маги до прочности ткани, чтобы. придать бумаг рисунокъ, а также чтобы 
обезпечить документы отъ поддЪлки, бумага приклеивается къ ткани, назы- 
ваемой газомъ, или же эта ткань зажимаетея на машин между двухъ бу- 
мажныхъ лентъ. Иногда здЪсь примфняется узорчатый шелковый газъ. 

Для тЪхъ же цфлей, особенно для изготовлетя прочной бумаги подъ кон- 
верты для пересылки цфнностей, также для картографическихъ цзлей изгото- 
вляется полотняная бумага такимъ же способомъ, какъ вышеупомянутая газо- 
вая бумага. Бумажная полоса въ клеевой машин® обмазывается клеемъ и подъ 
прессующими валами склеивается съ полотномъ, которое подается на валахъ, 
а затБмъ все это просушивается. Равнымъ образомъ можно примЗнить и спо- 
собъ закр$плен1я полотна между двумя только что приготовленными листами. 
На такой бумаг можно прямо печатать географичесяя карты. 

Жестяная бумага состоить изъ соединен!я тонкой жести съ бу- 
магой, но соелинен1е это не можетъ произойти отъ одного сдавливан1я; для 
этой цфли нужно прибЪЗгнуть кь особому клею. 

Магн1ева бумага, которая служить для добыван1я красиваго, 
ослёпительно бЪлаго свфта матн!я, получается путемъ соединеня бумаги 
съ магтевымъ порошкомъ такимъ образомъ, что порошокъ разе$вается на 
два бумажныхъ листа, обмазанныхъ крахмальнымъ клейстеромъ и затёмъ 
склеиваемыхъь; полученный такимъ образомъ листъ съ каждой стороны обклеи- 
вается бумажнымъ листомъ, обмазаннымъ или пропитаннымъ бертолетовой 
солью, а надъ ними наклеивается еще по листу бумаги. Такимъ образомъ 
получается толстый листъ, который разр$зается на узмя ленты, при зажи- 
гаши дающ]я упомянутый свЪтЪ. 

Такъ какъ производство общеупотребительныхъь нынф сортовъ бумаги 
во всфхъ странахъ Европы за малыми различями однообразно, то бумага, 
производящаяся въ этой части свфта, р$дко называется по стран, гдВ она 
производится, напр., англЙская, французская, нёмецкая бумага; только бу- 
мага болфе отдаленныхъ странъ, выдфляющаяея какъ велЗдетв!е употребле- 
ня другихъ сырыхъ матераловъ, такъ и другихъ способовъ производства, 
получаеть по м$ету своего происхожденя назван!е, характеризующее ея, 
часто совсфмъ особенныя, свойства. Читатель нав$рно слышалъ объ отлич- 
нрй японской и китайской бумаг, можетъ быть даже ту или другую съ уди- 
влешемъ испытываль руками, и ему, поэтому, навЗрно интересно будеть 
узнать по крайней мфрф въ общихъ чертахъ о способахъ производства этой 
бумаги, которал по нынф выдфлываетея ручнымъ способомъ. 

Китайская бумага. Выдающаяся особенность китайской бумаги 
заключается въ ея большой кр$пости при необыкновенной тонкости и очень 
маломъ в$с$; 96 листовъ опредфленнаго формата вЗеятъ только 100 граммъ, 
между тфмъ какъ столько же самыхъ тонкихъ листовъ европейской почтовой 
бумаги такого же формата вЪеятъ 150 граммъ. Это является слЗдетнемъ 
значительной длины волоконъ, что легко можно видфть но краямъ разрыва 
этой бумаги. На одной сторон бумага болЪе гладка, чЁмъ на другой, и иметь 
желтоватый цвфтъ. Сырые матералы, которые употребляются въ Витаф 
для производства бумаги, весьма разнообразны; бумагу выдфлываютъ изъ во- 
локонъ бамбуковаго камыша, изъ вфтвей хлопчатника, изъ луба тутоваго 
дерева, рисовой, маисовой соломы и т. п. 
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Для выдфлки. бамбуковой бумаги пользуются только молодыми стеблями; 
они очищаются оть листьевъ, разрфзаются на куски и подвергаются процессу 
броженя въ ямахъ, выложенныхъ кирпичемъ; ихъ располагаютъ тамъ слоями, 
каждый слой пересыпаютъ жженою известью, а всю яму чаполняютъ водою. 
Это своего рода вымачиваше, подобное процессу мочки льна. Посл 2 — 4 
недфль растительныя клеевыя вещества, которыя связывають волокна, 
растворяются, и деревянистыя составныя части стебля отдфляются оть воло- 
конъ. Теперь стебли обиваются желфзными колотушками до тЪхъ поръ, 
пока волокна не раздФлятся; посл этого они просушиваются на солнцф и 
отбфливаются. Затфмъ они подвергаются вторичному процессу вымачиван!я 
съ известью, чтобъ рас- 
творить вещества, свя- С 
зываюпшя волокна, и об- 
работка заканчивается 
варкою въ котлВ мате- 
рлала, еще пропитаннаго 
известью. 

Посл$  елфдующей 
промывки, волокна опять 
вывариваются съ щело- 
комъ изъ золы и про- 
мызаютея чисто въ про- 
точной водЪ; посл этого 
матерлаль укладывается 
въямуи дообработки хра- 
нится въ сырости, вел$д- 
стве чего процессъ бро- 
женя еще продолжается. 

Приготовленныя та- 
кимъ образомъ волокна 
раздавливаются въ сту- 
пахъ деревянными пе- 
стами до тфхъ поръ, пока - А о 
волокна не превратятся 128. Очагъ для пропариван!я митсумата. 
въ жидкую кашу, отчего 
получается больше длинныхъ волоконъ. Это такой же процесеъ, какъ и 
упомянутая нами выше (стр. 130), примфнявшаяся въ старину обработка на 
толчеяхъ. Полученная готовая масса собирается въ чанъ, разводится здЪеь 
большимт, количествомъ воды, перемнтиванемъ поддерживается въ одно- 
родной густотВ и черпается формами въ листы. 

Формы, примЗняемыя здфсь, похожи на формы, употребляемыя въ Европ8; 
только вмфето проволокъ у нихъ сЪть образують тонмя лунинки, получен- 
ныя расщеплешемъ бамбука, поэтому китайская бумага иметь таюмя же про- 
свзчивающя ребра, какъ и наша ‘рубчатая бумага. Очень большшя формы 
для выдфлки листовъ въ 4—5 метровъ длины и 1—11/. метра ширины, ко- 
торыя рукой нельзя уже двигать, навфшиваются на веревки, перекинутыя 
черезъ валы, придзланные надъ чанами къ потолку помфщеня. 

Для обезвожен!я такимъ образомъ зачерпнутыхъ листовъ примф$няется печь, 
сложенная изъ кирпича, со скошенной, подобно конторк$, верхней поверхностью, 
посредетвомъ тонкой известковой замазки она отдфлана очень гладко; ширина 
и длина ея. поверхности, само собой понятно, отв$чаютъ разм$рамъ листа. 

Черпальщикъ выкладываетъь свъже сформованный листъ на нагрзтую по- 
верхность, опрокидывая форму такимъ образомъ, что бумажный листъ остается 
лежать на печкВ и высыхаеть на ней. 
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Полученные такимъ образемъ листы укладываются на столь одинъ надъ 
другимъ, и больное чиело ихъ сдавливаетея рычажнымъ прессомъ; каждый 
листь затВмъ складывается и;въ этомъ вид опять прессуется. Такъ какъ 
китайны нинутъ киетью и тушью, то нроклейка не имЗетъ значен!я, такъ 
какъ тушь не раенлываетея, ифчто въ род проклейки иногда достигается 
тфмъ, что къ масев нрибавляется клейюй или вязый отваръ изъ риса или 
гороха, 

Японская бумавка. Большая часть японской бумаги производится 
изъ коры или луба кустарник& митеумата, который растетъ въ громадныхъ 

о ыы количествахъь въ ТЬХхЪ 

й ТТИ мфетахь Яповши, гдъЪ 

обработка риса и чая 

уже не удается, т. е. 

въ возвышенныхъ мфот- 

ностяхъ;  онъ  даетъ 

красивый, прочный бле- 

стяпий волокнистый ма- 
терлалъ. 

Растен1я срззывают- 
ся въ февралЪ, связы- 
ваются въ пучки длиною 
больше одного метра 
и перевовятся на ослахъ 
къ ИМфЮщЩимМся — зДЪеь 
фермамъ; тамъ  про- 
исходить пропариван1е 
растевй, для каковой 
цфли на каждой ферм® 
имфетея одинъ или н$- 
еколько очаговъ, изо- 

ПАВ  браженныхь на фиг. 
рю | 5. = 2 128. Послфдый, какъ 
% | х И ми ммм НИИ НИР. \ видно На фигур$ е0- 
|“: . 7 | | ИРИ {НИМИ ИМИЙА, МАНЫ ИЕН А ? 
МЫ 


Ч О-о ИА ИИА р. 
И АРА А НА угольной ямы, выло- 
| женной камнемъ, на 

129. Кицячен!е митсумата. одной изъ продольныхъь 

сторонъ которой прод$- 

ланы два четырехугольныхъ отверст1я, служацйя для тонки. Надъ ними ном$- 
щены два жел$зныхъ котла одного метра въ ноперечникЪ такъ, что каждый 
дномъ евоимъ касается огня. Эти котлы наполняются водою, и растевшя, связан- 
ныя пучками, опускаются тонкими концами внизъ, и все покрывается деревян- 
нымъ колпакомъ, который при помощи рычага, похожаго на колодезный жу- 
равль, какъ показано на рисункВ, можеть нодниматься и опуекатьея. Про- 
дукты горфня: дымъ и газы, не. имфють особаго отводнаго канала и выхо- 
дятъ изъ того же отверстя, черезъ которое вносится горюй матералъ. 
Въ качествз носл$дняго употребляются ободранныя вфтки митсумата. Про- 
париван1е въ среднемъ продолжается четыре часа; но изъ нотла берутся 
пробы раньше, для изслВдоваютя состояюя растений, возможно ли хорошо 
снять лубъ. Какъ только это достигнуто, пучки вынимаются и сейчасъ же 
обдираются, причемъ лубъ отдЗляется отъ дерева. Чтобы сдфлать это легко 
и, при многихъ вфткахъ, со всЗхъ одновременно, на комлевомъ концф д$- 
лается надрззъ въ кор$ и лубЗ, которые и отдираютея до нерваго разв$твле- 
н1я, послЪ чего работница обматываетъ освобожденную кору еъ лубомъ во- 
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кругь кола, заколоченнаго въ землю, захватываеть въ руки ободранный 
стебель и однимъ усимемъ срываеть со везхъ ихъ лубь до конца. Обра- 
ботка паромъ повидимому и имЗетъ главную цфль облегчить быстрое обди- 
ран1е коры, что въ противномъ случав, при сильномъ развётвлени: стеблей 
было бы очень трудно. Такъ взкъ такая обработка практикуется вв Япона 
съ очень давнихь поръ, та честь изобрётешя занарки также принадлежить 
азатекимъ народамъ. 

Тамъ, гдВ имфются горяще источники, въ род гейзеровъ, ими пользуются 
для пропаривав!я стеблей митсумата; горячая вода проводится по бамбуко- 
вымъ трубкамъ къ очагу для пропариваня или пучки опускаются непосред- 
ственно въ источники. 

Влажный лубъ, на которомъ еще держится наружная бурая кора, просу- 
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130. Измельчен!е волоконъ митсумата. 


шивается и посл$ этого поступаетъ въ продажу, или немедленно же очищается 
отъ коры, для чего кладется въ проточную воду; отъ этого кора размягчается 
и въ такомъ состоянии хорошо отд%ляется ножомъ; это самая продолжи- 
тельная и самая дорогая работа во всемъ процессБ обработки митсумата. 

Дальнфйшая обработка луба, очищеннаго оть коры и доставляемаго въ 
пучкахъ, производится на фабрик и начинается съ варки луба въ содой въ 
котл$, изображенномъ на фиг. 129; поелёде!Й замурованъ въ очагь и на- 
грЪвается непосредственно огнемъ, какъ котелъ для стирки б$лья въ домаш- 
немъ обиход. Въ начал. въ кипящемъ щелокз лежатъ только толстые 
концы, а тонк1е боле нёжные концы свисаютъ съ краевъ котла, какъ это 
видно на рисункВ; посл нолучасового кипячен!я эти концы заеовываются 
въ котелъ и кинячене длится, еще часъ. Очевидно, что боле толетые концы, 
клЪтки которыхъ одеревенфли, требуютъ для растворевя раетительнаго клея 
и инкрустирующихъ веществъ болБе продолжительнаго дфйствя горячей 
щелочи. 

Въ Япон!и существуютъь и большя фабрики, гдВ лубъ обрабатывается 
въ паровыхъ котлахъ впродолжене многихъ чаеовъ. Вм$ето соды иногда 
примфняется известь въ см®еи съ щелокомъ изъ золы гречихи. За этимъ 
процессомъ варки слБдуетъ промывка въ текучей вод и просушка на солнцф, 
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ч&мъ одновременно. достигается и бфлеше. Часто прибавлешемъ рисовой 
муки достигается выравниване бумаги и бЪлый цвфть ея. 

-_ Песяв этого слВдуеть измельчен1е, которое выполняется, какъ и Въ 
Китаз, путемъ продолжительнаго битья колотушками изъ `твердаго дерева, 
какъ видно на фиг. 180. МЛубъ митсумата, обработанный обваркой и 
промывкой, раскладывается на длинномъ стол ровнымъ слоемъ, и японцы 
колотять его вышеупомянутыми и, какъ видно на рисунвкВ, довольно длин- 
ными дубинами до тзхъ поръ, пока волокна не будуть совершенно раздав- 
лены и не превратятся въ кашеобразную готовую массу; она отбЪливается 
нри помощи продолжительнаго перем$шиваня съ хлорною известью въ дере- 
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131. Японев|й чанъ для массы и НЫ 


вянныхь корытахъ; послф отбЪлки хлоръ, какъ и въ европейской фабрика- 
щи бумаги, основательно отмывается, для чего масса перекладываетея въ 
выложенную фильтрующимъ веществомъ бамбуковую корзину, въ которую 
еверку притекаетъь вода, вытекающая вм$стф съ растворенными веществами 
черезъ поры фильтрующаго вещества и корзины. Теперь массу въ кадкахъ 
доставляютъ въ мастерскмя, называемыя сукиба; здЪеь происходитъ чер- 
пан!е бумажныхъ листовъ. Одинъ и тотъ же рабоч производить здЗеь и 
черпае и отжимку, стоя между чаномъ и обжимнымъ столомъ, въ то 
время какъ у насъ такая работа требуетъ двухъ рабочихъ. Чант, какЪ 
видно на рисункВ 131, представляетъь деревянный ящикъ, стояций на четы- 
рехъ ножкахъ; къ об$имъ узкимъ сторонамъ его прикрзплены вертикальныя 
еъ выр%зами наверху стойки, къ которымъ прив$шана бамбуковая р$шетка, 
частью погруженная въ бакъ и качатемъ своимъ производящая перем шива- 
н!е массы для полученя равномфрной ея плотности. Рабочй, видный сзади, 
показанъ именно качающимъ эту бамбуковую с$тку. На этомъ же рисункЪ 
отчетливо видна большая форма, употребляемая для зачерпыван1я массы. Форма 
похожа на европейскую, но она снабжена двумя ручками, за которыя подхва- 
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тывается рабочимъ и послЪ зачерпываюя приводится въ колебательное дви- 
жене. СЪфть формы, какь и въ ВитаЪ, сдфлана изъ тонкихъ бамбуковых 
лучинокъ, связанныхъ шелковыми-нитками съ лежащими надъ ними опорными 
палочками; такимъ образомъ получается совершенно плоская . поверхность. 

Но еще раньше, посл того, какъ отбфленная готовая масса переведена 
въ чанъ, производятъь разбавлеще ея водою и затзмъ проклейку; послфдняя 
производится сл$дующимъ образомъ: м%$фшокъ, сдфланный изъ пористой 
ткани и наполненный экетрактомъ тороро, погружается въ воду и.тамъ 
выжимается; это выжиман!е выполняется какъ разъ вторымъ рабочимъ елЁва, 
виднымъ на рис. 132. ПослЪ этого слдуеть погружен!е бамбуковой р3- 
шетки, чтобъ хорошо. перем$шать клей съ водою и достигнуть однородной 
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132. Черпан!е бумаги въ Япон|и. 


густоты; это какъ разъ исполняетъ трет!й рабоч! й сл$ва. Посл этого можно 
перейти къ черпан!ю, которое для каждаго листа производится въ нЪеколько 
премовъ (два или три раза) велЗдетве значительнаго разбавлен1я массы; 
нослфднее предпочитаетея потому, что разбавленная масса боле долгое время 
безъ перемфшиван1я можетъ сохранить равномЗрную густоту. ПоелЪ каждаго 
зачерпыван1я форма раскачивается, чтобъ вызвать соотвфтетвенное обезвоже- 
не и соединен!е волоконъ (четвертый рабоч1й елФфва фиг. 132). Рабочй 
устанавливаеть форму однимъ концомъ на неподвижную планку, прикр$и- 
ленную къ чану, подъ другой конецъ подсовываеть подвижную планку, 
енимаеть крышку съ ручками, поворачиваетея къ обжимному столу, ста- 
вить форму, какъ первый рабоч й селфва на фиг. 132, длиннымъ ребромъ 
на обжимную доску, лежащую на обжимномъ стол, опрокидываетъ и нажи- 
маеть форму со свЪжимъ листомъ на доску такъ, что листъ . остается прилип- 
шимъ къ послфдней. Эта форма, лежащая на доскВ и видная на рисункБ въ 
такомъ положении у пятаго рабочаго слЁва, ‘захватывается за длинную сто- 
рону и снимается. Рабоч1й посл этого снова обращается къ чану, чтобъ 
приняться за изготовлее слёдующаго листа, который, безъ подкладки изъ 
войлока вышеописаннымъ епособомъ отжимается на предыдуций лиетъ. ВсЪ 
нять рабочихъ, находящихся въ мастерской, дфлають одно и тоже, они фор- 
мують и обжимають одинъ лиестъ за другимъ. 
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Такимъ образомъ, постепенно получаетея цёлая стопа влажныхъ, лежа- 
щихъ другь на другВ листовъ, которые потому лишь, вфроятно, не соединя- 
ются между собою, что волокна каждаго листа, вслфдете большой длины, 
нахолятея въ очень тфеной связи между собой и отъ вляня ближайшаго 
листа не могуть изыВнать своега положешя. Получаюнияся такимъ образомъ 
стопы влажной бумаги въ заключен!е покрываются доскою, помзщаются подъ 
рычажный прессъ, рычагъь котораго нагружаетея камнями и который выжи- 
маеть изъ листовъ воду, насколько: это вообще возмежно такимъ способомъ. 
Посл этой работы. лиеты поодиночкВ снимаются со стопы и подвергаютея 
еглаживан!ю, Еоторое состоить въ томъ, что листы кладутся на гладкую 
доску, какъ видно на фиг. 133, разглаживаются на ней щеткою и потомъ 
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вифств съ доскою выставляютея на солнце. Въ дурную погоду таюя доски 
еъ натянутыми на нихъ листами нереносятея въ сушильныя камеры, отап- 
ливаемыя печами. Поелф этого высушенные листы снимаются, опять екла- 
дываютея въ стоны, еще разъ прессуются, правильно обр$заются ручнымъ 
ножомъ и кипами поступаютъ въ торговлю. Изъ 100 килограммовъ дуба мит- 
вумата выходитъ 40 килогр. готовой бумаги. 

Корейская бумага обладаетъ, говорять, етоль выдающимися каче- 
етвами, что она потребляется въ громадныхъ количествахъ даже въ Китав 
и въ Японш. Корея представляеть собой етрану, въ которой бумага прим$- 
няется не только какъ писЧй матерлалъ, но и для разнообрази®йнихтъ 
потребностей: вмфсто стекла для оконныхь отверстй, на платье, на дожде- 
вые и еолнечные зонтики, на шляпы и т. п; изъ бумаги дБлаются здзеь 
нолы, ящики и т. п. Своеобразная особенноеть бумажнаго производства въ 
Коре$ заключается въ томъ, что первое зачерпыване бумаги считается 
ч$мъ-то въ род8 промежуточной операции, служащей только цля равномр- 
наго распредфлен1я волоконъ. Бумага и здфеь производится исключительно 
ручнымъ способомъ. Въ качеств сырого матерала употребляются трянки 
и бумажные отбросы, которые сперва еортируютея, затфмъ промываются въ 
большомъ количеств чистой воды въ чанахъ, стоящихъ на берегу р$ки, 
причемъ знаки, написанные тушью, легко смываются. Промытый матер1алъ 


Сорта БУМАРИ. 187 


идеть въ деревянныя корыта, растантывается босоногими. рабочими въ 
массу, чфмъ достигается болфе бережливая обработка, чёмъ при другихъ 
бодфе насильственныхъ епособахъ. ПослВ этого масса переносится въ дере- 
вянные сосуды съ тепловатою водою, въ которыхъ она остается въ продолже- 
ни часа для размятченя; послВ этого сяфдуеть разм шиваше массы и 
первое зачерпываве, которое выполняетея посредствомъ длинной формы, 
управляемой двумя рабочими. Полученные такимъ образомъ лиеты: обжи- 
маются одинъ надъ другимъ, а получившаяея стопа высушивается н& 
солнц и разрфзается затЪмъ на узыя. полоски, которыя вторично въ дере- 
вянномъ корытв разминаются ногами въ массу, къ которой прибавляются 
размельченные корни и зерна крахмалисто-мучнистаго растен1я, называемаго 
такпуль, чЧфмъ достигается своего рода проклейка. Изь полученной и 
хорошо перем$шанной такимъ способомъ массы опять зачерпываются листы, 
обжимаются на гладкой гранитной плит$ я просушиваются на солни%. При 
такомъ способЪ работы 10—11 рабочихъ выдфлывають въ день только 950 
листовъ,Цфною 20 пфенниговъ (около 10 коп.) каждый. 


“134. Инд1Всьв1й штампъ (ступа). 


Болфе тонкая бумага добывается изъ луба баобаба. Лубъ обдирается 
весною, провариваетея въ щелокф древесной золы, причемъ онъ перем$- 
шивается и толчетея, нока не получится густая каша; эта каша промывается 
и частями переносится ложкой на форму, которая еплетена изъ тонкихь 
бамбуковыхъ нитей, и рамками раздфлена на нфеколько отдфловъ. Ловкимъ 
поворотомъ формы въ горизонтальное положен1е масса располагаетея равно- 
мфрно, при чемъ ее накладывають до т5хъь поръ, пока не получитея листъ 
желательной толщины. Какъ только листъ пробрЗлъ соотвфтетвенную кр%- 
пость, онъ высушивается на подогр$томъ полу и въ заключене гладится. 

Инд!йекая бумага. Производство бумаги въ Инди съ древн йшихь 
временъ ведется, какъ кустарный промыселъ, и бумага всегда составляеть 
продуктъ ручного производства, но въ посл$днее время она вытЪеняется 
постепенно бумагою, выд$лываемою лучшими машинами; большая часть обра- 
щающейся въ торговля бумаги ручной выд$лки на дзлЁ уже машинная бу- 
мага, которую м$етные бумагод$лы покупаютъ, придають ей н$8которой обра- 
боткой характеръ бумаги ручного производетва и, въ концф концовъ, про- 
дають ее м$етнымъ владфтелямъ за дорогую цфну, такъ какъ послЪдв!е все 
еще предпочитаютъ бумагу ручного производства. Большая чаеть бумаги, 
выдфлываемой стариннымъ способомъ, производится, говорятъ, въ мФетности 
Муттра. Сырымъ матераломъ служать льняные отбросы, етарыя веревки и. 
упаковочные чехлы. Прикасаться къ тряпкамъ по индйскимъ нравамъ, но 
крайней мЪрф въ высшихь кастахъ, неприлично. Льняные обр$зки разру- 
баются топоромъ на мелые куски, кладутся въ углублене, выдолбленное въ 
закопанномъ въ землю камнВ 5 (фиг. 134) вмЪфетЪ съ водою, натуральною 
содою или Фдкою известью, и толкутся въ немъ рычажнымь молотомъ. 

Послфдий, какъ видно изъ рисунка, состоить изъ заколоченнаго въ 
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землю кола Р, служащаго основашемж для оси, около которой качаетея 
рычагь аб, снабженный на концВ деревянной колодкой’ /,` пригнанной къ 
углубленю. Движене молота вызывается ‹г наступанемъ ногою на конецъ аи 
освобожденемъ его. 

Затёмъ масса черпается изъ чана, листы обжимаются между 6УЕномЪ, 
обтекаютъ, по одному прибиваются къ стЪнамъ домовъ, гд8 они и сохнутъ. 
Носл® этого они при помощи щетки обмазываются клейстеромъ, евареннымъ 
изъ пшеничной муки, т. е. проклеиваются и наконецъ приглаживаются вкруг; 
лымъ камнемъ. Бумага очень прочна, только полубзла и на видь не- 
казиста. 


Производство картона. 


Если спросить кого нибудь, что онъ подразумВваетъ подъ папкой или 
картономъ, то онъ, вфроятно, отвФтить, что этимъ словомъ обозначають 
телстую, твердую бумагу, и это опредфлеше было бы вЪрное и точное; 
но если ДЛО коснется того, какой толщины должна быть бумага, чтобъ 
она могла считаться картономъ, то отвфть становится затруднительнымъ, 
такъ какъ нельзя указать предЪла, гдЪ кончается бумага и начинается кар- 
тонъ. Чертежная бумага, бумага для акварельной живописи и т. п. бываеть 
часто сравнительно толета и тверда, а все таки причисляется къ буматф. 
Всякую бумагу толщиною до Ш мм. мы причисляемъ еще къ бумаг%, а 6бо0- 
лез толетую къ папкамъ; въ общемъ это праздный вопросъ, который могъ- 
бы получить значене при классификаши по отношеню къ пошлинамъ. 
Слово „папка“, вфроятно произошло отъ того, что первоначально онф полу- 
чены были склеиванемъ (по н$ёмецки 7азаттеп рарреп) многихъ листовъ 
бумаги, какъ въ настоящее время изготовляются боле тоные чистые сорта 
папки, такъ называемый картонъ. Для большинства болЗе толетыхъ, мен$е 
цфнныхъ Фортовъ папки примфняется въ настоящее время иной способъ.про- 
изводства. 

Такъ какъ папка есть ни что иное, какъ толстая бумага, то ясно, что 
ее можно выдфлывать такимъ же способомъ, какъ бумагу; нужно только на 
ручномъ или машинномъ ситф набрать боле толстый слой волоконъ, посте- 
ненно обезводить его и этимъ, равно какъ послфдующей просушкою массы, 
вызвать достаочно проч ную связь между волокнами, и папка готова. Такъ 
какъ обезвожитане и просушка столь толетыхъ слоевъ бумаги и соотвЗтет- 
вующее связывваюе волоконъ сопряжено съ затрудненями, и такъ какъ го- 
раздо бол$е низкая цфна папки сравнительно съ цзною бумаги требуетъ 
возможно большёго упрощеня процесса производства, то для производ- 
ства папки у насъ примВняютея особые пруемы, которые и приходится раз- 
смотрфть особо въ этой глав. 

Для фэбрикащи папки идуть въ сущности тв жесырые матералы, что для 
бумаги, только нзсколько худшаго качества, что имфетъ совершенно пра- 
вильное основан!е: такъ какъ большая часть волоконъ остается въ толщз 
папки и снаружи не видны, то они и не могутъ вмять на наружный видъ 
папки; Даже качество наружныхъ волоконъ можеть быть хуже въ твхь слу- 
чаяхъ, когда папка обклеивается бумагою, между тфмъ въ бфлой бумагв 
наружный видъ играетъ главную роль. Изъ этого ясно, что для произ- 
водетва папки совершенно ненужны б$лыя и чистыя полотняныя тряпки, р$- 
шающее же значен!е при выборЪ сырого матер!ала имЪетъ желаемая степень 
прочности панки; для боле прочной панки нужно брать болзе длинныя во- 
локна: канаты, веревки, м5шки и т. д. Въ качеств сырого матер1ала Иужно 
еще упомянуть обр$зки папки и всякаго рода бумагу, како-то: газетную бу- 
магу, клочки уличныхъ объявленй, оборванные обои, джутовыя, ситцевыя, 
хлопчато - бумажныя, холщевыя, шелковыя тряпки и т. п. Этотъ матералъ 
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слфдуеть хорошо разеортировать, мелко раз- 
р%зать на тряпкорубкВ, посл чего матералъ 
безъ выбивки пыли и безъ проварки поступа- 
еть для измельчения въ полумассный гол- 
ландеръ, гд$ попутно происходить и очистка. 

Изъ подученной такимъ образомъ воло- 
книстой массы можно выдфлывать папку руч- 
ной работой или машинами различными епо- 
собами; во первыхъ, зачерпывая формою бо- 
лфе толетый слой массы, какъ при производ- 
ств8 бумаги, или выпуская на машинное сито 
бол$е толстый слой ея; во вторыхъ, можно чер- 
пать листы такой толщины, какъ обыкновен- 
ная бумага, эти еще совершенно мокрые листы 
накладывать другъ на друга и прессоватемъ 
соединять въ одинъ лиестъ; въ третьихъ, мо- 
жно наклеить другъ на друга нВсколько ли- 
стовъ готовой бумаги. 

Производство папки зачерпыва- 
н|емъ или формован!1емъ. При произ- 
водств$ папки по первому изъ вышеназван- 
ныхЪ способовъ выполняются тЪ же операщи, 
съ которыми: мы познакомились при ручномъ 
производств бумаги. Разница, какъ легко 
предугадать, заключается главнымъ образомъ 
въ ТЬхъ средствахъ, которыя даютъ возмож- 
ность получить на форм вм$сто тонкаго слоя 
волоконъ — толетый. Среде®ва эти заключа- 
ются прежде всего въ томъ, что массу для 
папки не разводятъь такъ жидко, какъ для 
бумаги, но оставляютъ густой, а затБмъ въ 
томъ, что высота краевъ формы или насадка 
берется здфсь повыше. Благодаря этимъ двумъ 
средетвамъ, при каждомъ черпавши въ форму 
набирается больше бумажной массы, отчего и 
получаются боле толетые листы. 

Такъ какъ волокна гораздо менЪе раз- 
мельчены, чфмъ въ бумагь, то сито можетъ 
быть грубфе. Къ масеВ часто примфшивается 
большое количество уплотняющихъ есредствъ, 
именно м$ла. 

Полученные такимъ образомъ листы тру- 
дно бываетъ обезводить вел дстве ихъ боль- 
шей толщины: они обжимаются, какъ бумага, 
затЪмъ прессуются подъ возрастающимъ дав- 
лен1емъ, чтобы не раздавить мягкихъ еще 
досокъ картона и, наконецъ, накладываются 
одинъ на другой и подвергаются вторичному 
прессован!ю, или же пропускаются между 
прессующими валиками. 

Этимъ способомъ трудно изготовить хо- 
рошую папку по той причин$, что не легко 
совершенно равном рно размЪстить такую боль- 
шую массу волоконъ по всей поверхности сита. 
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Если выдфлывать папку этимъ способомъ на машин, то и здфеь ветрф- 
чается затруднен1е въ достаточномъ обезвожеши слоя волоЕонъ, и поэтому 
сито должно быть длиннфе, ч$мъ въ машинахъ для бумаги, чтобъ предоста- 
ВИТЬ СЛОЮ ВОлОкоНЪ Достаточно времени обезводиться стекамемъ воды че- 
резъ сито. Также и просушка папочной ленты должна производиться съ по- 
степенностью, такъ какъ въ противномъ случа частицы воды, заключенныя 
внутри толстаго слоя волоконъ, Въ случа$ быстраго испаревая могуть разъ- 
единить волокна. 

Чтобъ достигнуть хорошаго и быстраго обезвожешя на сит8, употре- 
бляется второе. такъ называемое зерхнее сито, которое надавливаеть на 
слой волоконъ и заставляетъ воду выступить наружу. Машина съ верхнимъ 
ситомъ ‘для приготовленя папки изображена на фиг. 135. 


Въ началЪ слВва видно черпающее колесо, которое передаетъ массу изъ 
чана въ пескоуловитель; отсюда масса протекаетъ въ узлоуловитель К, & изъ 
послЪдняго на сито 18-ти метровъ длины; на сит можно видЪть закр&ечные 
ременные борты. Образовавшийся на этомъ ситЪ густой слой волоконъ про- 
ходить надъ отсасывающимъь ящикомъ 5 къ безконечному верхнему ситу, 
которое валами а\ а! а надавливается на бумажную массу. Такимъ образомъ 
на довольно длинномъ разстояни папка пробЪгаеть между двумя ситами, спле- 
тенными изъ тонкой проволоки, верхнее сито оказываеть довольно равномЪрное 
давлен!е на всю поверхность массы и этимъ выдавливаетъ изъ нея воду, такъ 
что, проходя черезъ обжимной прессъ 6, она обладаетъ уже такой прочностью, 
что въ формЪ ленты С можеть сниматься, не разрываясь. ЗатЪмъ слёдують 
три мокрыхъ пресса Р, Р! и Р?; въ каждомъ изъ нихъ папка сдавливается 
между двумя сукнами и снова вынуждена отдать еще часть воды. Непоказанная 
на рисункЪ правая часть машины представляетъ еухую половину обыкновенной 
бумагодВлательной машины съ длиннымъ ситомъ. Машина можетъ дать въ ми- 
нуту ленту папки въ 14 метровъ длины. 


Производство прессованной иапки. Второй снособъ ручного 
или машиннаго производетва папки не имфетъ Чеудобетвъ, сопряженныхъ съ 
первымъ способомъ и заключающихся въ затруднительномъ обезвожени слоя 
волоконъ и неправильномъ раеположени послВднихъ. 

По этой метод ручнымъ способомъ папка выдфлывается такъ: какъ при 
выдфлкф бумаги, черпаемъ получають на фори$ лишь тонке слои, которые 
по н$фекольку накладываются одинъ на другой и спресовыванемъ соединя- 
ются въ представляющШЙ одно ц®лое листъ, что въ свою очередь можеть 
быть выполнено двоякимъ образомъ. Шо одному способу, рабочй зачерпы- 
ваеть сравнительно большою формою тоный листъ и передаетъь обжимщику, 
который йзв$стнымъ намъ образомъ на сукнз обжимаеть его надавливанемъ; 
въ’ это время первый работникъ сформовалъ уже второй листь, который об- 
жимщикъ кладеть непосредственно, т. е. безъ прокладки сукномъ на первый, 
листь и обжимаеть его, такимъ же образомъ слздуетъь и трей, и чет- 
вертый листъ и т. д., смотря по толщин$, которую должна имфть папка. 
На полученный такимъ образомъ листъ накладывается сукно, и вновь по- 
вторяетея предыдущая операця, пока не получается второй дистъ, тогда 
опять слЗдуетъ сукно и т. д. 

При второмъ способ поступають такимъ образомъ: обжимщикъ оста- 
вляетъ въ рук поданную ему форму съ находящимся на ней слоемъ воло- 
конЪ; какъ только работникъ ему подаеть второй слой волоконъ на второй 
форм, онъ кладеть первый слой на второй, а первый работникъ беретъ 
освободившуюся форму, чтобы сдзлать новый слой; вторую форму съ нахо- 
дящимися на ней двумя прессованными слоями массы обжимщикъ надавли- 
ваетъь на третй слой волоконъ, какъ только онъ получить его, такъ что 
только что изготовленный слой всегда оказывается нижнимъ и поэтому его 
можно легче обезводить черезъ сито. Толстые листы папки, составленные 
изъ многихь тонкихъ листовъ, выдфлываются изъ соотв$тетвеннаго коли- 
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чества такихь листовъ не на сукнЪ, но на ситВ; только по достижеши 
надлежащей толщины, листь папки отжимается на сукн, затЪыъ сл®дуеть 
новый ЛИСТ И Т. Д. 

Въ обоихь случаяхъ получается изъ папокъ стопа, которая подвергается 
прессованю, пресован!е затёмъ новторяется безъ суконъ, посл чего 
слфдуетъ просушка, что можеть быть выполнено такимъ же образомт, какъ 
при машинной работЪ, къ описан которой мы теперь должны перейти. 

Приспособлен1я, употребляемыя при всёхъ этихъ операшяхъ: чаны, 
формы, пресса совершенно ТВ же, что при фабрикащи бумаги. 

Если желаютъ получить такимъ образомъ лапку на машин®; то ато 


136. — Папозная мащина съ пилиндрическимъ еитомъ. 


можно едфлать какъ на машин® съ плоскимъ ситомъ, такъ и на цилин- 
дрической машин$; надо только тонюе волокнистые слои, выдфланные на 
этихъ машинахъ, такъ называемую бумажную ленту, въ мокромъ еще состо- 
яви навить на катушку и этимъ самимъ связать въ толетый слой волоконъ, 
т. е. въ папку. Чтобъ выполнить хорошо это навиван!е .и такимъ образомъ 
получить листы нанки опредфленной величины, употребляется деревянный 
или металлическй барабанъ, на который навивается мокрая бумажная лента 
столько разъ, сколько нужно для получещя напки желательной толщины. 
Если желаютъ выдфлывать картонные листы въ 1, 11/5, 2 метра длины, тогда 
устраиваютъ этотъ барабанъ такимъ образомъ, чтобы его распрямленная окруж- 
ность равнялась 1, 11/о, 2 метрамъ. Если разрёжемъ навитый на вахь толстый 
слой волоконъ по всей длин барабана, тогда получимъ картонный листь опре- 
дфленной толщины и длины. Такъ какъ длина и тпирина листа завиеить 
отъ разм5ровъ барабана, то онъ называетея форматнымъ барабаномъ. . 

Для того, чтобъ рабочий зналъ, когда на барабанъ навито надлежащее 
число слоевъ, валъ снабженъ автоматическимъ приспособленемъ, которое се#- 
часъ же подаетъ сигналъ, какъ только желаемая толщина получена, и рабочий 
немедленно перер$заетъь папку. Кели желаютъ воспользоваться машиною . съ 
двойнымъ (верхнимъ) ситомъ, изображенною на рис, 135, тогда прежде всего 
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надо устранить весь сушильный аппаратъ и присоединить форматный валъ вие- 
реди мокраго пресса, такъ какъ навитые другъ на друга ‘мокрые слои соеди- 
няются между собою только въ мокромъ состояши. Обыкновенно употре- 
бляютея не продольныя, а цилиндрическяя машины, которыя уже по меньшей 
стоимости лучше подходятъ для болфе дешеваго производства. 

Такая машина, . построенная Е. \. УгореГемъ въ Хемниц, представлена 
на фиг. 136; тамъ можно видЪтБ на лЬвой сторон чанъ изъ листоваго 
жел$за: и въ немъ — цилиндрическое сито; къ верхней части посл дняго 
придавливается валомъ длинный безконечный войлокъ, или, правильнф$е, 
сукно, движущееся вм$ет$‘еъ цилиндромъ. Какимъ образомъ на поверхности 
цилиндра образуется слой волоконъ, подробно описано при бумагод$лательной 
машинЪ. Этоть слой водоконъ обжимается сукномъ, т. е. слой волоконъ 
остается висфть на посл$днемъ и увлекается имъ вверхъ, располагается 
затЪмъ на верхней, видной на рисункВ, поверхности сукна и медленно по- 
двигается къ видному справа полированному форматному барабану, прилипая 
къ которому, навивается на него въ папку до тёхъ поръ, пока она не до- 
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стигнеть желаемой толщины; въ это время суконное полотно отходитъ назадъ 
и черезь натяжные и направляющие валики возвращается къ цилиндру. 
Форматный барабанъ прижимается къ сукну и кь поддерживающему его валу 
двумя рычагами, видными совсёмъ вверху и нагруженными на концахъ 
грузами. ВКакъ только папка достигла надлежащей толщины, т. е. когда на 
форматный барабанъ навито надлежащее число слоевъ, которое требуется 
толщиной папки, то весь картонъ по всей длин барабана разрЗзается 
ножомъ, входящимъ въ продольный пазъ, устроенный на поверхности барабана. 

Такимъ образомъ получаются доски или листы папки опред$ленной ве- 
личины, которые должны подвергнуться просушк®, причемъ надо предо- 
хранить листы отъ сгибамя, короблешя и искривленя. Чтобъ вфриЁе до- 
стигнуть этого, папка передъ просушкой еще разъ прессуется, чтобъ удалить 
изъ нея еще немного воды. 

Это производится при помощи гидравлическихъ, или винтовыхъ пресеовъ. 
Мокрая папка складывается одинъ листь надъ другимъ, сверху и снизу кла- 
дется по войлоку, прикрываемому двумя дубовыми досками; сложенная та- 
кимъ образомъ стопа кладется на крЗпкую, чугунную плиту пресса, на нее 
укладывается другая такая стопа, затБмъ третья и т. д., до верхней плиты, 
снабженной по серединф винтовымъ шпинделемъ, который проходить черезъ 
гайку. Еели вертБть гайку, то винть вмЪстё съ плитой будуть опускаться 
и въ конц концовъ нажмутъ на сложенную папку со значительною силой. 
Гайка приводится въ движене наглухо соединеннымъ съ ней зубчатьмъ ко- 
лесомъ, которое въ свою очередь при помощи трехплечаго рычага приво- 
дится во вращене однимъ или ифеколькими рабочими. 

ПослВ этого папка переносится въ сушильное отдфлеве, гл лиеты ея 
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свободно подвфшиваютея такъ, что они с0 вефхъ сторон подвергаются 
дъйствю  обыкновеннаго или искусственно нагр$фтаго воздуха и та- 
кимъ образомъ сушатся. Такъ какъ лфтомъ воздухъ и безъ того доста- 
точно тепелъ и сухъ, то онъ искусственно не нагр$вается, и иоэтому разли- 
чаютъ лётыя и зимшя сушильныя камеры. Первыя должны быть такъ 
устроены, чтобы воздухъ могъ свободно и въ большомъ количеств прите- 
кать черезъ боковыя стфны. Он поэтому снабжены большими отверстями, 
прикрытыми подвижными приспособленями въ род жалюзи. Въ зимнихъ су- 
шильныхъ камерахъ стЗны совершенно закрыты и искусственно подсушен- 
ный воздухъ продувается между досками папки эксгаусторами, т. е. всасы- 
вающими воздухъ вентиляторами, состоящими изъ быстро вращающаго колеса 
съ винтообразными лопастями. 


Такого рода зимняя камера, построенная инженеромъ Мейнертомъ, состоитъ 
изъ двухъ помфщенй, соединенныхъ другъ съ другомъ узкимъ проходомъ. Эти 
помфщевя горизонтальными стЪнками раздЪлены на четыре другъ надъ другомъ 
расположенныя помщен!я, гдЪ листы развЪ$шиваются рядами одинъ позади дру- 
гого. Въ нижнемъ этажЪф подъ проходомъ устроенъ калориферъ, т. е. аппаратъ, 
который долженъ нагрЪвать вдуваемый воздухъ. Высасывающе эксгаусторы на- 
ходятся совсЪмЪъ на верху въ узкихъ стфнахъ здан1я. НагрЪтый воздухъ цирку- 
лируетъ сперва по вертикальнымъ, рядомъ съ проходомъ расположеннымъ кана- 
ламъ, отсюда въ сторону, въ отдвльныя сушильныя пространства, гдз проходить 
между развъшанными листами, а отсюда по вертикально устроеннымъ каналамъ 
КЪ эксгаусторамъ и черезъ винтовое колесо наружу. 

Воздухъ нагр%вается до 60—709 С. 

Чтобъ избЪжать необходимости строить доромя сушильныя камеры, при- 
бъЪгли къ приспособлен!ямъ для непрерывной сушки повЪшенныхъ и передвига- 
емыхъ листовъ папки. Такъ называемое канальное сушило (согласно „Руко 
водству бумажнаго производства“ Гофмана) было построено М. Берендомъ на 
фабрикЪ папки Фуксмюле въ ВарцинЪ. При перестройкЪ 1892 года это сушило 
оказалось лишнимъ и было устранено, потому что механическая масса переда- 
валась двумъ другимъ фабрикамъ въ ВарцинЪ и больше не передзлывалась въ 
папку и не сушилась. Набросанные на фиг. 137 продольный и поперечный раз- 
р%зы должны намъ облегчить объяснене. Внутренняя стВнка сушильнаго ка- 
нала лежала на одной высотВ съ поломъ здашя, стВны сушила а, 6, с, 4 состояли 
изъ наружныхъ и внутреннихъ перегородокъ, а пространство между ними было 
набито мохомъ. На одномъ концз канала на протяжеви 4 метровъ не было дна, и 
углублеше это было занято 24 нагрЪвательными трубами Н въ 3 1/2 дюйма. Эти трубы 
питались паровымъ котломъ, а сгущенная вода удалялась сифономъ 5. Теченше 
воздуха вызывалось вентиляторомъ, который былъ установленъ гдЪ то на фабрикЪ; 
всасывающий каналъ его У заканчивался на концЪ противоположномъ тому, гдЪ 
былъ нагр%ватель, въ полу 4 сушильной камеры. Воздухъ входилъ изъ нижняго 
пространства черезъ единственное открытое отверсте между трубами Н, здЪсь 
нагр®вался, проходилъ черезъ всю сушильную камеру и выходилъ изъ канала У. 
Папка передвигалась въ противоположномъ направлен!и, т. е. входила черезъ 
дверь /[, а выходила у 9. 

Чтобы можно было легко и скоро развЪеить большое количество листовъ 
нА равномъ разстояни другъ отъ друга, употребляются зажимы, которые такъ 
устроены, что листъ, вдвинутый снизу въ зажимъ, тотчасъ имъ захватывается. За- 
жимы прикрЪплены въ большомъ количествв на равныхъ разстоямяхъ другъ 
оть друга къ планкамъ; такимъ именно образомъ и получаются такъ назы- 
ваемые зажимные гребни. Зажимы состоять изъ двухъ, приблизительно 
трехугольныхъ желЪзныхъ пластинокъ, между которыми находится поворотный за- 
жимной рычажокъ; когда. листы не подвЪшены, онъ ложится на заднюю деревянную 
стВнку сосъдняго зажима. Каждый листъ, само собой понятно, долженъ держаться 
двумя такими зажимами. Если листъ вдвигается снизу въ оба зажима, тогда они 
сами собою поднимаются, а когда рука выпускаетъ листъ, зажимы опускаются 
нЪсколько внизъ и прижимаютъ его также крЪпко къ задней стЪнкЪ сосфдняго 
зажима. 

Чтобъ устранить отнимающее много времени и труда зажиман1е и освобожден!е 
листовъ, теперь часто употребляются также сушильные цилиндры; одинъ изъ 
нихъ изображенъ на фиг. 138. Большой цилиндръ С: внутри нагрЪвается паромъ, 
и поэтому поверхность его въ соотвЪфтетвенной степени тепла. По всей окруж- 
ности онъ охватывается безконечнымъ сукномъ М, которое огибаетъ при своемъ 
движеши направляюц!е валики а, 6, с, 4; валикъ с служить вмЪетЪ съ тЬмЪ и для 
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натяженя сукна. Надъ валикомъ а по направленю стрфлки вводятся листы 
одинЪ за другимъ, зажимаются между сукномъ и барабаномъ, увлекаются ими 
и подъ валикомъ @ (въ направлен!и показанной тамъ сурЪлки) выходятъ су- 
хими. Для того, чтобы картонъ не прилипалъ къ цилиндру, подъ валикомъ 4 
устроенъ скобляпй ножъ 5, который отдВляетъ картонъ отъ барабана. Этотъ 
ножъ надавливаетъь на барабанъ подъ вмяюемъ отягощеннаго грузомъ ры- 
чага Н. Въ большинствЪ случаевъ одного такого барабана недостаточно для 
окончательной просушки, приходится пользоваться двумя или тремя, кромЪ 
того, папка до просушки должна еще подвергаться прессованю, чтобъ выжать 
изъ нея возможно больше воды, и этимъ облегчить послфдующую просушку, 
такъ какъ въ такомъ случаъ приходится испарять меньше воды. 

Папка снимается еще 
несколько влажной и до- 
сушивается въ темномъ м3- 
стф, чтобы солнце не вы- 
звало односторонней про- 
сушки; посл этого сл$ду- 
етъ сглаживан!е въ сатини- 
рующемъ аппарат$. Передъ 

такимъ сатинироваемъ 
папку приходится нзеколько 
увлажнить въ увлажнител$. 
Наконецъ, производится об- 
р%зка краевъ картона, для 
чего употребляется обр%з- 
ная машина, описанная при 
обр$зкВ бумаги, или ручныя 
ножницы для картона, укрЗ- 
пленныя на жел зномъ стол$. 
Производство скле- 
енной папки. Третий спо- 
собъ производства папки 
заключается, какъ было упо- 
мянуто выше, въ томъ, что 
большое количество гото- 
выхъ бумажныхъь листовъ 
наклеивается одинъ на дру- 
гой, пока не получится же- 
лательная толщина. При- 
готовленные такимъ обра- 
138 Сушильный цилиндръ для картона. Зомъ Папка и квартонъ при- 
надлежатъ къ лучшимъ про- 
дуктамъ своего рода, такъ какъ при ихъ изготовлен!и нечего заботиться о пра- 
вильномъ расположенти и наложенли другъ на друга волоконъ, а только лишь 
о прочномъ соединевши готовыхъ листовъ одинаковой толщины. Этимъ спо- 
собомъ изготовляются поэтому лучше сорта, напр., картоны для рисования, 
акварельной живописи, для игральныхъ карть и т. п. 

Ручнымъ способомъ эти картоны изготовляются такъ: рабоч1й сперва 
кладетъ на столъ доску и, уложивь ее, покрываеть пропускною бумагою; на 
нее разстилается первый лиестъ и равномфрно покрывается клеемъ при по- 
мощи мягкой щетки или губки. На эту намазанную поверхность овъ накла- 
дываетъ второй листъ и обмазываетъ его такимъ же образомъ; зат®мъ идетъ 
трет1й листь и т. д. Въ качеств клея обыкновенно употребляется тепло- 
ватый крахмальный клейстеръ, къ которому прибавляется немного живот- 
наго клея. Полученные такимъ образомъ листы папки или картона наклады- 
ваются олинъ на другой и переносятся подъ прессъ, давлене котораго 
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нужно увеличивать только постепенно, чтобы не выдавить клейстеръ. Это 
продолжается до 36 часовъ; послв этого слБдуеть просушиване въ отапли- 
ваемой сушильной комнат или въ другомъ какомъ нибудь сушильномъ аппа- 
ратБ, а велБдъ за тБмъ не вполн$ еще суже листы пропускаются черезъ гла- 
дильные валы; еще разъ ихъ пропускаютъ черезъ тотъ же гладильный ап- 
парать посл окончательной просушки; подъ конецъ переходятъ къ придан!ю 
глянца, когда онъ требуется; это производится при помощи камнегладиль- 
наго станка. 

При производетв$ склеенной папки при помощи машинъ лучше всего 
прим$няется бумага на катушк$, такъ называемая безконечная бумага; склеи- 
вается столько лентъ ея, сколько нужно для получен1я необходимой толщины. 


139. Машина для склейки картона. 


Прим$няющаяся для этого картоносклеивающая машина акц1онернаго обще- 
ства Вагнеръ и К вь КотенЪ изображена на фиг. 139; на ней склеи- 
ваются три бумажныхъ ленты въ одинъ картонъ. 


Такъ какъ работа состоитъ изъ двухъ операцй: изъ склеиван!1я и послЪ- 
дующей просушки. то и машина состоитъ изъ двухъ отдВльныхъ частей, изъ 
которыхъ правая представляетъ склеивающ!й аппаратъ, а лВвая сушильный. На 
первой части сразу можно замЪтить три бумажныя катушки Р, Ра, Р?, съ ко- 
торыхъ непрерывно свивается бумага; изъ нихъ обмазывается клеемъ съ одной 
стороны только бумага съ катушекъ Ри Р!\, образующая наружные слои папки, 
между тфмъ какъ бумажная лента съ катушки Р?2 вовсе не обмазывается. Для 
того, чтобы обмазать бумагу, скатывающуюся съ Ри Р!, устроены вблизи этихъ 
катушекъ корыта ЕЁ, въ которыхъ находится соотвфтственное количество клей- 
стера; въ эту массу клейстера погружается валикъ а, который по всей своей 
поверхности покрывается клеемъ. Надъ этимъ валикомъ а пробЪгаютъ бумажныя 
ленты такимъ образомт, что въ одной точкЪ тЪено съ нимъ соприкасаются, за- 
хватываютъ на одной сторон клей и проходятъ черезъ большое число пере- 
даточныхъ валовъ къ прессу А, состоящему изъ двухъ валиковъ; между тВмъ 
какт, лента съ катушки Р2 безъ клея попадаетъ вЪ прессь такимъ образомъ, что 
приходится между лентами Ри Р'!, соприкасаясь съ ихъ клеевыми поверхностями, и 
отъ давлен!я пресса склеивается вт картонъ, который на безконечномъ сукнз Е, 
натянутомъ на трехъ валахъ подается къ сушильному аппарату. ПослЪдеий со- 
стоитъ изъ нагр$ваемаго изнутри паромъ сушильнаго барабана, съ которымъ мы 
познакомились уже при бумагодзлательной машин$; барабанъ огибается безко- 
нечнымъ сукномъ Е\, натягиваемымъ при помощи приспособлен1я В. Вновь вы- 
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дълываемый картонъ у вала С попадаетъ между барабаномъ Т и сукномъ Е; 
надавливается имъ на горячую поверхность сушильнаго цилиндра, обходитъ его и 
у вала 7” выходитъ обратно. Если картонъ прилипаетъ къ барабану или вообще 
остается на немъ висЪть, то онъ отдвляется ножемъ М, который лезыемъ сво- 
имъ плотно прилегаетъ къ барабану. 

Другя машины такого рода снабжены н$еколькими цилиндрами для про- 
сушки. Картонъ послфдовательно проходить по нимъ, а затёмъ слфдують 
аппараты для охлажденя, для разр$зан!я вдоль и поперекъ или для навиваня; 
такая машина изображена на фигур$ 140. 


Процессъ заканчивается глаженшемъ картона на сатинировальной машинВ 
или на камнегладильной машин, о которой рфчь еще впереди. 


Производство разныхъ сортовъ папки и картона. 


Посл% того, какъ читатель узналъ, что боле толстую бумагу или папку 
можно производить тремя способами, и что каждый способъ выполнимъ и въ 
ручномъ, и машинномъ производетв$, я еще объясню, какъ фабрикуются от- 
дфльные, болфе важные и чаще употребляемые въ техникБ и въ обычной 
жизни сорта папки. 

Древесная папка въ настоящее время представляетъ собой наибол$е 
употребительную, т. е. расходуемую въ самыхъ большихъ количествахъ папку 
и производится изъ механической древесной массы. Производство древес- 
ной массы намъ уже знакомо, и мы можемъ прямо начать съ примфнеюмя 
этой массы для выд$лки цапки. Такъ какъ эта папка, велздетве низкой 
пфны ея сырого матерала, должна производиться въ большихъ количествахъ 
и съ соблюдешемъ всБхъ услов экономи, чтобы давать выгоду, то она 
производится машиннымъ способомъ. 

Эти машины могутъ быть съ продольными сЪтками, хотя бы съ верх- 
нимъ ситомъ для лучшаго обезвоживан1я; однако въ большинствЪ случаевъ. 
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143. Устройство для просушки картона М№а+. Е4ее Со. 


прим$няются машины съ цилиндрическими ситами, и при томъ двухъ родовъ: 
или тамя, которыя снабжены форматнымъ барабаномъ и даютъ папку въ 
формф листовъ, или машина можетъ быть такъ оборудована, что въ ней не 
одинъ слой волоконъ, какъ это бываетъ на ъформатномъ вал, а произволь- 
ное число слоевъ, изготовляемое на соотв$тетвенномъ числь цилиндриче- 
скихъ сить спрессовывается въ одномъ м%$стф машины вмфетё въ толстый 
слой, въ папку; Получается безконечная лента папки, которая только по 
разр$занйи даетъ отдфльные листы... 

Во везхъ этихъ случаяхъ высушиван!е папки затруднительно, какъ и 
въ случаЪ обыкновенной папки; требуется тщательная работа и прим нен!е 
дорогихъ аппаратовъ, чтобы получить папку, которая не коробится и не 


пучится. 
Если папка изготовлена на форматномъ вал. слЁдовательно въ формё 
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листовъ, листы развфшиваются или въ описанныхъ уже сушильныхъ ка- 
мерахъ или канальныхъ сушилахъ или пропускаются чрезъ больше сушиль- 
ные барабаны. | 

При производств древесной папки, особенно картона изъ бурой массы, 
часто всл$детве бураго цвфта называемаго кожаной папкой, примБняется, 
особенно въ Америк$, способъ, при которомъ въ одно время выд$лываются 
и сжимаются вмфетф н$®еколько волокнистыхъ слоевъ. Одна такая машина, 
принадлежащая къ самымъ большимъ въ бумажномъ производствф, устроена 
на фабрик Майота! Ме Ее Сошр. въ Веадзфого въ штат Вермонть 
и можетъ производить папку, состоящую изъ двфнадцати слоевъ волоконъ, 
для каковой пли она снабжена двфнадцатью цилиндрическими ситами, рас- 
положенными въ двухъ этажахъ. 


Какъ видно на фиг. 141, 142, цилиндричесыя сита`1—6 стоятъ справа 
въ верхнемъ этажЪ, а 7—12 слЪва въ нижнемъ. Каждое сито помЪщается въ 
въ желЪзномъ, снизу за- 
кругленномъ чаяз, въ ко- 
торомъ находится бурая 
древесная масса. Къ си- 
тамъ 1—6 сверху приле- 
гаетъ одно и то-же сукно 
Е, которое движется въ 
направлеши, указанномъ 
стрЪакою,и у каждаго си- 
та надавливается обжим- 
нымЪ валомть, отчего слой 
волоконъ, образующ ся 
о ДА. на ситЪ, присасывается 

| къ сукну и остается на 
Е | ь -- немъ висЪть. На сит 1 
144. Конецъ картонод лательной машины. образуется тоныШй слой 
волоконъ древесной мас- 
сы, остается на нижней поверхности сукна Е и при движеви его уносится 
налЪво къ ситу 2; здЪеь къ этому времени образовался такой-же `толщины 
слой, который ложитея подъ первый, прижимается къ нему и къ сукну Е 
давленемъ обжимнаго вала и уносится къ третьему ситу. ЗдЪсь повторяется 
то же самое; между ситами 3 и 4 на нижней поверхности сукна держатся 
уже три слоя, начиная съ четвертаго четыре, а съ пятаго — пять слоевъ 
волоконъ, которые отъ давлен!я обжимнаго вала цилиндра 6 спрессовываются 
вмЪеть вт одинъ слой и подаются къ прессу 13. Въ батарев цилиндриче- 
скихъ сить 6 —12 въ это время происходиттъ такой-же процессъ; здЪеь веЪ 
слои волоконъ подхватываются одинъ за другимъ общимъ сукномъ Е! и имъ 
же подаются въ верх! этажъ къ прессу 13. Къ тому прессу такимъ обра- 
зомъ подходятъ два слоя бумаги, изъ которыхъ каждый составленъ изъ шести 
слоевъ волоконъ, одинъ справа на сукнз Е, а другой снизу на сукнВ Е!; 
они ложатся одинъ на другой, и между сукнами проходятъ черезъ одиннад- 
цать расположенныхъ другъ за другомъ прессовъ 13—23 (рис. 142), каждый изъ 
которыхъ состоитъ изъ пары валовъ, расположенныхъ одинъ надъ другимъ; вЪеъ 
верхнихъ валовъ не одинаковъ. а верхн!й валъ пресса 13 является самымъ лег- 
кимъ, а пресса 25 самымъ тяжелымъ. Благодаря этому папка подвергается все 
возрастающему давлен!ю; кромЪ того, и валы поставлены послЪдовательно все на 
меньшемъ разстоя!и другъ отъ друга, такл› что въ прессЪ 13 они больше всего 
удалены, а въ прессЪ 23 болЪе всего сближены, чЪмъ достигается постепенно 
усиливающееся выжиман!е воды и болфе тесное связыван!е двЪнадцати слоевъ 
волоконъ. За прессомъ 23 картонъ ужъ пр1обрВлъ на столько значительную связь 
между частицами. что онъ можетъ уже, по выраженю рабочихъ, пойти далЪе 
нагишемъ (безъ сукна) въ видЪ ленты Р по направлен!ю стрфлки, а сукна 
Е и Е! по передаточнымъ валамъ возвращаются къ ситамъ 1 и 7, причемъ про- 
изводится смачиван!е суконъ брызгающей трубкой а и вытряхиване ихъ коло- 
тушкой В съ цю очистки. Лента папки проходитъ теперь черезъ верхийй валъ 
большого пресса 24, засимъ между валами этого пресса и отсюда назадъ до 
сушильныхъ цилиндровъ, которые включены въ машину въ количествЪ 50 штукъ; 
этимъ достигается постепенная просушка толстой папки. 

Эти сушильные барабаны распредЪлены въ четыре отдЪлен!я, изъ 

которыхъ на фиг. 143 представлено только четвертое отдЪлен1е съ барабанами 
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145 и 146. Фабрика для выдЪлки картона изъ соломы. 
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58—74. Въ каждой групп два барабана расположены н%Ъеколько выше, чтобы 
оставить проходъ машинисту къ другой сторон машины. Отъ посл$дняго бара- 
бана папка переходитъ къ гладильному каландру 75 (фиг. 144) съ 5 чугунными 
валами, засимъ къ другому каландру 76 съ 7 валами, а отсюда или къ скаты- 
вающему аппарату 77, если папка тонка, или къ продольно и поперечно р жущей 
машин (78), гдз она разрЪзается на листы и въ такомъ видВ идетъ въ от- 
правку. 

Само собою понятно, что нзть необходимости всегда приготовлять на 
этой машин папку толщиной въ 12 слоевъ; можно въ случа надобности 
совершенно выключить изъ машины одну батарею ситъ и изготовить парку 
только изъ шести слоевъ или же изъ восьми, десяти слоевъ. смотря по на- 
добности; сообразно съ числомъ слоевъ, которые пойдутъ на данную папку, 
древесной массой наполняется соотвфтетвенное число чановъ подъ ситами. 

На этой машин$, которая стоитъ 50,000 долларовъ, можно готовить 
папку не только изъ древесной массы, но и изъ друтихь бумажныхъ 
массъ; такъ напр. изготовлен!е цвфтной папки производится такимъ обра- 
зомъ, что въ первый и послфдей чанъ вносится подкрашенная бумажная 
масса, отчего наружные два слоя картона оказываются цвфтными, между 
тзмъ, какъ внутренн!е, заполняющ!е слои не окрашены и могуть состоять 
изъ худшаго матерала. Если использовать всф цилиндрическ1я сита, то на 
этой машинз можно выработать въ 24 часа 40,000 килограммовъ папки. 

Для выдфлки водонепроницаемаго древеснаго картона ва- 
рятъ дерево подъ давленемъ 5—6 атмосферъ въ продолжеше 10—15 часовъ 
въ вод, къ которой прибавлены нефть, поваренная соль и селитра; посл 
этого дерево растирается обычнымъ путемъ, масса перерабатывается въ 
листы, которые погружаются въ ‘жидкость, состоящую изъ ем$еи раство- 
ренной въ терпентинв смолы и асфальта и изъ клея, раствореннаго въ льня- 
номъ масл. Эта жидкость хорошо заполняеть поры и дЗлаетъ папку не- 
проницаемой для воды. 

Соломенный картонъ изготовляется въ настоящее время въ 
столь же значительныхъ количествахъ, какъ и древесный картонъ, и тоже 
даетъ прекрасные результаты; по большей части онъ выдфлывается на ма- 
шинф съ плоской и верхней сеткой, какъ изображено на фиг. 132. 

Устройство фабрики для выдфлки картона изъ соломы отчасти видно 
на фиг. 145 и 146. | 

Солома, доставляемая въ куляхъ, подымается на верхйЙ этажъь и раз- 
сфкается мелко на соломорубЕВ В и зат$мъ черезъ воронку, устроенную въ 
полу, пересыпается въ шаровые котлы С, помщаюпцеся въ нижнемъ этажБ. 
Къ соломЪ прибавляется перемфшанная въ вод известь, такъ называемое 
известковое молоко. Посл этого кипятильникъ закрывается, наполняется 
паромъ и пускается въ медленное вращене. Посл кипяченя въ про- 
должен1е н$феколькихъ часовъ, солома переводится въ мельницу Е, гдЪ она, 
собственно узлы соломы, раздавливается, посл$ этого она въ чистовомъ гол- 
ландрЪ перерабатывается въ массу, которая спускается въ лабазъ Н, откуда, 
по мфрЪ надобности, доставляется въ чаны 431, а изъ нихъ въ упомянутую 
выше машину, изъ которой картонъ выходить или свернутымъ въ катушки, 
или листами. Такъ какъ болЪфе толстый картонъ нельзя рФзать на обыкно- 
венномъ поперечно-рёжущемъ станк, потому что станокъ слишкомъ слабъ, 
то часто примфняется машина, построенная Нибладомъ и изображенная на 
фиг. 147; она приспособлена къ тому, чтобы папку, поступающую въ ма- 
шину разр$занною на двф ленты, разр%зать на листы различной длины. 


Машина для этой цЪли снабжена двумя остроотточенными и прикрЪплен- 
ными къ тяжелымъ перекладинамъ 1,5” ножами, которые сидятъ одинъ надъ дру- 
гимъ и служатъ каждый для одной половины ленты. Подъемный аппаратъ, на- 
ходящ!йся сверху на станкЪ, поднимаетъ ножи надъ картономъ, движущимся съ 
опредзленной скоростью, а затфмъ даетъь имъ свободно падать, причемъ они 
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своей тяжестью и тяжестью лежащихъ на нихъ перекладинъ перер$заютъ папку. 
Длина листовъ зависитъ отъ продолжительности промежутковъ времени, въ кото- 
рые происходитъ паден!е ножей; продолжительность этого времени можно уста- 
новить, измЪняя величину зубчатыхъ колесъ ррр, для чего сцВпляется соотвзт- 
ственная пара этихъ зубчатокъ. Такъ какъ ножи падаютъ, какъ въ рРИЛЛЬОТИиЗ, 
то машина называется еще гилльдотиннымЪъ р8жущимъ станкомъ. 
Глянцевитая папка. Подъ такимъ обозначентемъ извЗзетна папка, 
которая примфняетея при производетвв сукна, именно при прессовкВ его. 
При этой прессовЕВ сукно не должно непосредетвенно касаться сукна, такъ 
какъ оно въ такомъ случа не получить глянца, почему, при складываи, 
для раздфленя поверхностей сукна между ними закладывается гладкая съ 
обфихъ сторонъ и блестящая папка, такъ называемая глянцовитая папка. 
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147. Станокъ для поперечнаго разр зан! я картона изъ соломы (гильотина). 


Такъ какъ эта папка должна быть доброкачественной и прочной, то она 
производится изъ чистыхъ и крфикихъ льняныхь и пеньковыхъ, не слиш- 
комъ тонко растрепанныхъ волоконъ. Этотъ матералъ перерабатывается въ 
папку или на продольной, или на цилиндрической машин и просушивается 
въ форм безконечной ленты, если картонъ не очень толетъ, или-же въ видВ 
листовъ на сушильномъ барабан$. 

Во многихъ случаяхъ папка обклеивается съ обфихъ сторокъ цвфтною 
бумагою, для чего пользуются склеивающею. машиною (фиг. 139); только въ 
этомъ случаф средней бумажной ленты нЪтъ, а между двумя лентами, 'поверх- 
ности которыхъ обмазаны съ одной стороны клеемъ, задвигаются листы папки 
тЪено одинъ за другимъ. ВажнЪфйшую работу при производетвВ глянцови- 
той панки составляетъ производство глянца, котораго нельзя получить въ 
калландрЪ. (Столь значительный блескъ, какой требуется въ настоящемъ слу- 
чаф, можно получить только такимъ образомъ, что соотвфтетвующая поверх- 
ность папки такъ долго трется тонко отполированнымъ, прижатымъ къ папк$ 
камнемъ, пока не получится требуюпийся блескъ. Такое растиразе, или са- 
тинироване производилось и производится еще теперь иногда ручнымъ спо- 
собомъ, однако въ нашемъ распоряжени имфются уже для этой цфли раз- 
ныя машины. 

Кровельный картонъ (толь). Примфнен!е картона для покрытя 
крышъ практикуется уже давно и началось въ Швещи. Тогда думали сд$- 
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лать картонъ водо- и огнеупорнымъ, заполняя поры его гипеомъ и при 
томъ слфдующимъ образомъ: бумажную массу еще въ чанф перемфшивали съ 
известковымъ молокомъ, изъ этой массы приготовляли картонные листы, 
высушивали и потомъ пропускали черезъ разбавленную с$рную кислоту, при 
чемъ въ порахъ получалась сФрнокислая известь (гипсъ). Этотъ кровельный 
картонъ не удержался въ обращеви, потому что современемъ гипеъ, по 
крайней мЁрф частью, вымывалея дождемъ, да и производство его было со0- 
пряжено съ трудностями, такъ какъ при зачерпыван!и руки рабочихъ сильно 
страдали отъ извести. Тогда стали примфшивать къ картону каменноуголь- 
ную смолу, но отъ нея въ короткое. время приходили въ негодность сукна 
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148. Приспособлен1е для пропитыван!1я кровельнаго картона. 


и сита. Въ настоящее время кровельный картонъ готовится исключительно 
на машинахъ въ форм$ безконечныхъ ленть. Употребляемая для этого масса 
получается преимущественно изъ шерсти, вЪфрнфе изъ полушерестяныхъ тря- 
покъ, чтобъ получаемый картонъ былъ губчатый, способный всасывать. Для 
производства кровельнаго картона примфняется или продольная, или цилин- 
дрическая машина, а картонъ, смотря по надобности, выпускается или въ ли- 
стахъ или въ катушкахъ; это зависить оть устройства того аппарата, кото- 
рый служить для пропитыван1я картона смолою. Одинъ изъ” аппаратовъ, 
служащихъ для этой цфли изображенъ на фиг. 148. Онъ состоитъ изъ 
большого бака изъ листоваго желфза; въ бакЪ находитея смола, нагрфваемая 
большимъ числомъ паровыхъ трубъ, устроенныхъ внутри бака, ч$мъ устра- 
няется прежнее въ пожарномъ отношении опасное нагр$ван1е смолы на огн$. 
Надъ лфвымъ Еконцомъ бака укладывается картонная катушка, съ которой 
картонъ скатывается; по большому числу валовъ онъ проходить черезъ на- 
грфтую смоляную ванну взадъ и впередъ и, наконецъ, пропитавшись хорошо 
смолою, выходить съ правой стороны, проходить между двумя валами А| и 
Аз, причемъ отжимается избытокъ смолы, и въ конц концовъ накатывается 
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на катушку р. Между этой катушкой и прессомъ А, А5 картонъ движется 
вверхъ нфсколько наклонно и въ этомъ мзет$ онъ посыпается пескомъ, который 
пристаетъ къ липкой поверхности картона и дфлаетъ его еще боле водо- и 
огнеупорнымъ. Песокъ заключается въ премникЪ С, заканчивающемся во- 
ронкой; нижнее отверств!е посл$дней замыкается вращающимся валомъ, вы- 
пускающимъ изъ воронки только опред$ленное всегда одно и то же количе- 
ство песку. Песокъ падаеть на наклонную доску, утыканную множествомъ 
вертикальныхъ палочекъ, распредфляющихъ песокъ но всей ширинВ доски, 
такъ что онъ, падая, вполнф равномЗрно покрываетъ картонъ. Чтобъ этотъ 
картонъ легко было разрфзать на листы (липкость его создаеть въ томъ 
отношени извфстныя трудности) папка доставляется изъ картонной фабрики 
на толевую въ такомъ видф, чтобы это легко можно было сдфлать въ опре- 
ленныхъ м$стахъ; для этой цфли папка продыравливается по опред$леннымъ 
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149. Машина для волнистаго картона. 


линямъ соотвфтетвенно длинф листовъ. Это продыравливан1е производится 
при помощи стального кружка, снабженнаго по окружности острыми зуб- 
цами.и проводимаго поперекъ картона въ особыхъ направляющихъ. прижи- 
мающихъ его такъ сильно къ картону, что на посл$днемъ образуется рядъ 
продолговатыхъ дыръ. Это приспособлен1е находится въ конц картонодз- 
лательной машины. Изъ машины картонъ попадаетъ прямо на столъ, гдЪ 
рабоч1й при помощи масштаба отм$фряетъ длину листа, отмфчасть м$Фето гра- 
ницы между листами и посл$ этого обозначенное м$сто продыравливается. 

Кровельный картонъ называется часто смолянымъ картономъ и 
каменнымъ картономъ, послфднее назване дано ему по той причинЪз, 
что насыпанный песокъ покрываетъ его какъ бы тонкимъ слоемъ камня. 

Жаккардовская папка употребляется для изготовлен1я прим$няе- 
мыхъ ВЪ Ткацкомъ ДФЛЪ жаккардовскихъ карть и въ сущности представ- 
ляетъ просто картонъ. Карты эти употребляютея въ ткацкихъ станкахъ 
для сложно-узорчатыхъ тканей и служать для регулирован1я подъема нитей 
основы (см. Ткацкое дфло); во время работы онф безпрестанно нажимаются 
на имфющляся въ большомъ количеств пружиняшйя иглы; велфдетве этого онз 
сильно изнашиваются и должны поэтому изготовляться очень тщательно. 
По большей части онф изготовляются изъ склеенной папки, на которую 
идетъ крфпкая бумага, не содержащая ни дерева, ни соломы. Гладить эти 
карты не требуется 

Волнистая папка представляетъ собой обыкновенную, но способную 
сопротивляться сгибаню папку; она употребляется для разнообразийшихъ 
пфлей. Изготовляется она наклеиванмемъ многихъ бумажныхъ лентъ одна 
на другую и во влажномъ еще состоян!и снабжается волнообразными склад- 
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ками, потому что тогда листы, связанные клейстеромъ, могутъ еще пе- 
редвинуться одинъ по отношеню къ другому, что необходимо для того, чтобы 
картонъ не получилъь стремлешя выпрямиться и потерять складки и волны. 
Если, при крутомъ сгибаи волнъ, листы не легко сдвигаются, то во- 
локна, лежашя на поверхности, сильно напрягаются и стремятся при- 
нять свое первоначальное положене, отчего волны постепенно исчезаютъ; 
въ еще влажномъ проклеенномъ картонф такое сдвижен!е возможно, поэтому 
напряженя не бываетъ и волны сохраняются. Приспособлен!е для выдфлки 
волнистаго картона, какъ видно на фиг. 149, устроено такъ, что обЪ бу- 
мажныя ленты, сматываюцщйяся съ катушекъ, сперва склеиваются вм$ст%; 
при этомъ верхняя лента проходитъ надъ валомъ а, который захватываетъ 
клей изъ сосуда р и переносить на нижнюю поверхность бумаги. ОбЪ ленты 
теперь уже вм$етф проходятъ между валами СС., придавливаются при этомъ 
другь къ другу и склеиваются, посл чего переходять къ парф рифленыхъ 
вальцовъ У\\У/, проходя между захватывающими другъ друга ребрами ко- 
торыхъ получаетъ волнообразный видъ. 

Асбестовый картонъ можеть примфняться во вофхъ т5хъ случаяхъ, 
гдф обыкновенный картонъ велёдетве высокой температуры неприм$нимъ: 
напр., какъ прокладка въ паропроводахъ паровыхъ машинъ и котловъ, и 
т. п. Таве паропроводы отьъ парового котла къ машин или для другихъ 
цфлей примфняются повсемЪетно и составляются изъ отдфльныхъ звеньевъ, 
въ соединеняхъ между которыми необходимо проложить мягкое пластическое 
вещество, которое плотно прилегало бы къ обфимъ трубамъ и закрыло бы 
между ними щель. Для этого обыкновенно употребляютъ каучукъ или 
обернутыя паклей желфзныя кольца; эти матер1алы дороже, ч$мъ картонъ, 
и также часто не могутъь долго выдержать очень высокую температуру. 
При соединеши парового цилиндра съ его крышкой, предохранительнаго и 
парового клапановъ съ котломъ повторяются т8 же услов1я. Такъ какъ 
обыкновенный картонъ при этомъ постепенно истлвалъ бы и двлался 
хрупкимъ, то прим$няется асбестовый картонъ. 

Изготовляетея онъ изъ отбросовъ_ волокниетаго асбеста, которые для 
пряжи уже болфе не годятся. Эти отбросы съ примесью воды и раствори- 
маго стекла, служащаго соединительнымъ цементомъ, мелются въ голландрь 
и перерабатываютея зат$мъ на цилиндрической машин съ форматнымъ 
валомъ въ картонъ любой толщины, снимаемый съ машины въ форм ли- 
стовъ. Эти листы накладываются одинъ на другой и подвергаются подъ 
прессомъ давленю въ 90 атмосферъ, причемъ между каждыми двумя ли- 
стами прокладывается очень тонкая сЪтка изъ латунной проволоки, Отъ 
такой прессовки выд$ляется еще часть воды, поел чего слфдуеть просушка 
въ сушильной камер и обрзка краевъ. Для прокладки для паровыхъ трубъ 
и крышекъ паровыхъ цилиндровъ уже напередъь выр%зываются кольца изъ 
картона желаемой ширины; обр$зки отъ этихь колецъ поступаютъ опять въ 
голландеръ и снова перерабатываются. 

Пробковый картонъ служить для подобныхъ же цфлей, но можеть 
употребляться и на обивку стфиъ, какъ эластичная подкладка подъ ковры 
и Т. п. 

Изготовляется онъ такимъ образомъ: между двумя непрерывно движу- 
щимися, безконечными сукнами, которыя къ одному концу вее больше сбли- 
жаются, впускаютъ два слоя изъ разнообразной величины кусочковъ пробки, 
а& между ними при помощи тока горячаго воздуха впускаютъ рыхлую волок- 
ниетую массу. ‘Этотъ матерлалъ посредствомъ безконечныхъ суконъ и подъ 
давлешемъ валовъ, между которыми онъ проходитъ, связывается въ картонъ. 
Въ качеств цемента для кусковъ прибавляется любое клеевое вещество, и 
сукна вмфств съ лежащимъ между ними матераломъ проходять между 
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двумя нагрфваемыми паромъ пластинками, отчего связующйй матералъ раз- 
мягчается. Это приспособлен1е заканчивается двумя гладильными валами, 
которые двигаются модленнфе, ч$мъ картонъ, и такимъ образомъ труть и 
гладятъ его. 


Другя примфнен1я бумаги и бумажной массы. 


Въ предыдущей глав читатель получилъ описан!е производства бумаги 
и картона и различныхъ сортовъ этихъ продуктовъ и познакомился съ глав- 
нфйшими особенностями ихъ; поэтому его не удивить, если мы скажемъ, что 
бумага находитъ себф еще гораздо боле обширное примфнен1е. Способность 
тонкой бумаги легко складываться и гнуться, твердость и сопротивляемость 
толетыхъ сортовъ ея въ связи съ ея большою кр$постью, способность обра- 
зовать поверхность любой величины, болВе или менфе гладкую, различно окра- 
шенную, годную для украшеня орнаментами, въ связи съ легкою возможностью 
сдфлать ее водо- и огнеупорной, способность сохранять всегда значительную 
эластичность, болфе дешевая цфна ея сравнительно съ другими продуктами, 
такъ какъ она выдфлывается изъ отбросовъ или, вообще, изъ широко распро- 
страненныхъ матерлаловъ, — все это способствуеть все большему расши- 
ренйю ея производства и примфненю ея на выдфлку разнообразнфйшихъ 
издф.ий, для которыхъ до сихъ поръ употреблялись совершенно иные сырые 
матерлалы. Не только бумага и картсниъ, но и самый ихъ сырой мате- 
р1алъ, бумажная масса, благодаря своей высокой пластичности и способ- 
ности легко прессоваться въ, разнообразнйпия формы, благодаря большой 
прочности и непроницаемостн при очень маломъ удфльномъ вЪеф, находить 
себъ въ высшей степени разнообразное приложен!е; не проходить ни 
одного года, въ который не появилось бы или не было предложено новое 
примфнене ея. 

Эта широкая примфнимость бумаги признана уже н$еколько вфковъ тому 
назадъ, и тогда уже бумага употреблялась не только для письма, рисованя 
и завертыван!я, но и для многихъ другихъ цфлей. Профессоръ Караба- 
чекъ въ своемъ изслЗдован1и „Арабская бумага“ при описани цвфтовъ ета- 
ринной бумаги, говорить такъ: „Красный цвфтъ сталь любимымъ цвфтомъ 
не только однихъ наслаждающихся жизнью, онъ сталь также цв$томъ гу- 
манности. Какъ цвЪтъ, наиболЪе бросающийся въ глаза, носили его угне- 
таемые и нуждающиеся, чтобъ тЪмъ привлечь на себя общественное внима- 
не. Багдадеюй шейхъ Абу-Саидъ прочиталъ разъ знаменитому сельджукскому 
визирю Низаму-эль-Мулька (т 1092 по Р. Х%Х.) пропов$дь, въ которой онъ 
желалъ упрекнуть его въ томъ, что онъ лишилъ бЪдняковъ пособй. Въ этой 
проповфди говорилось (по персидекому переводу арабскаго текста), что 
одинъ глухой индйсюый царь приказаль однажды, чтобы всф угнетенные и 
нуждающ!еся одфвали красное платье, и чтобъ кром$ нихъ никто не поя- 
влялся въ такомъ платьз, дабы онъ, не затрудняясь разспросами, сразу могъ- 
бы узнать суть дфла. Эта басня была взята изъ жизни. Во всей Перои 
было принято приготовлять изъ красной бумаги платье, которое надфвалъ 
всяюй, обращавиийся къ монарху съ просьбой или съ жалобою и становив- 
шйся на его пути, чтобъ привлечь его внимаше. То же самое прод$лывали 
жалобщики передъ судьею. Поэтому говорить \№!аззаф о бумажной сорочкз 
прит$ененнаго, по персидски это называлось Каст ргавеп „бумажная 
сорочка“ или Кат 4зспаше „бумажное платье“, а ргавеп-1 Каса! „со- 
рочка изъ бумаги“ сдфлалось метоним1ей судебной жалобы. Такъ говоритъ 
Гафись въ своемъ стихотвореши: „мн$ф остается только мочить кровавыми 
слезами свое бумажное нищенское платье: справедливость не находитъ, чЁмъ 
утфшить мою скорбь.“ 


`, 
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Такимъ образомъ 1000 лфтъ тому назадъ дфлалось платье изъ бумаги 
и, взроятно, не только въ Пераи, но и въ КитаЗ и Япови, а по болфе ста- 
рому сообщеню и у островитянъ Южнаго моря 1; Въ книг, напечатанной 
у Мехапдег ЭЗВам въ Лондон въ 1787 году подъ заглавемъ: „собране ма- 
тер!аловъ для одежды, составленное капитаномъ ВКукомъ во время его путе- 
шеств!й“, приводятся образцы, взятые у дикихъ племенъ, большею частью 
пестро разрисованные, но также и гладко окрашенные. Съ лица они имЪютъ 
видъ ткани, но съ изнанки легко узнать бумагу, совершенно похожую на 
японскую. 

Многочисленныя друйя примЗненя бумаги и картона раземотрзны нами 
въ главахъ о сортахъ бумаги и папки; производства св$тящейся, консерви- 
рующей, свЪточуветвительной бумаги и мн. др., асбестоваго и пробковаго 
картона относятся уже, строго говоря, къ области примЗнен1я бумаги, такъ 
какъ получающеся при этомъ продукты служатъ уже вполнф опредзленнымъ 
цфлямЪъ, далекимъ оть первоначальнаго назначен1я бумаги. Мы должны раз- 
смотрфть наиболфе важные способы примБненя бумаги, картона и бумажной 
массы; мы начнемъ съ важнфйшаго, съ производства цвфтной (узорзатой) 


бумаги. 
Производство цв®тной бумаги. 


Точно опред$лить поняте цвфтной (узорчатой) бумаги довольно трудно, 
такъ какъ, напр., сильно и ярко окрашенную и снабженную печатными укра- 
шенями почтовую бумагу не причисляютъь кь цвфтной бумаг; равнымъ 
образомъ не причиеляютея къ цвфтной бумаг$ матово окрашенные сорта бу- 
маги, какъ, напр., бумага для афишъ, оберточная и т. п. Если мы оставимъ 
въ сторон нфкоторыя исключен1я, то можно сказать, что подъ названемъ 
цвфтной бумаги, въ противоположность бумаг совершенно неокрашенной, 
или окрашенной въ матовый цвфтъ, понимаютъ такую бумагу, которая бро- 
саетея въ глаза своимъ цвфтомъ или обладаетъ какимъ нибудь особымъ на- 
ружнымъ видомъ, полученнымъ примъненемъ другихъ какихъ-либо средствъ. 
Поэтому къ цвфтной бумаг$ мы причиесляемъ не только „цвфтную“ или „пе- 
‚струю“ бумагу въ тБеномъ смыслф слова, но и такую напр. бумагу, которая 
совершенно не окрашена, т. е. бфла и только на поверхности крыта тисне- 
ными рельефно выступающими ‘узорами. 

Цв$тная бумага употребляется почти исключительно для цфлей художе- 
ственно промышленныхъ, для обклеиван1я и покрываня различныхъ поверх- 
ностей, преимущественно въ переплетномъ дфлф и въ фабрикаши картонажей, 

Изъ истори цвфтной бумаги намъ известно очень мало. Самыя ста- 
рыя извФет1я о производств цвфтной бумаги занисаны итальянекимъ худож- 
никомъ Септо Сепии 4а СоПе @ Уэ9е!5а въ его „Книг объ искусствЗ“, 
напечатанной, вфроятно, въ 1490 году; на основави ея мы допускаемъ, что 
въ ХГУ столВти и, вфроятно, еще раньше была уже въ употреблени цвЪт- 
ная бумага. Авторъ даетьъ въ этой книг подробные рецепты для произ- 
водства бумаги опредЗленныхъ цвфтовъ и касается процесса разглаживаня 
ея. Равнымъ образомъ въ ней описывается производство золотистой и се- 
ребряной бумаги, именно въ глав, озаглавленной: „Какъ надо изготовлять 
попоны, девизы и мужское платье для турнировъ и потёшныхъ поединковъ“. 
Повидимому, великолфпные доспфхи, которые рыцари и борцы надфвали на 
себя во время этихъ великол$пныхъ забавъ, часто только на этотъ случай 
обклеивались золотомъ и серебромъ, скажемъ проще, мишурой. Далфе Се- 
пи повфетвуеть: „Иногда на попонахъ для этихъ боевъ и турнировъ 
можно видфть различные рельефные и нашитые девизы, покажу, какъ ихъ 
изготовить изъ хлопчатной бумаги. Прежде всего весь бумажный листъ по- 


1Такъ называется часть Тихаго океана, омывающая южные острова Аз!и. 
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крывается золотомъ и серебромъ и разглаживается. Это дфлается сл$дую- 
щимъ образомъ; размели какъ только можешь тонко немного охры или 
гипса, какъ это дфлають портные, и немножко армянскаго болюса. см$шай 
все это съ совершенно водянистымъ и весьма слабо вязкимъ клеемъ. При 
помощи кисти изъ щетины или, если угодно, изъ бфличьяго мфха намажь 
слой этой см$еи на листы писчей, но не исписанной хлопчатной бумаги. 
Какъ только они высохнутъ, переверни на другую сторону, мфстами увлажни 
бфличьей кистью и м$етами насади золото по тому же способу и правиламъ, 
какъ при золочени рисунковъ на дерев. Посл этого, когда вез листы 
покрыты, постарайся не теряя времени отполировать ихъ. Возьми совер- 
шенно гладюй камень или хорошо отполированную твердую Доску, выгладь 
хорошо на немъ листы и отложи ихъ въ сторону. Изъ этихъ листовъ ты 
можешь изготовлять (выр$зыванемъ) животныхъ, цвфты, розы и девизы 
разныхъ рисунковъ и 
это тебф доставить 
честь велийую. Дфлай 
это скоро и хорошо. 
Ты можешь это раз- 
украсить н$еколькими 
масляными красками“. 

Наиболфе старин- 
ная цвфтная бумага, 
которая дошла до насъ 
и которая употребля- 
лась для оклейки шка- 
ТУуУлокъ, ОТНОСИТСЯ КЪ 150. Цвзтная бумага съ рисункомъ отъ 1540 года. 
середин$ ХУТ стол$- 
тя; эта бумага хранится въ германскомъ музе$ въ Нюрнберг. Это — 
бумага, покрытая печатными, правильно повторяющимися орнаментами, между 
прочимъ часто употреблявшимися въ средне в$ка рисунками лилй. Цв$тъ 
красный на черномъ фонф или наоборотъ. Рисунокъ цвфтной бумаги, отно- 
сящейся къ 1540 — 1550 г. представленъ на фиг. 150; онъ отпечатанъ 
чернымъ на бфломъ фонЪ, а кресты, заключенные въ большихъ четырех- 
угольникахъ, поперем$нно окрашены сурикомъ и вишневой краской. Этой 
бумагой оклеена изнутри круглая шкатулка, снаружи обтянутая кожей и 
сдЪланная, вфроятно, въ Нюрнберг$. Находящаяся также въ вышеназванномъ 
музеф, входящая въ составъ одной родословной книги, мраморная бумага от- 
носится къ 1579 году и расцвЗчена съ обфихъ сторонъ красною, синею, ко- 
ричневою и сЁрою краскою. Стариннфйшая, дошедшая до насъ одноцвфтная 
бумага несетъ дату 1666 года, она темно-краснаго цвфта и также хранится въ 
нюрнбергскомъ музеф. Такъ какъ нельзя предположить, что эта цвзтная 
бумага — бумага перваго производства, то, не рискуя сдЪлать значительную 
ошибку, мы можемъ отнести начало производетва цвфтной бумаги къ МУ 
столЗтю. Въ концф ХУП в$ка въ АугебургВ была уже фабрика Ши, кото- 
рая’еще въ конц$ ХУШ вёка занимала видное м$ето, и въ которой для 
печатан1я узоровъ на бумаг пользовались деревянными формами, а также 
мфдными и латунными досками. Фабрика для крупнаго производства была 
сооружена въ 1810 году въ АшафенбургВ; кром$ того, въ ХУП и ХУШ 
взкахъ цвфтная бумага производилась въ НюрнбергВ, Ашафенбург$, Галле, 
Магдебург, Вормеф, Саарбрюкенф, Франкфурть, НбрдлингенВ и др. 

Что уже вь ХУП вЪкф это производство достигло высокой степени раз- 
вит!я, доказываеть появившаяся въ 1696 году у Тоганна Цигерса книга 
„Искусство и школа ремеслъ“; въ ней производство мраморной бумаги опи- 
сывается съ мельчайшими подробностями, и изъ нея явствуетъ, что тогда 
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уже примЗнялись методы, примфняемые и въ настоящее время. Въ ХХ вфЕЪ 
въ Германи и во вехъ западныхъ государствахъ Европы это производство 
развилось въ большую отрасль промышленности. 

ЦвЪтная бумага можеть быть раздфлена на гладкую цвфтную бумагу, 
которая по всей своей поверхности имфеть одинъ равномфрный цвЪтъ, и на 
узорчатую (пеструю, фигурную, орнаментированную) бумагу, на которой 
мы всТрфчаемъ узоръ, орнаментъ въ одну или н$еоколько красокъ, или цз- 
лыя изображен1я, имЗюпйя видъ картинъ изъ разм$щенныхъ другь возлф 
друга цвзтныхь пятенъ, или рисунки, выступающе надъ поверхностью, 
слфдовательно сдфланные пластично, или вырФзанные изъ бумаги, или ком- 
бинащю всЪхъ этихъ способовъ и т. п., причемъ все это образуеть прятную 

для глаза поверхность. . 
Сырымъ матераломъ, служащимъ для производетва цвфтной бумаги, 
является, прежде всего, или ранфе заготовленная, или при самой. фабрикащи 
ар выдфлываемая бумага, 
зат$мъ краски и кра- 
сяшля вещества, нако- 
нецъ, вещества, слу- 
жапия для закрфиле- 
н1я на бумагЪ красокъ 
и называемыя связую- 
щими веществами. 

Что касается бу- 
маги, то ея сортъ опре- 
ое ь тре. дЪляется цфлью, кото- 

| 151. М авиа 2 для см%шиван!я красокъ. рой бумага должна слу- 

жить. Наконецъ, вея- 

кую бумагу можно превратить въ цвфтную, но окраска лишь тогда будетъ чиста, 
когда бумага совершенно не крашена, т. е. б$ла. Смотря по надобности, можно 
употреблять бол$е или м енфе кр$пкую бумагу, гладкую или шероховатую, однако 
- кр$пость и вязкость бумаги должна быть достаточно велика для того, чтобъ она, 
не разрываясь, могла выдержать сильное увлажневне при нанесен!и красокъ. 
Бумага подготовляется къ окраскВ тфмъ, что она нфеколько смачивается, такъ 
какъ въ такомъ состоян!и она лучше принимаетъ окраску и распредФляетъ ее 
боле равномфрно. Если бумага красится въ форм$ листовъ, то увлажнене про- 
изводится такимт образомъ, что большое число листовъ складываютъ одинъ надъ 
другимъ, между каждыми 8— 10 листами вкладываютъ мокрый листъ и оставляютъ 
лежать нфоколько часовъ; влага въ такомъ случа очень равномфрно распред?- 
ляется по вофмъ листамъ. Если требуется окрасить бумажныя катушки (цфлую 
ленту), то увлажнене производится при помощи описаннаго выше увлажнителя. 

Что касается второго важнаго сырого продукта — краски, то ея составъ 
и производетво относится къ главЪ о красильномъ дЪлЪ; здфеь надо только 
разсмотр$ть красильныя вещества, которыя примфняются при производетвф 
цвзтной бумаги. и ихь изготовлене. ЗдЗеь прежде всего примфняются кор- 
пусныя, или нокровныя краски, состояпая изъ тонкихъ нерастворимыхъ въ 
водф порошковъ, ‘затфмъ протравныя краски, состоящ1я изъ растворимыхъ въ 
водз веществъ, которыя въ см$еси съ опредЗленными матер1алами (протравами), 
растворимыми или нерастворимыми въ водЪ, превращаютея въ нераство- 
римую краску; такими протравами являются, главнымъ образомъ: глиноземъ, 
известь, инфузорная земля, окислы жел$за, м$ди, цинка, олова, крахмалъ; 
наконецъ; такъ называемыя кристаллическмя, или брокатныя краски полу- 
чаются см$шешемъ красочныхъ растворовъ съ измельченнымъ металломъ, 
или сплавомъ (бронзою), или слюдою, и въ посл$днемъ случа называются 
слюдянымъ брокатомъ и даютъь перламутровый блескъ. 
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Если кому-нибудь предложено будетъь равном$рно покрыть бфлую по- 
верхность любыхъ размФровъ какою-либо краскою, не тратя притомъ безъ 
надобности много краски, сейчасъ же ему станетъ понятно, что получае- 
мыя въ кускахъ красильныя вещества надо прежде всего растереть въ 
очень тоный, между пальцами не ошущаемый порошокъ ради наиболФе 
экономнаго употреблен1я его; въ такомъ случа можно тфмъ же количе- 
ствомъ краски покрыть большую поверхность; для того же, чтобъ этотъ 
порошокъ могь пристать къ гладкой поверхности, онъ долженъ быть пере- 
м$шанъ съ липкою, густоватою жидкостью. Растиран1е красокъ произво- 
дится въ краскотерочныхъ машинахъ, которыя построены или какъ обыкновен- 
ныя мукомольныя, или какъ кофейныя, или какъ вальцовыя мельницы. Въ 
качеств связующаго средетва (загустителя) употребляется животный клей, 
который здфсь долженъ быть совершенно безцвфтенъ, т. е. совершенно 
чисть; чтобы клей не скоро портился, къ нему прибавляется немного 
квасцовъ, а для того, чтобы онъ былъ нЪ$Ъеколько жиже и н8ёжнфе, къ нему 
прибавляется и глицеринъ. Другими загустителями являются: аравйская ка- 
медь (гумми арабикъ)которую н%еколько сгущаютъ сфрнокислымъ алюми- 
вемъ, затЪмъ крахмальный клейстеръ, который также необходимо предо- 
хранить отъ разложен1я прибавлешемъ квасцовъ; употребляется еще бычачья 
желчь, къ которой для этой же цфли прибавляется немножко спирта или кар- 
боловой кислоты, наконецъ, масляный лакъ, бфлужй клей, декстринъ. 

Полное перемфшиване загустителей съ тонко растертою краскою про- 
изводится въ машин$ для смфшиваня красокъ; одна изъ такихъ машинъ, 
построенная Ф. Флиншемъ въ Оффенбах%, изображена на фиг. 151. Она 
состоитъ изъ деревяннаго цилиндра, внутри котораго вращается осъ, снаб- 
женная спицами, которыя, доходя до стзнокъ цилиндра, перем$шиваютъь 
краску съ загустителемъ. Какъ краска, такъ и загуститель вносятся въ 
цилиндръ черезъ отверсте, находящееся справа наверху и закрываемое 
крышкою. Полученную такимъ образомъ массу нужно еще пропустить черезъ 
сито, чтобъ выдфлить изъ нея встрфчаюцияся въ ней нечистоты, и это 
производится на машин для процфживан!я красокъ. Краска, продавленная 
черезъ сито, попадаетъ въ поставленный подъ машину сосудъ (бочку, чанъ 
и т. д.). Ёром$ красокъ, при фабрикащи цв$тной бумаги, приблизительно 
такимъ же способомъ пускають въ дфло еще друпе матер!алы; такъ, напр., 
металлы: золото, серебро, м$Здь, латунь, алюмивЙ и т. д. употребляются или 
въ форм$ тонкихъ листочковъ, какъ листовое золото, или въ форм$ тонкихъ 
порошковъ, такъ называемыя металлическя бронзы, также употребляется шер- 
стяная пыль (стрижки, кнопъ), получающаяся при стрижкВ сукна и т. п. 

Этимъ мы заканчиваемъ кратый обзоръ тБхь матераловъ, которые 
нужно наложить на бумагу для полученя желательной окраски ея. Пе- 
рейдемъ теперь къ самому процессу производства цв$тной бумаги. 


Производство одноцвЪ тной бумаги. 


Одноцв$ тная бумага является самымъ простымъ видомъ цвфтной 
бумаги, ‘и при производств$ ея все дзло въ томъ, чтобъ возможно равно- 
мфрн$5е распредзлить на ея поверхности слой краски или тому подобнаго ве- 
щества. Это можно достичь двоякимъ образомъ: или поверхность бумаги 
прямо покрываютъ краской, или ее покрываютъ клеевымъ веществомъ, а 
на клей разс$ваютъ окрашенный или металличесяй порошокъ. 

Первая работа, которую проето называютъ окрашиванемъ, производится 
ручнымъ способомъ такимъ образомъ: влажные листы или часть бумажной 
катушки раскладываются на плоской поверхности стола и обмазываются кра- 
скою, пока вся поверхность не будетъ окрашена, послЪ чего сл$дуетъ 
равном$рное распред$ленме краски по поверхности, такъ называемое вырав- 
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ниван!е ея. Для накладыван!я краски употребляются щетки, кисти или губки, 
а выравниван!е производится при помощи очень мягкой щетки. При этомъ 
употребляются тепловатыя краски. За этой процедурой, само собой по- 
нятно, слфдуеть просушка окрашенной бумаги; она производичся такимъ же 
образомъ, какъ просушка свфжеприготовленной бумаги ручного производ- 
ства. Каждый листъ укладывается на такъ называемый крестъ и при по- 
мощи его навфшивается на жердь или веревку-въ отапливаемой сушильнф, 
такъ что съ каждой стороны свободно свисаетъ половина лиета, окрашенной 
стороной кверху. Въ весьма немногихъ случаяхъ достаточно однократнаго 
окрашиван1я, чтобъ вполнф хорошо покрыть краскою поверхность бумаги; 
для приготовлешя же лучшихъ сортовъ бумаги приходится повторять окраши- 
ван1е до пяти разъ. Если окрашивается не листъ, а лента, то она навз- 
шивается на круглыя жерди, которыя, въ свою очередь, держатся на соот- 
вътетвенной высот на двухъ параллельныхъ перекладинахъ такимъ обра- 
земъ, что бумага свисаеть въ сушильн$ длинными петлями. 

Ручное покрывав1е краской, само собою понятно, занимаетъ много вре- 
мени, такъ что этимъ способомъ въ течеще дня можно выработать сравни- 
тельно мало; кром$ того, неправильныя движен!я руки рабочаго, зависящая 
отъ Самыхъ 'разнообразныхь причинъ, исключаютъ. возможность совершенно 
равномЗрнаго нанесеня красокъ. Поэтому еще въ серединф девятнадпатаго 
въка пришли къ мысли возложить эту работу на машину, которая работаеть 
равном$рно и неутомимо; въ настоящее время эта машина достигла по- 
всемЗстнаго распространеная и называется грунтовальной машиной. Такая 
машина н%мецкой системы построена въ 1867 году Гуммелемъ въ БерлинЪ, 
французская изобрфтена въ 1837 г. Сгодлеег’омъ. Эти машины подра- 
жаютъ ручной работё и обыкновенно устроены такъ: бумага въ формЪ 
листа или безконечной ленты передвигается по неподвижной горизонталь- 
ной или вертикальной подкладк и одновременно покрывается краскою по- 
средствомъ вала, обтянутаго войлокомъ; выравнивате же производится нф- 
сголькими вращающимися, или двигающимися взадъ и впередъ, или же не- 
подвижными щетками. Послф выравниваня бумага прямо переходить въ 
сушильный аппаратъ, который рабэтаетъ совершенно автоматически. Онъ 
состоитъ главнымъ образомъ изъ двухъ параллельно двигающихся цфпей, 
отстоящихъ другь оть друга нфеколько дальше, ч$мъ на ширину бумаги; на 
точно равныхъ разсфоящяхъ цфпи снабжены захватками, при помощи которыхъ 
захватывается всегда низшая изъ многихъ лежащихъ другъ надъ другомъ 
круглыхъ деревянныхъ палокъ и поднимается по наклонной плоскости къ по- 
толку; причемъ бумага ложится на эти палки и свободно свисаетъ по обЪ сто- 
роны; получается, какъ видно на фиг. 152, рядъ тБено другь къ другу приле- 
гающихъ, вЪрнЪе висящихъ петель безконечной ленты; при дальнЪйшемъ 
движен1и другой пары длинныхъ пфпей эти петли на палкахъ медленно про- 
ходять черезъ всю сущильню,. поворачиваются и возвращаются по ЛЬвой 
сторон$ опять КЪ передней части машины. Высушенная бумага движется 
въ конц$ по видимой сл$ва дугообразной направляющей лоск и наматывается 
на катушку. Деревянныя палки еще раньше автоматически освобождаются 
и Падаютъ въ сборный ящикъ. 

Также и для просушки листовъ употребляются подобныя сооруженя, 
только окрашенные листы помфщаются въ ящики, которые подхватываются 
ифпями и проводятся нФфеколько разъ черезь сушильню. ПШослфдейя устраи- 
ваются такъ, что нагрфтый воздухъ просасывается черезъ нихъ при помощи 
эксгаустора. 

Окрашиван1е бумаги или картона можеть быть произведено не только 
описавнымъ способомъ, но и на обыкновенной бумагодфлательной машин, и 
ВЪ такомъ случа налъ продольнымъ ситомъ, т. е, непосредственно надъ 
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новообразованнымъ слоемъ волоконъ, между отсасывающими ящиками уста- 
навливаются наполненные краскою желоба, длина которыхъ соотв$тствуеть 
ширинф бумаги; изъ этихъ желобовъ краска течеть на мокрый еще слой 
волоконъ; въ другомъ случа обжимной валъ одфвается войлочной обтяжкой, 
которая, питаясь краскою изъ резервуара, переноситъ ее на бумагу. Кар- 
тонъ можно красить на форматномъ валф$. 


Производство узорчатой цвЪтной бумаги 


Говоря объ узорф, мы всегда узорчатую поверхность мысленно разд%- 
ляемъ на дв различныя части: на фонъ и узоръ. Въ то время, какъ 
у одноцвфтной бумаги имфется въ нФкоторомъ смыслЪ только фонъ, въ 
случа$ узорчатой бумаги нашимъ внимашемъ въ гораздо бол$е сильной 
мфрБ Е узоръ, такъ какъ онъ обыкновенно отличается красивымъ 
рисункомъ и въ немъ обыкновенно получаеть выражение 
то, что мы называемъ стилемъ. Взаимоотношен!я между фо- 
номъ и узоромъ могутъ быть весьма разнообразны и оть 
нихъЪ цфликомъ зависить то впечатл$ не, которое на насъ 
производитъ вся поверхность. Въ то время какъ въ одномъ 
случа$ разлище между этими двумя частями поверхности 
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часть поверхности надо считать фономъ, какую узоромъ. 

Об эти отдфляющяся другъ отъ друга поверхности, понятно, не всегда 
должны отличаться окраскою; это можеть быть достигнуто еще и тёмъ, 
напр., что поверхность, составляющая узоръ, пластически выдфляется надъ 
фономъ или отличается оть поелфдняго большей прозрачностью. Въ первомъ 
случаЪ дфйствуеть игра т6ней, во второмъ, проев$чивающий фонъ и такимъ 
образомъ получается впечатлЪн1е узора и при отсутстыи красокъ. ЕКромЁ 
рисунка въ тфеномъ смысл, примфняется еще обработка поверхности, ко- 
торая придаетъ послфдней видъ, напоминающий рисунокъ. Если, напр., 
одноцвфтную или совершенно не окрашенную поверхность обрызгать раз- 
ными красками безъ всякой правильности, какъ если бы онф попали 
туда случайно’“и дать этимъ каплямъ отчасти стечься по разнымъ направ- 
ленямъ, тогдх Ножучится видъ поверхности, которому едва ли можно дать 
назване узора; съ большимъ правомъ это можно будеть сдфлать тогда, 
если мы распредЪлимъ капли красокъ по поверхности равномфрно и посред- 
ствомъ какого-нибудь инструмента, вродф палочки, придадимъ имъ приблизи- 
тельно равныя очертаня и т. д. 

Средства, которыя примфняются для расцвфчен1я поверхности бумаги, 
настолько разнообразны, что перечислить ихъ весьма затруднительно, да едва ли 
и возможно. Ограничимся поэтому изложенмемъ наиболфе употребительныхъ 
способовъ. Въ данномъ мЪетЪ, гдф р5чь. идетъ о техническихъ способахъ 
производетва, вфть основан1я говорить о стилф цвфтной бумаги съ худо- 
жественной точки зрфн!я; бываеть цвфтная бумага въ готическомъ, араб- 
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скомъ, турецкомъ, романекомъ стиляхъ, въ стил ренессансъ,. все равно, 
какъ рисунки тканей, обоевъ и расписныхъ стфиъ. 

Производство узорчатой цвфтной бумаги печатан1емъ. 
Если для расцв8ченя бумаги избираютъ этотъ способъ, то это и произво- 
дится такимъ же образомъ, какъ печатан!е на бумаг буквъ при помощи 
шрифта. Процессъ зд$еь такой же, какъ въ ситцепечатани и тамъ будетъ 
описанъ подробн$е. Само печатане можетъ производиться двумя способами: 
по первому т поверхности, которыя должны получиться на бумагв, какъ 
узоры опредфленной окраски, вырфзываются на металлф или деревЪ такъ, 
что он возвышаются надъ общей связывающей ихъ поверхностью. Если 
эти поверхности покрыть краскою и придавить къ бумаг, то онф остав- 
ляютъ на ней сл$ды, соотвфтетвующ!е формЪ рисунка. Этой же ц$ли‘ можно 
достигнуть другимъ способомъ, если желаемый рисунокъ выр$зать обратно, 
углубляясь въ данную поверхность, углублен1я заполнить краскою и надавли- 
вать бумагу на эту поверхность; само собою понятно, что она окрасится только 
въ м$стахъ, гдз она коснется краски и такимъ образомъ получится узоръ. 

При изготовлени обыкновенной цвЪфтной бумаги примфняются оба спо- 
соба: первый, съ выпуклымъ узоромъ, при ручномъ печатани, а второй, 
со вдавленнымъ узоромъ, при — машинномъ способ$. 

При ручномъ печатани, дфйствующимъ инструментомъ является пе- 
чатная модель, или печатная форма, кр$фпкая деревянная доска, со- 
ставленная изъ нфеколькихъ деревянныхъ дощечекъ, которыя наклеены другъ 
на друга такъ, что волокна ихъ расположены по различнымъ направленямъ, 
чтобы она не коробилась подъ вмяюмемъ сырости; дощечка, на которой 
выр$занъ рисунокъ, д$лаетея изъ грушеваго дерева, сл$дующая, называемая 
подкладкой, дфлается изъ дуба или бука, а третья изъ ели. 

Выступающя отпечатывающяся поверхности получаются, какъ въ рфзьбБ 
по дереву, срёзыванемъ частицъ дерева, окружающихъ рисунокъ, или же 
соотвфтетвенно формЪ рисунка выр$зывають листочки войлока и наклеиваютъ 
на дерево. 'Гоныя лии и точки получаются вколачиванемъ въ дерево 
узкихъ, соотвфтственно изогнутыхъ латунныхъ полосокъ и гвоздиковъ; кромВ 
того, часто всю выступающую печатную поверхность отливаютъ изъ сплава 
свинца, олова и сурьмы. Если въ узоръ входитъ нфеколько красокъ, то при- 
ходитея работать столькими моделями, сколько въ рисунк$ имЗется цвфтовъ; 
для каждой краски приготовляется особая модель, и на ней выр$зываются 
лишь т$ выступаюнйя поверхности, которыя должны быть окрашены въ со- 
отвЪтетвующЙ цвфть. Эти модели, одна за другою, покрываются соотв$т- 
ственною краскою и надавливаются на бумагу; при этомъ, понятно, надо 
обращать особое вчзимаше на то, чтобъ каждал краска въ рисункВ заняла 
свое м$сто. Бумага, въ листахъ или въ лентахъ, кладется на плосюй тя- 
желый столъ (фиг. 153) и печатается такъ: печатникъ беретъ модель въ 
руку и въ аппаратз 5 покрываетъь ее соотвфтетвенною краскою, приклады- 
ваетъ тщательно къ соотвЪтетвующему м$фоту на бумаг и, надавливая 
сильно, отпечатываетъь ее на бумагЪ. Посл этого сл$дуетъ вторая модель 
со второю краскою, которая требуеть другого аппарата В и т. д. Приепо- 
соблен1е 5, красильный ящикъь или бакетъ, состоитъ, какъ видно на ри- 
сункф, изъ открытаго сверху ящика на четырехъ ножкахъ; въ немъ пом$- 
щается красильная подушка, такъ называемая шасси (сВаз313), впиты- 
вающая въ себя достаточно сгущенную краску. Эта красильная подушка 
при надавливан!и на нее модели должна эластически подаваться подъ вы- 
ступающей поверхностью рисунка, плотно къ ней прилегать и съ легкостью 
перенести на нее клейкую краску. Это достигается тёмъ, что ее пригото- 
вляють изъ подушки, обтянутой непромокаемой шерстяной тканью или 
кожею, натягиваютъ на рамку и набиваютъ кашеобразной массой размо- 
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ченныхъ въ водф бумажныхь обрфзковъ; она должна тЪено входить въ 
ящикъ Ь и сверху намазывается соотв$тствующею краскою. 

Если модель такъ велика, что ее нфтъ возможности держать руками, 
да и. ручного давленя недостаточно для печатаня, то примфняется рычаж- 
ное приспособлеше, которымъ пользовались еще въ восемнадцатомъ столёти 
и ‘которое даетъ возможность придавить модель`къ бумагф со значительной 
силою; при этомъ рабой, садясь на рычагъ, пользуется вфсомъ своего 
ТЪла, какъ двигателемъ. 

При печатанми машиною до сихъ поръ пользовались вторымъ способомъ, 
т. е. углубленнымъ рисункомъ, и только въ послфднее время стали примз- 
нять первый способъ при машинномъ печатани, именно въ тзхъ машинахъ, 
гдз узоръ выдфланъ на. каучук и гдЪ для печатаня пользуются давно уже 
употребляющимися каучуковыми штемпелями;. здЪеь только онъ примФняется 
не въ форм$ штемпеля, а въ форм$ каучуковаго вала, который даетъ воз- 
можность вести работу непрерывно, между тёмЪ, какъ печатан1е штемпелемъ 
или моделью поелф каждаго насаживаная и надавливаня модели требуетъ 
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154. Эластичный печатный валъ съ рисунками. 


отнят1я ея, а отеюда послф каждаго момента работы слфдуетъ остановка, 
т. е. потеря времени. 

Если исключить изобр$тенную въ 1823 году Пальмеромъ въ Англи и 
ВЪ 18838 г. Перро въ Руан и примЗняемую еще кое-гдЪ въ ситцепечатани, 
такъ называемую перротину, которая подражаеть ручной работЪ и поэтому 
работаетъ перюдически, то въ настоящее время употребляются почти исклю- 
чительно вальцевыя печатныя машины; подобно перротинф, онЪ заимство- 
ваны изъ ситцепечатнаго производства и характеризуются тёмъ, что рису- 
нокъ нанесенъ не на плоскость, форму или модель, но на цилиндрический 
валъ, который постоянно снабжается краской и непрерывно печатаетъ рису- 
нокъ на бумаг, пробфгающей подъ валомъ. Эта машина изобр$тена въ 1770 
году въ Манчестер» Ч. Тейлоромъ и ©. Валькеромъ. 

Печатные валы изъ каучука употребляются только для печатаня уна- 
ковочной и оберточной, слдовательно менфе цфнной бумаги, потому тто 
каучукъ никогда такъ хорошо не передаетъ рисунка, какъ металлъ, и рису- 
нокъ выходить не вполн$ф отчетливо. Велёдеств1е этого, такимъ способомъ 
воспроизводятъ рисунки второстепеннаго значения, напр., подражане узору 
древесины или незатёйливый юмористическый или другого рода рисунокъ, 
какъ поясняетъ фиг. 154. Для печатан1я на бумаг въ листахъ можно поль- 
зоваться машиной, изображенной на фиг. 155. ДЪйствующую ея часть, хо- 
рошо видную. на рисункЪ, представляетъ каучуковый валъ съ узоромъ. Подъ 
нимъ находится другой валъ, также обтянутый каучукомъ и служащий при 
печатани поддержкой для. листа, проходящатго между нимъ и печатнымъ 
валомъ. Печатный валъ, само собой понятно, все время долженъ снаб- 
жаться краской. Для этой цфли надъ нимъ помфщается наполненное крас- 
кой корыто, изъ котораго всасывающимъ войлокомъ краска передается на 
валъ, обтянутый войлокомъ безъ шва; этотъ валъ въ свою очередь пере- 
даетъ краску на другой валъ, обтянутый каучукомъ, который соприкасается 
еъ печатнымъ валомъ и такимъ образомъ снабжаетъ его краской. Чистые 
листы лежать на стол съ лБвой стороны, по одному подсовываются рукою 
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подъ печатный валъ и съ узоромъ выходять на видимый спереди наклон- 
ный столъ. - 

Рисунокъ. прежде всего приготовляется на литографскомъ камнЪ, затЬмъ 
переносится на цинковую пластинку, зд$сь онъ вытравляется, причемъ полу- 
чаетея шаблонъ, служащий для формованя каучуковой пластины ; . послфдняя 
свертывается въ цилиндръ, налфвается на валъ ия вм$фетВ съ нимъ образуетъ 
печатный валъ; на этой машинЪ можно напечатать въ часъ до 1500. листовъ. 

Понятна желательность печатать такимъ же образомъ и на безконечной 
бумаг. Одна изъ служащих для этого машинъ изображена на фиг. 156 
и въ принцип$ своемъ тоже заимствована изъ ситцепечатнаго производства; 
изъ рисунка видно, что чистая бумага съ лЪвой стороны сматывается съ 
катушки, отсюда переходить непосредственно къ печатному валу, между 
нимъ и поддерживающимъ ^ 
валикомъ покрывается узо- 
ромъ, отсюда для просушки 
проходитъ свободно вправо 
и внизь и наконецъ нави- 
вается опять на валъ, ви- 
димый съ правой стороны 
снизу; машина можетъ на- 
печатать въ часъ до 3000 
метровъ бумаги. 

Такъ какъ бумага дБ- 
лаетея не только одноцвЪт- 
ною, но нечатаетея и Въ 
нфеколько красокл, То Въ 
такомъ случаф одного пе- 
чатнаго вала недостаточно, 
а примфняется столько ва- 
ловъ, сколько въ рисункВ 
предполагается красокъ. Для 
каждой краски требуетея | == 
тогда отдфльный сосудъ съ 155. Машина для печатан!я листбвъ. 
соотвфтетвующимн валами 
для передачи ея, поэтому красяций аппарать машины 4. 155 долженъ 
быть устроенъ въ усложненномъ видЪ; такъ какъ подъ каждымъ печат- 
нымъ валомъ должна быть поддержка для бумаги, валъ, который ока- 
зывалъ-бы противодЪфйстве давленшю печатнаго вала и не давалъ бы 
бумаг избфжать его, то употребляется одинъ общ поддерживающий 
валъ большого д1аметра, а вокругъ него укр$пляется столько печатныхъ ва- 
ловъ, сколько употребляется красокъ; это изображено на фиг. 157, предста- 
вляющей машину, печатающую четырьмя красками. Въ ней ролики, сматы- 
ваюпий и наматывающИЙ бумагу, лежатъ совс$мъ рядомъ внизу слфва. Чи- 
стая бумага, сматывающаязя съ катушки, идетъ вверхъ черезъ передаточные 
валы и черезъ столъ къ большому общему цилиндру и вмЪфеть съ нимъ про- 
ходитъ подъ всфми четырьмя печатными валами, у каждаго получаетъ отпе- 
чатокъ соотв$тетвенной краски и наконецъь черезъ дугообразный станокъ и 
передаточные валы его переходить къ наматывающей катушк$, помфщаю- 
щейся на краю слфва. Понятно, что всЪф четыре печатныхъ вала должны 
быть такъ согласованы, чтобъ каждый изъ нихъ клалъ на бумагу свою 
краску въ томъ м$етЪ, которое требуется по рисунку. Получить такое со- 
гласован!е валовъ не легко, такъ какъ оно зависитъ также отъ напряжен1я 
бумаги въ каждый данный моменть, и часто случается, что работникъ, обелу- 
живаюцИй машину, замфтивъ, что краски напечатаны не въ надлежащемъ 
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порядкз, долженъ на ходу машины исправить положен1е печатныхъ валовъ, 
что требуетъ большой ловкости и внимания. 

Пользуясь каучуковыми печатными валами, нельзя употреблять ни масля- 
ныхъ, ни лаковыхъ красокъ, а только растворимыя въ водф, содержания гли- 
церинъ и клеевыя краски; онф легко стираются и смываются, не прочны, 
какъ говорятъ, въ общежити, за то онф имфють то преимущество, что легко 
сохнуть и не требуютъ поэтому особыхъ сушильныхъ приспособленй. Та- 
кимЪ образомъ изготовляется бумага для обертки бутылокъ, цвъточныхъ гор- 
ШковъЪ, гастрономическихъ товаровъ, печенья, кофе, чая, для фонарей, для 
рекламъ и т. д. Если желательно получить лучшую окраску съ болфе от- 
четливой и ясной печатью, какъ напр., для цвЪтной или для примЪняемой 
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156. Печатная машина для безконечной бумаги. 


въ художественной промышленности, такъ называемой роскошной бумаги, то 
надо примфнить металличесве, обыкновенно м$дные, печатные валы. Здфеь 
узоръ углубленъ, что достигается вытравливанемъ или вдавливан1емъ. Пе- 
ренесенй1е на печатный валъ узора, нарисованнаго художникомъ на буматф, 
представляетъ весьма трудную и сложную работу, требующую особенной точ- 
ности и исполняемую при помощи граверныхъ, или моллетныхъ машинъ. 
Для того, чтобъ наполнить красками углублен1я на печатномъ валф, валъ 
погружается въ очень густую краску. При этомъ покрываются и друпя 
мфета вала, расположенныя по сосфдетву съ рисункомъ, т. е. валъ весь по- 
крывается краской, и если имъ печатать, то на бумаг не получатъ рисунка, 
а неправильныя цвЪфтныя пятна. Чтобъ очистить валъ на гладкихъ мЪ$стахъ, 
лежащихъ между углублен1ями, краска соскабливается ножомъ, прилегающимъ 
плотно къ валу севоимъ острымъ лезвлемъ; этоть ножъ называется „раклей“ 
или, неизвЪстно почему, „докторомъ“. 

Машины, которыя работаютъ съ металлическими валами, устроены почти 
такъ же, какъ описанныя выше, и имфють т$ же составныя части, но ихъ 
устройство должно быть гораздо болфе точно и аккуратно, валы должны быть 
сильнфе нажаты на бумагу, такъ какъ они не такъ упруги, какъ резиновые 
валы и не такъ хорошо къ ней прилегаютъ. Если металлический валъ не всюду 
одинаково хорошо и равном$рно прилегаетъ къ бумаг$, то получаются не- 
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правильные рисунки, нфкоторыя части рисунка совершенно не отпечатываются 
и бумага бракуется. Здфеь также требуется, чтобъ можно было переставлять 
валы на ходу машины и поддерживать ихъ въ необходимомъ соотвЪфтетви 
другь съ другомъ. Такъ какъ эти густыя краски не скоро сохнутъ, то сен- 
часъ посл печатан1я скатывать бумагу нельзя, а приходится отводить ее 
вЪ сушильный аппаратъ, который по большей части пригчкаетъ къ машинЪ 
и состоитъь изъ камеры, черезъ которую при помощи эксгаустера просасы- 
вается нагрфтый воздухъ, и въ которой бумага (какъ у грувтовальной 
машины, см. ф. 152), подымаясь и опускаясь на валикахъ, виситъ длин- 
ными петлями. Въ н$которыхъ случаяхъ комбинируютъ машинное печатане 
съ ручнымъ печататемъ такъ: сперва большая часть рисунка печатается на 


машинЪ и только отдфльныя, боле трудныя части, напр., свЪть и тфни, пе- 
чатаютея рукою при помощи модели. 

Отпечатанная Такимъ образомъ бумага должна еще подвергнуться от- 
ДЪлкЪ; смотря по требованшю покупателя, ей придають больший или меньший 
блескъ, т. е. дфлаютъ ее въ соотвфтетвенной степени гладкой, для чего 
примфняются извфетныя уже намъ приспособленя: или каландръ, или камне- 
гладильная машина. Только послфлняя даетъ тотъ высомй блескъ, который 
обыкновенно требуется отъ одноцв%тной бумаги. Довольно значительный 
блескъ можно придать бумаг$ при помощи такъ называемаго фрикц1он- 
наго каландра, въ которомъ бумага проходитъ между металлическимъ и 
бумажнымъ валомъ; первый изъ нихъ очень гладко отполированъ и обладаетъ 
значительно большею скоростью, чфмъ второй, такъ что довольно сильно третъ 
и гладить проходящую бумагу. Оть н$фкоторыхъ изъ этихъ бумагъ наобо- 
ротъ требуется матовый, шелковистый блескъ, который достигается только 
слБдующимъ путемъ: бумага посыпается жирнымъ на ощупь порошкомь, кото- 
рымъ заполняются нерсвности бумаги. Въ видЪ гладильныхъ порошковъ при- 
мЪняются: талькъ, состояций изъ кремнекислоты и магнез1и, минералъ, отли- 
чающся ничтожной твердостью и обладающй жирною, мыльною на ощупь. 
поверхностью; затБмъ примфняется еще разновидность алебастра, такъ назы- 


218 ПРОИЗВОДСТВО БУМАГИ. 


ваемый волокнистый гипсъ. При этомъ самое сатинирован1е производится 
щетками: нфеколько увлажненный бумажный листь раскладывается на ров- 
номъ столз, черезъ сито обсыпается. равномфрно ‚гладильнымъ порошкомъ и 
потомъ такъ долго растирается руками при помощи мягкой щетки, пока не 
будетъ цостигнутъ желательный блескъ. 

Въ настоящее время для безконечной бумаги примфняетея щеточная са- 
тинирующая машина, которая изображена на фиг. 158 и построена Ф. Флин- 
шемъ въ. Оффенбах. Скатывающаяся съ катушки бумага направляется 
несколькими медленно вращающимися валиками зигзагообразно, такъ что 
въ четырехъ или шести м%етахъ приходитъ въ соприкосновен1е съ щеточ- 
нымъ валомъ, представляющимъ изъ себя покрытый щетками и быстро вра- 
щаюшИйся барабанъ. Гладильный порошокъ или втирается въ бумагу посред- 
ствомъ вала, обтянутаго шероховатою овечьей кожею и вращающагося въ на- 
или насфваетсея при помощи 
ВЕСЕ особаго аппарата. 

<\ И въ томъ, и дру- 
гомъ случаБ нужно 
’ употреблять тонко 
размельченный по- 
рошокъ. Такмя ма- 
шины устраиваются 
иногда и Такъ, что 
бумага обходитъ 
центральный боль- 
шой жел$зный ба- 
рабанъ и движется 
вм$сгВ съ нимъ, въ 
то время какъ во- 
кругъ барабана при- 
158 Щеточная сатинирующая машина. лажено НФеколько, 
до шести, щеточ- 
ныхЪъ валовъ, которые, быстро вращаясь, энергично трутъ медленно дви- 
жушуюся, посыпанную порошкомъ бумагу. Читатель навфрно изъ соб- 
ственнаго опыта знаеть, что бумагБ можно также придать блескъ, по- 
крывъ ее липкою жидкостью, которая облалаетъ свойствомъ заполнять всф 
поры и неровности и, засохнувъ, даетъ однородную, гладкую поверхность, 
хорошо отражающую падающИй св$тъ и потому сильно блестящую. Но эта 
жидкость должна обладать еще и другими свойствами; прежде всего она 
должна быть совершенно безцв$тна и прозрачна, чтобъ окраска цвфтной 
бумаги или рисунокъ просв$чивали, не изм$няясь; посл высыхан1я она не 
должна дфлаться хрупкой и не должна лупиться, она не должна изм$нять 
краски химически и вмЪстЪ съ бумагою должна сгибаться и складываться. 
Эти качества мы встр$чаемъ въ различныхъ спиртовыхъ и терпентиновыхъ 
лакахъ, почему покрыван!е бумаги этими средствами и называется лаки- 
ровкою. Пользуются преимуществомъ спиртовые лаки, потому, что они 
скорфе сохнутъ. При ручномъ производетвЪ жидкость просто кистью равно- 
мфрно наносится на бумагу и затВмъ просушивается; но машина уже и сюда 
проникла; такъ примфняется лакирующая машина Ф. Флинша, изъ которой 
бумага поступаетъь въ сушильный аппаратъ, если только примфняется не 
быстро высыхающй лакъ. | 

Производство узорчатой бумаги тиснен1емъ. Какъ упомя- 
нуто уже выше, къ цвфтной бумаг$ причисляется и неокрашенная, но им$ющая 
рельефные, выступающие надъ поверхностью бумаги узоры. Нер$дко такими 
рельефными узорами снабжается и цвфтная, т. е. окрашенная или им$ющая 
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уже печатный узоръ бумага. Тиснен!е бумаги, которое впервые было при- 
мЪнено, в$роятно, въ 1806 году Вбви’омъ въ Страсбург, ‘основывается на 
томъ свойств бумаги, что ея волокна, подвергнутыя соотвЪтственному да- 
влен!ю, особенно во влажномъ состоян!и передвигаются‘ одни по отношен!ю 
къ другимъ, не отдЪляясь другъ отъ друга, т. е. не разрываясь, а при по- 
сл5дующемъ высушивани остаются въ этомъ новомъ положеши. Даже на 
сухой бумагв, а еще легче на нфсколько влажной, можно вытиснуть разные 
рисунки, буквы, монограммы, лини и иные знаки, если положить бумагу на 
эластичную подстилку и надавить на нее твердой поверхностью, на которой 
возвышается желательный узоръ. Такому тиснен!ю бумага можетъ подвер- 
гаться и въ листахъ, и въ вид ленты. Тисненйе производится почти 
исключительно машина- 
ми для тисненя, прес- 
сами; маленькихъ пред- 
ставителей ихъ можно 
встрЪтить на многихъ 
письменныхъ  столахъ, 
для тисненя на почто- 
вой бумаг монограммы 
или назвашя фирмы. 

Прессы для тисне- 

н1я устраиваются или 
съ плитами, или съ 
валами. Первые такъ 
устроены, что тиенене 
происходитъ между дву- 
мя жел$зными плитами; 
на нижней помфщается 
бумага для тисневя, но 
подъ ней имЗется упру- 
гая подетилка (сукно, ко- 
жа, каучукъ или свин- 
цовая, или м$дная до- 
ска); при помощи руч- 
ного рычага она при- 
давливается къ лежа- 
щей надъ бумагой тис- 
нящей плит, которая а С ВИЙ 
прикр$илена къ мас- 159. Прессъ для тиснен|я валками (гофрирная машина). 
сивной перекладин$. 
При тисненши валами примЪняются два другъь надъ другомъ расположен- 
ныхъ вращающихся вала; верхний обыкновенно снабженъ выступающимъ 
надъ его поверхностью рисункомъ и сильно нажимается винтами на ниж- 
ый, которому остается роль поддержки для бумаги, выдерживающей давле- 
н1е верхняго вала; часто нижн! валъ д$лается изъ бумаги, причемъ полу- 
чается прочная, но въ то же время эластичная поддержка. 

Такой вальцовый прессъ для тисненя изображенъ на фиг. 159. 
ЗдЪсь хорошо видны: верхнй валъ, снабженный рисункомъ, и нижний 
упрумй, бумажный валъ, въ который, само собой понятно, рисунокъ 
вдавливается. Между ними проходить и покрывается узоромъ бумага 
въ листахъ или въ лентф. Эти машины называются гофрирными маши- 
нами, такъ какъ вначал$ служили только для тисневшя фигуръ, напоминав- 
шихъ ячейки пчелиныхъ сотовъ, по французеки сапе. Другая разновид- 
ность этихъ машинъ устроена такъ, что вм$ето нижняго вала имФется .пло- 
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с®Й столъ, покрытый мягкой пластиной, движупийся взадъ и впередъ подъ 
тиснящимъ валомъ и сильно прижатый къ послфднему. Таюмя машины мо- 
гуть примфняться только для тисневя листовъ, которые раскладываются 
на стол, проходять подъ тиснящимъ валомъ и получають соотвфтетвенный 
оттискъ. Если на бумагу наложить газовую или полотняную ткань, тогда 
на бумаг получается оттискъ рисунка ткани. 

Такъ какъ бумага подвергается тисненю по большей части во влаж- 
номъ состоянии, то проще всего подвергать ее тисненю еще въ бумаго- 
дфлательной машинф, передъ окончательной просушкой, что дЪлается такимъ 
образомъ: между вторымъ и третьимъ сушильнымъ цилиндромъ включается 
пара тиснящихъ валовъ, изъ которыхъ валъ съ рисункомъ нагрЪвается. Вы- 
ступающя теплыя поверхности рисунка своимъ прикосновенемъ къ бумагЪ 
скоро высушиваютъ эти части, а глубже лежация части бумаги остаются 
влажными; отъ этого происходить неравном$рное натяжене бумаги, что не 
остается безъ вмян1я на характеръ оттиска. Въ очень многихъ случаяхъ 
требуется украсить бумагу не только тиснешемъ, но и печатанемъ; 
чаще всего это дфлаетея такъ: на бумагЪ, которая предварительно покры- 
вается печатнымъ узоромъ, тиснешемъ получаютъ очень тонюе, близко 
другь къ другу лежапйе параллельные рубчики, такъ что ее можно на- 
звать рубчатою; эти рубчики могутъ быть прямолинейными или неправиль- 
НЫМИ, криволинейными. 

Иногда печатный и тисненый рисунокъ ДОЛЖНЫ совпасть; выполнить ЭТУ 
работу было бы очень трудно, если бы эти дв$ работы нужно было бы вы- 
полнить одну за другой въ два према и на разныхъ машинахъ; трудно 
было бы достигнуть такого соотвфтетвя, чтобы тиснене попало на то м$ето, 
глЪ находится соотвфтственно отпечатанная поверхность. Въ этомъ случаЪ 
для облегчен!я работы примвняется комбинированная печатная и тиснящая 
машина Ф. Флинша. Эта машина устроена совершенно такъ, какъ обыкно- 
венная показанная на фиг. 159, машина для тиеневя, и содержитъ узорча- 
тый валъ, Подъ которымъ расположенъ упруйй бумажный валъ. Отлише 
заключается лишь въ томъ, что машина снабжена еще и красящимъ при- 
боромъ, состоящимъ изъ красильнаго ящика, изъ котораго передаточными 
валами, какъ у печатной машины, краски передаются на выступающя по- 
верхности узорчатаго вала, такъ что онъ одновременно и печатаетъ, и гофри- 
руетъ, а соотв$тетне печатнаго и тисненаго узоровъ получается само собою. 

Производство узорчатой бумаги выс$чкой. Подъ выс$ч- 
кой ВЪ техническомъ смысл цонимаютъ выр$фзыване отдфльныхъ, про- 
извольной формы фигуръ изъ большой поверхности; такъ называютъь 
также производетво простыхъ круглыхъ дыръ въ жести или въ бумаг$ или 
ВЪ ИНОМЪ ТОНКОМЪ И ПЛОСКОМЪ ТЬлЛЪ, также и обрЪзку краевъ по извили- 
стымъ узорчатымъ лишямъ, если это выполняется однократнымъ надавлива- 
немъ; такъ же называють работу, когда выд$лываются не круглыя дыры, 
а отверетя съ очертамями какого-нибудь узора или узорчатый край; въ 
первомъ случа на бумаг получается узоръ, если черезъ тая дыры про- 
свЪчиваетъ цвфтной или темный, зат$ненный или свфтлый фонъ; взаимодЪй- 
ств1е рисунка и фона проявляется тогда р$зче, сильнЪе и замфтн$е; въ дру- 
гомъ случа достигается красивая или желательная форма края. Выр%зы- 
ван1е такихъ поверхностей или краевъ обычнымъ способомъ посредетвомъ 
ножницъ — дфло непрактичное. потому что это очень трудно и отнимаетъ 
много времени; поэтому надо примфнять ножи, лезыя которыхъ соотв$т- 
ствуютъ контурамъ отверет!я или края, такъ что ножи наставляются на бу- 
магу и посредствомъ сильнаго давлен1я высЪкають соотвЪтетвенную фи- 
гуру въ одинъ моменть. Можно такимъ образомъ высфкать много ли- 
стовъ сразу, и достигнуть тёмъ еще большей экономи въ работ. `Главныя 
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затруднен1я представляетъь здфсь изготовлен!е ножей, которые д®лаются изъ 
стали, должны быть выгнуты соотвфтетвенно часто очень сложному кон- 
туру выр8зываемыхъ фигуръ и затфмъ должны быть очень остро отточены. 

Такъ какъ давлене, особенно при высфкави большого числа ли- 
стовъ, должно быть весьма значительно, то для этого примняются прессы, 
приводимые въ дЬйстве или посредствомъ рычага отъ руки, или маши- 
НоЮ. Слвдуеть упомянуть, что бумагу можно просфчь, также, ударяя мо- 
лотомъ По ножу, и что этоть способъ весьма распространенъ въ незначи- 
тельныхъ мастерскихъ. 

Если требуется высфчь на бумаг очень сложный рисунокъ, какъ, 
напр., при выдЪфлкЪ такъ называемыхъ бумажныхъ кружевъ, то нельзя при- 
ифнять тае ножи, такъ какъ едва ли возможно приготовить ножъ столь 
запутанной формы, и такъ какъ это было бы безполезно; это можно слф- 
лать гораздо проще. Если сложный рисунокъ выгравировать на твердойплит$, 
тогда края выгравированныхъ углубленй будуть дфйствовать какъ своего 
рода лезвя, если ав 
на эту плиту по- о 
ложить бумагу, на 
нее болфе мягкую 
пластину изъ кар- 
тона и все это при- 
давить къ плитФ. 
Всюду, гд$ им$ет- 
ся углублеше, бу- 
мага вдавливается 
картономъ, и про- 
р$Ъзывается остры- 160. Машина для рёзки бумажной бахромы. 
ми краями углубле- 
н1й. Давлеюме можно выполнить при помощи обыкновенаго или вальцеваго 
пресса. ВмЪето картона употребляется часто плита изъ мягкаго металла. 

Въ большинств% случаевъ кружевная бумага бываетъ снабжена, не только 
орнаментированными выр$фзами и краями, но также и тиснешемъ, для чего 
въ послфднее время стали примфнять машину со стальнымъ узорчатымъ ва- 
ломъ; на немъ выступаетъь какъ тотъь узоръ, который долженъ быть выс$- 
ченъ, такъ и тотъ, который долженъ быть оттиснутъ; послдн!йЙ едфланъ 
несколько ниже въ промежуткахъ. Бумага проходитъ подъ этимъ валомъ 
дважды и второй разъ придавливается къ нему боле мягкимъ нажимнымъь 
валомъ; спеэва она просЗкается, а зат$мъ получаетъ оттискъ. 

Для дальнфйшаго украшен!1я такой бумаги она часто по краямъ разр$- 
зается на узеньюмя полоски, такъ называемую бахрому; эта работа, до сихъ 
поръ еще выполняемая ручнымъ способомъ, въ настоящее время выпол- 
няется уже и машинами. Такая машина изображена на фиг. 160; она при- 
водится въ движен!е ручкою, видной слфва, и ржеть края оть 4-хъ до 8-ми 
сложенныхъ вмЪфетБ и защемленныхь въ желфзную раму лиетовъ, Двумя 
ножами, движущимися одинъ на встрЪфчу другому. Станокъ, въ которомъ 
укрфплены ножи, автоматически равномфрно передвигается при помощи 
длиннаго винта, и ширина полосокъ оказывается совершенно равном$рной. 

Производетво узорчатой цвфтной бумаги посыцпкой и на- 
клейкой. При изготовлен!и такой узорчатой бумаги примфняютея тонке 
металлическе порошки, такъ называемыя бронзы, или брокатныя (слюдя- 
ныя) краски, и очень тоные металлическе листочки (сусальное золото); съ 
помощью ихъ узоръ получается слфдующимъ образомъ: бумага пропускается 
черезъ одну изъ вышеописанныхъ печатныхъ машинъ съ узорчатымъ валомъ, 
только вместо краски берется клейкое вещество, по большей части густой 
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лакъ; подготовленная такимъ образомъ бумага посыпается металлическимъ по- 
рошкомъ или покрывается металлическими листочками, которые прилипають 
къ м%зестамъ, покрытымъ клеемъ, и даютъ узоръ, окрашенный въ цвЪтъЪ из- 
браннаго металла, а въ м$стахъ безъ клея они отпадаютъ. Бронзовыя и бро- 
катныя краски, которыя въ Гермаюи изготовляютея преимущественно въ 
ФюртЪ и Нюрнберг, состоятъ главнымъ образомъ изъ сплава м$ди и цинка, 
слёдовательно изъ бронзы; эти составныя части сплавляются въ тигляхъ въ 
самыхъ различныхъ пропорщяхъ, зат$мъ прокатываются въ стержни, посред- 
ствомъ постоянно возобновляемой ковки расплющиваются въ тонюе листочки 
и посл этого штамповашемъ и перемалыванемъ превращаются въ очень 
тоныЫй порошокъ, который окрашивается или окислительнымъ процессомъ 
(вызывають побфжалость), или прямо анилиновою краскою. Металлические 
листочки изготовляются подобнымъ же образомъ, они только не размалы- 
| ваются. Вм$ето бронзы 
ЕЕ ЕН употребляются также дра- 
т гоцфнные металлы, на- 
стояшее золото, серебро 
или алюминий. 

Для накладки брон- 
зовой пыли примфняются 
машины, называемыя 
бронзировальными маши- 
нами; одна изъ нНиИхЪ 
представлена на фиг. 
161. Во тамя маши- 
ны заключены въ ящи- 
кф, чтобъ устранить по- 
терю отъ разбрасываемаго 

з и разс$ваемаго порошка, 
ее === = (515 и состоять изъ двухъ от- 
ЕН дфленй; одно служить 

161. Бронзировальная машина. для насфван1я бронзоваго 
порошка на напечатан- 
ную бумагу, а другое для сметан1я лишняго. На изображенной здЪсь машин$ 
бумага черезъ щель 1 въ стёнф ящика проходить въ машину; здфеь она на 
двухъ цфпяхъ проходить дальше и посыпается бронзовымъ порошкомъ изъ 
наполненнаго имъ и обтянутаго проволочной сЪткой вращающагося бара- 
бана 9; избытокъ бронзы сметается подвижною щеткою 3; затфмъ бумага 
идетъ по передаточному валу 5 къ выколачивающему приспособленю 6; оть 
дЪйств1я его нависпий только порошокъ отскакиваетъ, послЪ этого бумага 
проходитъ черезъ щеточные валы 7 и 10, которые очищаютъь фонъ и сгла- 
живаютъ обсыпанныя порошкомъ поверхности узора. Наконецъ черезъ щель 
2 бумага обратно выходить изъ машины, а въ это же время обф пфпи по 
тередаточнымъ валамъ. возвращаются къ щели 1. . И 
Накладка металлическихъ листочковъ на отпечатанныя клеемъ мЪста до 
©ихъ поръ дЪлается руками и представляетъь собою тяжелую и медленную 
работу, если нужно избфжать значительной затраты металла. Тонке, легко 
рвупиеся листочки надо придавить къ бумаг для того, чтобъ они хорошо 
нристали, а выступающе за рисунокъ края листочковъь надо обр$зать. 
{Сравни описане производства металлической бумаги дал$е стр. 225). 
Производство узорчатой цв$тной бумаги брызган!1емъ 
и сниман1емъ. Такимъ способомъ изготовляется цвфтная бумага, на ко- 
торой имфется не узоръ въ собственномъ смысл слова, а только напоми- 
нающ!е узоръ разводы. Если плоскую поверхность кистью обрызгать раз- 
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ноцвфтными красками такъ, чтобы капли расположились въ хаотическомъ 
безпорядкВ и въ случайныхъ сочетан1яхъ частью слились, частью сблизились, 
и на эту поверхность положить листъ бумаги правой стороною, а затфмъ 
осторожно снять его, то краска частью останется на бумаг: и дастъ на ней 
своего рода узоръ; по сходству его съ наружнымъ видомъ мрамора, эта работа 
называется мраморирован1емъ. Такая мраморная или только краплен- 
ная бумага, какъ извЪфстно, расходуется въ громадныхъ количествахь въ 
переплетномъ и картонажномъ дфлф. 

Искусство мраморирован!я было уже извфетно въ 16 столфтши, и при 
этомъ ‘употреблялись тогда почти ТБ же премы, что, и вь настоящее 
время. Въ книг, упомянутой уже нами однажды и относящейся къ 1696 г., 
„Искусство и школа ремесль“, имфется отличное руководетво мрамориро- 
вания. Чтобъ при производств мраморированной бумаги достигнуть разно- 
образнаго расположен1я красокъ на обрызгиваемой поверхности, она устраи- 
вается такъ, чтобы краски могли чуть чуть передвигаться, стекать. Это до- 
стигается жидкостью, которая имфеть выашй удфльный вЪеъ, чфмъ краски: 
такъ что послфдая плаваютъь по поверхности ея и не тонуть. Наиболфе 
употребительная для этого жидкость, которая во время работы заключается 
ВЪ жестяный ящикъ, состоитъ изъ густоватаго отвара отъ исландекаго мха 
(Кисиз сг15ри$), къ которому во избЪжаше разложешя прибавляютъ немного 
квасцовъ или салициловой кислоты; употребляется также растворъ гумми-тра- 
ганта. ОбЪ эти жидкости обладаютъ тфмъ свойствомъ, что краски, смфшан- 
ныя съ бычачьей желчью, плавають по ихъ поверхности и растекаются. 

Работа совершается въ такомъ порядкЪ: краски кистью брызгаются на 

поверхность жидкости, на такь называемый груитъ, гд$ онф растекаются, не 
сливаясь, образуя красочный коверъ. Если теперь осторожно вало- 
жить бумажный листъ на этотъ слой краски такъ, чтобъ не получилось воз- 
душныхъ пузырей, то по енят!и бумаги краска на ней остается, а пристав- 
ная жидкость грунта стекаетъ. 
. Получаемые такимъ образомъ узоры можно вар1ировать. Если гребень 
изъ стальныхъ иголъ погрузить концами въ слой красокъ и водить имъ по 
произвольнымъ кривымъ или прямымъ лишямъ въ жидкости грунта, то 
краска, перемфщаемая иглами, образуеть на поверхности фона разнообраз- 
нЪйше узоры — гребневой или перистый мраморъ. Если брызнуть 
на готовый мраморный коверъ слабый растворъ бычачьей желчи или вене- 
цанскаго мыла, то эти жидкости сгоняютъ краску въ одно м$ето и обра- 
зуютъ подобные жиламъ проходы, сквозь которые виденъ фонъ, остающйся 
на бумагЪ не окрашеннымъ — жилистый мраморъ. ВКрасочный коверъ мо- 
жетъ быть нанесень на фонъ такимъ образомъ, что краски не брызгаются въ 
безпорядкЪ, а получають опредЪленное расположеше при помощи деревянныхъ 
палочекъ, каждая изъ которыхъ погружается въ соотвзтетвенную краску и пере- 
носится на фонъ. Въ такомъ случа получается красочный коверъ, на кото- 
ромъ краски смфняются въ правильномъ порядк$ (турецый мраморъ). 

Узоръ на бумаг можетъ подвергаться разнообразнымъ изм5ненямъ въ 
зависимости отъ различныхъ способовъ снимашя ея: прямо ли снимается 
она, сдвигается ли въ ту или другую сторону или поворачивается. 

Мраморирован!е можно выполнять еще такимъ образомъ: одинъ листъ 
бумаги обрызгивается различными красками, на него накладывается другой 
листь, надавливается и снимается, при чемъ снова въ зависимости отъ спо- 
соба снимая можно получить закругленные или удлиненные узоры. Этотъ 
способъ примфняетея для приготовлен1я одноцвзтной мраморной бумаги. 

Такая бумага изготовляется также и при помощи механическихъ при- 
способлен!й вполнЪ автоматически; но механизмы эти устроены такъ сложно, 
что до сихъ поръ находятъ себф мало примфнетя. 
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Подобный сортъ цвфтной бумаги, которая уже не можетъ называться мра- 
морною, а просто крапленою (набрызганной), изготовляется такимъ обра- 
зомъ, что безцв$тная или грунтованная бумага обрызгивается различными кра- 
сками и высушивается. Если желаютъ распредЗлить краски по бумаг$ очень 
густыми и мелкими крапинами, то брызгаютъ на бумагу не непосредственно 
кистью, & держать надъ нею очень тонкую, заключенную въ рамку прово- 
лочную сЪтку и водятъ по сЪткЪ кистью взадъ и впередъ; краска при этомъ 
падаетъ на бумагу черезъ сфтку очень мелкими каплями. 

Для выполнен!я этой работы употребляется много механическихъ при- 
способлевй; такъ, въ чугунномъ станк устроено другъ надъ другомъ н$- 
сколько щеточныхъ валовъ; каждый изъ нихъ погруженъ въ отдфльный со- 
судъ съ краской. Когда безконечная бумага медленно движется вверхъ, 
каждый изъ быстровращающихеся валовъ брызгаетъ на бумагу свою краску. 
На фиг. 162 изображена одна изъ машинъ, постройки Ф Флинша, для 
крапленя грунтованной бумаги. 
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162. Красильно-кропильная машина. 


Она состоитъ изъ грунтовальной машины В, уже описанной при окраши- 
ван!и цвзтной бумаги; къ ней подходитъ бумага, скатывающаяся съ ка- 
тушки А; поелЪ того, какъ бумага прошда подъ выравнивающими щетками, 
она идетъ натянутая въ горизонтальной поверхности на роликахъ Ё и #, 
подъ двумя брызгающими аппаратами С и Г, и наконецъ проходитъ по 
сушильной плитЪ С, надъ которой поддерживается палочками Н. 

Такъ какъ плита С’ полая и нагрфвается паромъ, то бумага просуши- 
вается ею на столько, чтобъ краска не стекала, а дал$е идетъ въ сушиль- 
ный аппаратъ, уже раньше представленный на фиг. 152. Впродолжене 
всего процесса бумага передвигается посредетвомъ такъ называемаго пнев- 
матическаго вала Г; изъ полости послфдняго отсасывается воздухъ, отчего 
бумага давленемъ воздуха прижимаетея къ валу, до нфкоторой степени 
прилипаетъ къ его поверхности и слфдуетъь за ея движешемъ. 

Ве эти сорта мраморной и крапленой бумаги подвергаются такому 
же процесеу лощен1я и наводки блеска, какъ простая одноцвЪтная и печат- 
ная цвфтная бумага. 

Производство цв$тной бумаги кристаллизац1ей. Также 
и этимъ способомъ, изобр$теннымъ Кульманомъ около 1840 г. въ Лиллф, 
можно вызвать появлен1е узоровъ, украшающихъ бумагу. Состоитъ онъ въ 
томъ, что бумага, неокрашенная или окрашенная, покрывается теплымъ 
растворомъ соли, изъ котораго при остываши соль выкристаллизовы- 
вается, и вся поверхность покрывается извфстными кристаллическими фи- 
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гурами. Чаето для этого употребляется насыщенный при выеокой темпера- 
тур$ растворъ свинцоваго сахара съ клеемъ, гумми-арабикомъ, декстри- 
номъ или растворъ глауберовой соли въ вод съ декстрино-гутаперчевой 
слизью и малымъ количествомъ глицерина или наконецъ кремневовислый 
кали, хлористый бар1й, сБрнокислое желфзо, азотнокислое кали въ раствор$ 
съ сфрнистою м$дью, уксуснокислымъ баремъ и т. п. Растворъ свинцоваго 
сахара даетъ, правда, очень красивые кристаллы, но онъ ядовитъ. Кристал- 
лизашя начинается одновременно во многихъ м?фетахъ, и число ихъ можно 
увеличить, прикасаясь палочкой къ слою соляного раствора. Въ каждой 
точк$ прикосновеня образуется новый центръ кристаллизащи, отъ котораго 
кристаллизащя распространяется радально до соприкосновешя отдфльныхъ 
кристаллизац1онныхъ областей между собою. 

Эти кристаллическе рисунки можно перенести на бумагу и цвътнымъ 
печатан1емъ, если растворъ соли вылить на стальную пластинку, дать ему 
здЪеь выкристаллизоваться, затЁмъ надавить мягкою мздною или свинцовою 
плитою, въ которую кристаллы вдавились бы вглубь, и этой плитой непосред- 
ственно печатать; можно еще, кром$ того, гальваническимъ путемъ воспро- 
извести м$дную пластинку, на поверхности которой весь узоръ будетъ выету- 
пающимъ. Этотъ узоръ можно перенести и на металлическй валъ. 

Для производства полосатой бумаги, какъ напримфръ, упо- 
требляемая для плакатовъ, для завертки цикоря и кофе, бумага съ по- 
лосами нацональныхъ цвфтовъ, радужная и т. п. бумага, которую тоже 
можно считать узорчатой, употребляется машина Ф. Флинша. Она пред- 
ставляеть собой чугунный станокъ, въ который бумажная катушка вклады- 
вается спереди; зат$мъ бумага по направляющимъ валамъ проходить 
нодъ воронкообразнымъ резервуаромъ, гдЪф въ каждомъ изъ соотвфтетвенно 
широкихъ отдфленй содержится краска желательнаго цвфта; эти краски и 
образують рядомъ расположенныя цвфтныя полосы. Если краски должны 
переходить одна въ другую, то бумага, пройдя подъ воронкой съ краской, 
проходитъ подъ неподвижными щетками. Въ большихъ машинахъ бумага 
передвигается посредетвомъ пневматическаго вала и переходить прямо въ 
сушильный аппаратъ, о которомъ ужъ выше упоминалось. 

Сорта цвЪфтной бумаги. Встр$чается такъ много сортовъ цвЪтной 
бумаги, что можно было бы наполнить цфлыя книги описанемъ ихъ про- 
изводства, что потребовало бы со стороны читателя елишкомъ много тер- 
пъыя. Вел$детве этого скажемъ здфсь только н$Феколько словъ о важ- 
нфйшихъ и употребительнфйшихъ сортахъ. 

ЦвЪтная бумага, какъ и всякая иная бумага, получаетъ названя по ма- 
тер1аламъ, изъ которыхъ она выдфлываетея, по сходству съ другими пред- 
метами и матер1алами, по способу выдфлки, по особенно замфтнымъ свой- 
ствамъ ея, иногда по имени изобрфтателя способа выдЗлки ея. 


Металлическая бумага. Сюда относится очень часто употребляемая 
золотая, серебряная и м$дная бумага. Она можетъ быть изготовлена тремя 
способами: накладкой листочковъ настоящаго или поддЪльнаго металла, на- 
несен1емъ бронзовой краски гальваническимъ путемъ, или посыпкою бронзовымъ 
порошкомъ. 

По первому способу хорошо проклеенная бумага покрывается смВсью охры 
или болюса съ киноварью для приготовленя золотой бумаги, цинковыми 0%- 
лилами въ растворЪ клея — для приготовлешя серебряной бумаги. ПослЪ 
просушки бумага растирается гладильнымъ камнемъ или разглаживается въ 
каландр®; затЪмъ она покрывается слабымъ растворомъ глицерина въ клее- 
вой воДЪ, и на эту липкую поверхность наносятся листочки золота или се- 
ребра, такъ что поверхность бумаги вполн№ закрывается, посл чего бу- 
мага опять гладится въ каландрЪ или камнемъ. Листочки поддЪльнаго 
металла состоять изъ листовой латуни (сусальное золото) и изъ листо- 
вого олова (сусальное серебро). Гальваническимъ путемъ металлическая бу- 
мага производится по одному изъ многочисленныхъ способовъ такъ: на очень 
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хорошо отполированной плит изъ латуни, никкеля или никкелированнаго металла 
получаютъ осадокъ гальванической мЪзди или никкеля, и на этоть тоны слой 
металла наклеивается бумага, обмазанная смЪсью крахмальнаго клейстера съ 
животнымъ клеемъ; послВ этого бумага вмЪстЪ съ металлическимъ слоемъ сни- 
мается и связанный такимъ образомъ съ бумагой осадокъ въ сухомъ состоявши, 
смотря по тому, нужно ли золотить или серебрить, натирается щшанистымъ 
золотомъ или серебромъ и углекислымъ кали. МъЪдная или никкелевая бумага 
не подвергается дальнЪйшей обработкЪ. Для того, чтобы гальвавичесый слой 
металла осфлъ именно на бумагЪ, металлическая плита, на которую оса- 
ждается металлъ, покрывается изолирующимъ слоемъ, состоящимъ изъ много- 
сЪрнистаго ‚кали и 1% спирта, затфмъ промывается водою и помфщается 
въ ваннЪ. 
Настоящую золотую или серебряную бумагу можно приготовить 
такимъ способомъ: полированнутю металлическую плиту покрываютъ жиромъ или 
масломъ и погружаютъ въ нагрфтый до 609 Ц. растворъ щанистой соли желае- 
маго металла, цанистаго кали и двууглекислаго кали въ водъ. Передъ этимъ 
къ смЪси прибавляется столько соляной кислоты, что дальнфйшее прибавлен!е ея 
не вызываеть больше помутнз!я. На плитЪ образуется тонюй слой соотвЪт 
ственнаго драгоцЪфннаго металла, который по просушкВ и наклейкЪ на бумагу 
снимается вмЗстЪ съ нею. | 
Производство металлической бумаги обмазкой бронзовой краской вполнЪ 
. Похоже на выдЪлку одноцвЪтной бумаги. Посыпкой бронзовымъ порошкомъ она 
`производится такимъ образомъ: вся поверхность бумаги покрывается клейкою 
жидкостью и посыпается бронзовымъ порошкомъ (см. фиг. 161). Глазированная 
золотая и серебряная бумага представляетъ собой такую металлическую бумагу, 
въ которой металлъ просвЪчиваетъ черезъ нанесенный на него лёкъ или глазурь, 
для чего примЪфняются различные лаки и глазурныя краски. 

Минеральная и рудная бумага производится такимъ образомъ, что 
толстая бумага покрывается липкимъ веществомъ и посыпается мелкими метал- 
лическими опилками или порошкомъ руды. ВмЪФсто металлическихъ опилокъ 
можно взять бронзовую краску. 

Большая часть цвЪтной бумаги обозначается по сходетву съ другими предме- 
тами. Сюда относится мраморная бумага, которая производится уже описаннымъ 
способомъ снимамя съ красочнаго ковра. Въ числЪ отдЪльныхъ сортовъ 
этой бумаги надо отмзтить крахмальную мраморную бумагу, которая 
изготовляется такъ, что краски, см шанныя съ крахмальнымъ клейстеромъ брыз- 
гаются. на доску, покрытую клеенкой, на нее кладется бумага и снимается обыч- 
нымъ способомъ. 

Гранитовая, с1енитовая и порфировая бумага представляетъ 
собою такого рода крапленную бумагу, которая обладаетъ рисункомъ, н$сколько 
похожимъ на рисунокъ этихъ горныхъ породъ. 

Фанерная, или древесная, бумага подражаетъ рисункамъ дерева и 
расходуется въ громадныхъ количествахъ. Производится она такимъ образомъ: 
бумагу, полученную изъ бурой массы или загрунтованвую въ бурый цвЪтъ, распра- 
вляють гладко на доскЪ и окропляютъ болЪе темною, бурою краскою; поворачивая 
ее теперь въ разныя стороны, достигаютъ разнообразнаго растекан!я красящихъ 
веществъ, брызгая воду, вызываютъь м%стное разжижен!е ихъ, и такимъ образомъ 
получается нЪкоторое сходство со слоеватостью, наблюдаемой на разрЪзанномъ 
деревЪ. Эта бумага въ настоящее время больше производится печатан1емъ по- 
средствомъ соотвзтственно выгравированныхъ валовъ. 

Черепаховая, слоновая и перламутровая бумага должна оклеен- 
нымъ ею предметамъ придать такой видъ, какъ. будто они были покрыты пла- 
стинкой соотвтственнаго вещества; цЪль эта часто достигается въ поразитель- 
ной степени. Одинъ способъ приготовлен1я черепаховой бумаги заключается 
въ томъ, что золотую бумагу слегка натираютъ крахмальнымъ клейстеромъ, за- 
твмъ смываютъ и послЪ этого окрашиваютъ бурыми глазурными красками раз- 
ныхъ тоновъ такъ,что приблизительно воспроизводятся своеобразные узоры настоя- 
щей черепахи. Для завершен1я поддЪлки’бумага еще желатинируется, для чего ее 
покрываютъ н3ъсколько разъ чистымъ безцв®тнымъ растворомъ клея, затВмъ до 
твхь поръ держатъ въ водЪ, пока этотъ желатиновый слой не разбухнетъ; послЪ 
этого она кладется окрашенною поверхностью на зеркальное стекло, покрытое 
вазелиномъ или масломъ, и въ такомъ видЪ просушивается. 

Слоновая бумага примзняетея для писан1я металлическими карандашами 
или для минатюрной живописи, потому что она выглядитъ приблизительно какъ 
дорогая слоновая кость. Для приготовлен1я ея нфсколько листовъ гладкой, веле- 
невой чертежной бумаги наклеиваютъ одинъ на другой пергаментнымъ клеемъ, 
зат8мъ ее, еще влажную, накладываютъ на твердую пластинку, напр., на шифер- 


‘ 


Производство УЗОРЧАТОЙ ЦВЪТНОЙ БУМАГИ. 227 


ную доску, огибаютъ края, приклеиваютъ ихъ къ другой сторонЪ доеки и такъ 
медленно высушиваютъ На эту бумагу: наклеивается еще н$сколько листовъ; 
полученная поверхность послЪ просушки шлифуется тонкою стеклянною бумагою, 
покрывается тонкимъ слоемъ смЪси тонкаго гипса съ пергаментнымъ клеемъ, 
посл просушки опять шлифуется и, наконецъ, обрЪзывается по краямъ. 

Довольно обманчивая имитащя пластинокъ слоновой кости получается, если нЪ- 
сколько листовъ обработанной сЪрною кислотою бумаги, т. наз. растительнаго пер- 
гамента, прямо изъ кислоты плотно наложить одинъ на другой, чтобъ не образо- 
валось между ними воздушныхъ пузырей и чтобъ листы соприкасались во всЪхъ 
точкахъ; отъ этого листы вполнЪ плотно пристаютъ другь къ другу, срастаются 
вмВстЪ; ихъ нужно теперь положить въ воду, чтобъ удалить всяе елЪды кислоты. 
‘Гамя пластины обладаютъ упругостью рога и хорошо полируются. 

Перламутровая бумага представляетъ собой по большей части свин- 
цово - сахарную кристаллизацонную бумагу, но можеть быть изготовлена инымъ 
способомъ и еще больше походить на перламутръ, если для этого сточить на 
точильномъ камнЪ внутренн!й слой устричныхъ раковинъ, зат$мъ очень тонко 
растереть, смЪшать съ растворомъ бЪлужьяго клея въ спиртЗ и эту смЪсь кистью 
нанести на блЪдно-сфрую тонкую бумагу. Иризирован!е перламутра можно вы- 
звать, нанеся на бумагу растворъ копала, сандарака и дамарской смолы въ спиртЪ 
въ смЪси съ бергамотнымъ или розмариновымъ масломъ. 

Шагреневая, марокеновая, сафьяновая бумага должны явиться 
поддЪлкой кожи и приготовляются довольно удачно. Оставляя въ сторонЪ ту 
кожаную бумагу, которая изготовляется изъ кожаныхъ волоконъ и предста- 
вляетъ собой продуктъ, промежуточный между кожею и бумагою, имитац!я до- 
стигается еще тьмъ, что семиная долгое время бурую бумагу, ей придаютъ 
видъ шагреневой кожи и иныхъ сортовъ кожи; для этого, понятно, надо при- 
мЪнять бумагу съ длинными волокнами, прочную; другая бумага ве выдержить 
такой обработки. 

Для достижен1я полнаго сходства бумаги съ опредзленнымъ сортомъ кожи, 
© посл дней при помощи соотвЪтетвующаго матерйала, напр., шеллака, снимается 
отпечатокъ; на получаемую такимъ образомъ форму накладывается крфикая изъ 
длинныхъ ВОлОконЪ надлежащимъ образомъ окрашенная бумага, на нее мягкая 
пластинка изъ каучука и все это кладется подъ прессъ. Полученная такимъ спо- 
собомъ бумага, совершенно похожая на соотвЪтсетвенный сортъ кожи, полируется 
и лакируется. Передъ этимъ, погруженшемъ въ растворъ шеллака въ бензинЪ, 
бумага дЪфлается непромокаемой. Въ настоящее время такая бумага выдЗлы- 
вается на машинЪ, печатный валъ которой покрытъ соотвЪтствующиго вида 
выступающими или углубленными морщинами. ПоддЪльная кожа, которая 
можетъ идти на выдЪлку .подошвъ, каблуковъ, непромокаемыхъ чемодановъ, 
школьныхъ сумокь и т. п., изготовляется изъ буро-древеснаго картона; онъ 
пропитывается горячей смЪеью изъ льняного масла, окиси свинца (глета), сажи 
и сиккативнаго лака въ горячемъ состояши, затЪмъ высушивается и сатини- 
руется. Картонъ обмазывается съ обЪихъ сторонъ темнымъ жиромъ и но вы- 
сыханши натирается пемзою. Обработанный такимъ образомъ матералъ соста- 
вляетъ почти совершенный суррогатъ настоящей кожи. 

Камчатная, атласная, бархатная, тафтяная, ситцевая, тюлевая 
и креповая бумаги представляють собой сорта, по наружному виду похоже 
на соотвфтетвенныя ткани. Первый изъ этихъ сортовъ содержитъ вдавленный ри- 
сунокъ, какой бываетъ на камчатной ткани. (дама). Атласная и тафтяная бумага 
представляютъ сорта большею частью окрашенные въ свЪтлые цвфта, первая 
матовый, а послВдняя болЪъе блестящй. Матовый блескъ получается посыпкой 
талькомъ и втиранемт, его на щеточной сатинирующей машин. Бархатная, 
велюрная или суконная бумага выдфлывается обсыпкой. На бумагВ печа- 
тается клеевымъ веществомъ: любой рисунокъ и засимъ посыпается различно 
окрашенными суконными стрижками, получаемыми какъ побочный продуктъ при 
стрижкЪ сукна. Для этой операщи можно пользоваться приспособленемт, по- 
добнымъ бронзирующей машинЪ, в 

Ситцевая бумага представляеть собою бумагу съ такимъ печатнымъ 
узоромъ, каме употребительны въ ситценечатан!и. На поверхности тюлевой бу- 
маги видна сЪтка, характерная для тюля, которая выдВлывается .такъ: на влаж- 
ную бумагу накладываютъ. жеетко аппретированный тюль, на него кладутъ мяг- 
кую свинцовую пластинку и все вмЪств подвергаютъ сильному давлен!ю. 

Креповая бумага въ настоящее время въ модЪ и идетъ въ большихъ 
количествахъ на ламповые абажуры, на обложки для цвЪточныхъ горшковъ, бу- 
мажные фонари, для фабрикаци искусственныхъ цвФтовъ и т. д. Она покрыта 
мелкими неправильными и разныхъ размЪровъ складками и этимъ похожа 
па крепъ. Она можетъ. выдфлываться различными. способами и лучше всего 
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прямо на бумагодЪБлательной машинЪ, на которой изготовляется тонкая шел- 
ковистая бумага. ПослЪ того какъ она прошла первый мокрый прессъ и еще 
не высохла, ее пропускаютъ на сукнЪ черезъ прессъ, состоящ!й изъ двухъ 
валовъ; при этомъ она хорошо прилипаетъ къ верхнему непокрытому сукномъ 
валу и отскабливается съ него ножомъ, отъ чего и морщится. По другому спо- 
собу, въ конц бумагодзлательной машины включаютъ между гладильнымъ 
приспособленемъ С (фиг. 163) и наматывающимъ аппаратомъ В соотвВтствен- 
ный приборъ, въ который подступаеть бумажная лента А. Здвсь бумага про- 
ходитъ между’ двумя валами, изъ которыхъ верхюй 1 увлажняется другимъ ва- 
ломъ 2, вращающимся въ сосудЪ съ водою, и самъ увлажняетъ бумагу; послЪд- 
няя переходить на сушильный цилиндръ Т и обходитъ его свободной, т. е. не 
придавленной къ нему войлокомъ; отъ этого просушка идетъ неравномЪрно, бу- 
мага стягивается и покрывается складками и морщинами. 

Муаровая цвЪтная бумага принадлежить также къ вышеописанной 
категори, она обладаетъь тЪмъ же рисункомъ, который наблюдается на муаровой 
ткани. Это — одноцвЪтная или узорчатая бумага, которая пробр$таетъ муаровый 
характеръ черезъ тиснене. 


Приспособлен!е для изготовлен! я креповой бумаги. 


По наружному виду дано назван!е радужной или отливающей бу- 
магЪ. Эта бумага отличается различно окрашенными и переходящими другъ 
въ друга полосами; одинъ способъ получен1я ихъ заключается въ томъ, что въ 
жестяномъ ящик бумага смачивается водой и на поверхность ея поливается 
нзсколько капель скоро-высыхающаго спиртоваго лака и лавендоваго масла. 
Изъ этихъ жидкостей образуется призирующая пленка, которая пристаетъ къ бу- 
магЪ, если ее осторожно вынуть изъ воды. Эта бумага можетъ быть также весьма, 
просто приготовлена на упомянутой уже машинЪ для печатан1я цвЪтныхъ полосъ. 

По примЪнен!ю получили назван!е аптечная и заглавная бумаги. Первая 
употребляется въ аптекахъ для завертываня разныхъ предметовъ и представляетъ 
бумагу, окрашенную въ блестяпий свЪтлый или темный цвЪтЪ съ напечатанными 
маленькими рисуночками, точками, звЪздочками, лин!ями; послЪдняя употребляется 
для обозначен1я загланя на корешкВ книги и всегда темна, одноцвВтна и .по- 
крыта сильно блестящимъ лакомъ. 

Моющаяся цвЪтиая бумага, примЪнене которой во многих слу- 
чаяхъ цЪлесообразно, проще всего производится см шиванемъ краски съ пара- 
финюмъ. Парафинъ или растворяютъ въ сЪрнистомъ углеродЪ, и прибавляютъь 
этотъ растворъ къ краскЪ, или же нарЪзають тонкими пластинками, распу- 
скають нагрзваншемъ и перем шиваютъ съ жидкою краскою. Такую бумагу 
нельзя гладить въ тепломъ каландръ, а только на камнегладильной машинЪ, 
на которой она можетъ получить весьма значительный блескъ. 

Къ цвзтной бумаг причисляется также такъ называемая роскошная 
бумага (рарег 4е 1ахе), которую неутомимая фантаз1я не перестаетъ изобрЪ- 
тать, она доставляется на рынокъ во всевозможныхъ стиляхъ, въ вЪчно но- 
выхъ, другь друга превосходящихъ видахъ. Сюда относятся поздравительныя, 
обЪденныя, бальныя карточки, котильонные ордена, выставляемыя въ витринахъ 
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и окнахъ рекламы й т. п. При производств ихъь соединяются всевозможные 
способы изготовлев1я цвфтной бумаги. Печатанемъ она снабжается самыми 
разнообразными украшен!ями въ одной или маогихъ краскахъ; затфмъ она 
отдфлывается тиснен!емъ, просВчкой, снабжается изреченями и надписями и т. д. 

Одну изъ важнЪйшихъ отраслей производства цвЪтной бумаги предста- 
вляетъ производство обоевъ, которое ниже будетъ описано особо. 


Производство пергаментной бумаги. 


Однимъ изъ важнЪйшихъ изобрзтенй въ области бумажнаго производ- 
ства является выдфлка пергаментной бумаги, которая получила такое на- 
званНе потому, что она очень сходна съ животнымъ пергаментомъ и обла- 
даеть еще лучшими качествами, напр., она не подвержена гненю и не 
подается насфкомыми. Она называется также растительнымъ перга- 
ментомъ и нашла уже для себя очень разнообразное прим$нене: для до- 
кументовъ, цфнныхъ и прочихъ важныхъ бумагъ, которыя желательно со- 
хранить долгое время, для изготовлен1я дорогихъ книгЪ, плановъ или картъ, 
для переплета книгъ и для оклейки футляровъ, для герметическаго закрытя 
сосудовъ, въ которыхъ можно долгое время хранить вещества, легко раз- 
лагающияся, для упаковки табака и такихъ матераловъ, которые надо охра- 
нять отъ сырости и высыхаюмя, равно и жирныхъ веществъ, какъ масло и 
т. п. чтобъ устранить проникновен!е жира чрезъ бумагу, для производетва 
вкладышей и передаточныхъ ремней въ машиностроении, записныхъ карто- 
чекъ, для поддфлки слоновой кости, рога, рыбьей кости, для выдфлки бу- 
маги противъ мухъ, для производства колбасныхъ Гильзъ И т. д. 

На берлинской фабрик гороховой колбасы въ одно прекрасное утро 
оказался недостатокъ кишекъ, такъ какъ нельзя было получить такого боль- 
шого количества, какое нужно для ежедневнаго производства въ 100,000 
штукъ; тогда ухватились за мысль — примфнить пергаментную бумагу; надо 
было только найти соотвфтственный клей, что въ концъ кОНЦОвЪ и ВЫПол- 
нила лаборатор1я Якобсона. 

Пергаментная бумага въ первый разъ выдфлана въ 1853 году въ Англи 
К. Гэномъ (С. Чаше), въ Германи она въ первый разъ изготовлена, вЪро- 
ятно, въ 1862 г. К. Брандеггеромъ. 

Переработка обыкновенной бумаги въ пергаментную производится по- 
средствомъ такъ называемаго пергаментирован1я, которое состойтъ въ 
томъ, что бумага погружается въ слабо разведенную с5рную кислоту. Вля- 
н!е сЪрной кислоты на клфтчатку бумаги весьма интенсивно. Волокна тот- 
часъ разбухаютъ, на ихъ поверхности образуется сперва желатинообразный 
покровъ, который отъ дальнфийшаго вллян1я переходить въ гуммиобразное 
тфло. Благодаря этой липкой массЪ, волокна связываются въ почти одно- 
родную, въ водф не растворимую, массу. При этомъ бумага становится 
тоньше и, несмотря на то, гораздо прочнфе, что объясняется сильнымъ стя- 
гиван1емъ волоконъ, т. е. повышен!емъ ея плотности. Если бумага была 
соотвфтетвенно тонка, то оть пергаментирован1я она дфлаетея прозрачною и 
можеть быть употреблена въ качеств просвфчивающей бумаги (кальки). 

Въ качеств сырого матерлала здфсь примфняется непроклеенная бумага 
изъ хлопчатыхъ тряпокъ безъ всякихъ минеральныхъ прим$сей; бумага 
должна быть способна всасывать, чтобъ вляню сЪфрной кислоты могли под- 
вергнуться и глубже лежашя волокна. Можно воспользоваться и целлю- 
лозной, Но только. Не механической древесной массой. 

Само собой понятно, что въ процессе производетва иметь большое 
значен1е время, въ течен1е котораго бумага должна находиться подъ вля- 
немъ сЪрной кислоты, также концентрашя и температура посл$дней; и то 
и другое устанавливается опытомъ. Въ настоящее время подвергается пер- 
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таментирован!ю почти всегда бумага въ катушкахъ и только въ р$дкихь 
случаяхъ бумага въ листахъ; на пергаментирующей машинЪ гораздо удоб- 
нзе имфть дфло съ непрерывной лентой. Процесеъ производства главнымъ. 
образомъ заключается въ томъ, что ленту протягиваютъ черезъ чанъ съ 
сфрною кислотою, гдЪф собственно и происходятъ изм$нен1я въ бумагф. Веъ 
послфдующя операщи предетавляютъ собой работу по отдфлкЪ бумаги и 
направлены къ тому, чтобъ ос$вшую на бумаг и теперь вредно дЪйетвую- 
щую на нее сБрную’ кислоту смыть до послБдняго слфда, и уничтожить 
разными химическими средствами ея вляне; только посл этого слЗдуетъ 
просушка. Сообразно съ этимъ. пергаментирующая машина состоитъ изъ 
ряда расположенныхъ одинъ за другимъ деревянныхъ чановъ, между кото- 
рыми находятся прессы, а на концЪ сушильный аппаратъ. 

Бумага сматывается съ катушки, лежащей спереди машины, и попадаеть 
въ первый чанъ, обитый изнутри свинцомъ и наполненный сфрною кисло- 
тою, проходить подъ стекляной палочкой, погруженной въ кислоту, и по- 
падаетъ въ прессъ, состоящйй изъ пары каучуковыхь валовъ, отжимающихъ 
избытокъ кислоты. Отсюда бумага по направляющихъ валикамъ пере- 
ходитъ въ чанъ, наполненный водою, гдф смывается большая часть кислоты; 
затБмъ бумага проходитъ по направляющимъ валикамъ въ систему брызгаю- 
щихъ трубъ, которыя обильно поливаютьъ ее съ обфихъ сторонъ водою, сте- 
кающею въ поставленный внизу третй чанъ. Затфмъ опять сл$дуетъ прессъ, 
гдЪ бумага между валами отжимается отъ лишней воды, а также и отъ дру- 
гихъ растворимыхъ въ ней веществъ; теперь бумага, ужъ превращенная въ 
пергаментъ, переходить въ четвертый чанъ, содержащий щелочной растворъ, 
обыкновенно амм1ачную воду (нашатырный спиртъ), для нейтрализащи еще 
неотмытой кислоты. Теперь слдуютъ еще два промывныхъ чана съ систе- 
мой брызгающихъ трубъ, наконецъ еще одинъ вальцовый пресеъ, послЪ чего 
бумага прессуется вокругъ большого сушильнаго цилиндра подъ давленемъ 
безконечнаго сушильнато сукна и, наконецъ, наматывается на валъ. Посл% 
этого бумага еще гладится въ каландрз и разр$зается на листы. 

Пергаментный картонъ, примфняемый для осмоза при производ- 
ств$ сахара, производится такимъ образомъ, что пергаментируютъ одновре- 
менно 3 или 4 бумажныхъ ленты и въ мокромъ еще состоянйи спрессовы- 
ваютъь вм$стф. Такъ какъ бумага подъ вмяютемъ сфрной кислоты покры- 
вается на поверхности клейкимъ веществомъ, то сдавленныя ленты нераз- 
рывно соединяются въ почти однородное т$фло, существовавиия въ бумагВ 
поры затягиваются, и папка становится годною для осмоза. 

Употребляемая для этого машина похожа на вышеописанный пергамен- 
тирующ!й аппаратъ, но передъ ней помзщается н$Ъсколько бумажныхъ ка- 
тушекъ, съ которыхъ бумажныя ленты черезъ бакъ съ киеслотою проходятъ 
порознь, а передъ прессованемъ соединяются и между валами проходятъ 
уже сложенными другъ съ другомъ. Посл этого производится промыване 
и нейтрализацщя, какъ описано выше. 

Подобно тому, какъ послф каждаго изобрЪтен1я новаго продукта тотчасъ 
проявляется стремлене замфнить этотъ продуктъ боле дешевымъ матераломъ 
или удешевить производство его, такъ случилось и здфеь; удалось произвести 
такой суррогатъ, который для отлич1я названъ пергаминомъ. Онъ выд$- 
лывается изъ сульфитной целлюлозы такимъ образомъ, что эту массу берутъ 
съ двойнымъ количествомъ клея, противъ употребляемаго при производств 
обыкновенной бумаги, и перемалываютъ впродолжени 12—15 часовъ въ 
голландр$ съ небольшимъ количествомъ глицерина и съ винограднымъ саха- 
ромъ; послЪ этого масса перерабатывается на бумагодлательной машинф. 
Обработка этой массы въ бумагу связана со многими затрудневями, потому 
что она упорно держитъ воду и на продольномъ ситБ съ трудомъ только 
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обезвоживаетея. Полученная такимъ образомъ бумага должна сушиться очень 
медленно и передъ свертыван1емъ въ катушку ее слфдуетъ немного увлаж- 
нить. Это же приходится повторить нфеколько разъ передъ глаженемъ. 


Производство шлифовальной бумаги (шкурки). 


Для получен1я гладкихъ поверхностей на деревянныхъ, желзныхъ, сталь- 
ныхъ и другихъ металлическихъ предметахъ примфняются обыкновенно по- 
рошки изъ очень твердыхъь остроконечныхь зеренъ, надавливая которыми 
на полируемый предметъ и передвигая взадъ и внередъ, сглаживаютъ не- 
ровности и снимаютъ слои приставшей грязи или ржавчины. Чтобъ можно 
было удобно дфйствовать и надавливать такимъ. порошкомъ, его укрфпляютъ 
на крфикой бумаг и получаютъ такт называемую шлифовальную - бумагу 
(шкурку), которая, соотвфтсетвенно природ$ порошка, известна подъ име- 
немъ стеклянной, наждачной, кремневой или пемзовой бумаги. 

Стеклянная бумага служитъ преимущественно для полировки де- 
рева и толстой кожи, т. е. ею можно обрабатывать только мягые мате- 
р1алы, потому что, хотя стекло довольно твердо, но также и очень хрупко, 
почему, ц царапая и твердые предметы, отъ сильнаго давленя лёгко разда- 
вливаетон. Стекляный порошокъ, употребляемый для производства стеклян- 
ной бумаги (шкурки), добывается изъ стекляныхъ осколковъ; сперва стекло 
толчется на довольно больше еще куски, затВмъ кипятится въ крфикой ще- 
лочи и освобождается такимъ образомъ отъ всякихъ приставшихъ къ стеклу 
нечистотъ, посл$ этого промывается и наконецъ измельчается въ порошокъ. 
Послфдняя операця продфлывается въ толчез съ падающимъ пестомъ, при 
чемъ весь аппарать долженъ быть герметически закрытъ въ ящикф, потому 
что стеклянная пыль особенно опасна для легкихъ. Полученный порошокъ 
не состоить изъ зеренъ одинаковой величины и поэтому его приходится сор- 
тировать, что выполняется посредствомъ просБивающей машины, которая 
также должна быть герметически закрыта. Такимъ образомъ получается до 
десяти разныхъ сортовъ стеклянаго порошка, отличающихся по величин 
зеренъ. Бумага для выдфлки стекляной шкурки должна быть прочная, 
гладкая изъ длинныхъ волоконъ, безъ всякой примфси механической дре- 
весной массы. 

Бумага, разр$занная на листы соотв$тственной величины, укрзпляется 
на столф гвоздиками и помощью кисти равном$рно покрывается горячимъ 
растворомъ клея, сверху ситомъ насфвается равномфрно слой стеклянаго 
порошка; переворачивая листъ, ссыпаютъ съ него не приставийя частицы, 
эатмъ проводять деревяннымъ валомъ по листу, чтобы закрЗпить лучше 
порошокъ и выравнить поверхность, и, наконецъ, высушиваютъ. 

Пемзовая, кремневая или флинтовая бумага изготовляется 
такимъ же точно способомъ, какъ и стекляная бумага, только вмфето .стек- 
ляннаго порошка берется пемза или кремневый порошокъ. 

Важн®йшая изъ всфхъ шлифовальныхъ бумагь это — наждачная бу- 
мага, которая прим$няется къ шлифовкф, полирован!ю, чисткВ болФе твер- 
дыхъ предметовъ, особенно металловъ и камней, и расходуется въ громад- 
ныхъ количествахъ. 

Она состоитъ изъ бумаги, покрытой наждачнымъ порошкомъ, и изго- 
товляется тъмъ же способомъ, что и описанные сорта. Наждакъ представляетъ 
собой разновидность корунда съ высокимъ содержанйемъ жел$за, отличается 
необычайной твердостью и называется поэтому также алмазнымъ шпатомъ. 
Встр$чается на островахъ Наксосф, Икаря и у Эфеса. Болыше куски, въ ко- 
торыхъ онъ ветр$чается, разбиваются въ толчеяхъ до величины орЪха, за симъ 
раздавливаются между валами и сортируются на зерна разной величины. 
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Соединен1е порошка съ крфпкою бумагою изъ длинныхъ льняныхъ во- 
локонъ производится большею частью машиною, причемъ въ дфло идетъ бу- 
мага въ катушкахъ. Она сматывается съ ролика, проходить къ клеевому 
аппарату, гдф обмазывается клеемъ при помощи вала, погружающагося въ 
клей; посл$ этого слдуеть щеточное приспособлене, выравнивающее клей, 
посл$ чего бумага проходить подъ аппаратомъ, чрезъ широкое воронко- 
образное сито котораго на нее падаетъ равном$рнымъ слоемъ наждачный 
порошокъ. Зат$мъ бумага, проходя по направляющимъ валамъ, переворачи- 
вается верхнею поверхностью внизъ, и непристави!й порошокъ спадаетъ, 
чему частью еще содЪфйствуетъ щеточный валъ; наконецъ рёжущая машина 
раздфляеть бумагу на листы. 

Наждачный порошокъ часто поддВлывается порошкомъ изъ желфзнаго 
шлака — массы, им$ющей стекловатый вилъ. 
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164. Машина для обклеиван! я картона. 


Производство картонажей. 


Производство картонажей за послфднее десятилёте изъ екромнаго 
ремесла разрослось въ большую и важную отрасль промышленности и по- 
чти совершенно замфнило примфнявшуюся до сихъ поръ въ немъ ручную 
работу машинною, при чемъ, какъ всегда бываетъ, появились новые, до сихъ 
поръ не употреблявииеся способы. 

Н%тъ надобности опредфлять, что подразумфвается подъ назватемъ карто- 
нажей; можно было бы сказать, что это производство картонныхъ ящичковъ 
или коробочекъ, но это опредфлеше было бы не совсфмъ точно, потому что 
ВЪ этомъ производств$ ветрфчаются тамя издфщя, которыхъ нельзя назвать ни 
ящиками, ни коробками, напр. выдфланные изъ картона портсигары. Сохра- 
няя терминъ „картонажи“, мы будемъ понимать подъ нимъ всямЙ предметь, 
служащй оболочкой или упаковкой всевозможныхъ вещей и.едфланный изъ 
того сорта папки, который называется картономъ. Въ болзе широкомъ 
смысл слова подъ картонажами подразум$ваютъ и друпе предметы, выдф- 
ланные изъ картона, но здесь мы ограничимся боле тфенымъ смысломъ 
этого поняття, чтобъ не выйти изъ намфченныхъ ‚рамокъ. 

При выд®лкф такъ называемыхъ картонажей примфняются К 
нфйппе сорта папки, а не только картонъ въ тБеномъ смыслф, причемъ дре- 
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весному картону отдается часто предпочтене, потому. что онъ хорошо 
обр$зывается. Папка во многихъ случаяхъ, напр., для почтовыхъ повылокъ 
и для другихъ второстепенныхъ цфлей, берется совершенно неотдфланной, 
въ болфе важныхъ случаяхъ обклеивается б%лой бумагой, ГДЪ требуется изя- 
щество, обклеивается цвБтною бумагою, чтобъ такимъ образомъ придать кар- 
тонкЪ лучиий, болфе красивый, въ иныхъ случаяхъ стильный, въ другихъ 
модный, элегантный видъ. Для обклейки папки можно примфнить одну изъ 
твхь машинъ, которыя употребляются для склеиван!я н+феколькихъ бумаж- 
ныхЪъ лентъ ВЪ одну. 

Акцонерное Общество производства о въ ДрезденЪ примфняеть 
для этой цвли пред- 
ставленную на фиг. 
164 машину; клеевой 
аппаратъ ея располо- 
женъ подъ видимымъ д 
сверху валомъ. Бу- | | 
мага въ каэдушкахъ |1 
подается справа сни- \ | 
зу въ машину, не- 
прерывно сматыва-  _АА 
ется, прохода черезъ Й = 
валъ, покрывается 
клеемъ и въ такомъ 
видЪ достигаетъ вы- 
соты стола. На по- 
слЪлюй кладется об- 
клеиваемый картонъ, 
который вмЪетЪ съ 
бумагою уже прохо- 
ДИТЪ ПОДЪ ВИДИМЫМЪ 
сверху валомъ и отъ . 
его давленя приста- 
етъ къ ней: во мно- 
гихъ случаяхъ кар- 
тонъ  обклеивается 
бумагой съ обБихъ 
сторонъ, напр., изну- 165. Машина для выр$зки пазовъ въ картон$. 
три бФлой бумагой, 

а съ наружной стороны цвЪтною. Въ такомъ случа должно быть два клее- 
выхъ аппарата, и картонъ заключается между двумя обмазанными клеемъ 
лентами бумаги. Бываетъ, что картонъ обклеивается деревянной фанерой. 
т. е. деревянной пластинкой въ !/5. миллиметра толщины; такимъ способомъ 
картонкамъ и коробочкамъ можно придать видъ изящныхъ деревян. изд®лИЙ. 

Способъ выдфлки картонажей, необычайно разнообразныхъ по формЪ и 
величин$ (отъ самыхъ маленькихъ коробочекъ до ящиковъ для упаковки 
велосипедовъ) зависить отъ формы упаковываемаго въ нихъ предмета, хотя 
имфются отдфльныя работы, повторяюнияся въ производетвВ самыхъ разно- 
образныхъ предметовъ. Въ отношен!и формы большинство картонажей можно 
раздфлить на многоугольные и круглые или овальные, причемъ послфдн!е 
бываютъ въ форм шаровъ, яицъ и пр. 

Что касается первыхъ, т.е. многоугольныхь картонажей, то они состоятъ, 
по большей части, изъ дна, къ которому прид$лываются вертикальныя или 
наклонныя стфнки, такъ что образуется полость разнообразной величины и 
формы; часто она остается открытою, но по большей части закрывается 
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крышкою, которая или совсфмъ снимается, или при открыван!и отворачи- 
вается; она хорошо пригнана къ главной части картонки при. помощи при- 


дзланныхь къ ней боковыхъ закраинъ. 
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166. Аппаратъ для вырззки пазовъ въ картон. 


м 


Такимъ образомъ, въ этомъ 
производетв$ самое главное: 
это — соединеше дна и крыш- 
ки съ боковыми ст$иками и 
этихъ двухъ частей между со- 
бою. Для этого существуютъ 
два способа: если крышка бу- 
деть совершенно сниматься, 
можно приготовить изъ одного 
куска картона дно со стён- 
ками, а изъ другаго — крыш- 
ку со стфнками; если же крыш- 
ка останется соединенной съ 
коробкой, то изъ одного ку- 
ска приготовляется и дно, и 
крышка, и стфнки. Въ пер- 
вомъ случа$Ъ изъ картона вы- 
р$ззываются дощечки, разм$ръ 
которыхъ отвфчаетъ величин 
дна и примыкающихъ къ нему 
стФнокъ, что, понятно, надо 
точно разочитать и отм$рить. 
Для разр$зан1я картона упо- 


требляются или обыкновенныя ручныя ножницы или механичесяя круглыя 
ножницы, какъ при продольной разр$зкЪ безконечной бумажной ленты. 

Чтобы ст$нки можно было поставить вертикально ко дну, не ломая кар- 
тона, надо въ томъ м$стЪ, тд предполагается получить грань, выр$фзать 
часть массы, т. е. вдоль всей грани сдЪлать желобокъ, фальць; это выпол- 
няется при помощи машины, изображенной на фиг. 165. 


167. Картонъ съ вырзанными канавками. 


Надъ плоскимъ сто- 
ломъ этой машины мож- 
но видЪть чугунную пе- 
рекладину, на которой 
прикр$плены фальцую- 
ще ножи такъ, что раз- 
стоян1е между ними мо- 
жетъ быть измЪнено, смо- 
тря по надобности, въ каж- 
дый данный моментъ, и 
фальць можетъ быть сдз- 
ланъ на такомъ разстоя- 
ни отъ края картона. ко- 
торое отвЪчаетъ высотЪ 
стЪнокъ. Рзжупшй ин- 
струментъ состоитъ, какъ 
видно на фигурЪ 166 изъ 
очень хорошо отточенна- 
го ножа М. согнутаго 
угломъ и снабженнаго 
такимъ образомъ двумя 


лезв!ями; картонъ кладется на валъ Уи двигается вмъетЪ съ нимъ навстрЪчу 
этимъ ножамъ. Чтобъ фальцъ вырЪзывалея опредленной глубины и не 6о- 
лЪе, надо при рЪзкЪ надавить картонъ на валъ \, что дЪлается роликомъ а; 
ножи и роликъ такъ связаны съ упомянутой уже раньше перекладиной Ъ, что вин- 
тами, видимыми на фиг. 166, ихъ можно переставить выше или ниже, смотря по 
желательной глубин фальца. ВмЪето ролика а употребляются также стальные 
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кружки, заостренные на краяхъ, они также дзлаютъ два соотвЪтетвенно глубо- 
кихъ надрЪза, ограничивающихъ тотъ кусокъ папки, который надо вынуть. 

Отъ вышеописанныхъ операШй получаются углублен!я, которыя видны на 
фиг. 167. Въ этой фальцующей машин ножъ 
стоитъ неподвижно, а картонъ передвигается 
навстрЪчу ему, между тЪмъ, какъ въ такъ на- 
зываемой ручной фальцующей машинЪ закрз- 
цляется картонъ, а ножъ въ крЪпкой оправз 
передвигается рукою надъ картономъ. 


По другому способу, сгибаме ст$нокъ 
перпендикулярно дну производится такъ, что на м$етв ребра образуется 
валикъ, т. е. часть матерала подымается надъ поверхностью, не отдфляясь 
оть нея; это дБлается на особой машин. 


168. Картопажный связывающ! й 
угольникъ 


169. Мастерская для жестяныхъ угольниковъ Акц, О-ва въ Дрезденф. 


Несмотря на фальцы и валики, боковыя части нельзя поднять до тёхъь 
поръ, пока не вырфжутъ угловыхъ частей, видимыхъ на фиг. 167. Это 
выдфлываетсея при помощи 060бой машины. Въ стол этой машины 
имфется угловой вырфзъ, надъ которымъ картонъ укладывается такъ, что 
края, по которымъ надо р$зать, лежать надъ краями выр$за; когда машина 
приводится въ дфйств1е нажатемъ имфющейся внизу педали, находящийся на 
верху надъ выр$зомъ и имфющ форму угла съ двумя лезв1ями ножъ спу- 
скается и выр$зываетъ уголь: 

Чтобъ легче привести картонъ въ соотв$фтетвенное положене, надъ вы- 
р$фзомъ на стол$ имфются дв передвижныя линейки, такъ называемыя на- 
правляюция линейки. Во многихъ случаяхъ выр$зываются не только углы, 
но и щели, дырки ит. п. 

ПослЪ этихъ работь можно отогнуть стфнки и остается только связы- 
вать ихъ въ углахъ, чтобъ получить желаемую полость, ящикъ. Соединен!е 
это можетъ произойти или черезъ обклеиваше угловъ бумажными полосками, 
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или проколкой жестяными скобками, или посредетвомъ отдфльныхъ заклепокъ. 
Даже для выполнен!я болфе стараго способа оклейки угловъ бумажными по- 
лосками на большихъ заводахъ теперь уже пользуются машиною. Для 
соединения стфнокъ жестяными скобками употребляются узюмя, согнутыя въ 
прямой уголь никелированныя жестяныя полоски (фиг. 168), на длинныхъ 
краяхъ которыхъ вырублены острые концы, загнутые зат$мъ въ крючки. 
Эти скобки акщонерное картонажное общество въ Дрезденф вылЪлываетъ на 
спешальныхъ машинахъ въ изображенной на фигурЪ 169 мастерской. Скр?п- 
лен1е. этихъ скобокъ производится на машин$, изображенной на фиг. 170. 
Такимъ же образомъ на особой ма- 
шин$ производится соединевше ст$- 
нокъ отдфльными заклепками. Эта 
машина можеть производить не толь- 
ко угловыя, но и плосюя соединенйя. 


Машина, связывающая углы скоб- 
ками, снабжена спереди квадратной, 
повернутой ребромъ вверхъ поддерж- 
кой; на нее надфвается картонка т5мЪъ 
угломъ, который надо сшить. Надъ под- 
держкой на рычаг укрфпленъ прессую- 
щий подвижной боекъ, вырЪзанный угломъ; 
на внутреннемъ ребрЪ этого бойка между 
двумя косыми пластинками вкладывается 
и крЪпко держится жестяная скобка. На- 
ступая на подножку, видимую внизу, опу- 
скаютъ боекъ внизъ, и онъ такъ крЪпко 
насаживаетть скобку на ребро: картонки, 
что зубцы скобки проникаютъ въ кар- 
тонъ и даютъ трудно разъединимый шовъ. 

Машина, сшивающая заклепками, так- 
же имЪетъ призматическую поддержку, а 
надъ нею прессуюпий боекъ, устроенный 
на рычагЪ. Ударъ бойка вызываютъ, на- 
ступая на имфющйся внизу рычагеъ. 

Посл$ того, какъ связыванемъ 
дна или крышки со стфнками полу- 
чена желаемая картонка, переходятъ 
къ разукрашиваню ея, въ особенно- 
сти когда она склеена бумажными 
полосками и поэтому раньше не могла 
быть оклеена цвфтною бумагою. ЦвЪт- 
ная бумага разрЪзается на ленты, ши- 
рина которыхъ соотв$тетвуетъ высот$ 

А. стфнокъ, и эти ленты наклеиваются 
110 Машина для скр$5плен!я стфнокЪъ р 
картонажей скобками. на стЪнки картонки при помощи ма- 
шины, представленной на фиг. 171. 

СоотвЪтственная полоса бумаги сматывается съ видимаго на лЪвой сторонЪ 
узкаго барабана, проходитъ черезъ находяпИйся тутъ же близко клеевой аппа- 
ратъ, состояц!Ий изъ большого металлическаго кружка, погруженнаго въ ящикъ 
съ клеемъ и отдающаго свой клей валу, касающемуся полосы бумаги. ПослЪдняя 
рукою рабочаго подносится къ формЪ, прикрзпленной къ нижнему концу верти- 
кальнаго стержня, вращаемаго ручнымъ колесомъ; форма должна быть какъ разъ 
такой величины, чтобы надЪтый на нее, подлежапий оклейкЪ картонъ могъ бы 
на ней держаться. Рабочй придавливаетъ обмазанную клеемъ полосу бумаги 
къ одной сторонф картона, вращеншемъ формы поворачиваетъ картонъ къ себЪ 
другой стороной, надавливаетъ цвзтную полосу и на эту сторону и т. д., нока 
всЪ 4 или 6 сторонъ картонки или вся круглая поверхность круглой коробки не 
будетъ обклеена. Тогда наступашемъ на подножку приводятся въ движене 


ножи, отрьзываюцщ]е ленту, а форма опускается внизъ и проходитъ между ва- 
лами, прижимающими къ картонкЪ и сглаживающими наклеенную бумагу. За- 
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тЬмъ форма опять возвращается наверхъ, а картонка задерживается особыми 
ручками и падаеть потомъ въ ящикъ, гдЪ собираются склеенныя картонки. 


Другой способъ украшевшя, это — печатане широкихъ цвётныхъ линЙ, 
что впрочемъ выполняется до фальцовки картона; печатан1е производится 
на красильной машинф, при чемъ картонь проходить можду валиками, не- 
прерывно снабжаемыми краской и равной ширины нажимными валами. По- 
добное же украшен1е получается, если края оклеить цвфтными полосками. 
И эта работа производится на машинЪ передъ фальцовкой или одновременно 
съ этой операщей. Другое часто употребляющееся украшенйе заключается 
въ томъ, что углы и края картонки снабжаются орнаментированными же- 
стяными скобками, для чего прим няются 
машины, подобныя описаннымъ для соеди- 
нен1я стЪнокъ. 

Само собою понятно, что картонки, 
у которыхъ крышка и дно изготовляются 
отдфльно отъ стзнокъ, сшиваются подоб- 
нымъ же образомъ. 

При  производетвъ 
круглыхъ картонокъ нель- 
зя примфнять способа 
фальцовки, потому что 
боковыя  СТЁНКИ, КакъЪ 
легко понять. образовали 
бы складки, поэтому здЪеь 
дно и крышка должны вы- 
дфлываться отдфльно оть - 
боковыхъ СсТФнокъ, Или. НИ 
выдавливаться изъ одно- м 
го куска вмЪстз съ ними. 

Въ первомъ случаф 
картонъ р$жется на по- 
лосы, ширина которыхъ 
равна высотф, а длина 
равна окружности кар- 
тонки. Эта полоса на 
обоихъ узкихъ концахъ 
срфзывается „на изть“ | _Х Ра 
такимъ образомъ, что Ко- 171. Машина для вон я картонажей. —_ 
гда полоса сгибается въ 
кругъ, то скошенные концы складываются, не образуя утолщеня. Это срЗ- 
зан!е краевъ картона производится или при помощи т. наз. шерфующаго 
р$зца (фиг. 172), или посредствомъ машины, дёйствующей такимъ же обра- 
зомъ или посредствомъ шарошки, или фрезы, быстро вращающагося инетру- 
мента, который имфетъ много острыхъ р$зцовъ и скашиван!е краевъ произ- 
водить срфзывашемъ стружекъ. Для связыван1я заостренныхъ такимъ обра- 
зомъ, краевъ и образован1я цилиндра, соотвЪфтетвующаго стфнк$ картонки, нало- 
женные другъ на друга края склеиваются или сшиваются скобками. Склеиван!е 
прим няется чаще. Такъ какъ склеиваемыя цоверхности очень узки и поэтому 
было бы трудно ихъ соединять, то такое склеиван1е производится на волочиль- 
номъ станкЪ, представленномъ на фиг. 173; онъ устроенъ такъ, что картонажный 
цилиндръ съ краями, обмазанными клеемъ, обвертывается вокругъ стержня и 
вмфстЪ съ этимъ стержнемъ протягивается черезъ отверстле, которое имФетъ 
вполнЪ точно соотвфтетвенную форму и ст$нки которой нагрфты. Волочене 
производится при помощи особаго рода телБжки, колеса которой ходять цо. 
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станку, какъ это видно на рисункЪ. Эта телфжка съ одной стороны, слФва, 
посредствомъ крюка связана съ безконечною цфпью, приводимой въ движе- 
н1е машиной, а съ другой стороны, справа, посредствомъ видимаго тамъ 
крюка ецфиляется съ 
упомянутымъ — стер- 
жнемъ. На фигурЪ 
174 представлена во- 
лочильная мастерская 
АкцюЮнернагоОбщества 
картонажнаго произ- 
‚ водства въ Дрезде- 
— нф. Стоящая спереди 
—= работница обворачива- 
-. етъ широкую картон- 
` ную полосу вокругъ 
== стержня, расположен- 
наго справа волочиль- 
——3 наго станка, чтобъ она 
172. Рьзецъ, шерфующ!й (скашивающ!й) картонъ. прошла черезъ нагр$- 
тое волочильное отвер- 
сте (матрицу); этимъ достигается не только хорошее склеиваше краевъ, но 
и отдфлка формы и своего рода глянецъ картонки. 

Соединен!е полученнаго такимъ образомъ круглаго или овальнаго ци- 
линдра съ крышкою или дномъ посредетвомъ оклейки бумажной полосой 
не будетъ вполнф совершенно; лучше и красивфе это достигается посред- 
ствомъ жестяного кольца (фиг. 175). Концы этого кольца соединяются по- 
средетвомъ заклепки, въ него вкладываегся донная пластинка, все это н 
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саживается на упомянутый картонный цилиндръ и въ пресс давленемъ на 
дно и кольцо зубцы послфдняго вонзаются въ дно. 

Еще болфе совершенное и болфе красивое соединен!е получается въ 
томъ случаЪ, когда вмфето жестянаго кольца берется бумажное. Такое 
кольцо, въ верхней части нфсколько расширенное, какъ это видно на фиг. 
176, насаживается на барабанъ картонки, а дно или крышка укладывается 
въ расширенную часть, & зат$мъ выдающся край кольца въ прессВ такъ 
загибается, что образуетъ круговую борозду и удерживаеть дно или крышку, 
какъ видно на фиг. 177. 

Круглые, шаровые и яйцеобразные картонажи или коробки производятся 
посредствомъ горячаго прессовавя. Картонная волокнистая масса, особенно 
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при надлежащемъ нагр$вани и большомъ давлен1и, становится очень пла- 
стичной и можеть очень легко принять любую форму. Если, напр., надо 
крышку или дно круглой картонки выдфлать изъ одного куска, то вырззы- 
вается изъ картона круглая пластинка такихъ размфровъ, которые равня- 
ются даметру кружка и высот закраины крышки, ем. фиг. 178. Этотъ 
кружокъ кладется въ прессъ, нагрфтый штампъ котораго (патрица) съ 
даметромъ равнымъ поперечнику крышки, вдавливаетъ пластинку (фиг. 178) 
въ углублеше (матрицу), стфнки котораго также нагрфты, и такимъ обра- 
зомъ уже посл однократнаго или повторнаго прессованая получается гото- 
вая крышка или даже цфлая картонка (фиг. 179); какъ видно на фигур, 


1743. Мастерская съ волочильными станками Акц. О-ва въ Дрезден. 


крышка и ст$нки ея сдфланы изъ одного куска. Вмяне тепла и давлешя, 
на картонъ такъ велико, что послфдый затфмъ уже совершенно не изм$- 
няеть своей формы и даже пробрфтаетъ лаковый блескъ. 

Кром ручныхъ винтовыхъ и приводныхъ, такъ. называемыхъ фрикп1он- 
ныхъ прессовъ, которые всегда стоятъ вертикально, какъ видно на фиг. 
181, ветрЗчаются еще прессы, ходяше горизонтально; одинъ такой можно 
вилфть на фиг. 180. Употребляется онъ обыкновенно для производетва кар- 
тонокъ, изображенныхъ на фиг. 176 и 177, но имъ можно пользоваться и 
для того, чтобъ выдавливать изъ одного куска или для тиснея. 

Совершенно такимъ же образомъ, т. е. горячимъ прессовашемъ, изготовля- 
ются шаровыя коробки для круглыхъ сыровъ и картонки яйцевидной формы, рав- 
нымъ образомъ и тисненыя украшен1я на крышкахе и стфикахъ картонокъ. 
Отдфлка этихъ изд МИ заключается главкымъ образомъ въ наклейк$ карти- 
нокъ и этикетовъ, въ окрашивани, разрисовывани, лакировкВ и упаковк$. 
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Поесльдняя именно здесь представляетъ затрудневя, такъ. какъ картонажи 
занимають много м$ста, почему, если возможно, он ветавляются одна въ 
другую. 


Производство бумажнаго бЪ%лья. 


Производство изъ бумаги нёкорыхъ частей бЪлья, наиболфе подвержен- 
ныхЪ изнашиваню, какъ то: воротниковъ, манжетъ, манишекъ, возникло впер- 
вые въ начал$ второй половины ХХ взка въ Америк. Въ Германи имФется 
около пяти фабрикъ, занятыхъ этимъ производствомъ и введшихъ въ него 
много усовершенствованй. Дфлаются какъ стояче, такъ и отложные ворот- 
ники, фиг. 182 и 183, причемъ послЪдн!е требують больше работы. Такъ 
какъ ВЪ ОТлОЖнНоМЪ 
воротник$ — передний 
край, переходящий въ 

уголъ, оказывался 

очень острымъ и лег- 
ко трепался, то при- 
дЪлали къ нему склад- 
ной бортъ а (фиг. 184), 
а такъ какъ верхй 
уголъ р воротника тор- 
чалъь некрасиво, то 
бортъ продлили и свер- 
ху загнули, такъ что у 
с фиг. 185 образовался 
толстый край. 

Бумага,  употре- 
бляемая для бумажна- 
го бЪлья, должна быть 


Ш | доброкачественна, 
175. Жестяное соединительное Прочна и изготовлена 
а преимущественно изъ 
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—— тЫ м$сью льна. Она вы- 

178. Картонный кружокъ для 119. Прессованная картон- 
прессован! я крышки. ная крышка. дфлываетсея на пло- 
ской или цилиндри- 
ческой машинз и прямо надлежащей толщины; въ цилиндрической ма- 
шин$ для этого прим$няются три цилиндрическихъ сита одновременно, т. е. 
приготовляетея бумага изъ трехъ слоевъ волоконъ. Такъ какъ бфлье, при- 
готовленное изъ одной только бумаги, оказалось слишкомъ недолговфчнымъ, 
то его оклеиваютъ хлопчатобумажною тканью, такъ называемымъ шертин- 
гомъ (коленкоромъ); причемъ одновременно повышается прочность и уси- 

ливается сходство съ настоящимъ б%льемъ. 

Надлежащая бумага и хлопчатобумажная ткань склеиваются рисовымъ 
крахмальнымъ клейстеромъ на клеевой машин$, извзстнымъ уже намъ спо- 
собомъ, и посл$ просушки обмазываются бЪлой мастикой, состоящей изъ 
рисоваго крахмала, м$ла, Б]апс Яхе, буры, клея и воска; примФсь глице- 
рина дВлаетъ массу боле мягкою. 

Изготовленная такимъ. образомъ бумажная лента, состоить изъ двухъ 
слоевъ: бумажнаго и коленкороваго; она гладитея въ каландрЪ горячими чу- 
гунными валами и получаеть надлежащий блескъ. Послф этого на р3ёжущихъ 
машинахъ бумага разрфзаетсея на полосы такой ширины, какая требуется 
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формой воротника. Большое количество такихъ ленть поступаетъь въ штам- 
`повальную машину и выр$зается ножомъ спещальнаго очертан1я. Посл$ этого 
пробиваются петли для пуговицъ, для чего пользуются 060б0й машиной 
(напр., Лашъ и К? въ Лейпциг). МФета, гдф должно пробить петли, под- 
клеиваются кусочками коленкора. Посл этого не согнутые еще воротники 
поступаютъ въ тиснен!е, при чемъ дфлается оттискъ швовъ и перегибовъ. 
Складыван1е или фальцовка отложныхъ воротниковъ производится оть руки. 

Въ такъь называемомъ бъльВ „Реформа“ края воротниковъ д$лаются 
бол$е прочными благодаря тому, что воротникъ выкраиваетея сперва изъ 
бумаги и наклеивается на кусокъ коленкора такой-же формы, но сь краями, 
выступающими на 5 мм. изъ за краевъ бумаги. Бумага оть руки обмазы- 
вается клейстеромъ, накладывается на коленкоровую полоску и для лучшаго 
склеиван!я пропускается межъ валами притирающей машины; послёдняя 0о- 
Стоить изъ Двухъ каучуковыхь валиковъ, укрфиленныхъ другъ надъ другомъ 
на концф гладкаго стола 
и приводимыхъ въ дви- 
жене приводнымъ коле- 
сомъ, при чемъ верхний 
валъ надавливается на 
нижнЙ валъ при помощи 
надфтаго на рычаг гру- 
за. Затвмъ воротники или 
манжеты въ каландр$ по- 
крываются глянцемъ и 
только посл этого вы- 
дающ!еся края коленкора 
загибаются и приклеива- 
ются. р 

Бумажныя манишки 
выкраиваются изъ той- 

182--185. Вумажные воротники. же бумаги, оклееной ко- 

ленкоромъ, МФ$ста, гдЪ 

полагаются складочки, утолщаются коденкоровыми полосками и потомъ отти- 
скиваются, послф чего пробиваются петли для пуговицъ. 

Бумажное платье. ИЮще въ историческомъ введеши къ произ- 
водству цвфтной бумаги было упомянуто, что на Восток много стол 
тому назадъ верхнее и нижнее платье дЗлалось изъ бумаги; извЪетно, что 
и въ настоящее время не только у народовъ, стоящихъ на низкой ступени 
культурнаго развит!я, но и у такихъ культурныхъ народовъ, какъ японцы, 
употребляется бумажное нижнее платье. Такое нижнее платье японцы, гово- 
рятъ, носили во время посл$ дней войны противъ китайцевъ; оно состояло, 
по большей части, изъ сорочки, вылЗланной изъ желтоватой, тонкой, легко 
мнущейся бумаги, которая при всемъ томъ такъ кр$ика, что можно обрубать 
петли для пуговицъ. Отдфльныя части одежды склеены или сшиты, по кра- 
ямъ оторочены полотняною каемкою. Такя сорочки подверглись испытаню 
въ Германи, но не привились и оказались слишкомъ тенлыми. 

Что бумага очень хорошо держитъ тепло — это фактъ извфетный и 
лето объясняю! ся тёмъ, что, вел$детв!е проклейки, поры бумаги во вся- 
комъ’ блучав гораздо меньше, ЧЬмъ норы тканей. Рабоч1е на бумажныхъ 
фабрикахь будто бы пользуются этимъ свойствомъ бумаги и въ холодные 
дни “укутывають ноги подъ платьемъ бумажными полосами. О томъ, что 
бумажное платье носили разные народы, евидфтельствуетъ, какъ уже упо- 
мянуто на стр: 206, относящаяся къ 1787 г. книга, напечатанная въ Лон- 
донЪ у Алекс. Шау подъ заглавемъ: „собраше матераловъ для одежды, 


ПРОИЗВОДСТВО КОНВЕРТОВЪ. 243 


составленное капитаномъ Кукомъ во время трехъ его путешествий“. дти 
матери происходлятъ съ южно-аз1атекихъ острововъ, по большей части пестро 
выкрашены или разрисованы, и только по оборотной сторонз можно узнать, 
что онф выдфланы изъ бумаги. 

Производство этихъ матер на остров$ 'Тонгатабу такъ описыва- 
ется Андерсономъ, спутникомъ Кука: женщины и двушки захваты- 
ваютъ пальцами крфпюе стебли тутоваго дерева, которые р%дко бы- 
ваютъ выше двухъ метровъ, сдираютъь съ нихъ кору и освобождаютъ отъ 
наружной зеленой кожицы; посл этого кора размягчается въ вод, колотится 
грубо насёченными кольями и послЪ этого просушивается. Они тогда 
предетавляють собою куски въ 2 метра длины и въ 1 метрь ширины. Н$- 
сколько такихъ кусковъ склеиваютъ сокомъ кустарника „Гу“ и расклады- 
вають на плоской деревянной доскф, къ которой прикрфплена ситоподобная 
волокнистая ткань.  Работница намачиваетъь тряшку въ сок кокосоваго 
дерева и быстро смазываеть ею обрабатываемую бумагу. Послфдняя пр!- 
обр$таетъ отъ этого буроватую окраску и н$Зкоторый блескъ, между тфмъ 
какъ ситообразная ткань нзсколько сжимаетъ ее. Такъ продолжаютъ клеить 
и окрашивать пока не получится кусокъ матери желаемой длины и ши- 
рины. Кайма въ 30 приблизительно сантиметровъ ширины окрашивается 
иначе. Если н$фкоторыя мЪета матери оказываются слишкомъ тонкими или 
мфотами остались дыры, на эти м$ета наклеиваются части матери до нуж- 
ной толщины. Для получен1я черной краски смфшивается кокосовый сокъ 
съ сокомъ маслянистато орзха П1оди. 

Н$еколько лфтъ тому назадъ подъ назвашемъ тез де Спашо!$ про- 
бовали доставлять изъ Америки за высокую цфну бумажную подкладку для 
платья. Она ‘предетавляеть бумагу изъ сульфитной целлюлозы, которая 
‚увлажняется и до тёхъ поръ сморщивается между валами, пока не высохнетъ. 

Бумажные галстухи въ настоящее время носятъ очень часто, особенно 
свфтлыхъ цвфтовъ, что. для людей, не могущихъ постоянно надфвать свЪжй 
шелковый галетухъ, представляется весьма желаннымъ возмёщешемъ. 0Об- 
тяжкой изъ матери, а при отеутстыи ея тиснешемъ, они дфлаются совер- 
шенно похожими на настояпце галетухи. 


Производство конвертовъ. 


Н$ть надобности говорить о разнообразии конвертовъ, служащихъ для 
задфлки всякаго рода писемъ, не только по форм$ и величинф$, но и по на- 
ружной ихъ отдфлкВ; послфдняя относится, впрочемъ, уже къ производетву 
цвътной бумаги, и здесь мы ея не будемъ касаться. Но самымъ важнымъ 
при производств% конвертовъ является вопросъ не объ ихъ наружномъ видф, 
но о такомъ ихъ устройствЪ, которое, при пфнности содержимаго, наиболЪе 
бы обезпечивало конвертъ оть незамфтнаго вскрытя, испособетвовало бы со- 
хранен!ю тайны переписки. Въ поелфднемъ отношени открыте лучей Рент- 
гена подЪйствовало особенно возбуждающимъ образомъ. Новфйпия открытя 
ВЪ этой области имфють въ виду преимущественно эту сторону дла; съ дру- 
гой стороны, дфлаются приспособлен1я, чтобъ было легко и удобно вскрывать 
обыкновенныя письма. Мы зашли бы слишкомъ далеко, если бы поже- 
лали сдфлать только краткое извлечене изъ безчисленныхъ предложений, 
сдЪланныхъ поэтому предмету; отмфтимъ только, что противъ вызывающихъ 
опасеше рентгеновскихъ лучей предлагали опечатать внутреннюю поверх- 
ность конвертовъ буквами; для, удобнаго векрытя конверта по краю одного 
борта закладывается нитка, захватывая и вытягивая которую обрываютъь 
край. Производство конвертовъ съ конца пятидесйтыхь годовъ прошлаго 
вЪка совершается въ Гермати на фабрикахъ, но только съ семидесятыхт 
годовъ, благодаря усовершенствованю машинъ, приняло болфе обширные 
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разм$ры и съ тёхь поръ конкурируеть съ производствомъ Англи и 
Франщи. | 

Назначен!е конвертовъ очень разнообразно: такъ, иногда они содер- 
жать ничтожную печатную бездфлушку, другой разъ заключаютъ государ- 
ственную или любовную тайну, одинъ разъ проходять лишь пару кило- 
метровъ, а другой н$сколько тысячъ; поэтому и на выдфлку ихъ идуть раз- 
нообразн®йше сорта бумаги. Конверты, которые должны совершить длинный 
путь и вынести влян!е разныхъ климатовъ, должны дфлаться изъ крфикаго 
матер!ала. Конверты особенной формы, которые употребляются р$дко, до 
сихъ поръ дфлаются ручнымъ способомъ, обыкновенные же конверты изго- 


товляются массами на машинахъ. 


Большая часть кон- 
вертовь для писемъ 
состоить изъ четырех- 
угольнаго бланка, слу- 
жащаго для адреса, изъ 
трехъ склеенныхь вм$- 
ст$ лопастей и изъ 
клапана,  служащаго 
для задфлки конверта 
по заполнеши его. 
ВоВ эти части пред- 
ставляютъ одно цфлое 
и въ большихъ коли- 
чествахъ выр$заются 
изъ одного листа бу- 
маги на уже описан- 
ной выше штамповаль- 
ной машин$, для чего 
она снабжается но- 
жомъ соотвфтственной 
формы. Сл$дующя за 
симъ операщи: обмаз- 
ка клеемъ, сгибане 
лопастей, склеива- 
не трехъ изъ нихъЪ 
ы вмфет и просушка 

186. Машина для намазки гумми на конвертахъ. могуть быть произ- 

ведены на отдфльныхъ 

машинахъ подъ рядъ или на одной и той же машин$. Въ первомъ случа вы- 

р$занные листочки кладутся въ машину для склеиван1я и складыван1я, гдф 

дв узюмя лопасти и одна широкая намазываются по краямъ и однимъ уда- 

ромъ склеиваются вм$стф. Намазка клея на закрывающ!й клапанъ при этомъ 
способ производится на отдфльной машин, изображенной на фиг. 186. 

Она работаетъ съ большимъ цилиндромъ, на окружности котораго конверты 
раскладываются одинъ на другомъ такъ, что края закрывающаго клапана высту- 
паютъ одинъ изъ подъ другого на ширину, которую требуется покрыть клеемъ. 
Такимъ образомъ ЭТИ ПОЛОСКИ образуютъ поверхность, которая цзликомъ должна 
быть обмазана клеемъ. Для этого конверты, прикрЪпленные къ цилиндру посред- 
ствомъ тесемокъ, проходять мимо виднаго спереди клеющаго аппарата, который 
получаетъ клей отъ рядомъ стоящаго сосуда и равномЗрно распредЪляетъ его. 
Отсюда конверты, придерживаемые движущимися по роликамъ тесемками пере- 
ХОДЯТЪ ВЪ сушильный эаппаратъ, который состоитъ изъ длиннаго дугообразнаго 
станка, окруженнаго продольнымъ узкимъ ящикообразнымъ каналомъ. Конверты 


тесемками продвигаются по станку такимъ образомъ, что поверхность, покрытая 
клеемъ, расположена подъ каналомъ и образуетъ какъ бы нЪкоторымъ образомт, 
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дно его. Такъ какъ изъ образовавшейся такимъ образомъ ящикообразной поло- 
сти вентиляторомъ высасывается воздухъ, то на длинномъ пути, который конвер- 
тамъ приходится продФлать, слой клея совершенно высыхаетъ. Готовые конверты 
наконецъ сваливаются на деревянный столъ, находяпИйся у конца сушильнаго 
станка. Машина смазываетъ въ день до 300.000 листовъ. 

На фигурЪ 187 изображена машина, автоматически и непрерывно’ вы- 
полняющая всф$ относяцаяся сюда работы за исключенмемъ выкройки (штам- 
повки). Въ нее закла- = 
дывается сразу 1000— АИ 
3000 выкроенныхъ ли- | 
стовъ. Обмазка клеемъ 
двухъ большихъ (ниж- 
няго и верхняго) кла- 
пановъ производится 
при помощи двухъ штем- 
пелей, по форм своей 
вполнз  соотв$тетвую- 
ЩИХЪ подлежащимъ 
оклейкВ краямъ клапа- 
на, каждый изъ нНихъЪ 
обмазывается — валомъ, 
въ свою очередь полу- 
чающимь клей от 
двухъ другихъ валовъ, 
врашающихея въ со- 
суд$ съ клеевымъ ве- 
ществомъ. Когда оба 
штемпеля опускаются 
на верхн!й изъ вложен- 
ныхъ листковъ, то края 
обоихъ клапановъ сма- 
зываются клеемъ, и въ 
то же время листокъ 
прилипаеть КЬ Вновь 
подымающимея — штем- 
пелямъ; такимъ обра- 
зомъ верхый листокъ 
отдфляется отъ  ниже- 
лежащихъ: теперь ме- 
жду штемпелемъ и ли- 
сткомъ вдвигаетея за- 
хватка и переносить 
листокъ къ формВ, гдз 
посредетвомъ спускаю- 
щагося штампа онъ вда- 
вливается въ четырех- 
Угольный выр$зъ, при 187. Машина для выд\лки конвертовъ. 
чемъ загибаютея вс 
четыре клапана; послЪ этого слЗдуетъ пригибане и придавливан1е двухъ 
меньшихъ (боковыхъ) клапановъ посредствомъ двухъ трехугольныхъ ме-’ 
таллическихъ пластинокъ, вращающихея на шарнирахъ, затфмъ такимъ же 
способомъ производится накладка большого (нижняго) клапана съ кле- 
емъ, который надавливается на малые и склеивается съ ними, въ то 
время какъ закрываюпйй (верхн!й) клапанъ лишь немного отгибается къ 
серединЪ. Такимъ образомъ, въ новЪйшихъ машинахь заодно покрываются 
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клеемъ и края закрывающаго (верхняго) клапана. Изготовленный такимъ 
образомъ конвертъ попадаеть на видимую слфва переносную цфпь, которая 
его проводитъ вверхъ и внизъ для просушки, а’ затЪмъ бросаеть въ видный 
спереди деревянный ящикъ. Для облегчен1я счета конвертовъ, ящикъ посл 
каждыхъ 25 конвертовъ дфлаеть боковое движене такимъ образомъ, что 
начинается новый рядъ. Машина даетъ 4000 конвертовъ въ часъ. Орна- 
менты, монограммы и друмя украшен1я могутъ быть сдфланы до и послЪ 
выдфлки конверта. 


Выд%лка бумажныхъ картузовъ. При выдЪлкВ различныхъ формъ 
бумажныхъ мЪшковъ на ряду съ ручнымъ трудомъ въ широкихъ размфрахъ 
пользуются и машиннымъ. Какъ и при выдЪлкЪ конвертовъ, такъ и при вы- 
ДЪлкЗ картузовъ отдфльныя работы могутъ быть выполнены послздовательно на. 
отдфльныхЪ машинахъ, или всЪ вмЪстЪ на одной. И здЪеь сперва должно вы- 
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р№зать изъ одного куска выкроину, т. е. боковыя стЪнки и склеивающеся края, 
потомъ сложить, затЪмъ края обмазать клеемъ, спрессовать и высушить. При- 
мъняемыя зд5сь машины построены весьма разнообразно, но въ большинств%. 
случаевъ сноровка рабочаго играетъь еще большую роль и въ машинномъ про- 
изводствЪ. Машина, работающая вполнЪф автоматически и изготовляющая бумаж- 
ные мЪшки съ такъ называемымъ крестовымъ дномъ изображена на фиг. 188. 
Она свиваетъ бумагу съ катушки, видимой съ правой стороны, проводить бу- 
магу къ диеку, видимому на правой сторон машины и наносящему узкую 
полосу клея на движущуюся по валу бумагу; отсюда бумага доходитъ до 
стола, на которомъ она складывается въ трубку, такъ что край, снабжен- 
ный клеемъ, укладывается подъ сухимъ краемъ, посл чего рукавъ проходить 
подъ валомъ и давленемъ его склеивается. ЗатЪмъ слвдуетъ ножевый валикъ, 
разрфзаюний трубку, которая передается зат6мъ болВе сложному механизму, об- 
разующему дно мЪшка, наконецъ, посредствомъ безконечнаго полотна картузы 
проводятся по видному слЪва барабану, на которомъ мЪшки не только сушатся, 
но и прессуются, чтобъ склеить швы дна. 


Производство игральныхъ картъ. 


Эти четырехугольные листки, которые многимъ людямъ доставляютъь 
часы удовольствия и столь многихъ уже довели до отчаяня, дошли, говорятъ, 
до насъ оть сарацинъ черезъ итальянцевъ. Такъ какъ они завоевали себъ. 
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гражданство во всевозможныхъ родахъ игръ, они производятся на фабрикахъ 
въ громадныхъ количествахъ. 

Старинныя карты, само собой понятно, дБлались отъ руки, и художники 
часто даже разукрашивали ихъ для княжескихъ особъ миматюрами. Тавмя 
очень пфнныя, роскошныя игральныя карты хранятся въ ВФн$ въ Импера- 
торскомъ музез и въ музеф Вюртембергскаго дома въ Штуттгартв. Отно- 
сятся онф къ ХУ стол5тю. Для повседневнаго употребленя онф вначалЬ 
дЪлались съ чистыми задками, какъ это видно на картахъ, сохранившихся 
въ музеф въ Нюрнберг$. Тавя карты легко было распознавать по гряз- 
нымъ пятнамъ, образовавшимся на оборотной сторонф, поэтому постарались 
обойти эти неудобства, покрывая заднюю сторону мелкимъ однообразнымъ 
рисункомъ (крапомъ), чему не мало способствовало относящееся къ этому 
времени оживлен!е въ производств цвфтной бумаги. 


159. Рисунокъ задка игральной 
карты 1560 года." 190. Рисунокъ задка игральной карты ХУШ вЪ ка. 


Стариннфйшая игральная карта, которая хранится въ германекомъ му- 
зеф, иметь на задкЪ рисунокъ, представленный на фиг. 189, и относится 
къ 1560 году, между т6мъ какъ рисунокъ каменнаго козла, изображенный 
на фиг. 190, взять съ карты ХУШ вфка, хранящейся въ музеф въ Нюрнберг&. 

Современное производство игральныхъ картъ сосредоточено въ Герма- 
ни преимущественно въ городахъ Ульм$, Аугебург$, Нюрнберг, Штраль- 
зундф и друг. 

Производство игральныхъ картъ представляетъ главнымъ образомъ пе- 
чатную работу и поэтому здфеь, гдз рЪчь идетъ преимущественно о прим$- 
нен1яхъ бумаги и картона, можеть быть раземотрфно только вкратцф. 

Употребляемый з1$сь картонъ производится склеивашемъ и, смотря по 
цфн$ картъ, изъ различныхъ сортовъ бумаги; затЪмъ онъ р%зжется на лиеты, 
которые печатаются съ обфихъ сторонъ, просушиваются, гладятся и нако- 
нецъ разр$заются или штампуются на отдфльныя карты. 

По другому способу на безконечной бумаг (а не картон%) печатается ли- 
цевая сторона картъ съ надлежащими промежутками, послЪ чего она просу- 
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шивзется въ сушильномъ аппарат и вновь скатывается въ катушку. Эта 
катушка поступаеть въ склеивающую машину, гдз она склеивается съ н$- 
сколькими лентами бумаги въ картонъ и послВ этого гладится въ каландръ 
подъ нарастающимъ давленемъ и опять просушивается. Безконечный кар- 
тонъ на оборотной сторон покрывается однообразнымъ рисункомъ, затёмъ 
разр$заетея на листы, & листы на отд$льныя карты на особой машин$, 
представленной на фиг. 191. Машина устроена приблизительно такъ, какъ 
устроена рёжущая вдоль машина, съ круглыми р$зцами. которые работаютъ 
попарно, какъ ножницы; они могуть быть раздвинуты на такое разстоянше, 
какое требуется длиной и шириной отдфльныхъ листовъ. Сперва безконеч- 
ный картонъ р%®жется на листы съ нфеколькими рядами картъ, посл этого 
листь разрфзывается на столько полосъ, сколько на немъ рядовъ картъ, что 
видно на рисункф машины справа. Эти полосы, наконецъ, разрфзаются на 
отдзльныя карты, которыя посредетвомъ системы шнуровъ проводятся между 
ножами и падаютъ на передний столъ. 

Въ Германи на- 
ходится въ настоящее 
время 36 карточныхъ 
фабрикъ, которые въ 
1894 и 1895 годахъ 
выпустили 4.686.169 
колодъ по 36 картъ 
кажцая и 834.457 ко- 
лодъ —больше 36 картъ 
въ каждой. Особенность 
производства играль- 
ныхъЪ `картъ въ Рос- 
си СОСТоить ВЪ ТОМЪ, 
что воспитательный 
домъ въ ПетербургВ 
имфегь исклкчитель- 
ную привилегю на 
= = - производство играль- 

191. Машина для рая игральныхъ картъ. НыЫхЪ картъ. Произ- 

водительность  дохо- 

ЕТ до 6 миллоновъ колодъ въ годъ по 52 карты въ каждой; работали 
прежде исключительно двушки и женщины воспитательнаго_ дома. 


Производство графленной бумаги. 


Огромное количество писчей бумаги различныхь сортовъ употребляется 
ежегодно для записныхъ книгъ и также школьныхъ тетрадей, большая часть’ 
которыхъ дБлается изъ разграфленной бумаги; но, кром$ того, и значитель- 
ная часть ежегодно производимой бумаги для писемъ, особенно употребляе- 
мой въ дфловомъ м!рЪ, также снабжается линейками. Такъ какъ производ- 
ство конторскихь и записныхъ книгъ, равно какъ и школьныхъ тетрадей 
относится къ переплетному дфлу, то здфсь р$чь будетъ только о графлен!и 
бумаги. 

Трудность и кропотливость проведешя отъ руки такихъ разд$- 
ленныхь равными промежутками лин, каюя требуются для школь- 
ныхь тетрадей, и особенно разнообразныхъ въ конторскихъ книгахъ, 
привели за послфдн1я десятилт1я къ устройству графильной машины, изо- 
бр$ётенной впервые въ Америк НсКкокомъ въ Гаррисбург$. Эта машина 
была машиной съ перьями, къ ней впосл$детыи присоединилась другая си- 
стема, роличная машина, изобрзтенная французомъ Вг1ззага’омъ. Об ма- 
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шины привились въ Германш, усовершенствованы въ деталяхъ конструкщи 
и производятся въ большомъ числ многими фабриками. 

Первыя машины, какъ это всегда бываетъ, были устроены такъ, что 
ручная работа играла еще въ нихъ важную роль, между т6мъ какъ машины, 
нынф упцотребляемыя, совершенно автоматически выполняють воф работы, 
даже вдвиган!е отд®льныхъ лиетовъ бумаги. 

Въ обЪфихъ системахь машинъ инструменты, которые наносять лини, 
существенно отличаются другъь отъ друга. 

Машина съ перьями, примфняемая для нанесеня линй, не проходя- 
щихъ однообразно по всему листу, а въ отдфльныхь м$фетахъ прерывающихся, 
имфеть инструментъ, представленный на фиг. 192 и состояпий изъ большого 
числа узкихъ отстоящихь другь отъ друга на равныхъ разстояяхъ желоб- 
ковъ, вырёзанныхъ и согнутыхъ изъ общей латунной полосы е; стфнки этихъ 
желобковъ постепенно загибаются и, наконецъ, сходясь, образуютъ острый 
конецъ. Чтобъ эти перья можно было закрфпить въ машин$, полоса е за- 
щемляется между пластинами 6 и` и аппаратъь располагается такъ, что 
подъ острымъ угломъ поставленныя перья своими концами касаются бумаги 
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192. Перообразный эппаратъ лину- 193. Роличный аппаратъ лаинующей машины. 
ющей машины 


и оставляютъ на бумаг линейный слЪфдъ краски, стекающей по желобкамъ. 
Для снабженя перьевъ краскою устраивается сзади инструмента сосудъ съ 
краскою и изъ него выходить войлочная полоса соотв$тетвенной длины, ко- 
торая однимъ краемъ погружена въ краску, а другимъ прилегаетъ къ широ- 
кимъ частямъ желобковъ; войлокъ сосетъ краску и передаетъ ее въ желобки. 

Первыя машины были устроены или такъ, что пишуш инструментъь 
былъ неподвиженъ, а бумага, разложенная на подвижномъ стол, передви- 
галась руками подъ этимъ инструментомъ, или, наоборотъ, столъ съ бума- 
гою оставался неподвижнымъ и по нему проводили приборомъ. Таюя ма- 
шины и до сихъ поръ употребляются для особенно трудныхъ и р$дко тре- 
бующихся линовокъ. | 

Въ нов$йшихъ, автоматически дЪйствующихъ машинахъ графяпий аппа- 
ратъ устроенъ неподвижно, а бумага, поддерживаемая тесемками и непрерывно 
ими передвигаемая, проходить подъ нимъ и надъ вращающимся барабаномъ, 
итакимъ образомъ разлиновывается, зат$мъ тесемками же передвигается на да- 
лекое разстояне, чтобъ просушить евфже нанесенныя лиши; послф этого 
бумага подается въ другой графяшй аппаратъ, разлиновываетея съ другой 
стороны и, наконецъ, складывается на столъ. Если надо графить бумагу 
только съ одной стороны, то достаточно только одного цилиндрическаго 
графящаго аппарата. 

Въ бумаг для конторекихъ книгь случается, что лиши перерываются; 
это достигается т$мъ, что весь графяшй аппарать поднимается вверхъ въ 
тотъ моментъ, когда подъ нимъ проходить соотвфтетвующая часть бумаги. 

Инструментъ роличной машины, которая приспособлена къ однообраз- 
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ному: графленю и массовому производству, представляетъ собою латунные 
диски, края которыхъ имфютъ ширину, еоотвфтетвующую толщинЪ нано- 
симыхъ линй. Эти круги насаживаются на валь Г, въ перемежку съ цин- 
ковыми кольцами, какъ это видно изъ рис. 193, на равныхъ разетоямяхъ 
другъ отъ друга и по краямъ снабжаются краскою; на прокатываемую подъ 
дисками бумагу краска наносится такимъ образомъ въ формЪ лини, а всл$д- 
стве тревя и сами диски приходять во вращательное движение. 

Эти роличныя машины иногда строятся для графлевя бумаги съ одной 
стороны, иногда съ обфихъ сторонъ, и сообразно съ этимъ они снабжаются 
однимъ или двумя цилиндрами и однимъ или двумя роличными аппаратами. 


Бумажная масса (папье маше) и ея прим%нен!е. 


Размельченная бумажная масса, готовая масса, употребляется не только 
для выдфлки бумаги, но также для производства разныхъ другихъ предме- 


ыы: 
ВНЕ ТВ: 


| 
- 


У «Я | 


<<< А ,, > 
>15 < к 
" И: Я 
ь.: :+ . , “ 
; $’. " .’ " = 
В, вин. ИВ и: 
НЕЕ аи, ВЕН Ро 
$} де ТТ МО ВАОТ :: . У... 
| в 
Ин, мВ В 
ЗЕНА ие К ДЕН ТЕ 38 
ЧИ: Г не, "9 я К Ода»: № 
"Чун АТИ ИИ» и НН +! У. ВНИИ". 
О ОВС НИ ‚ 
О 
РИ ПТ ТА 
ци! и, ИРИ ит 
мии" " " в ни 
х Нин п 
"Г ОА Г ‘ 
№. Г”: вии ии 
|: и и: :: -.} | ни НН в 
4 } 
р. МИ; 
ыы он. ВВ ВР 
74 и ' 
| ПО ' 
: 
и И Н : * 


196. Плита изъ древес- 
ной массы. 


194. Форма для плитъ изъ 195. Штампъ для плитъЪ изъ 
древесной массы. древесной массы. 


`пластичную массу, легко принимающую любую ферму; въ сухомъ же вид$ она 
сравнительно тверда и прочна, и называется папье-маше, хотя ее съ такимъ же 
правомъ можно назвать просто бумажною массою. Изъ нея выдфлываютея 
самые разнообразные предметы такимъ образомъ, что масса прессуетея въ 
соотв тственныхъ формахъ. Бумажная масса для производства такихъ пред- 
метовъ выдфлывается преимущественно изъ бумажныхъ обр$зковъ, макула- 
туры, потому что здфеь не надо получить однородную, б$лую поверхность, 
какъ въ бумагВ; издфля эти, напротивъ того, обыкновенно окрашиваются, 
лакируются и т. д. | 

Старая бумага и бумажные обрфзки кипятятея въ водф и оть этого раз- 
мягчаются, зат$мъ все это толчется въ толчеяхъ или перемалывается въ голлан- 
драхъ; посл$ удалемя воды, которое механическими средствами никогда вполнЪ 
не достигается, полученная масса перем$шивается съ клеемъ и крахмаль- 
нымъ клейстеромъ или съ клеевой водой въ гуетую кашу и прессуется 
посл этого въ различныхъ формахъ; при надлежащей тщательности прес- 
совки можно получить самые тонюме отпечатки, удовлетворяющ!е евамымъ 
строгимъ требован1ямъ; такимъ образомъ выдфлываются весьма сложныя мо- 
дели, головки для куколъ, игрушки, изображающия животныхъ, человъка и т. п. 

Обыкновенно къ бумажному тфсту прибавляется для удешевленя и для 
придан1я большей твердости тонко размельченная глина, мфлъ и даже дре- 
весная зола. 

Таке пластическе предметы могуть быть выдфланы и такимъ обра- 
зомъ: въ углублешя формы, вымазанной масломъ, вдавливаютея куски бу- 
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маги, емоченные гумми или клеемъ и отъ этого размякие, къ этимъ ку- 
скамъ прибавляются друг1е куски, часто неправильной формы; склеиваясь, 
они принимаютъ любой, отвЗчаюцщий точно данной формф предмета видъ съ 
любою толщиною ст$нокъ. Такимъ способомъ изготовляется много игру- 
шекъ, также много бездфлушекъ для письменнаго стола, часто даже художе- 
ственныя изображеня человфка и животныхъ. 

Такимъ способомъ можно выдфлать и большия доски съ рельефными 
украшен1ями, столы и т. п.; для этого берутъ обыкновенно болФе толстую 
бумагу. > 

Совершенно своеобразную, легко фор- 
мующуюся массу получаютъ, обрабатывая 
клЬтчатку сЗрною кислотою. Елфтчатка 
(хлопчатая бумага) для очистки прежде 
всего пропитывается щелочнымъ раство- 
ромъ, а затфмъ разбавленною соляною 
кислотою, промывается и просушивается. 
Посл этого клфтчатка обрабатывается 
сперва разведенною сфрною киеслотою, а 
затЪмъ столь концентрированною, что бу- 
мага превращается въ желатинообразную 
массу, къ которой теперь прибавляется 
разведенная сЗрная кислота, чтобъ раз- 197 
бавить концентрированную и противо- 
дфйствовать слишкомъ быстрому распа- 
ден!ю кл$тчатки. Этимъ способомъ по- 
лучается липкая, кашеобразная масса, 
которая съ водою свертывается (сгуща- 
ется), сохраняя свою форму. Эту массу 
можно такимъ образомъ формовать или 
отливать, а проталкивая эту масеу че- 
резъ отверстме шприца, можно получать 
ленту и нити любой длины, но гибюя и 
скручиваемыя. Всф эти предметы надо 
сейчасъ же погрузить въ воду, чтобъ из- 
влечь изъ нихъ кислоту. ПослЪ просушки 
они прозрачны, имфютъ глянцевитую по- 
верхность, а изъ нитей можно ткать ткань. 

Производство плитъ изъ дре- 
весной массы. Эти по большей части  '"* 19% Ачпарать для формования 
окрашенныя плиты выдфлываются изъ 
древесной кл$тчатвки и годятся для паркета. Сырымъ матераломъ служить 
древесина или обыкновенная целлюлоза, смфшанныя съ клеемъ и лакомъ, 
пропитанная растворимымъ стекломъ и глицериномъ, съ примесью сиропа. 
Растворимое стекло придаетъ плитамъ водонепроницаемость; оть посяЗднихъ 
примфсей плита дфлается эластичной и гибкой. Если плита колжна имфть 
различную окраску, то къ массф прибавляются соотвфтетвенныя краски. 

Масса, какъ видно на рисункз 194, прессуется въ форм3, состоящей 
изъ’ рамы, въ которой соотвфтственно согнутыя жестяныя полосы образуютъ 
отдфлен!я, послФдовательно заполняемыя массой, окрашенной соотвфтетвенно 
требован1ямъ рисунка. Чтобъ облегчить рабочему заполнен1е отдфльныхъ 
частей формы, изготовлены шаблоны, т. е. плиты, которыя имфють отвер- 
сия въ тёхъ лишь м$етахъ, гдф находится отдфлен!е, которое нужно запол- 
нить массой даннаго цвфта. Когда вс отд$лен1я правильно выполнены, 
тогда масса прессуетея подъ сильнымъ давленемъ, что производится штах- 
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помъ или прессомъ, предетавленнымъ на фиг. 195. Этоть ’деревянный 
штампъ, который долженъ точно быть пригнанъ къ форм$, содержитъ тотъ же 
рисунокъ въ обратномъ порядкВ и веф части, которыя въ формЪ вогнуты, 
въ немъ выпуклы. Теперь форма помфщается на раму, а на форму штампъ, 
и давлешемъ штампа масса продавливается въ новую раму, причемт. отдфль- 
ныя части массы, раздфленныя до сихъ поръ стёнками формы, остаются и 
теперь разд$ленными. Чтобъ соединить ихъ въ одну пфлую плиту, изобра- 
женную на фиг. 196, надо массу подвергать сильному давлен!ю подъ гидра- 
влическимъ прессомъ. Таюмя плиты, выдфланныя изъ древесной кл$тчатки, 
можно стругать и распиливать, какъ дерево; онф даютъ теплую и свободную 
отъ насфкомыхъ настилку для пола. 

Производство бюстовъ. ФДЛля производства бюстовъ и прочихъ 
пластическихъ предметовь можно примфнять различные способы. Одно 
изъ многихъ приспособлен представлено на фиг. 197 и 198. 


Хх. \ А Ак де Е № хим / орех №: А ‘ЕЛА МЕН 
КОАО РАДАЕККААСИАХЬАКАЮЗСКХ 


199. Машина для изготовлен!я бумажныхъ трубъ. 


Форма, приготовленная по правиламъ формованшя изъ гуттаперчи и про- 
чихь эластичныхь веществъ,. устанавливается въ ящикь В такимъ обра- 
зомъ, что полость ея сообщается съ отверстемъ въ днф ящика. Ящикъ В 
помфщается въ чанъ съ бумажной массой (4) такъ, что онъ погруженъ въ 
бумажную массу. Черезъ трубу Ё, которая соединена съ насосомъ, вы- 
качивается воздухъ изъ ящика и изъ полости формы, такъ какъ въ ней 
имзется множество отверстй; бумажная масса, проникающая въ форму, 
садится на внутренн!я стфнки формы, покрытыя газовой матерей; слой 
бумажной массы тёмъ толще, чБмъ дольше длится выкачиван!е. 

Чтобъ придать этому полому предмету, вынутому изъ формы, въ на- 
шемъ случа бюсту, надлежащую крфиость, надо подвергать его сильному 
давленю. Для этой пфли помфщають бюстъ въ такую же форму, но ме- 
таллическую, и ставятъ ее отверстемъ вверхъ, какъ показано на фиг. 198, 
на плиту пресса и надавливаютъ форму на видимую сверху каучуковую 
пробку Н такъ, чтобы пробка проникала въ форму; давлешемъ сжимаемаго 
пробкою воздуха. стВнки бюста надавливаются подъ сильнымъ давленемъ 
на стВнки формы. 

Производство бумажныхъ трубъ. Также и эти предметы мо- 
гутъ быть изготовлены изъ бумаги и бумажной массы самыми различными 
способами и при помощи разнообразнзйшихъ приспособлений. 

Можно, напримзръ, изготовлять трубы такимъ образомъ: бумажную 
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массу наливаютъ въ насосъ и давлешемъ на поршень продавливають ее 
черезъ отверсме, . снабженное центральнымъ сердечникомъ, который и 
создасть внутреннюю полость трубки. По другому способу прим$няется 
картонная машина, снабженная для этого особымъ аппаратомъ. Машина 
эта изображена на фиг. 199. Она являетея, какъ видно изъ рисунка, ци- 
линдрической картонодфлательной машиной. На цилиндрическомъ сит 3, 
вращающемся въ чан$ съ массой и потруженномъ въ нее, образуется слой 
ВОлОКОНЪ, который переходитъ на безконечное сукно 5, огибающее валъ 4, 
оть давленя котораго на окружность цилиндра бумажная масса отпрессовы- 
вается и остается на немъ. 

Этоть бумажный слой на сукнф 5 подается черезъ валъ 6 къ аппа- 
рату, выдфлывающему трубки: на рисунк$ его можно отличить по косому 
положен1ю его стоекъ. Онъ состоитъ изъ трехъ валовъ, 11, 12 и 14, лежа- 
щихъ одинъ надъ другимъ; два верхнихъ вала можно передвигать вверхъ. 
Войлокъ проходить между валами 12 и 14 и передаеть бумажную ленту 
валу 12, на который она навивается до тБхъ поръ, пока не образуется 
трубка соотвфтетвенной толщины. Когда нужная толщина достигнута, валъ 
12 вынимается изъ стана и передается въ сушильное отдфлене, гдф онъ 
просушивается до т5хъ поръ, пока не станетъ возможнымъ снять трубку съ 
вала. Внутреный дламетръ трубки всегда равняется дламетру вала 12. 

Кром описанныхъ предметовъ, изъ бумажной массы выдфлываются еще 
разные друме: ведра, бочки, подковы, кровельный матералъ и др. 

% » % 


Что касается годового производетва каждаго сорта бумаги, то опред$- 
лить это не легко, такъ какъ о производетв$ разныхъ странъ извфетно очень 
мало, а о производств н$которыхъ изЪф нихъ можно судить лишь прибли- 
зительно. Согласно таблицф, заиметвованной нами у К. Гоффмана, произ- 
водетво, число фабрикъ и число бумагод$лательныхъ машинъ представляется 
по отдфльнымъ государствамъ въ слфдующемъ видф: 


Государетва 


Число Число Производительность въ 
фабрикъь | машинъ килограммахъ 


Герман!1я. „ее ние ок. 1000 730 миллюновъЪ 
Австро-Венгрия... .. 343 257,3 » 
Франщя . . еее ине ок. 610 350 „ 
Великобританя . .......... ок. 550 4125 » 
Швейцамя. . еее а 51 38,3 » 
Белычя . . ИА 49 57 „ 
Голланд1я и Люкеомбургь ЗИ 54 57 „ 
Росая и Финляндя!. ........ р 108 „ 
Швещя .. . ИА 68 51 » 
Даня. еее еее . ОК. 20 15 » 
Норвейя. ....... И 41 49 » 
Итамя еее ии 309 200 „ 
Испаня....... ее. 87 65 » 
Португамя „еее. 15 11,3 „ 
Румыня. . ИА р 4 „ 
Соед. Штаты Св. Америки ие. 1493 1900 „ 
Канада... .. ии ок. 54 40,5 „ 
Мексика. . уе. 17 12,7 _ „ 
Южная Америка. еее 24 18 „ 
Япомя .. де ок. 20 24 „ 
Британская Инд1я уе 8 10 » 


1 Въ 1900 году въ Росаи (безъ Финлянд1и) числилось фабрикъ: древесно-мас- 
сныхъ и целлюлозныхъ 83 съ 89 картонными машинами, бумажныхъ 145 съ 186 пло- 
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Всего 3700 фабрикъ и 4410,6 миллюновъ килограммовъ продукта. Такъ какъ бу- 
мага, выдЪланная руками, не входитъ въ эту цыфру, въ КитаЪ же, Япови и въ 
другихъ странахъ Аз и это производство велико, то можно принять, что все произ- 
водство бумаги на землЪ доходитъ до 5000 милл!оновъ килограммовъ. 


Въ заключен1е этихъ строкъ, изъ которыхъ читатель навфрно заклю- 
чиль, что бумажные фабриканты за послфднее время преуспФвали наравнЪ 
съ представителями другихъ отраслей промышленности, мы дадимъ гербъ 
бумажныхъ промышленниковъ; онъ представляетъь на синемъ фон$ три сере- 
бряныхъ бумажныхъ листа, все это увфнчано шлемомъ, надъ которымъ 
виднфется черная воловья голова съ серебряными рогами, окруженная золо- 
тымъ ореоломъ и украшенная короткими серебряными и длинными крас- 
ными перьями; шлемъ и щить лежать на серебряномъ съ синимъ фон®. Во- 
ловья голова представляеть, будто бы, гербь бумагозаводчика и патрищя 
Гольбейна въ Равенсбург$. 


р . | я `& “ к. с, 
МАЯ 5 ру я 
$: 5 52 Р * : ` „9 
(‹_^ 3 ; „- 
7755 = ее 


ИИ 
| 


| 
|(ВАИНАААНАО, 


Е 


| 


т 
_ 


—— 


300. Гербъ бумажныхъ фабрикантовъ. 


скими и 62 цилиндрическими бумажными машинами. Выдзлано: древесной массы 
около 700,000 пудовъ, целлюлозной 1,045,000 пуд., папки 706,000 цуд , бумаги: писчей 
1,718,000 пуд. печатной 2,542,000 пуд., оберточной 2,037,000 пуд., цвЪтной 1,900,000 пуд. 
другихъ сортовъ около 660,000 пудовъ. Всего до 9 миллюновъ пудовъ, что соста- 
вляетъь до 147 милшоновъ килограммовъ. . Ред. 


°С, Производство обоевъ. 


у Убычай покрывать стфны жилыхъ помфщевн!й цвфтными украшен1ями 
2) очепь старъ, и его можно проел$дить за много столЪтий до Р. Хр. 
Особенно на востокЪ, отличающемся любовью къ яркимъ кра- 
скамъ, былъ распространенъ этоть обычай; мы ветр$чаемся съ 
нимъ у персовъ, ассирлянъ, вавилонянъ, равнымъ образомъ у егип- 
тянъ, грековъ и римлянъ: истор1я же знаетъ такихъ царей, кото- 
рые въ этомъ отношен!и допускали неимовфрную роскошь, какъ, 
напр., Птоломеи Филопатръ и Филадельфъ, Клеопатра, Александръ Вели- 
ый ит. д. Эти ст$нныя украшен1я состояли изъ самыхъ драгоцфнныхъ 
тканей съ очень богатой орнаментировкой, для которой не жалфли ни зо- 
лота, ни серебра: вмфстБ съ великолфпными коврами на полахъ они дфй- 
ствительно плфняли глаза. При такой роскоши великихъ властителей жи- 
лища простого народа были обставлены слишкомъ б$дно; ковровъ здесь не 
было даже на ст$нахъ, приходилось довольствоваться известковой или окра- 
шенной обмазкою, а иногда одноцв$тнымъ бортомъ на ст$нахъ; при этомь 
обмазка стЗнъ нйч$мъ не была укрЪплена и при малЪйшемъ сотрясени 
обваливалась. Помочь въ этомъ неудобств и вмфетф съ тфмъ придать 
болфе живой видъ жилищу менфе состоятельныхъ людей дано было только 
бумажнымъ обоямъ, съ истормей и развитемъ хоторыхъ мы и познакомимся 
въ настоящемъ отдфл$. 

Тар15$, Тарефе, какъ на иныхъ языкахъ называются обои — обозна- 
чен!е очень старое и происходить отъ персидскаго {абзев, откуда образо- 
вались греческое фарез и латинское фаребт. Этими назван1ями обозначали 
прежде вязаныя занавфси и ковры, служившие для украшеня стфнъ, а 
иногда прямо замфнявийя стфны. Въ современномъ значени бумажныхъ 
обоевъ въ Гермавши стали употреблять это слово въ ХУ ВБЕЪ, причемъ 
для тканыхъ покрововъ сь тёхъ поръ получило гражданство слово Тер- 
р1еВ — одфяло, коверъ; Лютеръ со своимъ переводомъ Библ ввелъ это 
слово въ неизмфнную сокровищницу н%$мецкаго языка. 

Какъ уже выше было указано, производство бумаги изъ льняныхъ воло- 
конъ нельзя прослфдить ранфе ХП или ХЛ стол5ия. Первыя указавшя на 
прим$нен!е бумаги для оклейки ст$нъ относятся только въ 1469 году, при- 
чемъ первый опыть въ этомъ направлени быль сдфланъ, кажется, въ средне- 
рейнской области. До этого времеви, если стЪны не покрывались деревян“ 
ною обшивкою, ткаными коврами, глазированными глиняными плитками, 
тисненой кожей, или иными дорогими матерями, то попросту выбфливались 
маляромъ, а гдф гнались за дешевой нарядностью, то покрывали еще сверху 
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шаблоннымъ узоромъ. Этоть послёдей способъ украшеня и послужилъь 
зачаткомъ обоевъ. Такъ какъ маляры съ наступлешемъ весны не могли 
скоро удовлетворять всф$мъ предъявлявшимся къ нимъ требовашямъ, то они 
стали во время зимняго затишья заготовлять склеенные вмфстф бумажные 
листы съ рисунками и потомъ быетро оклеивали ими комнаты; громадную 
роль сыграло тутъ изобр$тен!е книгопечатан1я, благодаря которому явилась 
возможность покупать бумагу дешевле и при помощи прочныхъ шаблоновъ 
изъ картона, на которомъ выр$заны были рисунки для нанесевшя на бумагу, 
печатать обои. Воть почему долгое время ремесло обойщика оставалось въ 
рукахъ маляровъ, и понын$ еще оклейка обоями составляеть предметъ ихъ 
занят!я, хотя маляры сами уже больше обоевъ не изготовляютъ. 

Рисунки, изготовленные кистью по шаблону, скоро перестали удовле- 
творять требоваямъ, потому что рисунокъ часто и неизбфжно прерывался. 
Первымъ усовершенствоватемъ здфеь явилось печатане ручною моделью. 
Это очень старый методъ, который- какъ разъ въ ХУ вфкф получилъ новый 
толчекъ изъ области печатан1я образовъ, а также отъь расцв$тшей тогда ВЪ 
Бавар1и фабрикащи игральныхъ картъ. Вифоств съ тёмъ печатане моделью 
давало просторъ разнообразному развитю“рисунка, который въ скоромъ вре- 
мени становится уже гораздо богаче. Когда въ середин ХУТГ стол5ия ан- 
гличане стали ввозить большя количества китайскихъ печатныхъ рисун- 
ковъ, То богатые купцы въ погон за оригинальнымъ стали прим$нять 
вмфсто обоевъ и таме, отъ руки разрисованные листки. При этомъ снова 
повысились требованя къ обоямъ европейскаго производства, такъ какъ 
въ Ангми и Франщи начали и оть руки раскрашивать т узоры, которые 
до того оттискивались только моделью. 

Хотя такимъ образомъ съ течемемъ времени многя улучшеня способ- 
ствовали усовершенствованю производства обоевъ, однако это производство 
не получало широкаго развитя до конца ХУП столёия, когда расцвфтъ 
ситцепечатан1я открылъ новые пути для дальнфйшаго развитя его; тогда 
уоваппи Наиисй въ Нюрнберг уже въ 1670 году сдБлалъь опытъ фабрич- 
наго производства обоевъ. Когда же стали пытаться приспособить къ печа- 
танню примфняемое въ ситцепечатномъ дфлЪ печатан!е валами, то веЪ по- 
пытки потерифли неудачу, потому что бумагу тогда можно было изготовлять 
только въ листахъ весьма незначительныхъ размфровъ, а не какъ ткань, 
кусками во много метровъ длины; склеиван!е кусковъ въ болфе длинные 
полосы тоже не дало удовлетворительныхъ результатовъ, потому что скле- 
енная бумага образуеть складки и печать ложится неравномзрно. Несмо- 
тря на эти неудачи, опыты продолжались, а предпр!имчивый ситцепечатникъ 
Зопапп лег въ МюльгаузенЪ не только не испугался неудачъ, но въ 1790. 
году переселился въ Риксвеймъ и тамъ основалъ первую фабрику обоевъ 
въ Тфеномъ смысл этого слова; эта фабрика уже отпраздновала столфте 
своего существовашя и продолжаетъь еще дфлать новые выдающеся усп$хи. 

Ищфег первый пытался ‘склеивать бумажные листы фабричнымъ спосо- 
бомъ. Для этой цфли онъ разстилалъ на рабочемъ столф большое чиело 
листовъ, надвигая одинъ на другой до разетоян!я въ полъ-сантиметра, эта 
операц1я называется эшелонирован1емъ. Для выдфлки первыхъ валовъ 
онъ пригласилъ н$мецкаго золотыхъ дфлъ мастера, чеканщика, 3с147’а изъ 
Ганновера. Валы были м$фдные, а рисунки были выгравированы на поверх- 
ности. Такъ какъ попытки печатанйя валомъ оказались неудачными, то 
Дифег вернулся къ печатаю моделью отъ руки, но все-таки воспользовался 
той довольно значительной выгодою, которою далъ способъ эшелонирования. 

Въ то же время, какь извфетно изъ описаюя производства бумаги, дз- 
лались опыты изготовлен!я безконечной бумаги: Наконець Гош з Вофегбу, 
рабочему на бумажной фабрикЪ Егапсо1з 101406 около Парижа, удалось въ. 
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1799 тоду выработать соотвфтственный для этого способъ. Отъ француз- 
скаго правительства, очень скоро оцёнившаго значене его счастливой мысли, 
онъ получилъ награду въ 8000 франковъ и привилетю на изобр$теше, Такъ 
какъ тогдашн!я нолитичесвя услов!я длали невозможнымъ выгодную эксплоа- 
тащю этого изобр8тешя на родинз, то 0140$ со своимъ зятемъ Лови батЫе 
отправился въ 1801 году въ Лондонъ, гдБ получилъ также и англйеюмй па- 
тентъ. Этотъ патенть купили въ 1804 году братья Непгу и ЗеМу Еопган- 
п]ег, основали въ томъ же году въ ТмомжегзЪ фабрику и остались очень 
удовлетворенными, такъ какъ машины были на высот требованй. Какъ 
ни широки были виды, которые раскрыль этотъ усп$хъ, однако преимуще- 
ства безконечной бумаги не получили надлежащей оцфнки; хотя неутомимые 
фабриканты до 1807 года затратили громадную сумму въ 60.000 ф. стерл. 
на производство и устройство бумагод$лательныхъь машинъ, однако они не 
могли извлечь отъ предпрятя хотя сколько нибудь соотвфтетвенной выгоды. 
Ничего не досталось этимъ неутомимымъ шонерамъ въ награду, кромЪ того, 
что американцы увЪковфчили ихъ имя, назвавъ эти машины по ихь имени 
Гоптагимег рарег шас тез. ПослЪ этого изготовлешемъ бумажныхь ма- 
шинъ занялся заслуженный Вгуап Ропкш. Онъ весе болфе и боле совер- 
шенствовалъ ихъ и въ первыя десять л$тъ построилъ 18 машинъ, а во вто- 
рыя десять лётъ до 1828 года выстроилъ 25 машинъ. Въ Германю первая 
машина прибыла въ 1818 году въ Берлинъ для прусскаго правительства, 
вторая въ 1823 году для фабриканта Ваисв’а въ ГейльброннЪ; Франщя по- 
лучила первыя бумагод$лательныя машины въ 1822 и 1825 годахъ. Въ то же 
время, въ 1825 году была послана машина въ Инд!ю, а въ сл$дующ!е годы 
двЪ машины прибыли въ Америку. 

Если такимъ образомъ и много времени протекло, пока безконечная бу- 
мага вошла въ употреблене въ различныхъ ремеслахъ вообще, и въ частности 
въ обойномъ производств$, однако послзднее вовсе не стояло на м%етб; 
напротивъ того, ручное модельное печатан1е улучшалось вс$ми возможными 
средствами, = много образцовъ обоевъ могло бы засвидЪтельствовать, съ ка- 
кимъ умфюемъ работали въ первыя десятилёт1я ХХ вёка. Какъ образецъ 
искусства того времени надо отмЗтить рисунокъ, извфстный подъ назвашемъ 
„охота“; для печатаня его требовалось не менфе 370 моделей. Ц$на обоевъ, 
вел детв1е громадной работы склеиван!я листовъ, съ одной стороны, и много- 
кратнаго печатан1я многочисленными моделями—съ другой, оставалась очень 
высокой, и всеобщее употреблене обоевъ тогда было еще невозможно. 

Только съ .появлешемъ въ 30-хъ годахъ ХХ столфия безконечной бу- 
маги, вызвавшей дальнфйшее понижене пфнъ на обои, послЗдне уже и въ 
домахъ средняго обывателя стали считаться необходимою принадлежностью 
жилыхъ и спальныхъ комнатъ. Но большой скачекъ къ современной деше- 
визнф обоевъ и переходъ къ массовому производству ихъ могъ совершиться 
лишь тогда, когда, на ряду съ введенемъ безконечной бумаги, изобрфтены 
были машины для печатан1я обоевъ. Надъ постепеннымъ усовершенствова- 
немъ ихъ впродолженше посл$дующихъ. тридцати лфть потрачено было много 
неутомимаго труда. Постепенно совершенствовались и приводились во взаим- 
ную связь разнообразныя функщи, которыя должна выполнять вальцовая 
печатная машина. Не мало заеслугь на этомъ поприщф принадлежитъь 
англИскимъ фабрикантамъ Ташез Нифзоп еф С° и ихъ преемникамъ Са44 
эла НШ въ Манчестер$. Приблизительно съ 1850 года удалось примфнить 
паръ въ качествЪ двигателя къ этимъ машинамъ; только за послфдния. деся- 
тилфтя онф пр1обр$ли ту разносторонность и производительность, которыя 
мы въ настоящее время въ прав требовать оть хорошей машины. Фначи- 
тельно способствовали этому усиЗху.н$фмецые машиностроители Мюллеръ въ 
Потшанпель, Гуммель въ Берлинф, Фишеръ. въ Нордгаузен®, Граль и Холь 
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въ Дрезден, Флиншъ въ ОффенбахВ и мн. др. Чтобъ дать какую нибудь 
мЪру усиховъ, достигнутыхъ за это время, зам тимъ, что при помощи руч- 
ныхъ формъ невозможно поднять дневную производительноеть одного печал- 
наго стола бол$е, ч5мъ до 100 кусковъ одноцвтныхъ обоевъ, между тБмъ какъ 
хорошая машина изготовляетъь ежедневно около 2000 кусковъ обоевъ въ че- 
тыре или пять красокъ. 

Однако ручное печатан1е спокойно продолжаетъ существовать на ряду 
съ машиннымъ и даже въ настоящее время остается незам$нимымъ для нф- 
которыхъ особенно богато орнаментированныхъ обоевъ. При предстоящемъ 
обозрзи большой фабрики обоевъ мы ветрЪтимся не только съ машинами, 
но и сь ручными прессами, и такимъ образомъ намъ представится случай 
изучить оба способа производетва; кромВ того, мы тутъ же познакомимся съ 
большимъ количествомъ относящихся сюда матерлаловъ и съ многочисленными 


побочными работами. 
+ + 
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Нижн этажь обойной фабрики занимаетъ обыкновенно лаборатория для 
подготовки красокъ, въ которой помфщаются часто сотни бочекъ, наполнен- 
ныхъ разнообразнфйшими красками, одновременно но въ большей или мень- 
шей мЪрЪ идущими въ дфло. Въ обойнопечатномъ дёлВ пользуются преиму- 
щественно минеральными земельными красками, но иногда и искусственными 
пигментами; посл$дними Часто пользуются для приданя минеральнымъ кра- 
скамъ разныхъ оттфнковъ. Всяшя тавя краски доставляются нынЪ вполнф 
готовыми съ заводовъ, такъ что на фабрикЪ обоевъ н8ть никакой надобности 
въ приспособлетяхъ для размельченя красокъ между жерновами и т. п. 

Въ обойнопечатномъ дЪл$ р$фдко примфвяются растворимыя краски, чаще 
всего нерастворимыя покровныя краски. Большая часть красокъ поступаеть 
на фабрику въ форм порошка, нфкоторыя въ видЪ тета. Преимущественно 
употребляется м3Ълъ, свинцовый шпатъ, охра, хромъ, ультрамаринъ, красный 
лакъ, добываемыя въ громадныхъ количествахъ изъ красильныхЪ деревьевъ 
бурыя краски, сосновая сажа и мн. др. Составъ красокъ долженъ соотвзт- 
ствовать дфйствующему въ Гермаши закону, охраняющему оть опасныхъ и 
ядовитыхъ веществъ. 

Изъ кладовой для красокъ рабоче забираютъ отдфльныя краски въ 
надлежащихъ количествахъ и переносятъь въ расположенную обыкновенно 
рядомъ краскомфсильную мастерскую, заполненную обыкновенно массой бо- 
чекъ, ведеръ и кувшиновъ самой разнообразной величины. Здесь краски 
разводятся въ водЪ и емфшиваются до желаемаго оттЁнка. Послф этого вра- 
скамъ дають постоять н$фкоторое время и, чтобъ составить себЪ точное сужде- 
н1е о качеств смЪеи, ихъ отъ времени до времени перемф$шиваютъ, а за- 
т$мъ кь нимъ прибавляются связующ1я вещества, необходимыя для придан1я 
имъ соотвЪтетвенной консистенщи. Для этого служиль прежде животный клей, 
но онъ, съ одной стороны, не совеф$мъ безцв$тенъ, а съ другой — затвердЪ ваетъ 
уже при незначительномъ остываши. Медъ, сиропь и имъ подобныя при- 
бавки отличаются крайней непрочностью, такъ что краски разрушаются при 
самой незначительной влажности на стфн®. Поэтому въ послЗднее время 
употребляютъ почти исключительно растительный клей (смоляно-глиноземное 
мыло); онъ распускается въ почти независящую отъ температуры, однород- 
ную, безцвфтную жидкость, которая вполнф удовлетворяеть вофмъ требова- 
нямъ. ШослЪ прибавки клея печатаютъ для опыта кусокъ обоевъ въ пол- 
метра и подаютъ директору для сравневя съ рисункомъ, сдфланнымъ отъь 
руки, или съ образчикомъ обоевъ, причемъ онъ отм$чаеть желательныя из- 
мфненя въ краскахъ. Когда, наконецъ, всЪ оттфнки окончательно подобраны, 


можно приступить къ печатан!ю. 


МАаАШиИННОЕ ПЕЧАТАН1!Е БУМАЖНЫХЪ ОБОЕВЪ. 259 
#? „ 


Съ краскомВеильнымъ отдфленемъ должно сообщаться большое полоска- 
тельное помфщенше, въ которомъ при помощи вращающихся щетокъ или дру- 
гихьъ приспособлевн!й можно было бы очищать и снова пускать въ дВло без- 
численную, необходимую для производства посуду. Для этой операщи тре- 
буется громадное количество воды, и легкость притока и оттока ея является 
основнымъ условемъ благоуспзяюмя всего предпрятя. 

Для хранен1я запасовъ бумаги требуется не меньшее, чфмъ для кра- 
сокь помфщене, которое должно непосредственно сообщаться съ машиннымъ 
отдфленемъ. Бумага для печатамя обоевъ приготовляется въ катушкахъ 
(роляхъ) вЪсомъ около 50 килограммовъ. Каждая катушка содержить 800— 
1500 метровъ бумаги, смотря по толщинф посл$дней, и навита на деревянный 
валъ, который во всю свою длину въ срединф имфетъ квадратное отверете, 
такъ что для переноски катушки и для подачи ея въ машину въ это отверст!е 
просовываютъ палку. Добротность примЗняемой бумаги зависить отъ ка- 
чествъ обоевъ, и на фабрик поэтому приходится держать большой запасъ 
разныхъ сортовъ бумаги. Иногда бываетъ выгодно испытать н$феколько сор- 
товъ бумаги въ примфнеши къ данному образцу обоевъ. Бумага, иду- 
щая на печатан!е обоевъ, должна быть проклеена еще при выд$лЕЗ ея. Для 
такъ называемыхъ натуральныхъ обоевъ бумага даже окрашивается еще въ 
массЪ, такъ что она уже заранфе получаетъ основной фонъ будущаго ри- 
сунка. Для вс$хь же лучшихъ сортовъ обоевъ употребляють отб$лен- 
ную бумагу, которую до печатая рисунка необходимо загрунтовать даже 
въ томъ случаВ, если фонъ долженъ быть бФлый, потому что не покрытая 
голая поверхность бумаги легко марается, покрывается пятнами, и поверх- 
ность ея становится крайне неоднородной. Особенно важное значен!е 
имфетъ абсолютная кр$фпость и эластичность бумаги. Для опред$левя этихъ 
качествъ служать соотвфтственно устроенные аппараты, и по результатамъ 
яспытан1я р$фшаютъ, какой сорть бумаги слфдуетъ выбрать для того или 
иного рисунка. При этомъ принимается во вниман!е, что процессь печа- 
тая самъ по себф уже требуетъ отъ бумаги значительной кр$пости, при 
чемъ какъ число идущихъ въ дфло красокъ, такъ и вЪсъ ихъ не мало раз- 
нообразятъ эти требовавя. Даже для самыхъ дешевыхъ обоевъ необходимъ 
матераль такой крЪпости, чтобы по нанесеши мокрыхъ красокъ онъ могъ 
бы выдержать посл$дующую отдфлку. 

При вход въ машинное отдфлен!е обойной фабрики мы прежде всего 
встрфтимъ знакомую намъ еще изъ производства цвфтной бумаги грун- 
товальную машину (фиг. 152, стр. 210). Грунтоване можеть быть выпол- 
нено и ручнымъ способомъ, но это дЪлается р$дко, потому что большею частью 
приходится имфть дДфло съ массовымъ производствомъ. Машина работаетъ 
вполн$ автоматически и можетъ въ часъ загрунтовать до 800 метровъ бу- 
маги. Бумага выходить изъ машины вполнё равномЪрно окрашенной, но 
мокрой и размягченной, и должна поэтому поступить въ разв$еной аппарать 
для просушки. Аппаратъ этоть уже былъ описанъ на стр. 211. Разетоя- 
Ня между палочками для навфшиван1я такъ разсчитаны, что они всегда 
захватывають 4 метра бумаги, причемъ св$шивается только 2 метра. ЁКъ 
концу аппарата бумага, усп$вшая въ это время просохнуть, приходить че- 
резъ полчаса, посл чего она опять навивается въ катушку. 


Детали въ устройствЪ такого сушильнаго аппарата придуманы прямо ге- 
нально, и весьма интересно наблюдать его двйстве, какъ онъ принимаетъ 
одну палку за другою, какъ равном рно послЪдня подхватываютъ бумажную ленту, 
нигдз не задЪвая мокрой поверхности бумаги, и какъ палки въ концЪ автомати- 
чески опять собираются. Чтобы сушильный аппаратъ при правильномъ произ- 
водствЪ давалъ правильные результаты, онъ долженъ имфть длину 40—50 ме- 
тровъ. Но даже на новыхъ фабрикахъ устройство такихъ длинныхъ залъ является 
затруднительнымъ, поэтому аппараты устраиваютъ, какъ показано на фиг. 152, 
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съ поворотами. Устройство поворачивающаго аппарата довольно замЪчательно: 
палочки здфсь освобождаются безконечной цзпью и лодхватываются зарубками 
горизонтально вращающагося кольца, на немъ он двигаются поворачиваясь во- 
кругъ центра, пока опять не попадутъ на прямой путь. Такимъ образомъ можно 
устроить машину съ двумя или тремя поворотами, смотря по длинЪ и ширинъ 
помВщеня. 

Послф этой просушки слфдуетъ глажен!е еще до печатан!я, чтобы для 
этой операши имЪть уже ровную поверхность; посл грунтован!я же отъ 
влажности бумага неравномзрно напрягается и не достаточно гладка. Такое 
глажен1е производится или на каменногладильной кремневой мащинЪ, или въ 
глянцующемъ каландрз, фиг. 111 (стр. 107), или на щеточной сатинирующей 
машин, фиг. 158 (стр. 218). Если обои лучшаго сорта должны получить 
высоюйЙ глянцъ, то бумага во время сатинирован1я увлажняется посредствомъ 
увлажнителя, находящагося между двумя валами и выбрызгивающаго воду на 
бумагу весьма мелкими каплями. Часть своего гланца обои теряютъ при на- 
клейкВ на стЪну вслёдотв1е вторичнаго увлажнен1я клейстеромъ. 

Прежде чёмъ идти дальше по фабрикЪ, замфтимъ, что до сихъ поръ 
описанныя операщи относятся къ производству только н%Ъкоторыхъ сор- 
товъ обоевъ; сатинированные обои меньше отвфчаютъ вкусамъ новаго времени 
и спрашиваются сравнительно рфдко; при производств натуральныхъ обоевъ 


201. Валъ съ рисунками для печатан!я обоевъ, 


весь процесеъ грунтованля совершенно отпадаетъ, потому что, какъ было 
зам$чено выше, фонъ въ нихъ совпадаетъ съ цвЪфтомъ бумаги. Отличить 
эти обои весьма легко, такъ какъ натуральные обои и на оборотной сторон* 
являются окрашенными въ основной цвфтъ, грунтованные же обои на 0бо- 
ротной сторонф всегда бфлы. Хотя упрощеве процесса печатая и пони- 
зило стоимость натуральныхЪъ обоевъ, однако неправильно было бы думать, 
что и рисунки для натуральныхъ обоевъ обладаютъ невысокимъ досто- 
инствомъ. Германская промышленность, напротивъ, считаетъ для себя пред- 
метомъ гордости, что и для этихъ, бол$е пешевыхъ сортовъ обоевъ рисунки 
заготовляются рукою умФлаго художняка. ЗяБеь необходимо отм%тить, что 
рисунки, заготовленные для дорогихъ обоевъ, идутъ для печатан1я натураль- 
ныхъ обоевъ, если черезъ н®еколько лётъ выйдутъ изъ моды. Такимъ обра- 
зомъ встрёчаются часто таке натуральные обои, которые печатаны въ 20 
краскахъ. Даже печатае бронзой прим$няется здфсь, при этомъ получаются 
натуральные золотые обои, прочность которыхъ впрочемъ, вслфдетв!е по- 
ристости бумаги, бываеть ограничена. 

Если мы послВ этого ототупленая продолжимъ нашъ обходъ фабрики, то 
мы прежде всего. попадемъ въ печатное отдёлене, которое, само собой по- 
нятно, представляетъ самую важную часть всей фабрики и требуетъ подроб- 
наго обозрЪ ея. 

Для подробнаго описан1я процесса нечатаня при. помощи машины мы 
дслжны обратиться къ фиг. 201, представляющей валъ для печатан1я 
обоевъ. Рисунокъ долженъ на немъ бытъ выпуклымъ. Выдфлывать таке 
валы гравировкой стоило бы очень дорого, чаще составляютъ рисунокъ, за- 
колачивая большое число соотвЗтственныхъ латунныхъ штифтовъ. Если 
нужно получить одноцвзтный оттискъ на большой ` поверхности, то ее обво- 
дятъ тонкими латунными полосками, а внутренность заполняютъ толстымъ- 
войлокомъ. Самый валъ дфлается по большей части изъ дерева, но въ по- 
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слЪднее время съ большимъ успзхомъ пробують примфнять бумажные валы. 
‚Для этого на желфзную ось подвигается большое число бумажныхъ кружковъ, 
которые сдавливаются подъ сильнымъ гидравлическимъ прессомъ и затёмъ 
въ вид масеивнаго вала обтачиваются на этой оси. Лламетръ вала долженъ 
быть такихъь размфровъ, чтобъ периметръь окружности его быль равенъ 
длинф элемента (раппорту) рисунка. Обыкновенно д1аметръ колеблется 
между 10 и 17 сантиметрами. Для каждой краски, входящей въ рисунокъ, 
требуется отдфльный валъ; рельефъ этого вала въ точности долженъ соот- 
вфтствовать части рисунка, которую надо печатать данной краской’ На нф- 
которыхъ валахъ поэтому имфется лишь нфсколько штифтовъ, на другихъ же— 
громадное число ихъ. Для прим$ра укажемъ, что для одного вала, печатав- 
шаго на машин$ обои подъ дубъ, понадобилось 37,425 штифтовъ, которые 
всё пришлось ‚всадить отъ руки. Обыкновенно. же изготовлен1е вала не 
требуеть такой громад- 
‘ной работы, и стоимость 
вала для .обоевъ обхо- 
дится въ 50 .марокъ. По 
этой ЦфнЪ можно судить, 
съ какими расходами для 
фабрики сопряжено вве- 
дене новаго рисунка въ 
нфеколько красокъ. р 

Процессь печатаня 
обоевъ узорнымъ валомъ 
представленъ у насъ на 
фиг. 202. Большой барэ- 
банъ для защиты отъ сы- 
рости окруженъ резиной 
или сукномъ, толщиной 
въ 165 мм. НФоколько 
ниже главной оси этого 
барабана ВЪ ЕрВикихъ —^ 209. Печатный аппаратъ вальцовой машины. 
гн$здахъ покоится пе- 
чатный валъ С. Краска находится въ корыт® Е и посредетвомъ особаго вала, 
постоянно поддерживается въ движени. Валъ А поднимаетъ краску изъ ко- 
рыта и переносить ее на безконечное полотно Ё; линейка Г, снимаеть съ 
него лишнюю краску, посл чего полотно проходить по тремъ валамъ А и 
наносить при этомъ краску на печатный валъ С. Ве движеня отдвльныхъ 
частей механизма должны быть согласованы и прилажены; поэтому правиль- 
ная наладка машины, когда она должна печатать одновременно нфсколькими 
красками, составляеть кропотливую работу. 

Посл этого предварительнаго описаня станетъ вполнф понятнымъ 
устройство печатныхъ машинъ, представленныхъ на фиг. 156 (стр. 216), для 
печатан1я въ одну краску, и на фиг. 157 (стр. 217) для печатанля въ четыре 
краски. Нечатные валы съ резервуарами для красокъ окружаютъ централь- 
ный барабанъ. Величина барабана находится въ зависимости оть числа пе- 
чатныхъ валовъ, такъ что барабанъ машины въ 12 красокъ долженъ имЪть 
въ даметр® около 2 метровъ. Бумажная катушка подается сзади, и лента 
по многимъ направляющимь валамъ проводится сперва на барабанъ, а по- 
томъ подъ всёми печатными валами. Теперь дфлаются посл$дня поправки 
въ установк$ машины, такъ наз. трафлене, причемъ нфеколько метровъ бу- 
маги получаются браковавными, но дальше машина продолжаеть работать 
автоматически и печатаетъ одну краску на другую безъ просушки. Первые 
валы печатаютъ наибольшя поверхности. послёдующие -— все меньшя по- 
верхности, свфтовые эффекты и т. д. Какъ только бумага прошла послфдн1й 
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валъ, она ложится на большой барабанъ и съ него переносится передаточ- 
ными роликами въ сушильный аппаратъ, какъ видно на фиг. 152. Черезъ 
сушильный аппаратъ бумага проходить и теперь въ томъ же порядкБ, какъ 
и посл грунтован1я, потому что и посл печатан!я необходимо полчаса для 
того, чтобъ обои вполнз высохли, и чтобъ ихъ можно было свернуть въ 
катушку. 

мзются и болышя машины, печатающя въ 16, 20 и 24 краски одно- 
временно. Такая машина Флинша для печатанйя обоевъ въ 24 краски пред- 
ставлена° на прилагаемой отдзльной таблицф. Въ этой машинз соблюденъ 
тоть же принципъ, что и въ машин$ для печатая въ 4 краски, предста- 
вленной на фиг. 157. Для каждой краски устроенъ отдЗльный печатный вал 
& для каждаго вала корыто съ соотв тетвующей краской и приспособлешемъ для 
передачи краски на валъ. При печатан1и бумага обходить большой бара- 
банъ, помфщающийся въ серединф$ машины и образующий необходимую во 
время печатан!я прочную подкладку. Но одновременное приспособление 
большого количества печатающихъ валовъ требуеть барабаны въ шесть ме- 
тровъ вь д1аметрЪ, и для такой машины уже нужна зала въ два этажа и 
3—4 челов$ка прислуги. Установка вефхъ валовъ въ машинЪ отнимаетъ 
много времени, такъ что производство можеть быть выгодно только при 
печатании большихъ количествъ. * 

Большинство дешевыхъ сортовъ обоевъ готовы уже при выходВ изъ 
печатной машины, и ужъь не свертываются въ, катушку, а переходятъ въ 
машину, которая отмвряетьъ, отр%ёзаетъ и скатываетъ отдфльные куски обоевъ 
и представлена на фиг. 203 и 204. Въ этой машин обои одновременно со 
скатыван1емъ обмфриваются и разр$заютея на куски длиною въ 8 метровъ. 
Такимъ образомъ такая маленькая машина дфлаетъ въ часъ готовыми для 
продажи 250 кусковъ. 

Такъ какъ обои идутъ въ торговлю и употребляются въ кускахт, соотвЪт- 
ствующихъ своими размЪзрами величинЪ жилыхъ помЪъщен!й, то надо отмЪрить 
эти куски, отрЪзать и скатать. Машина (фиг. 203) получаетъ ленту обоевъ прямо 
изъ сушильнаго аппарата, проводить ее черезъ высоюй станокъ къ измЪритель- 
ному валу, Въ которому она придавливается двумя валами, чтобъ воспрепятство- 
вать скольжен!ю обоевъ по валу. Если скольжен1е обоевъ по валу устранено, 
то обои и измВрительный валъ будутъ двигаться вполнЪ одинаково и по числу 
оборотовъ вала можно будетъ судить о длин прошедшаго куска обоевъ. Какъ 
только проходитъ длива въ 8 м., машина подаетъ сигналъ и сама останавливается. 
Рабоч!й тогда посредствомъ рукоятки нажимаетъ внизъ видный спереди ножъ, отрЪ- 
заетъ этотъ кусокъ, снимаетъ со шпинделя ГОТОВЫЙ свертокъ, соединяетъ остав- 
пИйея на машинЪ конецъ ленты обоевъ со шпинделемъ и опять пускаетъ машину 
ВЪ ХОДЪ. 

Такъ какъ во время описанныхъ операщй рабочаго и печатная машина, и 
сушильный аппаратъ продолжаютъ работать, то рабоч й долженъ торопиться и не 
можетъ поэтому сдЪлать как!я нибудь празки въ обояхъ; приходится даже умЪ- 
рять скорость печатной машины и сушильнаго аппарата, чтобъ рабоч!й не отста- 
валъ отъ нихъ. 

Такя неудобства устранены въ машинЪ, фиг. 204. Она не соединена съ пе- 
чатной машиной и сушильнымъ аппаратомъ и не должна, поэтому, имЪть одинако- 
ваго съ ними хода, а можетъ работать совершенно независимо отъ нихъ, оста- 
навливаться и возобновлять работу, смотря по надобности. Обои подаются къ 
ней въ Катушкахъ и укладываются сзади въ нижней части станка, какъ хорошо 
видно на рисункЪ. Съ катушки лента, образуя висячую складку, идетъ черезъ 
полукруглый станъ измЪрительнаго вала и здВсь продзлываются тЪ же опера- 
ци, какъ и въ прежде описанной машинз, только рабоч! имзетъ возможность 
остановить машину на долгое время для исправлен!1я недостатковъ. Полученные 
такимъ ‘образомъ обои запаковываются и спрессовываются, чтобъ катушки за- 
няли меньше мъЪста. 


Дяя нриготовлен1я лучшихъ сортозъ обоевъ имются усовершенетвовая, 
требующя особыхъ фабричныхъ приспособлен. Въ этомъ отношен!и прежде 
‘всего надо отмфтить тиснене на обояхъ рельефа, которое теперь очень въ 
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мод и придаеть обоямъ видъ ткани. Для этого имфютеся валы, обтянутые 
латунью съ выгравированными зв$здочками, точками, штрихованными лин!ями 
и цфлыми рисунками изъ лин, которые воспроизводятся выпукло на гото- 
выхъ обояхъ. Если сдфлать еще одинъ шагъ впередъ, то подобное тиснене 
можеть совсёмъ замнить печатан1е обоевъ. Для тиснен!я служить гоффри- 
рующая машина, представленная на фиг. 159. Она состоить изъ ла- 
туннаго и бумажнаго валовъ. На первомъ вырфзаны опредзленные ри- 
сунки. Такимъ образомъ можно поддфлывать обои подъ шелкъ, рипсъ, 
кожу, муаръ, шагрень, и придать имъ совершенно своеобразный и квра- 
сивый видъ. Печатан1е золотомъ при производетв$ лучшихъ обоевъ также 
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203 и 204. Машины для изм рен1я и свертыван{я обоевъ. 


производится въ концз; но это длается ручнымъ способомъ, который будетъ 
описанъ 'нфеколько ниже. Особые премы необходимы, когда надо покрыть 
обои глянцовымъ лакомъ или растворимымъ стекломъ, такъ какъ для этого 
печатная мащина непримЗнима. Для этой цЗли пользуются ящиками въ 
форм трехгранной призмы; они наполняются совершенно чистымъ и про- 
зрачнымъ спиртовымъ лакомъ или растворимымъ стекломъ. Черезъ тонкую 
щель въ нижней сторонф лакъ вытекаеть и попадаетъь совершенно равно- 
мфрнымъ слоемъ на обои, которые при помощи маленькаго механическаго 
приспособлевя проходять подъ ящикомъ съ равномфрною скоростью. Лаки- 
ровка обоевъ требуетьъ многихъ ‚, предосторожностей, потому что, съ одной 
стороны, для этого требуется помфщене, совершенно свободное оть пыли, 
& съ другой, ихъ надо вполнЪ основательно высушить, прежде ч$мъ скатать 
ихъ въ свертки. Таюме покрытые лакомъ или растворимымъ стекломъ обои 
имфютъ то преимущество въ гипеническомъ отношеши, что ихъ можно мыть 
и содержать гораздо опрятнфе обыкновенныхъ. 

По этому же принципу устраиваются аппараты для печатаня полосъ; 
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они употребляются при производетв$ такихъ обоевъ, узоръ которыхъ состоитъ 
изъ однфхъ только продольныхъ полосъ. Только что описанный призма- 
тическй ящикъ съ красками въ этомъ случа имфетъ внутри столько отдф- 
лешй, во сколько красокъ печатаются обои. Этоть аппаратъ можно устроить 
такимъ образомъ, что между отдзльными красками остаются узые ‚проме- 
жутки, по которымъ, пока. краски еще влажны, проводятъ щетками, такъ что 
краски незамфтно переходятъ одна въ другую. Такимъ образомъ получаются 
радужные цв$та, которые придаютъ обоямъ своеобразный видъ и часто при- 
мфняются, какъ фонъ подъ послфдующ!е рисунки. 

Вели эти разнообразныя машинныя приспособления обойной фабрики 
даютъ намъ ясное понят!е о постепенно возрастающемъ усовершенствован1и 
этого производства, то они однако ни въ какомъ случа не въ состоянии 
устранить ручное печатане. Ибо несмотря на ве$‘ преимущества красивыхъ 
и пышныхъ рисунковъ, машинные обои, производяцлеся въ большихъ мас- 
сахъ, никогда не въ состоянйи будуть удовлетворить тфмъ требован1ямъ, 
которымъ удовлетворяеть ручная работа, въ особенности когда требуется 
очень тонкое выполнене или особый рисунокъ, въ которомъ много разныхъ 
красокъ непрем$нно должны сойтись въ одномъ м$етф. или гдЪ требуется 
достичь извфетныхъь эффектовъ, при которыхъ вопросъ о стоимости про- 
изволсетва не принимается во внимаше. Вотъ почему въ настоящее время, 
какъ сказано выше, обойная фабрика не можетъ обойтись безъ ручной работы, 
и посл$дняя пр!обрЪтаетъь особое значене, когда дфло касается дорогихъ 
сортовъ обоевъ. 

Мастереюя для ручного печатаня обыкновенно помфщаются ВЪ ОТДЪЛЬ- 
номъ флигелф фабрики, и здесь мы опять прежде всего попадаемъ въ отдф- 
лене для грунтованя. Эдфеь на свфтломъ м$етф, обыкновенно у окна 
стоитъ грунтовальный столъ въ 10 метровъ длины; за нимъ работаютъ трое 
рабочихъ; двое изъ нихъ раскатывають катушки и ущемляють концы Въ 
тиски, а трети обмакиваетъ въ краску длинную, въ 50 сантиметровъ, щетку, 
причемъ онъ долженъ набрать столько краски, чтобъ хватило на весь кусокъ 
обоевъ. Посл того какъ онъ разъ провель щеткой по бумаг въ одномъ 
направлени, онъ проходить съ нею обратно, двигая ее зигзагообразно, а 
двое другихъ слдуютъ за нимъ съ меньшими разравнивающими щетками. 
Посл$ этого они подсовываютъ подъ бумагу дв палки и при помощи осо- 
баго крюка подымаютъ загрунтованную бумагу на устроенныя подъ потол- 
комъ сушильныя полки, & въ это время третй рабочй уже подготовляетъ 
къ грунтовк5 новый кусокъ. Такимъ образомъ въ настоящее время при- 
готовляются рфдШе обои, отличающеся особымъ оттфнкомъ красокъ и заказы- 
ваемые часто только для одной комнаты. 

Если на этотъ грунтъ надо еще нанести и рисунокъ, то обои, скатанные 
посл просушки, поступають въ помфщен!е со столами для ручного печатания. 
Какъ въ грунтованйи, такъ и здфеь приспособленйя остались тф же, которыя 
примфнялись въ восемнадцатомъ вфкЪ. Фиг. 153 представляеть печатный 
столъ, по которому обои разстилаются прямо рукою. Печатане производится 
при помощи формы (манеры), которая состоитъ изъ трехъ склеенныхъ досокъ 
длиной и шириной въ 50 -— 60 сантиметровъ. Верхняя доска дфлается изъ 
грушеваго дерева и въ ней вырфзывается рисунокъ или такъ, что онъ вы- 
дается. (печать еп Юпсё) или такъ, что поверхность фона возвышается надъ 
углубленнымъ рисункомъ (печать еп саг). Тонмя ливши, мелюые орнаменты 
и зв$зды дБлаются и здфеь вколачивашемъ латунныхъ полосокъ и штифтовъ. 
Для того, чтобъ модель каждый разъ попала на соотвЪфтетвенное мЪФсто, она 
снабжается съ каждой стороны направляющими штифтами, которые во время 
печатан1я должны давать точное предетавлен1е о связи отдфльныхъ частей 
рисунка. На оборотной сторон модель снабжена ручкой, за которую печат- 
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никъ беретъ модель и ставитъ на сукно, равномфрно покрытое краскою. За“ 
т$мъ при помощи вышеупомянутыхъ направляющихъ штифтовъ модель ста- 
вится на бумагу и при помощи непоказаннаго на рисункЪ рычага при- 
давливается рукою или ногою, смотря по устройству аппарата. ПослЪ 
этого бумага передвигается, и та же операшя повторяется снова. Понятно, 
что одновременно такимъ образомъ можно печатать лишь одной краской, 
послЪ чего обои просушиваются, скатываются и опять разстилаются по столу 
для новаго печатан1я. Несмотря на большую затрату времени, которой тре- 
буетъ такая’ работа, много дорогихъ обоевь выд®лываются исключительно 
отъ руки. Чаще ручная работа необходима для окончательной отдфлки 
обоевъ, печатанныхъ на машинЪ, причемъ въ лучшихъ сортахъ послёдее 
свЪтовые эффекты и т. п. дополнительно додфлываются ручнымъ печатанемъ. 

Особенный премъ практикуется при ручной выдфлкф обоевъ для печа- 
танля металломъ. Для этого употребляется шквары, т. е. отбросы и обрЪзки 
чеканныхъ золотыхъ или серебряныхъ листочковъ. Рисунокъ прежде отъ 
руки печатается лакомъ, и, когда онъ еще влаженъ, обои пропускаютъ черезъ 
бронзировальную машину, съ которою мы уже познакомились при производ- 
ств$ цвфтной бумаги, фиг. 161 (стр. 222). При 1 лента обоевъ вступаетъ 
въ ящикъ, гдЪ обтянутый проволочною с$ткою барабанъ 9 засФиваетъ ее 
золотомъ, а щетки сметаютъ лишнюю золотую пыль. ЦослЪ этого бумага 
посредствомъ вала получаетъ вертикальное направленше, вертушка 6 отбиваетъ 
остальное не приставшее золото и вальцевыя щетки 7 и 10 окончательно очи- 
щаютъ обои, которые у 13 выходять изъ аппарата. По американской систем 
эти машины снабжаются еще эксгаусторами, которые собираютъ къ выходному 
отверст!ю оставшееся золото для дальнфйшаго примЗнен1я. Этотъ аппаратъ 
можно примфнить и кь машинному производству обоевъ, гдф онъ вклю- 
чается въ соотвфтсетвенно удлиненный сушильный аппаратъ. Обыкновенно 
при машинномъ печатани употребляютъ жидкую бронзовую краску, которая 
изготовляется въ различныхъ оттфнкахъ и съ которою можно работать такъ, 
какъ и съ другими красками. Для самыхъ дорогихъ обоевъ примЪняется 
часто, особенно употребительная въ ПарижЪ печать эстампэ. Здфеь рису- 
нокъ печатается предварительно бфлкомъ, затмъ на него накладывается на- 
стоящее листовое золото, которое надавливается горячимъ прессомъ. Высокую 
цфну этихъ обоевъь окупаеть ихъ достоинство, такъ какъ золочеше, вы- 
полненное такимъ способомъ, даетъ блескъ и прочность, недостижимые при 
другихь способахъ. 

Еще большее значеше пр1обрфтаетъь ручное печатане при производствЪ 
бархатныхъ (велюрныхъ)- обоевъ. Техника этого производства была 
извЪетна еще въ среде вфка, какъ свидфтельствують оттиски ХУ ето- 
лЪтя, хранящеся въ УесеРекой коллекши въ Лейпциг. Изготовляютея 
эти обои такъ: предварительно узоръ печатается сильнолипкимъ лакомъ, 
а затЪмъ посыпается мелкими шерстяными стрижками (отбросомъ оть стрижки 
сукна), которыя прилипаютъ къ бумаг и придаютъ ей видъ бархата или, 
вЪрнЪе, сукна. Смотря по тому, требуется ли сдфлать бархатной цфлую по- 
верхность или только отдфльныя части рисунка, лакъ наносится по способу 
грунтован1я или при помощи формъ. Послф этого влажные еще обои пере- 
носятся въ такъ называемый механическай тамбуръ, или ящикъ и расклады- 
ваютсея на днф его, образованномъ натянутой телячьей кожей. Посл этого 
насфваются шерстяные очески, и ящикъ герметически закрывается. Затфмъ 
цфлымъ рядомъ палочекъ, приводимыхъ въ движене одной рукояткой, 
барабанять снизу по дну тамбура, чЪмъ вызывается продолжительное 
дрожанйе обоевъ, шерстяная пыль располатается равномфрно и прочно при- 
стаетъ къ лаку; избытокъ шерсти стряхивается, и обои вынимаются изъ 
прибора. Если бархатные обои должно, кром$ того, обогатить узоромъ, 
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тогда они разстилаются на д®ревянной или мраморной обтянутой сукномъ 
доскф. Рисунокъ выр$зывается изъ толетой, пропитанной масломъ бумаги 
въ видф шаблона, натягивается на плоскую деревянную рамку и наклады- 
вается на свзж!е обои. Теперь сверху проводять въ одномъ направлени 
щеткою, которая, дфйствуя на шерстинки, которыя выглядываютъ изъ выр$- 
занныхЪ въ шаблон отверетй, располагаеть ихъ въ соотв$тственномъ на- 
правлен!и, между тфмъ какъ остальныя сохраняютъ первоначальное поло- 
жене по всевозможнымъ направленямъ; соотвфтственные штифты помогаютъ 
сохранить связь отдфльныхъ частей рисунка, какъ было упомянуто выше; 
таке обои, называемыя уеопг$ & $0е, представляютъ сочетание матовыхъ 
поверхностей съ шелковистыми, эффектъ которыхъ м$няется въ зависимости 
отъ освфщеюшя и угла зрюмя, производять впечатл$н1е теплой матерчатой 
стьнной обивки и являются однимъ изъ самыхъ красивыхъ и благородныхъ 
сортовъ. 


Производство шерстяной пыли, ея промывка, отд®лка и окраска требовали 
прежде отъ обойной фабрики очень много работы, нын% же существують для 
этого спещальныя мастерсвя, отъ которыхъ можно получать шерстяныя стрижки 
какихъ угодно цвЪтовъ и оттВнковъ. НапримЪръ, фабрика ковровъ 58042 её 
ав] въ ВурценЪ поставляетъ даже въ Парижъ громадныя количества такихъ 
стрижекъ. Кром того, при выдЪлкЪ бархатныхъ обоевъ примЪняются обрзки съ 
шелковыхъ фабрикъ. Изъ прочихъ разновидностей этого производства, на кото- 
рыхъ мы здесь подробнзе останавливаться не можемъ, мы упомянемъ только: 
уе|оцгз сВеу10%$ — обои изъ козьей шерсти, : Уе]оцг$ у1{ Пепе — изъ телячьей 
шерсти, также уе|оцгз {!гаррё и уе|]опгз ип] г1зрб. Для болЪе дешевыхъ 
обоевъ уже давно не берутъ одной только настоящей шерсти, а замЗняютъ ее 
различными суррогатами, изъ которыхъ отмЪтимъ въ вид примЗра молотое 
дерево; оно настолько легче шерсти, что для наклейки его не требуется дорогого 
лака, а достаточно дешеваго раствора камеди. Эти искусственныя средства, не 
давая обоямъ такой прочности, придаютъ имъ всетаки болЪе или менЪе близкое 
сходство съ настоящими бархатными обоями. Совершенно новую поддЪлку подъ 
велюръ представляютъ обои [пега1п (зерненыя). Для нихъ бумага изготовляется 
изъ двухъ слоевъ, изъ которыхъ верхн!, какъ у натуральныхъ обоевъ, весь 
окрашенъ въ желательный основной цвЪтъ. Во влажномъ еще состояви по- 
верхность этой бумаги обсыпаютъ очень мелкими шерстинками, которыя виослзд- 
сти кажутся вполнз сросшимися съ массою. Такая бумага въ Гермаи вы- 
дълывается на фабрикз С. ВапК въ АльтонЪ, и ихъ можно поддФлалть подъ уе]опгз 
& вое простымъ печатанемъ. Такая зерненая бумага примЪняется и къ вы- 
ДЪлКЪ разныхъ иныхъ обоевъ и, благодаря своему н®жному теплому тону, очень 
скоро завоевала себЪ широюй спросъ. 


Совершенно самостоятельную отрасль въ печатани обоевъ представляетъ 
поддфлка обоевь подъ дерево. Дешевые сорта такихъ обоевъ пе- 
чатаются даже валами: но работа тогда заставляеть желать много луч- 
шаго, и особенно бросается въ глаза тоть недостатокъ, что одинъ и тоть 
же рисунокъ естественной слоистости повторяется на весьма короткихъ раз- 
стоящяхъ. ПослЪ многократныхъ опытовъ лфтъ двадцать тому назадъ уда- 
лось найти способъ печатан1я слоистости прямо съ дерева. Для этого поль- 
зуются доскою, равной по размфрамъ куску обоевъ, т. е. 0,5 метра ширины 
и 8 метровъ длины. Эта доска гладко и чисто обстругивается, а зат$мъ 
обрабатывается кислотою такъ, что мягыя части дерева разрушаются. 
Посл этого, при помощи красочнаго вала, можно втереть въ эту доску 
желаемую краску и, покрывъ доску желтовато-коричневато- или розовато- 
тгрунтованной бумагой и проведя по ней достаточно тяжелымъ цилиндромъ, 
получить точный оттискъ естественной слоистосги, со вс$ми ея случайными 
особенностями. Если послЪ наклейки обоевъ на стёну покрыть ихъ еще 
лакомъ и по швамъ провести фуги, эти обои по наружному вяду нич$мъ не 
будутъ отличаться отъ настоящей деревянной обшивки. 

Какъ особую отрасль обойнаго производства остается еще описать вы- 
дзлку обойныхъ бордюровъ. Для бордюровъ почти не требуется никакихъ 
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особыхъ приспособлений. Они печатаются на хорошей обойной бумаг по 
одной, двз, три, до двфнадцати или шестнадцати лентъ на одномъ кускз 
одновременно и только при наклейкВ на стЁЗну обойщикъ ножницами раз- 
р$фзаетъ на отдзльныя ленты. Легко понять, что сравнительно съ количе- 
ствомъ обоевъ количество бордюровъ весьма не велико. Не всегда по- 
этому выгодно печатать бордюры на машинЪ, тфмъ болфе, что ихъ очень 
удобно печатать рукою; модели изготовляютея въ половинную ширину и 
печатаютъ ими дважды рядомъ. Такъ какъ красивый бордюръ придаеть 
совсЗмъ другой видъ обоямъ, то онъ обыкновенно дзлается пышнфе, снаб- 
жается велюромъ, а иногда роскошными углами, производство которыхъ 
обходится еще дороже, вел$детве сравнительно еще меньшаго количества 
ихъ. Украшая стфны еще деревянными багетами, полированными или раз- 
украшенными или даже позолоченными, можно значительно поднять декорэ- 
тивный характеръ бордюровъ и обоевъ. 

Изготовлен!е обоевъ для потолковъ представляеть отрасль обойнаго про- 
изводства, самостоятельную не столько въ смыел$ способовъ производства, 
сколько въ смысл выполненшя и связи въ рисункБ. Ёъ этимъ обоямъ тоже 
дфлаютъ особенно богатые бордюры съ углами и вставками, карнизами, 
впадинами и розетками. Они даютъ возможность скоро, красиво и богато 
декорировать потолки въ комнатахъ и особенно примфняются въ такихъ 
мфстахъ, гдф н®тъ мастеровъ для разрисовыван1я потолковъ и ст$нъ. 

Продолжая дальнфишее обозрзн!е обойной фабрики, мы изъ отдзлевшя 
для ручного ибчатан1я попадаемъ въ сосфднюю съ нею мастерскую (жеПег) 
художниковъ, гдф рисовальщики и художники изготовляютъ рисунки для 
новыхъ обоевъ. Если на фабрик вообще главнымъ образомъ удовлетво- 
ряютъ требоватямъ минуты, то здёсь въ тиши подготовляется все то, что 
черезь годъ и даже черезъь два года попадетъ на рынокъ. За посл$Зднее 
время все больше и больше крзинетъ убфждене, что хоропий рисунокъ для 
обоевъ представляетъ собой художественное произведен!е, почему и для ком- 
позицЙ такого рисунка требуется художникъ съ даровашемъ. Поэтому въ 
такихъ м$етахъ, гд имфются художественныя училища или гдз больше 
музеи даютъ возможность изучать узоры старинныхъ матерй, возникли 
особыя художественныя` мастерсюя, которыя занимаются исключительно на- 
брасыванемъ новыхь рисунковъ для обоевьъ и свои работы въ боль- 
шомъ количеств выставляють на продажу обойнымъ фабрикантамъ; такой 
порядокъ безъ всякаго сомнфея значительно содЪйствуетъ развит!ю обой- 
наго промысла. ТФ$мъ не менфе фабрика не можеть обойтись безъ соб- 
ственныхъ художниковъ,` потому что на обязанности посл$днихъ лежитъ 
составлене рисунковъ для отдфльныхъ печатныхь валовъ, составлен!е 
новыхъ сочетан!й красокъ для излюбленнаго уже узора и подготовка къ 
непосредственному примф$неню всего того, что въ рисункЪ, изготовленномь 
въ художественной мастерской, дано только въ самыхъ общихъ чертахъ. 

Послфдн1я фабричныя помфщен!я заняты кладовыми и экспедищей. Въ 
кладовыя поступають уже вполнЪ готовые обои. Куски, которые при раз- 
версткВ катушки не получили надлежащихъ размфровъ, пополняются здЪеь 
работницами изъ другихъ остатковъ, изъ попорченныхъ кусковь выр$зы- 
ваются негодныя части, а годныя снова аккуратно склеиваются. Л$етницы 
и подъемы соединяютъ кладовую съ экепедищею, гдз большое число рабо- 
чихъ занято спрессовыван1емъ свертковъ при помощи особенныхъ пресеовъ 
въ тюки, перевязкой, размфткой и нагрузкой на возы, на жел$зную дорогу 
или на суда для отправки на м%ета потребленя. 

Если мы теперь себ представимъ то громадное количество обоевъ, ко- 
торое можеть за день изготовить благоустроенная обойная фабрика, то объ 
обширности этой отрасли промышленности мы составимъ себ представлеше 
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только тогда, когда примемъ во вниман!е, что въ одной Германи имфется около 
40 обойвыхъ фабрикъ, на которыхъ въ совокупности занято 4000—5000 челов. 

Наряду съ упомянутой ужъ разъ фабрикой 7. Гафег въ Риксгейм$ и 
Репз@ег. её Зови въ Люнебург$ назовемъ еще, въ числ наиболфе значи- 
тельныхъ, фабрики Е]аптегзвени её Эбештали въ КельнЪ, ЕгИи Нос ВА ег 
въ ДармштадтЪ, Н. Епеефаг4 въ Мангейм, Апхц$ё 51062 въ Вурцен$ и 
Егпз 51042 въ Дессау. Въ среднемъ каждая фабрика ежегодно выбрасы- 
ваетъ на рынокъ до 30 новыхъ рисунковъ, такъ что изъ однЪхъ н$меп- 
кихъ фабрикъь ежегодно исходить гораздо больше тысячи новыхъ рисун- 
ковъ. Эдфсь боле, чфмъ гдЪ бы то ни было, умБетно сказать н$еколько 
словъ объ эстетик обоевъ. Еще въ шестидесятыхъь годахь ЖМХ в$ка 
фабриканты надфялись, что въ художественной промышленности удастся 
создать ‚стиль, который былъ бы выше моды и обезпечилъ бы разъ при- 
нятымъ рисункамъ болЪе продолжительное существоване. Взглядъ этотъ 
давно оказался несостоятельнымъ, потому что какъ бы сильно ни нрави- 
лись отдфльные рисунки, потребители всегда будуть искать новыхъ. Нельзя 
однако умолчать о томъ, что вкусъ въ этой области нфеколько установленъ. 
Доказательствомъ можеть служить уже точобстоятельство, что въ то время, 
какъ прежде р$фдюй рисунокъ обоевъ удостаивался хранен1я и экспониро- 
ваня въ музеф, въ настоящее время имЗются много рисунковъ, продол- 
жительное хранен1е которыхъ считается весьма важнымъ въ учебномъ от- 
ношени. Въ начал$ и въ обояхь французсюй вкусъ служилъ исходной 
точкой развитя рисунка, только въ семидесятыхъ годахъ Германя стала 
работать самостоятельнЪе, въ настоящее же время, съ выступлешемъ на это 
поприще \Уа[ег Сгапез, ангийсвйЙ вкусъ тоже сталъ оказывать все болЪе 
сильное влян!е на н-мецкое производство; въ Германи нашли уже себъ 
распространене даже фризы въ 50 сантиметровь ширины, хотя прежде они 
были въ модф исключительно въ АмерикЪ и въ Ангии. 

Важнымъ моментомъ въ обойномъ промысл$ всегда будетъь подражане 
дорогимъ матер1ямъ, идущимъ на обивку стВнъ. О производетвЪ тканеподобныхъ 
образцовъ путемь двойной печати и велютированя подробнфе было говорено 
выше. Подражене гобеленамъ, шелку, атласу, рипсу, парч$ и другимтъ тяжелымъ 
тканямъ, также кретону, тюлю или пзлымъ вышиванямъ со ве$ми отдЪльными 
стежками, или подушками со складками и пришитыми пуговками, или плетеямъ 
изъ соломы, камыша, лыка или иного матер1ала, нетребуетъ употреблен!я другихь 
какихъ - либо особыхъ пр1емовъ. Важную и болВе или менфе отдфльно 
стоящую группу образуютъ уже однажды упомянутые лакированные обои, 
лучше всего имитирующая глазурованныя стф$нныя плиты, и наполняюще 
рынокъ въ большомъ количеств узоровъ. Споеобъ печатая для воспроиз- 
веден1я дерева тоже былъ уже описанъ выше. Даля воспроизведевшя мрамора 
и другихъ горныхъ породъ прожилины можно тоже выр$фзать на деревф, а 
для полученая случайныхъ деталей рисунка, служатъь мелюмя печатки и таве 
простые приемы, какъ, напр., брызган1е новой краски на форму послЪ ея нада- 
вливан!я на сукно съ краской и т. п. Въ гранитныхъ обояхъ имитащонный 
эффектъ можеть быть достигнуть еще просфиванемъ черезъ сито на свфже 
нацечатанную, липкую поверхность обоевъ тонкаго порошка слюды. Подражаше 
обивки планками и консолями надо считать уже выходящей за предфлы 
тБхъ требовавй, которыя можно предъявлять къ обоямъ. Географическая 
карты и т. п. не могуть быть причислены къ обоямъ, потому что главный 
моментъ, характеризующий обои, повторене рисунка здЪеь отсутствуетъ. 
Что касается изображенй книжныхъ полокъ и прочихъ видовъ мебели, то 
ихъ. должно ‘считать уродливыми явлетями въ этой отрасли промышленности, 
поскольку, конечно, они не предназначаются служить декораплями для тез- 
гровъ, фотографическихъ и т. п. заведений. 
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Подражане гобеленамъ тоже уклонилось оть настоящихъ задачъ обой- 
ной Промышленности, но въ совершенно другую сторону, такъ какъ здфеь 
исчезаеть тотъ рисунокъ, который можно продолжать во ве стороны, 
а является картина или фигурный орнаментъ. Особенно во Франщи при- 
нято экспонировать на всемрныхъ парижекихъ выставкахъ, съ цфлью до- 
казать художественное раззвите фабрикъ, 0с0бо выдающйяся произведен!я 
этого рода. Тавя панно приготовляются исключительно ручнымъ спосо- 
бомъ и требуютъ иногда прямо необычайнаго числа печатныхъ формъ. 
Для примфра отм$тимъ, что декоращя „Юность“ изготовлена при помощи 
1154, агата Сбофенп Гомз ХУ 1405, Огапае спаззе (Оеюзз6) при помощи 
2785 формъ, а декорашя Ееп при помощи 3641 формъ, послфдовательно 
оттискивавшихся одна за другой. Такая работа мало ч$мъ отличается въ 
своемъ выполнени отъ оригинала, писаннаго рукою, и такой оттискъ, легко ` по- 
нять, можеть стоить дороже, чфмъ художественная кошя. 

Какъ бы ни были разнообразны роды и виды описанныхъ здфсь бумаж- 
ныхъ обоевъ, промышленность не остановилась на нихъ, а при непре- 
рывномъ удешевлеши обоевъ не переставала искать новыхъ матерлаловъ, 
которые допускали бы особенную обработку и могли бы удовлетворить требо- 
ван1ямъ на нфкоторую роскошь. Прежде всего мы должны здфсь остановиться 
на стремлени получить рельефъ, гораздо бол$е выпуклый, ч$мъ тотъ, который 
получается на гофрирной машин$; за послфднее время опыты въ этомъ на- 
правленши не прекращаются. 

Прежде всего въ этомъ отношени надо отмфтить обои изъ кожа- 
ной бумаги, которые должны воспроизвести тисненую кожу; производство 
этихъ обоевъ, кромЪ Парижа, сосредоточивается въ Германи на фабрикз 
Еп2етага’а въ Мангейм и еще на нфФоколькихъ иныхъ. Выбираютъь 
своеобразную, очень толстую, но не очень жесткую бумагу и какъ на обыкно- 
венныхъ обояхъ печатають на нихъ избранный узоръ; тф м$ста, которыя 
надо позолотить, мажутъ `бфлкомъ, а на бфлокъ накладываютъ хорошее 
листовое золото. Для выдфлки рельефовъ требуется такой же прессъ, какъ 
при тиснен!и золотомъ. Въ верхней матриц изъ пушечнаго металла вы- 
гравированъ рисунокъ. Нижняя выступающая матрица сд$лана изъ бумажной 
массы. Металлическая матрица устроена такъ, что ее можно подогр$вать 
газомъ. Преесоване производится механически,, кожаные обои придаютъ 
комнат очень важный и серьезный характеръ, и особенно подходять для 
заловъ, общественныхь собрайЙ, мужскихъ кабинетовъ и курительныхъ 
комнатъ. 

Особенный родъ. кожаныхъ обоевъ представляють собой клеен- 
чатыя обои [Г1по-Вопгоац. Эти обои печатаются на клеенкЪ въ н$- 
сколько красокъ, а затфмъ подвергаются тисненю. Благодаря этому они 
получаютъ необычайно блестящую поверхность, которой наведенемъ матана 
трунть и другими средствами придается очень красивый видъ. Какъ 
замЪчательную имитащю кожаныхъ обоевъ сл$дуеть отм$тить патен- 
тованные рельефные обои Гохштетера. Эти обои получаютъ 
свой рельефъ отъ особаго способа печатаня, и тиснен1ю не подвергаются. 
Они поэтому имфютъ маслянисто-гладкую оборотную сторону, ч$мъ значи- 
тельно облегчается посл$дующая отдфлка ихъ. По виду они очень похожи 
на тисненые кожаные обои, и скоро завоевали себф довольно обширный 
рынокъ. . : 

Совершенно иной рельефъ представляють войлочные обои, которые 
появились впервые на Лондонской всемной выставк$ 1862 года и 
привлекли къ себф всеобщее впимане. Они сдфланы изъ войлочныхъ об- 
рЪзковъ, которые прикр$пляются къ буматЪ посредствомъ липкаго вещества 
процессомъ, подобнымъ многократному велютироватю, и зат$мъ сильно 
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прессуются. Шерсть образуеть при этомъ слой не меньше ‘миллиметра 
толщины. Въ противоположность веф$мъ до сихъ поръ описаннымъ сортамъ 
обоевъ, войлочные обои не отдфлываются на фабрик$, а наклеиваются на 
стзну въ неотдфланномъ вид и только посл этого рукою мастера - живо- 
писпа получаютъ желательную и окончательную отдЪлку въ любой видъ. 
Окраска, которую. при этомъ получить фонъ и рельефъ, вполнф зависитъ 
отъ художника, и понятно, что при желании можно уд®лить вниман!е все- 
возможнымъ вкусамъ въ этомъ направлении. 

Впечатл$ ше, производимое войлочными обоями, все-таки не очень сильно, 
такъ какъ ихъ рельефъ выходитъ гладкимъ и на гладкомъ фонф даже при 
значительномъ разнообрази рисунка не удовлетворяеть зрителя. Большой 
успфхъ имфли поэтому въ начал семидесятыхь годовъ американскле обои 
съ твердымъ рельефомъ „зо геПеЁ“. Этотъ продукть представляеть под- 
ражан!е свиной кожз и приготовляетдя изъ матер1ала, оттискивающагося въ 
форм любой глубины. Изъ нихъ выдёлывають излюбленные по ту сторону 
океана широке верхше фризы, которые, подобно войлочнымъ обоямъ, окраши- 
ваются ужъ на мФетф въ соотв$тстви съ прочими украшенями въ комнат%. 
Благодаря хорошо оттискивающемуся и живо выступающему на поверхности 
рисунку, з014 геПе{? въ АмерикВ очень любимы и заслуживаютъ вниман!я и 
съ нашей стороны. , 

Большое распространене по Европ получили обои, изобрфтенные въ 
восьмидесятыхъ годахъ англичаниномъ Фредерикомъ Вальтономъ и нынъ 
общеизв$ стные подъ назвашемъ Г1пКгизва \Уа|6оп, какъ матерлалъ для 
обивки стфнъ. Въ Германи они выд®лываются нынЪ въ Ганновер$. Шикгаза 
состоить изъ окисленнаго и сгущеннаго льняного масла, которое раскаты- 
вается въ пластину и посыпаетея пробковымъ порошкомъ. Если подъ эту 
массу подложить полотно или толстую бумагу, то ее можно раскатать очень 
тонко, и она сохраняетъ все-таки свои качества, абсолютную водонепроницае- 
мость и громадную прочность. Для обивки ст$нъ эта масса особенно при- 
годна, потому что ее можно прессовать въ какую угодно форму, и форма 
рисунка ничфмъ не ограничена; представляя дурной проводникъ теплоты, 
она служитъ также защитою оть вмян1я погоды. Раскрашиване и золочен1е 
производится и здфеь только тогда, когда обои уже набиты. Подобную же 
рельефную обивку для стзны представляетъь изобрЪфтенная въ 1889 году 
Рашег’омъ Апа ура, главный моменть производетва которой заключается въ 
томъ, что своеобразная бумажная масса еще въ текучемъ состоянии, передъ 
затвердзван1емъ, прессуется въ латунныхъ формахъ. Благодаря этому Апа- 
>1урфа можетъ получить весьма прочный рельефъ, не ломаюцщйся въ самыхъ 
острыхъ и выступающихь м$стахъ. Если выступающйя части слишкомъ 
высоки, то понизить ихъ уже невозможно. Фабрика компани Апа- 
21урёа находится въ Дарвенз въ Ланкашир%. Производство этого вещества 
довольно сложно, потому что находится въ связи съ бумажнымъ; детали 
производства составляютъ секретъ изобрЗтателя; богатый выборъ рисунковъ 
этихъ обоевъ скоро завоевалъ себЪ вкусъ широкихъ круговъ публики. 

Въ то время, какъ Глокгаза и Апа]урёа представляютъ сами по себъ 
гладкую поверхность, въ Англи производится еще фабрикатъ Тупе саз@е, 
который, будучи покрытъ тканью, представляеть переходъ къ матерчатымъ 
покровамъ для стБнъ, но въ то же время приготовляетея и съ пышнымъ 
рельефомъ, а черезъ раскрашиван!е и позолоту получаетъ весьма эффектный 
видъ. Онъ составляеть великолфнную противоположность до сихъ поръ 
перечисленнымъ рельефнымъ обоямъ и поэтому является совершенно новымъ 
И весьма желательнымъ декоративнымъ средетвомъ. 

Вел$детв!е разнообраз1я въ веществахъ, прим$няемыхъ для изготовлен1я 
рельефныхъ обоевъ, въ устройств машинъ для высокаго тисненя потребо- 
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вался цфлый рядъ усовершенствоваюй, которыя въ свою очередь благотворно 
воздфиствовали на обойный промыселъь и вызвали въ обойномъ дфлф тамя 
улучшен1я, которыя до этого не были извфстны. Изъ нихъ, какъ прекрас- 
нъйше сорта, назовемъ золоточеканные обои и тисненые гобелены. Въ тЪхъЪ 
и другихъ обояхъ рисунокъ рельефно выступаеть вефми контурами, такъ 
что обои, кромф золота и богатой окраски, получаютъь еще красивый видъ 
отъ игры свфта и т8ней. Къ блестящимъ лакированнымъ обоямъ высокое 
тиснен!е также примфнено было съ большимъ усп$хомъ. Французск!е 
обои подъ слоновую кость представляють собой настояпий трлумфъ въ 
этой области. Съ не меньшимъ ечастьемъ и не менфе блестящимъ успфхомъ 
пытались точно воспроизвести всю прелесть красокъ и формъ великолВпныхъ 
рельефныхъ каменныхъ плитъ мавританскихъ построекъ въ Испанши. Пла- 
стины подклеиваются картонной массой въ 4 миллиметра толщиной и такимъ 
образомъ даютъ возможность насадить ихъ въ вид$ настоящихъ плитъ; бла- 
годаря своимъ фугамъ и блестящему свфту, который м$няется на отдфльныхъ 
плитахъ, получаютея совершенно новые эффекты въ обойномъ производств$. 

Въ качеств$ еще недостаточно оцфненной по красотф обивки для стЬнЪ 
являются настоящ1е деревянные обои. Они состоятъ изъ очень тонко нар$- 
занныхъ фанеръ, которыя ради большей прочности наклеиваются на бумагу. 
Этотъ способъ исходитъ изъ Америки и имъ часто обрабатываются очень 
дороге сорта дерева. Ширина куска зависитъ, понятно, отъ толщины 
ствола дерева и лучше всего ст$ну раздфлять на столько четыреугольниковъ, 
чтобъ каждая деревянная пластинка со всфхъ сторонъ была прибита план- 
ками. Послф этого можно эти пластинки даже отполировать или же можно 
ихъ сдфлать матовыми или лакировать, словомъ, вс эффекты, которые можно 
воспроизвести вообще на дерев — возможны и здЪеь. Однако эти обои 
обладаютъ тфмъ недостаткомъ, что тонюя деревянныя пластинки очень чув- 
ствительны къ сырости каменной стЪны и отъ нея портятся, коробятея, рас- 
калываются и расщепляютея. Противъ этого недостатка нашла средство 
фабрика Наггаз въ Бблау въ Тюрингенф: вместо бумаги подклеиваютъ тонкую 
фанеру изъ простого дерева, накрестъь къ направленю древесныхъ слоевъ 
обоевъ, такъ что деревянные обои оказываются склеенными изъ двухъ слоевъ, 
отчего дерево больше измфняться не можетъ и оказывается стойкимъ противъ 
разныхъ вмянЙ. 

Весьма близко къ описаннымъ фабрикатамъ стоятъ `французск1е на- 
стоящ1е шелковые обои. Они сд$ланы дйствительно изъ настоящей, очень 
тонкой ткани, которая наклеивается на бумагу и зат$мъ получаетъ рельефные 
оттиски. Видъ и здфеь, само собой понятно, получается замЪчательно кра- 
сивый. Эта обивка уже приближаетъ насъ къ обивк$ стЪнъ настящей мате- 
р1ей, что уже выходить за предФлы обойнаго производства; тавя обивки и по- 
нын% имфются только въ княжескихъ замкахъ въ вид тканыхъ гобеленовъ 
или дорогой парчи; нфкоторыя залы германскаго рейхстага также обиты на- 
стоящей тисненой кожей и такимъ образомъ получили почти непортящуюся, 
настоящую монументально изящную обивку. 

Только въ общихъ и крупныхъ чертахъ мы попытались сдфлать очеркъ 
современнаго состоян1я необыкновенно разносторонней техники обойнаго про- 
мысла; но ближе касаться эстетической стороны предмета здЪеь, какъ уже 
выше замЗчено, было бы неумФстно. Т$мъ не менфе въ заключен!е мы поз- 
волимъ себЪ выразить прлятное чувство нфкоторой удовлетворенности, что 
художественныя стремленя увфнчались не меньшимъ усифхомъ, чфмъ тех- 
ника въ собственномъ смысл слова. Юсли въ конц шестидесятыхъ годовъ 
еще можно было утверждать, что техническе успЪхи были направлены на 
эксплоатащю вкусовъ невфжественной массы, то въ настоящее время мы съ 
гордостью можемъ сказать, что и вов новзйп!я художественныя стремленя 
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тавже использованы въ обойномъ промыслЪ. Прекраснфйние орнаменты всЪхъ 
прошлыхъ вфковъ, частью въ точной коши, частью въ свободной переработкВ 
положены въ основане новыхъ рисунковъ, великол$пныя поддфлки матери, 
которыя со. ве$мъ искусетвомъ блестящей техники воспроизвелъ знаменитый 
коллекц1онеръ Филиппъ Балинъ въ Париж — все это не могло остаться безъ 
вмяня и на эту отрасль промышленности; возвратъ къ старательному изу- 
чен!ю природы, которому дала, толчекъ Англ]я подъ вмян1емъ УГаЦег Сгапе, 
тоже не мало вмялъь облагораживающимъ образомъ на вкусы публики. 
Теперь фактически можно утверждать, что при добромъ желани каждый 
можетъ украсить свое жилище обоями такъ, какъ лучше подходитъ къ его 
обстановкЪ, къ мебели, что каждый можетъ гармонично и удовлетворительно 
обставить свое жилище. Конечно остается только желать, чтобъ вкусь къ 
прекрасному въ этомъ отношен!и проникалъ „во все бол$е широюме слои об- 
щества. Если архитектора, декораторы и обойщики, исхоля изъ здраваго 
пониман1я искусства, всегда будуть предлагать самое лучшее, тогда и пуб- 
лика будетъ требовать Также хорошее, торговецъь долженъ будетъ удовле- 
творять этимъ требованямъ, а фабрикантъ со своими художниками и рисо- 
вальщиками охотно пойдуть имъ навстр$чу. Ужъ нынЪ, кажется, не очень 
смфло будеть сказать, при вид постоянно открывающихся новыхъ художе- 
ственныхъ школъ, что и въ этой области мы тоже идемъ все впередъ и 
впередъ. 


Прядильное производство. 


о что намъ одЪться? — Эта забота несомнённо была одной изъ 
главнфйшихъ пружинъ, двигавшихъ человЪ чество въ болфе холод- 
ныхъ странахъ и побуждавшихъ его изобрфтательность на борьбу 
съ неблагопрятными воздЪйств1ями климата. Шкуры убитыхъ 
зв5рей въ первобытныя времена служили главнымъ матер!аломъ 
для одежды, да и въ настоящее время жители полярныхъ странъ 
одфваются въ оленьи и тюленьи шкуры, сшивая ихъ жилами жи- 

вотныхъ. Затфмъ легко приручаемая овца предоставила свое теплое руно, 

и на ней, вЗроятно, научились впервые пользоваться шерстью животнаго от- 

дфльно оть шкуры. Сперва ограничивались собиратемъ упавшихъ клочьевъ, 

легко сбивавшихся въ войлокъ; и д$лали изъ нихъ первыя теплыя одфяла. 

Но даже когда научились добывать друйя волокнистыя вещества и сучить 

изъ нихь нитки, то и тогда далеко еще было людамъ до тканья. Изобр$- 

тен1е ткацкаго станка относится къ гораздо боле позднему времени, ч$мъ 
изобр$тен1е плетеня. Первоначально нитки связывались другь съ другомъ 
обыкновенными ‘узлами, и только постепенно изъ плетеная сВтей раз- 
вивалось производетво бол$е частыхъ тканей на быстрфе работающихъ ма- 
шинахъ. Плетеня изъ ситника, соломы, лыка и т. п., довольно изящно вы- 
дЪлываемыя многими некультурными народами, внушили, вфроятно, мысль 
сплести скрученныя искусственно нитки, а это легче всего было сдфлать, на- 
тянувъ рядъ продольныхъ нитей и переплетая ихъ поперечными; этотъ пр1- 
емъ представляетъ собою сущность ткацкаго искусства. Соединять красивое 
съ цфлеобразнымъ, придавать твореньямъ своимъ ту форму, которую онъ 
считаетъ красивой, эта черта уже оть природы свойственна челов$ку, кото- 
раго она влечетъь къ роскоши, тоже одному изъ могущественнйшихъ ры- 
чаговъ изобрфтательности. Въ смысл красоты тканей и древность достигла 
уже высокихъ ступеней развитя, но о техник древнихъ народовъ У насъ 
сохранились только очень скудныя данныя. | 

Первобытная форма ткацкаго станка — ткачество и прядене такъ свя- 
заны другь съ другомъ, что въ историческомъ обзор$ мы лишены возмож- 

ности отдфлить оцно отъ другого — встрфчается еще нын$ у индскихъ и 

африканскихъ народовъ и, несмотря на простоту инструмента, на немъ въ 

глубокой древности выдфлывали весьма художественныя работы. Мы узна- 
емъ о дорогихъ тканяхъ, о покрывалахъ и коврахъ Вавилона такой эпохи, 

о которой истор1я этой страны во веВхъ другихъ отношевяхъь сохранила 

для насъ очень мало опредфленнаго. Древне египтяне тоже были очень 

искусны въ ткань и пряденши, какъ свидфтельетвують изображешя на древ- 
нихъ каменныхъ памятникахъ; на нихъ представлены всф премы оть пря- 

деня нитки на веретенф до прессованйя готовой ткани включительно. У 
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нихъ были ткацке станки нфсколькихъ конструкщй, а кром того, на оено- 
вани нъЪкоторыхъ извфет1й, хотя и очень скудныхъ, мы можемъ заключить, 
что у нихъ были уже весьма разнообразныя и различно окрашенныя ткани 
не только изъ хлопчатой бумаги и льна, но и изъ овечьей шерсти; изъ 
этихъ тканей выдфлывали, повидимому, занавЪси, платья, одфяла, скатерти 
и ковры. Мумш завертывались въ длинныя ленты изъ тонкаго полотна, 
много образцовъ котораго дошло и до насъ въ полной цёлости и неприкосно- 
венности; на этихъ образцахъ мы изучаемъ способъ ихъ тканья и удивляемся 
тонкости ихъ пряжи. По Геродоту ткань, часто упоминающаяся подъ име- 
немъ Вуз, представляла весьма р$дкую и очень дорогую ткань азатовъ 
и египтянъ, выдфлывавшуюся, какъ п олагають, изъ хлопчатника или изо 
льна. Новфйпия микроскопическя и микрометрическя изселдованя, про- 
изведенныя надъ настоящими подлинными волокнами Вуззиз’а,въ который 
были завернуты челов8чесме останки, доказали полное тождество воло- 
конъ Вуззиз’а съ волокнами извфстныхъ крапивныхъ пгсеае. Что ки- 
тайцы прядутъ и ткуть съ древнёйшихъ временъ, фактъ общеизв$етный и 
весьма вфроятно, что примфняющйеся у нихъ методы очень мало измфнились 
въ течене тысячелфтИй. 

Какъ и во всей Малой Ази, ткачество процвётало и у финиюмянъ; 
Гомеръ восп®ваетъ ткани, искусно сотканныя рукою сидонскихъ женщинъ. 
На знаменитые въ то время рынки, кромф ковровъ изъ Дедана и стЪнныхъ 
занав$сей изъ Сири, поступали также шелковыя доромя ткани, шелковые 
и вышитые гладью платки изъ Харана и Канны. Разведен!е тонкорунныхъ 
‘овецъ и козъ въ гористыхъ странахъ Задней Инди уже въ древности до- 
ставляло тонюйЙ сырой матералъ, Который въ этихъ странахъ довелъ свое- 
образный способъ художественнаго тканья до такого высокаго расцв®та и 
совершенства. На берегахъ Средиземнаго моря, въ счастливой родин® на- 
шей культуры искусство тканья почиталось очень высоко, и когда Гомеръ 
вводить насъ въ счастливую жизнь благоустроеннаго дома, то онъ намъ по- 
казываетъь женщинъ, княгинь и рабынь, всегда за веретеномъ или ткацкимъ 
станкомъ; даже на. свадьбЪ своей дочери Елена не перестаетъ прясть. & 
тоскующая Пенелопа у ткацкаго станка ждетъ возвращен1я своего супруга. 
Главный матер!алъ, служиви!й предметомъ обработки, была шерсть. Носи- 
лись также и полотняныя Ткани, но преимущественно женщинами въ вид 
наряда и были очень дороги. Особенно знаменитъь быль Ахейсюый ленъ, а 
по тонкости особенно высоко цфнилиеь ткани съ острова Коса. Надо ду- 
мать, что шелкъ и хлопчатая бумага проникли въ Грещю посл завоевая 
Перми Александромъ. Конечно, о современномъ разнообраз!и ткацкихъ из- 
дл тогда не имфли понятйя, но съ раскрашивашемъ и печатантемъ узоровъ 
были уже знакомы. Вытравлене узоровъ, какъ доказано, примфнялось въ 
Египт5 съ очень древнихъ временъ. Гетеры одфвались въ бросаюцщияея въ 
глаза пестрыя ткани, а греческя дамы носили платья съ вышитыми или 
иначе украшенными каймами. Ткачество было домашнимъ промысломъ, мы 
не находимъ и слфда класса ткачей, а встр8чаемся только съ заготовщиками 
и валяльщиками 

Съ подобнымъ же положенемъ вещей встрьчаемся мы въ это время и 
въ Рим$, когда республика была еще священна, а нравы отличались про- 
стотой. Но съ ростомъ могущества росли и богатства, а вмфетВ съ ними и 
стремлен!е къ роскоши и кь великолфшю. Появлялись роскошныя цвЪт- 
ныя одфяшя, а тоть стимулъ, который больше возбуждаетъ дЪятельность, 
изслЗдоваюя, заботы и успфхи людей, ч$мъ голодъ и жажда, — всесильная 
мода зародилась именно въ этой роскошной столиц ма; носить хлопчало- 
бумажное платье у римлянъ долгое время считалось признакомъ изнЪжен- 
ности, а шелковое платье стоило слишкомъ дорого. Еще императоръ 
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Авреманъ въ 274 году запретилъ носить шелковое платье, а въ [У вЪкБ 
оно уже до того упало въ цфн$, что даже низыя сословя могли од$- 
ваться въ шелкъ. Украшать ткани вышивками было принято уже въ глу- 
бокой древности. 

Какъ у вс$хъ народовъ, такъ и у древнихъ германцевъ прядене и 
ткачество были занятями женщинъ. „Наши жены, являюцйяся нашими 
слугами при нашихъ занятяхъ, должны заготовить шерсть и ленъ, рубахи 
и платье“. Таково повел$н1е Карла Великаго, который самъ носилъ платье, 
спряденное и сотканное ему женою и дочерьми, и который часто весьма 
энергично возставалъ противъ роскощи въ плать$. Было немало весьма 
умфлыхъ вышивальщицъ, и преимущественно жены дворянъ отличались въ 
этомъ отношенши большимъ искусствомъ. Всегда различали празцничное 
платье, отдфлывавшееся часто весьма роскошно и переходившее по насл$д- 
ству отъ сына къ внуку, какъ фамильное богатство, и обыкновенное буд- 
ничное ‘платье. Каждое отдфльное хозяйство заготовляло по большей части 
собственными средствами матер!алъ для платья. Карлъ Велиый имфлЪ въ 
своихъ коронныхъ усадьбахъ беобенныя женсвыя помфщевшя, въ которыхъ 
крфпостныя дфвушки подъ наблюдешемъ надзирательницы пряли пряжу, 
ткали сукно и изготовляли платье. МЛенъ пряли на веретен$, а шерсть на 
прялкф. НЪ$еколько больше разм$ры и нфеколько промышленный характеръ 
получило ткачество‘ въ монастыряхъ, которымъ Германя вообще обязана 
знакомствомъ съ полезными техническими ремеслами и искусствами въ пе- 
рюдъ, когда народъ и его потребности стояли еще на низкой ступени раз- 
вит!я. Въ [Х столёти въ монастыр$ въ Констанц$ сдфлались извфетными уже 
сукновальщики и портные, а льняные стихари изъ Райтенбахскаго монастыря, 
вфроятно, были очень красивы; по свидфтельству одного документа отъ 1070 
года этоть монастырь каждый годъ долженъ быль посылать стихари ВъЪ 
Римъ. 

Когда, съ развитемъ городовъ, различные промыслы послужили пово- 
ДОМЪ КЪ образованию. союзовь и цеховъ, ткачество и соприкасающуеся съ 
нимъ промыслы были“”въ числф наибол%е вл1ятельныхъ. Врядъ ли найдется 
въ Гермаши хоть одинъ городъ, въ которомъ не было бы ткацкой улицы. 
Изъ Регенсбурга были вызваны во Фландр1ю 959 ткачей, а барканъ и узор- 
чатыя ткани которыя выдфлывались въ РегенебургЪ, пользовались особой 
славой. (Суконное производство при особо благопрлятныхъ обетоятельствахъ 
развилось въ Нидерландахъ; фризомъ же называютъ до сихъ поръ въ нф- 
мецкихъ деревняхъ особый родъ сукна, который привозился изъ Фрисланди, 
какъ тогда называли сфверную часть современныхъ Нидерландовъ. Фризо- 
выз плащи даровались сильными м!ра сего въ видф почетныхъ подарковъ, 
& Карлъ ВелиюЙ послалъ такой плащъ какому то персидскому князю. Въ 
Нидерландахъ шерстяная мануфактура развилась въ средн!е вЪка особенно 
быстро подъ вмяюемъ того благопрятнаго обстоятельства, что близкая 
Ангмя оказалась весьма хорошимъ поставщикомъ шерсти. Въ Антверпен$, 
Брюгге, НордрехтБ и МехельнЪ происходили большя шерстяныя ярмарки, и 
въ Брюгге, говорятъ, одно только суконное производство въ перодъ расцвфта 
давало пропитане 50000 человфкъ. Фрисландсюме шерстяные товары рас- 
ходились по всему свЪту и доставляли фабрикантамъ почетъ и богатство. 
Въ ХП вфкВ нидерландекихъ суконщиковъ называютъ народомъ дерзкимъ 
и задорнымъ, потому что, въ качествЪ независимаго сосломя, они всегда 
стояли въ первыхъ рядахъ, когда дЪло шло о защит$ свободы въ городскомъ 
управлеши отъ притязаюЙ привилегированныхъ сословй. Извфстно, что 
одинъ изъ нихъ по имени ПЛетръ, а по прозванию „Король въ Брюгге“, ВЪ 
ХУ вк графомъ Вильгельмомъ фонъ Юлихъ былъ возведенъ въ рыцарское 
достоинство. 
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Не одни только шерстяные товары оживляли нёмецкую торговлю сред- 
нихь вфковъ: цфнившееся высоко еще у римлянъ полотно германскихъ 
женщинъ, н$которые дорог!е сорта котораго ткались съ золотомъ, находило 
тогда горазцо большее примфнене, чфмъ въ настоящее время, и явля- 
лось предметомъ довольно значительной отрасли промышленности; по- 
лотняное ткачество, сосредоточившееся первоначально въ Нидерланлахъ и 
Вестфалии, распространилось постепенно “въ Гессенё, Тюринген$, Богеми и 
Саксон1и, также срели Вендовъ, въ Марк и на Гарцф и прекрасно разви- 
лось тамъ. ПышнФе всего оно расцв$ло въ Шваби, въ Ульм$ и АугобургЪ, 
гдЪ уже въ Х вЪкЬ льно-ткацкое производство считается очень высокораз- 
витымъ, они становятся центрами округовъ дфятельнаго воздфлыван1я льна 
и льняного ткачества. Въ Аугебург® съ середины ХТУ взка цехъ ткачей по 
силЪ и почету занималъ второе м$сто; въ началЪф слфдующаго вЪка тамъ 
имфются уже отдфльныя мастерская значительныхъ разм$ровъ, а л$ть черезъ 
50 число ткачей доходить уже до 700. ЁЕром$ льна, ввозились черезъ 
_Италю хлопокъ и шелкъ, & также одно время вытбсненныя хлопкомъ, но 
въ послёднее время онять выступивийя на первый планъ волокна крапив- 
ныхъ растенй. Басонное производство существуетъ уже въ 1403 году. 
`ИзвЪетно, что нёмецый княжеский и графеюмй родъ Фуггеровъ происходить 
отъ ткацкаго мастера въ АугебургЪ; колоссальныя богатства, которыя соста- 
вилъ себ этоть родъ своими торговыми предпр!ятями, оправдываютъ слова 
Карла У, сказанныя имъ, когда ему показывали парижекя богатства: „У 
меня въ АугсбургВ есть ткачъ, который все это можетъ купить за наличныя 
деньги“. 

Какое важное значен1е придавали ткацкому промыслу и въ другихъ 
странахъ, лучше всего доказываютъ стараня, которыя повсеместно прила- 
гались къ поднятю его и къ усовершенствованю какъ способовъ произ- 
водства, такъ и качества прим$няемыхъ сырыхъ матерлаловъ. Въ ХУ] ето- 
лЪти ввезли въ Испаню мериносовъ изъ Африки; разведене ихъ скреши- 
ванемъ дало ту тонкую шерсть, которая побудила Германю и Францю 
въ ХУШ столВти заняться разведен1емъ мериносовъ въ широкихъ размфрахъ; 
въ 1789 году Франщя имфла изъ 10 милл1оновъ овецъ вообще — 1 миллюнъ 
облагороженныхъ животныхъ. Шелковое производство во Франщи ведетъ 
свое происхожден!е оть Франциска П; въ 1685 г. ЛЛонъ имфлъ 12000 ткац- 
кихъ станковъ для шелка, а кь концу ХШ столБмя Франщя производила 
15000 центнеровъ шелка на сумму 40 миллоновъ ливровъ. Въ Германи 
шелковое производство оживилось въ конц ХУП стол я; особенно сильное 
развит1е оно получило въ Берлинз; въ 1777 году здфеь производилось при- 
близительно на 1200000 талеровъ шелковыхъ товаровъ. 

Гораздо болфе сильное вмян!е оказало на прядильное и ткацкое дфло 
введен!е хлопка, который стали разводить въ Америкф въ ХУП стол. 
Воздфлыван1е въ огромныхъ количествахъ и обработка его изм$нили общест- 
венныя, политическя и экономичесяя взаимноотношеня цзлыхъ большихъ го- 
сударствъ, распространили новую культуру по цфлой части свзта — правда, 
выростили позорнфйшее пятно на челов честв® — рабство; дали толчокъ наук 
и техник, разсыпали немало богатствъ, подняли жизненный уровень бфдня- 
ковЪ, но, съ другой стороны, породили войны, изъ которыхъ самой кровопро- 
литной была война 1870 года между братскими сфверными и южными штатами 
С$веро-Американскаго Союза, короче, они вызвали перевороты необычайныхъ 
разм$ровъ. Но мы вынуждены прервать наше краткое введене; оставшеся 
недочеты постараемся пополнить въ дальнфйшемъ изложени. 

Обратимся теперь къ первой изъ двухъ главныхъ частей нашето пред- 
мета, — къ пряден!ю, начавъ его съ обзора тфхъ веществъ, которыя идутъь въ 
дВло въ этомъ производств. 
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Сырые матер1алы прядильнаго производства. 


Сырые матер1алы для прядевя, по самому существу своему, 
принадлежать преимущественно къ животному и растительному  царет- 
вамъ. Нравда, и изъ стекла можно получить крайне тонкя и гибк1я нити, 
тоже годныя для ткачества; однако, трудно найти какое нибудь другое при- 
мЪнен!е для стекляныхъ тханей, кромЪ какъ для украшен!1я; намъ дЪйет- 
вительно, приходилось видфть на выставкахъ блестяпая стекляныя дамсвя 
шляпы и матералъ для жилетовъ, но никогда не видфли еще, чтобы кто- 
нибудь ихъ носилъ. Извфстныя подъ названемъ бити, или канители, на- 
стояш1я серебряныя и золотыя проволочныя нити вытягивались до неимо-. 
вфрной тонкости и когда‘ то играли выдающуюся роль въ ковровыхъ, ме- 
бельныхъ и обойныхъ матер1яхъ монастырской выдфлки!'; въ настоящее время 
он$ опять вошли въ моду для этой же цфли, равно какъ для выдфлки пф- 
лыхЪ позументовъ, каемокъ и т. д., даже для украшения матерай на платье. 
Однако, врядъ ли можно ихъ причислить къ матер1алу для тканья. Несго- 
раемая ткань, получаемая изъ асбестовыхъ нитей, прежде прим$нялась, 
только при сжигани покойниковъ, чтобт не см$шивать золы отъ покойника 
съ золою дерева. Въ настоящее время этоть матералъ какъ въ форм% шну- 
ровъ, такъ и въ вид ткани находить все-таки, правда, ограниченное техни- 
ческими цфлями, прим$нен!е. 

Напротивъ того, животное царство нредоставляеть намъ матералъ для 
пряжи въ видф шерстей: почти повсеместно распространенной овцы и ламы, 
разныхъ персидскихъ, тибетекихъ и южно-американскихъ козъ, верблюда, 
лошади, зайца; кролика, коровы и ея теленка и, наконецъ, вфрнаго пуделя, 
котораго также не слЗдуетъ забывать, такъ какъ при случаВ онъ тоже намъ 
даритъ пару чудныхъ носковъ. Въ м!рЪ насфкомыхъ, которыя такъ часто 
и разнообразно ткуть и прядутъ, мы имфемъ, правда, одного только прак- 
тическаго, но зато очень драгоц$ннаго сотрудника въ`шелковичномъ черв$. 

Въ растительномъ царств$ въ этомъ отношеши на первомъ м$стф стоятъ 
хлопокъ, ленъ, джуть, пенька и рами, къ которымъ еще присоединяется цфлый 
рядъ менфе важныхъ волокнистыхъ веществъ изъ стеблей растен1й, изъ древес- 
ныхъ стволовъ, вфтвей и‘луба, изъ листьевъ, цвЪтовъ и плодовъ; н$фкоторые 
изъ этихъ матер1аловъ уже.теперь имЗютъ н®8которое значене, друге только 
что стали известны и только въ будущемъ, можеть быть, получать прим$- 
неше. Въ настоящее время съ промышленной точки зрзн1я важнЪйшими и 
необходимфИшими матер!алами для пряжи и ткачества считаются, съ одной 
стороны, овечья шерсть и шелкъ, а съ другой стороны, хлонокъ, ленъ, 
пенька, а также джутъ. 

Шерсть. Въ зависимости оть породы овецъ и ихъ разновидностей 
получаемая отъ нихъ шерсть тоже отличается различными качествами, на 
которыя, кром$ того, вмяетъ и климатъ, пища, уходъ, а въ особенности 
скрещиван!е съ болфе благородными породами. Овцы, живупйя на горахъ 
и плоскогоряхъ, отличаются отъ тЪхъ, что живуть въ долинахъ. Поэтому, 
прежде всего надо различать овецъ съ возвышенностей (или благородныхъ) 
отъь овецъ съ низменностей (или неблагородныхъ). Къ первому роду при- 
надлежатъь нёмелюя горныя овцы и испанскя породы: электораль, негретти, 
а также происшедпия отъ нихъ помфси; ко второй породф относятся анг- 
л\йская овца длинношерстная и венгерская кочевая порода. 

Техническя достоинства и цфна шерсти опредфляются главными ея каче- 
ствами: тонкостью, нфжностью, гибкостью, растяжимостью, однородностью, 
крфпостью, эластичностью, цвфтомъ, блескомъ, длиною и извитостью. Еще 


1 Въ Росси и въ настоящее время парчевое производство имФетъ значительные 
размЪры. (Въ 1900-мъ году на 650 тыс. рублей слишкомъ). 
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одно важное свойство шерсти, способность ея волоконъ сваливаться, то 
есть сбиваться въ войлокъ, воздфйств1емъ теплоты и соотв$тетвующей меха- 
нической обработки можетъ быть по желан!ю, усилена или ослаблена. Смотря 
по тому, какая цфль имфется въ виду, выбирають наиболфе подходящую для 
этого шереть; сообразно съ этимъ различаютъ, суконную, или кардную 
шерсть, которая особенно пригодна для“ изготовлен!я суконныхъ, валяныхъ 
матери, съ войлочною поверхностью, и гребенную, или камвольную 
шерсть, служащую для изготовленя гладкихъ шерстяныхъ матерй, въ ко- 
торыхъ нити расположены открыто и видны на поверхности ткани. 

На пряжу для сукна, фланели, фриза, мольтона и т. п. берется поэтому 
легко сваливающаяся тонкая и короткая, сильно извитая шерсть, а для 
мериноса, тибета, кашемира, муслина, камлота, бомбассина, атласа—гладкая, 
длинная, боле или менфе мягкая, различной толщины и нфжности гребенная 
шерсть. Мягкая чесаная шерсть, подъ именемъ саксонской пряжи, пере- 
рабатывается на основ изъ шелка или хлопчатой бумаги въ полушерстяной 
кашемиръ, алепинъ, шали и т. п. Напротивъ, изъ длинной ангайской или 
австралЙской шерсти, а также изъ афраКо и шовашт выдфлывается такъ 
называемый люстровый товаръ, шерстяной и полушеретяной: орлеанъ, 
ластикъ, мебельный дама, плюшЪъ и т. д. 

Для того, чтобъ получить приблизительное представлене о количествъ 
сырого матерала, которое въ каждой странф зависитъ прежде всего отъ 
размфровъ его скотоводства, приводимъ слфдуюшия статистическля данныя: 
Число овецъ, снабжавшихъ насъ въ 1895 году шеретью, было: 


Росяи . . . . Около 50.000,000 | Дани . . ..... о. 1.500000 
Великобритани. съ Ирла ндей 29.000,000 | Голландш. ..... . 900,000 
Франщи (. .. . 24.000,000 | Бель ие 550,000 
Испании .. .. . . 20.000,000 | Швейцарши . . 450,000 
Австро-Венгрии. . . . 20.000,000 | Соедин. Штатахъ. . 54.000,000 
Германи... ... . . 13.000,000 | Канадъ. .  3.000,000 
Итали . . ие 9.000,000 | АргентинЪ .. . . о « 82.000,000 
Румыши ...... . 05.000,000 | Урагваз...... .. 15.000,000 
Португами . . .. . 2.000,000 | Африк ....... 45.000,000 
Серми....... . 2.000,000 | Австрами. ...... о 124. 000,000 
Грещи . . ..... о. 2.000,000 | Азш. .... .. . . 90.000,000 
Норвейи ..... .. 1./100,000 Всего около. 598.475,000 


Изъ этихъ чисель можно заключить о высокой важности этого сырого 
матер!ала, какъ предмета м!ровой торговли. Подобно тому, какъ въ Европ 
разведение шерсти наибол$е развито въ странахъ съ обширными луговыми 
пастбищами: напр., въ Венгри, Росси, Польш%, Англи и т. Д., такъ и на 
другой сторон$ земного шара по той же самой причин$ скотоводство получило 
широкое развит!е въ Австрами, особенно въ южной ея части и Новой Зеландии, 
на мыс Доброй Надежды, также въ Сфверной и Южной Америк, особенно 
въ штатахъ Лаплаты. Австралйское скотоводство возникло въ 1788 году и 
составляло тогда 28 головъ, которыя за 100 лфтъ размножились до внуши- 
тельнаго числа 90 миллюновъ головъ. Ёрупное участе въ общемъ движен!и 
принялъ Новый Южный Валлисъ, вывозъ котораго возросъ съ 1.724,000 кил. 
шерсти въ 1870 до 15.402,000 кил. въ 1891г. Еще рфзче выразился роетъ 
производительности въ штатахъ Лаплаты, СЪ 1 милл1оновъ кил. въ 1860 году 
достигий въ 1884 году 463/, миллюновъ. ‘Въ настоящее время южная 
Австрамя, Капская земля, и Южная Америка доставляютъ около ?/. всей 
шерсти, поступающей въ промышленную переработку. Производство Австралия 
и! Новой Зеланд!и возросло съ 79.275,000 килогр. въ 1870 году до 249.150,000 
килогр. въ 1890 году. Также и въ Соединенныхъ Штатахъ зам ченъ подъемъ 
производства шерсти. За послфдые 20 лфть производство возросло съ 
45.146,400 кил. до 125.030,000 килограм. Напротивъ того, въ то время 
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какъ вЪ заокеанскихъ странахъ открываются для овцеводства все новыя, 
прежде пустовавшя обширныя пастбища, европейское овцеводство, не исклю- 
чая Росаи, принимаетъ все боле ограниченные размфры. Еще въ 1865 году 
Герман!я производила 341/. милл1она килограммовъ сырой шерсти, а въ 
1895 году уже только 221/. милл1она килогр. 

Производство шерсти за 1894 годъ выражается въ количествахъ: 


572 миллюона килограммовъ въ Ангии. 
1364 „ „ на континент Европы. 
677 „ > въ СЪверной Америк$. 


Ввозъ въ эти три промышленныя области въ томъ же году былъ: 


1460 милл1оновъ килограммовъ изъ Австралми. 
173 „ „ ь„‚„ Капской земли. 
514 „ „ „ дДругихъ странъ. 


Количество потребляемой шерсти. въ отдфльныхъ странахъ растетъ почти 
одинаково съ количествомъ производимой: 


Англя потребляла въ 1890 году. 212.900,000 килограм. 
Соед. Штаты СЪверн. Америки . 198.355,000 „ 
Франщя ........ . . 192.525,000 » 
Германя ........ . . 142.300,000 „ 


х 


Если принять народонаселене первыхъ трехъ вышеназванныхъ про- 
мышленныхъ странъ въ 428 миллоновъ, то на каждаго жителя приходится 
по 1,75 килограмма сырой мытой шерсти. 

Несмотря на то, что въ производств пряжи Германя еще остается 
позади Англи и вынуждена ежегодно ввозить оттуда большя ея количества, 
однако производетво высокосортныхъ тканей, равно какъ и окраска шерсти, 
достигли въ Гермавши высокой степени развит1я и нисколько не уступаютъ 
соотвфтетвеннымъ отраслямъ иностранной промышленности. Пора бы уже 
признать это и тёмъ кругамъ, въ которыхъ „прилично“ одфтымъ считаютъ 
только того, у кого брюки изъ французекаго, а сюртукъ изъ анг Йскаго 
сукна. 

Число веретенъ для шерсти въ Германи 1.369,759 въ 1861 г. возросло 
до 2.781,343 въ 1875 году, и въ настоящее время число тонкопрядильныхъ 
веретенъ для гребенной шерсти считается въ 1,6 милл1юна, а для кардной 
шерсти въ 2 миллюона. Ростъ этой важной промышленности ясно виденъ 
уже изъ этихъ цифръ, но особенно нагляднымъ онъ становится при сравнени 
приводимыхъ ниже количествъ потреблявшагося Гермашей сырого матерала. 


Производство шерсти въ Германи, ввозъ, вывозъ и 
потребление сырого матерала въ 1000-хъ килограммовъ. 


Годы: Производство. Ввозъ. Вывозъ. Потреблеше. 
1860: 27.900 18,300 4,470 41,430 
1865: 34,580 34,600 7,770 61,410 
1870: 33,125 39,500 18,200 54,425 
1875: 29,500 59,000 20,200 68,400 
1880: 25,250 70,646 14,100 81,144 
1885: 24,000 98,790 10,752 112,695 
1890: 22.700 128,014 9,014 142,300 
1895: 22,500 183,202 11,223 194,479 


Въ Росси, по даннымъ 1900-го года значилось 659,188 веретенъ для 
пряден1я кардной шерсти и 355,175 вер. для гребенной, а всего 1,014,363 
веретена, потребовавшихъ всего до 3,600,000 пуд. (около 60,000,000 кило- 
граммовъ) мытой шерсти разныхъ сортовъ. 

Шелкъ. Шелкъ даютъ намъ гусеницы н%$сколькихъ видовъ шелко- 
вичнаго червя, или тутоваго шелкопряда (БотБух 1тот!), которыя передъ 
образовамемъ куколки окружаютъ себя оболочкой (кокономъ) изъ блестящей 
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и тонкой, но сравнительно крфпкой нитки. Въ зависимости отъ породы 
червя и шелкъ различается по своимъ качествамъ. Въ Европф шелковичный 
червь разводится преимущественно въ Итали и Франщи, на листьяхъ туто- 
ваго дерева (тогиз аа), въ Азши ветр$чаютея шелковичные черви, водя- 
иреся и на другихъ деревьяхъ: на дубф, чапыжникВ и на листьяхъ обыкно- 
венной клещевины (г1с1а8 соттлпп1$). Во Франши пытались развести два 
рода гусеницъ: гусеницу фошбух супа, которая живетъ на клещевинномъ 
дерев, разводится въ Инди крестьянами въ домахъ и даетъ шелкъ, 
правда, не столь красивый, но зато крпюй, и гусеницу Ффошфух шуйЙа. 
(Тиззан-—тусса) изъ Бенгали, которая питается листьями обыкновеннаго дуба 
и даетъ толстыя нити съ очень красивымъ блескомъ. Въ Вюртемберг$ и 
въ Австр!и въ послЗднее время тоже пробовали разводить дубовый шелко- 
прядъ (АПап{лз латашау), вывезенный изъ Япоши, Появившаяся въ начал 
пятидесятыхъ годовъ бол$знь на шелкопрядахъ и повышене спроса на шелкъ 
вызвали временное повышене цфны его, продолжавшееся до 1876 г. и были 
также причиной того, что шелковыя тряпки и обр$зки‘ стали собирать и 
обрабатывать такимъ же образомъ, какъ шерстяныя тряпки для пригото- 
влен!я искусственной шерсти. 

Шелкъ, какъ извфетно, ведетъ свое происхождене изъ Китая, и хотя 
онъ уже въ древности высоко цфнился и очень нравился, однако о его про- 
нсхожденми ничего не знали и думали, что онъ растеть на деревьяхъ. 
Только въ УТ взк$ греческе монахи дали обстоятельныя свфдзюя о немъ и 
привезли изъ Китая яйца шелковичной гусеницы, которыя удалось счастливо 
вывести въ навозВ. Греческме императоры въ началв сдфлали изъ этого 
тайну, и довольно продолжительное время только тамъ и добывалсея шелкъ, 
и вырабатывались шелковыя издзл1я, развозивиияся оттуда по всей Европ8 
венецанцами. Впослфдетви шелковичные черви были завезены въ Сицилю 
п Южную Италю, откуда шелководство распространилось далфе; однако, 
только въ конц ХШ-го столБя оно проникло и во Франшю. Императоръ 
Гелогабалъ (200 г. по’Р. Х.) первый сталъ носить шелковое платье; импе- 
раторъ Аврел1анъ, одинъ изъ его преемниковъ, изъ-за дороговизны отказалъ 
своей женф въ покупЕБ такого платья; Карлъ Велиюй приказалъ обшить 
свою царскую мантю только шелковою каймою, а одинъ шотландеюй король 
занялъь однажды пару шелковыхъ чулковъ, когда ему пришлось принять 
англ!йскато посланника, такъ какъ онъ не въ состояни быль пр1обрфети ихъ 
на собственныя средетва. 

Шелковичный червь, или тутовый шелкопрядъ, принадлежить къ се- 
мейству ночныхъ бабочекъ. Бабочка имЪетъ между концами раскрытыхъ крыльевъ 
4 сант., крылья грязновато-бЪлаго цвЪта, съ двумя-тремя поперечными полосками; 
кромЪ того, на переднихъ крыльяхъ неясно обозначенъ коричневый полумЪсяцъ. 
Самка кладетъ 200—300 синеватыхъ яичекъ, похожихъ на маковыя зерна (грену); 
вылупляюпПяся изъ нихъ прожорливыя гусеницы быстро растутъ и четыре раза 
линяюЮтЪ раньше, чВмъ начать завивку кокона. Черезъ восемь дней по снесен!и 
яичекъ, которыя должны храниться все это время въ прохладномъ мЪствВ, на- 
ступаетъ вылуплен!е гусеницы. Первое линян!е начинается на шестой день, 
второе на одиннадцатый, третье на восемнадцатый, а четвертое на двадцать 
шестой. Для того, чтобы удачно вырастить гусеницу, надо соблюсти довольно 
много важныхъ условй. Червоводня должна сохранять постоянную температуру 
и опред$ленную влажность; температура, при которой гусеница вылупилась, 
должна постепенно понижаться, а при окукливан!и температура въ 189 должна 
уже быть для нихъ привычной. Также необходимо постоянно и равномЪрно про- 
взтривать червоводню, почаще перекладывать гусеницъ и равном рно‘ размЪщать 
ихъ на полкЪ. Фиг. 205 представляеть червоводню съ полками для коконовъ, 
а фиг. 206 представляетъ различныя стади превращен!я шелковичнаго червя въ 
бабочку. Кормлен!е шелковичныхъ червей должно происходить все чаще, а распре- 
дЪлеше листьевъ, которые надо нарЪзать все крупнЪе и крупнЪе, должно про- 


изводиться равномЪрно для того, чтобы развите червей тоже шло равном рно. 
По мВрзВ того, какъ гусеница вырастаетъ, и послВ каждаго линяня, потребноеть 
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ея въ пищ3 увеличивается. КромЪ того, чистота, заботливый и бдительный 
уходъ являются непремЪнными условями. Ни въ коемъ случаЪ нельзя дотроги- 
ваться до нихъ пальцами, кормъ подается поэтому такимъ образомъ: плосвя 
рамки съ сВткой посыпаются кормомъ, причемъ раму со свЪжимъ кормомъ 
ставятъ на раму со старымъ кормомъ. Гусеницы перелВзаютъ со старой рамы 
на новую и посл этого можно вынуть старую раму для чистки. Гусеница отли- 
‚чается блестящей кожей бЪловатаго цвЪта, обыкновенно съ нЪсколькими темными 
пятнами, и имЗетъ рогъ на послднемъ кольцЪ. Когда она почувствуетъ, что 
ея 6—7 недъльный въкъ приходить къ концу, она перестаетъ Беть и начинаетъ 
безпокойно ползать по разнымъ направлен!ямъ, пока не найдетъ м3зста, гдз ей 
удобно начать завивку кокона. Изъ двухъ, расположенныхт, у нея подъ самымт 
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205. Червоводня (разводка шелковыхъ коконовъ). 


ртомъ, тондихъ отверстй она въ формЪ двухъ нВжныхъ нитей выпускаетъ сокъ, 
выдЪляемый изъ двухъ длинныхъ паутинныхъ сосудовъ; при выход эти нити 
соединяются въ одну, быстро отвердЪвающую на воздух. Эту нить гусеница при- 
крзпляеть къ различнымъ точкамъ вблизи находящихся предметовъ, затЪмъ, 
двигая головой въ разныя стороны, она, при помощи переднихъ ножекъ, обви- 
ваеть шелковую нить неправильными витками, образуя вокругъ себя рыхлую, 
грубую, прозрачную оболочку. Въ ближайше дни она занята внутренней отдзвл- 
кой, причемъ она располагаеть нить уже правильными, зигзагообразными (въ 
видф цифры 8) витками, такъ что по прошеств!и четырехъ дней уже готова оваль- 
ная съ закругленными концами коробка (коконъ) величиною съ голубиное яйцо; 
внутрен!й слой кокона плотностью походитъ на пергаментъ и дЗлаетъ гусеницу 
невидимой. Черезъ двЪ, три недЪли развившаяся бабочка выходитъ изъ кокона, 
растворивъ сокомъ, выдфляющимся изъ ея рта, волокнистую массу. Такой пол- 
ный процессъ развитя допускается только въ томъ случа, когда желаютъ за- 
пастись яйцами для разводки гусеницъ въ предстоящемъ году. Чтобъ не по- 


282 | Прядильнок прОИЗВОДСТВО. 


терять ни одного яйца, передъ кладкой усаживаютъ самку на бумагу, къ которой 
яйца и прилипаютъ. Когда наступаеть время выводки, яйца переносятся въ 
комнату, температура которой постепенно поднимается съ 149 до 229 Р. 


Если коконъ желательно переработать въ шелкъ, то прежде всего надо 
предупредить выводку бабочки, потому что при выходф изъ кокона она раз- 
рушаетъ шелковую нить, длина которой доходигъ до 350 метровъ. Куколки, 
поэтому, на 7-й или 8-й день посл$ начала завивки кокона замариваются, 
для чего ихъ подвергаютъ въ течене 2—3 часовъ дЪйствю жара, тем- 
пературою въ 45°—60° Р. 
въ горячей печи, или за- 
париваютъ водянымъ па- 
ромъ. ПослЗдый премъ 
практикуется чаще, по- 
тому что требуетъ всего 
10 минуть времени. За- 
ТЪмъ чтобъ не сразу оста- 
новить дЪйств1е теплоты, 
корзины съ коконами оста- 
ются н$которое время 
стоять завернутыми въ 
шерстяныя одфяла. Посл 
этого коконы расклады- 
ваютъ на столахъ, чтобы 
они не покрылись пл$- 
сенью, и поворачивають 
ихъ до тфхъ поръ, пока 
они не засохнутъ. Коконы 
бываютъ бЪФлаго, краено- 
ватаго, оранжеваго, зеле- 
наго или желтаго цвфта: 
если они не проданы 
на фабрику въ сыромъ 
видф, ихъ надо размотать 
въ мотки. Передъ размот- 
кой . производителя тща- 
тельная сортировка шел- 
ка, сперва по цвзтамъ, а 
затфмъ по добротности, 
которой различаютъ три 
степени. Самые лучше, 
наибол$е богатые шел- 

206. Стад!и преврашен1я шелковичной гусеницы. КОМЪ КОКОНЫ, СЪ наибо- 

ле тонкими и блестя- 
щими нитями, идутъ на приготовлене основы, или органсина, коконы 
средняго сорта дактъ шелкъ, идушй на утокъ, или трамъ (Тгата), на- 
конецъ, самые сла(ые и легые даютъ грубый шелкъ, называемый пело. 
Кром того, обыкговенто получается большое чиело бракованныхъ коко- 
новъ, напр., пятнистые, отъ гшеня погибшей гусеницы, продыравленные 
при вылуплен!и баСочекь, двойные коконы, въ которыхъ имфются двЪ гусе- 
ницы, заплфенфвиие и цфлый рядъ другихъ: вс они идутъ на изготовле- 
не такъ называемаго хлопчатаго шелка (шаппа или буръ-де- суа). Даль- 
нфйшая посл сортировки обработка коконовъ начинается въ того, что ‘ихъ 
кладутъ въ котелъ съ водою въ 70° —75° Р., причемъ клейкое вещество, 
связующее коконныя нити, растворяется. Когда коконы достаточно размяг- 
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чаются, ихъ переносятъ въ тазъ (бассейнъ) съ водою, подъ которымъ под- 
держивается умфренный огонь и около котораго помфщается мотовило для 
размотки шелка. 

Получен1е шелка-сырца. Слфдующая теперь размотка шелковыхъ 
нитей представляетъ трудную работу, требующую большой тщательности и 
весьма опытныхъ рукъ; она и иеполняется на спещальныхъ заведешяхъ 
(шелкомотальняхъ). 

По боле старому способу, который, между прочимъ, наиболфе упо- 
требителенъ теперь во Франщи, станки для размотки шелка (фиг. 207) 
приводятся въ движен!е или общимъ двигателемь, или каждый отдфльно 
ногой размотчицы, или, 
наконецъ, помощницей 
ея посредствомъ руко- 
ятки. Сначала размот- 
чица, поколачивая ко- 
коны въ котлф метел. 
кою изъ березовыхъ 
прутьевъ, ищетъ концы 
нитей, причемъ часть 
шелка остается на ме- 
телкЪ въ вид% влочьевъ, 
называемыхъ фризо- 
номъ. Найдя нЗеколь- 
ко концовъ, она захва- 
тываетъь вмфетв 8—8, 
а иногда до 20 такихъ 
коконныхъ нитей, про- 
нускаеть ихъ` сквозь 
стекляныя — колечки, 
очки или глазки, и = - 
чрезь особый напра- паши т ТТ 
вляюций водокъ на ч9- | АМИ 
тырехъ, шести или 
восьмигранное мотови- 
ло. Горизонтально дви- 
жущися взадъ и впе- 
редль водокъ имфетъ 
назначене располагать 
липюя еще нити на 
мотовилЪ рядомъ, такъ Е а 
чтобы онф не слипа- 207. Размотка шелка. 
лись. Для той же цфли 
планки имфють острыя грани, чтобъ нити имфли возможно меньшую поверх- 
ность соприкосновенья съ деревомъ. Окружность мотовила, дфлающаго 
120 оборотовъ въ минуту, бываетъ равна 12-—2,2 метровъ, а длина его 
бываетъ въ 25—37 сант. при намоткЪ двухъ мотковъ сразу; такимъ обра- 
зомъ, въ секунду наматывается около 5 метровъ шелковой нити. 

Шелковая нить, получаемая изъ нЪеколькихъ коконовъ, для получе- 
н1я большей круглости и гладкости, подвергается до намотки особеннымъ 
образомъ дЬйств!ю трен1я. Для этой цфли, пройдя черезъ верхй глазокъ, 
она направляется внизъ и, пройдя чрезъ другой, ниже расположенный глазокъ 
опять вверхъ, причемь н$еколько разъ обвивается вокругь перваго своего 
восходящаго витка, посл чего пропускается во второй верхний глазокъ, съ 
котораго идеть уже на подвижной водокъ и на мотовило. Эта обвивка 
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нити вокругъ самой себя называется скрещиваншемъ и содфйствуеть сглажи- 
ван!ю, закругленю, уплотненю и выравниваню ея. Во время намотки 
работница имфеть при себф чашку съ холодною водою, которою она оть 
времени до времени охлаждаетъ руки и стойку съ тлазками. ' 

Въ послднее время изъ этой почти фабричной работы стремятся окон- 
чательно вытфенить ручную работу и сдфлать ее чисто механической. 
Во-первыхъ, здЪеь примЪнили для размягчеюя коконовъ запарной чанъ, сое- 
диненный съ паровой и водяной трубами. Въ него кладутся коконы по 
300—500 штукъ въ маленькихъ ящикахъ изъ продырявленной жести и 
подвергаются тамъ впродолжене 3 минутъ дЪйств!ю пара и воды при темпе- 
ратурз 90° —100° Ц. Изъ этого чана коконы поступаютъ въ другую ма- 
шину, гдз кладутся въ дырявую фарфоровую чашку, опущенную въ напол- 
ненное водою глиняное корыто.“ Здфсь они подвергаются ударамъ вращаю- 
щейся щетки, кото- 
рая постепенно по- 
дымается и, нако- 
нецъ, выходитъ изъ 
воды, не касаясь уже 
`коконовъ, но увле- 
кая съ собой концы 
сматывавшихея съ 
коконовъ нитей. Ко- 
коны, съ найден- 
ными такимъ обра- 
зомъ концами, пере- 
носять уже въ обо- 
гр$ваемые паромъ 
тазики (бассейны), 
изъ которыхъ уже 
они и разматывают- 
сявышеописаннымъ 
образомъ. При та- 
комъ оборудовани 
мотовило  обыкно- 
венно заключается 
въ ящикъ со сте- 
кляными окнами, 

203 Вытягиван!е шелка руками. нагр$ваемый — пПа- 

ромъ, такъ что 

шелкъ тамъ почти высушивается. Эконом!я въ рабочей платВ при такомъ 
машинномъ производетвф достигается весьма значительная, такъ какъ 
прежде каждыя дв размотчицы должны были имфть въ помощь одну д$- 
вушку для отыскиваюя концовъ, а теперь одна машина обелуживаетъ 
25 мотовилъ. Добротность шелка много зависить отъ тщательности раз- 
мотки. ДЪФло въ томъ, что коконныя нитки имфютъ непостоянную толщину, 
а именно, въ начал онф всегда толще, ч$мъ въ концф; выравниване 
здЪеь возможно только при внимательности размотчицы, которая должна 
или соединять выравниваюцйя другъь друга нити, или брать большя или 
меньния количества ихъ для получен1я равномфрной толщины нити. Чув- 
ствительность къ колебанмямъ въ толщинЪ нити сосредоточивается въ кон- 
цахъ пальцевъ и вырабатывается только впродолжене многолБтней практики. 

Для выдфлки одного килограмма шелка требуется 12—16 свЪжихъ 
(зеленыхъ) или 7—9 кил. заморенныхъ (сушеныхъ) коконовъ; при очень хо- 
рошей сортировкВ коконовъ и основательной ихъ просушкЪ можно изъ четы- 
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рехъ килограм. получить одинъ килограммъ шелка. При двфнадцатичасовой 
работ одна работница разматываеть 200—500 граммовъ шелка, смотря по 
числу соединяемыхъ (3—7) нитей. Размотанный шелкъ называется сыр- 
цомъ, или грежемъ (Ст@де), и подвергается зат$мъ кручен!ю, или суче- 
н1Ю (филированю). Если шелкъ подлежитъ окраск$, то онъ сучится слабо; такъ 
называемый трамтъ, или уточный шелкъ, получается слабымъ скручива- 
н1емъ сырцовыхъ нитей; основной шелкъ, или органсинъ, получается скру- 
чивашемъ влфво 2-хь или 3-хъ сырцовыхъ нитей (двойной или тройной 
органсинъ), состоящихъь каждая изъ 2—8 коконныхь нитей и предвари- 
тельно подвергнутыхъ сильному бкручиван!ю вправо. Сучеше всегда идетъ 
въ сторону, обратную той, въ которую происходило первое кручеше. 
Шелкокручеше происходить въ слёдующемъ порядкЪ: сначала сырець съ 
моткомъ перематывает- 
ся на деревянныя ка- 
тушки, причемъ проис- 
ходитъ закручивае от- 
дъльныхъ нитей; зат мъ 
слЪдуетъ вторая пере- 
мотка, при которой же- 
лаемое число нитТокъЪ 
соединяется на одной ка- 
тушк$. Такимъ образомъ 
соединенныя — (сдвоен- 
ныя) нити сучатся на 
шелкокрутильной маши- 
нЪ и, наконецъ, вновь 
перематываются въ мот- 
ки. Шелкь въ такомъ 
видф называется кру- 
ченымъ шелкомъ (или 
иногда, неправильно, 
пряденымъ). 

Здесь надо упомя- 
нуть еще о н8которыхъ 
видахъ крученаго шелка, 
которые употребляются 
во всякомъ хозяйств$. 
Швейный шелкъ про- 
иЗвоДИтСя ИЛИ скручива- 209. Машина для вытягиван!я шелка. 
немъ двухъ или трехъ 
сырцовыхъ нитей въ отдфльности вправо и послфдующимъ ихъ скручиватемъ 
влЪво, или дв или три предварительно скрученныя или не крученныя нити 
сучатся направо и дв таюмя ссученныя нити скручиваются вторичнымъ суче- 
вемъ налЪво. ЧЗмъ кр$иче крутка, т$мъ тоньше выглядитъ нить. По второму 
изъ вышеприведенныхъ способовъ, только при боле слабомъ сучени, приго- 
товляется шелкъ для вязан1я. Шелкъ „кордонне“ для вязан1я на спицахъ 
и крючкомъ (тамбуромъ) получается сильнымъ крученьемъ изъ 4—8 направо 
скрученныхъ сырцовыхъ нитей высшей доброты, сучешемъ ихъ вл$во и посл$- 
дующимъ сучешемъ трехъ такихъ нитей вправо. Шелкъ для вышиван!я 
гладью, находяпий себф примфнен!е также и при ткань брошированныхъ 
тканей, состоитъ изъ нъкотораго количества слабо соединенныхъ некрученыхъ 
сырцовыхъ нитей. 

Устройство шелкокрутильной машины, которое долгое время было секре- 
томъ пьемонтцевъ, подверглось за посл$днее время многимъ усовершенствова- 
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нямъ, и въ разныхъ м%фетахъ теперь она строится различно. Мы опускаемъ 
подробное описан!е ея, такъ какъ оно увлекло бы насъ слишкомъ далеко въ об- 
ласть механики. Достаточно знать, что на шелкокрутильняхъ, имфющихъь 
иногда очень крупные разм$ры, шелкъ перематывается, крутится, очищается, 
разрыхляется, сортируется, варится въ мыльной водЪ, просушивается и от- 
бЪливается сфрою, прежде ч$мъ поступить въ продажу. 

Отбросы, которые получаются при размотк$ шелка и состоять изъ 
внутренней и наружной коконныхъ оболочекъ, изъ разорванныхъ и попорчен- 
ныхъ коконовъ, наконецъ изъ оборванныхъ при размоткВ нитей, съ давнихъ 
поръ уже подвергаются въ Швейцари обработкЁ по способу, сходному съ 
пряденемъ хлопка и шерсти, получаемая пряжа называется шаипъ (еВарре) 
или буръ де суа (`опгге 4е зо1е) и идетъ на выдфлку шелковыхъь и по- 
лушелковыхъ тканей, платковъ, шалей, а въ особенности плюшевыхъ чосиль- 
ныхъ и мебельныхъ тканей. Отбросы, въ свою очередь, служатъ матера- 
ломъ самаго дешеваго сорта пряжи, носящаго назване „бурретъ“. Въ 
Швейцари и въ Италши шелковые отбросы передъ пряден!емъ погружаются 
въ теплую воду и подвергаются брожен!ю; во Франщи, напротивъ, произво- 
дится кипячене ихъ въ мыльной водф, послБдняя операцщя идетъ скорЪе, но 
первый способъ придаетъ сырому матер1алу блестяций б$лый цвфть, хотя, 
вифстВ съ тфмъ, и непрятный запахъ. 

Въ шелкокрасильняхъ отдфльные мотки, послЪ окраски, промывки и 
отжимки, еще н$фсколько растягиваются. Оть этого волокна, отдЪливпияся 
другь отъ друга во время предыдущихъ операщшй, снова прочнфе соеди- 
няются въ нить и послдняя снова получаетъ цфльность. Растягиване не 
только увеличиваетъ блескъ шелка, но и его прочность. Растягиван!е часто 
производится руками, причемъ рабочй, повфеивъ мотокъ на перекладину и 
вставивъ палку съ другого конца мотка, закручиваетъ его, какъ предета- 
влено на фигур 208. Эта работа весьма утомительна, требуеть большого 
навыка и не всегда выполняется довольно равном$рно. Для того пользу- 
ются также машинами въ родф представленной на фиг. 209. На полиро- 


`ванныя стальныя оси А, которыя могутъ быть приведены во вращеше зуб- 


чатыми колесами В, навфшиваются верхн!е концы мотковъ 5, въ нижн!е 
концы которыхъ вдфваются изогнутые концы Т вертикальныхъ валовъ, вра- 
щаемыхь шестернями Р и зубчатой рейкой С. Вертикальные валы нагру- 
жены снизу грузами В, такъ что мотки не только закручиваются, но и рас- 
тягиваются. Чтобы растягиваше мотковъ шло постепенно, грузы соеди- 
нены съ неравноплечими рычагами, на большихт плечахъ которыхъ укр$п- 
лены противовЪсы 4, висянйе на ремняхъ с и роликахъ в. При вращенш 
роликовъ противов$сы поднимаютея и грузы натягиваютъ мотки всею своею 
тяжестью. Если, наоборотъ, при сниман!и мотковъ грузы должны быть 
сняты съ крючьевъ Т, то вращенемъ роликовъ освобождаются противо- 
в$сы и облегчаютъ поднятье груза. 

Такъ какъ шелкъ представляеть т$ло въ высшей степени гигроскопичное, 
то онъ легко воспринимаетъ влагу изъ‘ воздуха и, смотря по мфету, гдЪ 
онъ содержится, можетъ поглощать до 30/0 влажности и не быть мокрымъ 
на ощупь. Давно поэтому существуютъ въ Итами и во Франщи учрежден!я 
для кондиц1онирован!я, то есть для опред$лешя содержан1я воды п 
дфИствительной торговой ифнности шелка. Эти учреждения поступаютъ обы- 
кновенно слфдующимъ образомъ. 

Изь тюка шелка, полученнаго учреждешемъ. вынимаются пробные 
мотки, в$еъ которыхъ опредфляется точно двойнымъ взвфшиванемъ, которое 
контролируется и дважды отм$чается. Посл этого слфдуетъ просушка 
этой пробной связки при температурз 110°, причемъ шелкъ впродолжен!е 
нЪеколькихъ часовъ остается въ нагр$ваемой паромъ сушильной камерф, 
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убыль его вфса опредфляется н$феколькими взв$шиваями на стоящихъ надъ 
камерой вЪсахъ и записывается продажный вЪсъ всего тюка, прибавляя къ 
полученному чистому вфсу 11°/о.— допускаемую по закону влажность. При 
различи въ опред$ленш болЪе чм Ъ на 0,50/о въ разныхъ связкахъ испы- 
тан1е повторяется. 

Общая добыча шелка за 1890 годъ дошла до 13.675.000 кил. и распре- 
дЪлялась такимъ образомъ: 


Китай. . . . . 4556000 клгрм. Франщя. .. . . 852000 [ „ 
Италя. ... . 3984000 —„ Австро-Венгрия . . 243000 „- 
Япомя .. . . 2685000 —„ Иня. ..... 287000 [ „ 
Грея, Турщя и Кавказъ. .... 85000 „ 
Сир!я .... 906000 —„ Испаня. .... 77000 „ 


Приведенная таблица даетъ, собственно говоря, лишь ту часть м!ровой 
добычи шелка, которая приходится на долю Европы и Америки. Въ д8й- 
ствительности, полная добыча шелка гораздо выше и въ 1897-мъ году`дохо- 
дила ПОЧТИ до 28 милмюоновъ килограммовъ, какъ это видно изъ приводи- 
мой ниже таблицы, дающей для каждой страны, полную добычу шелка, 
ввозъ, вывозъ и внутреннее потреблене, въ тысячахъ килограммовъ. 


Страна Добыча Ввозъ Вывозъ Потреблен!е 
Китай... .. . 12000 200 5 200 7 000 
Япомя. ..... 6000 20 3 200 2820’ 
Италя. . 4 000 400 3600 - 800 
Средн. Аз1я и Перс!я 2 000 4 300 1705 ? 
Мал. Азя. ... . 1000 50 800 ° 250 
Франщя ..... 900 4 000 80 4 820 
Индо-Китай. ... 500 50 80 470 
Британск. Ичдя . . 500 600 200 900 
Австрия ..... 250 300 150 400 
Кавказъ . . .. 250 2 100 152, 
Европ. Турщя. . . 200 12 - 150 62 
Испан1я .. . 80 50 40 90 
рец и Балканы . 65 9 25 49 
вейцаря . . . 30 1400 28 1402 
Америка (Соед. Шт.) 5 3 260 — 3 265 
Африка. . . . 5 50 — 55 
Австрамя. .. . . 2 10 — 12 
Европ. Росяя . . . ‚1 700 — 701 , 
Герман1я .. ... 0,5 1835 — 1 835,5 
Ангшя. ..... 0,2 1000 — 1000,2 
27 1881 13 953 13 953 21 788,17 


Въ 1893 году въ главнфйшихъ кондипонныхъ учрежденяхъь Европы 
подверглось кондицонированю 13.208.095 килогр. шелку, которые распре- 
дДЪлялись такимъ образомъ: въ АнконЪ 25.038, БазелЪ 388.195, Бергам$ 
115.675, Комо 152.901, Эльберфельд$ 363,649, Сенъ ЭтеннЪ 689.645, Фло- 
ренщи 15.778, КрефельдВ 578.495, Лондонф 30.978, ЛлонЪ 3.825.116, Ми- 
ланф 5.153.495, Парижв 190.085, Турин 457. 562, Удине 82.545, ВЪнЪ 
918.894, Цюрих 214.944 килограммовт. 

Въ Г ерман!и, несмотря на мномя попытки, не удалось ввести шелко- 
водства въ сколько нибудь значительныхъ разм$рахъ, однако, фабрикацщя 
шелковыхь издфл развита очень хорошо. Если не считать Китая и Янови, 
то Гермашя по числу ткацкихъ станковъь и по разм8рамъ производства 
стоить на второмъ м$ет$. 

Хлоичатая бумага. То, что для культурныхъ народовъ Европы до 
открыт!я Америки составляли ленъ и овечья шерсть, для жителей Мексики 
и Перу. культурныхъ странъ заокеанекаго материка, были волокна сВмянъ 
мальвоваго растен!я, которое ботаники называютъ @оззурции и которое явля- 
этся въ вид куста, а иногда и въ видф дерева 3—5 метровъ высоты. 
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Оно имфеть 3—5-ти лопастные листья и довольно болыше, обыкновенно 
желтые, у н$которыхъ родовъ пурпурово-красные, пятилепестковые цвЗты, 
сидяше въ пазухахъ листьевъ и снабженные по основйню большими, сердце- 
видными зазубренными чашелистиками. Плодъ 3—5 створчатый при созр$- 
вани лопается на н%Фсколько долекь, въ каждой изъ которыхь находится 
3—8 сфмянъ, покрытыхъ длинной, густой, бФлой, волокнистой массой, по 
своей упругости выступающей наружу по раскрыт плода. Ошибочно было 
бы предполагать, что Старый СвЪтъ не зналъ культуры хлопчатника. Даже 
во время Геродота въ Инди употребляли растительную шерсть для изгото- 
вленя платья, а ПливЙ свидфтельствуетъ, что это растен1е воздЪлывалось 
въ Египт$ и въ Арави. Черезъ арабовъ оно распространилось по н$кото- 
рымъ частямъ южной Европы, а при византЙскихъ императорахъ хлопчат- 
никт культивировался въ Малой Ази и въ различныхь областяхъ Грещи. 
Въ Америк хлопчатникъ тоже, весьма вфроятно, является туземнымъ расте- 
немъ. Магелланъ нашелъ его въ Бразили въ 1519 году, Кортецъ въ Мек- 
сикЬ въ томъ же году и де-Века въ ТехасБ и въ Луизан® въ 1536 году. 
Всеобщее употреблене хлопчатника въ современномъ смысл начинается 
со времени изобрфтешя 1705 г. 
студентомъ юристомъ Ей У ЪЕ- 
пеу въ АмерикЪ машины для от- 
дЗлен!н хлопка оть зеренъ, — 
изобр$теня, положившаго осно- 
ване обширной американской 
торговл хлопкомъ. Великое зна- 
чене изобрзтеня \УШИтеу’я вы- 
разилось въ подняти урожаевъ 
хлопчатника съ 906.000 кил. въ 
1790 году до 1.812.000 вил. въ 
1800 году, а черезъ 100 лётъ, 
те хлопчатника съ волокнами, въ 1892 году до 1.928.511.600 
разр%зъ. ВиДЪ. килограммовь. Хотя и друшя 
страны, разводяця хлопчатникъ, 
какъ то: Египетъ, Китай, внутренняя Африка, Южная Америка и Остъ- 
Инд1я вывозятъ больш1я количества хлопка (въ 1891 тоду веБ вмЗет8 около 
428.538.000 кил.), однако, наибольшее количество, около 81,82°/о всего 
хлопка урожая 1891 года, переработаннаго на германскихъ фабрикахъ и 
продававшагося на германскихъ рынкахъ, приходится на долю долины 
нижняго течеюшя Миссисипи. Здфесь наиболфе подходящая почва для этого 
растенля, которое требуеть рыхлой, легкой, см$шанной съ пескомъ куль- 
турной почвы, здфсь также и соотв$тственный климатъ, достаточно бога- 
тый атмосферными осадками и не слишкомъ сухой, такъ какъ при недо- 
статкВ дождя волокна получаются слишкомъ короткими. 

Пучки хлопка, выступающие наружу по растрескиван!и с мянныхъ коробокъ 
необходимо сейчасъ же собрать, не захватывая при этомъ коробочекъ. Для от- 
дфлен!я волоконъ отъ сфмянъ, съ которыми они крфпко связаны, хлопокъ 
очищается въ соотвфтственныхъ заведеняхъ. Эта работа въ настоящее 
время выполняется почти исключительно машиннымъ способомъ и преи- 
мущественно на вышеупомянутой машин ЕП УБ\теу. Эти машины со- 
стоять Изъ вала, снабженнаго приблизительно 50-ю круглыми пилами; эти 
пилы отдфлены другь оть друга деревянными шайбами, вращаются въ вы- 
р%захъ огибающей валъ „колосниковой“ рфшетки, захватывають своими зу- 
бъями и увлекаютъ за собою подкладываемые туда пучки хлопчатобумажнаго. 
волокна. Щели, въ которыхъ вращаются пилы, такъ узки, что зерна пройти не 
могуть, и волокна такимъ образомъ отрываются отъ задержанныхъ зеренъ. 
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Для удален!я зеренъ изъ машины рёшетка дфлается наклонной, а надъ ней 
устраиваецся камера для хлопка-сырца, ‘задняя сторона которой представля- 
етъ изъ себя р5шетку, черезъ отверстйя которой зерна могуть проваливаться. 
Хлопковыя волокна удаляются съ пилъ посредетвомъ очень быстро вращаю- 
щагося щеточнаго вала. Производительность пильчатаго джина доходить 
приблизительно до 1/2 килограмма въ часъ на каждую пилу. Обслуживается 
она рабочими и дётьми, и нер$дко члены одного семейства, чередуются въ 
этой работ$.. Такъ какъ пилы повреждають волокна, то для лучшихъ сор- 
товъ хлопка примфняють хлопкоочистительную машину, изобрётенную въ 
пятидесятыхъ годахъ Масагу и носящую его имя. Эдфеь хлопокъ’ прихо- 
дить въ соприкосновен!е съ покрытымъ кожею валомъ, который и увлекаетъ 
его съ собой. Устанавливаемый вблизи вала ножъ задерживаетъ смена, а 
волокна слЗдують за валомъ. Впереди вала очень быстро поднимается и 
опускается другой ножъ, который бъеть по смевамъ, отчего они отрываются 
оть волоконъ и отбрасываются. Волокна уносятся далВе кожаннымъ валомъ 
и снимаются съ него шеточнымъ валомъ. По очисткВ отъ зеренъ хлопокъ 
прессуется въ пресе$ подъ давлен1емъ 2.500.000 килограммовъ въ тюки призма- 
тической формы, по 200 приблизительно килограммовъ, такъ что каждый 
тюкъ имфеть объемъ въ 0,45 куб. метра. Такое огромное сжал!е, которое 
хлопокъ претерибваеть безъ ущерба для своихъ качествъ, необходимо для 
сокращен1я расходовъ по перевозк$- на корабляхъ, такъ какъ плата счи- 
тается здесь не по взсу, а по объему. 

Лучший хлопокъ „еа-1$ап4“ (си-айландъ) произрастаеть въ Георги, 
Флоридф и на сосфднихъ островахъ. Длина его волоконъ достигаетъ 50 мил- 
лиметровъ приблизительно при толщин$ въ !/160 миллиметра’ Большую часть 
этого хлопка потребляеть Англ1я, потому что тамъ, вслФдетве влажности 
климата, особенно развилось прядеше пряжи высокихъ номеровъ. Въ Гер- 
ман!и всего болзе обрабатываются американсюый сорть Луизана и разные 
сорта остъ-индекаго хлопка, идуще подъ общимъь назвашемъ „эигаде“. 

Американская междоусобная война 1861—1864 гг. совершенно изм Нила, 
услов!1я производства хлопка. Между тёмъ какъ до войны большая часть 
сырого хлопка получалась изъ южныхъ штатовъ Союза, изъ-за которыхъ И 
загорВлась эта страшная война, прекращеве изъ-за нея на нфеколько лЪтЪ 
добычи хлопка побудило друпя страны расширить свое хлопководетво; поя- 
вивиийся въ торговлВ хлопокь изъ Египта и другихъ м$фетностей сфверной 
Африки, изъ Южной Америки, Остъ-Инди и т. п. показалъ, что эти попытки 
во многихъ случаяхъ увфнчались уетЪхомъ. 

Изъ слфдующей таблицы видна производительность хлопка во всемъ 
свЪтТЪ за 1889/1890 годы. 


килограммы 0/, 
Соединенные Штаты. ..... . . 1543 824000 55,92 
Остъ-Индя .....,..... 594336000 21.53 
Китай . .,. ее. 262 740 000 9,52 
Египеть . .. . 135900000 4,92 
Южная Америка, Весть- Инд 1 и др. . 72 430 000 2.63 
Африка, кромз Египта. . . . 67 950 000 2,45' 
Аз1атская Росая . (о. 36 240 000 1,31 - 
Турщя д... 21144 000 0,79 
Япомя . .. ... .. . __ 20838 000 0,76 
`Грещя, Иташя и др.. . .... . . `` 4530 000 0,17 


Весь урожай 2760582000 — 1000 


Въ 1898 году м!ровое производство хлопка достигло уже 3.613.000.000 
килограммовъ, изъ которыхь Соед. Штаты доставляли 66;27 `0/о, Остъ-Индя— 
12,3 0/0, Китай — 8,8°/о, Египеть — 7,6°/о и Азатлсекая Росыя — 2,29/о. 
Непрерывное И быстрое развит1е хлопководетва въ. ОБверной Америк до- 
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казало, впрочемъ, что южные штаты Союза при свободномъ труд® пр!о- 
брёли гораздо лучшее благосостояме, ч8мъ раньше, когда для обработки 
плантацй пользовались рабами. 

Египетъ выращиваетъ въ плодородной дельт8 Нича очень хороше сорта 
хлопка, извЪетные подъ назватями „Мако“ или „ате]“ (по имени фран- 
цуза Таше|], получившаго этоть сорть тамъ впервые въ 1820 году изъ зе- 
ренъ Без 13]ап4) благодаря своей тонинВ, длин и равнот$ они ЦФнятся 
очень высоко и употребляются для получевая тонкой пряжи. Египетсве 
урожаи хлопка зависятъ, конечно, отъ удобрен1я, которое приносить разли- 
те Нила; такъ, урожай 1882—1883 года составилъ 2.250,000 кантаровъ (по 
44 1/> килогр. = 100.115,000 кил.) противъ 2.900,000 кантаровъ (124.600,000 
кил.) урожая 1885—1886 года, и противъ 274.600,000 кил. урожая 1898-го г. 

Индйсвй хлопокъ, особенно „бенгалъ“, отличается наиболЪе короткимъ 
и грубымъ волокномъ и можеть примфняться только для выдфлки низшихъ 
нумеровъ или для примзси въ лучшимъ сортамъ хлопка. 

Число веретенъ, перерабатывавшихъ такое громадное количество хлопка, 
въ 1893 году, выражалось въ слвдующихъ цифрахъ: 


Великобританя . . ..'. . . . . 45270 000 веретенъ 
Материкъ . .. г...’ о 26850000 „ 
Соединенные Штаты... .. . . . 15641000 „ 
Остъ-Индя . . о в я о `3576 000 „ 


Всего 91337000 веретенъ 


Хлопчатобумажная промышленность Германи имЗла въ 1895 году 
6.072,500 веретенъ, которыя распредзлились по отдфльнымъ государствамъ 
ТаКИМЪ образомъ’ 


Эльзасъ и Лотарин!я 1400 000 веретенъ | Бавамя .. . . . 1165700 веретенъ 
Прусая. ... . . 1344300 » Вюртембергь . . . 435900 „ 
Саксомя . .. . 1331400 „ Баденъ. ..... 395 200 „ 


Въ Росии въ 1900-мъ году ститалось свыше 7,200,000 веретенъ и около 
154,000 механическихъ ткацкихъ станковъ, переработавшихъ свыше 18,000,000 
пудовъ (около 300 миллоновъ килограммовъ) хлопка. 

Если принять во вниман!е, что все населен1е земного шара исчисляется 
ВЪ 1.500.000.000 челов$къ и что обиий урожай 1890 г. составилъ 2.760.582.000 
килогр., то получится приблизительно 1,85 килогр. сырого хлопка или около 
18,5 метра коленкора на человка въ годъ, причемъ южные штаты. С$вер- 
ной Америки доставляютъ изъ нихъ 105 метровъ; изъ этого легко можно 
заключить, что до столь необычайнаго развит1я могучей американской куль- 
туры хлопка, то есть въ ХУШ-мъ столЪтши, значительно большее число людей, 
чё мъ теперь, должно было ходить нагими. Мы должны поэтому вполн% 
согласиться съ изречетемъ знаменитаго статистика хлопчатобумажной про- 
мышленности Томаса Элисона изъ Ливерпуля: „расширить сбытъ коленкора 
и распространить усп$хи культуры — это два зыраженя для одного и того 
же поняття“ 

Ленъ. `Прекрасныя свойства этого волокнистаго вещества, которыя оно 
обнаруживаеть какъ въ вид пряжи, такъ и въ вид ткани, заключаются 
въ Ерфпости, длин®, блескф, большой прочности, прятномъ, освфжающемъ 
дфйстни полотна на кожу, равно какъ въ легко достижимой дфлимости, 
тонкости и въ цвзтВ льняного волокна. Эти свойства, въ связи съ тфмъ об- 
стоятельствомъ, что льноводетво и обработка льна въ продолжен!1е многихъ 
стол$й являются въ Гермаши весьма распространенными промыслами, 
придають этому сырому матер!алу очень большое значеше. 

Ленъ составляеть общее назване для большого числа растевй одного 
семейства (Глиезе). БолЪфе другихь извфетенъ обыкновенный лень (лпиш 
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озНайзаипиии, фиг. 212). Отъ этого льна (ростуна, или долгунца), сфиянныя 
коробки “котораго остаются закрытыми и требуютъ обмолота для полученя 
сзмянъ, отличають ленъ прыгунъ, или самос$й ([.. сгерЦапз), коробки кото- 
раго съ трескомъ раскрываются. РанвЙ ленъ сфютъ, смотря по погодъЪ, 
мфстности и характеру почвы, между концомъ марта и началомъ , апр$ля, 
поздн1й ленъ въ конц мая; изъ нихъ первый цфнится выше благодаря тон- 
кому и крфикому волокну. Стебель льна представляеть трубку, состоящую 
изъ древесины и заключающую внутри мяг- _ <> > 
кую, губчатую сердцевину. Древесныя ст$н- АЕ: 5 

ки окружены слоемъ луба, состоящаго изъ „. 
годныхъ для пряден!я волоконъ, склеенныхъ > 
камедистымъ веществомъ и въ свою очередь 
окруженныхъ наружной корою. Когда ленъ 
достаточно созрфлъ, онъ выдергивается съ 
корнями, въ открытомъ пол складывается 
въ кучи и такимъ образомъ высушивается 
подъ дфйстнемъ солнца и взтра. 

Для получен1я чистыхъ волоконъ надо вы- 
полнить цфлый рядъ работъ, ручныхъ или ме- 
ханическихъ операшй, главная цифль которыхъ 
состоитъ въ отдфлеви коры, раствореви кле- 
евого вещества и разъединен!и волокна отъ 
древесины. Для этого ленъ мочатъ, треплютъ 
и расчесываютъ. Когда стебли выдернуты изъ 
земли и с$мянныя коробочкиобор ван ы жел з- 
ными гребнями, стебли подвергаются дЪйств1ю 
воздуха, воды, росы, а иногда пара или горя- 
чей воды, съ цфлию вызваннымъ броженемъ 
разрушить большую часть заключающагося въ 
лубф клеевого вещества и привести стебли въ 
такое состояне, при которомъ волокна легко, 
хорошо, чисто и безъ поврежден1я отд$ля- 
лись бы оть древесины. Эта операщя име- 
нуется мочкою, которая, смотря по прим$- 
няемому средству, бываеть росовая, водя- 
ная и фабричная (съ прим$нен1емъ пара, 
горячей воды и другихъ искусственныхъ 
способовъ). При см$ шанной мочк$ ленъ 
мочатъ сначала въ водф до появлеюя гни- 
лого запаха, а затфмъ заканчиваютъ этоть а - = 
процессъ разетилкой льна въ полф, подъ Е 
дъйствемъ росы и вфтра. Въ Бельти, гдЪ 212. Ленъ. 
культура льна достигла высшаго развит]я, прим$няютъ оба способа мочки 
поперемфнно н$Феколько разъ. Новфйпия химическая изелфдовавн1я показали, 
что брожене, необходимое для мочки, слВдуеть приписать не дфйствю 
только воды и воздуха, а главнымъ образомъ влляюю одного вида бацилла, 
именно ЪасШаз ату|офасфег, который питается насчетъ.оболочекъ клточныхъ 
стфнокъ, превращая ихъ въ глюкозу и вызывая маслянокислое брожене. 
Это открыт!е обфщаетъ для культуры льна, а, можетъ быть, и для другихъ 
растительныхъ волоконъ много весьма важныхъ посл$детвий. 

Посл мочки слфдуетъь просушка льна, для чего его или держатъ въ про- 
должен!е многихъ дней на воздух или въ отапливаемыхъ помфщен!яхъ, или 
же искусственно его подогр$ваютъ въ особенныхъ льносушильныхъ овинахъ; 
однако посл$дюй способъ не вполн безвреденъ для волоконъ. 
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Мятье льна выполняется большею частью самими крестьянами и произ- 
водилось прежде исключительно ручною льномялкою, представленною на 
фиг. 213. Она состоитъ изъ неподвижной колодки а и шарнирно соединен- 
наго съ нею однимъ концомъ била р. Об части на обращенныхъ другъ 
къ другу сторонахъ снабжены продольными клинообразными выступами, или 
ножами, причемъ колодка имфетъ три ножа, а било только два, входящихъ 
въ промежутки между первыми, какъ это видно на разр$з$ с. Гореть льня- 
ныхь стеблей кладется поперекъ колодки, а затБмъ начинають быстро под- 
нимать и опускать било, ножи котораго перегибаютъ стебли и разламываютъ 
древесныя части (кострику). 

Для того, чтобы избфжать перерыва волоконъ, возможнаго отъ такой 
насильственной обработки даже при ловкомъ и осторожномъ ея ведеви, 
прежде мятья ленъ подготовливаютъ колоченемъ, для чего служитъ дере- 
вянный молотообразный, ручной боекъ, или водяная мельница-толчея. 

Для избфжаюя медленнаго и дорогого ручного мятья предложено много 
системъ льномяльныхъь машинъ, оказавшихся болз6е или менфе пригодными. 

Прост5йшее .и первоначальное устройство такой 
машины состояло въ томъ, что ленъ пропускалея 
въ ней черезъ ифеколько паръ валовъ съ про- 
дольными желобками. Чтобъ не дать волокнамъ 
растягиваться или разры- 
ваться, что могло бы слу- 
читься, если бы всЪ валы 
вращались съ одинако- 
вою скоростью, а стебли 
въ каждой слБдующей па- 
р$ валовъ глубже входи- 
ли бы въ желобки, каждой 
слБдующей пар$ валовъ 
или дается болЪе медлен- 
ный ходъ, или при той 
же скорости хода мень- 
пИй даметръ при посл$- 
ы довательно0о  уменьшаю- 
щейся глубинф рифлей (желобковъ). При Тазомъ способЪ древесныя частицы 
дЪйствительно переламываются, но онф остаются между волокнами, почему 
является существенно необходимымъ слфдурщее за этой операшей тре- 
пан!е. ь 

Болфе выгодными оказались т системы, въ которыхъ одна изъ рабо- 
тающихъ поверхностей прямая и двигается вверхъ и внизъ, а другая по- 
верхность цилиндрическая и вращается вокругъ собственной оси, или же та 
система, гдЪ совмфстно съ плоскостью работаетъ вращаюпИйся вокругь 
своей оси цилиндръ или конусъ. Въ первой систем$, системЪ Казеловскаго, 
отличающейся простотою устройства и легкимъ ходомъ, вмфето рифленыхъ 
валовъ имфется валъ съ расположенными по окружности и направленными 
наружу четырьмя парами ножей. На эти ножи въ опредфленные моменты 
опускается колодка съ четырьмя прямыми, направленными внизъ ножами, 
которые совмфетно съ первыми и производятъ разминан1е попадающихъ 
между ними стеблей. Пучекъ стеблей подаетея особыми пер!одически вра- 
щающимися валиками и въ первый разъ подвергается разминан!ю на перед- 
немъ концф. Когда колодка съ ножами затфмъ поднимается, ножи вала, 
двигаясь подъ только что размятыми стеблями, отчасти сбиваютъ съ нихъ 
висящ1я на нихъ свободныя древесныя частицы (кострику). Въ то же время 
и пучекъ льна нфеколько передвигается впередъ, такъ что слфдующее смы- 
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кан!е ножей происходить уже на другомъ м$етВ стеблей. Такимъ образомъ 
мятье идетъ послфдовательно и осторожно, щадя волокна, причемъ часть 
кострики при работ$ удаляется, ч$мъ упрощается задача послЗдующаго трепаня. 

Другая система — Кесселера (фиг. 214 и 215), похожа скорфе на 
мельницу; при работ на ней, въ противоположность другимъ, ленъ остается 
въ рукахъ рабочаго. Аппаратъ снабженъ сверху круглою крышкою съ 5-—7 
щелями; въ каждую изъ нихъ отдфльный рабоч!й вводитъ пучекъ стеблей. 
Подъ каждою щелью находится бороздчатый конусъ, рифли котораго входять 
въ рифли, устроенные на нижней поверхности крышки. При вращеви оси 
конуса вокругь центральной оси машины и одновременномъ качен!и его по 
нижней плоскости крышки вза- 
имодфйетв!1е обфихъ рифленыхъ 
поверхностей производитъ раз- в ее ыы 
минан!е попадающаго между ни- г. = Е а 
ми пучка. Для удаленя ко- в Ат т ь и г. 
стрики устроенъ гребень, кото- | О ОА < 
рый ходитъ впереди каждаго ко- ее ее. 
нуса и расчесываетъ стебли, & к 0 ВА 
зат$мъ еще щетка, слфдующая ны 3” я 
за коническимъ валомъ Е о 
центральной оси машины и вы- 
чищающая кострику изъ воло- 
конъ. Чтобъ дфйстве не было 
слишкомъ р?$зкимъ, оси кони- 
ческихъ валовъ снабжены эла- 
стичными подушками. Рабочй 
держить пучекъ въ машинф, 
пока, вынувъ, не найдеть его 
‚ достаточно обработаннымъ. То- 
гда онъ опускаетъ въ щель ту 
часть пучка, которую раньше 
держалъ въ рукахъ. 

Кострика, оставшаяся при 
разминати льна между волок- 
нами, удаляется скоблен1емъ льна 
или трепан1емъ его при помощи 
трепала и трепальной стойки. к 
Скоблен1е заключается въ пере- 214 и 215. Льномяльная машина Кесселера. 
тиран!и растянутаго руками за 
оба конца пучка волоконъ о верхнЙ заостренный и часто обитый желфзомъ 
край поставленной на ребро доски; при другомъ способ скоблеше произ- 
водится при помощи тупого жел$знаго или стального клинка, которымъ ра- 
ботница водить по волокнамъ, разложеннымъ на ея кожаномъ передник$, 
или на обитой мягкой кожей скамейкЪ; такимъ способомъ кострика удаляется 
безъ поврежденя волоконъ. Трепане, въ собетвенномъ смысл$ слова, про- 
изводится посредствомъ трепальнаго мечеобразнаго ножа (трепала), который 
находится въ правой рук рабочаго, пучекъ же льна онъ держитъ лфвой 
рукой въ прорфз$ вертикальной доски, такъ называемой стойки, и наносить 
по немъ сильные удары трепаломъ. 

Вм$сто этой ручной работы въ большихъ промышленныхъ заведеняхъ 
примфняются трепальныя машины. Въ этихь машинахъ большое число де- 
ревянныхъ трепальныхъ ножей прикр$фплено къ жел$зной втулк, укр$плен- 
ной на горизонтальномъ валу такимъ образомъ, что при вращеви вала 
ножи ударяютъ по льну, поддерживаемому на стоящей вблизи стойЕ$. 
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Матье и трепаше производятся часто на спещально для этого устроенныхъ 
лБнообдЪлочныхъ заведетяхъ, а, продуктъ поступаетъь въ продажу въ видъь 
трепанаго, или чистаго льна; часто эти операщи производятся уже на 
льнопрядильняхъ, въ цфляхъ болфе тщательной и аккуратной очистки. 

Въ ‘торговая обращаются преимущественно слфдующ!е сорта льна: 
египетск1й, архангельсмй, богемеюмй, данцигомй, фландреюмй, финляндеюй, 
французскай, голландеюй, ирландеюй, кенигсбергсмй, либавеюй, люнебурегкай, 
мемельсый, нарвемй, аветрайсюй, перновскй, петербургекй, рижеюй, саксон- 
сый, силезсый и тюрингенсюй. Кром того, ленъ раздфляетея по способу 
мочки на сланецъ (росовой мочки) и моченецъ (моченый въ водф). 

Конопля (саппа1з зайуа) наряду со льномъ является у насъ мЪетнымъ 
растенемъ, дающимъ прядильное волокно — пеньку; наряду со льномъ — 
говорится потому, что сфверная граница ея произрастан1я соприкасается 
обыкновенно съ южной границей произрастан1я льна. Аветро-Венграя, Росая 
и Италя въ ряду странъ, производящихъ пеньку, стоятъ на первомъ мЪстВ. 
По роду цвзтовъ различаютъ растен1я мужеюмя (посконь, дерганецъ, замашка,) 
и женск1я (матерка, пенька), значительно отличающяся другъ отъ друга и 
по цфнности волокна. Мужеюя растеня, которыя обыкновенно меньше и 
тоньше женскихъ, называются л6тнею коноплею, дерганцомъ, замашкою, 
посконью, и прим$няются преимущественно для нитокъ, сфтей, парусинъ, пепь- 
коваго холста и т. д.; женсыя растеня, доходяпия до 21/5, метровъ вышины, 
называются зимнею коноплею, матеркою, пенькою и служатъ исключительно 
для канатныхъ изд. Внутреннее строен1е коноплянаго стебля совер- 
шенно такое же, какъ льняного, поэтому обработка его для отдфлевя во- 
локонъ совершенно подобна обработкВ льна и состоитъ въ мочк$ и мятьф$. 
Очищенныя такимъ образомъ волокна носятъ назване чистой (очищенной) 
пеньки и имфютъ длину 1—1,75 метра; длина эта, если пенька назначается 
не для канатнаго дфла, является совершенно лишней; въ такомъ случа$ 
волокна рфжутея на дв или на три части; эту работу производятъ ударами” 
тяжелыхьъ деревянныхъ бойковъ по натянутымъ волокнамъ. Особенно до- 
рогой и чистый матераль получается, если, вм$сто мятья и трепан1я, лубъ 
сдирается съ каждаго отдфльнаго стебля моченой пеньки пальцами. 

Чтобы составить себЪ представлее о разм$рахъ льняной промышлен- 
ности Европы, достаточно привести количество прядильныхъ веретенъ и ме- 
ханическихь ткацкихъ станковъ для льна въ 1893 году: 

Веретенъ. Ткацкихъ станковъ. 


Великобританя. . . . . 1168790 52 185 
Росая ........ 412590 12285 
Франщя ....... 400000 18 820 
Австро-Венгия. ... . 328050 — 
Бельмя. ....... 307940 4755 
Герман1я . . . - .. 273000 13500 
Иташя ....... 43 000 775 
проч1я страны. .... 31750 2680 
2965 120 105 000 


Сверхъ того, въ Германи въ 1893 году работало 30.400 крутильныхъ 
веретенъ (для нитокъ) и около 150.000 ручныхъ ткацкихь станковтъ. 

Рость германской льняной промышленности съ 1880 года ясно выра- 
жается во ввозф. Онъ составяялъь въ 1880 году: 


Льна. . . . . 36389000 килограммовъ на сумму 29100000 марокът. 
Пеньки. . . . 40689000 „ „ 24 400 000 „ 
| 77 058 000 „ „ 53 500 000 „ 
а въ 1894 году поднялся до; 
Льна... . . 54494000 килограммовъ на сумму 36238000 марокъ. 
Пеньки. .. . 44366900 „ „ 25 378000 » 
Пакли °. . . . 210382000 „ „ 7178000 » 


309 242 900 х » 68 794 000 » 
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Изъ этого количества Росея доставила 91,5%), льна и 69,3°/, пеньки: 
Вывозъ Германи въ АнгЛю въ этомъ же году дошелъ до 3.489.000 кил. 
Ежегодный урожай льна всей Европы исчисляется въ 482.000 кил., изъ ко- 
торыхъ на долю одной только Роси приходится 287 миллмоновъ кило: 
граммовъ. Изъ этого количества сама Росая обрабатываеть ежегодно около 
33 милллоновъ килограммовъ льна. 

Джуть представляеть собой лубяныя волокна различныхъь видовъ 
согспогиз, растемя, принадлежащаго къ семейству ТШасеае и родственнаго 
нашей лип. Родина этого растевля — Индя, гдЪ согевогиз сарзШагз и 
о[огаз перерабатывается въ грубыя ткани еще съ незапамятныхъ временъ. 
Въ Европ же джуть изв$стенъ всего какихъ нибудь 50 л$тъ; собственно 
говоря, только во время Крымской войны, когда вывозъ пеньки изъ Росаи 
значительно уменьшился, стали серьезно думать о примЗнеши джута въ 
ткацкомъ дЪлВ. Въ настоящее время джутъ въ Германи перерабатывается 
уже въ значительныхъ количествахъ; въ то время какъ въ 1852 году вывозъ 
изъ Калькутты составлялъ только 17022 кипъ, онъ въ течеше 20 лёть 
т. е. до 1871 года возросъ до 1.891.912 кипъ, или 6 милмоновъ центнеровъ, 
а въ 1885 году достигь 8 милмоновъ центнеровъ, изъ которыхъ одна Гер- 
иан1я перьработала 838.000 центнеровъ. 

Культура джутовыхъ растенй, которыя всЪ являются однолВтними, весьма 
проста. Каждый годъ въ апрфлЪ или маЪ, въ мЪстахть съ достаточно влажной 
почвой, дВлается, какъ у насъ для конопли, посЪвъ джута; черезъ 100 дней, слз- 
довательно въ августВ, растен!е созрЪваеть для жатвы. ПобЪги тогда имзють 
высоту 3 —4 метровъ; они очищаются оть вЪтокъ, листьевъ и плодовыхъ ко- 
робокъ, связываются въ толстые рыхлые пучки и вымачиваются въ холодной 
проточной водЪ. Разрыхлен!е ткани джутовыхъ стеблей идетъ очень быстро, 
такъ что черезъ нзеколько дней лубъ легко отдфляется отъ стебля длинными 
полосами. Отд$лен!е производится очень просто руками, а ободранный лубъ 
только смачиваютъ въ водз, а затВмъ сушатъ на воздухВ. Несмотря на столь 
простую обработку ‚Джутовыя волокна получаются очень чистыми, и такъ какъ 
вымачиван!емъ связь между волокнами совершенно ослабляется, то получаемый 
сырой матералъ обладаетъ болве или мене тонковолокнистымъ строешемъ. 
Джутовыя волокна очень длинны, 1,5 —3 метровъ, въ свВжемъ состояни имзютъ 
очень слабую, бЪловатую или льняно-желтоватую окраску. На воздухЪ н3зкоторые 
сорта джута получаютъ сВрый или желтый цвЪтЪ, а при нзкоторыхъ условяхъ 
темнзютъ до бураго цв®та. ЧЪмъ выше сортъ джута, тёмъ длиннЗе волокна и 
тфмъ чище его цвзтЪ. Въ продажу джутъ поступаетъ разсортированнымъ, при- 
чемъ пучки связываются въ кипы по 185 килограммовъ каждая. 


Самый тоный сортъ называется зега]оипое, второй сорть называется 
пагашоипое; самый худпйй сорть называется 4омтав. Большая часть про- 
израстающаго въ Бенгали джута перерабатывается на мЗетв, подобно тому 
какъ раньше въ крестьянскомъ быту выращенный ленъ тутъ же выпрядался 
и ткалея. 'Туземцы изготовляють изъ боле тонкихъ сортовъ джута платья, 
изъ боле грубыхъ м$шки для риса, сахара, хлопчатой бумаги, составляюще 
значительный предметь вывоза, подъ назвашемъ „Сиппу-Во2з“. Въ по- 
слфднее время первобытный способъ обработки уступилъ м%ето еснабженной 
всеми современными техническими средствами фабричной промышленности, 
которая нынВ до того развилась, что уже является опасной соперницей 
для англйской промышленности. Сырой матер1алъ, который вывозится 
изъ Калькутты, перерабатывается въ ПОипдее преимущественно въ упако- 
вочный матермалъ, м$фшки, паруса и канаты. Сверхъ того, этотъ мате- 
р1алъ получаетъ разнообразное примЗнен!е для телеграфныхъ кабелей, 
ламповыхъ фитилей, перевязочныхъ матераловъ и т. д., между прочимъ и 
длЯ ШИНЬоновЪ, Этого не разъ осмФяннаго дамскаго украшен!я. Лучшие 6$- 
ловато-желтые и серебристо-сЗрые сорта съ шелковистымъ блескомъ пере- 
рабатываются преимущественно въ пряжу для декоративныхъ и мебельныхъ 
матерлй, дорожекъ, ковровъ, желтовато-буроватый естественный тонъ ихъ съ 
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затканными рисунками синяго или коричневаго цв$та производить очень 
хорошее впечатлн1е; въ послёднее время они. стали выдёлываться и въ 
Германи. Пряжу дя. этихъ матер!й доставляеть до сихъ поръ исключи- 
тельно Ангия. Въ 1893 году въ Германи джуть обрабатывало 77.000 ве- 
ретенъ, —- 2000 веретенъ для сученя ! и 3600 ткацкихъ станковъ для джу- 
товыхъ матерй. Всл$детв!е большого перепроизвоцетва и ненормальности 
‚® ЦФнъ сырого матерала и 
готоваго товара нёмецее 
джутопромышленники 
образовали союзъ для нор- 
мировки производства и 
поднят1я цфны на пряжу. 
Съ февраля 1896 года 
союэъ распался, предо- 
ставивь каждому члену 
свободное развит!е, такъ 
какъ предприниматели, 
не участвовавиие въ со- 
ю3$, стали устраивать 
джутовыя фабрики, съ цф- 
лю воспользоваться сдф- 
лавшимися болфе благо- 
‚ прятными условлями про- 
изводетва. Число вере- 
тенъ стало быстро увели- 
чиваться, такъь что, не 
считая предпринимавша- 
гося расширеня произ- 
водства, число веретенъ 
для джута достигло Въ 
1896 году 90.000. 
Крапивныя воло- 
кна. Изъ большого се- 
мейства крапивныхъ (иг- 
Чсеае), отличающагося 
вообще богатымъ воло- 
кнами лубомъ (куда при- 
надлежить и конопля), 
за послфднее время вн- 
длилась по своимъ пря- 
а ДРЛЬНЫМЪ Качествамъ од- 
о о вею на группа. Къ этой 
грунпи$ принадлежать н%- 
сколько родовъ крапивъ, игИса шуеа и п. 4епас15з1а, растущихъ въ Японии, 
Китаз и Ость-Индш и называемыхъ, смотря по м$сту происхожденя, гцеа, 
гап!е или китайской травой (СШштастазз). Произведенные опыты разведен!я 
туземныхъ породъ, игЫеа 4101са и игИса огепз, равно обыкновенной крапивы, 
до сихъ поръ не дали важныхъ результатовъ. Зато блестящихъ результатовъ 
достигла обработка этихъ извЪетныхъ подъ именемъ рами волоконъ, которыя 
по блеску почти не уступають шелку и при томъ обладаютъ большою проч- 
ностью, получають оть бфлевя прекрасный б%лый цвётъ, легко красятся 
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1 Въ Росаи въ’ 900-мъ году считалось 37,678 веретенъ прядильныхъ и 1,818 в. 
сучильныхь для джута. 
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безъ протравы и могутъ перерабатываться въ самыя тоныя ткани. До сихъ 
поръ обработка ихъ развивалась медленно, всл$дотв!е затруднен!й въ добычь 
этого сырого матер1ала; нзтъ никакого сомнфи1я, что какъ только задача лег- 
каго отдфлен!я волоконъ отъ луба, за которую остъ-индекое правительство много 
разъ назначало прем!ю до 100.000 мар., будеть удачно разр шена, мы полу- 
чимъ очень цфнный прядильный матералъ; при этомъ вовсе не важно, удастся 
ли его выращивать въ Европ$ или мы вынуждены будемъ дёлать это въ болфе 
южномъ климатЗ. Уже въ настоящее время крапивныя волокна находятъ 
себф разнообразное прим$нен!е при выдВлкВ занав$сей, мебельной и портьер- 
ной матер1и, ковровъ, плюша, бордюровъ, басоновъ, батистовыхъ платковъ, 
а за посл$днее время и дамскихъ платьевъ, а также въ видБ отдёльныхъь 
нитей, очень эффектно дфйствующихъ, когда онЪ вотканы въ друПя матери, 
чему немало содЪфйствуеть блескъ ихъ. Къ сожалфн!ю, посл$днее свойство 
даеть возможность поддфлывать ими % `Ы -. \ И 1 й 
шелкъ, оть котораго, впрочемъ, ихъ А я 
легко можно отличить подъ микро- У 
СКОПОМЪ. к 
Изъ растительныхъ волоконъ, ко- 
торыя за посл$днее время обращаютъ 
на себя большое внимане, упомянемъ 
еще здесь: манильскую пеньку, 
кокосовыя волокна, ново-зеланд- 
ск1Й ленъ и пеньку— 13а] или а]ое, во 
всЪхъ ихъ волокна получаются изъ 
жилокь листьевъ соотвЪфтетвующихъ 
растевй. Изъ нихъ манильская пенька 
получила обширное прим$нен!е въ выряа- 
ботк$ канатовъ и веревочныхъ товаровъ 
велЪдетве своей стойкости въ водё и 
маловЪености. Весь экспортъ этого то- 
вара за 1885 г. достигь 425.000 кипъ, 
изъ которыхъ 208.000 кипъ пошли исключительно въ Лондонъ и Ливерпуль. 


217. ОНО овечьей шерсти, 
Увелич. 400 разъ. 


-Фальсификац!я прядильныхъ матер1аловъ. 


Какъ только различныя примфнен!я тканей, изготовленныхъ изъ чистыхъ 
матер1аловъ, выяснили хорошя и дурныя качества каждаго волокнистаго 
матер1ала, возникли попытки сообразно съ потребностями составить см%еи 
различныхъ волоконъ такимъ образомъ, чтобы въ товар возможно лучше 
проявились преимущества каждаго волокнистаго вещества. 'Такимъ образомъ 
изо льна и хлопка приготовляются ткани, которыя къ крФпости присоеди- 
няють важное качество, знакомое каждой хозяйкВ, хорошо прилегать къ 
тфлу и лучше сохранять такимъ образомъ его теплоту. Для избЪжан!я не- 
пр1ятнаго съеживан1я шерстяныхъ чулковь и нижняго платья происхо- 
дящаго отъ недостаточно ослабленнаго стремленя шерсти сваливаться, ре- 
комендуется. вм%сто чистой шерсти употреблять шерсть, см8шанную съ 
хлопчатою бумагой. Таке смЬшанные вигоневые товары особенно хороши 
при умфренной погод8 и доставляють тВлу прятное ощущеюе тепла и 
мягкости. 

Наряду съ этими здоровыми стремлеями ослабить вмяя дурныхь 
свойствъ отдфльныхъ прядильныхъ матераловъ посредствомъ смфшиваня и 
создать таке матер!алы, которые лучше всего отвЗчаютъ потребностямъ, 
появились ткани, удовлетворяющ!я только спросъ на дешевый товаръ и 
продаюпияся на рынкБ какъ чистыя издфля изъ того или другого во- 
локнистаго матерала, между тёмъ какь въ дёйствительности он содержать 
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218. Волокна хлопчатой бумаги. 219. Волокна льняныя. 
Увелич. 400 зазъ. Увелич. 400 разъ. 
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220. Волокна пеньки. 221. Волокна шелка. 
Увелич. 400 разъ. Увелич. 400 разъ 


этоть матералъ лишь въ небольшомъ количеств$, а все остальное состоитъ 
изъ менфе цфннаго волокнистаго вещества. Надо надфяться, что эти недобро- 
совЪетные прлемы, которые очень вредятъ правильной торговл, будутъ 
ограничены закономъ противъ нечестной конкурренщи, кладущимъ въ осно- 
ван1е правильной торговли принципъ, чтобы товары выдавались только за 
то, что они въ дфйствительности изъ себя предетавляютъ. Всяюй товаръ 
обладаеть въ большей или меньшей степени правомъ на существование, 
если только его не выдаютъ за другой. Но до т8хъ поръ, пока мы еще не 
дожили до такихъ идеальныхъ порядковъ, покупатель долженъ быть на сто- 
рожё и не пропускать случая самому испытывать товаръ или поручать 
другому, и 0бо всякихъ отступлешяхъ сообщать, поддерживая такимъ обра- 
зомъ установленный государетвомъ контроль. 

Сифшеше различныхъь волоконъ производится или до, или во время 
пряден1я, или же пряжа изъ различныхъ матераловъ смфшивается при тка- 
‚чествз. Для испытан1я природы заключенныхь въ матери волокнистыхъ 
веществъ установлены способы, которые основываются частью на употреблени 
микроскопа, частью на употреблени такихъ химическихъ веществъ, 
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которыя на различныя волокна оказываютъ различное дёйстве. При н$которой 
опытности микроскопъ во многихъ случаяхъ представляеть самыя надежныя 
средства для распознавав!я тканей; при надлежащемьъ увеличен различныя 
волокна показывають своеобразные признаки, по которымъ знатокь ихъь 
легко различаетъ. Наши читатели сами въ томъ убфдятся, когда раземотрятъ 
увеличенныя изображешя шерстяныхъ, бумажныхъ, льняныхъ, пеньковыхъ 
волоконъ и шелка. 


Овечья шерсть подъ 
микроскопомъ (фиг. 217) ка- 
жется цилиндрическою труб- 
кою, покрытою черепицеобраз- 
ными чешуйками, которыя 
видны уже при увеличен!и въ 30 
разъ въ форм3 неправильныхъ 
поперечныхъ лиш й. Стержень 
волоса состоитъ изъ множества 
продолговатыхъ, твсно лежа- 
щихъ одна возлВ другой рого- 
выхъ клЪтокъ, окружающихъ 
центральный мозгъ, состоящй 
изь мелкихъ мало замфтныхЪъ 
клътокъ!. Хлопчатобумаж- 
ныя волокна (см. рис. 218) 
представляются плоскими лен- 
тообразно сплюснутыми, рЪже 


цилиндрической формы, клЪ- = - 0 
точками съ боле или менЪе 7—} 
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ясной внутренней полостью. 
Длинное и узкое льняное 
волокно (см. рис. 219) уже 
при увеличен!и въ 120 разъ 
имЪетъ видъ круглой нити съ 
маленькими узлами; оно ни- 
когда не бываетъ скручен- 222. Тонкое полотно безь фальсификации. 
нымъ, но содержитъ узюй про- Увелич. 100 разъ. 

дольный каналъ. Лубяное 
волокно конопли (пенько- 
вое) (см. рис. 220) длинно и ци- 
линдрической формы, но толщи- 
на его неравномЪрна; по кон- 
цамъ оно притуплено или раз- 
двоено. Внутренняя полость 
клЪтки обыкновенно очень ши- 
рокая, стЪнки мЪстами утол- 
щены, и ихъ утолщенные слои 
часто ясно выступаютъ въ видЪ 
продосльныхъ полосъ, Нако- 
нецьъ шелковое волокно 
(см. рис. 221) являясь затвер- 
дъвшею струею жидкости, пред- 
ставляетъ собою гладкую ци- 
линдрическую нить безъ пра- 
вильной структуры и безъ вну- 
тренней полости съ блестящей 
наружною поверхностью, кото- 
рая только изрЪдка бываеть 
покрыта небольшими неровно- 
стями или какъ бы царапи- 
нами. 

Толщина шелковой нити, 
различная для разныхъ сор- 
товъ шелка, въ данномъ сортЪ 228. Хлопчатобумажный батистъ. 
обыкновенно довольно посто- Увелич. 100 разъ 
янна, но колеблется н3Зеколь- 


1 Центральный мозговой слой можетъ и вовсе отсутствовать у тонкихъ шерстей. 
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ко въ различныхь слояхъ кокона: она тоньше во внутреннихъ слояхъ, чё мъ въ 
среднихъ и опять ДЗлается тоньше въ наружномъ рыхломъ слоз, окружающемъ 
КОКонЪ. 

Волокно джута является толстымъ пучкомъ продолговатыхЪ клЪточекъ съ 
неравномфрно утолщенными стЪнками; внутренняя полость вообще довольно 
широкая, суживается въ н%которыхъ м%етахъ до одной лини. Волокно рами, 
или китайской крапивы легко отличить подъ микроскопомъ отъ гладкой 
шелковой нити по его широкой, но вслЪдетве неравномЪрной толщины стЪнокъ не- 
правильной внутренней полости; различен!е это для невооруженнаго глаза довольно 
трудно и требуетъ большой опытности. Искусственная шерсть подъ увелизи- 
тельнымъ стекломъ ясно показываетъ всЪ поврежден1я, которыя она испытывала 
при носкЪ, равно какъ при разнообразныхъ процессахъ обработки; особенно 
замЪтны поврежден1я на поверхности волокна, частью или вполнз лишенной че- 
шуекъ, чЪмъ и объясняется невысокое качество изготовляемыхъ изъ этой шерети 
тканей. 

Въ обработанномъ видф хлопокъ и льняное волокно, матерлалы, см шать 
которые другъ съ другомъ всего чаще является опасность, обладаютъ отли- 
чительными особенностями, наглядно изображенными на слздующихъ двухъ 
рисункахъ. Рис. 222 изображаетъ, при увеличен!и въ 100 разъ, тонкое чисто 
льняное полотно, холстъ, на которомъ можно ясно распознать льняное волокно 
по его круглой, гладкой, не скрученной формЪ съ весьма узкимъ продольвымъ 
каналомъ и поперечными лин!ями, обозначающими колФна или узлы. Въ тонкомъ 
хлопчатобумажномъ батистЪ (см. рис. 223) ясно выступаетъ при томт, же 
увеличен!и плоское, лентообразное и скрученное хлопчатобумажное волокно. 

Посл раземотрЪн1я прядильнаго матерлала перейдемт, теперь къ раземотр®н!ю 
различныхъ способовъ переработки его въ форму нити, т. е. къ описан1ю самаго 
процесса пряден1я. 


Ручное пряден!е. 


Ве имъюцияся у насъ свЪдзыя о древнзйшихъ способахъ пряден!я 
показываютъ намъ, что это производство тысячел$т1я тому назадъ велось 
твмъ же способомъ, какъ и нын$ ведется у вс$хъ неевропейскихъ народовъ, какъ 
еще нЪсколько десятил т!Й тому назадъ велось во многихъ областяхъ Германии, 
Франщи,. Ангии и Бельми, и какъ оно еще теперь, съ весьма незначитель- 
ными видоизмфнен!ями, прим$Зняется при выработкЪ особенно тонкихъ или 
особенно толетыхъ льняныхъ нитей. Простфйшимъ инструментомъ прядевйя 
служить веретено. Этотъ древнзйший инструментъ могъ появиться впервые 
на берегахь Средиземнаго моря или на высотахъ Гималая. Въ одинаковой 
формЪ оно было въ употреблен1и какъ у древнихъ грековъ, такъ въ средне- 
европейскихъ хозяйетвахъ. 

Арабская загадка изображаетъ его слёдующимъ образомъ: 

Старая баба — проворно она вертится: 
Ея трудомъ одфвается арабъ, 
Строящйй города или пасущй стада. 
На чужую наготу бросаетъ покровъ, 
Сама же голой должна оставаться, 

Въ угоду другимъ она вЪзчно должна 
Со своимъ покровомъ разетаваться. 

Египтяне приписываютъ изобрЪтен!е искусства пряден1я Изид$, китайцыы— 
императриц$ Вао, Лидцы — АрахнЪ, греки — Аеинф, перуанцы — Мама- 
915 — супруг Манко-Капака. 

По своей форм веретено есть ничто иное, какъ суживающаяся къ 
концамъ деревянная круглая палочка, на которую обыкновенно надфвается 
кружокъ, или кольцо изъ болФе тяжелаго матерала. 

Это веретено имЗетъ дв цфли; во первыхъ, съ его помощью произво- 
дится кручене нити, и во вторыхъ, оно служитъ для принятя выпряденной 
НИТИ. 
`° Процессъ прядев1я происходить слёдующимъ образомъ. Изъ помфщен- 
наго на стойкф (пряслиц$) пучка шерсти вытягивается длинная прядь волоконъ 
и прикрпляется къ концу веретена; затфмъ веретено пальцами правой руки 
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приводится въ быстрое вращательное движен!е, а лЪвой рукой возможно 
равномзрно вытягиваются и присоединяются къ нити все новыя пряди 
волоконъ, причемъ веретено постененно отодвигается отъ пряслицы, насколько 
это позволяетъь правая рука, поддерживающая и вращающая веретено. Посл® 
этого нить, длиною 1,3 — 1,6 метра наматывается на среднюю толстую часть 
веретена и захлестывается петлей на его конц, посл чего веретено снова 
приводится правой рукой во вращательное движен!е, въ то время какъ 
лфвая вновь начинаетъ вытягивать волокна и т. д. 

Въ зависимости оть образа жизни различныхъ народовъ этотъ инстру- 
ментъ появляется въ разныхъ видоизм$неняхъ. Рело различаетъ три вида 
веретена. Встрёчающаяся еще м%етами у насъ, въ Силези и Богемии, 
форма имЪетъ большое сходство съ веретеномъ, найденнымъ въ свайныхъ 
постройкахъ; оно наиболЪе употребительно у народовъ, которые прядутъь 
сидя или стоя; въ нижней своей части оно снабжено деревяннымъ, оло- 
вянымъ или глинянымъ кольцомъ. ВозлВ послдняго находится утолщене, 


224. Крестьяне при пряден!и льна и шерсти. 
По ЗефазНат’у Мапз&ег’у (1544). 
Изображен!е показываетъ д®йствительную картину стариннаго способа пряден1я, который и по настоящее время практикуется 
крестьянами въ разныхъ м%етахъ; мужъ ин жена имфютъ кудель на пряслицахъ; одной рукой они тянутъ волокна и распра- 


вляютъ ихъ, & другой вертятъ веретена, чтобъ скрутить такимъ образомъ волокна и образовать нить. Мальчикъ наматываеть 
нить на мотовило. 


которое им$етъ цфлью увеличить инерщю веретена и дать опору намотанной 
нити. Кверху и книзу веретено это заканчивается остремъ. Пряха придер- 
живаетъ рукой веретено за верхний конецъ, даетъ ему вращательное движене, 
и, когда веретено доходить до пола, она наматываетъь выпряденную нить 
(см. рис. 224). ВетрЪчаются также разновидности этого веретена, напр., 
тосканское веретено, которое не имфетъ кольца, а вмфето него имфетъ только 
утолщене въ срединз; а отъ средины къ концамъ оно равномфрно утон- 
чается. 

Вторая своеобразная форма веретена представляеть собою въ сущности 
прототипъ катушки; она употребительна у неаполитанскихь и сицилскихъ 
пряхъ. Это веретено имЗетъ, вместо заостренной, цилиндрическую форму 
и снабжено двумя кольцами, однимъ наверху, а другимъ посрединф, между 
которыми и наматывается выпряденная нить. На верхнее кольцо надзтъ 
проволочный крючокъ, который служить для проведения нити и для при- 
крфпленя выпряденнаго конца. Пряха приводить веретено во вращательное 
движен!е посредствомъ катан1я конца веретена по колзну съ помощью 
правой ладони. Все прочее совершается по вышеописанному. У народовъ, 
прядущихъ въ согнутомъ положеши или сидя на корточкахъ, веретено 
приводится въ движен!е снизу. Ихь веретено предетавляеть собою 
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третью форму. Прядушйй держитъ высоко въ лёвой рукз пучекъ льна и 
обхватываетъ веретено, снабженное нА верхнемъ конц кольцомъ съ про- 
волочнымъ крючкомъ и заостренное книзу, пальцами правой руки и такимъ 
образомъ даетъ ему вращательное движене. 

Весь процессъ пряденя, такимъ образомъ, распадается на три части: 
вытягиван!е, кручен!1е и наматыван!е нити. Какъ ниже будетъ 
выяснено, эти три элементарныхъ процесса являются существенными частями 
и боле усовершенствованнаго способа прядетня. 
| Хотя ручное веретено еще 
теперь употребляется во мно- 
гихъ м$стахъ, но челов$ къ уже 
очень рано началъ прибЪгать 
къ механическимъ пособ]ямъ 
для прядеюя. Такое механиче- 
ское усовершенствован1е пред- 
ставляеть с0бою ручная 

225. Веретено съ катушкой и рогулькой прялка. Послфдняя состоитъ 
изъ низкаго станка съ очень 
легкимъ колесомъ въ 60 — 80 см. въ д1аметр$ на горизонтальной оси. Колесо 
снабжено безконечнымъ шнуромъ, который ихетъ на желобчатый блочекъ 
(кольцо) горизонтально поставленнаго веретена, чзмъ и приводить его въ 
быстрое вращательное движеше. Приводя правой рукой съ помощью руко- 
ятки большое колесо 
во вращене, прядущй 
л$вой рукой вытяги- 
ваетъ изъ пучка воло- 
конЪ прядь, готовый 
конецъ которой при- 
кр$пленъ къ веретену. 
Онъ направляетъ нить 
наклонно къ веретену, 
пока онъ ее ссучи- 
ваеть, затёмъ онъ 
устанавливаетъее пер- 
пендикулярно, и она 
сама собой наматы- 
вается на веретено. 
Такъ уже пряла рим- 
лянка, такъ прядуть 
еще теперь на всемъ 
восток Ази, включая 
226. Детали самопрялки Юргенса 227. Самопрялка съ двой- - ЗОНД Архипе- 
съ простымъ шнуромъ. ной передачей. лагъ, такъ пряли у 
насъ въ средне вка, 
и даже англйсве колонисты въ С$верной АмерикВ были настолько консер- 
вативны, что сохранили въ своемъ домашнемъ обиход® старинную прялку. 
Еще теперь можно встр$фчать эту прялку.въ Утахф и Калифорн!и, гдф она 
иметъ станокъ въ вид стула и употребляется такъ, что одинъ челов*къ 
вращаетъь колесо, а другой вытягиваетъ нить. При постоянномъ чередова- 
ши вытягиваня и наматываня нити веретено постепенно наполняется, посл% 
чего пряжа снимается съ помощью круглаго диска, заранфе надЪтаго на 
голое веретено. 
‘’ Въ среде вФка, вЗроятно къ концу ХУ-го столЬмя, введено было 
улучшен1е: вместо упомянутаго диска начали надфвать на веретено деревянную 


с "6 


ЧИ 


Ручная ПРЯЛКА ЮРГЕНСА. 303 


катушку и направлять на нее нить съ помощью такъ называемой „ротульки“. 
ВначалВ „рогулька“’ эта изготовлялась изъ проволоки, какъ на рис. 225 
(изображающимъ веретено изъ эпохи конца среднихъ вФ%ковЪъ), позднфе ее 
начали дфлать изъ дерева (рие. 226). ‹Нить, въ вид вытянутаго пучка 
волоконъ, вводится въ центральное отверст1е А или а рогульки и, преходя 
по послёдней, направляется ею подъ прямымъ угломъ къ оси, надфтой на 
веретено катушки. | . 

Историчесый ходъ развитя видоизм8няющейся самопрялки и теперь въ 
точности не выясненъ. Существенное улучшен1е было сдЗлано въ 1530 году 
каменотесомь и ваятелемь Тоганномъ Юргенсомъ, жившимъ ВЪ 
деревн$ Ваттенбютель возлЪ Брауншвейга. Вм%сто руки онъ началъ при- 
ВОДИТЬ ВЪ ДВИЖеН!@ Колесо съ помощью подножки, ЕО, 
чЪмъ и положилъ начало общеизвфстному теперь > 
типу самопрялки. 

У послёдней большое ведущее колесо, такъ 
называемый „ма- 
ховикъ“, меньше 
ч$мъ у ручной 
прялки, прибли- 
зительно только |. 
ВЪ 30—50 см. д1- | 
аметромъ, и при- 
водится вовраще- 
н1е съ помощью 
общеизв етныхъ 
подножекъ, снаб- || 
женныхъ криво- 
шипомъ и Ша- —- 
туномъ. - Щи 

Встр$чаются . === 
разные способы. 
передачи движе ыы 
н1я веретену и = Е 
катушЕкВ. Нарис. 
226 изображенъ 
одинъ изъ такихъ способовъ съ „простымъ шнуромъ“. Приводимый посл$д- 
нимъ въ вращен!е блочекъ © представляетъ одно цЪлое съ катушкой Ё, кото- 
рая можетъ свободно вращаться вокругь веретена а Ъ. Если бы катушка и 
веретено были связаны вм$ст®, они бы могли дзлать только одинаковое число 
оборотовъ. Въ такомъ случаз нить бы только крутилась и никогда бы не 
наматывалась. Но при описанномъ устройств веретено получаетъ движен!е 
отъ идущей съ него на катушку нити. Нить, эластичная по природф, вызы- 
ваетъ болЪе быстрое или болЪе медленное вращене. веретена, смотря по тому, 
туже или слабфе она натянута, но во всякомъ случа число оборотовъ вёре- 
тена меньше, чёмъ число оборотовъ катушки. Нить всегда навивается на 
длину, соотвзтствующую разниц8 въ числв оборотовъ, и работа прядильщика 
становится благодаря этому равномЗрной. Отъ времени до времени, по м$р® 
заполнен!1я катушки, приходится проводить нить черезъ другой крючокъ. Въ 
общемъ работа на самопрялкВ дЪло вовсе не легкое. Такъ какъ окружность 
катушки постоянно увеличивается. и велфдетв1е этого нить той же длины нама- 
тывается при меньшемъ числ оборотовъ, то при той же скорости вращен!я 
катушки, разница въ скоростяхъ вращен!я катушки и веретена становится 
меньше, такъ что послёднее вращается быстрзе и быстр$е, и оть ловкости 
прядильщика зависить ускорять подачу нити къ веретену такъ, чтобы она 
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получала одну и ту же крутку. Эта задача въ механическомъ пряден1и рёшается 
совершенно автоматически. Съ цфлью устранешя возникающихь здЪеь 
затруднен!Й эще до Юргенса существовали самопрялки, у которыхь и 
катушка, и веретено приводились въ движен1е отдёльнымъ приводнымъ 
шнуромъ. У такой самопрялки съ двойной передачей (фиг. 227) веретено 
получаеть движен!е независимо оть катушки, но волёдетве большаго д1а- 
метра блочка, вращается н%сколько медленнфе, чёмъ катушка, ч8мъ и 
достигается намотка. Впрочемъ равномЪрность крутки и здфсь не вполнз 
с _@ достигается. Для увеличен1я про- 

| ОТТО по ь 
и. те ны из-,одительности устраивались са- 
о А ЕЕЕЕТАИ | мопрялки съ двумя веретенами, 
. и ‚аа но он® не совсмъ пригодны для 
и) тонкой льняной пряжи, такъ какъ 
тт требуютъ оть работника гораздо 
больше вниман!я. Однако встрЪ- 
чаются искусныя пряхи, кото- 
рыя и на такой прялкВ прядутъ 
красивую равномфрную пряжу. 
Таковы вспомогательныя средства, 
которыя въ продолжене долгаго 
> времени служили людямъ для при- 
| готовленя пряжи. Во второй 
|! половинз ХУШ стол$тя произо- 
: || шли событя, которыя совершенно 
Пол ТАЩИ | 0} оттвенили на зад планъ вс 
9—9—9-Й! старые способы: богатые умы 
№ создали тавые механичесяе пря- 
дильные станки, которые по про- 
изводительности настолько же пре- 
восходять ручную пряжу, на- 
сколько паровозъ превосходить ручную тачку. 


Я==—= 
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Развит!е механическаго пряден]я. 


Высокое развите механическаго пряденя, которому мы не можемъ въ 
достаточной мфрЪ надивиться на новыхъ прядильняхъ, представляетъ собой 
такую сумму ума, труда и упорства, какой мы не вотрЪзтимъ ни въ какой 
другой отрасли промышленности. Каждая машина, даже каждая ея часть 
имфетъ свою собственную истор1ю, которою можно бы заполнить цзлые 
томы и которая краснор$чиво свидзтельствуетъ о человф$ ческой способности 
подражания и объ его изобрфтательности. Изъ ничтожнаго ‘зачатка, какимъ 
является веретено, давно уже развилась самопрялка, на которой человзче- 
ская сила и ловкость до конца восемнадцатаго столфт1я изготовляла пряжу 
для различныхъ тканей. Правда, Итамя еще до 1500 года во время 
Леонардо да Винчи знала прядильные танки, которые, какъ это вытекаеть 
изъ двухъ его эскизовъ, являлись очень совершенными машинами. Однако 
эти машины, повидимому, не вызвали существеннато изм$неня въ ручномъ, 
прядени; и на долю Англ1и выпало положить основан1е необычайному раз- 
витю пряденя. Уже въ 1738 году нзмець Ге\м1з (0015) РаШ, знакомый съ 
прядильнымъ аппаратомъ, доставленнымъ изъ Итали въ Германию, построилъ 
въ Анги непрерывно-прядильную машину, извфстную также подъ именемъ 
ватеръ-машины. Въ ней мы имфемъ уже систему вытяжныхь валиковъ, 
каждая пара которыхъ вращается съ большею скоростью, ч$мъ предыдущая, 
причемъ на веретенф нить одновременно скручивается и наматывается. 
Хотя въ 1742 году въ БирмингамЪ работали по системВ Г.0\1$ Рад машины 
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ВЪ 250 веретенъ, приводивиияся въ движене двумя ослами И обелу- 
живави!яся десятью дфвушками, однако эта попытка не нашла себЪ подра- 
жателей и въ 1743 году уже эта прядильня была закрыта. Построен- 
ная позже въ Нортгамптонз прядильня также не могла просуществовать 
сколько-нибудь продолжительное время. 

Талтез Наготеауез, мало образованный, но изобрфтательный ткачъ изъ 
Збапай я у Блэкбурна, наряду съ усовершенствованями въ кардочесави, 
много разъ пыталея епрясть одновременно н%$сколько лентъ, полученныхь 


230. Ричардъ Аркрайтъ. 


имъ съ кардной машины и способныхъ, не разрываясь, выдерживать вытя- 
гиван1е. Его изобрЪтен1е основано на вышеописанной ручной прялкВ съ 
веретеномъ безъ рогульки. Именно, онъ между катушками, содержащими 
расчесанныя ленты, и веретенами, приводимыми въ движеше передачей съ 
общаго барабана, пом$стилъ зажимъ, или прессъ, который, зажимая доста- 
точное для пряден1я количество матерлала и въ это же время отодвигаясь 
отъ веретенъ, производилъ вытягиван!е лентъ, которыя, закручиваясь при 
этомъ вращающимися веретенами, образовали тонкую и кр%®пкую нить. Эта 
машина, названная Наготеауез’омъ по имени своей дочери Дженни (5р1п- 
п1пс-Феппу) имфла первоначально всего восемъ веретенъ, но вскорз была 
такъ усовершенствована, что одна дфвушка могла обслуживать 80 — 120 
веретенъ. Существенный принципъ, равно какъ и назван!е этой машины со- 
хранились еще до сихъ поръ. Какъ видно изъ фиг. 228, изображающей 
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Дженни-машину, здЗсь веретено пом щено на неподвижныхъ опорахъ, а ма- 
тер1алъ захватывается зажимнымъ механизмомъ `(кареткой), который вытя- 
гиваетъ нить, отодвигаясь оть вращающихся веретенъ. Посл того, какъ 
каретка вполн® отошла, образовавшаяся нить докручивается для увеличеня 
ея крЪпости и посл этого навиваетея на веретено, причемъ нить посред- 
ствомъ передвигаемой рабочимъ навивающей проволоки (планки) напра- 
вляется на сидяпИй на вращающемся веретен$ початокъ, каретка же съ за- 
жимнымъ аппаратомъ подвигается къ веретену. Зат$мъ зажимной аппарать 
или прессъ опять открывается, половину пути отъ веретенъ идетъ откры- 
тымъ, зат$мъ закрывается, чтобъ при дальнфйшемъ движев!и произвесть 
вытягиван1е. 

Уеппу Гаргревса была из- 
м$фнена въ 1772 году Сошав 
Уооб’омъ такимъ образомъ, 
что веретена посажены были 
на каретку, а прессъ сд$ланъ 
неподвижнымъ; сообразно съ 
этимъ операщшя пряден1я под- 
верглась незначительному из- 
мзнен!ю, именно: зажимной 
аппаратъ теперь только откры- 
вается и закрывается, но не 
движется, между ТЁмъ какъ 
веретена не только вращаются, 
но и перем щаются. Эту но- 
вую машину \00 назвалъ 
„В1Шу-шасв1те“. 

Судьба Гаргревса далеко 
не была счастливой. Рабоч!е 
и чернь ворвались въ его домъ 
и разгромили его машины и 
приспособления, такъ что въ 
1778 году онъ быль выну- 
жденъ бВжать въ Ноттинггамъ, 

231 Эрнстъ Гесснеръ. гдЪ считалъ себя въ большей 

безопасности и ГД онъ дёй- 

ствительно сдфлаль много значительныхъ усовершенствован1й въ своей ма- 

шин®. Однако и здЪеь онъ подвергся преслЗдованямъ, во время народнаго 

возмущеня былъ раненъ, и хотя изобрЪтенемъ прядильной машины онъ 

принесъ своей странф пользу, которую врядъ ли можно достаточно высоко 

оцжнить, однако онъ не только не получиль заслуженной награды, но ста- 

рались даже умалить значен1е его изобрЪтевй. Пресл$дуемый судьбой, онъ 
умеръ въ б$дности въ рабочемъ дом въ Ноттинггам$. 

Рядомъ съ его именемъ въ истори пряденя записано другое славное 
имя, — Ричарда Аркрайта, род. въ 1740 г. въ Престон%; вначалВ онъ 
изучаль парикмахерское дфло и занимался имъ до 1767 года. Его склон- 
ность въ занятямъ механикой и обнаруживиийся впослёдетв1и талантъ 
способствовали его увлечен!ю идеей изобрЪсть Регремат-тое; къ счастью, 
это увлечеше потомъ прошло. 

Онъ занялся устройствомъ прядильныхъ машинъ для хлопка. Уже въ 
1768 году, благодаря денежной помощи со стороны Азертона въ ЛиверпулВ, 
онъ достигъ въ этой области осязательныхь результатовь и получиль въ 
1769 году первый патенть, который въ 1774 году былъ ему продолженъ 
еще на десять лЗтъ. Прядильная машина Аркрайта представляетъь комбина- 
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щю, съ одной стороны, н$еколькихъ паръ валиковъ, примфненныхъ еще 
Рапгемъ для вытягивав!я лентъ съ чесальной машины, а съ другой—употре- 
блявшагося въ Германи вышеописаннаго рогульчатаго веретена самопрялки 
@гоепз’а; такимъ образомъ въ сущности она представила бы простое под- 
ражан!е прядильной машинЪ Пауля, если-бъ можно было доказать, что 
Аркрайтъ быль знакомъ съ нею. Вытягиван!е производилось при помощи 
трехъ паръ валиковъ, изъ 
которыхъ каждая сл5дующая 
вращается скорзе предыду- 
щей; нить, пройдя чрезъ 
вытягивающ!е валики, по- 
ступала на веретено, равно- 
мфрность намотки на которое 
достигалась не переклады- 
ванемъ съ крючка на крю- 
чакь, а поднимашемъ и 
опускавемъ полки съ кату- 
шками. ‘Въ. этой машинф, 
подобно тому, какъ и въ са- 
мопрялк$, вытягиване, кру- 
чене и намотка нити идуть 
непрерывно и одновременно; 
такь какъ Аркрайтъ уже 
съ самаго начала приспосо- 
биль машину къ водяному 
двигателю, то она, какъ пер- 
вая представительница этого 
типа, и получила назван!е 
водяной прядильной маши- 
ны, или ватеръ-машины, 
авыд$лываемая ею нить на- 
звана ватерной пряжей; хотя 
въ этой машин сдфлано 
много усовершенствованй, 
однако принцииъ ея до сихъ 
поръ лежитъ въ основании 
современныхъ непрерывно- 
прядильныхъ машинъ, кото- 
рыя и сохраняютъ до сихъ 
поръ общее назваве ва- 
теръ-машинъ, или ватеровъ. ИРИ 

И Аркрайть вначал® 232—234. ДЪлитель ватки. 
подвергался преслздован!- 
ямъ изъ-за своей машины и тоже направился въ 1768 году въ Ноттинггамъ, 
гдё онъ у Эти Ра и №ее4’а, основателей извЗстной прядильной фабрики въ 
Дэрби, сум$вшихъ оцёнить его изобртен!е, получиль необходимыя для этого 
дъла деньги. Цервая его небольшая прядильня приводилась въ движене ло- 
шадьми, вторая большая была построена въ КромфордВ8 въ ДэрбиширВ въ 
1771 году и приводилась въ движен!е водою. Выгода, извлеченная имъ 
изъ своихъ патентовъ, была гораздо больше выгоды ранфе упомянутыхъ его 
коллегь; патенты доставили ему богатство, и когда въ 1792 году онъ умеръ 
въ КромфордЪ, то оставилъ своему сыну наслвдетво въ 525,000 фунтовъ 
стерлинговъ (5 милл!оновъ рублей), а въ 1786 году ему дарована была 
дворянская грамота. | 
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Изъ двухъ вышеописанныхъ машинъ въ скоромъ времени очень удачно 
скомбинировали третью и еще дальше расширили основан1е механическаго 
пряденя. Самуэль Кромитонт, ткачъ изъ окрестностей Бостона, въ 1775 
году присоединилъь вытягивающая пары валиковъ Аркрайтовекой машины 
(первоначально машины Раш’я) къ веретенной кареткф машины Билли. Эту 
машину, представлявшую собой какъ бы пом$сь двухъ прежнихъ прядиль- 
ныхъ машинъ, Сгошроп назвальъ Мше-Деппу или мюль-машина (отъ слова 
мулъ); впослёдств1и она въ бумагопрядени выт$снила машину Билли, которая 
находила еще себЪ примфнеше до 1830 года при прядени кардной шерсти, съ 
тЪмъ лишь изм$нен1емъ, что прессъ въ ней зам$ненъ парой подающихъ ци- 
линдровъ (цилиндровая машина). Главные же принципы этихъ машинъ ц$ли- 
КОМЪ ВОШЛИ ВЪ СОСТавъ 
новзйшихь  самод?й- 
ствующихъ мюлей, или 
сельфакторовъ. 

Итакъ изъ перво- 
начальныхъ простыхъ 
приборовъ произошли 
сл5дующие пать ти- 
повъ прядильныхъ ма- 
шинъ: 1) Дженни съ 
подвижнымъ прессомъ. 
для вытягивая и съ 
веретенами безъ кату- 
шекъ ; 2) Машина Б ил- 
и ли съ неподвижнымъ. 
— т . прессомъ и отодвигаю- 

И. щеюся отъ него каре- 
ткою съ веретенами 
безъ катушекъ; 3) Ци- 
линдровая машина съ 
парою подающихъ ва- 
ликовъ и кареткой съ. 
веретенами безъ кату- 
шекъ, 4) Мюль-маши- 
-е на съ вытягивающимъ. 

235. Тос1я Гейльманъ. аппаратомъ изъ 2 — 4. 

паръ валиковъ и ка- 

реткой съ веретенами безъ катушекъ, и 5) Ватермашина съдвумя, тремя или 

четырьмя парами вытягивающихъ валиковъ и рогульчатыми веретенами съ. 
поддерживаемыми полкой катушками. 

Машиностроители въ течене длиннаго ряда лЪтъ непереставали работать надъ. 
тзмъ, чтобы сдфлать прядильныя. мюль-машины автоматическими. Ршитель- 
нымъ усп®хомъ ув нчались труды англичанина Робертса, который въ 1825 году - 
добился при помощи нын»з употребляемаго сектора, или квадрантатВ хъ изм$нен!й 
въ движени веретена, которыя необходимы для намотки нити. Въ то же время 
американцу Жильберту Брюстеру въ Норвич$ также удалось сдЗлать мюль-ма- 
шину автоматической; его система однако превзойдена изобрзтеннымъ Джем- 
сомъ Смитомъ въ 1834тоду „сельфакторомъ“ (зеасИпе т]е), какъ называются 
автоматически дЪйствующия и непрерывно работаюция мюль-машины. 

Къ устройству ватермашинъ въ Америк 40-хъ годовъ прошлаго в%к& 
былъ возбужденъ весьма живой интересъ, и результатомъ усиленной работы 
явился введенный нын$ въ огромномъ числЪ экземпляровъ въ Европ$, Ин- 
ди и Америк „кольцевой ватеръ“. 
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Одновременно съ усовершенствованемъ машинъ для тонкопрядевшя 
и подготовительныя машины должны были подвергнуться существеннымъ 
измзнен1ямъ, чтобъ удовлетворить постоянно усиливающемуся спросу на над- 
лежащимъ образомъ подготовленный къ пряденю матераль (предпряжу, 
или ровницу). Такъь уже Луисъ Пауль для питан!я своей непрерывно дЁй- 
ствующей машины передЗлалъ въ 1848 году знакомую съ сВдой старины ручную 
чесалку, карду, или кардную щетку въ кардъ-машину съ вращающимся бара- 
баномъ, а Аркрайтъ пошелъ дальше по этому пути. Въ 1773 году его не- 
обыкновенному изобр$тательному генйю удалось построить кардъ-машину 
вЪ ПОЛНОМЪ ея состав, и съ этого времени устройство кардочесальныхъ машинъ 
получило неожиданное развите. Устроенныя первоначально карды съ непо- 
движными шляпками, въ ц$- 
ляхъ боле чистой работы, 
были снабжены самодйству- 
ющими очистителями, вклю- 
ченъ быль между питаю- 
щимъ цилиндромъ и боль- 
шимъ барабаномъ премный 
вальянъ, а также были сд*- 
ланы значительныя улучше- 
ня въ производств чесаль- 
ныхЪ кардъ (кардо-лентьъ). 

Для прядеюмя кардной 
{суконной) шерети изобрз- 
тен!е дфлителя ватки у 
кардъ-машинъ знаменуетъ 
собой цфлую эпоху; теперь 
стало возможно прочесъ (ват- 
ку), шириною почти въ 1,5 
метра, раздзлить на 100 от- 
дфльныхъ ниточекъ, кото- № 
рыя могуть тотчасъ же быть | 
переданы для переработки 
на тонко-прядильной маши- | 
н%. Великая заслуга этого 236. Главная о машины 
выдающагося нововведен!я 
принадлежить Эрнесту Гесснеру, родившемуся въ 1826 году въ Лбсениц$ 
въ Саксонскихъ Рудныхь горахъ; въ 1857 — 1861 гг. онъ получилъ на 
это изобрЪтене саксонсый патентъ № 1308. Въ своемъ ходатайств$ отъ 
23 февраля 1861 года о выдачЪ этого патента Эрнестъ Гесенеръ такъ обо- 
сновываетъ свое право на изобрЪтен1е ремешковыхъ дфлителей ватки: „поль- 
„зуясь только однимтъ съемнымъ гребнемъ, я раздфляю прочесъ посл того, 
„какъ онъ отдфлился отъ вальяна, при помощи идущихъ другъь мимо друга 
„ленть (ремешковъ), которыя въ мЪетв ветр$чи съ прочесомъ вс совпа- 
„дають, а затФмъ, расходясь, раздфляютъ его на полоски, соотв$тетвенно 
„своему числу и ширинЪ“. На фиг. 232 — 234 представлены т три спо- 
соба выполнен!я его изобрфтен1я, которые изложены въ патентБ, а именно 
на фиг. 232—238 видны четыре вала А, В. С, Дрима огибаемые перекрещи- 
вающимися лентами (ремешками), изъ которыхъ половина огибаетъ валы А 
и С, лишь прилегая къ В, другая половина огибаетъ валы В и О, прилегая 
къ А. Чтобъ облегчить раздфлене ватки, Гесснеръ пользуется разными 
способами. Въ то время, какъ при показанномъ на фиг. 232—233 способ% 
лента ВШ сильно прижата къ валу А, а лента АС прижата къ 
валу В, чЁмъ и захватываются крфпко полоски прочеса при ихъь отд?- 
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лени, — на фиг. 234 онъ пользуется для зажиман1я прочеса двойными 


ремешками. 


То обстоятельство, что черезъ семь лЗтъ Селестэнъ Мартэнъ изъ Вервье 
взялъ на это изобрфтен!е Гесснера патентъ, проданный имъ за больпия 
деньги въ АнгИи и Франщи, нисколько не умаляеть славы Гесснера. это 
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237. Питающ!й аппаратъ съ опущенной игольной 
пластинкой. 
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238. Питающ!й аппаратъ съ поднятой игольной пластинкой. 


только новое доказа- 
тельство высокаго и 
практическаго значе- 
н1я его изобр$зтеня. 
Съ ранней юности Гес- 
снеръ посвятилъ себя 
суконному дзлу, благо- 
даря терп%н!1ю и глу- 
бокому вникан!ю въ 
причины несовер- 
шенствъ въ производ- 
ствБ, ему удалось с0з- 
дать въ этой области 
много — нововведений, 
раекрывшихъ новые 
пути. `На ряду съ 
„раздлителемъватки“ 
и различными усовер- 
шенствован1ями въ кар- 
дочесан1и суконной 
шерсти, его „двойная 
ворсовальная машина“ 
И „универсальная вор- 
совальная машина“ на- 
всегда обезпечили за 
нимъ репуташю изо- 
бр$тателя. Онъ умеръ 
28 апр$фля 1897 года. 

Пара вытягиваю- 
щихъ цилиндровъ, изо- 
бр3тенная сперва 
Луисъ Паулемъ, а за- 
т$мъ вторично Аркрай- 
томъ, несмотря на ка- 
жущуюся въ настоя- 
щее время простоту, 
составляетъ одно изъ 
т$хъ ршающихъ изо- 
брЪтений, благодаря ко- 
торымъ стало возмож- 
Но изъ толстой ленты 
съ кардной машины 
получить нити любой 
тонины. Эта тонина. 
можетъ быть достигну- 


та въ тёмъ большей степени, ч$мъ чище и однороднфе вытягиваемая воло- 
книстая масса. Такъ какъ выходяц!й изъ кардъ-машины матер!алъ, наряду 
съ длинными волокнами содержитъ много короткихъ, а въ случаЪ шерсти 
содержитъ еще много другихъ нечистоть, то тонина пряжи, получаемой изъ 
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кардованной ленты, значительно ограничивается. Пока не были устранены 
эти неблагопр1ятныя обстоятельства, ращональное тонко-пряден!е было не- 
возможно. Многочисленные опыты и разнообразныя машины, имфви!я цфлью 
выдфлить болЪе коротмя волокна изъ кардной ленты, достаточно свидфтель- 
ствують о томъ, насколько важна эта сторона прядильнаго производства. 
Такъ какъ большинство этихъ машинъ производять очищене матер1ала 
при помощи гребней, то он$ были названы гребнечесальными машинами, а 
сама операщя обозначается какъ гребенное чесае, или гребнечесан1е. 
Стремлен1я замфнить прежнее ручное гребнечеса- 
не машиннымъ проявились уже въ восемнадцатомъ 
стол5ти. Впрочемъ, изъ ряда выдающихся людей, ко- 
торые въ концЪ восемнадцатаго вЗка оживили весь 
промышленный м!ръ своими изобрЪтемями, въ области 
гребнечесан1я можно указать на одного Картрайта, ко- 
торый въ 1189 — 1801 гг. получилъ привилегю на 
гребнечесальную машину, безсмертное же имя завое- 
валъь себЪ въ 1786 г. изобрЪтешемъ механическаго 
ткацкаго станка; оживлен1е это, велздетв1е предраз- 
судковъ рабочаго класса, было задержано почти на 
полвфка. Гребнечесальная машина Картрайта, приво- 


239. Кипоразбиватель. 


димая въ движене воротомъ и работавшая въ 1794 году у Ремсботама въ 
Брэдфорд$, велЗдетв1е энергическихъ требован!й работниковъ чесальщиковъ, 
лишенныхъ ею доходнаго заработка, должна была прекратить свое дЪйстве, 
чтобы позже въ 1840 г. послужить основашемъ для новыхъ усовершенетво- 
ван1й, въ которыхъ наибольшя услуги промышленности оказали Листеръ, 
Гольденъ и Нобль. 

Несмотря на то, что машины этихъ изобр%тателей обозначаютъ значи- 
тельный успзхъ въ механическомъ гребнечесани и доставили огромныя 
выгоды англИскимъ фабрикантамъ гребенной пряжи, составившимъ союзъ 
съ Листеромъ во глав и основавшимъ и на материкЪ, въ Саксонии и Фран- 
щи, цвЪтуцая гребнечесальныя заведен1я, однако коренной переворотъ въ 
механическомъ гребнечесани произвело ген!альное изобрЪтен1е эльзасца 
очи Гейльмана. Выпущенная изъ существующаго еще до сихъ поръ 
машиностроительнаго завода Шлумбергера въ Гебвейлер$ въ ЭльзасВ вполнз 
усовершенствованная настоящая Гейльмановская гребнечесальная машина до 
сихъ поръ стоитъ передъ нами, какъ чудо техники, оказавшись пригодной не 
только для шерсти, но и для пеньки, хлопка и для другихъ прядильныхъ волоконъ 
и благодаря своей многосторонности получивши широкое распуостранеше. 
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Изобрфтенемъ гребнечесальной машины, а также извфстной подъ его име- 
немъ вышивальной машины 10ос1я Гейльманъ заняль мфсто въ ряду немно- 
гихъ великихъ изобрфтателей, заслужившихъь безсмерт!е своими заеслугами 
передъ промышленностью. 


Гейльманъ родился въ 1796 году въ МюльгаузенЪ въ Эльзасв; съ ранней 
молодости отецъ предназначилъ его къ торговой дфятельности и въ 1815 году онъ 
занялъ мЪсто кассира въ отцовской торговлЪ. Долго онъ въ этой должности не 
оставался; въ 1816 году онъ поступилъ ученикомъ на бумагопрядильную фабрику 
въ ПарижЪ. Не прошло еще года, какъ онъ основываетъ въ Алтъ-ТаннВ бумаго- 
прядильню, для которой машины были построены по его заданямъ и подъ его 
наблюден!емъ. Ему еще н%Ъть 22 лВтъь, но мы уже видимъ его техническимъ 
руководителемъ этой фабрики о 10000 веретенъ. Однако прядипьными машинами 
онъ занимался не долго. Его живой изобрЪтательный умъ съ удивительною 
проницательностью постигалъ различныя отрасли техники. Такъ въ 1821 году 
онъ построилъ дв» втряныя мельницы для орошенля безводныхъ мъЪстностей 
вблизи своего родного города; въ 1823 году онъ внесъ существенныя улучшеня 
въ тогдашв1е ткацые станки и уже въ 1826 году на одной только фабрик уже 
работали 240 ткацкихъ станковъ системы Гейльмана. Между тфмъ онъ оста- 
вляетъ руководительство прядильнею въ Алтъ-ТаннЪ и возвращается въ Мюль- 
гаузенъ, чтобъ предаться исключительно любимому занятю, усовершенствован!ю 
и изобрЪтен1ю машинъ. Изучивъ у своей жены, дочери Жака Кехлина, различные 
способы художественнаго вышиван1я, — онъ въ кане-нибудь полгода построилъ 
первую вышивальную машину, работавшую съ 20 иглами, поручивъ въ 1828 году 
постройку ея одной мастерской въ МюльгаузенЪ. За это цзнное изобрЪтен!е онъ 
получилъ въ 1834 году золотую медаль и причисленъ къ ордену Почетнаго 
Легона. ПослЪ того онъ подъ рядъ опубликовалъ о слВдующихъ изобрЪтешяхъ: 
въ 1830 шпарутки для ткани, примфняюпйяся до сихъ поръ въ ткацкихъ стан- 
кахъ; въ 1833 году машины для измЪрен1я и складыван!я тканей; въ 1841 году 
ткацый станокъ для двойного бархата. КромЪ того, онъ занимался усовершен- 
ствоваШемъ машинъ, приводовъ, микроскопическимъ изслЪдован1емъ волоконъ 
и т. д. и среди этихъ требующихъ умственнаго напряжен1я занятШй онъ нашелъ 
время для устройства въ 1825 году ткацкихъ фабрикъ для шелка въ АвиньонЪ 
и МюльгаузенЪ со 120 механическими станками въ каждой, которыми руководилъ 
самъ въ продолжен!е нЪсколькихъ лЪть. Такъ какъ шелково-ткацкая фабрика 
въ„Мюльгаузенв не имфла успЪха, то онъ это дЪло скоро оставилъ. 

Тогда то и наступилъ наиболЪе плодотворный пер1одъ его дзятельности на 
поприщВ изобрвтевмй. Начиная съ 1844 года онъ занимался исключительно греб- 
нечесальными машинами, устройство старыхъ системъ ихъ онъ сперва изучалъ 
совместно съ 4. 9. Воптеаг-омъ и затЪмъ уже самостоятельно занимался ихъ 
совершенствовашемъ. ПослЪ н%ъЪсколькихъ м%Ъсяцевъ работы ему удалось уже 
расчесывать пробы хлопка на своей машинЪ. Но дожить до блестящихъ усп$- 
ховъ его чесальной машины ему было не суждено; дальнзйшее ея усовершен- 
ствовеше онъ предоставилъ своему старшему сыну и заводу „М№ео]аз БешиатЪег- 
дег въ @еБ\е!ег-Ъ“, основанному въ 1824 году и извЪстному по постройкзв 
прядильныхъ машинЪ. Онъ умеръ отъ болЪзни легкихъ 5 ноября 1848 года въ 
возрастВ только 53 лЪтЪъ, не оставивъ никакого состоян1я, но съ твердой вЪрой 
въ успВхъ и выгодность своей машины. 


На фиг. 236 представлены главные рабоче органы гребнечесальной 
машины Гейльманъ-Шлумбергера. Л предетавляетъ питатель, состоящий 
изъ двухъ рядовъ поперечинъ, въ промежутки между которыми опускаются 
ряды гребенокъ; аппаратъ этотъ пер1одически открывается и двигается назадъ 
(вправо кверху на фиг. 236), а затфмъ, закрывшись, онъ при обратномъ движен!и 
стягиваетъ часть ленть Г, съ расположенныхъ передъ машиной катушекъ. 
Концы этихъ лентъ, прошедиие черезъ аппаратъ, защемляются тисками ВР, 
нижняя губа которыхъ В покрыта сукномъ или каучукомъ, а верхняя Р 
бороздчатая, и расчесываются усаженною гребнями поверхностью чесаль- 
наго барабана С, которая проходить внизу мимо тисковъ. Прочесанные 
концы волоконъ ложатся затфмъ на покрытую кожей часть чесальнаго бара- 
бана; въ это время проникаютъ между волокнами зубья верхняго гребня 
0, придерживають ихъ, а другой рифленый валикъ \У, нажимающйй на ко- 
жаную поверхность чесальнаго барабана, отрываетъ и протаскиваетъ сквозь 
зубья гребня 0) задве концы волоконъ, которыя затБмъ безконечной кожей 
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Т переносятся къ отводящимъ валикамъ и поступають въ тазъ 9. Посред- 
етвомъ особеннаго приспособлен1я отдфльныя порши прочесанныхъ волоконъ 
накладываются своими концами на концы предыдущихъ, посл чего давле- 
н1емъ отводящихъ валиковъ Е соединяются въ непрерывную ленту. Коротмя 
волоконца и друмя прим$си, оставшяся между иглами чесальнаго барабана, 
снимаются съ нихъ щеточнымъ барабаномъ Е и передаются на кардный ци- 
линдръ @, съ котораго снимаются качающимся гребнемъ Н въ видВ оческовъ. 
Фиг. 237—238 изображаютъ питаюпИЙй аппаратъ съ опущенной и поднятой 
ИГОЛЬНОЙ пластинкой, а также чесальный барабанъ С съ чередующимися 
поверхностями, гребенной Р и кожаною Ъ въ удвоенномъ сравнительно съ 
фигурой 236 масштабз; с — рифленый отрываюций валъ, ©’ — валъ, под- 
держивающ1й кожаное полотно Т. 

Къ этому краткому историческому очерку главныхъ процессовъ меха- 
ническаго пряденя надо прибавить, что въ 1784—94 г.г. были основаны 
первыя три механическя прядильни въ Рейнской провинщи, въ ближайше 
годы основались тая же въ Бармен, Ёёльн®, Эльберфельд®, Гладбахф, 
Боннф, Нейсе$, Кайзерсверт$ и т. д., въ Саксови дв хемницкихъ фабрич- 
ныхъ фирмы устроили прядильни въ 1800 г., въ Эльзас въ 1801 (въ Вес- 
серлинг$), а въ Австр1и возникли въ 1799 г. механичесвя прядильни для 
ватерной и мюльной пряжи. Съ тзхъ поръ, особенно благодаря континен- 
тальной систем$, механическое прядене въ Германи расширяется, и хотя 
постройка машинъ не шла еще безупречно, однако бумагопрядильни отно- 
сились къ числу очень выгодныхъ предпраятй. Прядильное дфло въ Вели- 
кобритани шло впередъ боле быстрыми шагами, имя сильную поддержку 
со стороны английскаго машиностроеня. Прядильщики и машиностроители 
обратили главное вниман!е на подготовительныя машины, для разрыхленя 
и очистки хлопка, на усовершенствован!е кардочесаня, которое имфетъ столь 
важное значене при прядети, на ленточныя (вытягиваюцая) и предпрядиль- 
ныя (ровничныя) машины и т. п. Вс эти машины стали необходимы съ 
того момента, когда исчезли навыкъ и сознательность прядильщика, напра- 
влявп!я работу челов$ка на самопрялкЪ, и когда замфнявшая ее безсозна- 
тельная машина стала требовать для успфха своего дЪйств!я уже заранзе 
хорошо подготовленнаго матерлала. 


Бумагопряден!е. 


Приступимъ къ разсмотрёню бумагопряден1я, занимающаго пер- 
вое м$сто въ прядильномъ дфлВ и ветупившаго на путь своего удивитель- 
наго развит1я только въ началв ХХ вфка, именно съ того момента, когда 
изобрзтенная въ 1795 году машина для очистки хлопка отъ зеренъ дала 
возможность доставлять въ достаточномъ количеств$ и по дешевой цфн$ 
этоть цфнный волокнистый матерлалъ. 

Кипы съ хлопкомъ, на судахъ и по жел$зной дорог$ прибываюця съ 
своей родины на фабрики, содержать въ разныхъ своихъ частяхъ хлопокъ 
различныхъ качествь и цвфТтОвЪ, и частью засоренный пылью, пескомъ, 
листьями и остатками плодовыхъ коробокъ. Для прядевя же безусловно 
необходимо имЗть по возможности однородный сырой матералъ. Для устра- 
неня, по возможности, всякой неравномЪрности въ качествахъ хлопка, онъ 
перем шивается и образуетъ массу нфкоторой средней доброты. Это пере- 
мфшиван!е должно быть выполнено передъ началомъ обработки хлопка въ 
пряжу, чтобъ различ1я въ качествахъ его совершенно сгладились; въ 0со- 
бенности же важно имЪть волокна по возможности одинаковой длины, чтобы 
облегчить вытягиване ихъ вытягивающими парами. 

Перем$ шиван1е производится или руками, или механическимъ 
способомъ. 
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Для этого кипы вскрываются, и хлопокъ разстилается горизонтальными 
слоями одинъ надъ другимъ. Для надобностей обработки хлопокъ берутъ 
изъ образовавшейся кучи (скирда) порщями, отдфляемыми по вертикальнымъ 
плоскостямъ, такъ что въ обработку поступаеть по небольшому количеству 
оть каждаго слоя, чЪмъ и достигается довольно т%еное перем$шиване 
хлопка. На большихъ фабрикахъ имфются для перемфшиван!я особыя вспо- 
могателкныя приспособленя, состояпия изъ машины, расщипывающей комья 
спрессовавшагося въ кипахъ хлопка, и изъ переносныхъ полотенъ, доста- 
вляющихь изъ одного пункта различныя см$си хлопка въ соотвфтетвующи!е 
скирды. Машина, называемая кипоразбивателемъ (ВаШепгеейег) или 
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240. РазрВзъ опенера Крайтона. 


щипкомъ, представлена на фиг. 239. Она состоитъ изъ безконечнаго подаю- 
щаго полотна, четырехъ паръ грубо рифленыхь валиковъ, вращающихся 
съ возрастающими оть задняго къ переднему скоростями, при чемъ верхн!е 
валы оказывають сильное давлен!е на нижн1е. Выходя изъ машины, расщн- 
панныя комья хлопка попадаютъ на безконечное полотно отводящаго при- 
способлея, состоящее изъ ряда безконечныхъ ремней, съ укрЗпленными 
на нихъ планками; н%Феколько такихъ безконечныхъ полотенъ переносятъ 
хлопок ВЪ СООТВЗТствующемъ направлении, передавая его одно другому и 
обрасывая его въ томъ м$стф, гдз собирается соотвфтствующая смЪсь ‘для 
склада. Кипы для смВшивавя подаются къ машинЬ одна за другой, хло- 
покъ механически расщипывается и передается далБе. Эта машина въ про- 
должене недфли можеть пропустить до 40.000 килограммовъ хлопка. 
Обслуживается она однимъ, въ крайнемъ случа двумя рабочими. 
Сложенный въ скирдъ хлопокъ въ продолжен!е пяти или больше дней 
остается лежать, пока не получить желательную для обработки степень влаж- 
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ности, послф чего переходить въ трепальное отд$леше. Удален1е посторон- 
нихъ примфсей изъ массы волокна достигается приведешемъ всей массы въ 
быстрое вращене, причемъ примфси съ ббльшимъ удфльнымъ вЪсомЪ въ 
большей степени подвергаются дФйств!ю центробфжной силы, чЁмъ болфе 
легкй хлопокъ. Органомъ, придающимъ массв эту скорость, является обык- 
новенно крыло, или трепало, т. е. быетро вращающийся валъ, снабженный 
зубьями А (фпг. 240) или билами Д (фиг. 242). Для того, чтобъ облегчить 
выдфлен1е сорныхъ частей изъ массы, устроены колосниковыя рьшетки В 
(фиг. 240) и П (фиг. 242) изъ трехгранныхъ чугунныхъ брусковъ, стояшИя 
на пути движущейся массы; болфе тяжелыя примфси, ударяясь о р$ёшетку 
съ большею силою, чфмъ хлопокъ, вылетають чрезъ прозоры между колос- 


241. Видъ комб инированнаго опенера. 


никами. Этимъ Достигается полное выдфлен!е ихъ изъ массы, между тьмъ 
какъ болЪе легкая прим$си, вм$етЪ съ разрыхленными пучками хлопка под- 
хватываются токомъ воздуха, проникающаго чрезъ колосники подъ дФй- 
стыемъ. вентилятора Х (фиг. 240) и С (фнг. 242) и передаются въ особый 
премникъ; послдн!й. обыкновенно состоитъ изъ одного или двухъ сЪтчатыхъ 
барабановъ ШО (фиг. 240) и \ У (фиг. 242) внутрь которыхъ веасываемый 
вентиляторомъ воздухъ входить только со стороны колосниковыхъ рфшетокъ, 
съ остальныхъ же сторонъ крышки Е (фиг. 240) и 0 (фиг. 242) закры- 
вають доступъ наружнаго воздуха. Съ обоихь боковъ эти сБтчатые бара- 
баны герметически закрытыми каналами Е (фиг. 240) и Т (фиг. 242) соеди- 
нены со всасывающими вентиляторами (экхаустерами) Х (фиг. 240) и С 
(фиг. 242) которые, благодаря своему быстрому вращеню, вызываютъ токъ 
воздуха черезъ рфшетку и сЪтчатый барабанъ въ пыльную камеру, находя- 
щуюся подъ машиной. Захваченныя этимъ токомъ воздуха волокна, задер- 
живаясь сфтками, собираются на нихъ въ видф рыхлаго слоя, а болЪе ко- 
ротюмя волокна и мелмя летущя примЪеи просасываются чрезъ отверетя 
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<фтки и уносятся въ пыльную камеру, гдз и осздають на полу и стёнкахъ. 
Подобнаго рода очистительныя машины называются „опенерами“, „волчками“ 
или „взрыхлителями“, если быстро вращаюпийся валъ снабженъ зубьями и 
„ударниками“, „трепальными“ („бильными“) машинами, если для нанесеня 
употребляются дв или три бьющая планки, или била, занимаюпйя всю ши- 
рину машины и укр$пленныя ручками на быстро вращающемся валу, образуя 
крыло, или трепало. Самымъ употребительнымъ для хлопка является вол- 
чекъ Крайтона (Сг1о40п’з орепег), представленный на фиг. 240. 


Хлопокъ, поступающ въ машину черезъ воронку @, ударами зубьевъ вер- 
тикальнаго вала А, вращающагося со скоростью 800 оборотовъ въ минуту, отбра- 
сывается на ръшетку В, отчего болЪе ?фяжелыя примЪси вылетаютъ въ простран- 
ство Н. Для того, чтобы хлопокъ могь подыматься вверхъ, вентиляторъ Х, 
вращаюпийся со скоростью 1200—1500 оборотовъ, всасываеть воздухъ, поступа- 
ющ!й преимущественно черезъ воронку @, для чего вся машина плотно закрыта 
призматическимъ кожухомъ Е; черезь имъющуюся въ кожух задвижку пропус- 
кается въ него лишь столько воздуха, сколько требуется Для удержан1я хлопка 
отъ проникая черезъ рЪшетку.. 

Для облегчен1я продвигая хлопка чрезъ машину и для увеличен!я ея 
производительности, рад1лусы дисковъ, на которыхъ укрЪфплены зубья, увеличи- 
ваются по направлен1ю кверху, и часто самые зубья устанавливаются подъ раз- 
личными углами къ горизонту. Съ послЪдняго, верхняго зубчатаго диска хлопокъ 
снимается токомъ воздуха, прижимается къ поверхности сЪтчатаго барабана 
Ри движется вмЪств съ нимъ, снимаясь съ него съемнымъ валикомъ +3, вращаю- 
щимся въ ту же сторону, что и барабанъ О, переходить на безконечное по- 
лотно :;), откуда онъ сваливается въ стоящую подъ нимъ корзину. 

Опенеръ является первой машиной, въ которую хлопокъ поступаеть 
изъ скирда. Такъ какъ опенеръ помфщается обыкновенно не въ скирдномъ 
отдЪлен!и, а въ другой залЪ, то возникаетъ необходимость доставки туда 
хлопка. Для сокращен1я расходовъ прибфгаютъ къ механическимъ приспо- 
собленямъ, состоящимъ или изъ большого числа переносныхъ безконечныхъ 
полотенъ, соединяющихъ оба помфщен!я, или изъ трубы, по которой хло- 
покъ протягивается вентиляторомъ. Опенеръ, доставляющий для себя мате- 
р1аль тягою воздуха, называется „эхогаустъ-опенеромъ“, или вытяжной 
взрыхлительной , машиной. 

Прохождене черезъ опенеръ не достаточно очищаетъ и разрыхляетъ 
сильно спресованный хлопокъ. Вел®детв!е этого хлопокъ иногда подвер- 
гается обработкЪ въ другомъ „опенерЪф“, но чаще въ трепальной бильной 
машин, представленной на фиг. 242 и 243. Хлопокъ кладется на безко- 
нечное полотно 5 и подъ нажимными валиками В и © проходить подъ 
цилиндръ Р, на который снизу надавливаеть корыто О; такимъ образомъ 
хлопокъ сильно зажимается, въ то время какъ била / наносять по нему 
удары. ПримЪси звылетаютъ черезъ `р$шетку У и осаждаются въ помфще- 
ни М№. Производимый вентиляторомъ С токъ воздуха переносить хлопокъ 
на сфтчатые барабаны \ и У, съ которыхь онъ снимается валикомъ и 
переходитъ на систему четырехъ расположенныхь другъ надъ другомъ плю- 
щильныхъ цилиндровъ 1. ВелФ$детв1е давлен1я и н$которой разницы въ 
скоростяхъ вращеня этихъ валовъ, матералъ сжимается и съ поверхности 
сглаживается, чфмъ облегчается развертыван!е холста на сл$дующей ма- 
шин$. Хлопокъ проходить подъ направляющимъ валомъ К на скатывающ!е 
барабаны У къ скалкф ЁЬ вокругь которой онъ и навивается въ видф цилин- 
дрическаго свертка — холста. При хлопкф низкаго качества устраиваютъ 
до пяти трепалъ (крыльевъ), дълающихъ до 1200 оборотовъ въ минуту. 
Производительность такой трепальной машины составляеть приблизительно 
100—120 килограммовъ въ часъ, потеря около 3%/0. Машину обслуживаетъ 
одна работница. 

Въ случаф, когда на эти машины поступаетъ хлопокъ въ вид рыхлой 
массы, он снабжаются самодфйствующими питателями (Норрег Ёеедег) чтобы 
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произвести работу питавля (накладываюя хлопка) по возможности съ мень- 
щими расходами на рабочую силу. КромЪ того каждая трепальная машина 
снабжается регуляторомь питанмя  (приборомъ Лорда), измЪняющимъ 
скорость подачи хлопка въ машину съ тёмь разечетомъ, чтобъ въ машину 
въ опред$ленный промежутокь времени поступало опредФленное коли- 
чество хлопка, независимо оть толщины его слоя. Самодфйствующя 
приспособления при окончави намотки одного холста останавливаютъ 
навиваюпий механизмъ, пПослз чего работница снимаеть готовый свер- 
токъ (холетъ), вынимаетъ изъ него скалку, замфняетъ ее деревяннымъ 
стержнемъ, кладетъ скалку опять на м$ето и, поднимая рычагъ, приводить 
опять въ дЪйств1е приводной механизмъ, с%тчатые барабаны и плющильные 
валики. 

Посл очистки хлопка на взрыхлительныхъ и трепальныхъ машинахъ, 
онъ переходить на кардочесальныя машины, которыя имфютъ назначене 
разъединять пучки и комья на отдЪльныя волокна. Для этой цфли прим$- 
няется постепенное раздфлене пучковъ, которое достигается тфмъ, что слой 
хлопка, поступающЙ изъ свертка холета, помфщеннаго на развертываю- 
щемъ цилиндр А (фиг. 244), зажимается между корытомъ В и ци- 
линдромъ С и подвергается дЬйствю пилообразныхъ зубьевъ быстровра- 
щающагося барабана 0, называемаго пр1емнымъ вальяномъ. Отд®ляющяся 
при этомъ соринки и коротмя волокна проваливаются 
черезъ колосниковую р$шетку Е въ им$ющееся внизу. 
помфщене Г. Съ пр!емнаго вальяна хлопокъ подхва- 
тывается гораздо быстре вращающимся барабаномъ (. 
Для этой цфли онъ снабженъ кардной обтяжкою съ 
очень тонкими иглами, между которыми застреваетъ. 
часть сорныхъ примЗсей и короткихъ волоконъ. Обыкновенно карлная об- 
тяжка состоитъ изъ склеенныхъ вмВетё 3—5 тканей шт, п, (фиг. 246), въ. 
которыя и воткнуты стальныя изогнутыя проволочныя скобки, состоящя 
каждая изъ Двухъ иголъ с4, соединенныхъ между собою попарно попе- 
речиной (кроной) а. Ткань, имфющая форму ленты, настолько туго на- 
вивается спиральными витками на чугунный барабанъ, что иглы своими 
кронами кр$пко держатся въ ткани. Чтобы придать игламъ н$которую гиб- 
кость, необходимую для работы, онф изогнуты подъ тупымъ.угломъ, образуя 
колЪно. Хлопковыя волокна зацфиляются иглами и движешемъ барабана. 
передаются другимъ работающимъ частямъь машины. Послёдн1я состоятъ 
изъ поверхности Н, снабженной обтяжкою изъ боле тонкихъ и бол%е 
частыхъ, чёмъ большой барабанъ, иглъ, захватывающихъь свободные концы 
пучковъ и задерживающихь ихъ. Между обфими поверхностями Я и Н 
‘завязывается н$®что въ родф борьбы изъ-за волоконъ, въ которой большой бара- 
банъ постепенно вырываетъ ихъ изъ пучковъ. Получающйяся при этомъ 
бол$е коротмя волокна, комочки, а также сорныя примЪси вдавливаются 
посл$дующими пучками хлопка между иглами и дальнфйшему раздВлен!ю. 
не подвергаются. Лежапая на барабанЪ отдЪфльныя волокна Подходятъ къ. 
собирателю или переднему вальяну +, усаженному самыми тонкими и. 
частыми иглами и вращающемуся очень медленно. Волокна, проникая 
межъ его иглъ, захватываются ими и собираются на немъ толстымъ слоемъ, 
который посредствомъ гребенки, дфлающей до 1200 качаюй въ минуту, 
снимается въ видф цфльнаго рыхлаго слоя волоконъ, наз. прочесомъ или 
ваткой. Чрезъ собирающую пластинку прочесъ направляется въ воронку 
Г, гл онъ получаеть уже форму ленты. Протягиване ленты чрезъ во- 
ронку производится плющильными валиками ММ, укладывающими ее въ тазъ 
или буракъ О. Для болфе легкаго послёдующаго выхода ленты изъ таза и 
для возможности собрать въ немъ возможно большее ея количество, укладка. 
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происходить особеннымъ образомъ. Тазъ получаеть вращательное двпженйе 
(см. фиг. 247), а лента проходить черезъ другую воронку Р, подающие валики 
1 и косой каналъ ‘2, вращаюпийся эксцентрично по отношен!ю къ тазу 0. 
Вее это сооружен1е называется койлеромъ и прим$няется въ кардныхъ, 
ленточныхь и н$которыхъ другихъ подготовительныхъ машинахь для 
хлопка. 

Иглы кардной обтяжки, постепенно забиваюпияся хлопкомъ, отъ вре- 
мени до времени должны очищаться. Большой барабанъ и переднай вальянъ 
обыкновенно очищаются 2—4 раза въ день. Это завиеитъ отъ чистоты ма- 
тер1ала и отъ желаемой степени совершенства прочеса. Другя работающия 
поверхности должны очищаться чаще, такъ какъ на нихъ скопляются об- 
рывки .волоконъ, пухъ и сорныя частицы, выдфленныя изъ массы центро- 
бЪжной силой большого барабана. Для очистки барабана и вальяна машину 
останавливаютъ,. опускаютъ на кардную обтяжку цилиндрическую или пло- 
скую проволочную щетку и, передвигая ее по направлен1ю наклона иголъ, 
снимаютъ съ нихъ накопивиИЙся очесокъ. Для очистки рабочихъ частей, по- 
сл$днимъ придается форма узкихъ полосъ, которыя остаются во время ра- 
боты неподвижно надъ большимъ барабаномъ, или медленно двигаются надъ 
нимъ, связанныя въ видЪ безконечной пфпи. Въ первомъ случаВ неподвиж- 
ныя шляпки, какъ называютъ эти узюя рабоч1я поверхности, снимаются съ 
барабана и очищаются при помощи особой очищающей плоской щетки. По- 
слздняя поддерживается въ чистотЪ такимъ образомъ, что сперва, когда ею 
проводятъ по очищаемой шляпкЪ, она сама ею чистится, причемъ соръ па- 
даетъ въ особый резервуаръ, а затЪмъ, при обратномъ ход, она уже очи- 
ститъь самое шляпку. Очистка упомянутыхъ шляпокъ производится обыкно- 
венно и механическими очистительными приборами, движене которымъ пере- 
дается отъ большого барабана и которые автоматически поднимаютъ шляпку, 
очищаютъ ее щеткою, опускаютъ шляпку на м%есто и затЗмъ передви- 
гаются къ слздующей шляпк8. Перем$щене очистительнаго прибора проис- 
ходить каждый разъ черезъ одну шляпку, такъ что при движен!1и, налр., 
впередъ, очищаются нечетныя шляпки, & при обратномъ ходВ четныя. 
Очистка каждой шляпки производится черезъ полчаса. | 

Если шляпки устроены въ видЪ цЪпей, (т. наз. подвижныя шляпки), то 
он могутъ очищаться во время работы и не надо прибфгать къ сниманю 
ихъ. Для этого очищающая пластинка У (фиг. 244), приводимая въ коле- 
бательное движен1е черезъ эксцентрикъ Х отъ большого барабана С, сни- 
маетъь соръ со шляпокъ Н, а зат$мъ проходитъ по неподвижной очища- 
ющей пластинкё У, очищаеть ее и сама ею очищается при обратномъ дви- 
жени. ЦФпь шляпокь между т$мъ уходить впередъ, такъ что при сл$- 
дующемъ колебан!и пластинки очищается слЗдующая шляпка. Очесъ попа- 
даетъь въ корыто У и задерживается клапаномъ 0. Прежде ч$мъ снова пойти 
въ работу, крышка начисто очищается щеточнымъ валомъ Т, причемъ уда- 
ляется весь пухъ. ПослЗдь!й осаждается на гребнз 5 и снимается руками. 
Подобнаго рода карда, снабженная подвижною цёпью шляпокъ, называется 
самочесомъ. 

Другое устройство кардочесальныхь машинъ отличается тёмъ, что надъ 
большимъ барабаномъ помфщаютъ н®сколько паръ валиковъ небольшого*®раз- 
мфра. Одинъ изъ валиковъ въ каждой парз К (фиг. 261), называемый „ра- 
бочимъ“, захватываетъ пучки волоконъ, изъ которыхъ большой барабанъ 
выдергиваетъ отдёльныя волокна; въ это время второй валъ Г, быстро вра- 
щаясь (около 200 оборотовъ въ минуту при д1аметрВ въ 150 миллиметровъ) 
снимаетъ съ медленно вращающагося рабочаго валика (15 обор. въ минуту 
при 280 милл. д1аметромъ) находяпаяся на немъ волокна и пере- 
даетъ ихь еще быстр%зе вращающемуся большому барабану. Этотъ валикъ 
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называется „бфгунчикомъ“ или „очистителемъ“ и расположенъ такъ, что во- 
докнистая масса сперва проходитъ подъ нимЪъ, а потомъ только подводится 
КЪ „рабочему“, Такимъ образомъ нераспутанные пучки до тзхь поръ воз- 
вращаются съ рабочаго бзгунчикомь на барабанъ и вновь на тотъ же 

о рабочй, пока въ до- 
| статочной м®р» не 
распутаются. Боль- 
шой очистки при 


7 этомъ не лдо- 
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соринокъ, отбрасыва- 
емыхъ б№гунчикомъ, 
опять попадаютъ на 
большой барабанъ и 
вслЪдетве этого оста- 
ются въ прочес$. Та- 
кого рода валичная 
кардъ- машина при- 
годна особенно для 
низкосортнаго хлоп- 
ка, когда дфло не 
столько ВЪ ЧИСтТоТВ, 
сколько въ количе- 
ствЪ; кромЪз того она 
примзняется и для хо- 
рошихъ сортовъ хлоп- 
ка, если изъ него по- 
стороння примеси 
выд8ляютея,  послф- 
дующимъ гребнечеса- 
н1емъ; наконецъ она 
исключительно при- 
м$няется для чесашя 
длинноволосыхъ Ма- 
терлаловъ, какъ 
шерсть, ленъ, пенька 
и т. п., потому что 
она боле щадитъ во- 
ИИ локна и рветъ ихъ 
В В ‚ 2% меньше, ч$мъ кард- 
мои НЫЯ ШЛЯПКИ. 
ААА А Зубъя  обтяжки 
247. Ленточная машина для хлопка. во время работы дол- 
жны бытьостры; толь- 
ко т@гда возможно правильное захватыван1е волоконъ. Отъ времени до вре- 
мени для возстановлев!1я остроты приходится точить обтяжку. Эта операщя 
надъ рабочими частями должна производиться чаще, чёмъ надъ большимъ 
барабаномъ. При этомъ тавя рабочя части, какъ неподвижныя шляпки и 
валики, точатся на особой точильной машин%; она состоитъ изъ быстровращаю- 
щагося точильнаго валика, къ которому подводится обтачиваемая шляпка, по- 
лучнающая посредствомъ эксцентрика и системы рычаговъ возвратное движен!е 
въ плоскости, касательной къ точильному барабану. Валики вращаются при 
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этомъ такъ, что спинки зубъевъ стачиваются, & концы заостряются. Подвиж- 
ныя шляпки самочесовъ подтачиваются на ходу машины. Для“‘этого доста- 
точно приладить къ цЪпи наждачный валъ К (фиг. 244) такимъ образомъ, 
чтобъ онъ касался спинокъ зубьевъ и привести его въ движен!е` отъ боль- 
шого барабана С. НМрежде чВмъ точить большой барабанъ, слФдуеть его 
прежде хорошенько очистить, а затзмъ, измФнивъ положене приводного 
ремня и выключивъ вс соединенныя съ нимъ части, вращать барабанъ въ’ 
обратную сторону. Точильный валикъ, помъщенный надъ барабаномъ и вра- 
щаемый имъ же при помощи его шнурового привода въ томъ же направлени, 
придаетъ зубъямъ надлежащую остроту. Въ то время какъ любую рабочую 
часть можно наточить только въ о часа, большой барабанъ требуетъ восьми 
часовъ, точно также и вальянъ, который оттачиваютъ такъ же, какъ и боль- 
шой барабанъ: съ той только разницей, что его въ это время надо вращать 
ВЪ ТОМЪ же направлени, какъ при работ. Обточка кардъ-машинъ съ непод- 


248. Приспособлен!е для остановки ленточной машины. 


ВИЖнНыЫМиИ ШляЯпками и Валичныхъ производится каждый мфсяць, между тфмъ 
какъ барабаны самочесовъ точатся только разъ въ 3—5 м%сяцевъ, но разъ 
въ четыре недфли, когда точатся на ходу подвижныя шляпки, подтачивается 
въ продолжене часа и барабанъ. 


Такъ какъ высота обтяжки отъ точен1я уменьшается, то всЪ покрытыя ею 
части надо приближать къ большому барабану посл каждой точки на разстоя- 
не приблизительно 1/0) миллиметра; это выполняется при помощи особыхъ уста- 
новочныхъ приспособленй. Въ случаЪ кардъ съ неподвижными шляпками эти 
приспособлен!я состоять изъ поднимаемыхъ и опускаемыхъ винтами поддержекъ 
для шляпокъ; въ валичныхъ машинахъ — въ подушкахъ для валиковъ, переста- 
вляемыхъ вертикально на винтахъ, а въ самочесахъ—въ приспособленйи, дающемъ 
возможность концентрически приближать къ барабану направляюц!я дуги, по ко- 
торымъ подвижныя шляпки скользятъ во время работы. 

-Чтобъ установить обтяжки рабочихъ частей возможно ближе къ большому 
барабану, необходимо, чтобъ всЪ обтяжки были натянуты очень туго и вполнЪ 
правильно. Особенное внимане надо удЪлить обтяжкВ неподвижныхъ и подвиж- 
ныхЪъ шляпокъ, такъ какъ они представляютъ собой узыя полоски и поэтому 
гораздо трудн$е натягиваются правильно, чЪмъ спирально навиваемыя на бара- 
банъ и на валы кардныя ленты въ 50 приблизительно миллиметровъ ширины 
Обтяжки шляпокъ укрзпляются на чугунныхъ брускахъ (колодкахъ) стальными 
скобками. Для этого имЪются два способа; способъ Азиуог&В’а заключается 
въ томъ, что сперва обивка, натянутая въ продольномъ направлеши, при помощи 
металлическихъ захватокъ укрзпляется на шляпкЪ по одной ея сторонз, а 
затЪмъ натягивается въ поперечномъ направлени и укрЪпляется по-другой сто- 
ронЪ второю захваткою. 

По второму способу къ продольно натянутой обтяжкЪ прикрфпляются сталь- 
ныя полоски, свабженныя перпендикулярными къ обтяжкЪ закраинами. Ноеред- 
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ствомъ этихъ закраинъ обтяжка, укрЪпленная съ боковъ, натягивается въ по- 
перечномъ , направлении и прикрЪпляется къ чугуну. ПрикрЪплен!е стальныхъ 
полосокъ къ обтяжкЪ по Туцееда]ез`у производится при помощи зажимовъ, от- 
чего на шляпкЪ по бокамъ образуются вздут!я; по способу Оез7’а [1 — образныя 
стальныя полосы надфваются на обтяжку посредствомъ зубцовъ, им ющихся на 
короткихъ концахъ полосокъ, и насквозь прокалывающихъ обтяжку. 

Работа на кардъ-машинз производится двумя рабочими, изъ которыхъ 
одинъ накладываетъ свертки съ холетами, а другой зам$няетъ наполненные 
тазы пустыми и переноситъ первые къ слЗдующей машин%. Кром% того, они 
слфдятъ за чистотой машины и чистятъ ее. Каждый изъ нихъ обслуживаетъ 
10—15 машинъ. При точени нуженъ еще одинъ точильщикъ и одинъ уста- 
новщикъ на каждыя сорокъ кардъ-машинъ. 

Вел$дств1е неравном рности питання взрыхлительныхъ и трепальныхъ ма- 
шинъ, равно какъ велфдств1е неравном$рнаго распредзлен1я сорныхъ при- 
мЪ%сей въ массф хлопка, изъ кардъ-машины выходятъ ленты неравном рной 
толщины; во время же перехода съ большого барабана на передн!1й вальянъ, 
волокна нзсколько сбиваются. Поэтому прежде чёмъ приступить къ превра- 
щен1ю лентъ въ нити необходимо н$сколько сгладить неровности и по воз- 
можности распрямить и параллелизовать волокна. На практикЪ для этого 
употребляютъ вытяжную или ленточную машину, которая соединяетъ 6—8 
кардныхъ лентъ и вытягиваетъ ихъ нфсколькими парами вытягивающихъ вали- 
ковъ, изъ которыхъ каждая вращается скорзе предыдущей и которыя состав- 
ляютЪ главную часть этой машины, распрямляетъ и параллелизуетъ волокна. 

Вытягиваюпия пары состоятъ каждая изъ нижняго рифленаго желзз- 
наго цилиндра А (фиг. 247) и верхняго валика В, обтянутаго кожею и на- 
ходящагося подъ давлешемъ груза ©. Оба они очищаются обитыми плюшемъ 
пластинками Си О) отъ приставшихъ къ нимъ волоконъ и соринокъ. Съ 
двигателемъ соединены нижн!е цилиндры, а верхн!е вращаются тренемъ о 
нижн!е рифленные цилиндры. За послзднее время вмЪсто дорого стоющихъ, 
верхнихъ кожаныхъ валиковъ стали употреблять металлическе рифленые 
валики, соединенные зубцами съ нижними цилиндрами, благодаря чему во- 
локна очень хорошо зажимаются. Поврежден1я волоконъ можно при этомъ 
избъжать, если выступы одного вала не будуть доходить до дна углублений 
въ другомъ, въ то время какъ цилиндрическая закраины по концамъ обоихъ 
валиковъ катятся другъ по другу. 

Для устранен1я вс$хъ неровностей приходится послфдовательно прим$- 
нять до четырехъ такихъ машинъ; каждая машина выпускаетъ ленту такой 
же приблизительно толщины, какъ каждая изъ т%хъ 6—8 лентъ, которыя 
поступаютъ въ машину. Чтобъ въ самой машин® не получились уклонен!я 
отъ нормы, устроены особые контрольные аппараты, которые останавливаютъ 
машину, когда лента обрывается или начинаетъ навиваться на валикъ. 
Для этой цФли каждая лента проходитъ по двойному рычагу Е, имфющему 
форму ложки (фиг. 247 и 248) и поддерживаемому лентой въ горизонталь- 
номъ положени. Если ленты н?тъ, то вилкообразное плечо Е перев ши- 
вается другимъ плечомъ Н, которое захватываетъ за одинъ изъ выступовъ, 
имф$ющихся на валу Т. Послёдвй вращается цилиндромъ А черезъ посредетво 
зубчатыхъ колесъ 1, 2, 8, и соединительной муфты ТК. Когда вращен1е 
этого вала [Г задерживается, то сидящая на немъ муфта К получить горизон- 
тальное перемфщене отъ сидящей на цилиндрЪ наклонно срфзанной муфты +. 
Ломанный рычагь Г, М №, при этомъ поворачивается, а плечо его 3 выво- 
дить изъ паза У планку О, находящуюся подъ дфйств1емъ противов%са Т. 
Подъ вмяюнемъ этого противовзса планка 0 напираетъ на штифтъ Х отвод- 
ной штанги \, отчего ремень съ рабочаго шкива У переводится на холо- 
стой Д и машина останавливается. Если цилиндръ начинаетъ наматывать 
на себя ленту, то поворачивается рычагъ РР1Р, и посредствомъ крючка Р, 
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задерживаетъ валъ Г; отчего машина останавливается, какъ въ первомъ слу- 
чаф. Кром того, на машинВ имфется счетчикъ, который останавливаетъ ма- 
шину когда въ койлеръ черезъ него пройдеть опреджленная длина ленты, 
напр. 600 метровъ. 
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219. Грубый банкаброшъ (поперечный разр\зъ\. 


Уходъ за ленточной машиной производится женщинами, которыя накла- 
дываютъ ленты и перемзняютъ тазы. Одна работница можетъ обслуживать 
до 16 выпусковъ. Ленточныя строятся обыкновенно на шесть выпусковъ и 
такая машина занимаетъ пространство 4, 5 ж1 метровъ. 

За ленточными слЗдуютъ ровничныя машины или банкаброши, — нз- 
значене которыхъ утонить ленты, что достигается точно также тремя парами 
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вытягивающихь валиковъ. Для того, чтобы съ возрастамемъ тонины лентъ 
волокна сохраняли свое правильное положеше, и ленты, поступая для даль- 
нЪзйшей переработки въ слфдующйя машины, сохраняли неизмВнными при- 
данныя имъ качества, ихъ закручиваютъ, причемъ волокна, располагаясь 
спирально одно вокругъ другого, производятъ давлевне другъ на друга, чёмъ 
вызывается внутреннее трее, препятствующее скользить другъ по другу 
при разрыв. Такая скрученная лента называется ровницей. Скручиван!е 
производится посредствомъ равномфрно вращающейся рогульки А (фиг. 249 и 
250), въ головку В которой входитъ лента, проходитъ, подвергаясь постоянному 
треню по в%тви С на лапочку 0, и съ нея навивается на деревянную или 
жестяную катушку Е. Для послфдней цфли катушка, кром8 вращательнаго 
движен!я въ томъ же направлении, какъ и рогулька А, получаетъ еще вер- 
тикальное перемфщен1е для того, чтобы каждый оборотъ ровницы ложился 
рядомъ съ предыдущимъ. Для достижен1я такого перем$ щен1я, катушки под- 
держиваются кареткой, или скамейкой, которая получаетъ вверхъ и внизъ 
движене, пред$лы котораго сокращаются съ каждымъ навитымъ слоемъ, что 
дълается въ предупрежден!1е спадан1я крайнихъ витковъ. Съ каждымъ сло- 
емъ увеличивается даметръ мотка, почему и катушка должна вращаться 
съ убывающею скоростью, для того, чтобъ навить въ опредфленное время 
образующуюся ленту, скорость образованя которой остается постоянной. 
Если рогулька вращается быстр%е, чЪмъ катушка, то мы имземъ случай 
т. наз. упреждающей рогульки, и тогда катушка съ каждымъ новымъ слоемъ 
ускоряетъ свое вращенйе. 

Такъ какъ съ увеличен1емъ д1аметра мотка наматыван!е одного витка 
требуетъ все больше и больше времени, то необходимо, чтобъ скорость 
перем$щен1я каретки съ каждымъ новымъ слоемъ уменьшалась. Такое дви- 
жене съ перемфнною скоростью производится посредствомъ пары конусовъ 
<Н, по которымъ ремень Г съ образован1емъ каждаго слоя перемфщается 
на опредфленное разстояне. Ниже!й конусъ Н посредствомъ зубчатой пере- 
дачи передвигаетъ скамейку (каретку), а катушк® передаетъ движен1е черезъ 
дифференщальный механизмъ. Передвижен1я каретки вверхъ и внизъ дости- 
гаются тёмъ, что зубчатое колесо, закрзпленное на вращающемся всегда въ 
одномъ направлен1и валу, ноперем$нно сцпляется то съ однимъ, то съ дру- 
гимъ изъ расположенныхъ другъ противъ друга колесъ. Въ дифференщаль- 
номъ механизм$, который получаетъ движен1е отъ двухъ передачъ: съ по- 
стоянной скоростью отъ главнаго вала и съ перем$нной — отъ нижняго 
конуса, эти дв$ скорости складываются, и колесо, передающее „‚катушкамъ 
вращательное движен!е, по мёрЪ образован1я слоевъ движется медленн®е и 
быстр$е, смотря по тому, упреждаетъ ли рогулька или катушка, несмотря 
на то, что скорость вращен1я конуса Н въ обоихъ случаяхъ убываетъ. Пе- 
рем$щен1е ремня по конусамъ, изм5нен1е направления (перекидка) движен!я 
скамейки и уменьшене высоты ея подъема, т. е. длины слоевъ, произ- 
водится посредствомъ т. наз. замка, дЪйствующаго въ моменты, когда его 
рычагъ скамейкою будетъ поставленъ подъ опред$леннымъ угломъ. Для этой 
пли рычагъ замка своимъ конпомъ скользить въ 0собой соединенной со 
скамейкою кулисЪ и. съ каждымъ новымъ слоемъ все боле и боле уко- 
рачивается. Велфдотв!е этого тотъ его наклонъ, при которомъ замокъ дЪй-. 
ствуетъ, т. е. производить перекидку, достигается все раньше и раньше и 
каждый послфдуюпий слой выходитъ короче предыдущаго. 

Для пряжи среднихъ номеровъ прим®няются послдовательно три банка- 
броша (рапс & Бгосвез), для болфе тонкой до пяти, ‘чтобы придать ровниц® 
тонину, подходящую для перехода ея въ тонкопрядене. Первый (грубый. или 
ровный) банкаброшъ получаетъ ленту изъ тазовъ [| съ послЗдней лен- 
точной; она идетъ черезъ вращающийся подаюпий валъ К (фиг. 249) къ вы- 
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тягивающему аппарату 1, чтобъ намотаться на катушки Е, которыя на пол- 
кахъ (рамахъ) слфдующей машины надфваются на деревянныя зверетена. 
Банкаброши обслуживаются дЪвушками; по большей части два банкаброша 
ставятся другь противъ друга и обслуживаются одною банкаброшницею и 
одной надфвальщицей. М%сто, котораго они требуютъ. м%$няется въ зависи- 
мости отъ числа веретенъ, которое колеблется отъ 60 — 200; для грубаго 
банкаброша въ 80 веретенъ требуется 10Ж1,3 кв. метра; для тонкаго бан-, 
каброша въ 200 веретеньъ—12 метровъ ЖО0, 92 метра. 

Теперь ровница переходить на тонкопрядильную машину. Послфдняя 
вытягиваетъ ее въ послфдний разъ, скручиваетъ соотв®тственнымъ образомъ 
и собираетъь образующуюся при этомъ нить или пряжу въ наиболЪе удоб- 
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ную форму, именно въ початокъ или шпулю (Кб4лег). Въ то время какъ 
катушки банкаброшей при сматыван!и ровницы вращаются, для чего ихъ и 
насаживаютъ въ катушечной рам$ слёдующей машины на деревянныя вере- 
тена, эти початки должны допускать разматыване нитей въ направлеши 
своей оси, оставаясь неподвижными. Для этой цЪли нити навиваютъ кони- 
ческими слоями такъ, что нить сматывается, начиная съ болфе узкихъ завит- 
ковъ, не задЪвая друге обороты. Для того, чтобы получитъ коничесюй на- 
ЕлоНЪ слоевъ, можно шпулю, на которую навивается нить, снабдить кониче- 
скимъ утолщешемъ. Если шпуля представляетъ короткую цилиндрическую 
бумажную трубку (гильзу), то надо наматывать такъ, чтобъ отъ перваго ци- 
линдрическаго слоя перейти постепенно къ коническому, на который уже 
пойдетъ правильными коническими слоями намотка початка. Готовый поча- 
токъ такимъ образомъ состоитъ изъ тфла, представляющаго цилиндръ съ 
коническимъ заострен1емъ на верхнемъ концф, и съ конической впадиной 
на нижнемъ,/—и изъ гнфзда, какъ называютъ нижнюю часть початка, кото- 
рое представляетъ два сложенныхьъ основан1ями конуса. Весь початокъ 
ноэтому имфетъ видъ заостреннаго съ обоихъ концовъ цилиндра, приблизи- 
тельно въ 40 миллиметровъ д1аметромъ и 200 миллиметровъ длины для 
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252. Кольцевая прядильная машина (поперечный разр3зЪъ). 


основной пряжи и 33 миллиметра толщины и 110 миллиметровъ длины для 
уточной. 

Смотря по тому, производится ли вытягиван1е, сучете и навиван!е 
нити одновременно или послфдовательно, такъ что напр. сперва нить обра- 
зуется и згтфмъ уже она навивается, мы различаемъ два рода машинъ: 
1) кольцевой ватеръ и2) сельфакторъ. Первая машина получила свое на- 
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зван1е отъ кольца, которое направляетъь нить во время прядетя, а назван!е 
второй, какъ уже было упомянуто выше, показываетъ, что машина прядетъ 
самостоятельно и въ содЪйств!и рабочаго не встр$чается нужды. Кольцевой 
ватеръ поэтому состоитъ главнымъ образомъ изъ системы трехъ паръ вытя- 
гивающихЪ валиковъ (фиг. 251 и 252), изъ веретена В и кольца С. Нить 
посредствомъ 6$ гунка, обфжки или скобочки О связывается съ коль- 
цомъ, по которому она тащить бгунокъ. ВелФдетв1е быстраго вращеня 
веретена, дфлающаго 8000 оборотовъ въ минуту, и вёса бЪгунка, послВдей 
испытываетъ сильное трен!е о кольцо, такъ что’етремится отстать отъ шпульки, 
натягивая нить, и такимъ образомъ дфлаетъ возможнымъ наматыване нити. 
Для того чтобъ нить могла тащить за собою бФгунокъ, она должна обладать 
нзкоторою кр$постью, которую она получаетъ только послф сученя. По- 
этому кольцевыя ватеръ-машины не годятся для слабоскрученныхъ уточныхъ 
нитей и для болЪе тонкой пряжи. 

Для образован!я початка кольцо должно обладать движенмемъ вверхъ 
и внизъ. Чтобы предохранить слои отъ спутыван!я при размотк$, даютъ 
полк, на которой укрзплена кольца С, спускаться очень быстро; при этомъ 
образуется н%еколько крутоподнимающихся витковъ нити, которые пере- 
крещиваютъ витки, образующеся при медленномъ движен!и полки вверхъ, 
и хорошо отд$ляетъ другъ отъ друга два такихъ слоя. При движен!и полки 
внизъ образуется такъ называемый „прослоекъ“, при движени же ея вверхъ 
витки „плотнаго слоя“. Эти движеня сообщаются полкЪ отъ эксцентрика Е, 
получающаго движен!1е отъ вытягивающаго аппарата; передача идетъ черезъ 
рычагъ @Н и цзпь 9, огибающую блокъ Ги прикр%пленную къ сектору ломаннаго 
рычага КОМ. Съ каждымъ новымъ слоемъ полка Е должна подниматься 
для того, чтобъ могь получиться початокъ. Это достигается т%мъ, что не- 
подвижная собачка № при спускати конца рычага @Н внизъ зац®пляетъ 
храповое колесо О и передвигаетъ его на одинъ или нЪеколько зубовъ; это 
движен!е передается и барабану Р, на который навитъ конецъ цзпи 7. По- 
слЗдняя съ каждымъ слоемъ все навивается на барабанъ Р, отчего ломанный 
рычагь КОМ съ секторомъ поворачивается, а полка Е постепенно подни- 
мается кверху. 

Эту машину также обслуживають только дВвушки, на обязанности кото- 
рыхъ лежитъ присучка, т. е., привязыван1е оборвавшихся нитей, съемъ, т. е. 
сняте катушекъ съ готовыми початками и замЪна ихъ пустыми, и поядер- 
жан!е машины въ чистотф. Одна дфвушка можетъ обслуживать до 300 
веретенъ. Для кольцевого ватера въ 500 веретенъ требуется мВета 1Ж 16,5 
метровъ. 

Разсмотримъ теперь въ высшей степени интересную работу самодВй- 
ствующей мюль-машины или сельфактора. Для образован1я нити необхо- 
димо прежде всего, чтобъ веретена не только вращались вокругъ своей оси, 
но и постепенно удалялись отъ вытягивающихъ цилиндровъ, съ которыхъ 
идетъ ровница; иначе на нити навьются петли. Для этой цфли у сельфак- 
тора веретена расположены наклонно въ кареткВ, которая получаетъ дви- 
жене отъ главнаго вала. Веретена получаютъ свое вращательное движене 
также отъ главнаго вала, независимо отъ каретки. Когда каретка отойдетъ 
отъ цилиндровъ приблизительно. на 1,6 метровъ, она автоматически оста- 
навливается. Одновременно и цилиндры останавливаются, и образовавшаяся, 
при отход каретки нить теперь должна быть намотана на веретено. 

Такъ какъ при пряден1и на сельфактор® должна получаться непрерыв- 
ная нить, то между нитью, уже ранфе намотанной въ початокъ и вновь 
образовываемой, т. е. выпускаемой изъ валиковъ и скручиваемой, должна 
всегда сохраняться неразрывная связь. Эта связь состоитъ изъ нфкоторой 
длины нити, намотанной по свободной части веретена до его вершины 
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253. Сельфакторъ (самодЪ йствующая мюль-машина) 
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въ вид немногихъ отлогихъ спиральныхъ витковъ. Эта длина нити, оста- 
вшаяся ненамотанной на початокь съ предыдущаго раза, теперь должна 
быть первою на него намотана. Но для этого ее нужно предварительно 
смотать съ той части веретена, гдф она была временно намотана. Поэтому, 
ранзе начала обратнаго хода каретки, веретена останавливаются и дВлаютъ 
нфсколько оборотовъ въ обратномъ направлении; это называется отмоткой. 
Чтобы отмотка шла правильно, нить направляется такъ наз. навивателемъ, 
планкой, или надниточникомъ,, который сцзпляется съ веретеннымъ бяа- 
рабаномъ посредетвомъ особой храповой (отмоточной) муфты во время обралт- 
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254. Гребнечесальная машина Не! | шапп-5еВ]ащрегаег (разрЪзъ). 


наго вращен1я веретенъ и цфпью опускается внизь на нити, между тёмъ 
какъ во время отхода каретки онъ стоитъ надъ нитями, не касаясь ихъ. 
Для предупрежден1я образованя петель при отмоткз, нити натягиваются т. наз. 
контръ-навивателемъ, или подниточникомъ, нагруженнымъ гирею или 
пружиною и оттягивающимъ нити снизу вверхъ. Во время отхода каретки 
подниточникъ находится внизу нитей и ихъ не касается. Когда вся проме- 
жуточная часть нити смотана съ веретена, происходить намотка. Подле- 
жащая намоткЪ нить доставляется приближенемъ каретки къ валикамъ, 
что въ видахъ уменьшен1я потерь въ производительности, должно произ- 
водиться возможно быстр%е. Для этой цфли каретка получаетъ сначала 
ускоренное, а къ концу замедляющееся движене отъ особаго улитко- 
образнаго шкива (скролля), приводимаго во вращеюше отъ главнаго 
привода особой передачей. РазбЪгаве каретки предупреждается т. наз. 
противоулиткой, или обратнымъ скроллемъ, идупИй съ котораго канатъ об- 
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ходитъ сначала направляюпий, расположенный въ т. наз. малой головк% 
шкивъ, а затёмъ уже прикрфпляетсея къ кареткф. При отходф каретки 
канать сматывается со скролля, а навивается на противоулитку, при входз 
же эти органы работаютъ наоборотъ. Освобождаемая движен1емъ каретки 
нить должна сейчасъ же наматываться на веретено, причемъ нить образуетъ 
нЪоколько отлогихъь витковъ отъ вершины конуса до основан1я слоя, намо- 
таннаго при предшествовавшемъ приближеши, а остальная длина наматы- 
вается плотно другь къ другу прилегающими витками отъ основанйя до 
вершины початка. Вел$детве неодинаковости д1аметра въ разныхъ точкахъ 
намотки, скорость тоже должна изм$няться, а такъ какъ количество подле- 
жащей намоткЪ нити опредФляется перемёщевемъ каретки, то и скорость 
вращеня веретенъ должна зависфть отъ проходимаго кареткой пути. Для 
достижен1я этого передача къ веретенамъ, идущая непосредственно отъ 
главнаго привода, служитъ только при отходЪ каретки, а при входф ея вы- 
ключается; веретена уже приводятся тогда въ движене кареткой черезъ 
секторъ, секторную пфпь и намоточныя соединения; при сматыван1и секторной 
цЪпи съ барабана, на который она намоталась во время отхода каретки, 
возникаетъь вращательное движен1е этого барабана, передающееся на вере- 
тенный барабанъ и веретена. Такъ какъ секторъ при входЪ каретки ею 
же и приводится въ движен1е, секторная цФпь сперва мало, а затёмъ все 
болфе и боле отстаетъ отъ движен1я каретки, вслЪдетв1е чего съ барабана 
сматываются все увеличивающияся длины цфпи, отчего и веретена получаютъ 
соотв$тетвенно ускоряющееся вращение. 

При намотк$ слоя витки нити должны правильно лежать одинъ рядомъ 
съ другимъ; это достигается при помощи планки или надниточника, роликъ 
котораго катится по „дорог“, обусловливающей, посредствомъ соединитель- 
наго рычага, опускане и подняте надниточника, передаваемое на нить. 
Для образованйя послЗдовательныхъь слоевъ, дорога, по м$Ър%з образованя 
ихъ, спускается: она лежитъ на т. наз. початочныхъ клиньяхъ, образующихъ 
дв наклонныя плоскости, которыя получаютъ отъ сектора или каретки 
черезъ собачку, храповое колесо и винтовой шпиндель постепенное движен!е, 
направленное къ цилиндрамъ, причемъ дорога направляется наклонно сто- 
ящимъ прор$зомъ. На этихъ клиньяхъ легко различить дв различныя 
части, изъ которыхъ одна, вогнутая, соотв$тствуетъ гнфзду, а прямолинейная 
соотвзтотвуетъ тфлу початка. 

Для образованля гнззда, которое, начиная съ цилиндрической формы, 
постепенно должно перейти въ форму конуса, необходимо съ увеличенемъ 
средняго д1аметра слоевъ уменьшать число оборотовъ веретенъ, и въ то же 
время увеличивать разницу между наибольшей и наименьшей скоростью 
веретена и соотв$тственно возрастающей разницей между наибольшимъ и 
наименьшимъ д1аметрами каждаго слоя. Для этой пЪли во время образо- 
ваня гнззда точка прикрфпления секторной цзпи на секторф (журавл») 
съ каждымъ слоемъ перемфщается отъ центра его качаюй вверхъ. это 
дфлается или при входЪ или при отход каретки отъ руки или автоматически, 
посредствомъ регулятора намотки, который изобр$ тень Меккелемъ въ Мюль- 
гаузен® (Эльзасъ) въ 1859 г. 

При отмоткЗ и при входф каретки подниточникъ поддерживаетъ нить 
въ опреджленномъ натяжени, принимаетъ на себя избытокъ нити при слиш- 
комъ медленной намоткЪ, а при слишкомъ сильной моткЪ отдаетъ нить изъ 
своего резерва. Онъ играетъ важную роль въ работ сельфактора, который 
безъ этого приспособления врядъ ли достигъ бы такого совершенства намотки, 
какимъ онъ теперь отличается. 

Для опредЗлемя крутки, получаемой пряжею‘ на сельфакторЪ, до 
настоящаго времени имЗется единственное рацональное приспособление, 
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256. Круглая гребнечесальная машина Гюбнера. 
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устроенное Коесйп-омъ изъ Мюльгаузена (Эльзасъ), оно ново, но очень 
просто. Состоитъ оно изъ счетчика-крутком$ра, приводимаго въ движение 
веретеннымъ барабаномъ, показывающаго число оборотовъ крутки на санти- 
метръ; счетчикъ соединенъ съ измфрителемъ времени, такъ что можно 
слздить за продолжительностью различныхъ пер1одовъ хода машины. 

Сельфакторъ обслуживается рабочими-мужчинами: для каждой пары, т. е. 
двухъ другь противъ друга стоящихъ машинъ, по 1000 вейзтенъ каждая, 
требуется одинъ прядильщикь для наблюден!я, два подручныхъ для при- 
сучки разорвавшихся нитей, и одинъ мальчикъ (ставильщикъ) для замъны 
катушекъ съ ровницей и насадки гильзъ на пустыя веретена при съем% и 
для очистки машины. Сельфакторы бываютъ до 1200 веретенъ, и ДЛЯ НИХЪ 
тогда требуется мЪста 45Ж2,1 метровъ. 

Вышеописаннымъ образомъ обрабатывается пряжа среднихъ номеровъ. 
Когда надо изъ хлопка приготовить очень тонкую пряжу, напр., такую, 
100,000 метр. которой вЪ%сятъь только 1 килограммъ, тогда безусловно не- 
обходимо отдФлить имфюп1еся во всфхъ сортахь хлопка болфе коротвя 
волокна, такъ какъ они съ трудомъ поддаются сучен!ю, концы ихъ остаются 
торчать по всей поверхяости нити, и она выходитъ шероховатая и съ пу- 
шистымъ налетомъ. Для отдёлен!я болзе короткихъ волоконъ нужна ма- 
шина, работающая съ большою точностью; по главному органу, выполняю- 
щему работу отдЗлевя короткихъ волоконъ и состоящему изъ барабана, 
снабженнаго гребнями, эта машина получила назван1е гребнечесальной, или 
гребенной машины. Какъ уже сказано во введен!и, эльзасцу Гейльману 
принадлежитъ честь изобрЪзтен1я гребнечесальной машины; при содфйств1и 
машиностроительнаго завода ЭспЦипфегоег’а онъ довелъ ее до такого совер- 
шенства, что на нее можно смотр$ть, какъ на чудо техники. Если только 
подумать, что для выдфлен!я болфе короткихъ волоконъ, узелковъ плодо- 
выхь коробокъ и прочихъ примфсей хлопковыя волокна, длина которыхъ 
не превышаеть 50 миллим., захватываются тисками то за одинъ, то за 
другой конёцъ и расчесываются гребнями, & затёмъ полученныя такимъ 
образомъ коротыя бородки вновь соединяются въ непрерывную. ленту, то 
нельзя не оцфнить по достоинству открытля Гейльмана. 

ПослЪ вытягиван!я хлопокъ пускается на соединительную, или хол- 
стовую машину, которая образуетъ цилиндрическе свертки (холсты) около 
160 миллим. ширины и 400 миллим. въ д1аметрф. Свертки накладываются 
на движущ!еся, развивающ!е валы А (фиг. 254) состоящей большею частью 
изъ шести головокъ гребнечесальной машины; съ нихъ хлопокъ подходитъ 
къ цилиндрамъ ВС., которые передаютъ матер1алъ, также двигаясь пер1оди- 
чески, въ тиски 0. Когда матералъь вошелъ въ тиски, тогда щека О на- 
давливаетъ на Д и кр%зико прищемляетъ бородку, такъ что при посл$дующемъ 
прочесывани выступающихъ изъ тисковъ концовъ волоконъ, такъ называемой 
головки, чесальнымъ аппаратомъ захватываются только не зажатыя волокна, 
и коротюя прим$си. Послёдн!1я удаляются изъ гребней щеточнымъ валомъ Е 
на собиратель, обтянутый кардной обтяжкой @, и отсюда посредствомъ качаю- 
щагося гребня Н снимаются въ вид$ ватки, называемой оческами. Какъ только 
прошла послфдняя гребенка барабана, на бородку падаетъ неподвижный 
(плосюй) гребень Т, а кожаный цилиндръ + надвигается на рифленый 
сегментъ К чесальнаго барабана Е и, катясь вокругь лежащаго на непод- 
вижныхь опорахъ, также вращающагося въ обратномъ направлен!и рифле- 
наго цилиндра Г, освобождаетъ хвостъ бородки, расчесанной въ преды- 
дущ оборотъ барабана. Этотъ хвостъ ложится на только что расчесанную 
головку и на рифленый сегментъ К, отъ котораго валикъ [ получаетъ 
теперь вращательное движене въ прямомъ направлен1и, передаваемое по- 
мощью особой передачи рифленому валу Г. Эти цилиндры протаскиваютъ 
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бородку, только что освобожденную раскрывшимися тисками ЙО, черезъ 
неподвижный требень Г. Послфднимъ вся масса задерживается и черезъ 
него проходятъь только т волокна, которыя захвачены рифленымъ сег- 
ментомъ К и отрывающимъ цилиндромъ 3, причемъ хвостъ вычесывается. 
Теперь опять слёдуетъ пер1одическая подача матер1ала; отрывающий ко- 
жаный цилиндръ +4, вращаясь, катится вокругь рифленаго цилиндра Г, до 
такого положен!1я, при которомъ не задфваетъ чесальнаго барабана Е; бо- 
родка ущемляется, и снова повторяется описанный процессъ. Благодаря 
накладыван!ю хвоста на голову двухъ слЗдующихъ другъ за другомъ бородокъ 
получается непрерывный холетъ, который образуеть складку въ корыт% М, 
чтобъ не быть разорваннымъ при обратномъ вращенши обрывающаго ци- 
линдра. ЗатЪмъ, при помощи постоянно вращающихся валиковъ МО, онъ 
протягивается черезъ воронку Р и здЪсь превращается въ ленту. ПослФдняя 
вмзст$ съ лентами отъ другихъ головокъ переходить къ трехцилиндровому 
вытяжному механизму и собирается во вращающемся тазу. Размфры шести- 
головочной машины равны 3,8Ж1 метр. Производительность ея доходить 
до 32 килогр. при одиннадцатичасовой работФ. Потерю въ оческахъ надо 
считать 15—20%/0. Двфнадцать головокъ обслуживаются одной работницей. 

ЗдЪсь слВдуеть еще упомянуть о новзйшей гребнечесальной машинЪ 
эльзасскаго машиностроительнаго общества въ Мюльгаузен$, построенной К. 
Жеговомъ (@62алй) и изображенной на фиг. 255. Она работаетъ какъ Гейль- 
мановская машина, устройство ея главнымъ образомъ отличается тёмъ, что 
здЪсь кожаный цилиндръ не получаеть колебательнаго движен!я вОкругъ 
обрывающаго рифленаго цилиндра, а оба цилиндра лежать на неподвиж- 
ныхъ опорахъ. Зато питан!е и тиски обладаютъ такого рода качательнымъ 
движен1емъ, что сперва подаютъ головку для расчески чесальному барабану, 
затЪмъ подводятъ ее къ обрывающимъ цилиндрамъ, которые т®мъ време- 
немъ выпускаютъ хвостъ ранфе расчесанной бородки, на который наклады- 
вается вновь прочесанная головка, чёмъ и образуется непрерывный холстъ. 
Благодаря неподвижности отрывныхъ валиковъ, большому числу гребней 
чесальнаго барабана и полному проникан!ю плоскаго гребня въ волокнистую 
массу возможно одной головкой этой машины достичь производительности, 
равной производительности гейльмановской машины съ шестью головками. 

Въ противоположность описаннымъ гребнечесальнымъ машинамъ, которыя 
выпускаютъ продуктъ пер1одически, а матер1алъ въ нихъ идетъ по прямой 
лини, на фиг. 256 представлена очень часто употребляемая круглая чесаль- 
ная машина Гюбнера (Нипег). Изобр®татель ея также родомъ изъ Мюль- 
гаузена; главная его заслуга заключается въ томъ, что онъ ввелъ до того 
(1850 г.) незнакомые въ бумагопрядильномъ производств тиски, состоящ!е 
изъ одной щеки гладкой, неподвижной, а другой шероховатой, которая 
при своемъ движен!и увлекаетъ съ собой хлопокъ, скользяш!й по гладкой 
щек. Въ гюбнеровской круглой чесальной машинЪ накрестъ намотанные 
клубки, изготовленные на подготовительной машин%, такъ называемой клу- 
бочной, помфщаются на круглой рамЪ, вращающейся со скоростью 18—22 
оборотовъ въ минуту; ленты изъ нихъ по наклоннымъ направляющимъ, 
построеннымъ по принципу гюбнеровскихъ тисковъ, попадаютъ въ тюрбину, 
изъ которой онф выходять съ наружной стороны. Подача (питан!е) соб- 
ственно заключается въ томъ, что изъ тюрбины вытягиваются отд®льныя 
ленты на длину подачи, что производится при помощи шероховатаго пи- 
тающаго ролика, построеннаго по принципу гюбнеровскихъ тисковъ, пом%- 
щеннаго по касательной къ окружности тюрбины и на части своей боковой 
поверхности охваченнаго гладкой металлической неподвижной нажимной 
пластинкой. Турбина съ промежуточною подачею и рамою для клубковъ 
вращается надъ неподвижнымъ дискомъ (тарелкой), который въ томъ м$стф, 
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гд% происходить подача и гдф расчесывается хвостъ, ниже, чёмъ въ мЪстф 
расчесываюя головки. Всл$детв!е этого ленты въ этомъ М%ФетЪ кр%фико 
ущемляются. Чтобы одновременно подвести волокна и къ м%сту, гдв про- 
изводится отрыван!е, турбина обита шероховатою кожею и тарелка очень 
гладка, такимъ образомъ тутъ опять получаются гюбнеровскме тиски. Рас- 
ческа головки производится посредствомъ гребеннаго валика, посл чего 
волокна, направленныя н$сколько назадъ обтянутой плюшемъ шайбой, на- 
правляются радально. Неподвижные, грубоко рифленые отрывающие ци- 
линдры, изъ которыхъ верхн!Й охваченъ кожанымъ рукавомъ, протаскиваютъ 
волокна черезъ круглый гребень, который вращается съ скоростью, равной 
скорости турбины, но поставленъ н$сколько наклонно къ ней, такъ что въ 
точЕ$ расчесывавля головки идеть поверхъ волоконъ, ихъ не касаясь. Отры- 
ваюп!е цилиндры передаютъ волокна на безконечную кожу, на которой 
съ трешемъ о нее вращается палецъ, спиралью на себя навиваюцИЙ волокна. 
Многократную обмотку ленты вокругъ пальца Гюбнеръ предупреждаетъ 
тЪмъ, что онъ ранфе намотанные концы волоконъ захватываетъ отводящими 
валиками, которые отводять съ пальца столько ленты, сколько навито. 
Палецъ съ навитыми волокнами гораздо шероховатЪе, чфмъ безконечная 
очень гладкая кожа; опять получаются гюбнеровске тиски, и всф волокна, 
двигаясь вокругь шероховатаго пальца, образуютъ непрерывную скрученную 
ленту. Для разглаживан1я полученной ленты ее, прежде чЪмъ пропустить 
черезъ отводяшие валики, пропускають черезъ вращающуюся воронку, & за- 
т$мъ она попадаетъ въ быстро вращаюпийся тазъ, чтобъ нЪсколько ослабить 
скручиван!е; получающееся при навиван!и на палецъ. ПослЪ гребнечесаня 
хлопокъ проходить по меньшей м$рЪ$ черезъ три ленточныхъ машины и 
четыре банкаброша, посл чего ровница на сельфакторЪ сдваивается (дв* 
ровницы образуютъ одну нить). Для очень тонкой пряжи прим$няются двЪ 
гребнечесальныя машины одна за другою. 

Хлопчатобумажная нить, получаемая съ тонкопрядильныхь машинъ, 
является уже готовой пряжей, однако прежде чёмъ идти въ прим$нене, она 
требуетъ еще нзкоторыхъ дополнительныхъ опералй. Прежде всего она раз- 
матывается на мотовилЪ, чтобы получить форму мотковъ (талекъ) опре- 
дъленной длины. Поперечными ниточками мотокъ переплетается и раздз- 
ляется ими на нфоколько равныхъ частей, называемыхъь пасмами. ВЪсъ 
мотковъ, который опредфляется на особенныхъ сортировальныхь вЪсахъ, 
даетъ .понят!е о тонинф пряжи: ч$мъ тоньше нить, т$мъ меньше вЪситЪъ 
мотокъ и тфмъ больше мотковъ идетъ на фунтъ. Поэтому тонину пряжи 
обозначаютъ числомъ мотковъ, которое идеть на фунтъ и которое, будучи 
опред$лено при установленныхъ для каждой системы единицахъ длины и 
вЪса, даеть номеръ пряжи по той систем. Для хлопчатобумажной пряжи 
наиболзе принята англ!йская система. Англ!йское мотовило имЪетъь въ 
окружности 11/5 ярда, или 1,37 метра; 80 оборотовъ нити вокругъ мотовила 
составляютъ пасму (еа) и 7 пасмъ—мотокъ (вапк). Такимъ образомъ мотокъ 
держитъ 840 ярдовъ, или 768 метровъ. Единицею в%са служитъ англИсюй 
фунтъ въ 453грамма. Французское мотовило им$етъ въ окружности 13/, метра; 
70 оборотовъ нитки составляютъ пасму (еспеуе фе) въ 100 метровъ длины; 
10 пасмъ даютъ мотокъ (есвеуеая) въ 1000 метровъ длины. За единицу 
ва принято 1/5 килограмма, нумеръ такимъ образомъ представляеть число, 
выражающее, сколько километровь идетъ на 1/› килограмма (500 грамм.). 
Франпузсюй нумеръ 80 показываетъ, что 8000 метровъ вфситъ 500 грам- 
мовъ. Въ то время какъ на ситцы (миткаль) и чулочныя издЪВия идутъ 
№№ оть 30 до 60, а для очень тонкаго батиста, тюля и мусслина (кисеи) 
идуть №№ отъ 150 до 200, одна французская прядильная фабрика (У элбтоуеп 
её МаПеф, Те) на лондонской выставкБ внставила пряжу № 700, а 
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Но]4зуоот® еф С° изъ Манчестера даже № 1820; первая нряжа экспониро- 
валась также въ вид мусслина, кружевъ и швейныхъ нитокъ, а поелдняя 
пряжа, 2150 мотковъ, или 1820000 метровъ которой идеть на 500 грам., 
хотя и вызвала удивлен1е фабрикантовъ, но не дала возможности разечиты- 
вать на ея практическое прим$нен!е. 

Хлопчатобумажная пряжа (Ту!) сортируется различными спосо- 
бами: 1) по роду прядильной машины различается ватерная или’ мюльная 
пряжа (У жег или Ми]её\15$), 2) по качеству хлопка и по добротности пряжи: 
прима или секунда (экстра, самый лучиий, лучпий, хоропий и др.), 3) по 
цфли примЗненя: основа (сВаше, Кейве, жагр) или утокъ (фгате, ЭсВизз, мей) 
и въ каждомъ изъ трехъ первыхъ елучаевъ кромф того 4) по нумеру, какъ 
сказано выше. Являясь боле закрученными, ватерныя нити идуть почти 
исключительно на основу, мюльная пряжа одинаково идетъ и на основу, и 
на утокъ, почему неправильно называють первую основной, а вторую — 
уточной. Подъ полуосновной пряжею, или мед!0, подразумЪваютъ сильно 
крученую мюльную (основную) пряжу. Мюльная пряжа, употребляющаяся 
въ механическомъ ткачеств для утка, снимается съ веретена мюльной 
машины въ видф стройныхъ, грушеобрасныхъ початковъ, или шпуль, и 
можетъ сейчасъ же, безъ всякой дальнфИшей обработки, быть насажена на 
шпиндель челнока и идти въ ткачество. Основная пряжа поступаетъ въ 
продажу въ видф упакованныхъ въ пачки мотковъ или въ видф початковъ 
({\У’агрсорз), или же въ видЪ готовой основы (\№агрз), приспособленной для 
помфщен1я прямо на ткацый станокъ. 

Упаковка хлопчатобумажной пряжи для рынка производится при по- 
моши рычажныхъ, винтовыхъ или гидравлическихъ прессовъ, въ форм$ обвя- 
занныхъ пачекъ самаго различнаго вЪса. АнглЙская пряжа, ватерная и 
мед10о, упаковывается въ десятифунтовыя, а мюльная въ пятифунтовыя пачки, 
боле тонк1е мюльные сорта также упаковываются въ десятифунтовыя пачки. 
Уточныя шпули укладываются въ ящикъ. 

Каждый такой пакетъ заключаеть н$®которое число куфтъ, составлен- 
ныхЪъ, смотря по тонин% пряжи, изъ пяти или десяти мотковъ. БолФе тон- 
кая пряжа отъ № 60 запаковывается почти всегда по 30 мотковъ въ одну 
куфту. 

Крутильное производство. Мы здфсь еще должны коснуться 
важной операщи, которая въ случа надобности слЪдуетъ непосредственно 
за пряден1емъ: это производство крученой пряжи. Подъ этимъ именемъ 
подразум$ вается пряжа, состоящая изъ н\%еколькихъ нитей, сложенныхъ 
вмъеть и вмфетф же снова скрученныхъ. Смотря по числу взятыхъ простыхъ 
нитей бываетъ пряжа крученая (сученая) въ 2, 3 конца, или нитки. Для 
увеличен1я прочности и круглоты нитки кручене производится въ два 
према: сначала 2 простыя нитки скручиваются вм$ст$, а зат8мъ 3—2 скру- 
ченныхъ нитей скручивается еще разъ. Тонина крученой пряжи обозна- 
чается номеромъ простой пряжи, изъ которой она получена, съ прибавлен1емъ 
числа соединенныхъ нитей, напр., № “5/2— значить № 40 въ 2 нитки, то 
есть пряжа крученая изъ 2-хь нитей № 40. Крученая пряжа употребляется 
вЪ ТВхъ случаяхъ, когда имфется нужда въ особенно крФпкой, жесткой и 
круглой нити, какъ то: для вышиван1я, вязаня, шитья или для нфкоторыхъ 
сортовъ тканей. „в, 

Обыкновенно нити сучатея въ направлени, противоположномъ напра- 
влен!ю, въ которомъ нить была скручена при прядеши. Второе сучеше 
производится въ направлен!и обратномъ первому, то есть совпадаеть съ на- 
правленемъ крутки при прядени. Для кручен1я пользовались ручнымъ 
веретеномъ, или самопрялкою. Въ настоящее время и эта операщя произ- 
водится исключительно механически, на ватеръ и мюль-машинахъ, снабжен- 
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ныхъ, вмЪсто вытягивающихъ аппаратовъ, одной парой подающихъ валиковъ. 
Это и составляетъ главное отлич1е крутильныхь машинъ отъ соотвфтетвую- 
щихъ пряйильныхъ. Преимущественно употребляются крутильныя машины 
ватернаго типа; изъ которыхъ огромнымъ распространешемъ пользуется въ 
послЪднее время кольцовая крутильная ватеръ-машина. Катушки 
съ простыми нитями помфщаются въ верхней части станка и дв или бол%е 
изъ нихъ совмфстно проводятся черезъ направляющий проволочный глазокъ 
и чрезъ пару валиковъ, подающихъ ихъ съ равномёрной скоростью къ ве- 
ретенамъ, которыя ихъ скручиваютъ и наматываютъ ихъ на катушку. Пряжа 
хлопчатобумажная, льняная, джутовая, и вообще изъ растительныхъ мате- 
р1аловъ, кромВ обыкновеннаго сухого крученйя, иногда подвергается мокрому 
крученю, именно для полученя гладкой и кр$икой нити (швейныя нитки— 
зем). При посл$днемъ способЪ простыя нитки предварительно кладутъ 
ВЪ ВОДУ или, съ цфлью болве равном$рнаго смачиватя передъ скручиванемъ, 
пропускають ихъ черезъ наполненное водою корыто. При англйекомъ 
сп0соб% мокраго сученя корыта съ водою расположены позади цилиндровъ 1), 
такъ что ниже цилиндръ на одну треть всегда погруженъ въ воду. По- 
этому при мокромъ крученши этоть цпилиндръ обтягиваютъ латунью, тогда 
какъ при вухомъ сучени употребляются простые цилиндры изъ хорошо по- 
лированнаго желЪза (чугуна). Кручее въ 2 или 3 конца производится 
сразу на одной сучильной машин, для изготовленя же крученой въ большее 
число концовъ пряжи примЗняютъ двф сучильныхъ машины съ одной промежу- 
точной тростильной, или шпульной машиной. На первой сучильной 
машин® идетъ предварительное сучене, посредствомъ скручиван1я двухъ или 
трехь концовъ въ одинъ. Посл этого нити переходять на тростильную 
машину, гдЪ производится сращиван1е или соединен!е (безъ кручен!я) 
2—6 нитей и намотка ихъ на одну общую катушку. Такая же тростильная 
машина иногда употребляется передъ скручиван1емъ въ одинъ пр1емъ мно- 
гихъ концовъ, напр., для крученой въ 12 концовъ пряжи, для предваритель- 
наго соединен!я н%Ъеколькихъ нитей на одну катушку, образуя, напр., три 
катушки по Четыре нити. Полученныя 5ъ тростильной машины соединенныя 
(строщенныя) нити ставятся опять на сучильную машину, гдЪ окончательно 
скручиваются въ желаемомъ числ концовъ. Самый большой недостатокъ, 
могупий ветр%титься при сучен!и, заключается въ томъ, что одна изъ нитей 
лежитъ мЪстами прямо, а другая винтообразно обвивается вокругь нея, что 
можетъ происходить оть неравном$рнаго натяжен1я нитей при сучени или 
отъ неровности самихъ нитей. Отъ кручен1я длина нити сокращается на 2—59/. 
Нити, предназначенныя для тканей, обыкновенно крутятся слабЪе. Такую 
слабо скрученную пряжу называютъь сдвоенной пряжей. 


Пряден!е шерсти. 


ПослЪ того, какъ мы описали подробно, насколько позволяло м%ето, вс%. 
процессы бумагопряден1я, обработку остальныхъ волокнистыхъ матер1аловъ 
достаточно раземотрЪть лишь постольку, поскольку каждая отличается отъ.9бра- 
ботки хлопка. Начнемъ обзоръ съ наиболФе важнаго и широко рабпроетра- 
неннаго пряден1я шерсти. По качеству изготовляемаго продукта пряде- 
не шерсти раздЗляется на двф самостоятельныя отрасли: на пряден!е кард- 
ной (суконной) шерсти и на изготовлевне камвольной (гребенной) пряжи. 
Первое доставляетъ для суконнаго производетва пряжу, обладающую способ- 
ностью сваливаться (сбиваться), такъ чтобы послЪ валян1я ткани нельзя 
было различать отдёльныхъ нитей, изъ которыхъ она изготовлена. Такъ. 


1) Въ шотландской системЪ, наиболВе употребительной при выдЪлкЪ швейныхт» 
нитокъ, корыто лежитъ подъ цилиндромъ. 
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какъ болфе тонке сорта шерсти легче всего подвергаются сваливан!ю, то 
они чаще всего и употребляются для изготовлен1я кардной пряжи. 

Способъ обработки кардной шерсти весьма простъ. Шерсть сперва сор- 
тируется, то есть отдёльныя руна раскладываются, раздфляются на части 
по качествамъ шерсти, грязь удаляется, и вся масса разрыхляется. Здфеь надо 
замЪтить, что въ рунф лучшая шерсть получается съ лопатокъ и боковъ; за 
нею слЗдуетъ въ порядкВ достоинства шерсть съ бедеръ, зашейка, спины, 
крестца, живота, лба и заднихъ ногь. Посл сортировки шерсть идетъ въ 
промывку для удаленйя пота и лишняго шерстяного сала. Для этой цБли ее 
сперва оставляютъ мокнуть, затёмъ промываютъ, послВ этого прополаски- 
ваютъ, затёмъ просушиваютъ и, наконецъ, намасливаютъ для того, чтобы 
шерсть могла перенести безъ вреда предстоящую обработку въ пряжу. Моеч- 
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257. Шерстомоечная машина. 


ныя машины, примЗняемыя какъ для кардной, такъ и для гребенной шерсти, 
извзетны подъ назван1емъ Лев1аеановъ. Состоятъ онф обыкновенно изъ 
загрузнаго (замачивающаго) бака, двухъ промывныхъ баковъ и одного про- 
поласкивающаго чана, къ которому примыкаетъ такъ называемый сушильный 
барабанъ Меля (Ме). Шерсть изъ одного бака А (фиг. 257) батареи 
идетъ въ такой же другой, гдф она приводится въ движен!е вилочными м%ф- 
шалками В и отсюда подъемнымъ приспособленемъ С переносится въ сл%- 
дующ бакъ. Для того, чтобы нечистоты, отдфляюпиаяся при движении 
шерсти, осздали, каждый бакъ снабженъ вторымъ сфтчатымъ дномъ У. 
Винтообразныя м8шалки приводятся въ движен!е кривошипами Й и описы- 
ваютъ путь, обозначенный пунктиромт. Подъемное приспособлене С со- 
стоитъ изъ трехъ вилокъ Е, свободно навфшанныхъ на осяхъ вращающейся 
крестовины Е и въ вертикальномъ положен!и погружающихся въ воду; при 
дальнфйшемъ же вращен1и крестовины Е, вилки задфваютъ своимъ кулакомъ 
С за неподвижный роликъ О, отчего совершаютъ быстрый поворотъ, подхва- 
тываютъ шерсть и выкладываютъ на столь 1, посл чего возвращаются въ 
прежнее висящее положенше. (Со стола Т шерсть поступаетъ въ отжимной 
вальцевый прессъ УК, верхн!йЙ валъ котораго обмотанъ толстымъ бумажнымъ 
канатомъ и оказываетъ давлен!е почти въ 10,000 килограммовъ на нижни. 


258. Трепальный (кардный) волчекъ. 
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259 и 260. Кардный аппаратъ для кардной пряжи. 
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Второй безконечный столъ Г, подаеть шерсть къ сл$дующему баку. Барабанъ 
М предетавляетъ погружатель для шерсти. Каждая ванна получаетъ опред*- 
ленное количество мыла, и температура ея поддерживается между 30—45° С., 
ч$мъ достигается лучшее растворение пота. Бакъ для вымачиван1я раздф- 
ленъ такъ, что одна порщя мокнетъ, въ то время, какъ изъ другой шерсть 
поступаетъь въ обработку. Посл н®котораго времени промывныя воды м%- 
няются, причемъ щелокъ впереди стоящаго бака посредствомъ парового на- 
соса перекачивается въ предыдупий. 

Въ полоскальный чанъ и отчасти и въ замачиваюниИйЙ бакъ доставляется 
свзжая ода. Сушильный барабанъ Меля поставленъ косо на вращающихся 
роликахъ и внутри имфетъ деревянные штифты, которые подаваемую на без- 
конечномъ столз Г шерсть захватываютъ, поднимають вверхъ и даютъ ей 
упасть прямо внизъ. Такимъ образомъ шерсть, двигаясь винтообразно впе- 
редъ, остается нЪкоторое время (2—4 минуты) въ барабан, куда вводится 
теплый воздухъ посредствомъ вдувающаго вентилятора, который прогоняетъ 
этоть воздухъ черезъ систему нагрёваемыхъ трубъ, нагр%ваеть его до 40° С.., 
продуваетъь черезъ барабанъ и выпускаетъ изъ него. (Съ другой стороны, 
шерсть выпадаеть на безконечное полотно, которое подаетъ ее къ аппарату, 
гдЪ шереть намасливается; въ немъ масло или каплями изъ резервуара, или 
брызгами струею пара направляется на шерсть. Барабанъ имЪеть длину 
6 метровъ и даметръ въ 2,25 метра, онъ окруженъ кожухомъ. Промывной 
бакъ имфетъ около 6,5 метра. Вся батарея, состоящая изъ четырехь ба- 
ковъ и сушильнаго барабана, занимаеть въ длину 35 м., а въ ширину 3 м. 
Производительность такой промывной машины для перегона (полумытой шер- 
сти) равна приблизительно 150 кгм., а для грязной шерсти 300 кгм. въ часъ. 
Потеря вЪзса шерсти отъ промывки можетъ дойти до 70°/). За машиной хо- 
дять трое рабочихъ. Работа очень тяжела вел детв1е жара и испарений. 

Посл мытья шерсть, назначаемая для кардной пряжи, подвергается 
трепаню для разрыхленя, очистки и получен1я равномфрной смфеи раз- 
личныхъ сортовъ. ПримЪняемая для этого волкъ-машина, или вол- 
чекъ, состоитъ главнымъ образомъ изъ барабсна со ввинченными сталь- 
ными штифтами, къ которымъ шерсть, наложенная руками на безконеч- 
ный столъ, поступаетъ, пройдя предварительно черезъ два рифленыхъ ци- 
линдра. Сверху барабанъ закрытъ колпакомь, а выдзленныя нечистоты 
проходятъ черезъ устроенную внизу рфшетку. Центробфжная сила, разви- 
ваемая барабаномъ, вращающимся со скоростью 500 оборотовъ въ минуту, 
выбрасываеть шерсть при открыванйи рзшетки на большое разетояне изъ 
машины. М%ета для этой машины нужно 1,92 Х 3,065 метровъ. Вм%сто 
этого стараго волчка въ настоящее время употребляется съ большимъ успз- 
хомъ трепальный волчекъ (кардный волчекъ) предетавленный на фиг. 258. 
Шереть, наложенная на безконечное полотно А, проводится подъ надавливаю- 
щимъ валомъ О) кь подающимъ валикамъ ВС. Е представляетъ валъ, пре- 
дупреждающ!Й наматыван1е шерсти на подводяпИЙ валикъ В. ЁЕлочья шерсти 
захватываются барабаномъ Е, подаются рабочему валу @, гдЪ они задержива- 
ются и треплются. Ту шерсть, которая была захвачена зубьями рабо- 
чаго вала, слВдующй, быстрзе вращающийся, валикъ Н возвращаетъ обратно 
на барабанъ. Изъ зубьевъ барабана, вращающагося со скоростью 200 
оборотовъ въ минуту, шерсть выхватывается посредствомъ такъ называемой 
вертушки 3 и свободно вылетаетъ изъ машины. Подъ барабаномъ находится 
двойная р%фшетка, каждая часть которой легко подымается для очистки. 
Производительность машины доходить до 150 килогр. въ часъ. Машину об- 
служиваетъ одна работница, на обязанности которой лежитъ питать машину 
шерстью и собирать вылетающую изъ нея отработанную шерсть. При ширин$ 
барабана въ 935 миллиметровъ машина занимаеть 1,885 Х 1,835 метровъ. 
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Если вместо вышеописанной очень дорогой шерстомойной машины, ко- 
торая примфняется преимущественно для гребенной шерсти, пользуются 
боле простымъ приспособлетемъ для промыван1я, то шерсть сперва отжи- 
маютъ на центрофугахъ, а потомъ сушать въ сушильныхъ камерахъ, гдз 
шерсть раскладывается ‚на полкахъ слоями. Намасливан|е въ такомъ 
случаЪ производится посл трепаня; шерсть кладутъ слоемъ въ 20 см. и 
поливаютъ лейкой, носикъ которой снабженъ поперечной трубкой съ мелкими 
отверст!1ями. ПослЪ этого шерсть по большей части проходитъ черезъ вто- 
рой намасливаюциИЙ волчекъ, назначен1е котораго равном$рно распредфлить 
масло по шерсти. Собетвенно намасливающие волчки имфютъ надъ подаю- 
щимъ столомъ намасливаюцИй аппаратъ съ двумя сосудами: однимъ для 
масла, а другимъ для воды. Щетка разбиваеть масло надъ шерстью въ 
тонкя капли. 

Шерсть, сильно засоренная репьемъ (репейными шишками), проходить 
черезь спешальный репейный волчекъ или же очищается отъ репья 
химическими средствами; послЗдняя операщя основывается на томъ, что при 
помощи соляной или сЗрной кислотъь разрушаются (обугливаются) раститель- 
ныя примЪфси, которыя затБмъ легко удаляются и на волчк$. Механиче- 
ская очистка отъ репья производится или раздроблеемъ между вальцами 
передъ трепаньемъ, или очисткой шерсти на кардф раньше перехода на 
большой барабанъ и, наконецъ, послЪ карды разрыван1емъ и раздавливан1емъ 
раскрытыхъ при кардочесан1и репейныхъ шишечекъ. Въ дёлВ освобожден!я 
шерсти отъ репья значительную услугу оказалъ Офферманъ изъ Лейпцига 
изобрзтешемъ очень остроумныхъ аппаратовъ. 

Сл$дующая затБмъ операщя, кардочесание, для пряденя кардной 
шерсти имфетъ большое значен1е, такъ какъ послЪ этого шерсть переходитъ 
непосредственно въ тонкопрядильныя машины, въ которыя долженъ посту- 
пать чистый равномзрный матер!алъ для того, чтобы нить вышла хорошей. 
Для достижен1я этого шерсть обрабатывается на н3зсколькихъ кардъ-маши- 
нахъ подъ рядъ, потому что для шерсти можно примЗнять только валичныя 
малины, которыя, какъ известно, не даютъ очень чистаго прочеса. Обык- 
новенно примфняются 2—3 кардъ-машины, изъ которыхъ первая называется 
зЗагонкой, вторая ваточною, или перегонною, а третья ровничною. 


На фиг. 259 и 260 представленъ кардный аппаратъ для пряжи низкихъ 
номеровъ, построенный Саксонской машиностроительной фабрикой въ Хемницз, быв- 
шей Гартманъ Ходъ работы слвдующий. Шерсть бросаютъ въ ящикъ А, изъ ко- 
тораго она уносится безконечнымъ полотномъ В, свабженнымъ направленными 
вверхъ зубьями. Излишняя шерсть задерживается гребенкой 2, вся же захваченная. 
шерсть снимается валомъ С и сбрасывается на вЗсы О. Когда вЪсъ достигнетъ 
опред$ленной величины, вЪсы сбрасываютъ шерсть на подающий безконечный столъ 
Е, на которомъ она равномфрно раскладывается при помощи двигающагося впе- 
редъ и назадъ рычага Е. Питающий цилиндръ О подаетъ шерсть премному валу Н, 
называемому иногда репейнымъ барабаномъ, подъ которымъ установлены два 
ножа для сбиратя репья. Съ премнаго вала Н шерсть переходить на малый 
барабанъ, гдЪ она расчесывается двумя рабочими валиками и двумя бВгунчи- 
ками Г, чтобъ затЪмЪъ, съ помощью передаточнаго валика К, играющаго на боль- 
шомъ барабанЪ М роль бЪгунчика, перейти на этотъ барабанъ. Улавливающ!й ва- 
ликъ № подъ передаточнымъ валомъ В возвращаетъ этому валу всЪ выпавиИя съ 
него волокна. Надъ большимъ барабаномъ, имВющимъ 1,150 миллиметровъ въ 
д1аметрЪ, расположено пять рабочихъ паръ О и одинъ быстро вращающийся ле- 
тунъ Р, длинные, очень гибке зубья котораго спиною задЪваютъ за зубья обтяжки 
большого барабана и извлекаютъ изъ глубины обтяжки волокна, для того чтобъ 
тЪъмъ легче перевести ихъ на сльдующий за вимъ вальянъ, или пеньеръ (ре1спепг), 0. 
Расположенный подъ летуномъ улавливаюций валикъ подхватываетъ выброшенныя 
первымъ частицы шерсти и подаетъ ихъ обратно къ большому барабану. Качаю- 
ш ся гребень В снимаеть шерсть въ вид тонкаго руна съ вальяна 0, посл чего 
шерсть посредствомъ особеннаго ленточнаго передаточнаго приспособлен:я перено- 
сится на питательный столъ Т слВдующей ровничной кардъ-машины и укладывается 
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на немъ подъ угломъ къ оси барабана. Руно, снятое съ вальяна второй ма- 
шины, подводится къ ремешковому дзлителю ватки, континю-аппарату, или сек- 
рету, состоящему изъ двухъ жельзныхъ валиковъ У, снабженныхъ желобками, 
по которымъ идутъ 100—120 безконечныхъ ремешковь Шерсть въ видЪ руна 
(прочеса, ватки) попадаетъ на эти дЪлительные валы и раздЪляется ремешками, 
поперемЪнно проходящими сверху и снизу, на столько узкихъ полосокъ, сколько 
имфется ремешковъ. Эти полоски приспособленями У скатываются въ грубыя 
нити, называемыя ровницей. Для этой`цЪли кожаные рукава \, кромЪ враща- 
тельнаго движен!1я, получаютъ еще боковое возвратное перемъщен!е, отчего про- 
ходящая между ними шерсть скатывается въ нити. Нити наматываются на валъ У 
крутыми крестообразными витками. ВмЪсто двухъ ремешковъ примЪняется въ 
систем „Воейе“ одинъ ремешокъ или даже, въ другихъ системахъ, вмЪето 
ремешковъ стальныя ленты. При рабочей ширин» въ 1,500 миллиметровъ машина 
занимаетъ площадь 5 Х 2,5 метра. Обслуживзется она работницами. 


Полученные съ ровничной кардъ-машины свертки шерстяной ровницы пере- 
даются на тонкопрядильную машину. ЭдЪеь мы снова различаемъ коль- 
цевыя ватеръ-машины и сельфакторы (самодЪйствующие мюли). Об машины 
похожи на описанныя при прядени хлопчатой бумаги, отличя имЪются 
только въ вытяжныхъ аппаратахъ. Въ кольцевыхъ ватерахъ по большей 
части между двумя парами вытягивающихъ цилиндровъь помфщается вра- 
щающаяся трубка, которая ровницф, состоящей изъ очень короткихъ волоконъ, 
во время вытягиван1я придаетъ ложное, или проходящее, кручене. Изобрз- 
тателемъ этого приспособленя, которое позволило прясть шерсть на ватеръ- 
машинахъ, считается Фритцъ Цаскэй изъ Вассельнгейма (Эльзасъ), взявпий 
патентъ на это изобрЪтене въ 1849 году. Въ сельфакторахъ вытягивание 
производится слёдующимъ образомъ: въ то время какъ каретка сдфлала 
1; —1/. пути, подающ!е валы останавливаются, телёжка же продолжаетъ 
двигаться, но медленнфе, чё мъ и вытягиваетъ нить, & веретена въ то время 
вращаются съ усиленною скоростью. Такое вытягиван!1е кареткой вызывается 
неоднородностью матер!ала, вытягиван1е котораго цилиндрами дало бы очень 
неровную (переслежистую) нить. Чтобы дать нити полную крутку, послф 
полнаго отхода каретки производится докрутка ея при вращеви веретенъ 
со скоростью 4000 оборотовъ въ минуту. При этомъ каретка н$зсколько по- 
дается назадъ, слЗдуя за сокращающейся отъ сучен1я нитью. Для тонкой 
пряжи часто пользуются двумя тонкопрядильными машинами подъ рядъ, изъ 
которыхъ вторая закручиваетъ ‘нить въ направлен!1и, противоположномъ пер- 
вой. Сельфакторы почти вездЪ обслуживаются рабочими мужскаго пола. 
При 240 веретенахъ, отход$ каретки къ 1,88 м. и при разстояви между ве- 
ретенами въ 59 милл. сельфакторъ занимаетъ 16Ж2,65 м. Для 540 вер. при 
47 мил. разстоян1я между веретенами занимаетъ 27Ж2,65 метровъ. 

Въ связи съ описанемъ карднаго пряденя шерсти надо упомянуть о 
производств вигони и такъ называемаго имитатгарна (поддЪльной пряжи). 
Подъ вигонью подразумфвается пряжа изъ хлопка и шерсти (5—50°/)), 
которая подвергается такой же обработкЪ, какъ кардная пряжа. Ими- 
татгарнъ производится изъ чистаго индИЙскаго хлопка, который сперва 
проходить черезъ волчекъ Крайтона или взрыхлитель, зат8мъ черезъ трех- 
крылую трепальную (бильную) машину къ изобрфтенной Ризлеромъ въ 
ЗеннгеймЪ (Эльзасъ) экепресскардЪ, гдз окончательно разрыхляется и подго- 
товляется къ дальнфйшей обработкф. Валичная кардъ-машина расчесываетъ 
трепаный матер1алъ и превращаетъ его въ ленту; 16—20 лентъ на соеди- 
нительной машинВ навиваются вЪ одинъ свертокъ (холстъ). Четыре такихъ 
холста кладутся на ровничную кардъ-машину; получающаяся съ нея ровница 
поступаетъ на тонкопрядильную машину, представляющую собой обыкновен- 
ный хлопчатобумажный сельфакторъ. Очень грубую пряжу изъ шерстяныхъь 
и хлопчатобумажныхъ оческовъ для экипажныхъ полостей, попонъ и т. п. 
непосредственно посл$ чесанья перерабатываютъ въ пряжу на изобр$тенной въ 
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1880 г. Шапономъ изъ Кура (Франшя) или на 
прядильной машин М1с|а10$-51г0%, наматывающей 
пряжу въ „полыя шпули“. Эти полыя шпули от- 
личаются отъ обыкновенныхъ шпуль ТЬМЪ, что 
0обЪ половины каждаго слоя ложатся одна на дру- 
гую крутыми витками незначительной длины, и 
гнЪздо намотано безъ бумажной гильзы, такъ что 
ихъ можно разматывать съ обоихъ концовъ; по 
9 большей части разматыване производится съ 


[4  гнфзда, то есть изнутри наружу. Полая шпуля 

=>? при ткань просто закладывается въ челнокъ, 

Жо -^„ между тфмъ какъ обыкновенныя шпули наса- 

| РР. _ живаются на веретено (шпрынку), которымъ 
------ь 


снабженъ челнокъ. 

Наконецъ, упомянемъ здфеь еще объ 
одномъ производств$, задача котораго заклю- 
чается въ  томъ, чтобы  одфвать недоста- 

точную часть насе- 
лешя въ дешевое 
и красивое платье. 
Это — производство 
искусственной 
шерсти, для которой 
сырымъ матераломъ 
являются старыя и 
новыя тряпки, пере- 
‚ рабатываемыя безъ 
примфсей или съ не- 
значительн0ю — при- 
мЪсью шерсти въ кра- 
сивую, но мало проч- 
ную пряжу, прим$няю 
щуюся для производ- 
ствадешевыхътканей. 

Тряпки,  доста- 
ТА вленныя тряпичника- 
етой ВЫ С е ми оптовому торгов- 

ОХ пу, сортируются на 

7 й шерстяныя и бумаж- 
ныя; шерстяныя тряп- 
кисортируютсянасук- 
ЭР” но, ткани изъ кардной 
шерсти, ткани кам- 
вольныя (изъ гребенной шерсти) и вязаныя тряпки. 
'Валяныя тряпки перерабатываются въ мунго, & 
тряпки изъ гребенной шерсти и вязаныхъ издЪлЙ 
даютъ сырой матералъ для шодди. Тряпки шод- 
ди даютъ болфе длинныя волокна, а тряпки-мунго 
болЪе коротюмя, такъ какъ ихъ труднфе выдфлить 
изъ валяной ткани. Трей сортъ получается изъ 
тряпокъ, которыя отчасти состоятъ изъ раститель- 
ныхъ волоконъ, по большей же части изъ ткани 
съ бумажною или льняною основой и шерстянымъ 
уткомъ. Эти тряпки надо очистить отъ расти- 
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тельныхъ прим$сей химическимъ путемъ: это достигается такъ называемой 
„карбонизащей“ — обработкою разбавленной сЗрной или соляной кислотой 
или кислотными парами, причемъ растительныя составныя части обугли- 
ваются и при дальнфйшей обработкВ выпадаютъ въ видф пыли. За карбо- 
низащей слБдуетъ обработка щелочная для нейтрализаци шерсти, а зат$мъ 
основательная промывка въ водф. Шерсть, полученная такимъ способомъ, 
продается подъ назватемъ „экстрактной шерсти“, или гепа1ззалсе.. 
Обработка искусственной шерсти производится такъ: сперва распары- 
ваются швы, отр$заются пуговицы, и тряпки разрываются на куски, послЪ 
чего на соотвЪфтственной машинЪ удаляется пыль, составляющая 40, часто 
70°/, отъ вЪса тряпокъ. Эта машина состоитъ изъ зубчатаго барабана, который 
для пропуска болфе тя- 
желыхъ нечистотъ окру- 
женъ  продырявленною 
жестью, сквозь которую 
пыль удаляется  силь- 
нымъ — вентиляторомъ. 
Посл этого тряпки по- 
ступаютъ въ промывку, 
отсюда далыьыне на вол- 
чокъ для шодди или мун- 
го, гдъ он% подвергаются 
расщипываню. — ПослЪ 
намасливан1я, масса пе- 
рерабатывается съ при- 
бавкою необходимаго ко- 
личества свЪжей кардной 
шерсти на .кардныхъ ма- 
шинахъ и сельфакторЪ 
совершенно такъ же, 
какъ перерабатывается 
кардная шерсть. 

Когда цфны на пря- 
дильные матер1алы стоя- 
ли высоко, выДЗлка 

264. Вытяжная машина съ цилиндрич. гребнемъ (`азр%зъ). искусственной шерсти по- 
лучила широкое разви- 
те. Спешальныя фабрики для нея встрЗчаются въ Германи (на Рейнф), 
въ Англ!и, Франции, Австрии, Русской ПольшЪ, Итами и С$верной Америк$. 
Но съ т5хъ поръ какъ пряжа сильно пала въ цфнф, производство искусст- 
венной шерсти начало сильно сокращаться и дойдетъ вфроятно до очень 
т$еныхъ предЪловъ, если только шерсть, какъ надо полагать, не поднимется 
вЪ цфнВ или упадетъ еще больше. Въ этомъ смыслВ не стоитъ оплакивать 
упадка этого недавно еще процв$тавшаго производства, существоване кото- 
раго могло найти себЪ оправдан1е только до тёхъ поръ, пока оно замфняло 
бЪднымъ людямъ дорогую шерстяную матер!ю, хотя оно всегда имЪфло за 
собою тотъ недостатокъ, что давало возможность обманывать потребителей 
трудно распознаваемыми поддфлками лучшихъ сортовъ шеретяного товара. 
Пряден1е гребенной шерсти. ПослЪ сортировки, промывки и 
намасливан1я болЪе длинные и гладк!е сорта шерсти немедленно подвергаются 
чесан!ю на валичныхъ кардъ-машинахъ. Шерсть руками или посредотвомъ 
самодЪйствующаго приспособленя раскладывается равном$рнымъ слоемъ на 
безконечномъ полотнф А (фиг. 261) и чрезъ питающие валики В подается на 
пр1емный, или репейный цилиндръ С. Репейныя шишки отбиваются быстро 
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265. Гребнечесальная машина системы ОЁЁгегтап па (разр3зъ). 
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зращающимся отбойнымъ валикомъ О въ корыто Е а шерсть передаточ- 
номъ валомъ Г подается на большой барабанъ С. Н представляетъ собой 
„сборный“ валъ для возвращения шерсти, оставшейся на пр1емномъ цилин- 
дрё С, передаточному валу Е. Шерсть взаимодЪфйств1емъ барабана @,‘рабочихъ 
валиковъ К и бфгунчиковъ Г взрыхляется, а посредствомъ летуна + подни- 
мается на концы зубъевъ барабана и вальяномъ (пеньеромъ) Г, собирается 
въ ватку (руно), снимаемую качающимся гребнемъ М и, наконецъ, въ воронкВ 
№ уплотняется въ ленту, которая, выходя ИЗЪ ПЛЮЩИЛЬНЫХхЪ Валиковъ, 
О, наматывается навивающимъ аппаратомъ Р крестообразными витками въ 
клубокъ. 

Посл кардочесавня шерсть поступаетъ въ вытягивающ!я (ленточныя) 
машины, служапая для выравниван1я и правильнаго разм щеная перепутан- 
ныхъ волоконъ кардованной ленты. Для перваго прохода прим$няется 
вытяжная машина съ падающими гребнями (4 Ъох). Такая машина пред- 
ставлена на фиг. 262 и состоитъ главнымъ образомъ изъ пары подающихъ 
валиковъ А, набора плоскихъ гребней В, которые съ обоихъ концовъ снабжены 


266. Гребнечесальная машина О Негшаив`а (общий видъ). 
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скошенными ведущими пластинками, и вытягивающихъ валовъ С. Своими 
скошенными концами гребни подвигаются винтами П) со скоростью меньшею, 
ч%мъ вытяжные валы С, и задерживаютъ волокна на всемъ пути до 
вытяжныхъ валиковъ, такъ что они, протягиваясь между иглами гребней, 
распрямляются и параллелизуются. Дойдя до вытягивающихъ валиковъ, 
гребенки падаютъ внизъ и попадаютъ въ рфзьбу такихь же винтовъ Е, но 
вращающихся въ обратную сторону, и съ боле отлогой нар$зкой, такъ 
что он съ большей скоростью возвращаются обратно, у входа онф посред- 
втвомъ сидящаго на винтз Е кулака [ поднимаются опять къ верхнему 
винту О. При подняти и опускави гребенки направляются и поддержи- 
ваются пружинами. При выход изъ вытяжныхъ валовъ С лента переходить 
по пластин$, кончающейся воронкою 1 къ навивающимъ валамъ Х и наматы- 


Г 
4% 2. 


269. Проглаживающая (глянцевальная) машина. 


вается крестообразно въ клубокъ У. Для дальнфйшаго вытягиваюя пред- 
почитается вытяжная машина съ цилиндрическимъ гребнемъ (фиг. 263 и 
264); вытягивающая система ея состоитъ изъ подающихъ валиковъ К, иголь- 
чатаго вала (цилиндрическаго гребня) Чи вытяжныхъ валиковъ Н, ИЗЪ 
которыхъ посл$де вращаются во столько разъ быстрфе подающаго вала, 
во сколько разъ долженъ быть вытянуть поступающий матер!алъ. 

Для гребнечесан1я употребляются машины съ прямыми (цилиндриче- 
скими)и круглыми (кольцевыми) гребнями. Изъ посл$днихъ получили преимуще- 
ственное распространене системы Нобля (Мое), Листера (И%ег) и Гюбнера 
(Нафпег), въ особенности на крупныхъ шерсточесальняхъ во Франщи. Но такъ 
какъ вполн$ чистаго продукта эти машины не даютъ, то он% нын$ во многихъ м$- 
стахъ оставлены и зам$нены прямою чесальною машиною Не!|тап’а, 
которая работаеть гораздо лучше. Съ 1890 г. всюду начинаютъ проникать ма- 
шины ©0 стоящими на мфстз отрывными цилиндрами системы Ойегтап-/1е- 
2]ега (Лейпцигъь и Мюльгаузенъ), постройви всем1рно извЪетнаго мюльгаузен- 
скаго машиностроительнаго общества. Эти машины даютъ на каждую головку 
6—9 килограммовъ прочесанной шерсти въ часъ. Такого рода машина пред- 
ставлена на фиг. 265 и 266. Шерстяныя ленты А, сматываемыя съ клубковъ, 
полученныхъ съ посл$дней вытяжной машины, проходятъ черезъ неподвижную 
пластину В подъ цилиндръ С, черезъ передаточный цилиндрь ОР и по 
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направляющему жестя- 
ному желобу Е къ пита- | 5 
ющему гребню Е. По- 

слВдн!Й при чесанйи го- 

ловки поднять, и шерсть 

лежитъ свободно въ пи- 

тающей пластин @, а 

об щеки тисковъ [Ш 

зажаты. Расчесыване го- 

ловки производится гре- 

беннымъ цилиндромъ Н. 

Для достижения хороша- | 53 
го прочеса иглы гребней 
цилиндра Н наклонены 
подъ разными углами, а 
углубляющей планкой В, 
попадающей въ проме- 
жутокь между двумя 
гребнями, Достигается 
полное удалене примф- 
сей изъ массы. Очески, 
получающеся при вы- 
чесыван!и головки, сни- 
маются щеточнымъ ва- 
ломъ [, собирателемъ М 
и качающимся гребнемъ 
М въ вилф ватки, кото- 
рая собирается въ 'по- 
ставленномъ внизу же- 
стяномъ ящик» О. ПослЪ 
вычесыван1я головки 
весь питаюций меха- 
НИЗМЪ ПОДХОДИТЪ КЪ ОТ- 
рывающему  приспосо- 
блен1ю, состоящему изъ 
груборифленаго верхня- 
го валика Р и огибае- 
маго безконечной кожей 
() нижняго валика В. Съ 
этой цфлью тиски 1, 
питающая плита @ и 
питаюцщий гребень ГЕ по- 
мфщены на телЪжкЗ 5, 
которая приводится въ 
движене рычагами У У, 
вращающимися около Т 
и 0. Передвиженя те- 
лъжки 5 производятся 
кривошипомъ 1 и шату- 
номъ 2, передающими 
посредетвомъ рычага 3 
и тяги 4, трехплечаго 
рычага 5 и штанги 6 
движен!е качающемуся 
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около оси Ц рычагу \. При поступательномъ движен!и тел$жки тиски [4 
открываются, прочесанные концы волоконъ захватываются отрывающими ци- 
линдрами РВ и протягиваются сквозь иглы опускающагося въ это время 
плоскаго гребня Х. ВмфетБ сь тБмъ производится подача, и цилиндры 
РВ останавливаются, телфжка начинаетъ возвращаться назадъ, причемъ 
захваченныя отрывными цилиндрами волокна, протягиваясь чрезъ непо- 
движный гребень Х, расчесываются. Между тфмъ кривой ножъ У приги- 
баетъь свъшивающуюся изъ цилиндровъ Р В бородку внизъ, чтобъ можно 
было наложить сл$дующую головку на хвость только что раечесанной 
бородки, Этотъ ножъ, посл’ прочески головки, обратно подымается вверхъ, 
и другой нижн!й ножъ Л придавливаеть шерсть къ безконечной кожф ©); по 
послздней шерсть подходить къ валикамъ 7, движущимся противоположно 
другъ другу, изъ нохъ черезъ воронку 8 и медленно движущеся валики 9 и 
наконецъ складывается въ тазъ. Уплотневе ленты во вращающемся тазЪ, чтобъ 
помфетить Туда по. возможности больше ленты, производится при помощи 
точно прилаженной къ отводнымъ валикамъ воронки О системы Ругера въ 
Мюльгаузенв (Эльзасъ). Въ этой машинЪ гребенной барабанъ дЪлаеть 95 
оборотовъ въ минуту, при производительности ея въ 76 килогр. въ день при 
10—125/, оческовъ. Одна дзвушка обслуживаеть четыре такихъ машины. 

ПослЪ прочески шерсть еще на девяти вытяжныхъ машинахъ по- 
степенно перерабатывается въ ровницу надлежащей тонины. Машины, прим$- 
няемыя для первыхъ проходовъ, представляютъ собой простыя вытяжныя съ 
цилиндрическими гребнями; изъ нихъ первая получаетъ матералъ изъ тазовъ 
гребнечесальныхъ машинъ и поэтому называется тазовой вытяжной ма- 
шиной (фиг. 268); начиная съ третьяго прохода выходящия изъ вытягиваю- 
щихъ цилиндровъ Н, ленты подвергаются уже уплотненю посредствомъ 
скатывающаго аппарата ХУ, изображеннаго на фиг. 267. ЗатБмъ ленты 
наматываются крестообразно на катушку, вращаемую цилиндромъ 7, перемф- 
щающимся по оси взадъ и впередъ. Каждая головка машины, начиная съ 
пятаго прехода, имфетъ два выпуска. Для получев1я достаточно гладкой пряжи, 
посл третьей или четвертой за гребнечесамемъ вытяжной, ленты пропу- 
скаются чрезъ гладильную (глянцевальную) машину, схема которой предета- 
влена на фиг.269 и 270. Ленты А, сматывающяся съ клубковъ, проходятъ 
черезъ подаюцще валы В въ первый бакъ С, содержащйй теплымъ слабый 
мыльный растворъ для растворен1я заключающагося въ лент масла. Черезъ 
этотъ щелокъ ленты проводятея цилиндрами О, Е, Е, С. Въ слфдующемъ отжим- 
номъ аппаратз Н отжимается избыточный щелокъ; послЪ этого шерсть для 
прополосканя переходить въ слБдующЙ бакъ 8, который расположенъ н$- 
сколько выше и вода котораго черезъ трубки можетъ переходить въ первый 
бакъ; шерсть проводится черезъ этотъ бакъ валами К, Г, М, М кь двумъ 
отжимнымЪъ парамъ валовъ: Д и ФР. Просушка шерсти производится посред- 
ствомъ восьми большихъ, нагр%ваемыхъ паромъ, вращающихся мфдныхъ ци- 
линдровъ О. Съ посл$дняго цилиндра О шерсть переходить къ вытяжной ма- 
шин$ съ падающими гребнями или круглымъ гребнемъ для устранен!я легкаго 
слипан!я волоконъ, иногда получающагося при глажени шерсти. Каждая 
гладильная машина имфетъ обыкновенно четыре выпуска (головки). Уходъ за 
такой машиной поручается одной работниц$. Проглаживающая машина, 
вмфетв съ принадлежащей къ ней вытяжной, имфеть въ длину 8 метровъ, при 
ширинф 2 метра у собственно гладильной и 3,4 метра у вытяжной машины. 
Въ сфверной Франщи часто приглаживаютъ ленты до гребнечесан1я, чтобы 
получить хороше очески, въ Германи на это не обращаютъ внимания. 

При пряден!и шерсти для вязальной пряжи въ качеств посл$дней под- 
готовительной машины употребляютъ банкаброшъ, даюц!Й катушки съ ко- 
ническими концами. 
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Ве большя шерстопрядильни имфють магазинъ, гдЪ на нфкоторое время 
складываются клубки, получаемые съ гладильной машины или съ гребнече- 
сальной, для того, чтобы имфющаяся въ нихъ влажность распредфлилась рав- 
номфрно, волокно потеряло извитость и чтобъ на прядильной машинЪ получи- 
лась равном$фрная нить. Так]е магазины представляютъ собой больше под- 
валы, въ которыхъ часто бываетъ сложено свыше 500000 килограммовъ шерсти. 

Тонкопрядильныя машины для гребенной шерсти существенно 
ничфмъ не отличаются оть бумагопрядильныхъ, почему на нихъ подробн%е 
не останавливаемся. 

Очень часто, особенно въ прядильняхъ кардной шерсти, взрыхленная 
шерсть послБ промывки красится и затфмъ для полученная опредзленнаго тона 
перем$ шивается съ шерстями другихъ цвфтовъ въ перем шивающемъ 
волчЕЗ. При прядеши гребенной шерсти ограничиваются по большей части 
тЪмъ, что посл гребнечесан1я ленты окрашиваютъ окончательно или же печа- 
таютъ на лентахъ извфстныя поперечныя полосы на равныхъ разстояняхъ по 
способу Вигуре. Сдваиванемъ на различныхъ вытяжныхъ машинахъ двуцвёт- 
ныя волокна перем$щаются другъ относительно друга такъ, что пряжа полу- 
чаетъь однородный тонъ. Для достиженя болЪе т$снаго и равномфрнаго 
перем$шиван!я требуется большее число сдваиван!й. Толстыя ленты могутъ 
перерабатываться только на винтовой вытяжной машин (съ плоскими греб- 
нями), производительность которой въ сравнени съ машиной съ круглымъ 
гребнемъ, вслФдетве ограниченной скорости плоскихъ гребней, невелика. По- 
этому съ пользой примфняютъ изобрзтенный Менье и устроенный Грюномъ 
въ ГебвейлерЪ (Эльзасъ) вытяжной аппаратъ, гребенной приборъ котораго со- 
стоить изъ отдзльныхъ, плоскихъ гребенокъ, свободно двигающихся въ выем- 
кахъ двухъ боковыхъ дисковъ. При вращен!и дисковъ свободныя гребенки 
скользятъ по неподвижнымъ эксцентрическимъ направляющимъ, которыя такъ 
устроены, что вытягиваемый матер1алъ проходитъ черезъ большое число 
гребенокъ, не описывая сильно искривленной лини. ВелФдств!е большого 
числа гребенокъ можеть обрабатываться сразу большое число лентъ, отчего 
волокна т$ено перемфшиваются. Для этой же цфли примфняются соедини- 
тельныя вытяжныя машины, состояпйя изъ 4—6 обыкновенныхъ вытяжныхъ 
съ игольчатыми цилиндрами, вытянутыя ленты которыхъ соединяются и на- 
матываются на общую катушку. Для производства см шанной, пестрой, или 
пряжи-фантэзи прядутъ на прядильной машин вмфстВ дв$ ровницы различ- 
ныхъ цвътовъ или же на кардъ-машину пускаютъ пучки шерсти разныхъ 
цвзтовъ. Особенно богатымъ различными эффектами оказалось сучен1е такъ 
называемой фасонной пряжи для часто теперь встрёчающихся модныхъ тка- 
ней-фантэзи. Для этой цфли на нить наносятся летли, утолщеня, узлы и т. п. 
украшеня т$мъ, что при сучени основная нить проходить черезъ машину 
съ постоянною скоростью, между тВмъ какъ друйя эффектныя нити пропу- 
скаются урывками, съ перем®нной скоростью или съ незначительнымъ на- 
тяженемъ. Оть этого витки эффектной нити располагаются равномЗрно 
или неравномзрно по длин главной нити. 

Въ то время, какъ для пряжи изъ кардной шерсти еще не установилась 
однообразная нумеращля, для гребенной пряжи континентальныя фабрики по- 
всемЪстно (кромз Англии) приняли метрическую систему. ЗдЪсь нумеръ обозна- 
чаетъ, сколько мотковъ по 1000 метровъ пряжи идетъ на 1 клгр.; 86-й нумеръ 
пряжи, напр., это такая пряжа, въ которой 86000 метровъ идетъ на 1 клгр. 


Пряден!е шелковыхъ отбросовъ (Шаппопряден!е). 


Въ связи съ описанемъ пряден1я шерсти надо здЪсь вкратцё описать 
выработку пряжи изъ отбросовъ, получаемыхъ при размоткВ шелковыхъ 
коконовъь и при сучеми шелка. ЁКъ этимъ отбросамъ принадлежать: 1) 


23* 


356 Прядильнохкь производство. 


Эёгизе, или фризоль. Этотъ наиболЪе важный ропъ отбросовъ получается 
вь большомъ количеств при замачиван!и коконовъ въ прядильномъ тазЪ 
и отыскиван!и концовъ нитей передъ размоткой; къ нему же прибавляютъ 
испорченныя нити, которыя отдфляются во время размотки. 2) Ваззтевез 
или Са]ефате, то есть ть коконы, которые велфдетве какого нибудь недо- 
статка пришлось удалить изъ прядильнаго таза. 3) В1со— пергаментообраз- 
ная, внутренняя оболочка кокона, окружающая куколку. Въ продолжене 24 
часовъ она вымачивается въ вод, посл чего отдЪльныя волокна освобо- 
ждаются. Полученная такимъ образомъ масса промывается и послЪ просушки 
выколачивается для возможно полнаго удален1я остатковъ куколокъ; въ 
заключен1е эта волокнистая масса отвёшенными порщями передается на 
взрыхлительную машину, состоящую изъ барабана, обтянутаго кардой. Съ 
барабана масса снимается въ видЪ ватки, при чемъ слой волоконъ разрёзаютъ 
въ одномъ мест параллельно оси барабана, а посл$дюЙ вращается въ обрат- 
ную сторону. 4) Дырявые коконы, прокусанные вылупившимися личин- 
ками. 5) Двойные коконы, образованные двумя или больше личинками. 
6) 54галле или отбросы, получаюцщиеся при сучени шелка. 

Обработка шелковыхъ отбросовъ главнымъ образомъ состоитъ въ томъ, 
что имъ даютъ бродить (мочатъ), перемфшиваютъ и чешутъ. Брожен!е 
идетъ въ ямахъ, гдф отбросы помфщаются правильными рядами и зали- 
ваются водою при температурВ 50°. Послз 3—5 дней броженйе кончено, а 
волокна промываются сперва въ горячей, а затфмъ въ холодной водЪ "В 
машинахъ примитивнаго устройства, снабженныхъ приспособлен!ями для 
выжимки. Просушиван!1е шелковыхъ отбросовъ, которые часто предварительно 
смачиваются въ слабомъ мыльномъ раствор, производится въ сушильняхъ 
посл$ того, какъ они предварительно обезвоживаются посредствомъ центро- 
бЪжной машины. Теперь масса, которая при предшествовавшей обработк» 
потеряла около 1/, своего первоначальнаго ВвЪса, опрыскиваетея мыльною 
водою, какъ это дЗлается съ кардной шерстью, оставляется лежать нфкоторое 
время и затЪмъ обрабатывается на взрыхлительной, или филлингъ-машинф. 
Послфдняя состоить изъ барабана, снабженнаго ифсколькими двойными 
рядами иглъ, наклоненныхь въ сторону вращеня; этотъ барабанъ расче- 
сываетъ массу, доставляемую на двухь безконечныхь полотнахъ, тоже 
снабженныхъ иглами, до тАхъ поръ, пока онъ уже болфе не задерживается 
подающими полотнами. Послф этого, когда опредфленная порщя волоконъ 
такимъ образомъ обработана иглами барабана, а также рабочимъ валомъ, 
устроеннымъ надъ нимъ, машина останавливается, и пучки волоконъ, на- 
бравицеся на иглы и достигающе 20 см., снимаются деревянными широкими 
клещами, или зажимами. 

Перем$ шиван!е производится на филлингъ-машинЪ, куда наклады- 
ваютъ въ желаемыхъ пропорщяхъ различные сорта отбросовъ, а также В1со и, 
прочесанные уже на взрыхлителВ. Пучки волоконъ, снятые съ этой машины, 
поступають въ чесальную машину (4геззшо- шас{те), ГД$ зажимаются въ мед- 
ленно движущемся стол$ и обрабатываются гребнями, прилаженными къ без- 
конечной цфпи. Гребни вычесываютъ постороння прим$си и коротвя волокна, 
которыя составятъ матералъ для пряжи „Воцгейе“ или „эбитфа“ (шелковые 
очески). Чесаный матералъ, какъ и ЗитЪа, отсылаются въ прядильни въ 
видф пучковъ волоконъ различной добротности. 

Эдвеь прежде всего надо массу переработать въ форму связной 
ленты, для чего прим$няются два совершенно различныхъ способа. Болфе 
коротме и менфе цфнные сорта кардуются на валичной кардъ-машин%, 
а затЪмь уже въ форм лентъ подвергаются вытяжкВ на вытяжныхъ 
машинахъ; лучше же сорта соединяются въ ленту на раскладочной 
машин$. Такая машина изображена на фиг. 271. Пучки волоконъ дли- 
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ною въ 20 — 40 сантиметровъ, разложенные на безконечной кож$ А, 
проходять подъ нажимнымъ валомъ В къ парф цилиндровъ С, изъ которыхъ 
нижн!Й огибается движущейся кожаной обкладкой А, а верхн!й надавливается 
на него дфйств1емъ пружины. Здесь масса захватывается двумя рядами 
противоположно направленныхъ гребенокъ 0, распрямляется, располагается 
параллельно и въ то же время вытягивается, потому что гребенки движутся 
медленн$е, чфмъ вытягивающ!е валики Е. На нижыь валикъ надЪта без- 
конечная кожа Е, которая обхватываетъ н$которую часть окружности барабана 
(1 и такимъ образомъ накладываеть на него волокна. Для того, чтобы 
матерлалъ не захватывался кожею Е, примфняется валь Н, вращающийся въ 
томъ же направлен1и, что и безконечная кожа. Машина занимаеть 2,8Ж1,5 
метровъ, обслуживается одною дЪвушкою; на нее одновременно накладывается, 
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271. Раскладочная машина. 


отъ 70 до 100 граммовъ волоконъ, которыя и навиваются на барабанъ въ 
видф ваты. Послф того машина останавливается, вата перер$зывается па- 
раллельно оси барабана, при поворачиван1и барабана снимается и передается 
на сл$лующую „ватную“ машину. Производительность такой машины дохо- 
дитъ въ 10 часовъ до 20 килогр. съ потерей 1—3°/о. На ваточной машинз, 
въ которой подаюпий механизмъ и двойная система гребенокъ устроены какъ 
въ предыдущей машинф, матералъ получаеть форму ленты. Для этой цёли 
вытягивающ1е валики подводятъ массу къ двумъ парамъ цилиндровъ, между 
которыми устроена воронка для собираня массы въ ленту. Продукть 
ваточной мапгины, занимающей 3Ж3,6 метровъ, собирается въ тазахъ; потеря 
въ ней 1/20/0 матерала, при производительности въ день 25 килогр. Одна 
дфвушка обслуживаетъ двф такихъ машины. Теперь сл$дуетъ рядъ вытяж- 
ныхъ машинъ, которыя иногда снабжаются цилиндрическими гребнями, но 
по большей части устроены съ двойными системами плоскихъ гребенокъ. 
Первыя примфняются для худшихъ сортовъ матер!ала, гдф больше сообра- 
зуютея съ количествомъ, нежели съ качествомъ работы. Такая машина 
представлена на фиг. 272. 

До 20 лентъ, получаемыхъ изъ тазовъ ваточныхъ машинъ идуть 
чрезъ вращающиеся валики А къ подающимъ цилиндрамъ В, задерживаются 
тремя игольчатыми цилиндрами СПЕ, при чемъ ведущимъ валомъ Е вдавли- 
ваются въ иглы, и передаются парой вытяжныхъ валиковъ [Г къ цилиндрамъ 
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272. Вальцевой вытягиватель для шелковыхъ отбросовъ. 


С. Плюшильные валики Н протягивають руно сквозь воронку ‘К, гдз оно 
сгущается въ ленту, которая по желобу  уходитъ въ стояпий внизу тазъ. 
Машина, занимающая 1,6Ж1 метра, производить въ день около 40 килограм- 
мовъ ленты, при потерв въ 1/49/о; обслуживается она одною дфвушкою. При 
обработкВ бол$е короткихъ волоконъ примфняютъ подъ конецъ вытяжныя 
со скатывающимъ аппаратомъ, который, какъ при прядени шерети, скаты- 
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ван!емъ укрзпляеть матер1алъ и наматываетъ крестообразными витками на 
катушки. Лучипе сорта обрабатываются на машинахъ съ двойными 
системами плоскихъ гребней, называемыми „ПегзесИпо“. Посл дея 
изобрфтены съ 1834 г. Ферберномъ, родившимся въ 1789 г. въ Шотлавдии. 

Вильямъ Фербернъ превратился изъ простого рабочаго въ каменноугольной 
копи въ выдающагося инженера, выдвинувшись не только на поприщЪ пря- 
дильнаго дЪла, но и на попришЪ машиностроеня вообще и содЪйствуя многочислен- 
ными сочинен1ями распространен!ю этихъ знавй. Сперва онъ основалъ прядильню, 
послЪ этого онъ построилъ близъ Лондона судостроительный заводъ, гдВ онъ по- 
строилъ первое желЪзное судно, первую клепальную машину для котельнаго желз- 
за, а затъьмъ принималъ участье въ постройкв Стефенсоновскаго кабельнаго моста 
Вгцапша. За эти выдаюцщ1яся заслуги онъ въ 1869 году былъ удостоенъ титула 
баронета. Онъ умеръ въ 1874 году въ Баггеу. 


Вытяжная машина „ГбегзесИпо“ отличается отъ обыкновенной винтовой 
вытяжной тёмъ, что вмЪето одной здфеь имфютея дв системы плоскихъ 
гребенокъ. Верхне гребни, расположенные надъ нижними, движутся своими 
внизъ опущенными иглами между иглами нижняго поля, и обрабатываемая 
волокнистая масса такимъ образомъ на близкихъ разстояняхъ поддерживается 
и сверху, и снизу. Для такой машины требуется 3,5Ж3 метра помфщеня 
и обслуживается она одною дфвушкою. Производить въ день на головку 
около 15 килограммовъ. 

За вытяжными слфдуютъ три бэнкаброша, которые отличаются отъ 
таковыхъ въ бумагопрядильномъ дфл только вытяжнымъ приборомъ, 
гдз вмЪето трехьъ паръ вытяжныхъ валиковъ имфются по пар по- 
дающихь и вытягивающихъь валиковъ, между которыми расположены три 
игольчатыхъ цилиндра (круглыхъ гребня), съ верхними валиками, надавли- 
вающими шелкъ на иглы гребней. Въ качеств тонкопрядильныхЪ мз- 
шинъ употребляются здЪсь по большей части кольцевые ватера съ сильно 
наклоненными вытяжными приборами; рядомъ съ ними на н$фкоторыхъ фабри- 
кахъ примВнаются для лучшихъ сортовъ пряжи и сельфакторы. 

ПослЪ тонкопрядевя ол$дуетъ отдЪлка пряжи, заключающаяся въ очисткЪ 
ея отъ приставшихъ въ большомъ количествВ узелковъ, которые совер- 
шенно удаляются только опаливанемъ, или газирован1емъ, то есть протяги- 
ватемъ нитей черезъ газовое пламя; посл этого сл$дуютъ окраска и упа- 
ковка. Тонина пряжи опред$ляется, какъ и при гребенной шерсти, числомъ 
километровъ, идущихъ на 1 килограммъ. Пряжа изъ шелковыхъ отбросовъ 
служить преимущественно, начиная съ 18681 года, для производетва бархата и 
плюша, главнымъ пунктомъ котораго является въ Германи Крефельлдъ, 
переработавний въ одномъ 1895 году 317000 килогр. пряжи шаппъ. Уже 
въ 1820 году Реглей въ Галифаксь мацерировалъ отбросы отъ шелкокруче- 
н1я (5$а22еп) и прялъ ихъ въ пряжу, которую онъ ввелъ въ обращене во 
Франщи подъ именемъ „Еепге“ или „ЕПозеЙе“. Обработка шелковыхъ 
отбросовъ въ тфеномъ смысл слова, не оставляющая и ТЬхъ остатковъ 
коконовъ, которые прежде шли только на удобрене, возникла впервые на 
континент Европы въ БазелЪ (торговый домъ Ал!отъ). 

Производство искусственнаго шелка составляетъ одно изъ 
прекраснзйшихъ завоеваюй новфйшей химши. Ц$лые вфка производились 
многочисленные опыты съ т\мъ, чтобы какъ нибудь удешевить шелкъ, этотъ 
лучиий матераль нашей ткацкой промышленности. Только хими суждено 
было открыть вещество, издъл!я изъ котораго достойны быть поставленными 
наряду съ шелковыми. НФеколько боле десяти лфтъ тому назадъ пришла 
изъ Франщи воть, что изобрзтенъ способъ производства искусственнаго 
шелка и что изобрЪтателю Гилэръ де Шардонне выданъ патентъ. Въ Безан- 
сон одна компаня съ большими средствами предприняла эксплоатащю этого 
патента. По этому способу хлопокъ обрабатывается азотною и сЪфрною 
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кислотами, полученная такимъ образомъ нитроцеллюлоза растворяется въ 
см$си изъ 38 частей эеира и 42 частей спирта, а для уменьшенля взрывча- 
тости къ смфси прибавляется небольшое количество металлической соли. Вея 
см$сь продавливается подъ давленмемт, 8—10 атмоеферъ въ горячую воду 
черезъ систему капилляровъ съ дламетромъ натуральныхъ шелковыхъ нитей; 
спиртъ и эеиръ въ горячей вод выдфляются и оставляютъ тонкую нить, 
пригодную для прядешя и тотчасъь же наматываемую на обыкновенное 
мотовило. Посл многочисленныхъ кропотливыхъ попытокъ удалось полу- 
чить искусственный шелкъ который по блеску превосходить даже естествен- 
ный шелкъ; въ то же время стало возможнымъ и фабричное производство 
его. ВозлЗ Цюриха устроена громадная фабрика, которая занимается изго- 
товленемъ искусственнаго шелка, и продукты которой уже нашли себЪ при- 
мънеше въ двухъ важныхъ отрасляхъ промышленности: именно въ фабри- 
каши соломенныхъ шляпъ и въ фабрикащи позументовъ. Узюя ленты, 
вытканныя изъ искусственнаго шелка и покрытыя нерастворимою желатиной, 
плетутся въ борты, изь которыхъ сшиваются шляпы, благодаря своему 
шелковому блеску и своей лег- 
кости очень скоро нашедийя 
себъ весьма ширсмй сбыть. 
То же самое можно сказать и 
относительно кистей, бахромы, 
снурковъ и т. п. изъ искус- 
ственнаго шелка; главный ма- 
о |. терлалъ этого искусственнаго 
2 № м _ шелка составляетъь взрывчатая 
и  никроклфтчатка. Посредствомъ 
такъ называемой денитращи, то 
есть отнятйя азота посредетвомъ аммонакальвыхь соединенй, взрывчатость 
ея ослабляетея, и искусственный шелкъ послЪ такой обработки не болфе 
огнеопасенъ, ч$мъ хлопчатая бумага. Отличить искусственный шелкъ отъ 
натуральнаго очень легко: первый при сожигани оставляетъ запахъ горя- 
щихъ растительныхъ волоконъ, послфдюйй, напротивъ, какъ продуктъ живот- 
наго происхожденя, оставляеть запахъ обугливаемаго волоса. Этотъ при- 
знакь имфеть существенное значене, потому что ткани, швейныя нитки и 
т. п. изъ искусственнаго шелка по наружному виду едва можно отличить 
отъ натуральнаго шелка. 


213 и 214. Чесалка для льна. 


Пряден!е льна и льняныхъ оческовъ. 


Хотя механическое пряден!е хлопчатой бумаги ужъ намфтило путь для 
такой же обработки другихъ волокниетыхъ веществъ, однако опыты машин- 
наго пряденя льна встрЪтили значительное препятствие въ большой длинЪ 
и грубости льняныхъ волоконъ и, вФроятно, остались бы долго безуспшными, 
если бы разрЪшене задачи не было ускорено высокой премей, которую 
назначилъь императоръ Наполеонъ [Г во время континентальной системы 
декретомъ 7 мая 1810 года за изобрЪтеме механическаго прядешя льна. 
Французъ Жираръ въ 1811—1818 г. взялъ много патентовъ на подготовитель- 
ныя машины, равно какъ на тонкопрядильную машину для пряден1я льна, 
положивъ въ основан!е ихъ принципы, которыми и понын$ руководствуются 
при пряден!и льна. Но и это изобртене дало настоящ!е плоды только на 
англ1йской почвз; въ 1820 году познакомились они съ нимъ, а въ 1830 году 
льнопрядильня Маршаля въ Лиде работала уже на 20000 веретенъ. 
Съ другой стороны, и нёмецкое пряден!е льна. сравнительно ширеко раз- 
вилось, хотя большая часть нёмецкой льняной пряжи является продуктомъ 
ручного пряденля. 
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Первой операшей, которой подвергается ленъ при машинномъ пряденйи 
послЪ подготовительныхь операщй, является гребнечесан!е, которое очень 
часто еще производится отъ руки. Чесан!е льна имфетъ цфлью`не только 
очистку его отъ мелкихъ частицъ (кострики) и не только выдфлее всЪхъ 
слишкомъ короткихъ волоконъ (оческовъ), но главнымъ образомъ разъедине- 
не волоконъ, частью соединенныхъ еще въ видЪ узкихъ ленточекъ, и болФе 
правильное расположене длинныхъ волоконъ. Ручное чесан!е требуетъ оть 
рабочаго осторожности и ловкости. Употребляемые для этого гребни (фиг. 
213 и 214) снаб- 
жены сильно за- 
остренными 
зубьями въ 50—- 
180 миллим. дли- 
ны; они сдфланы 
изъ  желфзной 
или стальной 
проволоки, ВЪ 
грубомъ гребнЪ 
они толще и 
дальше отетоятъ 
другъ отъ друга, 
ч$мъ въ тон- 
комъ,такъ назы- 
вавмомъ „отдф- 
лочномъ” греб- 
нЪ. Часто вм сто 
изображаемыхъ 
здЪеь круглыхъ 
гребней, а въ 
Росаи исключи- 
тельно, прим$- 
няются съ усп$- 
хомъ гребни, у 
которыхъ. зубья 
расположены на 
прямоугольной 
доскЪ рядами въ 
шахматномъ по- 
рядк$, между 
Тмъ какъ при 
разм$щен!и зубьевъ вдоль д1аметра, какъ это имфетъ м$ето въ изображенномъ 
на фиг. 270 и 271 гребн%, число зубъевъ, дЪйствующихъ на волокна по краямъ, 
меньше, чЪмъ въ середин%, отчего ленъ расчесывается неравном$рно. Опера- 
щя чесан1я состоитъ въ томъ, что пучокъ льна захватывак тъ по середин$, опу- 
скаютъ сверху на зубья прикрЗпленнаго къ станку гребня и осторожно протаски- 
вають пучокъ сквозь зубья; слишкомъ глубокое проникан!е льна въ зубья 
гребня предупреждается наклонно поставленной сзади гребня доскою, поддер- 
живающею на опредфленной высот концы волоконъ. Одинъ рабоч1й при чистой 
работ можетъ расчесать въ часъ до 700 граммовъ 1. Отбросы, получаемые 
при чесани въ видф пыли и кострики, доходятъ до 29/о, между тфмъ какъ 
отношене льна къ оческамъ. завяситъ: оть ловкости -рабочаго и изм$няется 


1 Въ Росаи чесальщикъ съ помощникомъ даютъ въ часъ 4—5 килогр. чесанаго 
льна средняго качества. Ред. 
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въ зависимости отъ предварительной обработки; количество льна колеблется 
между 40—80°/0, остальное количество, оставшееся въ зубьяхъ ВЪ ВИдЁ 
оческовъ и боле короткихъ волоконъ, перерабатывается въ болБе грубую 
пряжу. ВмЪсто ручного чесан1я въ настоящее время употребляются почти 
всюду въ прядильняхъ чесальныя машины, которыя даютъ лучшие продукты 
и большую производительность. Ручное чесане этимъ однако не устра- 
няется совершенно и прим$няется при грубомъ прочес$ льна, поступающаго 
въ машину и при окончательной проческ$ (перечесв) льна для болБе тонкихъ 
нумеровъ пряжи. Тонюе сорта бельЙскаго льна до чесаня пропускаются 
черезъь особенныя разрывныя машины, которыя 
отдфляютъ головки и комли стеблей; остаюлляся 
средн1я части называются рёзанымъ льномъ; 
этотъ ленъ служитъ для выдълки самыхъ тонкихъ 
нумеровъ пряжи. 
Работа гребне- 
чесальныхъ, или 
такъ называемыхь ге- 
кель-машинъ отли- 
чается отъ ручной ра- 
боты тфмъ, что въ ма- 
шинз гребенки, укр$- 
пленныя на бараба- 
нахъ,  безконечныхъ 
ремняхь или напра- 
вляемыя безконечны- 
ми винтами, движутся, 
ленъ же, поступающий 
въ машину, удержи- 
вается неподвижно ти- 
сками, которые предо- 
ставляють  ДЪйств!ю 
гребней сперва концы 
пучковъ, а затёмъ и 
средн!я ихъ части. На 
гекель-машин$, пред- 
Е= Е = ставленной на фиг. 215, 
276. Тонкопрядильная машина для льна съ ровничными катуш- буквами аа обозначены 
ор тиски, которые вво- 
дятся съ одной стороны машины по двумъ горизонтальнымъ направляющимъ 
рельсамъ, а РР гребни, прикр$пленные къ безконечнымъ, на двухъ роликахъ 
двигающимся ремнямъ. ТелЪфжка съ тисками то подымается, то опускается; въ 
послфднемъ случа иглы гребней, двигающихся по направлен1ю стрфлки, прони- 
каютъ между волокнами и прочесываютъ ихъ. Посл подъема тиски при помо- 
щи рычажнаго механизма | передвигаются на свою ширину, такъ что съ лфвой 
стороны одни тиски выступаютъ изъ машины и скользять по наклоннымъ 
рельсамъ внизЪъ, а съ правой стороны вводятся новые тиски. По м$рЪ того, какъ 
тиски передвигаются вл$во, на ленъ дфйствують гребни съ болЪе тонкими 
и чистыми иглами. Снятые тиски раскрываются, и волокна льна вновь 
защемляютея другими концами, которые въ свою очередь подвергаются 
обработкф. Эти машины строятея простыми и двойными, въ первомъ случаЪ 
расческа производится съ одной стороны пучковъ, которые приходится затЪмъ 
переворачивать и вновь пускать въ машину, если этого не д$лаетъ автома- 
тически сама машина. При отсутетв1и такого автоматическаго приспособле- 
н1я каждый пучекъ волоконъ долженъ пройти черезъ простую гекель-машину 
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четыре раза. У двойной гекель-машины тиски висятъ въ середин%, и волокна 
обрабатываются посредствомъ двухъ системъ чесальныхъ гребней съ обфихъ 
сторонъ одновременно или поперем$нно, такъ что, пройдя разъ черезъ 
машину, тиски не должны уже возвращаться. Удалене оческовъ съ гребней 
производится посредетвомъ быстро вращающихся щетокъ или кардныхъ 
валиковъ, которые собираютъ очески въ особые ящики. Для устранен1я 
ручной работы зажат!я волоконъ въ тиски, очень кропотливой и дающей часто 
дурные результаты, Комбъ и Барбуръ предложили механическое при- 
способлеше, производящее зажимъ волоконъ автоматически съ регулируемой 
силой зажатя. 

Раньше, ч$мъ 
чесаный ленъ по- 
ступитъ въ пря-- 
ден1е, его нужно 
тщательно раз- 
сортировать, что- 
бы для каждаго 
сорта пряжи слу- 
жилъ матерлалъ 
соотв тетвующа- 
го качества. Эта 
операщя произ- 
водится частью до 
чесанмя, частью 
посл$ него, но 
главнымъ обра- 
зомъ во время 
самого ручного 
чесан1я. ВЪ за- = 
висимости — ОТЬЕ 
раздЪленя мате- === 
р1ала при чеса- == 
ни на ленъ (че- === 
саный) и очес- === 
ки, и льнопря- 
дильное —‘произ- 277. Тонкопрядильнаял машина для льна съ катушками вь вод. 
водство  раепа- 
дается на прядеве льна и прядее оческовъ, которыя мы и опишемъ одно 
за другимъ. 

Первая операщя пряден1я чесанаго льна, образоване ленты, производится 
на раскладочной машин$. Въ ней пучки льна накладываются на без- 
конечное подающее полотно тонкими по возможности равномфрными слоями 
приблизительно въ 12 сантим. ширины и подводятся къ гладкимъ чугуннымъ, 
нагруженнымъ грузами или пружинами, подающимъ валикамъ, за которыми не- 
посредственно въ ленъ проникаютъ снизу иглы поднимающихся плоскихъ 
или, такъ называемыхъ, падающихъ гребней, которые поддерживаютъ волокна 
и подводять ихъ къ гораздо быстр$е движущимся вытяжнымъ галикамъ, 
причемъ близъ этихъ валиковъ гребни опускаются внизъ, и ихь иглы вВыЫ- 
ходять изъ льняной ленты. Вее устройство этой машины въ сущности 
такое же, какъь одноименной машины, описаниой при прядени гребенной 
шерсти. Вытяжные валики могутъ отстоять оть подающихъ, въ зависи- 
мости оть длины льна, на 0,6—1 метра и, вращаясь со скоростью въ 20—60 
разъ большей, чфмъ послфдн1е, во столько же разъ вытягивають ленту, 
ДвЪ или четыре такля ленты черезъ прорЪзы такъ называемой ленточной плиты 
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подводятся къ выводящимъ валамъ, а изъ нихъ въ стояш!е внизу жестя-` 
ные тазы; одновременно особымъ счетчикомъ изм$ряется длина ленты, и 
звонокъ подаетъ сигналъ, что прошла опред$ленная ея длина. 

Полученныя изъ раскладочной машины, отм$ренныя на равныя части 
ленты, непосредственно изъ тазовъ, безъ подводящаго полотна, какъ и Въ 
хлопчатобумажномъ пряденши, поступаютъ на вытяжныя (ленточныя) машины, 
на первой изъ которыхъ соединяются по 2, 4, 6—10 и 22 лентъ въ одну. 
Происходящее при этомъ вытягиваше пересиливаетъ результаты этого сое- 
диненя, такъ что выходящая лента бываеть еще н$сколько тоньше, чЁмъ 
каждая изъ поступившихъ. Съ первой ленточной сложенныя по 8—18 
ленты переходятъ на вторую ленточную, которая въ свою очередь даетъ 
ленту, н$сколько болфе тонкую, чфмъ поступившя. Подаюний аппаратъ 
состоитъ здесь изъ трехъ валиковъ, изъ которыхъ третйй покоится на двухъ 
другихъ; лента проходитъ сперва подъ первымъ изъ нижнихъ, огибаетъ 
верхн!Й надъ ними лежа валъ, а затфмъ проходить подъ вторымъ изъ 
нижнихъ валовъ. Об ленточныя между подающими и вытягивающими 
валиками имфютъ падающе гребни, въ род$ описанныхъ выше, только иглы 
ихъ боле тонки и гуще поставлены. При предпрядени на банкаброш%® 
ленты еще разъ вытягиваются и прокалываются боле тонкими гребнями; 
такъ какъ они при этомъ утоняются въ 8—20 разъ, то для придатя имъ 
достаточной прочности он слабо закручиваются (3/\,—1/5 оборота на 1 см.) 
Поступающая въ машину изъ тазовъ лента, простая или сложенная, должна 
пройти по соединительному столу, зат8мъ, какь у описанныхъ выше ленточ- 
ныхъ машинъ, черезъ три подающихъ валика, посл$ этого черезъ систему 
двигающихся гребней въ вытяжные валики, изъ которыхъ уже поступаетъ 
на помфщенныя внизу рогульчатыя веретена. Катушки веретенъ, какъ 
описано выше; поддерживаются подымающейся и опускающейся полкой 
(кареткой). Тонкопрядильными машинами для льняной пряжи являются всегда 
ватерныя. При прядеви очень низкихъ нумеровъ и особенно очесочной 
пряжи вытягиване предпряжи (ровницы) до необходимой тонины производится 
въ сухомъ состоями, чаще же для болфе тонкихь нумеровъ, прежде чфмъ 
пропустить ровницу въ задн!е вытягивающе валики, ее пропускаютъ черезъь 
горячую воду, какъ показано на фиг. 276. Бываетъ даже, что катушки съ 
ровницею стоятъ прямо въ ящик$ съ водою, какъ показано на фиг. 277. Отъ 
этого размягчается клейкое вещество, связывающее волокна, и вытягивающ!е 
цилиндры можно располагать ближе, на разстояни около 12 сантим. отъ 
подающихъ, между тмъ при сухомъ прядени, прим$няемомъ до № 20 
пряжи, это разетоян1е доходить до 20—25 сантим. При мокромъ прядени 
подающ!е валики С и у вытягивающаго аппарата 4 нижн!е валики покрыты 
латунью, а верхн!е (надавливающ1е) деревянные или каучуковые. Третй 
способъ полумокраго пряденя отличается отъ мокраго лишь ТФмъ, что 
вмЪсто горячей воды берутъ холодную. При обоихь способахъ мокраго пря- 
деня пряжа для предохранен1я отъ гшеюя немедленно перематывается съ 
катушки въ мотки и просушивается на сушильной машин. 

Пряжа сухого пряденая мохната и не имфетъ такого красиваго вида, 
какъ пряжа мокраго пряден1я, такъ какъ теплая вода, замвняющая слюну 
ручной прядильщицы, размягчаеть растительный клей, волокна т$енфе связы- 
ваются другъь съ другомъ, кончики ихъ прилегаютъ къ нити, отчего она 
получаетъ большую гладкость. При томъ тотъ же самый ленъ, пряденный сухимъ, 
можетъ дать нумеръ вдвое низший сравнительно съ тм, который полу- 
чается при мокромъ пряден!и. Однако, сухопряденная нить имфетъ боль- 
шую кр%®пость и эластичность и въ ткани не кажется такой жесткой. 

Пряден!е оческовъ отличается отъь льняного прядевшя главнымъ 
образомъ примЗненемъ кардочесан1я и, вслфдств1е малой длины волоконъ, 
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боле близкимъ расположешемъ вытяжныхъ валиковъ и меньшей величиной 
вытяжекъ на послфдующихъь машинахъ. Кардочесане здфсь имЗетъ цзль 
расположить въ порядк$ перепутанную массу волоконъ. Для предваритель- 
ной очистки оческовъ отъ кострики, пыли и нечистотъ, масса подвергается 
передъ кардованемъ встряхиван!ю, или взрыхленю на выколачивающемъ 
волчЕ$. Кардъ-машины для оческовъ прим®няются, какъ и при обработкВ 
шерсти, валичной системы; только, соотв$тетвенно длин волоконъ, ламетръ 
валовъ меньше, а число паръ рабочихъ валиковъ увеличено до девяти. Обтяжка 
валовъ гораздо грубЪе, чфмъ при обработкЪ шерсти и вм%№сто тонкихь за- 
гнутыхъ проволочныхъ крючковъ въ деревянную подкладку вколочены кр8п- 
юя заостренныя стальныя иглы. Послёдея покрываютъ не все рабочее 
пространство, а подразд$лены промежутками на н$сколько рабочихъ полей, 
и сообразно съ этимъ получается нФсколько лентъ. Снят!е прочеса, съ валь- 
яна производится или посредствомъ колеблющагося гребня или посредствомъ 
пары гладкихъ желЪзныхъ съемныхъ валовъ; матерлалъ проходитъ затЪмъ 
черезъ воронку и собирается въ форм» лентъ, которыя сдваиваются и вы- 
тягиваются одною или двумя парами вытяжныхъ валиковъ и наконецъ от- 
водятся въ жестяные тазы. Обыкновенно, кромЪ предварительной карды, 
употребляется еще вторая, тонкая кардъ-машина, въ которую поступаютъ 
ленты съ первой машины, соединенныя посредствомъ сдваивающей (соединитель- 
ной) машины. Слфдуюцая операщи: вытягиван!е, предпряден!е и тонкопряде- 
н1е, вполн% соотвзтетвуютъ описаннымъ при прядеши льна съ вышеуказан- 
ными различями въ вытягивающихъ аппаратахъ. 

Прядене пеньки отличается отъ прядешя льна только тЪмъ, что 
нужныя для этого машины въ соотв®тетв1и съ характеромъ волоконъ устроены 
крзиче. Мы можемъ поэтому не описывать ихъ. Напротивъ того, возра- 
стающее значете джута въ промышленности, заставляетъь насъ на этомъ 
матер1алВ остановиться н$сколько дольше. 


Пряден!е джута. 


Волокна джута, довольно жесткая и негибщя въ необработанномъ состояни, 
подвергаются прежде всего размягченю, для чего разрыхляютъ связки 
волоконъ, слоями складываютъь въ такъ называемые мочильные ящики 
и смачиваютъ смфсью масла, тюленьяго жира или нефти съ водой, чтобъ 
сдВлать волокна по возможности мягкими и гибкими. Когда матералъ въ 
такомъ состояни пролежалъ довольно долгое время, тогда онъ подвергается 
процессу мятья, размягчен1я, который заключается въ повторенномъ силь- 
номъ сдавливан!и и перегиб® волоконъ сразу во многихъ, равномфрно рас- 
положенныхь по ихъь длин, точкахъ. 

Для выполнен!я этой работы употребляють джутомяльную машину, 
встрёчающуюся въ двухъ различныхъь системахъ. Боле распространенная 
построена ОтаавагРомъ, Гли@зау & Со въ Опп4ее; она состоитъ изъ зна- 
тительнаго числа (20—40) тЪено другь за другомъ расположенныхъ, грубо 
рифленыхъ парныхъ валковъ, причемъ верхше надавливаютъ на нижн!е 
подъ вмянемъ коническихъ пружинъ. Нижн!е валы приводятся въ движен!е 
зубчатыми колесами, а верхе увлекаются нижними. Рифли валковъ на- 
правлены по винтовымъ ливямъ, причемъ направлен!е винтовыхъ лив!Й для 
каждаго слёдующаго валка обратное. Пучки джута, разстилаемые на без- 
конечномъ стол®, подаются имъ къ валкамъ и втягиваются ими, при чемъ 
каждая частица волокна подвергается многократному сильному давленю и 
теряетъ свою жесткость. 

Въ другой, болЪе новой систем этой машины, построенной у Га\зоп и 
сыновья въ Лидеф и представленной на фиг. 278, пары валковъ снабжены 
продольными рифлеными поверхностями, въ количествЪ шести только паръ, 
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расположены полукругомъ вокругъ центральнаго вала, и верхн!е валы на- 
давливаютъ на нижн!е тоже подъ влянемъ пружинъ. Передъ первою парою 
валковъ расположенъ безконечный приводящ!й столъ А, а за послВднею 
парою такой же отводяпий столъ А!. Движен1е этой машины перем$нно-воз- 
вратное, такъ называемый „пиллигримск!й шагъ“, а именно, сперва бы- 

| ° строе движеше впередъ, 
затЪмъ менфе продолжи- 
тельное и боле медлен- 


р о А. * движен1и дЪйств1е валовъ 
: А 27 <. А „ значительно усиливается. 
А АОААУО р оококохозксочакы (70 $ 
р —® 27 т 7) Однако первой методЪ 


приходится отдать пред- 
почтене, потому что она 
работаетъ спокойнзе и производительнфе, а машину Га\зоп’а гораздо чаще 
приходится чинить. 

Этими операцями подготовка джута въ общемъ смысл$ слова закончена, 
иногда только, въ н®которыхъ сортахъ, приходится отрфзать толстые комле- 
вые концы, равно какъ и верхн1е попорченные концы для получешя болфе 
однороднаго прядильнаго матер!ала. На маленькихъ фабрикахъ эта обр$зка 
производится руками, на большихъ посредствомъ такъ называемыхъ джутор$- 
зокь самыхь разнообразныхъ системъ. Въ самой распространенной изъ 
нихъ волокна по безконечнымъ полотнамъ подводятся къ двумъ парамъ 
рифленыхъ валиковъ, которые, крзико защемивъ массу, подводятъ концы 
пучка подъ дЪйстве двухъ снабженныхъь радально поставленными иглами 
барабановъ, которые отджляютъ боле грубые и деревянистые концы воло- 
конъ. Послж того какъ операщя закончена, рабоч1й даетъ валамъ и подаю- 
щему столу обратное движен1е, матерлалъ возвращается на этоть же столь 
и снимается. 

Пряден1е джута, смотря по ка- 
чествамъ производимой пряжи, про- 
изводится двумя различными спо- 
собами; для худшихъ  сортовь, 
№№ 1/4—10, для джутовой ка- 
натной пряжи прим$няется кар- 
дочесане, какъ при прядени оче- 
сковъ; для боле же тонкой пряжи, 
№№ 16--20, идущей на ткачество 
джутовыхъь издълй, обработка ве- 
. дется подобно чесаному льну. Въ 

279. Предварительная кардъ-машииа для  Гермаши и Росфи практикуется 
преимущественно первый способъ 
обработки, а второй, примёняющийся только для тонкихъ сортовъ джута, рас- 
пространенъ въ Англи и Франщи. Описанныя подготовительныя операши при 
способахъ обработки одинаковы, только стебли, идупие на тонкую джутовую 
пряжу, передъ чесанемъ разрёзаются на особыхъ машинахъ на три части, 
изъ которыхь въ дальнфийшую обработку берется лишь средняя часть, какъ то 
было описано по отношеню къ лучшимъ сортамъ льна. 

Кардъ-машина для грубой джутовой пряжи существенно отличается по 
форм своей отъ другихъ; какъь мы уже видЪли, джутовыя волокна, въ от- 
лите отъ волоконъ льна и пеньки, соединены въ пучки, которые приходится 
разд$лять процессомъ кардочесаня. Кардочесальный ассортименть состоить 
изъ грубой (предварительной) и отд%лочной (тонкой) карды. Первая въ 
главныхъ частяхъ состоитъ изь совершенно почти закрытаго деревянною 


278. Джутомяльная машина 


ПРяЯДЕН!Е ДЖУТА. 367 


крышкою и покрытаго иглами барабана ш (фиг. 279), который предназначенъ 
для работы нижнею своею частью. Матер!алъ попадаеть прежде всего по- 
средетвомъ питающаго стола 1 къ игольному валику 1, лежащему въ желВз- 
номъ корыт® 1; между этимъ валомъ и расположеннымъ за нимъ барабаномъ 
матер1алъ подвергается первой обработкз. Главное же кардован1е джута 
происходитъ между барабаномъ $ и двумя „рабочими“ валами Ё'. Очищаю- 
ие валики №№! массу, захваченную иглами рабочихъ валиковъ, возвраща- 
ють обратно на барабанъ ш для дальнзйшей обработки. Джуть собирается 
на вальянф („собирател®“) К въ видф сплошного руна (прочеса) и снимается 
съ него отводящими валами аа! въ видф.ватки, которая по спускающейся и 
суживающейся жестяной пластинк и чрезъ отводные валики СС! переходить 
въ жестяной тазъ е. Во избЪжан1е потери отъ разбрасыван1я хорошихъ 
волоконъ весь барабанъ закрытъ жестью, этой же цфли служатъ лежащ!е 
подъ очищающими валиками | жестяные валики 4. Между первою и вто- 
рою рабочею парою валовъ деревянный кожухъ прерывается, и здфсь выдЪ- 
ляются твердыя части, кора, грязь и короткая волокна. Волокна послЗ этого 
еще недостаточно разъединены и въ большей или меньшей степени еще 
перепутаны. Назначен1е отд$лочной (тонкой) карды заключается поэтому въ 
томъ, чтобы произвести дальнфйшее отдёлене волокнистыхъь частицъ оть 
коры, изготовить волокна по возможности равной длины, расположить ихъ 
равном®рно и въ конц концовъ соединить ихъ въ ленту. Устройство тонкой 
карды зависитъ отъ качества обрабатываемаго матер!ала; она соетоить изъ 
барабана, который по всей или на половин окружности занять тремя парами 
рабочихъ и четырьмя парами очищающихъ валовъ. Для питаюя этой машины 
употребляется часто соединительная машина, которая приготовляетъ свертки 
изъ лентъ. Какъ только свертокъ получаетъь опред$ленную длину, машина 
‘автоматически выключается. Съ увеличеншемъ д1аметра свертка уменьшается 
скорость вращен!я вала, который его навиваетъ. Посл кардочесатя сл$- 
дуетъ вытягиване и сдваиване на ленточныхъь машинахъ, изъ которыхъ 
отмётимь устроенную по системё (004’а съ гребнями, движущимися 
въ видъ безконечной цфпи. Проходя три подающихъ валика, лента по- 
падаеть на иглы плоскихь гребней, связанныхъь концами въ вид по- 
движной безконечной цфпи, иглы гребней вертикально входятъ въ ленту, 
вмъет$ съ нею передвигаются въ горизонтальномъ направлени и вы- 
ходять изъ ленты, опять, вертикально опускаясь. Посл этого мате- 
рралъ проходитъ по соединительной пластин и черезь примыкающие 
кь ней отводные валики. Слфдующая зат$мъ предпрядильная машина 
(банкаброшъ) вполнф соотвётствуетъь банкаброшу для льна; тонкопрядене 
производится только на ватеръ-машинахъ (рогульчатыхъ) и всегда сухимъ 
путемъ. 

Размфръ мотка’ для льняной и джутовой пряжи въ Германи принятъ 
англ!йск!й: 120 оборотовъ мотовила по 21/, ярда или по 7!/. англЙскихъ 
футовъ составляютъ пасму (еа) = 300 ярдамъ, десять пасмъ — мотокъ 
(тальку) и 20 мотковъ составляютъ английскую пачку. Пряжа продается 
еще особой мЪрой Эеспоск, равной 12 пачкамъ или 2400 пасмамъ. Въ Росаи 
продажа льняной пряжи идетъ на кипы въ 10 или 5 пудовъ, состоящ1я изъ 
пачекъ по 20 (а для грубой пряжи и по 40) фунтовъ, составленныхъ каждая 
изъ соотвЪзтетвующихь мотковъ, смотря по номеру пряжи. 

Количество пасмъ по 300 ярдовъ нити, идущихъ на англйсюй фунтъ, 
даетъ по англЙской систем нумеръ пряжи. Такъ какъ въ бумажной пряжь 
длина мотковъ, число которыхъ тоже даетъ нумеръ пряжи, равна 840 ярдамъ, 
то, сообразно съ этимъ, нумера эти должно дёлить на зю, то есть на 2,8, 
чтобы получить нумеръ хлопчатобумажной пряжи такой же тонины. Однако 
и ть нумера, которые, судя по вЪсу и длинЪ нити, должны бы имзть оди- 
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наковую тонину, по наружному виду не отличаются такимъ сходествомъ; 
плотная льняная нить кажется гораздо тоньше. 

Наряду съ шелкомъ, шерстью, бумагою, льномъ, пенькою, джутомъ, 
переработку которыхъ въ пряжу мы разсмотр$ли, въ послзднее время появ- 
ляется большое число другихъ волокнистыхъ матер!аловъ, перерабатываемыхъ 
въ нити для изготовленя боле грубыхъ издьмй; отмфтимЪъ здфеь лишь 
новозеландск!й ленъ, манильскую пеньку, пеньку алое и 
кокосовое волокно. Существуетъ однако еще большее количество 
породъ растенй, дающихъ волокна, годныя для пряденя. Ввозъ въ Европу 
такихъ заморскихъ новооткрытыхъ волокнистыхъ растен!й довольно быстро 
возрастэетъ. 


Ткачество. 


Что такое ткань? Крятк!й историческ!Йй очеркъ развит!я ткацкаго дЪла. 
Египетсюй, римсый, индуссюй, фламандсюй ткацюе станки; механическЙ ткацй станокъ; 
станокъ Жакарда. Современный простой ручной ткацк!й станокъ. Задн]й навой 
съ натягивающимъ приспособлешемъ и товарный навой съ навивающимъ приспособленемъ, 
ремизъ съ подножками, батанъ съ бердомъ и челнокомъ, цены, ширитель. Подготови- 
тельныя работы. Намотка, сновка, навиван!е, проклейка или шлихтоване, проборка и 
ошнуровка. Три главныхъ вида переплетен!й: тафтяное, или полотняное, киперное 
и атласное. Ремизные и лицевые станки. Контрмаршъ, переборная и жакардова машины, 
пробивка и связка картъ. Механическ!й ткацкШ станокъ. Движен!я батана, реми- 
зокъ, челнока, навиван!е ткани, предохранители: челночный и уточный, уловитель челнока, 
проступные эксцентрики, переборная каретка, см$на челноковъ, передаточные механизмы, 
электрическая передача. ВыдЪлка важнфйшихъ тканей. Ткани простыхъ переплетений, 
узорчатыя и пестротканныя жакардовы ткани, мебельныя матер!и, дама, утолщенныя и двой- 
ныя ткани, полыя ткани, пикэ, газъ, бархатныя и петельныя ткани, основной и уточный бар- 
хатъ, махровыя ткани, ткани криме и клочьеватыя. Ковры киддерминстерске, ингрэнь, гер- 
маня, смирнсЮе, брюссельсве, вильтонъ или турней, аксминстерске или махровые, платки, 
шали, гобелены. 


)канью называется соединен1е системъ нитей, перекрещивающихся 
зподъ прямымъ угломъ. Нити одной системы а (фиг. 280), рас- 
” положенныя параллельно другь къ другу въ продольномъ напра- 
влен!и куска ткани, образують основу и при ткань должны 
быть натянуты на ткацкомъ станк, т. е. на приспособлен!и, или ма- 
шин$, для производства тканей, въ достаточномъ числ другъ возлз 
друга и на равную длину. Вторая система 1, утокъ, въ про- 
стфйшемъ случаз состоитъ изъ одной только нити, которая проходить по- 
перекъ ткани, постоянно изм$няя направлен1е, разъ слзва направо, а въ 
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230. Положен!е витей ткани. 281 и 282. Куски ткави изъ свайныхъ построекъ 


другой разъ справа налфво и при этомъ въ опредзленномъ порядкВ пере- 
плетается с0 многими изъ нитей основы. Такъ  какъ  уточная 
нить, М8няя свое направлен!е, каждый разъ загибается, тб на обфихь кра- 
яхъ ткани получается плотная кайма, которая называется „кромкой“, Въ 
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очень р%ёдкихь случаяхъ каждая нить утка представляетъ отдфльную нитку, 
это бываетъ лишь, когда уточная нить не можеть быть получена непре- 
рывною, напр., вь случа$ ткани изъ лошадиныхь волосъ, соломы, древесныхъ 
лентъ; часто нЪсколько уточныхъ нитей чередуются между собою въ опре- 
дфленномъ порядк», именно, когда работаютъ съ уточными нитями различ- 
ныхЪъ цвфтовъ, при ‘производств тканей съ цв$тными понеречными полосами. 

Ткачество относится къ древ- 


'о "АРА до АРУ ль ВИЙ `В ЗЕ В 
НЕ НН _ Р нйшимь — художественнымъ 
ШИ Е О О ииоНеНН промысламъ и возникло впер 
в а ЛЕ - 

ПИТТ н = 

ПНЕАННЕЕН НИ а вые въ Китаф, такъ какъ тамъ 
ЕЕ ТЕР художественные промыслы во- 
НЕЕНЕНЕЕЕ Е Е обще раньше, чёмъ въ Амери- 
НЕА ПЕРА Е" кз, Египт и Инщи, достигли 
| ВЕЕЕЕЕЕЕЕЗНЫЕ ы пвфтущаго состоямя. Съ ув$- 
Н- НЕЕ ренностью утверждать этого од- 
НН нако нельзя, такъ какъ произ- 


ПИ 

ПЕНИ А веден!я того времени, всл$д- 
стве непрочности тканей до 
а -Е-ХААНИИДИАНЕ А нЕ. времени не сохра- 
283. Египетская горизонтальная ткацкая рама. нились, а многочисленные ис- 
точники изъ рукописей болфе 
поздняго времени, вкратц8 описывающе болЪе старинныя ткани и способы 
ихь производства, тоже нельзя считать вполнф надежными. Ткани въ формЪ 
повязокъь на мумяхъ, представляюция собою несомнфнную работу П-—У вв. 
до Р. Хр., были найдены въ египетскихъ гробницахъ гораздо позже и сохра- 
няются въ музеяхъ. (Сохранен!е ихъ можетъ быть объяснено тмъ, что въ 
гробницахъ он были защищены отъ разрушительнаго вмяня воздуха и 
свфта, при чемъ есте- 
>< ственныя свойства почвы, 
ИИ въ Которой находились 
гробницы, благоприят- 
ствовали ихъ сохраненю. 
Отъ Египтянъ искусство 
тканья перешло къ гре- 
камъ, а отъ нихъ къ Рим- 
лянамъ. Грекамъ, какъ 
повфствуетъ Гомеръ, ис- 
кусство тканья стало из- 
взетно очень рано. Впо- 
слЗдетв!и тканьемъ зани- 
мались во всЪхъ семей- 
ствахъ, даже жены и 
дочери князей; это стало 
_ обычнымъ домашнимъ за- 
284. Египетск!й вертикальный ткацЕ]й станокъ. нят1емъ. Среди остатковъ 
свайныхъ построекъ, най- 
денныхъь во многихъ озерахь Швейцар!и, Итали и др., насчитывающихъ 
много тысячелВт1й, попадаются и куски тканей преимущественно такого рода, 

какя изображены на рис. 281, 282. 
Первымъ матер!аломъ для выдёлки ткани несомн%нно была шерсть, 
и только впослЗдетви дошли до примзнеюмя льняныхъ волоконъ КЪ 
ткачеству. Это . произошло прежде всего въ ИЕгиптВ, гдз льняная 
промышленность достигла особенно высокаго развит1я, такъ что много 
позже, когда греки и римляне уже сами умфли производить льня- 
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ныя ткани, наиболёе тонюя издьшя этого рода получались всегда `изЪ 
Египта. 
Слздуетъ предположить, что утокъ съ основой ПорВОНачаЬЕо сплетали 
пальцами, позже прим$нили дощечку, обвитую 
уточною нитью, и наконецъ перешли къ ткац- 
кому челноку, которымъ пользуются и нын$. 
При ткань съ помощью дощечки, обвитой уточ- 
ною нитью, нельзя было еще обойтись безъ 
номощи пальцевъ; ими подымёли т нити 
основы, которыя должны были лежать надъ 
уткомъ такъ, чтобъ уточная дощечка могла а - е 
проходить подъ ними. На фиг. 283 изобра- | й | 
женъ египетекй ткацюй станокъ съ горизон- | 
тально натянутою основою. Рабочй сидитъ 
на части еще не заработанной основы и про- А 
тягиваеть пальцами ‘утокь черезъ основу. 
Фиг. 284 показываетъ ткацеый станокъ, изобра- 
женный на стФн® расписанной Гипогеономъ 
въ Бени-Гассан%; въ немъ нити основы натя- 
нуты вертикально, и двЪ работницы пооче- 
редно продвигаютъ другъ дружкЪ ДОоЩечЧкКУ СЪ 286. Древнеримск! йткацк! й челнокъ. 
уткомъ. На фиг. 285 представленъ древне- 
римеюй ткацюй станокъ также бъ вертикально натянутою основою. ЗдЪеь 
отдфльныя нити основы натягиваются грузами изъ глины или изъ камня, & 
готовая ткань сверху нави- | 
вается на валикъ. Каждая 
нить основы намотана мно- 
го разъ на свой грузъ и за- 
т$мъ завязана, такъ что по 
мЪрЪ заработки нфкоторой 
длины ея можно размотать 
часть основы съ грузовъ. 
Появились ли раньше вер- 
тикальные ткацк1е станки 
или горизонтальные, досто- 
вфрно не установлено, надо 
полагать, что оба вида при- 
мЪнялись одновременно. На 
фиг. 286 изображенъ древ- 
не-римсюй ткадюй чел- 
нокъ. Внутри его находится 
веретено съ гильзою (ифв- 
кою) изъ камыша, на ко- 
торую предварительно на- 
матывается уточная нить. 
Когда челнокъ проходить 
черезъ основу, то натяги- - 
вающаяся нить приводить 
цъвку во вращательное дви- = ЕЕ гаи 
жене, нить сматывается съ 287. Инд!йск!И ткацк! В станокъ" 
нея, проходить черезъ от- 
верст!е въ стфнк№ челнока и переплетается съ основой. На фиг. 287 пред- 
ставленъ ткацюй станокъ, понын% употребляемый въ Инди, вь томъ же 
видф, какъ употреблялся, взроятне, тысячелЪт1я тому назадъ. На этомъ, 
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сравнительно съ нашими современными ткацкими станками, простомъ при- 
бор$ индусы ткутъ свои чудныя ткани, устанавливая его передъ началомъ 
работы гдз-нибудь подь тёнистымъ деревомъ и складывая его по окончани 
ея; У нихь ткачество является еще искусствомъ въ настоящемъ смыслв 
слова, а не только простымъ механическимъ производствомъ. Три ткача, 
сидящихь у станка, пользуются очень маленькими челноками, которые им%- 
ются у нихь въ очень большомъ числ для требующихся цвфтныхь утковъ. 
Челноки пальцами по одному проводятся ткачами между нитями основы. 

ИзобрЪтательность человЪка и потребность его въ быстромъ производ- 
ств5 большихъ количествъ товара способствовали постепенному усовершен- 
ствованю ткацкаго станка. 

Фиг. 288 изображаетъь фламандскаго ткача ХУГ в$ка. Онъ поперем$нно 
приводитъ въ движене ногами то одну, то другую подножку подъ станкомъ, 
отчего одна часть нитей основы (четныя нити) поднимаются, а другая часть 

(нечетныя нити) опускаются, а зат мъ, 
наоборотъ, четныя нити опускаются, и 
нечетныя поднимаются. Въ простран- 

ство между поднятыми и опущенными 

о нитями основы (зЪвъ) онъ поперем®нно 

РЕК то правой, то лЪвой рукой пробрасы- 

@ ваетъ челнокъ, ловитъ его другой ру- 

кой, и такимъ образомъ всяый разъ 

прибавляется нить утка. Посл этого 

онъ прибиваетъ затканный утокъ при 

помощи находящагося передъ нимъ 
берда къ готовой уже ткани. 

Позже придумали для прокидыва- 
= н1я челнока погонялку, для дъйствя ко- 
РЕ <] Торой ткачу достаточно только быстро 
ЕН дернуть правой рукой ея рукоятку, такъ 
что л$вою рукою онъ только передви- 
гаеть бердо для забивки утка. Посл 
этого введено приспособлене (батанъ 
или набилка), которое автоматически 
отодвигаетъ бердо назадъ всяюй разъ, 
= когда наступаютъ на подножку, а за- 

288. Фламандск!:й ткачъ ХУ! въ ка тмъ само с0бою подается впередъ, 

чтобъ прибить утокъ къ готовой ткани, 
такъ что ткачъ долженъ только настунать на подножки ногами и тянуть 
погонялку рукою. Наконецъ пошли еще дальше и построили (на рубежъ 
ХУШ и ХХ вЪковъ) механическй ткацый станокъ, въ которомъ вс части 
движутся вполнф автоматически, такъ что скорость работы значительно воз- 
росла и стала внЪ зависимости отъ вниман1я и опытности ткача. Рабо- 
ч1й долженъ скорфе только наблюдать за оФанкомъ и процессомъ тканья и 
своевременно предупреждать возможныя неправильности или, когда это не- 
возможно, исправлять ихъ. 

Вс вышеприведенныя усовершенствован1я ‘касаются только болЪфе лег- 
каго и боле скораго производетва ткани. Но одновременно же люди стре- 
мились увеличить разнообраз1е тканей, т. е. создать возможно большее 
число различныхъ по характеру рисунковъ. Сюда относится длинный рядъ 
весьма остроумныхъ приспособлен, о которыхъ будетъ р$чь еще впереди. 
Этотъ рядъ усовершенствований завершилея въ началз ХХ столЪтя (1808 г.) 
изобрЪтешемъ жакардовой машины, которая до настоящаго времени не по- 
терпфла существенныхъ измзнений и усовецшенствованй. Первоначально она 
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предназначалась для ручного ткацкаго станка, но впослёдстви была приспособ- 
лена и къ механическому станку. На фиг. 289 изображенъ такой механи- 
ческй жакардовскй ткацкй станокъ, прим5няющиЙся для тканья мебельной 
матер1и и скатертей. Жакардова машина помфщается здфеь надъ стан- 


289. Механическ1й жакардовск!й ткацк!й станокъ съ шестью см$нами утка. 


комъ на особыхь подмосткахъ и автоматически приводится въ движен!е снизу, 
цфлая система нитей проведена отъ нея къ находящейся на станк основ. 
Узоръ она образуеть при помощи большого числа соотвЪтственнымъ обра- 
зомъ продыравленныхъ, связанныхъ другъ съ другомъ картонныхъ пласти- 
нокь (карть) (на рисунк$ слЪва), которыя въ изв$стномъ порядк$ передви- 
гаютея къ машин® и работаютъ такъ, что для прокидки каждой уточной 
Нити поднимаютъ только соотв%тственныя нити основы. Станокъ прислособ- 
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ленъ также къ тому, чтобъ автоматически работатъ съ уточными нитями 
семи цвЗтовЪ. 

Въ старыхъ западныхъ государствахь пряден1е и тканье составляли 
главное домашнее занят!е, и въ старину вся одежда господъ и прислуги при- 
готовлялась изъ переработанныхъ въ пряжу и сотканныхъ своими работницами 
льна и пеньки. Во времена Карла Великаго въ большихь помфстьяхъ им$- 
лись особыя здан!я, въ которыхъ женское: населене занималось прядешемъ, 
тканьемъ и приготовлешемъ платьевъ. Наряду съ тканьемъ полотна было 
широко распространено иреимущественно изготовлен!е шерстяныхъ тканей; обЪ 
эти отрасли промышленности сохранили свое значеше и позже, когда разви- 
лась городекая жизнь. Много н8®мецкихъ, а особенно нидерландскихъ горо- 
довъ достигли, благодаря этимъ промысламъ, высокой степени благосостоян1я. 

Начало суконнаго производства относится къ УПТетолЪт1ю. Иеход- 

ными пунктами нёмецкой шерстяной и суконной промышленности считаются 
голландсвя провинщи, заселенныя фризами, занимавшимися, благодаря обшир- 
нымъ пастбищамъ, разведешемъ овецъ, и именно города Кемптенъ, Цволле, 
Девентеръ, Цютфень и др. Этоть промыселъ, сдфлавпийся преимущест- 
венно городскимъ, вскор$ проникъ въ друге нидерландеке города и въ ХГУ 
вЪкЪ достигь высшаго расцв$та въ городахъ Гент, Брюгге, ЛбвенЪ, Утрехт® 
и др. Споры и возмущеюмя, поднимавицеся въ т времена задорными су: 
конщиками, приводили къ выселеюямъ, вел дств1е чего шерстяное ткачество 
распространилось по нижнему и среднему Рейну, по Дунаю, по Бранденбургу 
и Саксонши. Эти распри и междоусоб1я явились причиною начавшагося въ 
ХУ вкз упадка этой весьма важной отрасли нидерландекой промышленности. 
Такъ какъ въ это время ткали и пряли руками, то понятно, почему въ н$- 
которыхъ изъ этихъ городовъ этимъ домашнимъ промысломъ енискивало себЪ 
пропитан!е столь большое количество населемя. Мнопе города, въ кото- 
рыхъ суконное производство существуетъ уже много столЪтй, и въ насто- 
ящее время занимаются имъ въ болФе или менфе широкихъ размЪрахъ, 
однако, за малыми исключенями, суконное производство превратилось изъ 
домашняго промысла въ фабричный. Чтобъ, ноказать различ1е этихъ двухъ 
видовъ производства на примЪрЪ, достаточно замЗтить, что прежде кусокъ 
сукна, сотканный ткачемъ послз очистки переходилъ въ руки валяльщика, 
ворсовальщика, стригальщика, красильщика и прессовщика и въ самыхъ. луч- 
шихъ случаяхъ сдавался готовымъ черезъ н%®сколько м%®сяцевъ, фабричное 
производство, напротивъ того, нер$дко давало возможность доставленную на 
фабрику сырую шерсть выпустить въ видф готоваго товара черезъ н®сколько 
дней, при чемъ работа, выполненная машинами, оказывалась гораздо лучше 
ручной. 
. Подобнымъ же образомъ дъло обстояло и въ полотняномъ производств®. Ма- 
шинное пряден!е льна открыло путь механическому тканью полотна, & жа- 
кардова машина явилась и здфсь важнымъ вспомогательнымъ средствомъ 
Красивыя, часто снабженныя крупными рисунками льняныя камчатныя ма- 
тТер!и, напр. скатерти, производивиияся прежде на ручныхъ станкахъ, и по- 
нынф еще производятся такимъ образомъ, но уже при помощи жакардовой 
машины. Прилагаемая раскрашенная таблица. представляеть н%Ъсколько 
образповъ тканей древняго и новаго времени. 


Ручное ткачество. 


Повнакомимся же поближе съ употребляющимися нын* ткацкими станками 
и прежде всего остановимся на ручномъ тканкомъ станкВ для самыхъ 
простыхь тканей. Онъ состоитъ, какъ видно изъ фиг. 290, изъ деревянныхъ 
станинъ, образованныхъ четырьмя вертикальными деревянными стойками а, 
которыя связаны перекладинами, продольными ф и. поперечными с.  СТаНИНЫ 
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Промышленность и техника. УПТ. Т-во „Проевъщеше“ въ Сиб. 


Образцы тканей древнихъ и новыхъ временъ. 


1. Древне-египетекй бордюръ. 2. Римекая ткань (400 лЪть по Р. Хр.). 3. Шелковая ткань оть туники Генриха ИП (11 вбка). 4. Византийская ткань (12 вЪка). 5. Сицилекая-сарацинекая ткань (12 в.). 6. Бархатная материя (15—16 в.). 
7. Бархать (15 в.). 8. и 9. Генуэзеке бархаты (16 в.). 10. Шелковый дамаеть (конца 16 в.). 11. Бархатная ткань (16—17 в.). 12. ЯпонсюШ бархать. 13. Бархать (16 в.). 14. Гобеленовый бордюръ (16 в.). 15. Люнекая 
шелковая матерая (17 в.). 16. Арабеюй коверъ (14 в.). 16а. Арабеюмй бордюръ. 17. Персидеюй коверъ (16 в.). 18. Люнеюй шелкъ (18 в.). 19. Индйеюй бумажный коверъ. 20. Шелковая матерля (18 в.). 21. Французеюй 


гобеленъ (17 в.). 22. Китайекая шелковая материя. 
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эти по большей части прикрфпляются посредствомъ особыхъ связей къ по- 
толку или къ стфнамъ комнаты, такъ что онф представляютъ влолнф проч- 
ную опору для рабочихъ органовъ станка. Высота станка доходитъ до 
1,83—2 метровъ, длина 2—2,7 метра, а ширина длается смотря по ши- 
ина изготовляемой ткани, которая бываетъ весьма разнообразиа ВЪ зависи- 
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2909 Ручной ткацк!й стапокъ посл дняго времени. 
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291. Тормазъ основы и регуляторъ передняго навоя. 


мости отъ ея назначеня. Внутри станинъ помфщаются сл$дующя три 
главныя части: 1) задй навой съ приспособлешемъ для затормажен1я основы 
и передн!й навой съ приспособленемъ для навиван!я готовой ткани; 
2) ремизъ съ подножками и 3) батанъ, или набилка, съ бердомъ 
и челнокомъ. 

Какъ мы уже раньше: видёли, нити основы должны быть натянуты въ 
стаж параллельно другъ другу. Для этой пфли онф навиваются на валъ 
4, `ЯЭдн!й` навой (сравни съ послёдующимъ описашемъ предварит. опера 
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тканья), который желфзными цапфами укладывается въ подшипникахьъ, 
прикр$зпленныхь на извзотной высот кь заднимъ стойкамъ станка. Въ 
простфйшемъ случаз онъ помфщается на той-же высот®, что и основа. Въ 
большинствв же случаевъ онъ укладывается значительно ниже, и нити основы 
огибаютъ неподвижный или вращающийся деревянный валикъ е, называемый 
скаломъ, и спереди, какъ увидимъ дальше, переплетаются съ уткомъ. Го- 
товая ткань огибаетъ неподвижный или вращаюпийся брусъ Ь называемый 
грудницей, и навивается на передний товарный или наборный навой 
©. Для полученя хорошей гладкой ткани основа во время тканья должна 
быть натянута, что достигается различными способами. Такъ, напр., на 
фиг. 290 задюй навой имЪетъ сбоку храповое колесо В, которое задержи- 
вается собачкой 1, а передай навой тоже снабженъ храповикомъ К, непод- 
вижность котораго достигается собачкой 1. Когда спереди получается 
кусокь ткани опредзленной длины, такъь что не хватаеть м%ста для про- 
должен!я работы, то ткачъ прерываетъ работу и, потянувъ за веревку т, 
приподнимаетъ собачку 1 съ .храповика №, при чемъ задй навой ста- 
новится свободнымъ, а зат$мъ поворачиваеть передай навой посредствомъ 
крестообразной рукоятки п и навиваетъ на него готовую ткань. Потомъ, 
276263 ст ьх  отпустивъ веревочку, онъ снова 

р опускаетъ собачку 1 на храповикъ 

п и затмъ снова вращаетъ перед- 

НЙ навой © помощью крестовины п 

до тфхь поръ, пока ткань и вм$ст® 

съ тёмъ и основа не натянутся въ 

желаемой степени. Степень начя- 

женя основы весьма разнообразна; 

она зависитв отъь характера обра- 

= 3 батываемаго матерала и оть сорта 

292. Бердо съ нитченками, изготовляемой ткани. Если напря- 

жен!е слишкомъ велико, то работа 

тканья затрудняется, происходятъ часто разрывы нитей, связыване которыхъ 
отнимаетъ много времени. Если напряжен!е слишкомъ мало, то основа 
слишкомъ урабатывается, и ткань выходитъ очень слабой и неровной. Отсюда 
видно, что качество ткани существенно зависить отъ внимательности и 
опытности ткача, который долженъ дать ей всегда посл навиван!я над- 
лежащее натяжене. Чтобы избфгнуть этой зависимости, ‘введено при- 
способлен1е, посредетвомъ котораго посл каждой прокидки утка основа 
автоматически сматывается, а готовая ткань наматывается, при чемъ 
натяжене основы сохраняетъ свою величину (фиг. 291). На задвй, 
основной навой надёть деревянный шкивъ а, обвитый веревкой Ъ, которая 
однимъ концомъ Ъ1 неподвижно прикрёплена къ полу или кь станку, а 
другимъ концомъ №? привязана къ рычагу с, вращающемуся въ точкв с, 
Послфдай нагруженъ грузомъ 4, отъ величины котораго, равно какъь и отъ 
разстояня между нимъ и точкою с1 зависить величина натяженя. это 
тормазное приспособлене задерживаетъ задй навой до тёхъ поръ, пока 
спереди основа не натянется въ достаточной мЪрЪ, тогда задый навой 
поворачивается и отдаеть часть основы. Но какъ только это натяжене 
ослабЪваетъ, навой снова останавливается. Требуемое же натягиван1е основы 
производится регуляторомъ. Онъ состоитъ изъ одноплечаго рычага Ё, ко- 
торый шнуркомъ е подымается вверхъ въ то время, когда загоняется новая 
уточина, т. е. когда надо навить ткань, при чемъ насаженная на него со- 
бачка 2! поворачиваетъ храповикъ 5? на нёкоторый уголъ по направлен!к 
стрёлки х. Вращеше это зубчатыми колесами №, 1, Ки | передается пе- 
реднему навою. Вогда натяжене веревки е прекращается, рычагь Ё опу- 
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скается, а собачка ©' перескакиваеть черезъ несколько зубцовъ на храпо- 
викЪ 5°, при чемъ обратное вращен!е храповика предупреждается собачкой 
3. Двойная передача черезъ зубчатыя колеса 1 и К| необходима, такъ 
какь уголъ поворота храповика ©? слишкомъ великъ для передняго навоя. 

Для переплетен!я утка съ нитями основы послЪднюю раздфляютъ на двь 
части и прокидываютьъ челнокъ съ уткомъ черезъ пространство (з$въ), обра- 
зованное между нитями обЗихъ частей основы. Для образован1я зЪва часть 
нитей основы поднимають, а чтобъ получить еще больш!й промежутокъ для 
удобнаго прохода челнока по большей части кромЪ того еще опускають дру- 
гую часть основы. Поднятую часть основы называютъ верхней плоско- 
стью зВва, опущенную часть нижней. Поднят!е и опускае произво- 
дится посредствомъь ремизокъ, которыя на фиг. 290 обозначены буквами 
О? и 03. Такая ремизка имфетъ устройство, представленное на фиг. 292. 
Она состоить изъ двухъ деревянныхъ планокъ (фланокъ), верхней а! и 
нижней а”, на которыя надфты нитченки №1 |? 3 до Ъ* и какъ-нибудь за- 
крфплены. Нитченки сдвланы изъ сученой нити или проволоки и имфютъь 
въ середин$ глазокъ (галю, галево), связанный изъ той же нити или 
согнутый изъ металла; черезъ каждый такой глазокъ продфто по одной нити 

че к & 


293. Положен!е ремизокъ съ открытымъ 294. Положен!е ремизокъ съзакрытымъ 
з$вомъ. ЗВ ВвоОмМЪ. 


основы. Если такая ремизка поднимается, то съ нею поднимаются и соотв$т- 
ственныя нити основы, когда она опускается, тогда опускаются и нити основы. 
Для простфйшаго переплетенмя нитей нужны двЪ ремизки, тогда всЪ нечетныя 
нити основы ипроходятъ черезъ глазки первой и свободно проходятъь между 
нитченками второй ремизки, а четныя нити основы проходятъ черезъ глазки 
второй ремизки и проходятъ свободно между нитченками первой ремизки. 

Подняте и опускан1е обфихъ ремизокъ производитея двумя поднож- 
ками р! и р? (фиг. 290). Каждая изъ подножекъь шнуркомъ соединена съ ниж- 
нею планкой ремизки, между тБмъ какъ верхн!я планки привязаны къ двумъ 
ремнямъ У! и %°, перекинутымъ черезъ валикъ и, вращающийся вверху на 
станкЗ. Еели подножки поперемЪнно опускать внизъ, наступая ногой, то 
онф будутъ оттягивать ‘одну ремизку внизъ, а другую поднимать при помощи 
упомянутыхъ ремяей. На фиг. 293 и 294 представлено (на эскизахъ) обра- 
зоване зЪва. Фиг. 294 представляетъ основу въ состояви покоя, когда 
зЪвъ закрытъ, а фиг. 293 показываетъ зЪвъ, открытый наступан1емъ на одну 
подножку; черезъ з$въ прокидывается челнокъ. 

Когда приходится ‘переплетать нити бол$фе сложнымъ образомъ, тогда 
двухъ ремизокъ уже недостаточно. Число ремизокъ увеличиваютъ тогда 
соотвЪтетвенно , требован1ямъ рисунка, до 30-ти и бозе; при этомъ, повятно, 
и число подножекъ, служащихъ для передвижен!1я ихъ, также увеличивается, 
сообразно съ требованлями узора. 
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Набилка, или батанъ представляетъь деревянную раму, н$еколько 
большей, ч$мъ основа, ширины, лежащую своей верхней поперечиной, 
верхнимъ брусомъ 4 (фиг. 290) на станинахъь станка. На брус 4 нахо- 
дятся жел$зные штифты, или ребра, которые входятъ въ соотвЪтетвенныя 
гнфзла верхнихъ продольныхъ перекладинъ и свободно на нихъ качаются. 
Въ выступающихъ концахъ этого бруса съ об$ихъ сторонъ закрЪилено по 
одной, направленной внизъ, лопасти г, на нижнихъ концахъ которыхъ надъ 
основой надфтъ вершникъ батана з, а съ нижней стороны основы наглухо 
прикрфпленъ нижн!й брусъ батана %, дБйствующИЙ преимущественно своимъ 
вЪсомъ при маятникообразныхъ движеняхъ батана. Между нижнимъ бру- 
вомъ и вершникомъ батана въ устроенныхъ для этой цфли продольныхъ вы- 
емкахъ вставлено бердо. Оно состоитъ изъ двухъ деревянныхъ пласти- 
нокъ 1,2 сантиметра толщины, отетоящихъ другь отъ друга соотвфтетвенно 
ширинв з%ва на 5—15 сантиметровъ и образующихъ съ двумя такими же 
поперечными деревянными пластинками рамку; въ этой рамкф помфщаются 
зубья берда, выдзланные изъ стальной или латунной проволоки. Черезъ про- 
межутки между зубьями берда протянуты нити основы, по крайней м3Зръ 
по двЗ въ каждомъ промежуткВ (по 2 въ зубъ), ч6мъ он и удерживаются 
на равномЗрномъ разстоян!и другъ отъ друга. Когда зЪвъ открытъ, передъ 
т%мъ какъ пробросить челнокъ, 
бердо отклоняетея назадъ (ср. 
фиг.293), а зат$мъ, когда чел- 
нокъ уже пролет$лъ, батанъ 
сильно подается впередъ, при 
чемъ утокъ зубьями берда при- 
давливается къ готовой ткани 
(прибивается). Верхняя поверх- 

295. Самолетный челнокъ съ коническою ыы бруса и 

шоулей. сколько скошена и называется 

склизомъ. На этотъ склизъ 

лежатся при открытомъ з$вз опущенныя нити основы (фиг. 293), образуя 

такимъ образомъ гладкую и надежную дорогу для прокинутаго въ зЪвъ и 
скользящаго по этимъ нитямъ челнока. 

Челноки, употребляемые для ручныхъ станковъ, по большей части 
ДЪлаются изъ самшита, часто также изъ пальмы, яблони или буковаго 
дерева, 15—40 сантиметровъ длиной, 2—5 сантиметровъ шириной и 
2,5 —4 сантиметровъ высоты; съ обоихъ концовъ онъ имФетъ конические 
или пирамидальные концы, чтобы вфрнфе проскользнуть черезъ ззвъ. Раз- 
личаютъ челноки двухт родовъ: ручной челнокъ и челнокъ-самолетъ. Пер- 
вый челнокъ ткачъ пропускаетъь рукой черезь открытый з$вЪ, второй пере- 
двигается взадъ и впередъ посредствомъ особаго приспособлен1я. Отъ руч- 
ного челнока самолеть отличается не только прямыми продольными гра- 
нями, но и всаженными поперекъ его дна, нЪсколько выступающими и легко 
вращающимися роликами, при помощи которыхъ онъ катится взадъ и впе- 
редъ по нижней части з$ва и по склизу (фиг. 295). Средняя часть т$ла 
челнока выдолблена такъ, что въ немъ помфщается на неподвижной или 
врашающейся оси шпуля съ уточной нитью. Вкладываемыя въ челнокъ 
шпули бываютъ подвижныя (вращающ!яся) или неподвижныя (коническая). 

Первыя, подобныя изображенной на фиг. 286, свободно надфваются на 
ось, вкладываемую обоими концами въ челнокъ; легкость вращеня шпули 
регулируется надавливающею на нее металлическою пружиною  Коническая 
шпуля плотно укр$пляется на оси (шпрынк%), которая укр$фплена только 
однимъ концомъ въ челнок; витки уточной нити сходятъ съ коническаго 
конца катушки одинъ за другимъ (фиг. 295). Въ стнкВ челнока вдфланъ 
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стекляный или фарфоровый глазокъ для пропуска нити. Самыя шпули сд$- 
ланы изъ дерева, бумаги или изъ камыша; послёдн!я обматываются обыкно- 
венно по концамъ смоленой ниткой, чтобы онЪ не раскололись. 

Если батанъ предназначенъ для челнока самолета, то онъ`имфетъ н$- 
сколько иную форму, ч$мъ изображенная на фиг. 290. Нижн! брусъ его 
съ обфихъ сторонъ н$еколько удлиненъ и на этихъ удлинешяхъ имфетъ по 
коробкЪ, въ которую входитъ, пролетфвъ черезъ-з$въ, челнокъ. Въ каждой 
коробкВ находится сдфланный изъ дерева или кожи гонокъ, который въ 
тотъ моментъ, когда челнокъ долженъ начать свое движене, посредствомъ 
веревки (см. фиг. 315) перегоняется съ наружнаго конца коробки по напра- 
вленю къ станку. Гонокъ толкаетъ при этомъ челнокъ изъ коробки и 
придаетъ ему скорость, достаточную для того, чтобъ провести его черезъ 
зфвъ на другую сторону батана въ имфющуюся тамъ коробку. 

Если надо готовить ткань съ разноцв$ тными уточными нитями, тогда 
берется н%зсколько челноковъ. Если при этомъ работають ручными челно- 
ками, тогда ткачъ кладетъ вс нужные челноки на ткань нередъ собою и 
каждый разъ выбираетъ тотъ, который долженъ появиться въ рисункв 
Если же работа ведется съ челнокомъ самолетомъ, то на батанф сбоку 
устроено н$еколько коробокъ одна надъ другою или одна за другою. Въ 
каждой коробкЪ находится челнокъ, и коробки чередуются соотвётственно 
съ рисункомъ. Въ ручныхъ станкахъ съ переборными (армюрными) или 
жакардовыми машинами чередован!е производится автоматически. Это было 
достигнуто Вобе{-омъ Кау въ 1760 году для трехъ уточныхъ цвфтовъ, а 
впослЗ дети У1шсещ-омъ для двфнадцати различныхъ цвзтовъ. 

Кром$ описанныхъ главныхъ частей ткацкаго станка, требуются еще два 
приспособленя: цены и ширитель. Первыя находятся между переднимъ 
навоемъ и ремизомъ. Это дв тонмя, круглыя или плосюмя деревянныя 
планки, которыя проходятъ.поперекъ нитей основы и переилетаются съ ними 
такимъ образомъ, что четныя нити проходятъ надъ первою и подъ второю 
ценой, а нечетныя нити наобороть — подъ первою и надъь второю. Назна- 
чене этихъ ценъ двоякое. Во первыхъ-—сосздн1я нити при помощи ихъ 
хорошо обособляются одна отъ другой, если он гдБ нибудь си®пились. 
Такимъ образомъ легко образуется зЪвъ, и нити не рвутся. Во вторыхъ — 
онз являются хорошимъ средствомъ найти м$ето, гдз разорвалась нить 
основы. Въ такомъ мфотф дв сосЗдюя нити между планками не перекре- 
щиваются, но идутъ рядомъ другъ съ другомъ, въ томъ же направлеши; 
между ними, значитъ, разорвалась нить. 

Ширитель или шпарутка лежитъ передъ батаномъ на ткани какъ 
разъ въ томъ мфетЪ, гдЪ послЗдняя образуется. Ширитель состоитъ изъ 
двухъ широкихъ деревянныхъ пластинокъ, которыя по серединф могутъ 
складываться. На концахъ онф имфютъ маленьюме вертикальные штифты, 
которые вкалываются въ н$феколько загнутые края ткани, Когда это сдЪлано, 
обЪ части ширителя разводятся въ разныя стороны (распрямляютея), при 
чемъ онф расправляютъ матерю по шйринз ея. 

Въ этомъ положении он скрфпляются и способетвуютъ тому, чтобы 
вновь прокладываемыя уточныя нити не стягивали крайнихъ нитей 
основы неравномфрно къ серединЪ, отчего получались бы некрасивые вол- 
нистые края. Но м$р3. изготовленя ткани въ случаВ автоматическаго на- 
вивашя ширитель приближается къ грудниц®; для того, чтобы онъ правильно 
функц!онировалъ, его необходимо постоянно переставлять въ Ткани по на- 
правлен!ю къ батану. | 

Тканье на такомъ проетомъ станк съ двумя ремизками и двумя под- 
ножками производится въ такомъ порядк$: сперва одной ногою` наступають 
на одну подножку и одновременно батанъ отводятъ рукою назадъ. Посл 
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этого челнокъ пробрасывается рукою или погонялкою справа налФво черезъ 
зЪвъ, а затканный утокъ прибивается сильно подающимся впередъ батаномъ. 
ЗатЬмъ наступаютъ на вторую подножку и опять отводять батанъ назадъ. 
ПослЪ этого сл$Здуеть второй пролетъ челнока сл$ва направо и наконецъ 
батанъ придвигается впередъ для прибивки второго утка. Теперь операщя 
начинается снова въ томъь же порядЕ$З. 

Моментъ для прибивки выбирается различно; прибиваютъ, когда зЪвъ 
еще открытъ, или когда онъ уже закрытъ, или же когда уже открывается 
второй зЪвъ. Послды! случай называють работою съ заступомъ. Слу- 
чаетея, что приходится прибивать одну и ту же нить н%®еколько разъ, когда 
приготовляется очень плотная ткань. Тотъ или другой способъ прибивки 
не остается безъ существеннаго вл1ян1я на видъ ткани. Прибиваемый при 
открытомъ з$вЪз утокъ можеть располагаться по всей длин гладко, отчего 
онъ больше закрывается нитями основы и меньше выступаетъ въ матери, 
при закрытомъ з%в$ или при заступф утокъ больше стянутъ и больше вы- 
ступаетъ между нитями основы, больше виденъ и придаетъ ткани больше 
полноты и толщины. Прибой при открытомъ з%вВ практикуется преиму- 
щественно для тканей, которыя должны принять глянецъ и аппретуру, грл- 
бой съ заступомъ примфняетея для тканей тяжелыхъ, не получающихт 
аппретуры, или такихъ, воторыя до аппретуры уже должны обладать извЪст- 
Ной ПЛОТНОСТЬЮ. 

Съ каждымъ ударомъ ткань постепенно нарастаетъ на толщину уточной 
нити, и кусокъ готовой матери навивается на передн!й навой или руками 
отъ времени до времени, или посредствомъ регулятора автоматически, равно- 
мфрно при каждомъ ударЪ станка. Въ н$которыхъ сортахъ матери прямо 
на станкЪ производится очистка ея отъ клочьевъ и узловъ посредетвомъ 
маленькихъ щипцовъ, или даже разглаживан!е ея вдоль и поперекъ посред- 
ствомъ хорошо закругленнаго и отполированнаго круга изъ рога, стали 
или жести. 

Хотя премы тканья въ собственномъ смысл слова однообразны, однако, 
несмотря на это, можно производить разнообразные сорта матермй и при 
томъ исключительно различными способами разд лен!я основы, 
при носл$довательномъ образовавни з$вовъ. Если пропускать уточную нить 
не всяюмй разъ надъ одною и подъ сл$дующею нитью основы и образовать 
не два совершенно одинаковыхъ, состоящихъ одинъ изъ четныхъ, другой 
изъ нечетныхъ нитей слоя, а раздЪлять основу инымъ способомъ на группы 
нитей, которыя одновременно ложатся надъ или подъ уточною нитью, то 
можно придать матери самый разнообразный видъ. 

Но раньше чЪмъ говорить объ этомъ, надо познакомиться съ н$кото- 
рыми, такъ называемыми подготовительными операщями, которыя всегда 
предшествуютъ тканью и которыя теперь, когда простой ткацый станокъ 
уже описанъ, будутъ намъ болфе понятны. 


Подготовительныя операц!и предъ тканьемъ. 


Подготовительныя работы къ тканью производятся какъ надъ основой, 
такъ и надъ уткомъ. Что касается основы, то онЪ состоятъ въ: 1) пере- 
МОТЕЗ, 2) сновк$, 3) навиван!и, 4) проклейк$ или шлихтова- 
н1и, 5) проборк$ и ошнуровк 3: утокъ-же по’большей части подвер- 
гается только перематываню. При ручномъ ткачеств$ и эти работы выпол- 
няются руками, при работ$ на механическихъ станкахъ онЪ выполняются 
вспомогательными машинами. 

Перемотка имфетъ цфлью перевести основную или уточную пряжу на 
катушки, которыя въ первомъ случаВ служатъ для послздующаго снован1я, 
а во втором закладываются въ челнокъ. Эта работа. необходима лишь 
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тогда, когда изъ прядильни пряжа доставляется не въ надлежащей формЗ. 
Утокъ р3здко приходится перематывать, такъ какъ прядильная машина вы- 
пускаетъ уточныя шпульки (р1псорз), которыми уже можно прямо ткать. 
Перематыван!е производится на ручной шпульн%, или мотальной (шпуль- 
ной, катушечной) машин$. Въ первомъ случа изготовляется одна 
катушка, во второмъ заготовляетея сразу 60—80 и боле катушекь, кото- 
рыя размфщаются въ одинъ или въ два ряда или въ кругъ. Особен- 
наго внимашя требуетъ ручное перематыван1е уточной пряжи; витки 
нити должны такъ ложиться, чтобъ при прокидкЪ утка въ основу каждый 
витокъ легко снимался или соскальзывалъ свободно, и чтобъ одновременно 
не спускалось н$еколько витковъ. Уточныя шпульки бываютъ меньше, 
чмъ катушки для основы. Бумажный, льняной и шерстяной утокъ часто 
перерабатывается въ мокромъ со- к тет 

стояв]и, потому что онъ тогда А 
мягче и податливЪе и плотн%е 
укладывается въ ткани, не обра- 
зуя петель; а хлопчато-бумажная 
ткань выходитъ при этомъ зна- 
чительно глаже. Для этой пли 
пряжа или перематывается въ 
мокромъ видф, или шпульки пе- 
редъ ткачествомъ кладутся въ 
воду. 

На фиг. 296 представлена 
ручная шпульня, которая мо- 
жетъ служить для получен1я какъ 
основныхъ, такъ и уточныхъ 
шпулекъ. Съ лфвой стороны №0- | 
тальщицы помфщается стойка съ | 
пряжей, которую надо намотать, | 
а передь нею поддерживаемое ! 
особыми опорами горизонтальное || 
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туго надфта трубочка (патрон- 296. Ручная шпульня для уточныхъ шпуль. 
чикъ) изъ дерева, жести или бу- 

маги, которая вм$ст съ нимъ и вращается. Мотальщица лфвою рукою на- 
правляетъ нить такимъ образомъ, что она равномфрно и подъ достаточнымъ 
напряжентемъ наматывается на патрончикъ. 

На фиг. 296 на одну шпульку наматывается сразу нЪФеколько нитей. 
На фиг. 297 справа мотальщица наматываетъ нить съ мотка, надфтаго на, 
мотовило съ вертикальною осью. Это мотовило представлено еще разь 
очень ясно на серединф фиг. 297 спереди. 

Фиг. 298 представляеть мотальную (шпульную) машину. Если 
пряжа покупается въ вид мотковъ, то она над$ваетея на мотовила съ гори- 
зонтальными осями на верху машины. Съ мотовила нить идеть внизъ по 
ролику двуплечаго рычага, задн конецъ котораго отятощенъ передвижнымъ 
грузомъ. При этомъ онъ особеннымъ образомъ передаетъ нить на шпульку, 
которая надфта на вертикальное веретено, приводимое во вращательное 
движен1е трешемъ снизу подъ машиною. ЧФ$мъ больше нитей наматывается 
на шпульки, тфмъ выше она автоматически поднимается, такъ что он& обматы- 
вается по всей высот. Второе, четвертое, шестое и восьмое веретено 
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(считая слЗва) на рисунЕЪ стоять низко, обмотка шпулекъ только начинается 
на нихъ, третье веретено стоитъ очень высоко, — знакъ, что его шпулька 
вполн$ обмотана. Ёъ седьмому и восьмому веретену нить идеть не съ 
мотовила, но съ катушекъ же; къ девятому и десятому веретенамъ съ почат- 
ковъ (шпуль), доставленныхъ съ нрядильни. Послёдея четыре веретена 
производять перематыване пряжи съ катушекъ одного вида на катушки 
надлежащаго разм$ра. ВсБ веретена останавливаются автоматически, когда 
нить обрывается или когда шпулька полна; именно тогда рычагь съ роликомъ 
падаетъ внизъ, какъ показано на шестомъ и десятомъ веретенф. За этимъ 
должна наблюдать мотальщица и въ первомъ случаВ связывать ‘порвавшуюся 
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297. Церематыван!е и снован!е передъ тканьемъ. (По старинному изображен!ю). 


нить, а во второмъ полную катушку замфнять пустою. Посредетвомъ этой 
машины наматывается сразу большое количество катушекъ. Въ посл$днее 
время при намоткВ толстаго уточнаго матер!ала стараются обходиться безъ 
трубочки для наматываемыхъ нитей. Этоть патрончикъ самъ по себЪ зани- 
маеть много м$ста въ полости челнока, а кром$ того еще требуется веретено 
на которое онъ надфвается. Толстая нитка можетъ поэтому попасть въ челнокъ 
вь маломъ количествф, и черезъ короткое. время уже требуется замЗна сра-' 
ботанной шпульки новою. Поэтому дфлаютъ полыя катушки на особымъ 
образомъ устроенныхъ мотальныхъ машинахъ, гдз шпулька получается прямо 
на веретен$, а затЪмъ съ него снимается. `Посредствомъ сильнаго. пере- 
крещиван1я отдфльныхъ завитковъ и посредствомъ достаточно сильнаго давле- 
я на нить во время наматыван!я получаютъ шпульку, которая сохраняетъ 
свою форму и безъ патрона. Она вдавливается въ челнокь и выполняетъ 
совершенно его полость. Для того, чтобы она не выскочила во время тканья, 
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челнокъ имЗетъь по своей длин жестяной клапанъ, которымъ `шпулька 
прикрывается. 

Снован1е. Эта операщя имфетъ цзлью расположить другь возл$ ‘друга 
и въ равной длинЪ нити основы въ количеств$, нужномъ для изготовлешя дан- 
ной ткани. Это длается при помощи сновальнаго барабана. На фиг. 297 изобра- 
женъ такой барабанъ простфйшаго устройства. Онъ представляетъ. собой верти- 
кальное деревянное мотовило. ось котораго нажнимъ концомъ расположена 
на полу, а верхнимъ упирается въ потолокъ или въ особенную перекладину. 
такъ, что мотовило можно легко вращать. Около сновальщицы стоить стойка 
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298 Шпульная машина. 
съ достаточнымъ количествомъ катушекъ основной нити; работница пере- 
матываеть на барабанъ одновременно нити всфхъ шпулекъ. На верху 
мотовила имфется перекладина съ тремя ‘колышками (ценами) 15 сантимет- 
ровъ длиной, къ переднему изъ нихъ всф нити привязываются въ самомъ 
началЪ работы, а вокругъ двухъ остальныхъ нити распред$ляются работницею 
такимъ образомъ, что нечетныя нити лежатъ надъ первымъ и подъ вторымъ 
колышкомъ, ‘а четныя подъ первымъ и надъ вторымъ. Эту операщю назы- 
ваютъ перекрещивашемъ нитей. ПослЪ этого начинаютъ вращать барабанъ, 
отчего нити располагаются на немъ спиральными оборотами въ вид ленты. 
Работница постепенно доводитъ нити до низу, гд$ имфются два колышка. 
На нихъ она наматываетъь вс нити такимъ образомъ, что онё ложатся надъ 
первымъ, затфмъ снизу вверхъ обвиваются вокругь второго и наконецъ 
снова проходять подъ первымъ. Эта операщя называется накладыва- 
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н1емъ ходового креста. Теперь работница проводитъ нити опять 
вверхъ, вращая раму въ обратную сторону. Дойдя доверху, она опять 
дфлаеть перекрещиван1е нитей и опять идеть внизъ и. т. д. Вся. 
процедура повторяется до т$хъ поръ, пока на раму не навьется достаточное 
количество нитей. Число оборотовъ, которое нити дфлають на барабанЪ 
при сновани вверхъ и внизъ, зависить оть желаемой длины основы. 
Сообразно съ этимъ верхне и нижн!е колышки укрфиляются на барабанъ 
выше или ниже. Число нитей, которыми работаютъ при сновани, назы- 
вается полуходомъ, такъ что пфлый ходъ сдфланъ посл снованя внизъ 
и вверхъ. Число оборотовъ, которое нужно сд$лать нитью на барабанЪ для 
данной основы, получимъ, если длину основы раздВлимь на окружность. 
барабана, а число требующихся полныхъ ходовъ мы можемъ сосчитать, если 
полное число нитей будущей 
основы раздфлимъ на двойное 
число нитей, съ которыми пой- 
детъ работа сновазя, т. е. ни- 
тей въ полуходВ. Если, напр. 
основа должна содержать 4800 
нитей и должна быть въ 920 
метровъ длины, если окружность 
сновальнаго барабана имфетъ 
4 мотра, а для снованя берется 
40 катушекъ, то каждый разъ 
надо на раму наносить по 30 
оборотовъ и надо сновать 60 
ходами. 

Описанный барабанъ имзетъ 
много неблагопрятныхъ сто- 
ронъ: во первыхъ, вращене 
рукою производится толчками, 
т. е. неравномфрно, во вто- 
рыхъ, — перекрещиване ни- 
тей производится пальцами, и 
въ третьихъ, — равном рность 
укладки отдфльныхь полухо- 
довъ на барабан зависитъ отъ 
добросовфстности работницы. 

299. Сновальный барабанъ. Неравном$рности ВЪ укладк$ 

надо особенно избЗгать, такъ 

какъ отъ этого отдфльные ходы получать различную длину, и при посл%- 
дующемъ ткань одни ходы будуть туго натянуты, друге слабо, и ткань 
выйдетъ неоднородной. На фиг. 299 представлена усовершенствованная 
конструкщя. Здфесь работница вращаетъ барабанъ посредствомъ особен- 
наго механизма, который состоитъ изъ вертикальнаго вала съ рукояткой и 
со шкивомъ; шкивъ и сновальную раму обхватываетъ безконечный шнуръ. 
Нити проходятъ здесь не черезъ руки сновальщицы, а черезъ отверст!я 
(глазки) такъ называемаго водка, который равномЪрно передвигается около 
барабана по вертикальному брусу вверхъ и внизъ, въ зависимости отъ того, 
вращается-ли барабанъ въ томъ или въ другомъ направлени. Этотъ водокъ 
такъ устроенъ, что онъ производить перекрещиван!я нитей, какъ-бы двумя 
ремизками, и сновальщицВ остается только над$вать нити на верхн!е колышки 
(цены). Если-бъ отдфльные ходы легли одинъ на другой, то первый полу- 
ходъ былъ-бы короче поелфдняго, такъ какъ окружность барабана стала-бы 
больше. Во избЪжане этого, водокъ посл каждаго полухода вверхъ или 
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внизъ автоматически перем щается на очень небольшое разстоян'@, такъ 
что полуходы располагаются на рам рядомъ. Когда сноване кончено, 
основа свивается съ рамы и заматывается въ клубокъ или навивается на 
большую катушку (основной навой). Передъ этимь на м$стахъ верхнихъ 
и вижнихъ колышекъ протягиваются шнурки и кр$пко завязываются. 
Навиван!е. Навиван!е имбетъ пВлью навить на задн!й навой ткап- 
каго станка въ надлежащей ширин и равномёрно основу, изготовленную 
снованемъ. Для этой цфли въ крестъ, перевязанный на нижнихъ колышкахъ, 
задвигаютъ закладку, укладывають ее въ выемку задняго навоя, перевязы- 
ваютъ крзпко шнурками и вращаютъ навой до тёхъ поръ, пока не навьютъ 
всю основу. Для того, чтобъ основа легла въ надлежащей ширин$, она 
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300. Ткацк!й станокъ ХУП стол тя. 


пропускается черезъ похожй на бердо распредфлительный гре- 
бень такъ, что между каждыми двумя зубьями гребня приходится '/л, 1/ 
или цфлый ходъ, т. е. 20, 40 или 80 нитей. РаспредТлительный гребень 
состоитъ изъ двухъ деревянныхъ планокъ; на нижней посажены деревян- 
ные или латунные зубья въ 4,5 сантиметра длины, а по концамъ дв$ болфе 
длинныя деревянныя цапфы, на которыя послф закладыван1я означеннаго 
числа нитей между каждыми двумя зубьями надфвается верхняя планка или 
крышка такъ, что зубья гребня на 0,6 сантиметра входять въ пазъ верх- 
ней планки, а разстояне между обфими планками, или высота зубъевъ оста- 
ется въ 3,9 сантиметра. Задий навой, лежаший въ гнфздахъ, вращается 
посредетвомъ палокъ, ветавленныхъ въ дыры вала, или же посредетвомъ 
ручки, над%ваемой на шейку вала, при чемъ основа, придерживаемая дру- 
гимъ рабочимъ, туго навивается, нити же, благодаря гребню, располагаются 
параллельно и равном$рно по всей длинЪ навоя. На фиг. 300 представлена 
эта работа, при чемъ навиване производится простёйшимъ способомъ на 
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самомъ ткацкомъ станк®. Правильнзе производится навиван!е при помощи 
барабана, т. е. горизонтально лежащаго большого широкаго мотовила, на которое 
основа навивается со сновальной рамы, начиная съ креста, и затзмъ пере- 
носится на навой. Производится-ли навиван!е отъ руки или барабаномъ, 
операщю эту надо вести очень тщательно, потому что въ такомъ случаз 
легче находить разорванныя нити и тренйе между нитями уменьшается. 
Для того, чтобы различные слои навитой основы на валу образовали 
совершенно равном$рную поверхность, чтобъ выравнялись промежутки, полу- 
чающиеся отъ зубцовъ гребня, надо гребень постоянно передвигать впередъ 
и назадъ, а для уменьшения ширины навитыхъ слоевъ основы съ увеличе- 
шемъ д1аметра, надо гребень держать все косфе и косЪе, такъ что ширина 
проходящей. черезъ гребень основы все сокращается. На концЪ навитой 
основы нужно всунуть закладку (цены) въ перекресты нитей. 


301. Машина для снован|{я и навиван!я. 


Механическое навиван!е отличается только т$мъ, что основной 
валъ (залн1й навой) приводится въ движеюше зубчатымъ колесомъ, которое 
вращается приводомъ. Кром того прим$ненъ станокъ съ большимъ числомъ 
горизонтальныхъ деревянныхъ брусковъ, которое основа огибаетъ еще снизу 
и сверху, отчего получается достаточное натяжен!е. 

Снован1е и навиван!е производится и на одной машин. Фиг. 301 
представляеть одну изъ такихъ машинъ, употребляемыхъ въ шерсто-ткацкой 
промышленности. Множество основныхъ нитей выходить слфва изъ большой 
стойки и въ Достаточно широкомъ разстоями другь оть друга проходитъ 
сперва черезъ рфшетку, а зат$мъ чрезь болфе узюй гребень и поступаетъ 
значительно сближенными на горизонтальный, движимый механически при 
помощи привода барабанъ, на, который ниги и ложатся въ вид$ ленты. СоотвЪт- 
ственными передвижен1ями, послЪ того, какь навитая лента пробр$ла над- 
лежащую длину, малый гребень перем$щается на ширину ленты, такъ что 
новая лента располагается рядомъ съ первой. Такимъ образомъ получается 
надлежащее число нитей на требуемой ширинЪф. Наконецъ вс ленты сма- 
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тываются и переводятся съ затормаженнаго барабана на основной навой, 
вращающийся механической силой, или же на предварительный навой, если 
нужно еще шлихтовать или проклеивать основу. 

Шлихтован!е. Шлихтован!е, или проклейка основы необходима для 
вс$хъ простыхъ (не кру- 
ченыхъ) сортовъ пряжи, | 
кром$ шелка, для того, 

| 


тери$ваютъ отъ ремиз- 
ныхъ глазковъ и нитче- 
нокъ оть зубьевъ берда, 
и другъ отъ друга. Для 
основъ хлопчато-бумаж- 
ныхъ и льняныхъ употре- 
бляютъ шлихту изъ пше- 
ничной муки, картофель- 
наго крахмала, отвара ис- 
ландскаго мха и т. п. Эти 
вещества кипячешемъ до- 
водятся до надлежащей 
густоты, посл чего при- 
бавляютъ къ нимъ еще 
мЪднаго или цинковаго ку- 
пороса, квасцовъ, хлорис- 
таго кальщя, сала, живот- 
наго клея и мн. др., чтобъ 
сдфлать шлихту болфе 
прочной, болБе гигроско- 
пичной, боле гибкой и 
предохранить ее отъ обра- 
зованя пл$сени. Шлих- 
тован!е производится либо 
погружентемъ въ шлихту 
мотковъ пряжи и посл$- 
дующимъ высушиван!емъ 
передъ перематыванемъ, 
или оно производится на 
ткацкомъ станк$. Въ по- 
слфднемъ случа основа 
между бердомъ и навоемъ 
протирается двумя щетка- 
ми изъ длинной щетины; 
рабоч1й, намочивъ одну 
щетку шлихтой, третъ ею 
сверху, а другою щеткою снизу ‘нити основы и повторнымъ намазыванемъ за- 
крфиляетъ и разглаживаетъ волоконца. Наконецъ прим$няются еще машины, 
на которыхъ основа посл снован1я и шлихтуется, и навивается. Основа, рас- 
положенная на надлежащей ширинЪ, проходитъ черезъ корыто со шлихтой, & 
отсюда для просушки, напр., по болыпимъ мфднымъ полымъ барабанамъ, нагр$- 
ваемымъ паромъ. Шерстяныя основы проклеиваются животнымъ клеемъ, по 
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чтобъ сдфлать нити осно- и — 
вы гладкими и достаточно ИЖ к 
прочными и тёмъ устра- 4 5>/ ЕЕ® 
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большей части передъ навиванемъ или одновременно съ этой операщей. Для 
этого клубокъ, снятый со сновальнаго барабана, погружается въ слабый, теп- 
ловатый растворъ клея и зат$мъ равном$рно выжимается, такъ что остается 
только столько клея, сколько нужно для того, чтобы нити пропитались; 
послЪ этого основа растягивается для просушки на открытомъ воздух или 
ВЪ оТапливаемомъ помфщени. Примфняютъ также машины, на которыхъ 
основа послф сноваюя одновременно проклеивается и навивается въ настоя- 
щей ширинф. Для просушки основа проводится медленно черезъ большую 
камеру, дВлая много оборотовъ, но не суживаясь и оставаясь натянутой. 

Фиг. 302 представляеть машину для одновременной проклейки, про- 
сушки ин навиван!я основы; обыкновенно она употребляется вмфст$ съ маши- 
ною, изображенною на фиг. 301. Предварительный навой послфдней машины 
съ навитою основою уклады- 
вается въ машин на фиг. 302 
справа и кр$Бпко затормажи-, 
вается. Съ навоя основа идетъ 
въ корыто съ клеемъ, а оттуда 
вокругь барабана въ камеру, 
снабженную со всъхъ четырехъ, 
сторонъ стекляными окнами. 
2 Въ этой камерЪ, которая отап- 
м ея ливается паромъ и изъ кото- 

.. рой влажный воздухъ выеасы- 
вается вентиляторомъ, имЪет- 
ся еще барабанъ, вокругъ ко- 
тораго обходитъ основа послъ 
того, какъ она, сд$лавъ много 
оборотовъ, прошла по всей ка- 
мерЗ. Посл$ этого основа оста- 
вляетъ камеру и, проходя по 
многимъ валамъ, достигаеть 
навоя, вращаемаго механиче- 
скою силою 
Внутри обоихъ барабановъ 
находятся деревянныя крылья 
(вертушки), которыя вращают- 
ся очень быстро и этимъ су- 
щественно способствуютъ бы- 
строму высыханю основы. 

Проборка и ошнуровка. Посл того какъ задвйЙ навой съ основою 
помфщенъ въ ткацк!Й станокъ, надо нити основы поодиночк% продфть черезь 
глазки ремизокъ и по н$скольку между зубьями берда въ батанЪз. Эта 
операщя называется проборкой. ПродЪфван!е черезъ глазки производится 
посредствомъ проборнаго крючка, а пропускан1е черезъ зубья берда батана 
особеннымъ ножомъ двумя рабочими. Одинъ человЗкъ подаетъ сзади нити 
по порядку, а другой захватываеть ихъ крючкомъ и протягиваеть ихъ впе- 
редъ. На фиг. 303 представлена операщя проборки, которая по большей 
части выполняется дфвушками. 

Проборный крючокъ представляетъ собой проволоку въ 28—25 санти- 
‘метровъ длины, укрфиленную въ ручк$; на конц она сплюснута и имфетъ 
косой выр$зъ, придающий ей видъ крючка. Проборочный ножъ пред- 
ставляетъ латунную полоску 15—20 сантиметровъ длины и 1,3 санти- 
метра ширины, заостренную съ передняго конца и снабженную косымъ вы- 
рЪзомъ. 
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Кропотливой работы проборки можно избЪжать, когда‘ новый кусокъ 
ткани по положеню основы въ бердЪ и ремиз$ нич$мъ не отличается 
оть изготовляемаго уже куска, т. е. имфетъ ту же густоту и тотъ же по- 
рядокъ проборки. Для этого концы основы, остаюциеся отъ изготовленнаго 
куска, обр$зываются сзади берда (около задняго навоя) и соединяются 
скручивтемъ пальцами или связывнемъ узлами съ нитями новой основы, 
послЪ чего новая основа протягивается черезъ ремизки и бердо до грудницы 
и до передняго навоя, къ которому она и прикрфпляется. Для этой послд- 
ней цфли свисающ!я изъ зубьевъ берда нити раздфляются на пучки въ 
2,6 —4 сантиметра шириною по берщу, которые завязываются въ узелки. 
Перевязыван1е производится шнуркомъ, который поперемЪнно продфвается 
въ пучокь сзади узла и обвивается вокругъ планки, которая затЪмъ 
закладывается въ передый навой. Иногда на разстоян!и 2,6 сантиметровъ 
отъ перваго ряда узловъ завязывается второй рядъ и между ними протяги- 
вается шнурокъ. Также связываютъ съ узелками дв толстыя проволоки и 
послёдвя шнуркомъ прикрфпляютъ къ планкЬ, укладываемой въ перед- 
нй навой. Или же защемляютъ кусокъь грубаго полотна посредствомъ 
вкладной палочки въ переднемъ наво%, и эту, такъ называемую, подкладку 
связываютъ съ узлами посредетвомъ шнура, зигзагообразно протягиваемаго 
Сквозь Полотно. ПослВ этого ремизки связываются между собою и съ под- 
ножками; послёдняя операщя пазывается ошнуровкой станка послЪ 
чего можно начать процессъ тканья. . 


Различныя переплетен!я и ткацк!е ‘узоры. 


Если мы ближе разсмотримъ встр8чающееся при ткачеств® разнообраз1е 
переплетенй между нитями основы и утка, то окажется, что въ основани 
вс хъ переплетенй лежать три главныхъ вида: тафтяное, киперное 
и атласное. Тоть или другой видъ переплетен!я между основою и уткомъ 
зависитъ, во 1-хъ, оть способа проборки основы черезъ ремизжи, въ 2-хъ, — отъ 
ошнуровки, т. е. отъ способа соединевя ремизокъ съ подножками, и, — въ 3-хъ 
отъ соотвфтетвеннаго способа проступанйя на подножку. Способы ошнуровки, 
соотв$ тетвующе тремъ главнымъ переплетен1ямъ, поэтому называютея также 
главными, или основными ошнуровками. Способъ проборки основы, ошнуровку 
станка и порядокъ- проступан1я на подножку и зависяпия отъ нихъ перепле- 
тения нитей можно изобразить на чертеж, и такое изображене называютъ 
заправочнымъ чертежомъ или патрономъ ткани. 

Тафтяныя (гродепаплевыя) ткани. 'Тафтяное, или гродепаплевое 
переплетен!е носить эти назвашя только въ примфненши къ шелковой 
матери, въ шерстяныхъ тканяхъ же называется суконнымъ переплетещемъ, 
а въ льняныхъ, хлопчатобумажныхь полотнянымъ или миткалевымь; 
оно предетавляетъ собой самый естественный, самый старый и самый про- 
стой способъ переплетеня. Для каждой уточной нити основа раздфляется 
на двз равныя части, такъ что каждая послЗдующая нить основы поочередно 
проходитъ то надъ, то подъ уточной нитью. Тафтяная ткань представляетъ 
поэтому наибольшее число пересЪфченй и перекрещиваюй нитей и соотв Бт- 
ственно этому наибольшую прочность. 

Если горизонтальными лишями на фиг. 304 изобразимъ ремизки, про- 
межутками между вертикальными лин1ями съ лфвой стороны изобразимъ 
сл$дующя другъ за другомъ нити основы, вертикальными лийями съ пра- 
вой стороны — подножки, то колечки, или глазки, поставленные въ м$стахъ 
перес$ченя ремизокъ съ нитями основы будутъ означать проборку соотв$т- 
ствующихъ нитей въ данную ремизку, а кресты, поставленные на перес$чен!и 
ремизокь съ лимями подножекъ, обозначатъ перевязку, или пришнуровку 
ремизки съ тою подножкой, посредетвомъ которой она должна быть поднята. 
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Изображен!е поэтому показываетъ наглядно, что вс$ нечетныя нити основы про- 
браны въ первую ремизку и поднимаются наступа1емъ` на первую подножку, 
что, наступая на вторую подножку, мы поднимаемъ вторую ремизку.и что 
вифстЬ съ нею поднимаются всф нечетныя нити основы. Рисунокъ, соот- 
вЪтствуюпий тафтяной ткани, показываетъ послдовательную см$ну основы 
и утка, причемъ получается рисунокъ шахматной доски; на этомъ изобра- 
жени, какъ и на обоихъ сл$дующихъ, буквою а означена выступающая на- 
верхъ основа (бЪлые квадраты), а 6 означаютъ выступающую на лицо нить 
утка (заштрихованные квадраты). - 

Въ боле густыхъ матеряхъ, имейно въ шелковыхъ тканяхъ, основа, 
пропускается черезъ четыре, шесть, восемь ремизокъ, потому что требую- 
щееся болыное число нитченокъ, или лицЪъ, не умфщается на одной 
ремизк$. Такую матерю, ‘напр., предетавляетъь Отоз 4е Марез, въ которой 
на ширину въ 50 сантиметровъ приходится боле 2.000 нитей основы, 
распред$ленныхъ по восьми ремизкамъ, которыя все таки приводятся 
въ движен!е только двумя подножками, такъ какъ каждыя четыре ремизки 
должны дфлать одни и т же движен1я. Если при такомъ же переплетени 
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пропускаютъь нити основы надъ двумя уточинами (фиг. 305) или каждую 
уточную нить переплетаютъ съ двумя нитями основы, для чего требуются 
четыре ремизки, то въ первомъ случаз получается Сапе, или Сагг@ё, или 
основной рипеъ, а во второмъ случаВ уточный рилсъ. 

Къ матерямъ вЪъ родЪ полотна, тафты, сукна, миткаля, шерстяного 
муслина, батиста, орлеана, люстрина, могера и т. п. присоединяются еще 
тамя ткани, въ которыхъ примф$нешемъ для основы и утка матераловъ 
различнаго качества получаются рубзатыя. отливающия, двуличневыя, раду- 
жныя, полосатыя, клЪтчатыя матери, напр., только что упомянутый Саппе|е, 
Отоз 4е Топгз, Уеопгз, ОМотап, @гоз 4’АЁ1дие, еще Оташ, Ягоз @’Ершяе, 
Е рз, С1асе,: хамелеонъ, СШпё и т. д. 

Киперныя или саржевыя ткани. Отъ полотнянаго переплетеня 
киперныя ткани характерно отличаются д1агонально расположенными 
болфе широкими продольными выпуклыми полосй&ми, воторыя чередуются 
съ боле узкими бороздками, образованными чередоватемъ неперекрытыхъ 
нитей основы съ перекрытыми нитями утка или наоборотъ. Для того, чтобы 
выдфлать эти Дагональныя полоски неравной ширины, общее число 
нитей основы должно распредЪлиться при образовати з$ва между верхней 
и нижней частью з$ва не Шоро8ну. Отношене этого распредФлевя, опре- 
дфляя собою ширину полосокъ, характеризуеть вмфстВ съ тфмъ главные 
виды киперныхъ перекрыт. Если основа раздЗляется въ отношеши 1:2 
или 1:3, 1:4, 1:5, такъ что одна часть зЪва заключаетъ посл$довательно 
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1/3 или 1/4, 15, 16 и т. д. воёхъ нитей основы въ то время, какъ 
другая часть 3/з или 3/4, 4/5, 5/6 и т. д. всвхъ нитей, то каждымъ изъ 
этихъ отношешй характеризуется по два вида киперныхъ тканей, различаю- 
щихся только тфмъ, преобладаютъ ли на лицф ткани основныя или уточныя 
нити. Получающся такимъ образомъ два главныхъ вида представляютъ, 
такъ называемый, основной кицеръ и уточный киперъ. Въ первомъ 
главный эффектъ производитъ неперекрытая уткомъ основа, между тёмъ какъ 
во второмъ видъ поверхности ткани болфе обусловливается открытымъ уткомъ. 
Та сторона, на которой основа, или утокъ производить эффектъ болфе широ- 
кими и болБе выпуклыми полосками, считается лицевою стороною, и такое 
киперное переплетен1е называется одностороннимъ, или одноличне- 
ВЫМЪ. 

Такъ какъ сумма чиселъ, выражающихь отношен!е нитей основы, на- 
ходящихся въ верхней и нижней частяхъ зфва, вмфетЪ съ тёмъ выражаетъ 
число необходимыхъ ремизокъ и под- 


ножекъ, потому что черезъ одну и ту 23 |*|3| Основ”. о 

же ремизку могуть быть пробраны > 

только тъ нити основы, которыя пе- еНН-НННЕР Е 
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реплетаются совершенно одинаково, 
и, Поэтому, лля всякаго иначе пе- АННЕ И НИ 
реплетающагося утка требуется дру- Па ПОВ 3 ФН 
гая подножка, то различается трехъ, р 
четырехъ, пятиремизный киперъ. Че- 
тырехремизный основной киперъ это, 
сл$довательно, такой, у котораго три 
рядомъ лежашия нити основы пере- 
крываютътри посл$довательныя уточ- 
ныя нити, пятиремизный уточный ки- 
перъ — такой, у котораго четыре по- 
слЪдовательныя уточныя нити пе- 
рекрывають четвере рядомъ лежа- 
пя нити основы. Фиг. 306 пока- 
зываетъ пятиремизный уточный ки- Видь узора. 
перъ и ошнуровку его. 306. Пятиремизный уточный киперъ. 
'Третй видъ кипернаго перепле- 
тен!я отличается т$мъ, что число нитей основы, равное чиелу необходимыхъь 
ремизокъ или подножекъ и не меньшее четырехъ, при образовани з$ва всегда 
дЪлится на двЪ равныя части: напр., въ случаЪз четырехремизнаго кипера 
при прокидкВ первой уточной нити первая и вторая нити основы опускаются, 
а третья и четвертая поднимаются; при прокидкВ второй нити утка вторая 
и третья нити основы опускаются, четвертая и первая поднимаются, для 
слфЗдующей третьей нити утка опускаются третья и четвертая нити основы, 
а поднимаются первая и вторая и, наконецъ, для четвертой опускаются чет- 
вертая и первая нити основы, подымаются вверхъ вторая и третья. На 
такмя же сочетая дфлятся и шестиремизныя киперныя переплетен1я, только 
всяюй разъ подымаются и опускаются три нити основы; восьмиремизныя 
киперныя сплетен1я дфлятся въ такомъ же порядк$ на четыре. Таюмя ки- 
перныя матер1и называются двуличневыми, потому что съ об$ихъ сторонъ 
онф имфютъ внолнф одинаковый видъ. Число ремизокъ поэтому въ этомъ 
случа всегда должно быть чегное. Фиг. 307 показываетъ четырехремизный 
двуличневый киперъ (батав1я), а фиг. 308 такой же шестиремизный. 
Четвертый видъ кипернаго переплетен1я получается, когда число нитей 
основы, равное числу ремизокъ, но не меньшее пяти, дфлится при образован! 
зЪва на двЪ неравныя, но постоянно одинаковыя части. Такъ,напр., въ случа$ 
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пятиремизнаго кипера этого вида для перваго з$ва опускаются первая и 
вторая ремизки, или нити основы, а поднимаются третья, четвертая и пятая 
нити; для второго з%ва опускаяются вторая и третья, а поднимаются 
четвертая пятая и первая нити; для третьяго з$ва идуть внизъ третья и 
четвертая, а поднимаются пятая, первая и вторая нити и т. д. Такимъ обра- 
зомъ ткутся шести, семи, восьми и многоремизныя киперныя ткани. 

Известное число ремизокъ допускаетъ разнообразле сочетан1й; такъ, 
напр., 7 ремизокъ разбиваются и на 5 и 2 или на 4 и $3, 8 ремизокъ на 
би? или 5 изЗит. д. 

Изъ приведенныхъ объясневюй легко по- 
нять, что киперныя ткани обладаютъ больримъ 
блескомъ и гладкостью, ч$мъ тафтяныя, и при- 
томъ въ тёмъ большей степени, ч5мъ свободнЪе, 
менЪе связанными лежать нити основы и утка. 
Киперныя переплетен1я весьма ‚разнообразны и 
число ихъ можно еще увеличить, разнообразя 
порядокъ, въ которомъ чередуются поднимае- 
мыя и опускаемыя нити основы. Необходимо 
РЕ 77 лишь соблюдать главное правило, именно, что- 
| | И бы каждая нить основы двигалась всегда по 
307. Чет а дву- одинаковому для воЪхъ закону, только На одинЪъ 
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ПИН ар утокъ раньше или позже сосфдней нити; изъ 
й и [ этого сл5дуетъ, что всф перекрытя расположены 
| име Им . * © «> 
и и ти \ — дагонально; меньшее число перес$чей нитей 
и И <= въ сравнени съ полотнянымъ переплетешемъ 
| |НА | | И позволяетъ при равной толщин$ нитей получить 
‚РЕВ У ых наибол$е плотную, густую и тяжелую ткань; 
ее | | м | присутствие дагональныхъ рубчиковъ разно- 
аи | 99 образнаго размра придаетъ матери праятный 
ШИ / 977 Бнять 601% 
Ш Шиш Ш видъ, при возможности примфнять бол$е деше 
77 817727270 
7 М” вую уточную или основную пряжу, смотря по 
> ММ ммм тому, желаютъ ли получить эффектъ оть лежа- 
”” М мии щихъ на поверхности нитей основы или утка. 
т —/_ 7) М) ДалЪе изъ сказаннаго вытекаетъ, что киперныя 
ШИИ м 6 а: 
0 10 Ш ткани допускаютъ большое разнообраз1е наруж- 
Ш мм _ 7 мм наго вида. Изъ числа основныхъ киперныхъ ма- 
ПРМ РА || тер1й изъ кардной шерсти надо отм%тить встр$- 
77 И) 2 р р 
об. Ни. чающияся подъ различными названями ткани 
ь гро букскинъ и казимиръ, изъ камвольныхъ 
808 Шестиремизный двуличный > ‹з ‹ 
киперъ. тканей кашмиръ, изъ полотняныхъ тканей 


дрель и тикъ, изъ бумажныхъ дрель и 

бумазею, изъ шелковыхъ левантинъ, круазе, бомбассинъ и т. д. 
Уточныя киперныя ткани встрфчаются вт вид казинета, мериноса, на- 
политэна, бумазеи, полумерино, а полушелковаго—левантина и т. п. Въ дву- 
личневымъ кипернымъ тканямъ принадлежать тибетъ, батав1я, круазе, 
фланель, соаб1поз и лама. Указанное выше киперное переплетеве 
четвертаго рода въ обыкновенныхъ тканяхъ встр$чается рЪдко, чаще же 
входить въ составъ несложно- и сложно-узорчатыхъ (жакардовыхъ) рисунковъ. 
Атласъ, или сатинъ. Въ то время, какъ въ киперной ткани пере- 
крытя утка и основы примыкаютъ другъ къ другу (будучи сдвинуты лишь 
на одну нить) и образуютъ косыя ливни; атласъ, напротивъ того, отличается 
не примыкающими другь къ другу, а сдвинутыми болфе чфмъ на одну 
нить перекрытями. Это отлич1е объясняется слфдующимъ образомъ. У веЪхъь 
атласныхъ тканей каждая нить основы идетъ совершенно одинаково съ дру- 
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гими, сначала перекрывая н$сколько уточныхъ нитей, а зат$мъ перекры- 
ваясь одной уточной нитью. Каждая слфдующая нить основы перекрываетъ 
такое же число уточныхъ нитей такимъ же образомъ; однако уточныя пере- 
крытя двухъ сосБднихь нитей оеновы передвинуты другъ относительне 
друга, по крайней м$р$, на двЪ уточныхъ нити. Отъ этого эти уточныя 
перекрыт!а скрываются сос$дними свободнолежащими нитями основы, и ткань 
кажется состоящею изъ однихъ свободно лежащихъ основныхъ нитей, что 
придаетъ ей блескъ и шелковистый видъ. Если, напримфръ, основная нить, 
перекрывая семь уточныхъ нитей, лежить подъ восьмою, то такой атласъ 
называется восьмиремизнымъ, или ВОСЬьМивязнымъЪ, такъ какъ цфлоо 
переплетен1е составляет- 

ся изъ восьми нитей осно- || 3|* |6] и а 


вы и восьми уточинъ, идля . 
изготовлен1я его требует- ВЕН РА 
ся восемь ремиаокь и во НЕНЕЕЕЕЕЕА 
семь подножекъ. Число ре- ы Е р 


мизокъ въ атласной ткани ы 
должно всегда разлагаться НЕЕ ь. 


на два первыхЪъ съ нимъ 
[85 РЕРЕЕЕН 


Узлы. 


‚+ Е 


и между собою числа, изъ 
которыхъ меньшее назы- 
вается числомъ сдвига. 
Такъ, въ восьмиремиз- 
номъ атлас это число 
три. Въ семиремизномъ 
атлас оно можетъ быть 
и два, и три; въ пяти- 
ремизномъ оно— два; въ 
девятиремизномъ это — 
два или четыре, а въ один- 
надцатиремизномъ атлас 
оно два, три, четыре или 
ПЯТЬ, ПОТОМУ ЧТо Число 11 
можетъ быть разбито на 
и 9, на Зи 8, на 4 и 7 
пли наои 6. 

На чертеж перепле- 
тен1я восьмиремизнаго ат. 
ласа (фиг. 309) перекре- 309. Восьмиремизный атласъ. 
шивающяся нити основы 
и утка представлены вертикальными и горизонтальными рядами квадратовъ 
клЪтчатой бумаги. Каждый квадратъ, поэтому, представляетъ пересфчене 
(перекрыт!е) н$зкоторой уточной съ н%которой основной нитью. Если мы 
возьмемъ какое-нибудь основное перекрыме, т.е. такое, гдЪ нить основы 
выходить на поверхность ткани (так1я перекрыт!я заштрихованы на чертеж) 
и, оточитавъ оть него число сдвига, т. е. въ нашемъ случа въ вертикаль- 
номъ направлени вверхъ, т. е. по основЪ, перейдемъ затфмъ на ближай- 
шую основную нить вправо, то мы снова попадемъ на основное перекрыте. 
Если же отъ такого основного перекрыт!я считать вертикально внизъ, то мы 
попадемъ на другое основное перекрыте, отечитавъ дополнительное къ 
сдвигу до 8 число, т. е. 5, и перейдя на сос$днюю основную нить. 

Наибол$е извЪетныя ткани съ атласнымъ переплетешемъ суть: дриль, 
англ1йская кожа, ластикъ, или прюнель, разные сатины и т. п. 
Кром того, атласныя переплетен1я встр$фчаются въ комбинащяхъ, въ такъ 
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называемыхъ двустороннихъ матерляхъ, которыя показывають на одной сто- 
ронф атласное, а на другой сторонз полотняное или киперное. Такой 
комбинащей двухъ различныхъ сплетеншй является молескинъ, предета- 
вляюпий шестиремизный атласъ съ одной стороны и трехремизный киперъ — 
съ другой. Такимъ же образомъ ткань можетъ представлять съ обфихъ 
сторонъ восьмиремизный атласъ или же съ одной стороны пятиремизный 
киперъ, а на другой сторонё зат 4е с№те и т. д. 

До введетя жакардовой машины можно было выдфлывать узорчатыя 
ткани только съ большимъ трудомъ и съ большими затратами; мы прежде 
всего должны здфеь вкратц$ описать и сравнить употреблявпияся для этого 
средства. ` 

Работа проступью и переборкой. Работа проступью есть такой 
способъ изготовленя узорчатыхъ тканей, при которомъ работаютъ ремиз- 
ками и подножками; разнообраз1е рисунковъ обусловливается здЪсь: 1) числомъ 
ремизокъ, 2) способомъ проборки, 3) способомъ ошяуровки, 4) числомъ под- 
ножекъ, 5) порядкомъ проступаня на подножки. Выше ужь было объяснено, 
какъ одновременно подымане и опускан1е ремизокъ дзлитъ основу на верх- 
нюю и нижнюю Части зЪва и какъ при этомъ получаются главные виды 
переплетенй и ихъ видоизм$неня. Противоположность подниманю ни- 
тей основы посредствомъ ремизокъ представляеть поднимане вытягиванемъ 
такъ называемыхъ лицъ. Вм$Фето того, чтобъ проходить черезъ глазки 
нитченокъ, соединяющихся въ одну ремизку, нити основы продфты черезъ 
глазки, висяп1е на отдфльныхь ниткахъ (лицахъ); лицы веЪхъ нитей основы, 
которыя должны образовать одинаковыя перекрыт1я, соединяются съ одной 
рамной нитью и ею одновременно поднимаются, какъ прежде подымались 
ремизкою. Однообразно повторяющиеся по ширинВ оснозы одинаковые ряды 
глазковъ называются снастью (Наги1зсВ); лицы подвфшены къ рамнымъ ни- 
тямъ аркадными шнурами, проходящими черезъ горизонтальную кассейную 
доску; къ каждой лицф привязано по куску проволоки въ 20—25 сантимет- 
ровъ длины или по тонкой свинцовой или жел$зной палочк$, чтобъ оттяги- 
вать лицы книзу и возвращать глазки внизъ послф поднятИя. 

По сравненю съ проступной работою работа лицами отличается еще 
ТЪмъ, что при послфдней получается такъ называемый верхн!й зЪвъ, обра- 
зуемый : однимъ поднятемъ части основы, безъ одновременнато опуская 
другой части ея. Э$Ъвъ оть этого не такъ высокъ, какъ полный з$въ, 
образованный дфленемъ основы ремизками на верхнюю и нижнюю части. 
Вотъ гд$ заключается причина того, что образован1е зФва посредетвомъ 
контръ-марша, который принадлежить также къ проступнымъ приборамЪ 
(см. ниже), для н$которыхъ тканей слфдуетъ предпочесть лицевому мехз- 
низму; поэтому же для увеличен1я з$ва основу иногда наклоняютъ къ гори- 
зонтальной плоскости на 1/3 высоты зФва. Должны ли поднимаемыя нити 
образовать узоръ или фонъ, зависитъ отъ рода узора и ткани; въ виду сбе- 
реженя труда руководствуются всего охотн5й тёмъ правиломъ, что распо- 
лагають ткань на станкЪ такъ, чтобы приходилось поднимать возможно 
меньшее количество нитей, а съ ними и подвфшенныхъ къ лицамъ грузи- 
ковъ. Если въ узор преобладаютъ уточныя нити, такъ что онъ требуетъ 
подъема немногихъ нитей основы, тогда предпочитаютъ располагать ткань 
такъ, что лицевая ея сторона всегда обращена кверху. При шелковыхъ 
узорчатыхъ тканяхъ лицевая сторона лежитъ всегда обращенной внизъ, 
чтобы лучше предохранить ее отъ загрязнен1я, даже и въ тёхъ случаяхъ, 
когда узоръ образуется уточными нитями. 

Для того, чтобъ получить въ ткани необходимую связь между нитями, 
нельзя въ предфлахъ фигуры поднимать, а въ предфлахъ фона оставлять ле- 
жать всЪ нити основы, или наоборотъ, а надо одну часть нитей, образующихъ 
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фигуру, оставлять лежать, а часть нитей фона поднимать въ верхвй слой 
или наоборотъ. Для достижеюмя этой пфли можно, если только очертан1я 
фигуры образуются простыми нитями, поднимать ихъ посредствомъ тфхь же 
самыхъ лицъ, для чего пункты перекрытий по закону одного изъ простыхъ 
переплетенй должны быть отм®чены на чертеж переплетен1я, или па- 
тронф. Можно также производить эти перекрыт!я и посрелствомъ особыхъ 
(переднихъ) ремизокъ, какъ это дфлается при ткань дама. Ремизки эти 
помфщаются между лицами и батаномъ, и нитченки ихъ должны имЪть длин- 
ныя петли, чтобы нити основы, поднимаемыя лицами, могли подниматься 
безпрепятственно. Если теперь лицами поднять вс$ нити фигуры, то, на- 
ступая на подножку, мы можемъ поднять еще часть основныхъ нитей фона 
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310. Японск!й ткацвк!1й станокъ. 


а опуская другую ремизку опустить часть уже поднятыхъ основныхъ ни- 
тей узора, посл чего можно произвесть прокидку утка (ср. ниже тканье дама). 

Въ самыхъ старыхъ переборныхъ станкахъ, на рукояточномъ и палоч- 
ном’ь, на которыхъ 500 л$тъ тому назадъ ткали уже въ Испан1и весьма, 
художественныя церковныя ткани и ковры, подымане лицъ производится 
руками, посредетвомъ шнуровъ; въ барабанной, пологнянойи жакардовой 
машинахъ — посредствомъ механическихъ приспособлен: крючковъ, а вт, 
валичномъ станкЪ посредствомъ педалей при помощи такъ называемыхъь 
верхнихъ гребней и валовъ. Назван!е перваго изъ приведенныхъ приспо- 
соблей произошло отъ того, что въ этомъ станкз тяговые шнуры снаб- 
жены деревянными коническими рукоятками, у второй онф прикрзплены на 
переборной палк$, находящейся на полу. Въ барабанной машин на окруж- 
ности ‹ барабана наколочены штифты,.а въ полотняной машинв на полотно, 
натянутое на двухъ валахъ, наклеены деревянныя „колодки для подниман1я 
крючковъ. ВсЗ эти приспособленя вытфенены въ настоящее время жакар- 
довой машиной, преимущества которой яснфе будуть понятны изъ подроб- 
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наго ея описаная. Уже выше было замВчено, что машина Жакарда прим%- 
няется также для подыман1я ремизокъ, такимъ же образомъ для этой цфли 
прежде примфняли рукояточную переборную машину или же пользовались 
барабанною и полотняною машинами. 

На фиг. 310 предетавленъ японсый ткацый станокъ для узорчатыхъ 
шелковыхъ матерй; онъ похожъь на употреблявпийся у насъ въ старину 
палочный переборный станокъ. Мальчикъ наверху на станкз занять пол- 
ниманемъ основы помопию аркадныхъ нитей, а женщина внизу занята 
тканьемъ, которое требуеть еще употребленйя рев, приводимыхъ въ 
движен!е подножками. 


Контръ-маршевый, переборный и жакардовъ станки. 


Описанные выше главные виды переплетен1й являются элементами, даю- 
щими возможность получить большое и многостороннее разнообраз1е тканей, на, 
е а Н38которыхъ представителяхъ которыхъ мы 
Е =? уже останавливались. Т$ мелк1е узоры, кото- 
рые получаются сочетан1ями или различнымъ 
примфнен!емъ главныхъ переплетений и ко- 
торые можно получить при помощи однЪхъ 
ремизокъ примфнешемъ видоизм$ненной, или 
искусственной проборки, или проступаня на 
подножки, обыкновенно обозначаютъ назва- 
н1емъ несложно-узорчатыхъ переплетения, 
или армюръ. Этотъ классъ тканей стоитъ 
такимъ образомъ по серединф между тка- 
нями гладкими (безъ рисунка) и тканями 
сложно - узорчатыми и составляетъ переходъ 
отъ первыхъ ко вторымъ. 

Изготовлен1е несложно-узорчатыхъ тка- 
: ней (армюръ) значительно облегчилось въ 
И аа, настоящее время благодаря примфнен!ю пе- 
ТЕТ и: ЕЯ ет реборнаго механизма, который устранилъ 
ПИЯ __ и. __ _ _ | искусственное по изв$стному нравилу про- 

811. в. ступан!е по большому числу подножекъ и 
расширилъ область примфненя ремизныхъ 
станковъ къ ткачеству несложно-узорчатыхъ материй. 

Но прежде, чфмъ подробно остановиться на устройств переборнаго или 
ремизнаго механизма, надо описать простфйшее подъемное приспособлене, 
которое всего чаще прим$няется въ ручныхъ проступныхъ многоремизныхъ 
станкахъ. Это такъ называемый контръ-маршъ. Такъ называется система 
рычаговъ, соединенныхъ шнурами съ ремизками и подножками, такъ что 
при наступани на одну изъ посл$днихъ происходитъ подняте однихъ и опу- 
скане другихъ ремизокъ, вмЪстЪ съ пропущенными черезъь ихъ глазки 
нитями основы. На фиг. 311 изображенъ видъ спереди контръ-марша о 
2-хъ ремизкахъ, причемъ одна изъ показанныхь подножекъ а связана 
посредствомъ длиннаго шнура съ короткимъ поперечнымъ рычажкомъ Б 
(опускнымъ контръ-маршемъ), тянущимъ внизъ ремизку А; посредствомъ же 
короткаго шнурка она соединена съ длиннымъ поперечнымъ рычагомъ с, 
такъ называемымъ подъемнымъ контръ-маршемъ, который при спускВ внизъ 
опускаетъ верхюй рычагь 4е, такъ называемый журавликъ, за конецъ 
длиннаго плеча, причемъ конецъ е короткаго плеча вмфстЪ съ ремизкой В 
поднимается вверхъ. Такимъ образомъ ремизка А, привязанная къ |, оття- 
гивается внизъ, а ремизка В, привязанная къ е, поднимается вверхъ. Под- 
ножка а ошнурована такимъ же точно образомъ. 
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При примфнен1и большаго числа ремизокъ, число контръ-маршей каждой 
системы (опускныхъ и подъемныхъ) равно всегда числу ремизокъ, число же 
подножекь должно быть равно числу различныхъ сочетавй изъ ремизокъ’ 
встрёчающихся при образован!и различныхъ з$вовъ для даннаго узора. 
Поэтому чЪмъ сложнЪфе узоръ, тмъ больше и число подножекъ, тфмъ труд- 
нфе и работа на нихъ. Поэтому при значительномъ числ ремизокъ и 
бол$е сложномъ узорЪ бол%е выгоднымъ является пользоваться переборнымъ, 
или армюрнымъ аппаратомъ, дБйствующимъ при помощи одной подножки. 

Переборный аппаратъ, переборная каретка или армюра управляетъ пере- 
мфщешями нитей основы такъ же, какъ и контръ-маршъ, но имфетъ то важ- 
ное преимущество, что рису- 


нокъ, насколько онъ зави- [2 

ситъ оть числа зФвовъ, то | ь о 

есть различныхъ сочетан!й Й п, р Ь 
поднимаемыхь и опускае- ЗА — 3 И 

мыхь ремизокъ, можетъ быть й а @> х С 
любой величины и можеть р 
быть измфненъ гораздо ско- 22242 ьч < 
ръе, чфмъ при контръ-маршё. | г \ ©» 
Величина могущаго быть ис- у < 


полненнымъ на данномъ стан- х 


кЪ рисунка, выражающаяся 
числомъ различно перепле- РР ИЕ 
тающихся нитей основы, какъ 


и при контръ-марш$, зави- 
сить отъ числа ремизокъ. 
Переборный аппаратъь (ар- 
мюра), какъ уже выше было 
замфчено, произошелъь отъ 
жакардовой машины и въ 
нынфшнемъ своемъ устрой- 
ствЪ$ вошелъ въ употребле- 
н1е уже позже нея, но такъ 
какъ онъ примфняется для 
производства узоровъ, кото- 
рые по сложности перепле- 
тення занимаютъ промежу- 
точное м$фсто между тканя- 2 
ми, получаемыми ПОМОЩЬЮ 312. ее - а армюра) 
контръ-марша и изд шями 
жакардовой машины, то мы его и опишемь прежде, чЪмъ посл$днюю. 
Фиг. 312 представляетъ такой переборный аппарать. Въ главной части 
онъ состоитъь изъ крючковъ а, 82 и иглъ п, которыя служать для перем$- 
щен1я крючковъ. Иглы устанавливаются картами с. со с. ит. д., которыя 
послфдовательно проходятъ по цилиндру (в$рнЪе по призм$) и надавливаются 
имъ на иглы. Если въ карт имфется противъ какой нибудь иглы 
отверсте, то игла остается въ указанномъ положени и соотв$тетвенный 
крючокъ а, поднимается вверхъ брускомъ ш (ножомъ), если же въ картв 
отверст1я н$тъ, то она отжимаетъь иглу влфво, причемъ крючокъ а, отво- 
дитея въ сгорону оть ножа, а надъ ножомъ располагается крючокъ а>. Если 
теперь ножъ подымется, то съ нимъ вм$ств подымется и крючокь а>. Оба 
крючка а: и а>, принадлежащ1е къ одной ремизк$, такимъ способомъ связаны 
съ ней, что при подняти а, ремизка поднимается, а при подняти а» она опу- 
скается. Отсюда понятно, что прос$чкой каждой карты можно для каждаго 


Ъ 
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зЪва предуказать, какая ремизка будетъ поднята и какая опущена. Такъ 
какъ для прокидки каждой новой уточины должна надавливать на иглу новая 
карта, то цилиндръ БФ долженъ посл каждаго зЪва повернуться на 90°. 
Такъ какъ можно навязать любое число картъ послфдовательно другь за 
другомъ, то рисунокъ, насколько это зависить оть числа различно образо- 
ванныхъ зФвовЪъ, ничфмъ не ограниченъ. 

Въ дополнен1е надо еще замфтить, что на каждой игл имфется пру- 
жинка п, которая при всякомъ надавливаши на иглу сжимается, а при 
прекращен!и давлен1я приводить иглу въ прежнее положенше. ЁЕрючки 
стоять на доск$ р, которая опускается внизъ, когда ножъ поднимается 
вверхъ. Передвижен!я ножа, доски и цилиндра (призмы) производятся одною 
подножкой ПОДЪ ткацкимъ станкомъ, о чемъ подробнфе будетъ р$чь при 
жакардовой машинз. 

Переборные аппараты могутъ заключать въ себЪ до 32 ремизокъ, если же 
рисунокъ требуетъь большато числа ремизокъ, то переходять къ жакардовой 
машин$, при которой ремизки дЪлаются ненужными. 

Жакардъ и его машина. Прежде, ч$мъ перейти къ описаню 
устройства жакардовой машины, надо почтить н$Феколькими словами лич- 
ность изобр$тателя. 


Карлъ Мар!я Жакардъ (СВатез Маг1е Фасдиага) родился въ ЛюнЪ 7 юля 
1752 г. Отецъ его былъ мастеромъ на шелковой фабрикЪ, а мать его набирала 
узоръ. Крайне утомительная работа ткачей того времени не оставляла свободными 
дфтей и была причиной вырожден!я тамошняго фабричнаго населен!я. Эти обстоя- 
тельства внушили юному Жакарду еще въ молодые годы отвращеше къ спещаль- 
ности его отца, хотя послЪдей предназначилъ его къ этому же дзлу и считалъ 
лишнимъ школьное обучен1е, къ которому мальчикъ настойчиво стремился. На 
десятомъ году своей жизни Жакардъ потерялъ мать и посгупилъ къ одному сво- 
ему родственнику для изучен!я переплетнаго ремесла. Уже въ то время онъ не 
переставалъ думать о томъ, чтобы по возможности облегчить участь этихъ не- 
счастныхъ рабочихъ, и несомнЪнно это стремлен!е развило въ немъ склонность 
къ практической механик. Жакарду было 20 льть, когда умеръ его отецъ и 
оставилъ ему наслЪдство, состоявшее изъ одного ткацкаго станка. Онъ долго 
былъ въ нерзшимости, что ему дБлать: купить ли переплетную мастерскую, или 
заняться ткачествомъ. Наконецъ ради своей идеи, онъ предпочелъ послЪднее; 
матеральное положен!е его становилось все печальнзе, и прежде, чЪмъ изобрЪ- 
тен1я, надъ которыми онъ работалъ, принесли ему пользу, онъ очутился въ та- 
комъ стсененномъ положен!и, что долженъ былъ покинуть родину, жену и дЪтей 
и зарабатывать себЪ пропитан!е на гипсовой каменоломнЪ близъ Вазеу. 

Въ началЪ французской револющш, къ которой онт, радостно примкнулъ 
вмЪсть со всЪми живыми людьми, онъ вступилъ въ ряды арми. Въ одной схваткЪъ 
близъ Насепай палъ его четырнадцатилЪтн!Й сынъ, настигнутый смертельной пу- 
лей, чуть ли не рядомъ съ нимъ. Подъ вщмянемъ этого несчастя солдатская 
жизнь ему опротив$ла и, выхлопотавъ отставку, онъ вернулся со своей печалью 
въ «Лонъ. Посл  произведеннаго въ 1794 г. погрома 40,000 жителей этого 
фабричнаго города погибло, а 1,000 разбЪжалась. Процв$тавшая раньше про- 
мышленность была почти совершенно уничтожена; чтобы хотя нЪеколько поднять 
ее, пытались декретомъ директор1и склонить выселившихся рабочихъ къ возвра- 
щеню на родину. 

ПослЪ своего возвращен1я на родину Жакардъ снова занялся своими пла- 
нами постройки вспомогательной машины для узорчатаго ткачества. Планы эти 
не переставали занимать его въ виду несчастной участи занятыхъ въ этомъ дЪлъ 
дфтей. ИзобрЪтенше у него въ головЪ уже совершенно созр$ло, но недостатокъ въ 
деньгахъ мВшалъ ему осуществить свои идеи. По счастливой случайности онъ 
нашелъ щедрыхъ и разумныхъ покровителей, которые, понявъ важность сообщен- 
наго имъ проекта, доставили ему денегъ на постройку машины. Такимъ образомъ 
Жакардъ получилъ возможность послв многолвтнихЪъ усилй соорудить въ 1799 г. 
свою машину для подъема лицъ; въ 1801 году онъ выетавилъ ее на промышленной 
выставкЪ въ ПарижЪ и получилъ за нее бронзовую медаль. Если это остроумное 
изобр$тене и во многомъ уступаетъ по простотЪ и производительности его по- 
слздующей, названной его именемъ, ткацкой машинЪ, но и ею онъ вполизЪ раз- 
р8Вшилъ задачу, которую онь се5Ъ поставилзЪ. такь какь эта машина нашла себъ 
широкое прим$нене ва л!онскихъ фабрикахъ. 
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2 января 1802 года ему былъ выданъ патентъ на 10 лЪтъ, но онъ имъ со- 
вершенно не пользовался, а не переставалъ стараться о придан1и машинЪ воз- 
можнаго совершенства на благо рабочимъ. Однако, его машина настолько при- 
влекла къ себЪ внимане, что власти Люна предоставили ему рабоч! кабинетъ 
во дворцВ изящныхъ искусствъ съ тфмъ условемъ, чтобы онъ безвозмездно обу- 
чалъ молодыхъ ткачей обращен!ю съ новою машиной. Для этого ему пришлось 
дЪлать изъ собственныхъ средствъ на покупку матераловъ и разныхъ инстру- 
ментовъ значительныя затраты, которыя никогда ему не были возмВщены. 

Изъ этой практической школы и мастерской своей онъ черезъ два года дЪя- 
тельности былъ отозванъ въ Парижъ по другому дфлу. Именно, лондонское обще- 
ство искусствъ и одновременно французское общество содъйстя промышленности 
назначило, каждое вт, отдЪльности, прем!ю за изобр$тен!е машины для выд лки ры- 
боловныхъ сЪтей. Жа- 
кардъ рёшилъ эту за- Г 
дачу къ чести своей ро- | 
дины. Генералъ Бона- 
парть лоздравилъ его 
съэтимъ изобрЪтенемъ. 
Вышеназванное обще- 
ство присудило ему 2-го 
февраля 1804 года боль- 
шую золотую медаль и 
награду въ 3,000 фран- 
ковъ. Онъ былъ назна- 
ченъ въ консерватор!ю 
искусствъ и ремеслъ, и 
съ этого момента благо- 
получе и слава его 
упрочились. Занявъ та- 
кимъ образомъ мъето 
на подходящемъ по- 
прищ$, Жакардъ могъ 
наконецъ осуществить 

свои плодотворныя 
идеи. Онъ изобрЪлъ и 
усовершенствовалъ цз- 
лый рядъ машинъ, и 
именно машины для 
ткачества и для изгото- 
влен1я лентъ. ЗдЪеь же 
онъ впервые увидЪлъ 
остатки машины Во- 
кансона, предназна- 
чавшейся для узорчата- 
го тканья; она должна 

была удовлетворять 
тЪмъ же задачамъ, какъ 
и машина, на которую 
Жакардъ получилъ уже 
патентъ. Онъ взялся 313. СЪ. М. Таапага (Жакардъ). 
возстановить вокансо- По оригиналу, вытканному на шелку въ Л!он$. 
новскую машину, о ко- 
торой онъ раньше ничего не зналъ; но тутъ самымъ рЬшительнымъ образомъ об- 
нару жилась нецЪлесообразность ея, такъ какъ расходы по сооружен!ю и на при- 
веден1е ея въ дЪйстне были слишкомъ зназительны. 

Оть своей счастливой дЪятельности въ консерватори Жакардъ вдругъ былъ 
отозванъ на родину. Посл зр$лагб обсужден1я онъ вернулся туда, чтобъ принять 
управлен1е рабочимъ домомъ, въ которомъ предполагалось завести производство 
шерстяныхъ ковровъ. Жакарду было очень непрлятно, что онъ въ этбмъ учреждения 
не изобрЪлъ ни одного способа для предполагавшагося производства. Но пребыва- 
н1!е его въ консерватор!и и въ особенности знакомство съ вокансоновскою машиною 
имЪло для него важное значене, такъ какъ онъ въ ней нашелъ большую часть 
тЪхь главныхЪъ частей, которыя онъ сумЪлъ весьма остроумно примЗнить въ своей 
новой машинЪ, отличавшейся по конструкци отъ прежней его лицевой машины, 
важнЪе всего было то, что вокансоновсый узорный барабанъ онъ замЪнилъ призмой. 

Уже въ 1805 году онъ выступилъ съ машиной (кареткой), названной вио- 
слЪдетыи его именемь и привлекшей всеобщее вниман!е, предоставилъ ее мно- 
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гимъ фабрикантамъ въ пользован!е и получилъ самые лестные отзывы. Тогда 
состоялся императореый декретъ отъ 29 октября 1806 года, рьшивш!й его будущ- 
ность. ФЛонсый магистратъ получилъ повелВн!е по этому декрету выдавать ему 
пожизненную пеню въ 3,000 франковъ, а послЪ его смерти въ половинномъ раз- 
мВрЪ его женЪ. За это Жакардъ передаеть въ собственность городу Л1ону всЪ 
свои изобрфтен!я и машины. Другой императорсый декретъ опредфлилъ ему 
премю въ размЪрв 50 франковъ за каждый ткацюЙ станокъ, снабженный его 
машиной. 

Хотя Жакардъ прилагалъ всяя старан!я къ тому, чтобы усовершенствовать 
машину и испытан1ями доказать ея прим$нимость, однако, несмотря на импера- 
торсюя предписан1я и на премю за каждый работающ станокъ съ его маши- 
ною, дЪйствительные доходы его были далеко не завидны. Его моделями и идеями 
безчестно пользовались друге, и если онъ въ своемъ безкорысти могъ забыть 
объ этомъ, то ему особенно больно было переносить неблагодарность и зависть 
твхъ именно, для которыхъ онъ предназначалъ свое изобрЪтене. БолЪе того, 
жизнь его не разъ подвергалась опасности. Оригиналъ его машины потащили 
на площадь Теггаах и сожгли для удовлегворен1я жадной къ зрёлищамъ толпы. 
ДвЪ друйя готовыя жакардовы машины были разрушены разъяренною толпою. 
Это еще не все. СовЪзтъ цеховыхъ экспертовъ (Рги@ 'Вошшез) преслЪдовалъ его 
судомъ и взыскивалъ съ него убытки за время и матералы, потраченные ремес- 
ленниками изъ-за его машины. СовЪтъ, состоявп!й изъ фабрикантовь, осудилъ 
его, и только послЪ настоятельныхъ просьбъ ему дали ‚снисхождене и позволили 
представить доказательства противнаго. Жакардъь послЪ этого снова собралъ одну 
изъ своихъ машинъ и сдВлалъ на ней во дворцВ 81. Р1егге въ присутстви боль- 
шого числа любопытныхъ узорную ткань, для которой считали его машину не 
пригодною; пришлось оправдать его. 

Хотя всЪ эти злоключен!я и задержали распространен!е этой машины, уже 
признанной иностранцами за совершенное произведенше, однако, даже изъ работав- 
шихъ въ ЛонЪ и его окрестностяхъ въ 1825 г. 30,000 ткацкихъ станковъ, болъе 
одной трети работало уже съ жакардовыми машинами. 

Городъ Люнъ снова возвратилъь Жакарду отнятую у него ренту и заказалъ 
лучшему художнику его портретъ, который хранится въ Л1онскомъ музеЪ. ЁКъ все- 
общему удовлетворен1ю онъ въ 1819 году, послВ промышленной выставки, полу- 
чилъ крестъ Почетнаго Легона. Можно сказать, что рдко давалось это отлич!е 
столь же заслуживающему его человЪку, болЪе же его достойному — никогда. 

Осуществивъ свои стремленя, Жакардъ отказался отъ дВловой жизни и ула- 
лилея оть шумнаго свЪта. Его умЪренной пени было достаточно для его еще 

. болъе умЪренныхъ потребностей. На маленькой дачкЪ съ уютнымъ садикомъ въ 
Ои!]13 близъ Люна онъ доживалъ съ женою своей въ уединен!и остатокъ дней 
своихъ, какъ мудрецъ, безъ горечи изъ-за пережитыхъ испытанй. Онъ умеръ. 
7 августа 1834 года; деревянный крестъ на кладбищЪ въ ОиШпз указываетъ 
мЪсто, гдв покоится его прахъ. 26 августа того же года представители люнской 
промышленности открыли сборъ на постановку памятника Жакарду, который и 
былъ ему, наконецъ, возвигнутъ въ 1840 году изъ бронзы въ ботаническомъ саду 
города Лона. 


Машина или каретка Жакарда представлена на фиг. 314 въ перспективЪ 
и частью въ разрЪз$. На деревянномъ (или желёзномъ) усто$ АА прежде всего 
зам$тны четыре главные органа съ принадлежащими къ нимЪъ составными ча- 
стями, и ихъ мы прежде всего здБсь подробно опишемъ: 1) Подъемные 
крючки аа, сдфланные изъ дерева или жел$за, съ прив5шенными къ нимъ. 
рамными шнурами 065. Къ каждому рамному шнуру привязано снизу соотвфт- 
ственно рисунку н$фкоторое число аркадныхъ нитей съ лицами и глазками, 
такъ что вс$ми рамными шнурами можно поднять всф аркады, лицы и всею 
основу. Деревянные подъемные крючки на верхнемъ конц$ имЗють носикъ, & 
жел зные— крючкообразный загибъ, посредствомъ котораго производится ихъ 
подняте. Крючки стоять свободно на укр$пленной подъ станкомъ подклад- 
ной доскз (рамф) А1А1. 2) Ножевая каретка С, предетавляющая рфшет- 
ку изъ деревянныхъ или желфзныхъ ножей 44, можетъ быть поднята по- 
средствомъ рычага е или также посредствомъ блока при наступани на 
подножку подъ ткацкимъ станкомъ (фиг. 315) и вм$етБ съ тёмъ подни- 
маеть любое число крючковъ. зацфпившихся за ножи 4. 3) Горизонтально 
расположенныя иглы // съ надЗтыми на нихъ спиральными пружинами 2х 
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въ игольномъ ящикЪ п. Он8 имфютъ пфлью отклонять крючки аа отъ за- 
хватыван!я ножами, а затБмъ, подъ дфйствемъ пружинъ, снова ставить 
ихъ въ прежнее положене. Иглы, сдфланныя изъ проволоки, им8ють два 
ушка, прилегающихъ съ обфихъ сторонъ кь крючку, который ими такимъ. 
образомъ охватывается, сохраняя способность подниматься и опускаться. 
Если давленемъ, исходящимъ оть призматическаго валика & игла будетъ 
отодвинута назадъ и отклонена оть ножей, тогда маленькая латунная пру- 
жинка 2, надфтая на заде!й загнутый конецъ иглы, сожмется, и по прекра- 
щени же давленя она 
снова своимъ напряже- 
н1емъ поставитъ откло- 
ненный крючекъ прямо 
надъ ножомъ. 4) Ёа- 
чающаяся рама съ 
призмою (валомъ или 
цилиндромъ) & пружи- 
ной К передающей ка- 
чан!я рамЪ, и собачкой 
или крючкомъ / для по- 
ворачивамя призмы # 
на 90°. 

Лля того, чтобы лю- 
бое число крючковъ аа 
можно было оставить въ 
покоВ или поднять, нуж- 
но столкнуть съ ножа м 
тЪ крючки, которыхъ не 
надо поднять, & ТВ, ко- 
торые должны быть под- 
няты, должны остаться. 
висБть на ножахъ своими 
крючками. Это дости- 
гается при помощи узор- 
ной карты, которую кла- 
дуть передъ призмою. 
Эти карты прос$каются 
стальными штемпелями 
соотвфтетвенно патрону п. м 
или рисунку такимъ об- | 


разомъ, что распред$- И 


РоДИНИЯ В: 
ЧИН Не 
ре 
| 


ыы 
ленныя въ нихъЪ отвер- И 


ся приходятся точно 314. Жакардовская машина, 

надъ ‘отверетями, вы- 

сверленными въ н$5сколько рядовъ на глубину около 1 сантиметра въ призм &, 
Поэтому тамъ, гд$ карта имбетъ дырки, концы иголъ, нёсколько выступающ!е 
передъ доской т, при надавливан!и призмы проникнуть въ нее, и на ножахъ 
останется вис$ть, а, сл$довательно, будеть поднято столько же крючковъ. Отъ 
этого поднимутся привфшечные къ нимъ рамные шнурки и аркадныя нити, а 
послЪдн1я увлекутъ за собою лицы съ продфтыми въ ихъ глазки нитями 
основы. Въ это же время, когда ножевая рама подымаетъ крючки, призма все 
больше и больше удаляется оть доски т, а спиральныя пружинки = снова 
толкаютъ впередъ оставииеся на мЪетз крючки. Межту тмъ призма дБй- 
стнемъ собачки е на захватки о дБлаетъ четверть оборота. Теперь опус- 
кается внизъ ножевая рама, причемъ спускающийся въ кулисВ (пружин$) К 


Промышленность п техника У. 26 
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роликъь р надавливаеть на рамку и вмфстБ съ тмъ сильнымъ ударомъ онъ 
плотно нажимаетъ призму съ новою наложенною на нее картою на иголь- 
ную доску т и для слфдующаго подъема отодвигаетъ т крючки, которые 
не должны быть подняты. а 


1 Кл. 


мА, 


| 


й В 
И НИ - 


ичинециени  ( [|] 
== == |!!! 


ДвЪ толстыя спиральныя пружины 4, помфщенныя внутри качающейся 
рамы, надавливаютъ поперечину г на захватки о призмы и не дають по- 
слфдней измфнить свое положене. Кром обыкновеннаго вращательнаго дви- 
жен1я посл$дчей, вызываемаго при качаюи рамки дфйствемъ собачки { 
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(верхней) на захватки о призмы, можно при помощи шнура 5 и нижней со- 
бачки / вызвать и обратное вращене призмы (повторять любое число карть). 
Вм$сто четырехгранной призмы прим$няютъ также и шестигранныя. 

Карты имБютъ на каждой узкой сторонЪ своей два отверст1я для свя- 
зыван1я; связующйя нитки протянуты черезъ нихъ такимъ образомъ, что въ 
промежуткахъ между картами онф перекрещиваются (ср. фиг. 317). Карты, 
связанныя въ безконечную ленту, пропускаются по легко вращающимся 
валикамъ, для верхняго изъ которыхь опорами служать крючки и 
на нижнемъ конц качающейся рамы. Для 06без- 
печен1я правильнаго положеня картъ на призм$ по- ут 
слЪдняя имфетъь на каждой сторонз два штифта 9, Уп 
а каждая карта два соотвЪтетвенныя отверемя. 

Кром$ того разлищя, что жакардовы каретки ту 


дЬлаются или преимущественно изъ дерева, или п#- т ы хх Ш 
ликомъ изъ желЪза, а также разнообразая въ вели- и и. 
чинв отъ 200, 400, 600, 1000 ‘и до 1200 крючков  'В 1 


игольныя пружины замфняются иногда вторыми эла- 123456718 
стично дфйствующими загибами на нижнихъ концахъ 316. Патронъ жакардов- 
проволочныхъ крючковъ. КромЪ того, и въ жакардо- скаго узора. 

вой каретк$ для получен1я полнаго з$ва устраиваютъ, 


какъ описано при переборной машинЪ, доску А? для ! 00 
крючковъ, опускающуюся одновременно съ поднятемъ но 
ножевой рамы. И | 
Изъ даннаго нами описан!я жакардовой машины И - | 
видно, что ткань можеть имфть такъ много различ- СВЕ 
нымъ образомъ перекрывающихь нитей основы, 5 
сколько въ машин имЗется крючковъ. Такимъ обра- ыы ео 


зомъ разм$ръ узора выбирается сообразно величин РЕ 
Въ жакардовой кареткВ до 600 крючковъ про- о 


дольный рядъ содержитъ всегда 50 дыръ, такъ что | 59 \ 
при 200 крючковъ она иметь четыре ряда, при У 20) 
400 крючковъ восемь рядовъ. Въ большихъ карет- — \ 
кахъ, напротивъ того, на рядъ приходится 75,100 и М о | 
боле отверемй. Обыкновенно задний уголъ съ лЪвой 5 ( 
стороны отъ ткача какъ на рамной доск$ (@аШег- оо Й 
фгейе), такъ и на горизонтальной верхней поверх- МГ н.о | 
ности призмы берутъ началомъ для счета рамныхъ ый 
шнуровъ и дыръ въ картахъ и при простомъ устрой- т м о ) 
ствЪ считаютъ по широкой или узкой сторонЪ прямо- о 
угольника всегда начиная съ той лин!и, на которой 


317. Картонъ жакардов- 
лежитъ начальная точка. скаго узора. 


Соединен1е жакардовой каретки съ ткацкимъ 
станкомъ показано на фиг. 315. С означаетъ цфпь картъ (картонъ), р— призму, 
Г, — систему аркадныхъ нитей, связывающихъ лицы съ крючками, М — под- 
ножку для подъема ножевой рамы, О — наборный навой, Р— бердо. На груд- 
ницЪ помзщается регуляторъ для равномфрнаго набора ткани; рычагъ его 
приводится въ движене шнуромъ а, связаннымъ съ батаномъ или съ под- 
ножкой, 66 — бичевки для челнока-самолета. 

Карты, служащая для ‚полученя узора, должны быть просЗчены въ 
надлежащемъ порядкЗ и связаны между собою нитками. Первая операщя 
называется просф чкою, а вторая связыван!емъ картъ. Въ то время, 
какъ при просфчЕБ картъ рабоч долженъ принимать участ!е въ работь, 
намфчая т отверст!я, которыя должны быть просзчены, перевязыван1е 


26* 
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карть производится на больтихъ фабрикахъ вполнф автоматически при по- 
мощи машинъ. Чтобъ уяснить себъ суть дфла при просБчЕВ карть, 
примемъ, что узоръ (фиг. 316) долженъ быть сотканъ на жакардовой ка- 
реткф въ 200 крючковъ. Въ узоръ входить восемь нитей основы и восемь 
уточинъ и по ширин® матери повторяется 25 разъ. Собственно говоря, въ 
данномъ случа нфть надобности въ жакардовой каретк$; требуются четыре 
ремизки и четыре подножки, и можно было бы обойтись поэтому простымъ 
проступнымЪъ или контръ-маршевымъ станкомъ, такъ какъ восьмыя нити основы 
и утка перекрываются такъ же, какъ и первыя, седьмыя, какъ вторыя, 
шестыя, какъ третьи и пятыя, какъ четвертыя. Въ этомъ случа каждая 
изъ четырехъ ремизокъ содержала бы дважды 25—50 лицъ, и четыре под- 


у ножки переступались бы по- 
о ла’  ОЧередно справа нал$во (вие- 
бы «| редъ) и затфмъ слфва на: 


ен | право (обратно). 
ара: | С. - 
"ЕТ ЕЙ Л ижрдову машину, то лая кв. 
д © И даго утка нужно пробить осо- 
| | НВ бую карту, всего, зназитъ, во- 
ТВЕН семь картъ. Если заштрихо- 
ванные квадраты на фиг. 316 
обозначаютъ уточныя нити, 
& б$лыя — основныя, то для 
перваго з$ва четвертая и 
пятая нити основы должны 
быть подняты и для этой 
цфли первая карта должна 
ИЕЕ= Н быть просЗчена, какъ пред- 
Е ||! ставлено на фиг.317 (черные 
| кружки показывають отвер- 
о стя, а бфлые— цфлыя мфета. 
РЙ Во второй картЪ надо про- 
| бить отвереття для третьей 
и шестой нитей основы, въ 
третьей картЪ для второй и 
318. Машина для просёчки картъ. четвертой, — зат6мъ для пя- 
той и седьмой ит.д. Отвер- 
стя на каждой карт должны повторяться послФдовательно 25 разъ для 
того, чтобъ могли работать ве 200 крючковъ и всф 200 нитей основы. 
Изъ этого же объяснеюшя ясно, что всф 200 нитей основы могли бы пере- 
крывать утокъ каждая отличнымъ отъ другихъ порядкомъ, если только рас- 
пред$лить отверет1я соотвзтетвеннымъ образомъ. Такъ какъ можно пробить 
и связать любое число картъ, то съ жакардовой кареткой въ 200 крючковъ 
можно выдфлывать узоры съ любымъ уточнымъ рапортомъ, но съ рапортомъ 
основы не болфе 200. Можно также выдфлывать и меньше узоры, рапортъ 
основы которыхъ менфе 200. Наконецъ посредствомъ жакардовой машины 
въ 200 крючковъ можно ткать матер1ю не только съ 200 нитей основы 
въ ширинЪ, но и съ 400, 600, 800 и т. д. Лля этого къ каждому 
крючку подвфшивается не одна, но двъ, три, четыре и т. д., аркадныхъ 
нити съ лицами и глазками. Рисунокъ тогда будетъ повторяться подъ рядъ 

дважды, трижды, четырежды и т. д., по ширинЪ ткани. 


Для просЪчки картъ тоже прим$няются особыя машины, которыя. рабоч й 
долженъ точно устанавливать для каждаго удара. Эти мапгины у‹троены такъ, 
что он просзкаютъ или послЗдовательно продольные или поперезные ряды, или 


> 
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же всю карту сразу. Первый родъ машинъ употребляется на небольшихъ фабри- 
кахъ, а послъднй на большихъ, гдв приходитея нЪсколько разъ приготовлять 
т же карты (копировать), такъ какъ тоть же узоръ вырабатывается на многихъ 
станкахъ. 

Въ машинЪ для просЪчки картъ перваго рода имЪются четыре стальныхь 
штифта, д1аметръ. которыхъ соотвътствуетъ желательному размЪру отверстй, а 
надъ ними на небольшомъ разстоян!и находится тяжелая пластина, которая вся- 
к разъ, когда надо произвести просвчку, опускается внизъ. Между штифтомъ, 
который долженъ пробить отверсте, въ лежащей надъ нимъ картЪ. и тяжелой 
пластиной вдвигается засовъ. Задвиган!е засова производится посредствомъ го- 
ризонтальной клавиши, которую двигаютъ пальцемъ,’ какъ клавишу рояля. 
Посл каждой просЪчки попер ‘'чнаго ряда, карта автоматически передви- 
гае1ся на извЪстное разстоян1е (разстоян!е двухъ рядовъ) въ продольномъ на- 
правлени. 

КартопросЪкальная машина, которая сразу просЪкаетъ цзлую карту 
и которая, кромЪ того, еще можетъ копировать карты, показана на фиг. 318 и 319. 
ЗдЪсь имЪется столько горизонтальныхъ штифтовъ, сколько иголъ имВется у со- 
отвзтствующей машины. Каждый штифтъ имЪетъ буртикъ Х и каждому штифту 
соотвЪтствуетъ пластинка | съ вырВзкой, въ которую входитъ при нормальномъ 
положен1и пластинки 
В буртикъ Х. Каждая 


пластинка можеть 7 / а а 

быть поднята, какъ д ЕЕ ЕЕВС ЕЕ Комо птинас чиетины БЕкЕЕ ЕК ЕЕ |) 

видно на В’, такъ что | 

вырЪзка не будетъ бо- ГАА! с 

ле противъ буртика, 

который будетъ упи- ыы ь : ь | | 

раться въ край пла- А РА М М Й ПИ М 

стинки. Передъ про- > у 

сЪкан!емъ карты одн® Г й, 

пластинки — с00т8ЪТ- г д 

ственно рисунку под- | ми ( 
Е — СВЕ Е БОЕ в Е БОСС т 


нимаются, а друПя 
остаются въ опущен- 
номъ положении, а за- |5 
тЪмъ надавливается 
на штифты продыря- 
вленная плита $, пе- 


- ЕЕ ННИЕ пни Е г г 
редъ которою положе- 72 
на карта г. ТЪ штифты, Р 
пластины  которыхъ 
подняты, пробьютъ те- 
перь дыру въ картЪ. 


Подниман!е — пласти- 

нокъЪ производится Е - 

двумя способами, 319. Механизмъ для просВчки картъ. 

именно, когда надо 

пробить новую карту, для этого тянутъ за шнуры, соединенные съ пластинками 
посредствомъ шнуровъ 4 и с, когда же надо копировать карту, это двлають по- 
средствомъ жакардовой каретки, которая дзйствуетъь подъ вляшемъ копируемой 
карты, крючки же ея шнурками снасти соединены съ пластинками. ПробивкЪ но- 
вой карты предшествуеть вплетене, или левирован]е, т.е. горизонтальные шнуры 
вплетаются въ вертикальные 1 соотвЪтственно узору. Каждый горизонтальный 
шнуръ соотвЪзтствуетъ при этомъ одной уточной нити рисунка. Вплетен1е шнура 
производится такимъ образомъ, что всЪ нити Ё, которыя будуть подняты, остаются 
передъ шнуромъ. Левирован1е представляетъ кропотливую работу, требующую 
большой добросовъетности. 


Главная идея ФЖакарда, какъ мы видфли выше, заключается въ 
примБнени  картъ, которыми опредфленныя чертежомъ нити основы 
поднимаются для образован1я, узора; способъ ошнуровки станка, принимаемый 
для этого, таковъ, что, перемЪнивъ карту, можно соткать всяюмй другой узоръ 
такого же рода. Надо замЪтить, что карты, которыя должны приготовляться 
для большихъ узоровъ изъ лучшей папки, стоятъ очень дорого, а значитель- 
ный вфеъ ихъ часто заставляетъ прибЪгать къ неудобнымъ, но необходимымъ, 
вспомогательнымь средствамъ. Въ виду этого не разъ уже пытались 
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вмфото картона для той же цфли примфнять бумагу, но она быстро 
прорывалась отъ нажатя жакардовскими иглами. 

Аклинъ былъ первымъ, кому пришла мысль косвенно дфйствовать 
бумагою на жакардовсмя иглы, .мыель, которая была осуществлена 
французомъ УегаоГемъ, экспонировавшимъ на Парижской выставкЪ 1878 года 
свою машину. Это изобрётеме было пригодно главнымъ образомъ для 
ручныхъ ткацкихъ станковъ, скорость которыхъ р$дко превышаетъ шесть- 
десять ударовъ въ минуту; когда это изобр$тен!е проникло въ Англ!ю, 
тамъ нашли, что оно требуеть существенныхъ улучшен!й; во первыхъ, его 
машина никоимъ образомъ не могла поспфть за ткацкимъ станкомъ въ 
150 ударовъ, а во вторыхъ,—при сырой погодф бумага такъ стягивалась, 
что необходимое расположене дыръ совершенно измЪнялось. Для устранен!я 
этихъ недостатковъ въ Манчестер$ образовалось общество, которое затратило 
болЪе 200000 марокъ на опыты и усовершенствованя и послЪ этого продало 
свое изобрзтене Вепзопз Раеш-Ласдаагакотрат1е; это общество въ свою. 
очередь предприняло дальнфйпия усовершенствованя.  Описан!е этого 
аппарата завело бы наеъ очень далеко; замфтимъ однако, что жакардова 
машина остается при этомъ неизм®нной; съ нея снимаются только призма и 
карты. Карты во всякое время могутъ быть положены обратно, по удаленши 
новаго аппарата. ПослФдьйй, собственно говоря, предетавляетъ собой меньшую 
и болЪе тонкую жакардову машину съ горизонтальными и вертикальными 
иглами; посл$дея сдфзланы изъ тонкой проволоки. оесредствомъ новаго 
аппарата большой узоръ выходитъ гораздо дешевле, чЪ$мъ съ картонами; 
другое большое сбережен1е получается благодаря уменьшен! ю в%са. 


Механическ!й ткацк!1й станокъ. 


Теперь перейдемъ къ разсмотрёню механическаго ткацкаго станка, 
который для простыхъ тканей повсюду, а для боле сложныхъ тканей еще 
не вполнз вытфснилъ ручной станокъ. Въ то время, какъ ткачъ на 
ручномъ станкф можетъ работать только съ той скоростью, какую допу- 
скаютъ его силы, механическй станокъ въ смысл скорости самъ по себъ 
не знаетъ никакихъ ограничений. Но и для него имфется предфльная 
скорость, опред$ляемая главнымъ образомъ свойствами обрабатываемыхъ 
матер!аловъ и родомъ ткани. Если эта скорость превзойдена, то матерлалъ 
портится и приходится часто останавливать работу, чтобъ исправить 
возникиия поврежденя и не получить бракуемой ткани. Время, которое 
приходится терять при этомъ, ослабляетъ пользу отъ скорой работы, и 
болЪе медленная работа оказывается болзе выгодною. Чфмъ сложн%е операщи 
производства какой-нибудь ткани, тмъ медленнфе надо вести работу. 
ВслЪдств1е этого для нФкоторыхъ тканей требуется такая незначительная 
скорость, что ткачь на ручномъ станк можеть еще конкуррировать съ 
механическимъ станкомъ. КромЪ того, тамъ, гдЪ работа требуеть извЪстной 
сознательности, ручной станокъ представляеть тоже известное преимущество. 
Строители механическихъ ткацкихъ станковъ не перестаютъ стремиться 
къ тому, чтобъ недостающую машин сознательность замфнить остроумными 
механизмами, и усовершенствованными приспособленями по возможности 
предохранить обрабатываемый матер1алъ отъ повреждений при приготовлени 
очень сложныхъ рисунковъ. Поэтому механическй станокъ вытЗеняетъ 
ручную работу вее больше и больше, и въ цфлыхъ областяхъ приходится 
бросать ручное ткачество, потому что изготовлявийяся до сихъ поръ тамъ 
ткани начинаютъ получаться изъ другихъ областей дешевле и лучше. 

Попытки приводить въ движен1е ткацый станокъ механической силой 
восходять къ ХУ столЬтю, когда уже Леонардо да Винчи сдЪлалъ такую 
попытку. Въ 1687 году де Женнъ, (4е Сеппез), а въ 1747 тоду 
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Вокансонъ (УааКапзоп) пытались привести въ движен!е ткацюй станокъ 
водяною силою. Сохранилось изложеше ихъ основныхъь идей, но 
практическаго осушествлен1я он не получили. ‘Только съ 1769 года, когда 
Аркрайтъ привелъ въ движен!е прядильную машину для хлопка, возобновились, 
попытки изобрфтеня механическаго ткацкаго станка. Въ конц ХУШ сто- 
лЬия химикъ Д-ръ Эдмундь Картрайтъ въ Англ!и и почти одновременно 
Д-ръь Джефрэй въ Шотланди построили механичесый станокъ, оставлявший 
желать много лучшаго. Оба изобрЪтателя потеряли свое состояне на 
опытахъ, а послздующуе изобрЪтатели падали жертвами ярости возмущав- 
шихся рабочихъ, которые громили ихъ фабрики. Во всфхъ системахь 
главный недостатокъ заключался въ томъ, что не удавалось устранить 
многочисленныхъ поврежденй ткани отъ застр$вавшихъ въ зв чел- 
НОКОВЪ. | 

Только въ 1796 году удалось устранить и этотъ недостатокъ, и съ этого 
времени усовершенствоване пошло быстрыми шагами, такъ что въ 1830 году 
уже строились ткацюме станки съ 80—100 оборотовъ въ минуту. 

Фиг. 320 представляетъ простой механичесый ткацюй станокъ сзади. 
Онъ, конечно, долженъ заключать въ себЪз всЁ.тБ существенныя части, 
съ которыми мы познакомились въ ручномъ ткацкомъ станк®. Здесь мы 
имфемъ прежде всего дв параллельныя чугунныя станины А, скрёпленныя 
между собою поперечными перекладинами; во всфхь твхъ мЪетахъ, гдЬ къ 
нимъ не привинчена какая нибудь часть станка, ст$нки имЪють просвЪты, 
чтобъ не быть слишкомъ тяжелыми и дорогими. Сравнительно со стЬнками 
ручного станка онф очень низки для того, чтобъ всБ части по возможности 
лежали ближе къ полу и меньше подвергались бы сотрясен1ямъ, столь опаснымъ 
при работ механическими двигателями. Смотря по тому, требуется ли для 
переплетен!я нитей нфсколько ремизокъ, переборный аппаратъ или жакар- 
дова машина, стЪнки дЪлаются легче или тяжелфе. Въ нашемъ случаф, 
гдЪ мы разсматриваемъ станокъ для полотняной ткани, требующей, какъ 
извфетно, всего двухъ ремизокъ, достаточно простой надстройки (дуги) В. 

Станины въ верхней своей части поддерживаютъ главный валъ станка С. 
Онъ приводится во вращательное движене приводомъ и самъ приводить 
въ движен1е вс остальныя Части ткацкаго станка непосредственно или 
посредетвомъ другихъ передаточныхъ органовъ: кривошиповъ, рычаговъ, 
колесъ. Для пуская въ ходъ главный валъ имфетъ на одномъ конц 
два совершенно равныхъ ременныхъ шкива (на фиг. 320 не видно), 
одинъ изъ которыхъ закрфпленъ на валу неподвижно, а другой сидитъ 
свободно (холостой). Пока приводный ремень огибаеть холостой шкивъ, 
станокъ остается въ поко$, когда же ремень посредствомъ вилки 
переводится на рабочй шкивъ, тогда валъ приходить во вращене, и 
станокъ начинаетъ работать. Остановку и движен!е станка, т. е. передвижен!е 
привода вилкою съ рабочаго шкива на холостой и наобороть ткачъ 
производить при помощи вертикальнаго рычага или горизонтальнаго стержня, 
которые должны находиться у него подъ рукою. Главнымъ валомъ С 
непосредственно приводится въ дёйств!е батанъ. Для этой цфли главный 
валъ въ двухъ м$Ъстахъ снабженъ кол$нами, изъ которыхъ каждое шату- 
номъ П связано съ батаномъ. Въ то время, когда колЪна дфлаютъ полный 
оборотъ, батанъ получаетъь при этомъ маятникообразное качан!е взадъ и 
впередъ. Въ механическомъ станк батанъ качается на цапфахъ, распо- 
ложенныхъ совефмъ внизу, т. е. не такъ, какъ въ ручномъ станк, гдЪ ось 
качан1я батана находится вверху. Это опять дёлается для того, чтобъ по 
возможности предохранить станокъ отъ сотрясемй. Отд$льныя части 
механическаго станка въ виду этого разм6щены очень т$сно, и доступъ къ 
нфкоторымъ изъ нимъ бываеть очень труденъ. 
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ЗатЪмъ на конц главнаго вала, видномъ на рисункВ, имфется зубчатое 
колесо Е1, сцфпленное съ большимъ зубчатымъ колесомъ Е. НослЪднее 
насажено на валъ @, который уложенъ въ станк снизу. Число зубъевъ въ 
колес Е вдвое больше, чфмъ въ колесв Е1, такъ что валъ @ вращается 
вдвое медленнфе, чфмъ главный валъ С. На валу С насажены два проступ- 
ныхъ эксоцентрика х1 и хо (см. эскизъ фиг. 321). Они сдфланы совершенно 
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3820. Обыкновенный механическ!й ткацк!1Й станокъ. 
одинаковыми и повернуты на 180° другь относительно друга. Каждый 
эксцентрикъ дЪйствуетъ на роликъ подножки 1, соотвфтственно {2. Подножки 
связаны съ нижними планками ремизокъ, а ремизки сверху связаны ремнями, 
какъ въ ручномъ станкф; ремни движутся по роликамъ, перекинутымъ 
черезъ валикъ Н (фиг. 320). 

Изображенное на фиг. 321 положеве эксцентриковъ тажово, что 
подножка 11 экецентрикомъ х1 нажата внизъ, такъ что одна ремизка 31 
опущена, а ремизка 52 ремнями поднята вверхъ. При слфдующемъ оборотЪ 
станка эксцентрикь Хэ повернется внизъ, тогда опустится ремизка 82 и 
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поднимеется $1. Легко понять, что оба эксцентрика зам$няютъ ноги ткача 
(почему’ и называются проступными). 

Дл;я пробрасыван!я челнока съ каждой стороны устроены вертикальныя 
погонялки М (фиг. 320), концы которыхъ входятъ въ челночныя коробки. 
Тутъ н:а погонялки надфты гонки, а снизу онф охвачены каждая ремнемъ, 
идущимтъ къ рычагу Г.. Рычагъ [, сидитъ на косомъ валЪ К, который на конц 
имфетъ выступъ, черезъ отверсте въ станинЪ проходящий внутрь станка. По 
выступ)у въ тотьъ моментъ, когда долженъ посл$довать ударъ по челноку. 
ударяетгь носикъ кулака, заклиненнаго на валу @. Отъ этого валъ К, повора- 
чиваетс:я такимъ образомъ, что рычагь С и вмЪств съ тфмъ погонялка М 
отклоняются внутрь станка. При этомъ гонокъ двигается тоже внутрь станка, 
и, удар»яя по челноку, прогоняетъ его черезъ з$въ. Оба кулака, изъ которыхъ 
каждый ударяетъ по челноку съ одной стороны станка, должны быть повер- 
нуты своими носами на 180° другъ относительно друга, чтобъ при послЬлдо- 
вательныхъ оборотахъ станка ударъ получался поочередно то съ правой, то 
съ лЬвой стороны. 

Въ, станкахъ другой конструкщи примФняется другая система боя. Тамъ 
натягивается и внезапно освобождается толстая спиральная пружина. При 
послБдующемъ своемъ сокращен!и она увлекаетъ за собою погонялку М и 
производить такимъ образомъ ударъ. Такой ударъ пружиною имфетъ то 
большое преимущество, что сила его всегда одинакова, несмотря на то, на- 
прягаетея ли пружина медленно или быстро. Между тЪмь это бываетъ часто, 
такъ какъ приводъ, вращаюцщай главный валъ, работаеть неравномФрно. 
При ударахъ эксцентрикомъ въ такихъ случаяхЪ‘м$няется сила удара, а 
это часто вызываетъ остановку работы. | 

С'ъ, основнаго навоя № который на рисунк представленъ пустымъ и 
который, какъ прежде указано было при ручномъ станк, затормаживается 
рычагомъ Р съ грузомъ ©, основа, обходя скало Т, идетъ кпереди станка, а 
готовая ткань навивается на наборный валъ. Навиван1е ткани въ механиче- 
скомъ станкВ безусловно должно идти автоматически посл каждой новой 
уточной нити; дфло въ томъ, что батанъ доходитъ всегда до того же самаго 
мёста и поэтому ткань, получающуюся по мфрЪ внесен1я утка, надо и 
убирать постепенно. Если же ткани дать накопиться, то она скоро испортится 
отъ ударовъ батана. Наборное приспособлен!е состоить изъ регулятора В, 
который устроенъ почти такъ же, какъ описанный выше у ручного 
станка. Отступлен1е заключается только въ томъ, что регуляторъ р$дко 
движетъ наборный валъ непосредственно, но чаще вращаетъ такъ назы- 
ваемый рифленый, наждачный или песочный валъ а1 (фиг. 322), т. е. валъ, 
покрытый на поверхности рифленой жестяною сорочкою или шерохо- 
ватый оть наклееннаго наждака или крупнаго песка.  Шероховатая 
поверхность его захватываетъ ткань и при вращен1и вала тянетъ ее съ 
груднипы е* внизъ. Вмфетё съ тмъ приходить во вращен!е и товарный 
навой Ю'!, который сидитъ на двуплечихъ рычагахъ с, и грузомъ 4: при- 
давливается крфпко къ рифленому валу и навиваеть на себя ткань. 
Это сложное устройство необходимо по слфдующимъ  соображенямъ. 
Такъ какъ уголъ, на который регуляторъ, дфйствуя непосредственно 
на товарный валъ, поворачивалъ 'бы его при каждомъ ударЪ, оставался бы 
постояннымъ, то, по м8рЪ накопленя ткани на товарномъ валу и возрастан1я 
его д1аметра, онъ при каждомъ оборот навивалъь бы все больше ткани; 
разстоян1е между уточинами въ концф тканья куска возрастало бы, оть 
чего и получилась бы неоднородная ткань. Этоть недостатокь устраняется, 
если уменьшать уголъ поворота наборнаго навоя по м$рЪ накоплевя на 
немъ ткани. Къ этому выходу, требующему сложнаго механизма, прибфгають 
р$дко, а пользуются описаннымъ приспособленемъ, при которомъ количе- 
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ство навиваемой матер!и зависитъ отъ угла поворота рифленаго вала, д1а- 
метръ котораго остается постояннымъ. 

Кром четырехъ приведенныхъ группъ механизмовъ, именно: для пере- 
движен!я батана, ремизокъ, челнока и для вращеюня товарнаго навоя, тре- 
бующихся для выдфлки ткани, въ механическомъ станкз необходимы еще 
предохранительныя приспособлен1я, которыя содфйствуютъ полученю по 
возможности безупречной ткани. 

Важнфйшимъ пзъ относящихся сюда приспособленй нужно признать 
челночный предохранитель; онъ задерживаетъ батанъ при его движен!и 
впередъ, всяыЙ разъ, когда челнокъ застрянетъ въ з$в$, при чемъ 
станокъ автоматически выключается, т. е. приводный ремень вилкой 
переводится съ рабочаго на холостой шкивъ главнаго вала; это случается 
часто, когда, наприм®ръ, приводъ, который приводить въ движен!е станокъ, 
вдругъ начинаетъ вращаться н$феколько медленнЪе, отчего ударъ по челноку 
выходить слабфе и челнокъ не долетаетъ до другой стороны станка или когда 
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челнокъ задерживается оборванными нитями основы. Если бы въ такихъ 
случаяхъ батанъ доходилъь до конца; то онъ надавилъ бы челнокъ впе- 
редъ и прорвалъ бы ве покрывающая его нити основы. 

Челночный предохранитель состоитъ главнымъ образомъ изъ горизонталь- 
наго клапана, вращающагося въ щели въ залней ст$нк$ челночной коробки 
и углубляемаго въ нее пружиной, когда она пуста. Клапанъ соединенъ’ съ 
двуплечимъ рычагомъ, ниже! конецъ котораго при движении батана впе- 
редъ надавливаеть на буферъ, прикр$иленный къ станку, чфмъ батанъ 
затормаживается. Буферъ въ свою очередь соединенъ съ остановочнымъ рыча- 
гомъ станка. Всяюмй разъ, когда челнокъ попадетъ въ коробку, онъ вытЗеняетъ 
изъ коробки упомянутый клапанъ, причемъ соединенный съ нимъ ломаный 
рычагъ устанавливается такъ, что его нижн!Й конецъ проходить надъ буфе- 
ромъ, и велЗдетв1е этого станокъ не останавливается. 

Второе предохранительное приспособлеше это уточный предохрани- 
тель, который автоматически долженъ останавливать станокъ всяюй разъ, 
когда кончается катушка или обрывается нить утка. По большей части онъ 
устроенъ съ боку около ткани на груднипф и въ главной своей части состоитъ 
изъ легко качающейся небольшой вилки, которая отклоняется уточной нитью, 
когда батанъ оканчиваетъ свое движен!е впередъ; при этомъ эта вилка оказывается 
вн сферы дБйств!я захватки, которая въ это время проходитъ снизу ея и 
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стремится захватить ея заднюю часть. Если нфтъ утка, вилка не откло- 
няется; захватка, (молоточекъ) ее захватываетъ, тащитъ впередъ и этимъ 
дъйствуеть на остановочный рычагъ. Въ то же время приводится въ 
дЪйств1е тормазящее приспособлеве, которое уравнов$шиваеть внутреннюю 
живую силу станка, чтобъ остановить его возможно скорфе. Необхо- 
димость еще одного приспособленя вызывается т%мъ, что челнокъ 
легко оставляетъ склизъ и выскакиваетъ изъ станка. Часто случается, 
особенно при быстроходныхъ станкахъ, что при этомъ онъ причиняетъ 
поранения лицамъ, находя- 
щимся близъ станка. По- 
этому придумано не мало 
механизмовъ, препятствую- 
щихь такому выскакива- 
н1ю. Называются они уло- 
вителями челнока. Изъ 
множества ихъ почти ни 
одинъ не удержался въ тех- 
никЪ, и поэтому мнопе отъ 
нихъ сово$мъ отказались и 
и устраиваютъ по бокамъ 
станка упрупя неподвиж- 
ныя проволочныя сЗтки, ко- 
торыя ловятъ выскакиваю- 
ий челнокъ. 
Производительность та- 
кого механическаго станка 
зависитъ оть его ара 
ства, отъ качества р 
няемой пряжи и рода вы- 
дфлываемой ткани, отъ ши- 
рины станка, а главнымъ 
образомъ оть опытноести 
внимательности  обслужи- 
вающаго станокъ рабочаго. 
Въ зависимости отъ ука- 
занныхъ слов! механи- 
ческе станки могутъ дать 
50—200 и боле пролетовъ 
челнока въ минуту; въ об- 
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щемъ можно принять, что А т | ый и | Е 
ВЪ зависимости ОтТъЪ того, 224 
обслуживаетъ ли одинъ че- ° 323, Ремизный дискъ. 
ловЪкъ одинъ или два ме- 324. ПримВнен1е о 


ханическихъ станка, еже- 

дневная производительность одного такого станка въ 2— 81/2 раза больше 
производительности одного ткача на ручномъ станкЪ, а въ случаВ очень плот- 
ной и тяжелой ткани даже въ четыре раза больше. Кром того, ткань вы- 
ходитъ болфе однородной, а боле плотная (густая) ткань вообще получается 
на механическомъ станкз лучшаго качества, ч$мъ на ручномъ. 

Когда для даннаго переплетеня требуется больше двухъ ремизокъ, то 
надо увеличить и число подножекъ и экецентриковъ, служащихъ для пере- 
движен!я пхъ; если же требуется больше 4-6 эксцентриковъ, тогда предпо- 
читають принять ремизные диски, или патроны Вудкрофта. Фиг. 328 
представляетъ такой дискъ, а фиг. 324 показываетъ примфнене его къ 
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передвижен1ю ремизки. Ремизный дискъ въ данномъ случа СОСТОИТЪ ИЗЪ 
двЪнадцати круговыхъ секторовъ двоякаго рода; каждый изъ нихъ предна- 
значенъ для одного зЪва. Секторы имфютъ форму СиН. ИТЬ, и друге имВють 
выступающие края, между которыми оставлена углубленная дорожка. По этой 
дорожкВ катится роликъ ©, прид$ланный къ рычагу Г, послВ 1в!Й же сверху и 
енизу привязанъ къ двумъ двуплечимъ рычагамъ (журавликамь) А и В, друпе 
концы которыхъ соединены съ ремизкою. Привращен!и патрона роликъ, двигаясь 
по углубленной дорожкз, перем щается или вверхъ (находясь въ сектор Н), 
или внизъ (въ секторахъ С), связанная же съ нимъ ремизка отъ этого пере- 
мфщается въ противоположную стороиу. Заставляя секторы чередоваться 
другь съ другомъ соотвфтственнымъ образомъ, придають ремизкВ положене, 
нужное для соотв$фтственнаго переплетенля слЗдующихъ другъ за другомъ 
зВвовъ. Таюме узорные диски, усаживаются на приводномъ валу, понятно, 
ВЪ такомъ количеств, сколько имЪфется ремизокъ, и образуютъ патронъ, валъ 
же посл каждаго зЪва поворачивается на 1/12 оборота (если дискъ состоитъ 
изъ 12 секторовъ). ``. 


2, _ 2 о При большомъ числ$ ре-, 
з © мизокъ отказываются и отъ 


патроновъ, а пользуются пе- 
реборными машинами или 


т, каретками; на фиг. 325 


«(© Г УР представлена одна изъ’ са- 


© с а. 
И * ПТ | мыхъ  распространенныхъ, 
| © < помфщающаяся сбоку стан- 
ка. Ремизка, а сверху привя- 
т т ЯСЕН ЗЕЕ ЛЬ СНЕЕЗРОВОТ 


зана шнурками |:, а снизу 
© © О шнурками Ъ5 къ вертикально 
расположенному рычагу с, 
качающемуся вокругь своей 
середины. (Съ его отрост- 
| 5 ПРЕ 7 комъ 4 соединенъ при егори- 
325. Ремизная машина для механическаго станка. зонтальный крючокъ р съ 
носиками п. По. Каждому но- 
сику соотвфтетвуетъ пластинка (ножъ) ш: Шо. Когда зВвъ долженъ откры- 
ваться, эти ножи раздвигаются въ горизонтальномъ направлеши, когда же 
з$въ долженъ закрываться, они сдвигаются. Смотря по тому, поставленъ 
ли крючокъ высоко или низко, его носикъ п. захватывается ножомъ Ш. или 
носикъ По ножомъ шо. Въ первомъ случаф крючокъ и верхняя часть рычава 
подаются направо, и ремизка опускается. Для каждой ремизки, понятно, 
требуется особый рычагъ и особый крючокъ. Ножи, напротивъ, устраиваются 
обще для всзхъ крючковъ. Поднят!е и опускан!е крючковъ производится 
посредствомъ жел$зныхъ роликовъ, которые въ достаточномъ количеств® на- 
дъты на желЪзные прутики, соединенные другъ съ другомъ съ обоихъ кон- 
цовъ шарнирами. Для каждаго зВва подводится подъ крючки новый прутикъ, 
при чемъ т$ ремизки, подъ крючками которыхъ имЗются ролики, поднимаются, 
ТВ же, для которыхъ не поставлено роликовъ, остаются внизу. Ролики для 
крючковъ набираются на прутики соотвзтственно требующемуся переплетен1ю. 
Когда число ремизокъ больше 32, примфняется уже жакардова каретка. 
которая построена по тому же принципу, какъ машина для ручного тканья, 
только части ея сд$ланы изъ желЗза, и движен1я ножевого ящика и цилин- 
дра происходятъ автоматически и передаются съ главнаго вала станка при 
посредств$ штангъ и рычаговъ (см. фиг. 289 съ правой стороны). ‘- 
Если на механическомъ станк надо работать съ уткомъ разныхъ цв$- 
товъ, то по сторонамъ батана устраиваются коробки, которыя могутъ ста- 
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новиться одна на м$Ъето другой; это называется смф ной челнока и произ- 
водится двумя способами. При первомъ способф коробки съ челноками 
помъщаются одна надъ другою, и смна челноковъ происходить при подни- 
мани или опускави коробокъ; при второмъ способ онф располагаются 
по кругу, какъ въ револьверЪ, и см$на производится посредствомъ вращеня 
револьвера на опредзленный уголъ. И въ томъ, и въ другомъ случав смфна 
челнока должна происходить автоматически. Въ обыкновенныхъ станкахъ 
безъ переборной, или жакардовой каретки для того имЪются особые меха- 
низмы. Если, напротивъ того, при станк имфется переборная, или жакарлова 
каретка, то посл5дняя примЗняется и для смфны зелноковЪ. Приборъ для см$ны 
челноковъ на обфихъ сторонахъ станка съ четырьмя коробками на каждой 
показано на фиг. 289. Ве 
четыре коробки вм$еть 
движутся на вертикаль- 
ном рычаг, который 
перем$щается выше или 
ниже, смотря по тому, 
верхняя ли коробка, ниж- 
няя ли, или одна изъ сред- 
НИХЪ ДОЛЖНа Находиться 
на высотЪ склиза; такъ 
какъ всегда только одна 
коробка должна быть пу- 
ста, то можно работать М 
съ (2Ж4) —1==7 челно- С 
ками. т 
Фиг.326 представляетъь 
боковой видъ многочел- 
ночнаго ткацкаго станка 
съ револьверной см$ной 
челноковъ. Здфеь 0 — ре- 
вольверъ съ шестью ко- 
робками. На концф его 
имЪфется шееть цанфъ, такъ 
что он поворотными крю- еАИИ 
ками с или 4 поворачи- ИЕ т иивуленякя ТН, 
ваются на 1/6 всяюй разъ, 826. Ткацвй В ернои смВной 
когда нужно перем$нить 
утокъ. Каждый крюкъ насаженъ на двуплечй рычагь е, а на каждомъ ры- 
чатф е сидить по вертикальному рычагу Г съ крюкомъ. Обоимъ крюкамъ 
соотвфтствуетъ рычагъ В, который постоянно передвигается вверхъ и внизъ. 
Смотря по тому попадаетъь ли тоть или другой крюкъ Ё въ область ры- 
чага В, или ни одинъ изъ нихъ не попадаетъ, онъ перемфщаетъ коробки въ 
одну сторону или въ другую, или не перем$щаетъ вовсе. Установка крюка { 
въ настоящемъ случаз производится посредетвомъ цилиндра съ картами 3, 
который аналогично жакардовскому цилиндру дфйствуеть на два ломаныхъ 
рычага т, которые въ свою очередь нижними своими концами дёйствують на 
крюки Ё. 

Если въ многочелночныхъ станкахъ приспособлен1е для смфны челно- 
ковъ устроено только съ одной стороны, то можно работать ткани только 
съ четнымъ числомъ рядомъ лежащихъ уточныхь нитей каждаго цвЗта, 
потому что каждый челнокъ, который выброшенъ изъ работающей коробки, 
долженъ вернуться въ нее назадъ прежде, ч5мъ можно будетъ пустить сл$- 
дующИ очередной челнокь. Если требуется нечетное число утковъ, то см$внов 
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приспособлен!е должно быть на обфихъ сторонахъ станка. При вышеопи- 
санномъ револьверномъ аппарат® можно работать съ 6—1 =5 челноками, 
если приспособлене имЗется только на одной сторон и съ (2Х 6) — 1 = 11 чел- 
ноками, если приспособлешя устроены на обфихъ сторонахъ. Часто при- 
мфняють смБну челноковъ и при одноцвтномъ уткБ. Это д$лается потому, 
что прядильня не можетъ дать пряжу, ии ющую повсюду совершенно одина- 
ковую толщину. Если, напр., на н®которой длинф нить тоньше и располо- 
жится подъ рядъ н5околькими уточинами, то ткань въ этомъ м$фстБ выйдеть 
тоньше, аналогичные результаты будутъ, если нЪеколько посл довательныхЪъ 
уточинъ будуть толще обыкновеннаго. Для избЪжан!я этого, работаютъ со 
многими челноками, при чемъ неравномфрная толщина нити распред$ляется 
равномфрно по всей поверхности ткани. 

У совершенствован!е механическихь станковъ, какъ уже было зам чено, 
постоянно идетъ впередъ, и вел$детв!е постоянно умножающихся изобр$тен1й 
и улучшен1й область ручного ткачества все боле и боле суживается, такъ 
какъ, вслёдетве большей производительности механическихъ станковъ, ручное 
тканье не можеть съ ними конкуррировать. Тысячи семействъ по цлымъ 
округамъ снискиваютьъ себ пропитан!е ручнымъ ткачествомъ, между тёмъ 
угрожаетъ опасность, что этотъ промызель будетъ выт$ененъ. Было поэтому 
предпринято много попытокь изобрЪтен1я такого ткацкаго станка, кото- 
рый приводился бы въ движен!е челов8комъ автоматически и былъ бы такъ 
же производителенъ, какъ механический. 'Таке станки называются полу- 
механическими. Изъ многихъ системъ лучшая система — Лезерсонъ и 
Вильке. Въ этомъ станк ткачъ двигаетъ подножку ногами, а руками — 
горизонтальную качалку, посредетвомъ чего главный валъ, а съ нимъ всЪ 
части станка автоматически приводятся въ движене. Этотъ.станокъ, правда, 
далъ практическое рёшеше поставленной задачи, однако онъ не получиль 
распространеня, такъ какъ, сравнительно съ ручнымъ стачкомъ, онъ стоить 
много дороже и для обращенля съ нимъ требуется гораздо больше техниче- 
скихъ познай, ч$мъ для простого ручного станка. 

Что касается двигательной силы для механическихъ стаекозъ, то за 
посл$днее время и эту область пытались усовершенствовать. Ло сихъ поръ, 
какъ и вс рабоч1я машины, ткацые станки приводились вь движен!е 
посредетвомъ приводовъ. Фиг. 327 предеставляеть залъ съ механическими 
станками, движимыми помощью приводовъ. Такъ какъ механическе станки, 
какъ доказалъ опытъ, одну треть рабочаго времени стоять въ бездЪйствьи 
(при связыванйи разорванныхъ нитей, при закладывани новыхъ катушекъ, 
при подготовк$ станка и т. п.), трансмисся же работаетъ постоянно, то 
двигательная сила тратится понапрасну, двигая одну трансмисс1ю. Поэтому 
пришли къ мысли для каждаго станка поставить отдзльный двигатель, кото- 
рый включается и расходуетъ силу только тогда, когда станокъ работаетъ; 
хорошимъ средствомъ для этого оказалось электричество. Фиг. 328 пред- 
ставляетъ большой ткацый залъ, гдВ каждый ткацюй станокъ приводится 
въ дфйств1е отдЪльнымъ двигателемъ. Каждый отдфльный двигатель (электро- 
моторъ) посредствомъ электрическихь проводовъ соединенъ съ общею динамо- 
машиною. Оть нея электрический токъ по проводамъ проходить къ мотору 
каждаго станка. ПослБдь!й приводится въ дВйстые лишь тогда, когда моторъ 
включается въ цфпь, что дфлается очень просто. Такой двигатель иметь 
еще друпмя преимущества. Во-первыхъ, пространство надъ станкомъ остается 
свободнымъ, потому что вс8 ненужныя части трансмисои убираются. Это 
видно при сравнени фиг. 327 съ фиг. 328. Надзоръ за работою поэтому 
значительно облегчается. Исчезаетъ также затемн$н1е ткани частями при- 
вода и ремнями, равно какъ загрязнен!е отъ стекающаго масла. Затфмъ и 
крыша можеть быть построена гораздо легче, такъ какъ она не должна въ 
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этомъ случа поддерживать тяжелыхъ желфзныхъ частей. Наконецъ, элек- 
трическ!й приводъ къ отдфльному станку допускаетъь измвнен1е числа оборо- 
товъ станка. Это имфетъ громадное значене, когда на одномъ и томъ же 
станкз надо производить разныя ткани, требуюшля различной скорости хода 
станка. Можно также измФнять скорость станка, если держать при немъ 
болье или мене опытнаго ткача. Ёъ сожалфн1ю, электрическая сила, пови- 
димому, стоитъ еще слишкомъ дорого и въ послБднее время стараются заводить 
групповые двигатели, то есть устраиваютъ общй моторъ для н$Зоколькихъ 
станковъ съ небольшой трансмиссмей. При такой систем н$которыя выгоды 
отдЪльныхъ двигателей естественно теряются. 


Производство главнзйшихъ сортовъ ткани. 


Посл того, какъ мы познакомились съ главчыми простёйшими пере- 
плетен1ями и съ устройствомъ ручного и механическаго станковъ, мы раз- 
смотримъ производство нфкоторыхъ главныхъ сортовъ ткани, выд$лка ко- 
торыхь представляетъь особый интересъ. 

Основные типы переплетен!я, тафтяной или полотняный, киперный 
и атласный, примфняются въ очень многихъ тканяхъ, напр., въ много- 
численныхъ тканяхъ для дамскихъ и мужокикъ платьевь изъ чистыхъ 
шерсти, шелка или бумаги, или изъ смфси этихъ матераловъ, въ столо- 
вомъ и постельномъ бЪльЬЪ$ изъ чистыхъ льна и бумаги или см$си 
этихъ матераловъ, въ дорожкахь и простыхъ коврахъ изъ, шерсти, 
бумаги или джута и т. п. ри этомъ или ткуть изъ сырой неокрашенной 
пряжи и окрашиваютъь уже готовую ткань, или же предварительно изгото- 
вляются цвфтныя нити для основы и утка. ЗатЪмъ въ однихь случаяхъ 
основа и утокъ могутъ имфть одинъ и тотъ же цвБтъ, въ другихъ же слу- 
чаяхъ достигаютъ нфкотораго разнобраз1я тЪмъ, что утокъ получаетъ другой 
цвътъ, чфмъ основа, получается см шанный цвфтовой эффектъ, напр., отли- 
ваюший (свапоеап{). Еще большаго разнообразля можно достичь, если еще 
при снован1и соединяютъ для основы нити разныхъ цвфтовъ; тогда полу- 
чаются матери съ цвфтными продольными полосами. Равнымъ образомъ. 
можно брать уточныя нити различныхъ цвЪзтовъ и получить поперечныя 
цвфтныя полосы. Если взять разноцв$тныя нити и для основы и для утка, 
тогда получаются кл$фтчатыя ткани. Примфневемъ нитей различныхъ. 
цвфтовъ можно сильно разнообразить ткани съ простыми переплетенйями. 
ПримЪняемые цвфта всегда должны отвфчать минутнымъ требованямъ моды; 
надо, кром$ того, имфть въ виду, въ модф ли въ данный моменть широмя 
или узюыя полоски, большия или малыя клтки. одЪеь происходятъь постоянныя 
измфнен!я, которыя принуждаютъ фабрикантовь приготовлять постоянно 
новые подборы рисунковъ. 

Весьма изящное украшен!е тканей съ простыми переплетен1ями полу- 
чается при прим$нен!и родствентяго окрашиван!ю печатан1я, посредетвомъ 
котораго ткани, какъ совершенно неокрашенныя, такъ и получивиия уже 
нфкоторую окраску, получаютъ узоръ чрезъ нанесене красокъ на отдфльныя 
мъста. Прежде печатан1е производилось руками посредствомъ небольшихъ 
формъ, покрытыхъ соотвфтственными красками. Но такимъ образомъ, 
понятно, можно было получать лишь мелк1е рисунки, да и выборъ красокъ 
былъ ограниченъ, такъ какъ не умфли приготовлять краски такъ, чтобы онЪ 
хорошо ложились и не линяли на ткани. Въ настоящее время печатан1е по- 
ставлено очень высоко, и печатныя ткани (ситцы) конкуррируетъ съ матерями, 
на которыхъ рисунки получаются при тканьЪ, тмъ боле, что при посл$д- 
немъ требуются н%$которые особые техничесме премы, и потому таюмя 
ткани всегда обходятся дороже. Прекрасныя печатных машины Даютъ много- 
ивзтные разнообразные узоры, а прочныя краски всякихъ оттзнковъ, изготов- 
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съ электрическимъ приводомъ для каждаго станка въ отдЪльности. 
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ляемыя великолЪпною современною техникою, обезпечиваютъ прочность этихъ 
узоровъ. Печатаются преимущественно бумажныя матер!и (ситцы); за ними 
слздуютъ шерстяныя ткани, гораздо рфже шелковыя и льняння. 

Еще одно измёнене претерпЪваютъ ткани съ простыми переплетенями 
оть аппретуры. По большей части она служитъ къ украшен!ю материи, дЪлая 
ее гладкой, блестящей и т. д., иногда же она совершенно изм$няетъ видъ 
ткани. Послфднее относится главнымъ образомъ къ шерстяной ткани изъ 
кардной пряжи, которая посл аппретуры совершенно теряетъ прежний видъ. 
Въ ней нельзя распознать характеръ переплетен1я или отдфлить нити основы 
оть утка; она кажется скорзе покрытою пушистымъ слоемъ волоконъ и 
походить на войлочную матер!ю. (Войлокъ получается отъ тЪенаго сцфплен!я, 
сваливан!я, отдфльныхъ шерстинокъ). Необходимыя для этой цзли операщи 
весьма разнообразны и требуютъ большой тщательности. Таюмя ткани назы- 
ваютъ сукнами или сукноподобными тканями, смотря по тому, имЪють 
ли онф тафтяное или иное переплетеше. Насколько возможно, стараются 
обойтись матерями простыхъ переплетенйй, такъ какъ велфдстые малаго 
числа ремизокъ и подножекъ, требующихся при производствВ ихъ, онз легко 
ткутся и поэтому дешевы. Однако, какъ мы видфли, стараются по возмбж- 
ности разнообразно видоизмФнять это простое строеше ткани. 

Когда приходится дать ткани узоръ при помощи’ однихъ переплетенй, 
то необходимо большое число ремизокъ и подножекъ; тогда оть нихъ со- 
всфмъ отказываются и переходятъ къ жакардовой машинЪ, которая допускаетъ 
большое разнообраз1е переплетенй основы съ уткомъ. 

Большие узоры получаютъ прим$рно сл$дующимъ образомъ: выдфлимъ нф- 
которую поверхность изъ киперной ткани, придавъ ей опред$ленныя очертан1я 
(напр., контуры листа); внутри этой выдфленной поверхности переплетемъ 
основу съ уткомъ по иному типу, некиперному, тогда выл$лится листъ изъ 
остальной однообразной поверхности и выступитъ въ вид% узора. Если, сверхъ 
того, внутри поверхности листа изм$нять способъ переплетен1я такимъ обра- 
зомъ, чтобы прожилки листа были отм$чены другими переплетен1ями новаго 
типа, да еще обозначить особыми переплетемями тЗни, то можно довольно 
естественно изобразить листъь. Если пойти по этому пути еще дальше, то 
можно изобразить цвфты, букеты и, наконецъ, фигуры безъ помощи какихъ 
либо красокъ, какъ это и д$лается на б$лыхъ скатертяхъ. 

Если же фигурныя поверхности должны получить и окраску, то это д%- 
лаютъ такимъ образомъ: пусть, напр., надо получить зеленый листъ на чер- 
номъ фон, тогда работаютъ поперем$нно зеленою и черною уточными нитями, 
причемъ внутри фигуры зеленая нить перекрываетъ нити основы, а внЪ 
фигуры она сама покрывается нитями основы. Пропуская черный утокъ, 
поступають наоборотъ, такъ что онъ перекрываетъ основу въ области фона, 
а внутри фигуры онъ лежитъ подъ, основою. Если требуется больше цвЗтовъ, 
то работаютъ поперем$нно нитями вс$хъ этихъ цвЪтовъ и наблюдають только 
за тьмъ, чтобы нити основы въ рисунк$ перекрывались, а въ фонЪ оставались 
бы наверху. При этомъ каждой цвфтной поверхности можно придать оттЪнки 
тфмъ, что нити основы, которыя для этого берутся чернаго цвЪта, болфе или 
менфе часто перекрываютъ свободно лежацйя уточныя нити. Въ общемъ же 
нежелательно, чтобы уточныя нити свободно лежали сверху, потому что 
таюмя ткани легко рвутся при употреблени. Во избфжаше такого неблаго- 
прятнаго обстоятельства нримфняютъ еще вторую основу, которая, въ отлич1е 
отъ первой, не участвуетъ въ образовани узора. Она переплетается со 
вс$ми уточными нитями безъ изъят!я, напр., тафтянымъ переплетенемъ, и 
такъ именно, что всЪф цвфта, которые располагаются по одной утковой лини, 
всегда ложатся въ одинъ и тотъ же зЪвъ этой основы. Эту новую основу 
называють грунтовой основой, а первую — фигурной основою. 
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Для того, чтобы грунтовая основа по возможности не вляла на цвЪта ткани, 
она дЪлается очень тонкою и имЗеть черный цвЪ$тъ (когда всЪ цвЪта свБтлые, 
она тоже бываетъ свЪтлой). Нити грунтовой основы чередуются еъ нитями 
фигурной основы въ отношени 1:1 или 1:2, не пропускаются черезъ глазки 
лицъ, а проходять свободно между лицами и поднимаются посредетвомъ 
нфеколькихъ ремизокъ, расположенныхъ впереди жакардовыхъ лицъ. Для 
ремизокь въ этомъ случаё не устраивается подножекъ, а каждая ремизка 
вВиситъ на крючкБ жакардовой машины. Описаннымъ способомъ производятся, 
напр., ковры, мебельныя матери, скатерти и т. п. 

Если мы возвратимся теперь къ боле простому способу выдзлки узора 
въ ткани безъ примфневя различныхъ цвфтовЪъ, а только посредетвомъ раз- 
лич!я въ характер переплетевй поверхности узора и фона, то достигнемъ 
нашей пфли, употребляя, напр., для узора пятиремизный основной киперъ, 
а для фона такое же киперное уточное пятиремизное переплетеве. Основ- 
ное и уточное киперныя перекрыт!я при свЪт$ кажутся одно свЪтлымъ, а 
другое темнымъ въ зависимости отъ того, разсматриваемъ ли мы ткань по 
направлен1ю основы или утка. Сказанное относится также къ основному и 
уточному атласнымъ переплетенямъ. Эти спецальные случаи жакардовскаго 
ткачества играютъ большую роль. Тамя матери называются дамастомъ 
(дама). Встр$5чаются льняные, шелковые и шерстяные дамасты. Выдфлка 
ихъ, понятно, производится при помощи жакардовой каретки, только совер- 
шенно особымъ способомъ, дающимъ возможность небольшой машиной вы- 
дълывать сравнительно большие узоры. Въ дамастовомъ станк къ каждой 
аркадной нити подвЬшивается не одиЁь только глазокъ, а отъ четырехъ до 
восьми расположенныхьъ рядомъ глазковъ, такъь что однимъ крючкомъ сразу 
поднимается отъ четырехъ до: восьми рядомъ лежащихъ нитей основы. Сверхъ 
того, всЪ нити основы поодиночкВ прод$ваются черезъ глазки расположен- 
пыхъ передъ кассеею ремизокъ. ВелЪдетве этого отдфльныя нити основы, 
кромЪ одновременнаго поднят1я ихъ жакардовой машиной, могутъ еще разъ 
быть подняты, а поднятыя опять опущены ремизками. Если, напр., у насъ 
600-крючковая жакардова машина и каждая аркадная нить держить четыре 
нити основы, то въ этомъ случа можно выдфлать узоръ не съ 600 разными 
перекрыт1ями нитей основы, но съ 600 Хх 4 —= 2400 различными перекры- 
тями, т. е. съ рапортомъ основы, равнымъ 2400. Ткачъ дамаста долженъ, 
кромВ подножки жакардовой машины, проступать и на подножки ремизокъ. 
Благодаря подножкамъ уменьшается и число картъ, нужныхъ для производ- 
ства узора. Дамастовыя ткани принадлежать къ такимъ тканямъ, которыя 
до сихъ поръ выд$лывались почти исключительно на ручныхъ станкахъ. 
Въ посл$днее время, однако, изобр$ли такую жакардову каретку, съ кото- 
рой можно ткать дамастовую ткань и на механическомъ станкЪ. Сильно 
конкуррируютъ съ дамастовой матерей ручной выдЪлки издфл1я новой тон- 
конаборной жакардовой машины, въ которой 2400 крюковъ занимаютъ не- 
много больше м$ста, ч%мъ прежде 600, и работаютъ совершенно правильно. 
Несмотря на то, что ноередетвомъ такой машины можно произвесть дама- 
стовый рисунокъ съ 2400 нитями основы, все-таки въ ручномъ станкВ съ 
подножками уменьшене количества карть еще иметь большое значене, 
такъ какъ стоимость картъь предетавляетъь значительную сумму. 

Утолщенныя, двойныя и полыя ткани. Для получешя болфе 
толстыхъ тканей, представляющихъ лучшую защиту оть холода, напр,, 
матерала для пальто (драпъ), часто недостаточно одной основы и одного 
слоя утка. ‘Тогда прибавляютъ или еще одинъ сортъ утка (ниже! утокъ), 
или еще одинъ сортъ основы (нижняя основа), или беруть и то, ‘и другое 
вмЪсть (двойная матер!я). Въ посл®днемъ случа ткутъ какъ бы дв ткани 
одну надъ другою, при чемъ каждая имЪетъ отдфльную основу и отдВльный 
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утокъ. Соединяются же он въ одну матер1ю оттого, что нити одной 
ткани поперем$нно сплетаются съ нитями другой. то производится такъ: 
нить основы верхней ткани перевязывается съ уткомъ нижней ткани, & нить 
основы нижней ткани съ уткомъ верхней. Эти перевязки должны слЗдовать 
въ опредфленномъ порядк$ другь за другомъ, чтобъ это не было замфтно 
въ ткани, и не оказывало бы вмявя на лицевую сторону ея. Утолщене 
ткани этимъ не ограничивается, можно сплетать три или даже четыре слоя 
ткани. 

Часто пользуются этимъ способомъ двойного тканья для получешя узо- 
ровъ: для верхней ткани берутъ основу и утокъ одного цвфта, для 
нижней ткани утокъ и основа также берутся одного цвЪта, но иного, чёмъ 
для верхней, и зат8мъ въ предЗлахъ опредфленной поверхности замЁняютъ 
верхнюю основу пижней и верхюай утокъ вижнимъ. Если, напр., верхняя 
основа и верхнШЙ утокъ краснаго цвЗта, а нижняя основа и нижн!Й утокъ 
синяго цвфта, тогда на верхней поверхности чередуются между собою сия 
и красныя м$ста, а на м$стЪ краснаго цвфта наверху внизу получаются 
синя м$ета, & вмЪето синихъ м$етъ наверху, получаются красныя внизу. 
Третй оттфнокъ окраски получается, если, напр., въ предфлахъ одной по- 
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верхности только верхнюю основу зам$нять нижнею, тогда наверху и внизу 
получаютъ пересвчен1я красныхъ и синихъ нитей и смфшанный цвзтовой 
эффектъ. Особыхъ перевязокъ между нитями обфихъ тканей, какъ прежде 
было указано, при такомъ способз производства не требуется, потому что 
отъ замЗны нитей верхней ткани нитями нижней сама собою происходить 
перевязка обфихъ тканей. Такимъ образомъ производятся часто встрфчаю- 
п]яся бумажныя чайныя скатерти, шерстяныя одфяла и т. п. 

Выше было замфчено, что перевязку обФихъ тканей въ двойной мате- 
р1и должно производить по особому закону, такъ, чтобъ оно не было за- 
мЪтно. Въ пикейныхъ матер1яхъ, напротивъ того, эти перевязки 
преднам$ренно дфлаются видными и располагаются такъ, что онф соотвЪт- 
ствують контурамъ какой нибудь фигуры. Отъ такого расположен1я види- 
мыхъ перевязокъ получаются глубоюя вдавленя (строчки) въ ткани, а внВ 
этихъ строчекъ обф ткани лежатъ обособленно другъ оть друга, выдаваясь 
кверху и книзу. ‘Ткань получаетъ видъ стеганой (р14и6). Если совефмъ 
устраняють перевязки обфихъ тканей, тогда получаются такъ наз. полыя 
ткани, которыя примфняются для мфшковъ безъ шва, для св$тиленъ, насос- 
ныхь рукавовъ. Об% ткани связаны только въ кромкахъ, т. е. тамъ, гдЪ 
утокъ дфлаетъь поворотъ. в." 

Газъ (Ца2е). Газовыми, или ажурными называются ткани, поверхность 
которыхъ покрыта рядами сквозныхъ отверетй. Этого можно было бы до- 
стичь, располагая нити основы и утка на извфетномъ разстояи другь отъ 
друга, но въ такомъ случа при употреблен1и готовой ткани нити перем$- 
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щались бы и отверстя сдЗлались бы неравномфрными. Въ’ газовой ткани 
(фиг. 329) каждыя дв основныя нити плотно прилегаютъ другъ къ другу, 
одна изъ нихъ, обозначенная штриховкою, называется перевивною осно- 
вой, а другая ‘называется коренною основной нитью. Перевивная нить 
всегда перекрывается уткомъ, а коренная нить всегда его перекрываетъ. 
Между каждыми двумя уточными нитями перевивная и коренная нити пере- 
крещиваются между собою такъ, что первая всегда лежитъ надъ послзднею. 
Представимъ себЪ, что въ началЪ обф парныя нити основы лежатъ такъ, что 
перевивная нить а лежитъ справа отъ коренной нити |, тогда при ткань 
въ первомъ з$3вз нить должна потянуться внизъ на правую сторону отъ Ъ, 
а во второмъ зв должна опуститься на л$вую сторону оть а. Посл8дий 
зВвъ называется перекрестнымъ. 

Перекрестный з%въ можно образовать разными способами. Иногда 
пользуются для этого планкою съ иглами, снабженными крючками, ушками 


335. Бархатъ съ полотномъ и вложенною 
333. Газовыя ремизки. пластинкою. 


или вилками (см. рис, 330—332), которыя подхватываютъ перевивную нить 
и перетягиваютъ черезъ коренную или пользуются особенно устроенною 
газовой ремизкой, которая представляеть собой обыкновенную ремизку С 
(фиг. 333), нижняя часть которой соединяется съ удлиненнымъ глазкомъ © 
полуремизки О. Какъ видно на рисункЪ, каждая перевивная нить а прохо- 
дитъ сперва черезъ глазокъ е,’ а зат$мъ черезъ глазокъ позади лежащей 
ремизки А, & каждая коренная нить Ъ проходитъ черезъ глазокъ задней ре- 
мизки В. При помощи описаннато прибора газъ приготовляется слФдую- 
щимъ образомъ. Сперва ремизка А опускается, отъ чего перевивная нить 
опускается вправо оть коренной нити, въ этотъ моментъ пропускается утокъ. 
Посл этого опускаютъ внизъ ремизку С до т№хь поръ, пока глазокъ е не 
перекроетъ коренную нить перевивной и не опуститъ послёднюю внизъ и 
влЪво: тогда пропускается второй утокъ, закрфпляющ пересзчен!е. 

При перекрещиван!и перевивныя нити и лицы газовой ремизки сильно 
напрягаются; первымъ дають возможность подаваться, примфняя два отдфль- 
ныхь навоя для коренной и перевивной основъ. Вм$ето этого можно 
также для этой пцфли при образовани перекрестнаго зфва давать навою 
(общему для обфихъ основъ) нЪкоторый поворотъ впередъ и выпустить при 
этомъ столько основы, сколько нужно для перекрестнаго з$ва. 
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Ворсовыя и петельныя ткани. Сюда прежде всего относится 
бархатъ. Онъ былъ извЪфстенъ еще въ древности, и само назваше сохра- 
иилось съ того времени. Древняя греческая форма этого слова — „Неха- 
11403“ (т. е. аксамитъ), состояпй изъ шести нитей. Бархатистыя ткани 
отличаются той особенностью, что на тафтяной или киперной грунтовой 
ткани онф имфютъ стоячй или лежач!й волосистый повкровъ — ворсъ (Рой, 
Е]юог, флоръ). Для получеюя ворса употребляется особый утокъ или особая 
(ворсовая) основа. Первый способъ употребляется въ бумажномъ манчестерф, 
носящемъ также назван1я вельветъ или плисъ, второй способъ въ настоящемъ 
бархатВ изъ шелка и шерсти, равно какъ въ плюш и фельпелЪ. Послёднй 
получилъ свое назван!е отъ германскаго слова Каог (бЪлая ива), листья ко- 
торой на оборотной сторон имфютъ бархатистую поверхность. Шодъ плю- 
шемъ извЪстенъ бархатъ съ боле длиннымъ ворсомъ; самый длинный ворсъ 
имфеть фельпель. Шеретяной бархатъ всего предпочтительнЪе называется 
плюшемъ. 

Ворсъ, производимый посредетвомъ особой основной нити, получается 
при помощи своеобразной операщи: когда нити вореовой основы подняты 
въ верхнюю часть зФва, въ него закладываютъ планку или булавку, при- 
биваютъь батаномъ, посл чего образуютъ другой зЗвь и пробрасывають 
челнокъ. Петли ворсовой основы, образованныя булавками, остаются и 
послЪ зарабатыван1я ворсовой и коренной основъ, даже когда планка или 
булавка вытянута. На фиг. 334 нити основы обозначены буквой С, а нити 
утка Т. Часть нитей основы образують петли В. Въ зависимости отъ того, 
будуть ли эти петли перер$заны (затканныя планки выр$зываются особен- 
нымъ ножомъ), или же планки просто будутъ вытянуты, различають бархатъ 
р8заный и петельный, или булавчатый. На фиг. 335 видны раз- 
рфзанныя петли, или ворсъ Р, не разр$занныя петли Р, тафтяное осно- 
ваше а и заложенная планка 0. Если разр$завю подвергается только 
часть петель, то бархатъ называютьъ полур$занымъ. 

Теперь понятно, что ворсовая основа должна быть тфмъ длиннЪфе по 
отношению къ коренной основз, чфмъ толще закладываемыя планки или чфиъ 
больше петли. 

Для обыкновеннаго бархата ворсовая основа берется въ шесть раз 
длиннфе коренной основы. ` 

При помощи жакардовой машины можно разукрашивать узорами ворсо- 
вую ткань троякимъ способомъ. Во-первыхъ, не всюду перекрываютъь 
вложенныя планки ворсовой основой, а только на опредЪленной по- 
верхности (фигурной поверхности). Посл вырёзывамя планокъ про- 
являются на гладкомъ ниже лежащемъ фонф фигуры, образованныя ворсомъ. 
Во-вторыхъ — прим$няють двЪ ворсовыя основы, нити которыхъ между собою 
чередуются и поочередно перекрываютъ планки; одна планка потомъ выр%- 
зывается, а другая вытягивается. Одна нить ворсовой основы въ предфлахъ 
узора лежитъ надъ, а въ предфлахъ фона подъ выр$зываемыми планками, 
а вторая же нить ворсовой основы лежить наоборотъ внутри узора подъ, а 
внутри фона — надъ вытягиваемыми планками. Поверхность узора готовой 
матер!и оказывается покрытой ворсомъ, на фонф же имфются только булав- 
чатыя петли. Третй родъ работается, какъ второй, только, кром$ ворсовыхъ 
поверхностей, на ткани получаются также и совефмъ` гладмя поверхности, 
гдф обЪ ворсовыя основы лежать подь вложенными иглами. При воЪхъ 
трехъ способахъ производства степень укорачиваня отдфльныхъ ворсовыхъ 
нитей до того различна, что ихъ нельзя навивать на одинъ навой. Каждую 
нить ворсовой основы наматывають потому на отд$льную большую катушку, 
& всВ катушки ветавляютъ въ стойку, которая помфщается сзади ткацкаго 
станка и замфняеть навой для ворсовой основы. 
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Ткань, сработанная по первому способу, часто подд$лывается такъ: въ 
ткани по всей ея поверхности, покрытой ворсомъ, выпрессовываютъ узоръ, 
укладывая ворсь въ опредфленныхъ м$стахъ подъ сильнымъ давлешемъ 
при сильномъ нагр$вани паромъ. 

Такя поддфльныя жакардовсе1я бархатныя ткани дешевле, чфмъ бар- 
хатъ съ вытканнымъ узоромъ, но узоръ въ нихъ менЪе проченъ, потому 
что ворсъ при продолжительной носкЪф поднимается. Однако гладкую вор- 
совую ткань, которая отъ изнашиван!я сд$лалась неоднородною и некрасивою, 
при помощи такой обработки можно сдфлать на н$зкоторое время годною, 
такъь какъ изношенныя м$ста въ прессованномъ ворс станутъ незамфтны. 

Описанный способъ производства ворсовой ткани при помощи планокъ 
длителенъ и дорогъ. Поэтому для изготовлен!я ея на механическомъ станкЪ 
придумали способъ производства, т. наз., двойного бархата. Ткуть, какъ при 
поломъ тканьф, Двз ткани, одну надъ другою, но въ большемъ разстоян!и 
другъь оть друга, и переплетаютъ об ткани общей ворсовой основой, ко- 
торая переплетается поочередно съ уткомъ то верхней, то нижней ткани. 
ОбЪ ткани посл этого связаны между собою, во-первыхъ, по кромкамъ, а 
во-вторыхъ, посредствомъ ворсовой основы. ОбЪ связи устраняются еще на 
станкЪ посредствомъ особыхъ рёжущихъ приспособленй, разр8зающихъ вор- 
совыя нити ровно по середин® между верхнею И нижнею тканью. Такимъ 
образомъ получаются одновременно двЪ ворсовыя | ‘ткани, которыя отдфльно 
и навиваются. 

Этоть способъ производства въ послзднее время примфнили и къ вы- 
ДЪЛкВ тканей съ разноцвфтными узорами, причемъ берутъ двЪ составленныя 
изъ разноцвфтныхъ нитей ворсовыя основы. Нужные цвфта распредфляются 
по обЪимъ основамъ такимъ образомъ, что, напр., при четырехъ цв$тахъ бе- 
рутъ два цвзта въ верхнюю основу и два цвфта въ нижнюю. Если одинъ 
изь этихъ четырехъ цвфтовъ долженъ проявиться въ вореф, то соотвЪтствен- 
ныя ворсовыя нити верхней ткани сплетаются съ нижнею тканью или нити 
нижней ткани сплетаются съ верхнею. Такимъ образомъ выдфлывается ме- 
бельный плюшъ, извфстный подъ названемъ Модаеце. 

Въ манчестерЪ, или уточномъ бархат (плис»), одна часть утка (ко- 
ренной утокъ) служитъ для образованя видимой на изнанкз коренной ткани, 
другая часть (ворсовый утокъ) свободно лежитъ на лицевой сторонЪ боль- 
шими стежками, которые въ сложности составляютъ, по крайней мЪр%, три 
четверти ширины ткани; параллельныя продольныя полосы образуютъ нЪчто 
въ род трубокъ, которыя потомъ взр$заются. Для этого готовая ткань рас- 
тягивается на стол (фиг. 336) и разрфзается посредствомъ своеобразно 
устроеннаго ножа, направленнаго лезшемъ вверхъ. 

Петельныя ткани производятся еще инымъ способомъ. Прежде 
всего надо отмфтить утиральную ткань (мохнатыя полотенца). Обра- 
зоване петель происходить здВсь такъ; въ дфло идутъ дв основы, нити 
которыхъ чередуются; одна основа натянута туго, а другая слабо. Каждый 
занесенный утокъ не забиваютъ сейчасъ же въ ткань, а каждыя три посл$- 
довательныя уточины подводятъ къ краю ткани только на н$фкоторое раз- 
стояне (около 3—4 сантиметровъ): посл этого забиваютъ вс три уточины 
вмфетф, отчего не натянутыя нити основы выступаютъ въ вид петель на 
верхнюю и нижнюю поверхности ткани. 

Такимъ же образомъ выдЪ$лывается мохнатая ткань и на механическомъ 
станкЪ. Во всякомъ случа при этомъ приходится отетупить отъ главнаго 
правила механическаго тканья, по которому посл каждой уточины батанъ 
долженъ дойти впередъ до одного и того же м$ета. Батанъ долженъ два 
раза не доходить, а въ третй разъ вполнф дойти до конца. Это дости- 
гается такимъ приспособленемъ: при двухъ первыхъ уткахъ шатуны, служа- 
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пе для передачи движен1я съ главнаго вала, посредствомъ особеннаго меха- 
низма укорачиваются, а при третьемъ утк$ снова удлиняются. 

Наконецъ надо еще упомянуть объ одномъ родз петельныхъ, или вор- 
совыхъ тканей, въ которомъ петли и ворсъь получаются при аппретурф. 
Сюда относятся матери подъ названемъ кримё и флоконне. Для обфихъ 
этихъ матер1й сначала приготовляется ткань, въ которой н%8которыя опре- 
дфленныя уточныя нити на лицевой сторонф свободно перекрываютъ значи- 
тельное число нитей основы. 

Для криме ворсовый утокъ состоитъ изъ матер1ала (преимущественно 
шерстяной могеровой пряжи), не укорачивающагося при валян!и, которое 
примЗняется въ тканяхъ изъ кардной пряжи для образованя войлока, дру- 
гой же утокъ берутъь изъ матер1ала легко уваливающагося. Когда матерйя 

| теперь подвергает- 
ся валяю, то она 
сокращается по на- 
правлен!ю утка, а 
ворсовыя уточины, 
которыя не укора- 
чиваются, высту- 
пають въ вид пе- 
тель. Ткачь фло- 
коннё послЪ валя- 
н1я ворсуется, т. е. 
обрабатывается по 
лицевой поверхно- 
сти острыми зубья- 
ми, причемъ ворсо- 
выя уточины раз- 
рываются. Концы 
нитей выдаются 
надъ тканью, и та- 
кимъ образомъ об- 
разуютъ ворст, ко- 
торый еще усили- 
вается ударами по 

335. Разр№зан!е плиса. оборотной сторон 

ткани. 

Ковры. Важной отраслью ткацкой промышленности является выдфлка 
ковровъ. Продуктомъ производства является здфсь ткань, по возможности 
сохраняющая тепло, представляющая мягкую подстилку для ногъ и умень- 
шающая по возможности шумъ шаговъ. Ковры выдфлываются изъ нЪсколь- 
нихъ расположенныхъ другъ надъ другомъ рядовъ основы и утка и изъ раз- 
нообразньйшихъ матер!аловъ; ткутъ ихь простыми переплетенями, или же, 
при помощи жакардовой машины и цвфтныхъ нитей основы и утка, придаютъ 
имъ пестрый узоръ вышеописанными способами. Такими фабрикатами 
являются ковры киддерминстерск!е, шотландск1е, пога!1в и 
Чегшап1!а. Гораздо боле излюблены ковры, въ которыхъ на толстой 
грунтовой ткани имфется бархатистый вореъ, представляющий пестрый узоръ. 
Таке ковры выд$лываются частью еще до сихъ поръ руками, частью же на 
механическомъ станк$. 

ВыдВлка пестрыхъ ворсовыхъ ковровъ оть руки (вязаные, или смирн- 
ске ковры) была извЪстна уже въ глубокой древности и по временамъ до- 
стигала цвфтущаго состояня. О вязаныхъ коврахъ, выдфлывавшихся 
въ древности въ ЕгиптВ, Кита, Пераи и Инди, намъ мало извзетно. 
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Предполагается, правда, что они выдфлывались въ ЕгиптВ еще раньше, ч$мъ 
за 2400 лЬтъ до Р. Хр. Съ достовфрностью же доказано, что уже за 800 лЪтъ 
до Р. Хр. они были извФстны въ восточной Европ%. Наиболзе широкое 
распространен1е получила выдЪлка ковровъ въ Пераи и Индии, гдз до сихъ 
поръ выдфлываются, наряду съ малоцфнными, также и прекрасные фабрикаты, 
продающеся у насъ потомъ за большуя деньги. Въ Европ$ вязан!е ковровъ 
прежде всего проникло во Франщю, потомъ въ Англ!ю, а зат$фмъ въ Гер- 
маню. НынЪ вязаные ковры выдфлываются во всфхъ почти странахъ. 
Весьма поучительно изучене рисунковъ ковровъ, относящихся къ различ- 
нымъ эпохамъ. То мы ветр$чаемел съ простыми геометрическими формами, 
то съ изображенями животныхъ, то цвфтовъ. Политичесвя обстоятельства 
данныхъ эпохъ оказывали на нихьъ довольно зам$тное вмян1е. 

Въ техник вязан!я съ древнфйшихъ временъ до сихъ поръ ничто су- 
щественно не изм$нилось. Разница заключается лишь въ Томъ, что наши 
станки отличаются болве пфлесообразнымъ устройствомъ и что н$которые 
ручные премы облегчены соотвфтсетвенными вспомогательныии приспоеобле- 
ями. 

Какь и прежде, основа изъ толстой шерстяной, льняной или бумажной 
пряжи натянута вертикально и къ ней привязываются пальцами концы шер- 
стяной сученой пряжи. Концы различно окра- 
шены, и работница, соотв тственно выдфлывае- 
мому рисунку, каждый разъ выбираетъ надле- 
жаний цвЪтъ. Жогда поперечный рядъ узловъ 
готовъ, тогда пропускають дв уточныя нити < 
изъ шерсти, бумаги или джута. ОнЪ перепле- 
таются съ основою полотнянымъ переплете- 
н1емъ и образуютъ прочную коренную ткань. +.» ео 
Прежде нити сматывались съ клубка, И ТОЛЬ- въ ковровомъ производства. 
ко послЪ того, какъь ихъ привязывали, онВ 
отр$зались. Такъ работаютъ иногда и у насъ, но чаще нити предварительно 
нар$заютъ на отрЪзки соотвфтственной длины и зат$мъ ихъ перевязываютъ. 
Прежде введен!е грунтового утка производилось вплеташемъ оть руки, но 
теперь з$въ открываютъ каждый разъ при помощи ремизокъ. Прибивка вор- 
совыхъ петель и утка производится не бердомъ, а стальнымъ гребнемъ 
(фиг. 337), при помощи котораго руками сильно прибиваютъ ткань, которая 
отъ этого становится чрезвычайно плотной. Фиг. 338 предетавляетъ старин- 
ный ковровый станокъ, вяжуния женщины сидятъ передъ нимъ на доскЪ, ко- 
торая поднимается все выше по м$р$ того, какъ работа подвигается впе- 
редъ. У насъ же готовая часть ткани‘ навивается на валъ (фиг. 339). 
Смотря по ширинз выдфлываемаго ковра, большее или меньшее число ра- 
ботницъ сидятъ рядомъ. Каждая изъ нихъ имфетъ передъ собою часть рас- 
крашеннаго узора и по нему подбираотъ нужные цвфта. На фиг. 338 
разноцвЪзтные шерстяные клубки висятъ наверху, а на фиг. 339 отдёльные 
нар$занные куски нитей разложены въ ящикахъ по цв$тамъ. Цнность вя- 
заныхъ ковровъ заключается главнымъ образомъ въ томъ, что ворсъ не- 
обычайно крЪфпко привязывается къ основ$, и въ томъ, что при чередован 
цвътовъ имфется полная свобода, не ст$еняемая ограниченностью механи- 
ческихъ приспособлен. Было сдзлано много опытовъ механическаго про- 
изводства вязаныхъ ковровъ, но до сихъ поръ всВ опыты были неудачны. 

При механическомъ производств ворсовыхъ ковровъ вореъ, по боль- 
шей части, выдфлывается, какъ въ основномъ бархат$, при помощи булавокъ. 
Затканныя булавки впослЪдств1и вытягиваются, такъ что вореъ состоитъ изъ 
цвфтныхъ петель, или же петли разр$заются и получаются ворсистыя бо- 
родки. Разр$заве производится булавками, у которыхъ на наружномъ конц$ 
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имфется маленьк1й острый ножикъ, который, конечно, при введенйи планки 
въ открытый зЪвъ не долженъ портить ни одной нити основы. Первый 
сортъ вовровъ съ петлями извфетенъ подъ назватемъ брюссельскихъ, 
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338. Старинный станокъ для султанабадскихъ ковровъ. 

или булавчатыхъ ковровтъ, а второй съ ворсовыми бородками назы- 
вается \1160оп Уе!опгз, Тоигпау и вообще бархатными коврами. При 
приготовлени обоихъ сортовъ, какь. и при приготовлени основнаго бар- 
хата, требуется особая система нитей — ворсовая основа, перекрывающая 
заложенныя планки (булавки). Если ворсъ долженъ быть разноцв$тный, 
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то, понятно, ворсовая основа снуетея изъ нитей разныхъ цвфтовъ. Изъ 
этихъ цвБтныхъ нитей должны сверху перекрывать планку лишь т%, цвфта 
которыхъ должны выступать въ узорф, а всВ друге цвфта должны остаться 
въ` нижней ‘части з$ва и сплетаться съ коренной тканью. Для подниманя 


р 


340. Станокъ для булавчатых” ковровъ. 


ворсовыхъ нитей въ верхнюю часть зВва, а также для того, чтобъ оставлять 
ихъ въ нижней, примЪняется жакардова каретка, карты которой пробиты 
соотв тственно рисунку. На фиг. 340 предетавленъ такой булавчатый ста- 
покъ, предназначенный по своей конструкщи для. выдфлки брюссельскихъ 
ковровъ и ковровъ Топглау. Станокъ имфеть съ правой стороны при- 
ставку съ механизмомъ, который автоматически вставляетъ въ з5въ булавки 
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и вынимаетъ ихъ посл заработки. Надъ станкомъ помзщается и жакар- 
дова каретка, узорныя карты которой привзшены здесь не сбоку маз- 
шины, а впереди ея. (Сзади стойка, въ котогой лежатъ пять большихъ де- 
ревянныхъ рамъ съ н$»сколькими стами большихъ катушекь. На каждую 
катушку намотана одна изъ ворсовыхъ нитей. Это необходимо, цотому что 
ворсовыя нити, весьма неравномфрно перекрываюция булавки то сверху, то 
снизу, укорачиваются въ весьма различной степени, такъ что на общй на- 
вой навить ихъ невозможно. Поочередно за булавками пропускаются и уточ- 
ныя нити, которыя переплетаются съ коренною основою въ грунтовую ткань 
ковра; ворсовыя нити, перекрывъ булавку, переплетаются съ коренною тканью 
для того, чтобы укр$питься въ ней. 

Таке ковры, но са- 
мому способу ихъ про- 
изводства и по боль- 
шому расходу цзннаго 
матер1ала для ворсовой 
основы, сравнительно 
дороги. Дороговизнаэта 
происходить отъ того, 
что У пПятицвфтнаго 
ковра, напр., только 
одна изъ пяти рядомъ 
заснованныхъ цвЪт- 
ныхъ нитей перекры- 
ваетъ булавку сверху, = 
остальныя же четыре 
лежать внизу, т. е. 
только /; всего ворсо- 
ваго матерлала испол- 
ниТтъ свое назначене, 
а “/5 его остается подъ 
булавками безъ употре- 
блен1я. Для устраненя 
этого неудобства узоръ 
предварительно печа- 341. Печатный барабанъ. 
таютъ на нитяхъ осно- 
вы. Въ этомъ случа вс$ ворсовыя нити могутъ перекрывать вс булавки сверху, 
такъ какъ соотвфтетвенно рисунку онф окрашены то въ тотъ, то въ другой 
цвфтъ. При этомъ способз производства можно обойтись безъ жакардовой ма- 
шины и безъ стойки съ катушками, потому что всяюй разъ, какъ вносится 
булавка, надо поднимать вс ворсовыя нити, что достигается простыми эксцен- 
триками; при этомъ всф ворсовыя нити укорачиваются въ одинаковой стецени 
и могуть быть навиты на общемъ навоЪ. Такля издЪл!я носятъ назван1е ков- 
ровьъ Тарезфгу или Уе1опгз-Таревзфгу, смотря по тому, вытягиваются 
ли только булавки и остаются закрытыя петли, или же петли разр®заются 
булавками, какъ въ коврахъ вильтонъ, и образуютъ пучки ворса. Эти ковры 
цфнятся гораздо ниже, ч8мъ брюссельсме и вильтоновеме ковры. Они и 
не такъ красивы, такъ какъ р$дко удается окрасить нити такъ, чтобъ на 
каждую булавку пришелся соотвфтетвенный цвзтъ, и узоры выходятъь ниф- 
сколько расплывчатыми. ПримЗняемый здзеь станокъ вполнф похожь на ста- 
нокъ, изображенный на фиг. 340, только онъ безъ жакардовой машины и 
безъ катушечной стойки; аппаратъ для введен1я булавокъ и здфеь имЗется. 
Печатан1е нити въ н$Феколько цвфтовъ требуетъ большой тщатель- 

ности; долгое время это дЪлалось только въ Англи, теперь это дзлается и 
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въ Германи. Фиг. 341 представляетъь печатный аппаратъ для этого. Онъ 
состоитъь изъ большого барабана, на который навиваетея пряжа. Подъ ба- 
рабаномъ туда и назадъ ходять тельжки съ печатной краской, которая 
роликомъ передается. на нити. Краски нужно перемфнять сообразно съ 
рисункомъ. Окружность барабана отвфчаеть длин нити основы для одного 
ковра: навиваются же много нитей рядомъ и печатаются сразу, такъ что 
заготовляется сразу основа для многихъ ковровъ. Каждая партя одинаково 
отпечатанныхъ нитей перематываетея затЗмъ на роликъ. Посл$ этого снова 
навиваютъ нити на барабанъ, опять печатаютъ вторую партю и т. д., пока 
не будуть изготовлены всф нити, нужныя для ковра. Наконецъ нити сви- 
ваются съ роликовъ и вмфстЪ навиваются на оби йй навой, при чемъ надо 
наблюдать за т%мъ, чтобъ отдфльныя нити не растягивались и продольно 
не перем$ щались, такъ какъ отъ этого получаются неправильности въ узорз. 
Печатный рисунокъ на основЪ, понятно, долженъ быть н%®сколько растянутъ 
въ продольномъ направления сравнительно съ готовымъ ковромъ, такъ какъ 
нити основы, огибая планки, сокращаются; степень удлиненя рисунка за- 
висить отъ желаемой высоты ворса т. е. оть ширины употребляемыхъ бу- 
лавокъ. С 


Особый родъ ковровъ представляють ковры синелевые, или Ахш!п- 


5фег. Для выдфлки ихъ также не нужно жакардовой машины, но тфе- 
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буются два ткацкихъ станка; на одномъ выдфлывается такъ называемая 
заготовка (синель), а на второмъ заготовка идетъ въ дфло въ качествЪ 
утка. Тканье заготовки производится по тому же принципу, какъ и выше- 
описанное печатан1е основы. Именно заготовляется также одновременно утокя, 
для многихъ ковровъ. Производство идеть сл$дующимъ образомъ: приго- 
товляють рисунокъ въ натуральную величину естественными красками и 
разрфзаютъ его на столько полосокъ, сколько въ коврз уточныхъ нитей. 
Вс полоски склеиваются такъ, что`образуется одна длинная лента, пред- 
ставляющая всЪ уточныя нити одна за другой. По даннымъ этой ленты 
производится заготовка на первомъ станк. Для этой цзли нити основы 
пробираются въ бердо не равномБрно, а такъ, что нЪсколько зубьевъ остаются 
пустыми, а затёмъ въ слёдуюШИЙ зубъ пробираются одновременно н%- 
сколько нитей основы, такъ что онф лежатъ т$ено другъ возлЪ друга пуч- 
ками, которые раздфлены пустыми промежутками. Вносимыя нити утка 
окрашены, и краски подбираются соотвфтственно цвФтамъ ленты, положенной 
возлЪ основы. Если, напр., лента показываетъ на цфлый сантиметръ си- 
нй цвътъ, то вносится столько уточинъ синяго цвфта, что получится санти- 
метръ ткани синяго цвфта, послф этого слёдуетъ другой цвфтъ, показывае- 
мый лентою, и т. д. пока не окончится лента. 

Заготовка, въ которой нити утка лежатъ свободно между отдфльными 
пучками основы, разрфзается на особой машинз, при чемъ разр№зъ дфлается 


по утку какъ разъ въ середин$ между двумя группами нитей основы. . 


Такъ получаются узмя цвфтныя полосы, въ которыхъ нити утка выступаютт, 
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за нити основы пучками въ вид бахромы. Эти ленты обрабатываются на 
машин такимъ образомъ, что нити утка направляются вверхъ, и такимъ 
образомъ получается бахромчатая лента (синель). Синелевыя ленты за- 
рабатываются въ качеств утка на второмъ станк, при чемъ отдфльныя 
нити утка располагаются другь за другомъ соотвЪтетвенно рисунку. Въ 
перемежку съ бахромчатыми лентами пропускается и утокъ изъ простыхь нитей, 
который, переплетаясь съ основою, даетъ коренную ткань. Главное удобство 
при выдфлкБ этихъ ковровъ заключается въ массовомъ производств, такъ 
какъ съ одного рисунка можно выдфлать заготовки для большого количества 
ковровъ сразу. Однако какъ выдфлка заготовки, такъ и зарабатывае ея 
производится еще часто на ручномъ станкф. 

Да и на механическихъ станкахъ закладка синелевыхъ лентъ про- 
изводится почти исключительно отъ руки. Это дфлается потому, что отд%ль- 
ныя нити утка приходится пригонять по ширинз ковра, чтобы онф улеглись 
вполнЪ согласно рисунку. 

Эдфеь кстати замЪтить, что сине- 
левыя ткани готовятся и для занавф- 
сокъ и скатертей. Способъ заработки 
заготовки въ ткань таковъ же, какъ и 
въ коврахъ. Только ленты заготовки, 
полученныя при разрЪзани, подверга- 
ются закручиваню вокругъ своей ос- 
новы, и бахромчатая лента становится 
вполн$ круглой, отчего получается за- 
кругленный видъ бахромы (похожей 
на гусеницу, спепШе). Синелевыя лен- 
ты ткутся тогда съ тонкою основою безъ 
примфси другого утка, а ткань выхо- 
дитъ съ обфихъ сторонъ одинаковою. 

Платки и шали одфваются на 
голову и верхнюю часть тфла для за- % 
щиты отъ холода или для украшен. 343. Гобеленовое переплетен! е. 
Если ткань должна удовлетворить пре- 
имущественно первой цфли, то она сплетается очень просто и по большей 
части одноцвЪтна, когда же имЪется въ виду вторая цёль, тогда прим$няются 
всЪ извЪстные техническе премы. ИздЪле въ такомъ случа получаетъь 
узоръ или отъ примфнев!я разноцвЪтной основы и такого же утка, или же 
при помощи жакардовой машины. Для легкихъ ажурныхъ платковъ излюблен- 
нымъ является газовое переплетеве, которое еще разнообразится посредствомъ 
жакардовой машины. Долгое время примФняли синелевый утокъ, который 
изготовлялея не тканьемъ, & на особой машин$. 

Настоящля шали получаются изъ Инди, гдф городъ Гоп@Шапп является 
центромъ этого производства. Тамъ онз, какъ разсказываютъ путешественники, 
изготовляются изъ тонкой овечьей шерсти или шелка на самыхъ простыхъ стан- 
кахъ. ВФроятно, индусы употребляютъ древв!й палочный переборный станокъ. 

Цвфтной узоръ образуется изъ многихъ разноцвзтныхъ уточныхъ нитей 
и одноцвзтной основы. Нити утка такъ плотно прилегаютъ другъ къ другу, 
что совершенно закрываютъ основу. 

Въ европейскихъ поддфльныхъ шаляхъ, кромф цвфтныхъ Утковъ для 
узора, примБняется еще коренной утокъ, чтобъ придать ткани прочность, 
между т$мъ какъ въ настоящихъ шаляхъ фигурные утки подбираются 
такъ, что этого не нужно. Прим$нене коренного утка даетъ возможность 
пользоваться боле быстрымъ и простымъ способомъ производства съ жакар- 
довой кареткой. 
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Бахрома на краяхъ тканыхъ платковъ производится прямо на станкВ; 
на переднемъ и заднемъ концахъ каждаго платка оставляють на нЁкоторомъ 
протяжении основу не затканною уткомъ, а по бокамъ на н5Ъкоторомъ 
разетоян!и отъ ткани натягивается толстая нить, которую каждая нить 
утка (фиг. 342) должна обогнуть прежде, чёмъ пойдетъ обратно. 

Ленты. Производство ленть мало отличается отъ производства другихъ 
тканей, разница заключается только въ малой ихъ ширин$. Поэтому ручные 
станки очень узки и челноки очень малы. На механическомъ станк 
выдзлываютъ нфсколько лентъ одновременно. Для этой цзли прилаживается 
столько бердъ, сколько лентъ нужно одновременно приготовить. Промежу- 
токъ между двумя бердами долженъ быть достаточно просторенъ для того, 
чтобъ помЪстился челнокъ. Челноки для всфхъ ленть пропускаются сразу’ 
однимъ ударомъ (толчкомъ) справа налЪво или наоборотъ. Для производ- 
ства узоровъ прим$няются какъ ремизки, такъ 
переборныя, или жакардовскя каретки. Узоры, 
получающеся отъ переплетения, во всоЪхъ лен- 
тахъ одинаковы. Можно только разнообразить 
цвфтъ нитей. При выдфлкВ бархатныхъ лентъ 
прим$няются коротюя булавки, которыя по- 
томъ вытягиваются. Примфняются также ап- 
параты для см$ны челноковъ такъ, что одна 
лента можетъ имфть утокъ н%еколькихъ цвз- 
ТОВЪ. 

Часто получають ленты, разр$зая широкую 
матерю. Ёрая закрЗпляются такимъ образомъ, 
что загибаются внизъ и приклеиваются къ зад- 
ней сторонЪ ткани. Но какъ только клей раз- 
мякнетъ, лента начинаетъ трепаться съ 06$- 
ихъ сторонъ. 

Гобелены. Гобелены, или стфнные ковры, 
ткуть двумя способами; по нидерландскому 
способу, когда основа лежитъ горизонтально, 
и по измецкому способу, гдЪ основа вер- 
тикально расположена. Первый способъ назы- 
о а. вается низкоремизнымъ (ВаззеНззе), второй 

ОО отанЕ Е высокоремизнымъ (Налцейззе). Большинство 
фабрикъ производитъ работы низкоремизныя, 

только въ Париж8 и ПетербургЪ работаютъ высокоремизнымъ сиособомъ. Это 
производство было основано въ Парижз въ 1440 году, а можетъ быть еще при 
Францискз Т, въ домЪ искуснаго красильщика, по имени @дофейп, и отсюда 
такле ковры получили назван!1е гобеленъ, которое распространилось на воз 
подобныя издфл1я. Назван1е „@орейпз“ къ этимъ тканямъ, правда, не совезмъ 
подходитъ, потому что таюмя ткани производились такимъ же образомъ еще 
раньше, но оно сдфлалось общеупотребительнымъ. Какъ во Франщи, такъ 
и въ Нидерландахъ ковровые ткачи составляли видную гильдю (цехъ) 
художниковъ, для которыхъ даже таке мастера, какъ Рубенсъ и Рафаэль, 
не стыдились набрасывать рисунки. Позднфе, именно при ЛюдовикЪ ХТУ, 
производетво гобелень перешло въ руки правительства, и Лебренъ, первый 
художникъ короля, изготовлялъ для нихъ картоны (такъ называють образцы, 
по которымъ работаетъ ткачъ). Въ ХУП стол$ти и до ХУШ и въ Гермави, 
въ Мюнхен, существовали гобеленовыя мастерсюмя, производивиия велико- 
лЪиныя изд®л!я, благодаря поддержкВ со стороны князей. Баварсюмй нацо- 
нальный музей обладаетъь еще и теперь большимъ числомъ такихъ дорогихъ 
стённыхь украшенй, которыми много разъ дворы обмВнивались въ видв 
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подарковъ. Въ посл$днее время производство гобеленовъ предпринято было въ 
Берлин при поддержкВ императорскаго правительства. 

Для низкоремизной работы служить совершенно простой, но широюй 
станокъ, на которомъ одновременно работаютъ н$сколько лицъ. Ткань дфлается 
по тафтяному переплетеню, а самую работу можно сравнить съ искуснымъ 
вязанемъ, такъ какъ продфван!е утка маленькими катушками идетъ отъь 
руки и распространяется только на небольшое число нитей основы, которыя 
ткачъ выдзляетъ изъ верхней части зЪва, чтобъ пропустить снизу уточную 
катушку. Фиг. 343 показываетъ переплетение этого рода. Лицевая сторона во 
время тканья обращена внизъ, 
и раскрашенный патронъ на- 
ходитея на дюймъ подъ оено- 
вою. Для каждой части, ко- 
торую вырабатываетъ одинъ 
ткачъ, служатъ отдфльныя ре- 
мизки и подножки. Всё цвфта 
и ихъ оттфнки ткутся въ от- 
дфЛЬНностТи, сосЪдн1я же части 
оставляются безъ соединения, 
такъ что на ливмяхъ, разгра- 
ничивающихЪ отдфльные цвф- 
та, необходимо бываеть сши- 
вать примыкающтя другъ къ 
другу `чаети. Таюмя еще не 
сшитыя отверст1я видны на 
фиг. 343. Прибивка утка про- 
изводится посредствомъ греб- 
ня, но все-таки тоже отъ руки. 

При высокоремизной рз- 
бот$ съ основою, натянутою 
на вертикальной поверхности, 
ремизки зам$няютея другимъ 
средствомъ. Въ основ$, раз- ИРА 
дфленной на передй и зад- УВЫ 
н!Й рядъ, всЪ задейя нити про- < ОВ 
дЪты черезъ отдфльные ре- о, 
мизные шнуры и могутъ быть 
натянуты ткачемъ черезъ пе- 
редний рядъ, согласно патрону, 
находящемуся приблизительно пы 
на разстояни 1/2 метра за ос- 345. Гобеленъ временъ Людовика ХГУ. 
Новою. 

Фиг. 344 представляетъ такой гобеленовый станокъ. Основа сходить съ 
задняго навоя а, ткань же навивается на наборный (передний) навой 0. Наверху 
имфются дв перекрещивающля планки (цены) К и с, изъ которыхъ нижняя 
образуетъ тафтяной зЪвъ изъ парт!й нитей 1 и 2. Съ нитями 1 связаны ре- 
мизные шнуры Ь которые вс$ висятъ на стержн$ 4. Если изъ отдфльныхЪ ни- 
т6й надо образовать тафтяной з®въ, то ткачъ беретъ ихъ шнуры Ё и тянетъ 
къ себ (фиг. 344 В). Для того, чтобъ нити 1 при отпускани ремизныхъ шну- 
ровъ вернулись въ первоначальное свое положене, стержень с передвигается 
внизъ (фиг. 344 С). Тканье происходитъ, какъ и въ предыдущемъ случа$, и 
лицевая сторона ткани обращена назадъ. Посредетвомъ прозрачной бумаги кон- 
туры узора наносятся на натянутую основу; получаюнийся на ней пунктирный 
узоръ служитъ ткачу для руководства при заполнеи основы цвфтнымъ уткомъ. 


Промышленность и техника. УШ. 28 
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При этой работ}, которая стремится до мельчайшихъ подробностей 
вЪрно передать рисунокъ художника, запасъ уточной пряжи для гобеленовъ 
(нитей нельзя смёшивать для получен1я цвфтовъ) долженъ содержать вели- 
чайшее богатство въ цвзтахъ и ихъ оттёнкахъ, поэтому гобеленовая фабрика 
иметь собственную красильную, въ которой занимались таке химики, какъ 
Шеврейль, Шапталь, Тенаръ. Понятно, что эта отрасль ткацкой промы- 
шленности болфе, чфмъ всякая другая, заслуживаетъ названйя художе- 
ственной. Хотя и въ шелковомъ ткачеств$ сложный рисунокъ требовалъ 
много вниман!я, однако жакардова машина сд$лала его предметомъ меха- 
нической работы: ткачъ гобеленовъ работаетъ, какъ живописецъ. Онъ ни- 
тями творитъ художественное преизведеше, руководствуясь рукою и глазомъ, 
сколько нитей основы пригнать къ тому или иному цвфту и какъ ему рас- 
положить т%ни. Такимъ то образомъ вЗрное понимание и художественный 
глазъ и чутье создаютъ произведения, въ родЪ изображеннаго на фиг. 845, 
могущая конкуррировать съ живописью. 


Вязальное и трикотажное производство. 


Поняте о вязаной и трикотажной ткани. Кулирныя и осново-трикотажныя ткани. 
Историческй очеркъ. Образован{е петель въ кулирной ткани. Элементы трикотажнаго 
станка. Станокъ съ конькомъ. Станокъ вальцовый. Плосюе механическе кулирные 
станки. Станокъ Пэджета и машина Коттона. Французсве и англйсве круглые станки. 
Чулочно-вязальныя машины. Образоване, петель при помощи язычковыхъ спицъ. Пло- 
ся и круглыя вязальныя машины. Шпульныя машины. Гладкая кулирная ткань и 
выдфлка изъ нея вязаныхъ издфл. Регуля`ные, полурегулярные и выкроенные товары. 
Швы и швейныя машины для вязаныхъ издЪЙ. Машины для цфиного шва. Узоры въ 
гладкой кулирной ткани. Кулирные узоры. Перехваченные, прессовые, колотые и по- 
кровные узоры. Образован!е петель въ осново-трикотажныхъ тканяхъ. Элементы 
осново-трикотажнаго станка. Основотрикотажные станки (ручной, вращаюцийся, кружевной, 
рашель-машина). Основотрикотажныя ткани: гладкя, филетовыя и узорчатыя. Кружевныя 
занавЪски. Область примфнен!я трикотажныхъ тканей. Преимущества и недостатки ихъ 
сравнительно съ обыкновенными тканями. Центры и рость трикотажной промышленности. 
Взглядъ на будущее. ВЪ$роятное направлен!е дальнфИйшаго развития. 


Понят!е о вязаной и трикотажной ткани. 


дри ткачеств®, какъ уже извЪстно, ненрерывная поверхность ткани 
образуется т$мъ, что рядъ параллельныхъ нитей основы перепле- 
тается съ системою нитей утка, направлен!е которыхъ перпенди- 
кулярно къ направленю основы, причемъ уточныя нити прохо- 
дятъ то надъ, то подъ нитями основы. Существенно отличается 
отъ ткачества производство ткани вязан1емъ, такъ какъ при этомъ 
употребляется одна только единственная нить, которая постоянно 
сгибается въ петли, и послёдыя переплетаются между собою разнообраз- 
нЪйшими способами. Совершенно то же самое происходитъ и въ трикотаж- 
номъ дзлз (\МШКеп), по крайней мфрф въ одной категории трикотажныхъ 
издЪлЙ, ‘такъ называемыхъ кулирныхъ тканяхъ, которыя тоже состоятъ изъ 
одной нити; во второй категор!и трикотажныхъ издълй, называемыхъ осново- 
трикотажными, одинъ или н®Феколько рядовъ параллельныхъ нитей пере- 
плетаютея между собою, образуя петли; эти параллельныя нити, по аналоги 
съ ткачествомъ, называются основой. | 
Вс$ вязаныя и трикотажныя ткани вслёдетв1е этого характеризуются 
способомъ сплетен!я нитей, которое вм$ст$ съ тёмъ вызываеть существенное 
различ1е въ качествахъ трикотажныхъ и обыкновенныхъ тканей. Въ то время 
какъ въ тканяхъ отдБльныя нити обыкновенно вытянуты въ одномъ напра 
влен!и и, если пренебречь незначительнымъ изгибомъ, происходящимъ отъ 
переплетеня съ нитями другой системы, идутъ вс почти прямолинейно, въ 
вязаныхъ и трикотажныхъ издЪляхъ дЪло обстоитъ совершенно иначе. Въ 
этихъ издвл1яхъ отдфльныя нити расположены разнообразнзйшими изогну- 
тыми лиями, основнымъ элементомъ которыхъ является вышеупомянутая 
петля формы симметричнаго двойного 8 (56). Этимъ обстоятельствомъ объ- 
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ясняется то, что эти ткани обладаютъ весьма большою эластичностью и 
легко могуть быть значительно растянуты за предфлы обыкновенной длины 
или ширины ихъ, при чемъ растягиваются не нити, а петли. 

Изъ сказаннаго вытекаетъ, что между чулочно-вязальнымъ и трикотаж- 
нымъ процессами существуетъ весьма большое сходство, такъ что во многихъ 
тотовыхъ издфмяхъ по ихь наружному виду и даже по болЪе тщательному 
изслфдован!ю нельзя различить, которымъ способомъ они произведены. Раз- 
лич1е между чулочно-вязальными и трикотажными издфл1ями заключается не 
въ характерз готоваго продукта, но въ способЪ производства. Въ то 
время, какъ при чулочномъ ручномъ вязан1и каждая новая петля 
образуется поодиночк, волздъ за предыдущей, для чего петля посред- 
ствомъ спицы протягивается чрезъ старую петлю, въ трикотажномъ 
производств$ одновременно получается цфлый рядъ петель по всей ширин$. 
При чулочномъ вязани, какъ видно на фиг. 346, нужны только двЪ спицы: 
одна для поддерживая старой петли, а другая для образовашя новой. 
Для трикотажнаго вязан!я требуется столько спиць, игль или крючковъ, 

сколько все издвше по ширин своей 

имфетъ петель. При чулочномъ вя- 

зави новая петля протягивается 
сквозь старую, при трикотажномъ вя- 
зани старыя петли нав$шиваются 


= ид, ана 
| фри р И на новыя. Въ этомъ заключаются 


офф АиФ. существенныя отлич1я между вяза- 
1 я $ ( )- й [А ( немъ обыкновеннымъ (чулочнымъ) 
ДУ 9 | и трикотажнымъ, и это надо пом- 


НИТЬ, когда одну машину называютъ 

вязальной, а другую — трикотажной. 

Надо указать, впрочемъ, что въ на- 

стоящее время чулки часто вяжутся 

346. Процессъ ручного вязан!я. и на трикотажныхъ машинахъ, такъ 

что употребляемый здфсь терминъ 

„чулочное вязане“ обозначаетъ только вязан1е, сходное съ ручнымъ вязан1емъ 
чулка на спицахъ (съ послфдовательнымъ образован!емъ петель), въ отлич1е отъ 
вязаня трикотажнаго (съ одновременнымъ образован1емъ цфлаго ряда петечь). 


Историческ!й очеркъ. 


Когда и кёмъ изобрфтено ручное вязаше неизвестно и едва ли возможно 
установить. Для этого нётъ никакихъ данныхъ; мнён!я расходятся на сто- 
лЬя и даже на тысячельия. Въ то время, какъ одни утверждаютъ, что 
ручное вязанйе стало извЪфстнымъ въ Итами впервые только въ серединЪ 
ХШ в%ка по Р. Хр., друге относятъ изобрфтеше его къ миеической древности 
и изъ того факта, что Пенелона ночью распускала то, что выработала 
днемъ, заключаютъ, что в$рно супруга Одиссея не ткала, а вязала. Какъ бы 
тамъ ни было, & достовфрно извфетно, что ручное чулочное вязане значи- 
тельно древнфе трикотажнаго. Въ историческихъ документахъ вязан1е не 
встр$чается до времени Генриха 1У въ Англи. Ясно это записано въ 
первый разъ въ парламентскомъ акт при Генрихв УШ. Генрихьъ УШ 
носиль испансме шелковые чулки ручного вязашя, Елизавета англйская 
имфла англ Иске вязаные шелковые чулки. Въ это время вязане составляло 
побочное домашнее заняте во веБхъ кругахъ населения Британскихъ остро- 
вовъ и осталось такимь и по настоящее время, какъ въ Великобритании, 
такъь и въ другихъ странахъ. 

Трикотажное производство и, спещально, аналогичный съ вязан1емъ на 
спицахь кулирный его способъ составляетъ ген1альное изобр®тен1е студента 
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теологи въ Кембриджф, въ Англии, по имени Вильяма Ли; въ 1589 году 
онЪъ построилъ первый ручной кулирный станокъ. Этотъ станокъ вышелъ 
изъ рукъ своего изобр$тателя въ такомъ совершенств$, что до сихъ 
поръ примФняетея въ чулочномъ производств въ томъ же вид для самыхЪъ 
дорогихъ и самыхъ тонкихъ издёлИ. Такое явлен!е, что изобрётеше вышло 
изъ головы изобрфтателя въ совершенномъ состояи, повторяется въ истор!и 
изобрЪтенмй очень часто. То же самое вышло съ паровою машиною 
Джемса Уатта, съ локомотивомъ Стефенсона, съ механическимъ ткацкимъ 
станкомъ Картрайта, съ узорнымъ аппаратомъ Жакарда.  СтолЪтями и 
даже тысячелт1ями трудятся безчисленные миллюны обыкновенныхъ съ 
освященными стариною, по справедливости оцфненными, но вмЗетБ съ 
тфмъ довольно несовершенными инструментами и способами производства, 
но часто одному только счастливцу, одаренному Богомъ, бываетъ пред- 
назначено покончить со всзми традишями и подарить челов$честву 
совершенно новый способъ работы, котораго до сихъ поръ совсфмъ не по- 
дозрфвали и который оказывается необыкновенно полезнымъ и производи- 
тельнымъ. Такимъ счастливцемъ быль Вильямъ Ли. Ето изобрзтене 
составляетъ основане всего трикотажнаго дЪла, въ которомъ занято много 
сотенъ тысячъ рукъ. - 

Обстоятельства, приведиия В. Ли къ изобрЪтен!ю, не выяснены и тол- 
куются различно. НЪ$которые утверждаютъ, что Ли женился на дочери 
бфднаго содержателя гостиницы, попалъ въ большую бфдность, и жена его 
вязантемъ должна была зарабатывать пропитан!е для обоихъ. Чтобъ облег- 
чить ей трудную и кропотливую работу, онъ размышлялъ и днемъ, и ночью, 
какъ бы механическимъ образомъ исполнить эту работу скорЪе, и слёдетв1емъ 
этихъ размышленй явилась построенная имъ вязальная машина. Друг!е 
утверждають, что невзета,Ли зарабатывала свое пропитане обучешемъ вя- 
заню и вел$детв!е этого онъ обратилъ на него свое вниман!е. Существен- 
ное облегчен1е этой работы сдзлалось его стремленемъ, которое и увзича- 
лось такимъ необыкновеннымъ успфхомъ. Если очень ловкая вязальщица 
въ минуту можетъ связать 100 петель, то Ли на своемъ первомъ станк 
дфлаетъ такихъ петель 600, ва второмъ станк 1200 за то же время и при- 
томъ изъ шелка и гораздо изящнфе. Новфйше узюе ручные станки им ютъ 
150—600 иголъ, а широкме—1500 иголъ; на нихъ выдфлывается 5000— 
40000 петель въ минуту. | 

Когда стало извфстно, что изобр$тена машина, которою можно вязать, 
то она привлекла всеобщее вииман!е, и на нее смотрфли, какъ на чудо. 
Лордъ Генедонъ, увидфвъ эту машину, Ддоложилъ объ этомъ королевЪ Елисз- 
веть и привелъ ее въ квартиру изобрфтатеяля на улицЪ Вип Ш. Она вы- 
разила полное удивлен1е генйальности изобр$тателя, но не могла при этомъ 
скрыть своего разочарованя въ виду того обстоятельства, что продуктомъ 
ея оказался грубый шерстяной чулокъ, а не тоный шелковый, какъ она 
ожидала. МЛордъ Генсдонъ. однако, понималъ важность этого изобртен1я и 
хотфлъ склонить королеву утвердить за Ли право исключительнаго пользо- 
ван!я его станкомъ, выдавъ ему патентъ; королева отвергла это предложене 
на томъ основаши, что производство чулковъ для всфхъ ея подданныхъ 
представляетъ предметъ столь большой важности, что нельзя этого отдать въ 
монопол1ю одному человЪку. МЛордъ Генедонъ заставилъ своего сына на- 
учиться вязаню и посл$ дн, сэръ УИПаш Сагеу, былъ однимъ изъ первыхъ 
учениковъ чулочно-вязальнаго дфла. | 

Онъ поддерживалъ Ли деньгами, чтобъ дать ему возможность построить 
слБдующ! и н$еколько другихъ чулочныхъ станковъ. Ли, наконецъ, сум лЪ 
удовлетворить и королеву, построивъ машину, у которой на каждомъ дюйм 
ширины помфщалось 20 иголъ, между тёмъ, какъ первая имфла только во- 
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семь иголъ на дюймъ. На этомъ значительно боле тонкомъ станкф онъ 
въ 1598 году связалъ первую пару шелковыхъ чулковъ, которые поднесъ 
своей королевф. 

Т»мъ не менЪе эта обыкновенно столь дальновидная королева ничего не 
сдфлала для него, и это не мало опечалило Ли. Ея преемникъ Яковъ [| 
тоже не интересовался его судьбой, такъ что, наконецъ, Ли приняль при- 
глашене Сюлли, бывшаго тогда посланникомъ въ Англ!и, и переселился во 
Франщю. (Съ братомъ своимъ Джемсомъ, восемью рабочими и восемью стан- 
ками онъ поселился въ Руанф, гдЪ встрётилъ весьма дружелюбный премъ. 
Онъ самъ былъ представленъ въ Париж королю черезъ Сюлли и быль имъ 
милостиво принятъ. Уб1йство Генриха [У Равальякомъ положило конецъ 
кратковременному благополучю Ли. Сюлли убфжалъ изъ столицы, а Мар1я 
Медичи лишила протестанта Ли всЪзхъ милостей, такъ что онъ очутился въ 
большой нуждЪ, и даже жизнь его была въ опасности. ‹ Глубоко потрясенный 
своими неудачами, Ли обратился съ просьбою о помощи къ своему брату, но 
было ужъь поздно. Прибывъ въ Парижъ, онъ умеръ оть разрыва - сердца и 
похороненъ неизв$стно гдф, какъ сообщаетъ Кеш въ ввоей истори вяза- 
ня. Это случилось вь 1610 году. Такимъ образомъ поел 25-лЪтней борьбы 
и надеждъ этотъ велиюй изобр$татель, изгнанный изъ отечества, въ нуждЪ 
и одиночеств®, подвергся жалкой участи на чужбин$Ъ. „АнглМя дала ему 
родину и воспиташе, а Франця дала ему милость короля и могилу“ (Кейт). 
Въ честь Ли не. воздвигнутъ ни одинъ памятникъ, но сама промышленность, 
которую онъ создалъ своимъ изобр$тешемъ, которая непрерывно ширится и 
расцв$таетъ, въ. которой милл1онъ людей находятъ себЪ пропиташе, и которая 
составляетъь благосостояте дфлыхъ странъ, является вЪчнымъ памятникомъ, 
боле краснорзчивымъ, чБмъ камень и металлъ. 

Станокъ, изобрзтенный Ли, по главной своей части, коньку, назы- 
вается—коньковымъь станкомъ. С перва онъ былъ построенъ изъ дерева, 
а затмъ изъ желфза. Бекманъ въ своей технолони называетъ этотъ ста- 
НОКЪ ` „художественнымъ произведенемъ изобр$Фтательности и остроум!я, 
еамымъ тонкимъ изъ инструментовъ всзхъ ремесленниковъ и художниковъ“. 

. Переселившись во Франщю, Ли т$мъ самымъ сталъ основателемЪ фран- 
нузской трикотажной промышленности. Въ первое время она находилась 
въ рукахъ протестантовъ, которые, убфгая оть преслЗдоваюй посл уничто- 
жен!я въ 1685 году нантскаго эдикта, перенесли этотъ промыселъ въ Гер- 
маню, Аветрю и Италию. 

Въ Саксон!и коньковый станокъ былъ н%сколько видоизмненъ Т%мЪ, 
что его стали строить изъ дерева и поэтому желфзный конекъ замЪнили 
валомъ. По этому устройству чулочно-вязальные станки получили назване 
вальцовыхъ станковъ, и часто прим$няются въ послБднее время въ 
производствз. 

Около 200 лфть посл изобрьтенн коньковаго станка и вм$ЪетБ съ 
тЪмъ самого трикотажнаго вязавя, во второй половивз ХУШ стол я въ 
Англи зародилось стремлен!е превратить этотъ ручной станокъ въ механи- 
ческ1й, то есть въ такой, гдф всВ операция производства совершались бы 
автоматически, такъ что рабоч1й обязанъ быль лишь наблюдать’ за станкомъ 
и исправлять возможныя разстройства. Изм$нешя въ области прядильнаго 
и ткацкаго производства, вызванныя выдающимися изобр$тен1ями геналь- 
ныхъ людей и произведиая формальную револющю въ старыхъ способахъ 
производства, вФроятно, повмяли и тутъ косвеннымъ образомъ. Подобно 
тому какъ открыт!е самолетнаго челнока для ручного ткацкаго станка Джо- 
номъ Кей въ 1733 году вызвало увиленную потребность въ громадныхъ 
количествахъ пряжи для ткачей и, возбудивъ изобрфтательныя способности 
современниковъ къ открыт!ю боле ращональныхъь способовъ пряденя, содй- 
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ствовало косвенно изобр®теню прядильныхъ машинъ Джемсомъ Гаргревсомъ 
въ 1764 году и Ричардомъ Аркрайтомъ въ 1769 году, точно также можно 
по всей справедливости утверждать, что преобладавшее тогда во всЪхъ 
отрасляхъ промышленности стремлен1е къ д$ятельности и развитю вызвало 
усиленную постройку трикотажныхъ станковъ. Такимъ образомъ какъ разъ 
въ 1769 году, когда Аркрайтъ изобрзлъ прядильную машину, & Джемсъ 
Уатть—паровую, Самуэль Уайзъ получилъ англ1йсюЙ патенть на первый 
механичесый кулирный станокъ, послуживиий исходнымъ пунктомъ для цф- 
лаго ряда одинаково интересныхъ и долго удержавшихся въ области устрой* 
ства механическихъ трикотажныхъ станковъ изобрзтенй. ДальнфЙпий ходъ 
развитля послёднихъ можно будеть понять только поел выяснеюмя эле- 
ментарныхь составныхъ частей каждаго вязальнаго станка и способа его 
дЪйствя, а также посл ознакомленя съ ручнымъ вязальнымъ станкомъ. 

Что касается осново-трикотажнаго вязаня, т. е. производства вязаныхъ 
ИЗДЪЛЙ не изъ одной единственной, & изъ многихъ параллельно другъ къ 
другу идущихъ нитей, то изобрЪтене этого способа относится къ болве 
позднему времени сравнительно съ кулирнымъ вязанемъ. Послзднее вы- 
ходило уже изъ дфтокаго возраста и вступало въ стад1ю механическаго про- 
изводства, когда основотрикотажное вязан1е еще только вступало въ жизнь. 
Именно въ 1775 году, около того времени, когда изобрЪтена была мюль- 
ная прядильная машина, изобр%татель Сгапе построилъ первый руч- 
ной станокъ для основного вязавя. ВекорЪ посл этого начались попытки 
привести этотъ станокъь въ движене механическою силой, и съ начала 
ХХ вфка появился цфлый рядъ механическихъ станковъ для основотрико- 
тажнаго вязаня, впосл®детви въ комбинащи съ жакардовой машиной они 
явились неисчерпаемымЪъ источникомъ эффектнфйшихъ узорныхь трикотаж- 
НЫХЪ ИЗДВЛИЙ. 


Производство кулирныхъ изд. 


Образован!е петель въ кулирныхъ тканяхъ. Элементы трикотажнаго 
станка. 


Для получен!я яснаго представленя о ходф работы при производетв% 
какого либо издфл1я на ручныхъ или механическихъ трикотажныхъ стан- 
кахъ, прежде всего необходимо познакомиться съ т$мъ, какъ выдфлывается 
на простомъ ручномъ кулирномъ станк прост8йшая изъ трикотажныхъ 
тканей гладкая кулирная ткань, представителемъ которой можетъ служить 
обыкновенный вязаный на машин чулокъ. Происходяпий при этомъ про- 
цессъ кажется на первый взглядъ далеко не столь понятнымъ даже для 
того, кому случалось видфть чулочника за его работою. Тутъ требуется 
весьма много вниман!я, такъ какъ работа происходитъ довольно быстро и 
сосредоточивается на весьма маломъ пространств$. 

Выше ужъ было замЗчено, что если при простомъ (чулочномъ) вязани 
въ опред$ленный моменть образуется только одна петля, то при трикотаж- 
номъ вязани образуется сразу цфлый рядъ ихъ. Если при ручномъ вяза и 
для образован1я петель требуются только двз спицы, изъ которыхъ одна 
держить старую петлю, а вторая, пропущенная черезъ послЗднюю, захва- 
тываетъ нить, протягиваетъ ее, превращая въ новую петлю, то при трико- 
тажномъ вязани примВняется цфлый рядъ спицъ, столько именно, сколько 
одновременно образуется петель. Слицы лежатъ плотно одна возлЪ другой 
ВЪ одной части станка, въ такъ называемомь игольномъ брускЗ. Эти 
спицы отличаются значительно отъ обыкновенныхъ вязальныхъ спицъ; он 
имзютъ форму, показанную на фиг. 347 при а. Он предетавляютъ собою 
иглу, передн!й конецъ (острле) которой загнутъ въ крючекъ; нри давлени 
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на посл ды! сверху, онъ можетъ пригнутся къ иглф, при чемъ остр1е иглы 
попадаетъ въ углублен!е игольнаго стержия, называемое „чашей“ Г. и этимъ 
совершенно закрываетъ пространство, находящееся подъ крючкомъ. это 

очень существенное обстоятельство, которое поэтому надо запомнить. 
Вновь образуемыя петли получаются изъ изгибовъ, которые получаетъ 
нить, проходящая поперекъ надъ иглами; таке изгибы видны на фиг. 347 
и 348 по лиши 83. Для образованя этихъ изгибовъ необходимы другя 
части помимо иголъ, именно такъ называемые крючки (платины), которые 
представляютъ собою стальныя тоныя пластинки особенной формы, видныя 
на фиг. 347 при Ъ. Эти крючки расположены между иглами, и на очертан1я 
ихъ должно обратить особое вниман!е, такъ какъ каждый выступъ, каждая 
впадина имЪфетъ свое назначен1е, которое будетъ * указано ниже. Эти 
выступы и выемки велЪдств!е своей важности имвють особыя назвашя, ко- 
торыя, какъ это часто бываетъь въ инструментахъ, соотвфтотвують назван1ямъ 
челов ческаго или животнаго тёла, съ которыми имфютъ отдаленное сход- 
ство. Такъ, самый наружный выступъ, обозначенный буквою п, называется 
г носомъ, находяпийся 


родкомъ или клюЮ- 
вомъ, а направленный 
вверхъ выр$зъ К назы- 
вается горломъ (глот- 
кой). Если иглы мы рань- 
ше представили себЪ 
стоящими неподвижно, 
то крючки мы Должны 
представить себф под- 
вижными и прежде всего 
сообразно вышеуказан- 
347. Элементарныя части чулочновязальной машины. ному назначению ихъ: 
нридать нити изогнутую 
форму, перемфщающимися вертикально вверхъ и внизъ и горизонтально вправо 
и влЬво. Для этой цфли первый крючокъ имфетъ выступъ, обращенный на- 
задь, какъ показано при В, второй крючокъ — такой же выступъ, обращенный 
вверхъ, какъ видно у &, трет1й— опять какъ первый, четвертый—какъ второй 
и Т. д., такъ что такимъ образомъ поперемнно всф нечетные крючки им%ютъ 
выступы назадъ, а вс$ четные—выступы вверхъ. Перваго рода крючки по- 
одиночк$ могутъ быть перем$щаемы внизъ; для этой цфля выступы ихъ сое- 
динены съ рычагами шт, которые качаются вверхъ и внизъ (см. фиг. 349 т); 
эти крючки называютъ надающими крючками. Промежуточные, такъ на- 
зываемые стояч1е крючки поодиночЕ$ двигаться не могутъ, но всЪ вм ст 
опускаются и поднимаются, и для этой цфли они прикрзплены къ крючко- 
вому бруску Р (фиг. 347). Прикр$плене это устроено такимъ образомъ, 
что отдфльные крючки шарнирно соединены со свинцовыми пластинками, уло- 
женными въ рядъ въ брускв Р и прикрфпленными привинчиваемою крыш- 
кою Т. Иногда стоячихъ крючковъ не бываетъ, и тогда всЪ крючки падаю- 
це, какъ показано на фиг. 349. 

Кром$ иголъ и крючковъ, необходима еще третья часть для образован1я 
петель, именно прессъ с. Это—желфзная пластина, которая, опускаясь на 
загибы иголъ, придавливаетъ концы ихъ къ чашамъ и замыкаетъ простран- 
ство подъ загибами отъ лежащихъ за ними частей игольной р5шетки. 

Эти три части: иглы, крючки (Р]апеп) и прессы составляютъ элементы 
всякаго трикотажнаго станка и примфняются для образован!я петель слф- 
дующимъ образомъ. Начиная вязать матер!ю, дфлаютъ отъ руки одинъ рядъ 
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петель на иглахъ, обвивая каждую иглу нитью. Этотъ рядъ петель впосл$д- 
стви образуеть нижнюю кромку матери. На фиг. 353 этотъ первый рядъь 
виденъ внизу. Этоть заплетенный рядъ захватывается вырфзами (горлами) 
крючковъ, перемфщается по игл$ назадъ, какъ говорятъ, запирается 
(фиг. 347 при %). Теперь дфлаютъ второй рядъ петель, который также 
лежитъ на иглахъ, но передъ крючками, и получается инымъ способомъ, 
посредствомъ такъ называемаго кулирован1я. Сперва кладутъ нить поперекъ 
надъ всфми иглами (фиг. 350) прямо подъ носами крючковъ Ъ (фиг. 347) и 
носл$ этого падающ!е крючки, изъ которыхъ каждый, какъ выше указано, раз- 
дъляется отъ сос$днихъ промежуткомъ въ дв$ иглы, опускаютъ по порядку одинъ 
за другимъ. Это называется 
кулироватемъ. Отъ этого 
въ промежуткахъ (черезъ 
одинъ) между иглами обра- 
зуются длинные изгибы ни- 
ти, какъ видно на фиг. 351. 
Такъ какъ изгибъ требуется 
на каждой игл, то образо- 
ванные изгибы распред%- 
ляются по игламъ такимъ 
образомъ, что одновременно 
спускають друпе, стояч1е 
крючки, находянеся между. 
падающими крючками, а по- 
слъдне несколько приподы- ри та 
мають. Такимъ образомъ р РР 
получаются болфе коротые, о | 
но равном$рные изгибы 
(фиг. 352). Теперь мы им$- 
емъ на вефхъ иглахъ два 
ряда петель: одинъ рядъ 
\ сзади въ горлахъ крюч- 
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ковъ, а другой рядъ з спе- ‘а 2". 
реди. Оба ряда раздфле- © р 


ны между собою клювами 1] 
(фиг. 847). Слёдующая ста- 
дя процесса заключается въ 
томъ, что при помощи крюч- 
ковъ (платинъ) перем щаютъ ыы 
оба ряда петель впередь на- о 
столько, чтобы вновь кули- 
рованныя петли попали подъ загибы иголъ, а ранфе образованный рядъ м 
остался бы назади (аналогично фиг. 348). Если теперь надавить прес- 
сомъ с (фиг. 347), то концы иголъ пригнутся въ чаши 7 и замкнуть за- 
гибы иголъ, кулированныя петли этимъ вполнф будуть отдфлены отъ зад- 
няго ряда \. Если теперь крючки подвинуть еще впередъ, то рядъ м не 
можетъ попасть подь загибы иголъ, а всползетъь на загибъ, онъ будетъ 
„нанесенъ“, Если теперь удалить пресеъ и подвинуть крючки еще внерелъ, 
тогда нанесенныя потли уйдутъ совсфмъ впередъ, спустятея черезъ го- 
ловки иголъ внизъ и останутся висфть на вновь кулированныхъ изгибахъ 55, 
превративъ ихъ въ знакомыя намъ петли. Это видно на фиг. 353 во вто- 
ромъ ряду снизу. | 
Тотъ же процессъ теперь повторяется снова, то есть только что полу- 
ченный рядъ петель запираютъ въ горлахъ крючковъ и отодвигаютъ ихъ по 
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игламъ назадъ. Посл этого располагають нить, образують изгибы, распре- 
дъляютъЪ по игламъ (кулируютъ), выдвигаютъ, наносятъ и епускають. Та- 
кимъ образомъ получаютъ рядъ за рядомъ и такъ выдзлываютъ такъ назы- 
ваемую „гладкую кулирную ткань“, которую представляетъь собой каждый 
обыкновенный чулокъ. 


Коньковый станокт. 


Какъ ни простъ процессъ вязанйя, если оставить въ сторонВ всф побоч- 
ныя операщи, однако онъ все-таки сложнфе процесса тканья. Шо этой 
причин и чулочно-трикотажный станокъ, которымъ пользуетея чулочный 
вязальщикъ при работВ, имфетъ большее число рычаговъ и механизмовъ, 
чёмъ ручной ткацый станокъ, и въ этомъ, вБроятНо, заключается причина 
того, что онъ изобрзтенъ такъ поздно въ 
ХУТ в$кВ, между тЪмъ какъ изобрЪфтен!е 
ручного ткацкаго станка восходитъ къ с$- 
дой старин$ и время его точно не можеть 
быть установлено. 

Чулочно-трикотажный станокъ пред- 
ставленъ на фиг. 354 въ перснективз, а 
на фиг. 355 въ разр$з$; онъ состоитъ изъ 
двухъ отдфльныхъ частей, изъ верхней 
части, такъ называемаго инструмента, за- 
ключающаго составныя части, необходи- 
мыя для образован1я петель и изображен- 
наго на верхней половин% фиг. 355, и ниж- 
ней части, которая служитъ поддержкой 
для верхней части и состоитъ изъ отдвль- 
ныхъ деревянныхъ стоекъ и скамьи для 
вязальщика, а также изъ подножекъ для 
Ах ЕВ 4 передвижен!1я ‘отд$льныхЪ частей инстру- 
А А КА ИИ ИКИ мента. Вязальщикь во время работы д%й- 

и ствуеть не только руками, но и ногами, 
И переступая то на одну, то на другую, то 
на третью подножку, и вмЗетВ съ т$мЪъ за- 
хватываеть руками то одну ручку, то дру- 
ре рен о. ГУую, производя поочередное перемфщен!е 

По Вев (Ге Каъгканоп дег УигЕтмагеп). иголъ, крючковъ и прессовъ, въ резуль- 

тат чего получается вязаная матерля. 

Изъ объяенен!я процесса образоватя петель должно было сохраниться 
вЪ памяти, что иглы лежать въ станк неподвижно, а нить располагается 
по игламъ рукою или посредетвомъ направляющаго водка и получаетъ изгибы 
только при опускан1и падающихъ крючковъ. Это опускане крючковъ, такъ 
называемое кулирован!е, должно происходить послдовательно, начинаясь на 
одномъ конц станка и постепенно передвигаясь къ другому концу; если бы 
ЕС крючки опускались сразу, то нить оборвалась бы отъ трен1я объ иглы и 
крючки. Такое посл$довательное опускан!е крючковъ достигается тЁмЪф, что 
каждый изъ падающихъ крючковъ, какъ было сказано, виситъь на перед- 
ней части двуплечаго рычага, такъ называемаго коромысла, какъ . видно 
на фиг. 355 и еще лучше на фиг. 349 при шт. Опускане одного конца 
такого рычага достигается поднят1емъ другого конца. Для этого подъ 
задый конецъ рычага подводятъ клинъ перпендикулярно къ направленю 
качан1я рычаговъ; этоть клинъ д$лается изъ жел$за или стали и назы- 
вается конемъ или конькомъ; на фиг. 355 и 849 онъ обозначенъ 
буквою п, & для того, чтобъ лучше его можно было видфть, онъ еще разъ 
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показанъ на фиг. 356 при п (видъ спереди). На послфдней фиг. видно, что 
конекъ находится на телЪжкВ, которая движется на колесикахъ по попе- 
речинв 0. Въ этой телёжкв съ обфихъ сторонъ привязаны шнуры хх’, 
которые проходять по роликамъ и связаны съ большимъ шкивомъ ... Если 
этоть шкивъ вращать то сюда, то туда, телЪжка съ конькомъ будетх пере- 


Ц м И 


маи ИЮН 


И , % 
7 9.2 
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двигаться то направо, то нал$во. Это движеше вызывается т8мъ, что боль- 
шой шкивъ 3, т. наз. коньковый кругЪ, соединенъ съ меньшимъ шкивомъ Н 
(фиг. 356) въ выемкВ котораго закрфплены шнуры. Эти шнуры уу’ проходять 
внизъ къ подножкамъ СС’, которыя лучше видны на фиг. 355.. Рабоч1й сидитъ 
на скамьЪ 5’ и ставить ноги на подножки @С/”; когда онъ наступаеть лФвой 
ногой, подножка (С опускается внизъ, и конекь переходить справа налфво 
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подъ задними концами рычаговъ, поднимая ихъ, при чемъ слышенъ 
характерный щелкающ!й шумъ; дойдя до лфваго края, конекъ останавли- 
вается, пока окончательно не образуется ближайший рядъ петель, и тогда 
для образованя слфдующаго ряда переводится слфва направо наступанемъ 
ноги на другую подножку С”. 

Процессъ кулированя мы считаемъ теперь выясненнымъ; посл него 
каждая нить у насъ образуетъ изгибы черезъ одинъ промежутокъ между иглами. 
Рычаги. “ Для распред$лен1я петель 

: по всоф$мъ игламъ вязаль- 
щикъ пользуется руками; 
| онъ надавливаеть паль- 

К ЦВ цами на два рычага р 


В конек» (фиг. 355) назадъ и они 
м =. 


во 


} | \ 
1 ) 
о 
м 


| пи передвигаются противо- 
| а д 

ЕЕ Положными  клинообраз- 
9 ными поверхностями по 
наклонной плоскости 4 
внизъ. Такъ какъ они при- 
кр$плены къ крючковому 
бруску, а посл5дв!йЙ двумя 
штангами 1 привЪшенъ 
кь горизонтальнымъ ры- 
чагамъ 1, то эти рычаги 
и брусокъ съ крючками 
опускаются внизъ. По- 


слЗдне своими носами на- 
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1 НИНЕ Скамья 
й 


[20 7 давливаютъ на Нить внизъ 
ИГ и сгибаютъ ее, образуя 
Г] 

777 | изгибы и въ остальныхъ 

И промежуткахъ. Здесь нить 


могла бы оборваться, если 

бы падающие крючки тот- 

часъ не приподнимались; 
посл$днее достигается 


И тЪмъ, что названныя вы- 
РЯ 

| Я ожка Ая Кулирое, 66” И ше наклонныя плоскости 
Ра Для Пресса Г 4 не неподвижны, но 
М \\ являются передними кон- 
7 т цами двуплечихъ рыча- 
ИИ | | говъ; задне концы этихъ 


355. Коньковый кулирный стаибкъ. рычаговь соединены съ 

(вертикальный продольный разр%зъ). перекладиною о (рычаж- 

нымЪъ нажимомъ), лежа- 

щею поперекъ всЪхъ рычаговъ ш (фиг. 349). Когда рычаги р, надавливаемые 

пальцами, спускаются внизъ, они тёенятъ наклонныя плоскости ф вверхъ, 

приводятъ въ движен1е поперечную перекладину по направлен!ю внизъ и на- 

давливають этимъ на задше концы рычаговъ ш, отчего падающ!е крючки нф- 
сколько приподымаются. 

Можно было бы описать еше пфлый рядъ деталей, если бы мы взялись 
объяснить вс операщи, производяпйяся при вязаши, но такое описан!е 
завело бы насъ очень далеко, поэтому ограничимся замфчанемъ, что третья 
подножка Е (фиг. 355) приводить въ дЪйстве прессъ и соединена при помощи 
стержня Е съ поддерживающими рычагами 7. 1., на которыхъь при # укр%- 
пленъ прессъ. 
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Вальцовый станокъ. 


Выше было замЪчено, что вязальный коньковый станокъ, попавъ ВЪ 
начал ХУШ взка въ Саксошю, перетери$ль рядъ измзненй, причемъ 
большинство его частей стали дЪлать не изъ желфза, а изъ дерева. Ёъ 
этимъ частямъ принадлежать и качаюпйеся рычаги, почему и явилась 
необходимость придать имъ подвижность какимъ-нибудь инымъ способомъ. 
Если бы такой рядъ деревянныхъ рычаговъ приводить въ движен!е посред- 
ствомъ проходящаго снизу желфзнаго клина-конька, то дерево скоро изно- 
силось-бы; надо было поэтому это движене устроить такимъ образомъ, 
чтобъ оно не шло перпен- 


дикулярно къ волокнамъ | Дя Овиженбя пресса, — Конекь. 
` д 
дерева, а параллельно, для _„- — у ЕВЕ о вы 
чего клинья должны быть “< 5 


Конъковая ‘интанга. 


расположены параллель- 
но рычагамъ. Но тогда 
для каждаго рычага тре- 
‘буется отдфльный клинъ, 
и эти клинья должны дЪй- 
ствовать не всЪ въ одно 
время, а послЗдовательно, 
чтобы и качаня рычаговъ 
происходили послфдова- 
тельно. Въ виду этихъ 
соображей клинья нё- 
несены были на окруж- 
ность деревяннаго вала 
въ рядъ, но съ н$кото- 
рымъ смёщетемъ другъ 
относительно друга, а по 
этому валу весь станокъ 
прозванъ вальцовымъ 
станкомъ.  Вальцовые 
станки понынЪ употре- 
бляются наравн$ съ конь- 
ковыми  стайками, но 
нельзя упускать изъ виду, _ 
что механическе станки 
сильно конкуррируютъ съ В — 
ними, такъ что въ боль- 356. Приведен!е въ дьйств{!е конька въ кулирномъ станк%. 
шинств$ странъ они до- 

живаютъ послЗде!е дни. ЗЭдфеь повторяется то же самое, что и въ другихъ 
отрасляхъ промышленности, напр. въ ткацкомъ дВлф, только съ тою раз- 
ницей, что велфдотв!е преодолфвающей конкурренщи механическихъ стан- 
ковъ, переходъ къ механическому тканью идетъ быстрфе. Все-таки надо 
признать, что во многихъ облястяхъ трикотажнаго производства коньковые 
и вальцовые станки сь выгодою примфняются, первые — преимущественно 
для выдфлки самыхъ тонкихъ издфл!й изъ болфе дорогого матерала, посл$д- 
не — для разныхъ еортовъ узорчатыхъ издЪлий. 

На фиг. 357 представленъ вальцовый станокъ. Какъ видно изъ рисунка, 
его устройство аналогично устройству коньковаго станка; главная раз- 
ница заключается въ деревянномъ вал м, который посредетвомъ двухъ 
шнуровъ 3 и 3: и при помощи двухъ подножекъ $ и %, вращается то по напра- 
вленю часовой стрфлки, то наоборотъь. При этомъ съ обфихъ сторонъ 
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клинообразно вырфзанныя на винтообразно выступающемъ вф$нЕЗ ступеньки 
подходять одна за другой подъ заднйе концы качающихся рычаговъ и 
надавливаютъ ихъ къ верху, отчего ихъ передн!е концы опускаются вмфеть 
съ падающими крючками и кулируютъ. Распредфлен!е петель производится 
на вальцовомъ станкВ не посредетвомъ нажима пальцами, а при помощи 
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357. Вальцовый станокъ 


подножки Т, которая на фиг. 357 соединена какъ съ рычажнымъ прессомъ А 
‚такь и съ рычагами ш, на ктоорыхъ держится брусокъ со стоячими крючками. 
Когда наступають на подножку Т, то брусокъ со стоячими крючками 
опускается внизъ, отчего распредфляются иглы поровну; въ то же время, 
-чтобъ не оборвалась нить, падаюцщ!е крючки н%®сколько приподымаются, такъ 
какъ рычажный прессъ нажимаетъ на нижн!е концы качающихся рычаговъ В. 
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Плоск1е механическ!е кулирные станки. Станокъ Пэджета и 
машина Коттона. 


Сколько бы станокъ съ конькомъ и вальцевый станокъ ни заключали 
въ себЪ рычаговъ и прочихъ механизмовъ, ихъ нельзя считать настоящими 
машинами; каждый изъ нихъ только представляеть усовершенствованный 
ручной станокъ, или, если утодно такъ выразиться, ручную машину, какъ 
напр. ручной ткацекй станокъ. Когда вязальщикь сидить на скамейкф въ 
станк$ и производитъ извфстныя движен!я руками и ногами, онъ не только 
долженъ работать физически, но и. Е за тьмъ, чтобъ вс движен!я 
происходили своевре- 
менно одно посл дру- тие оч 
гаго. Мех аническимъ : У 

вязальный станокъ 
можно назвать Лишь 
тогда, когда со сторо- 
ны рабочаго уже не 
требуется никакого ру- 
ководства, а лишь про- 
стое механическое дви- 
жение какой либо части, 
напр., вращете руко- 
ятки, валъ которой уже 
производить въ надле- 
жашемъ порядЕВ, вс 
необходимыя для обра- 
зованя петель манипу- 
лящи: проложене нити, 
образован1е изгибовъ, 
распред$лен!е ихъ, вы- 
двигане петель, нане- 
сен!е ихъ и спускание. 
Первые механическле 
станки очень похожи 
на ручные и отличают- 
ся ОТЪ НИХЪ ТОЛЬКО 
Т$мъ, что подражають 
движенямъ ручного 
станка, исполняя ихъ = Е 
посредетвомъ механиз- 358. Станокъ Пэджета. 
мовъ, получаюющихъ 
движен!е оть ряда насаженныхъ на обпИй валь эксцентриковъ. Эти станки 
не давали никакихъ удовлетворительныхъ результатовъ, такъ какъ не отли- 
чались сколько нибудь значительной скоростью, а цфлый рядъ движений для 
измфненя ширины изготовляемой ткани надо было производить руками. 
Позже мы изложимъ подробн$зе, & теперь только замЪтимъ, что н8которыя 
издфл1я, напр., чулки, выдфланные на трикотажныхъ станкахъ, получаются 
въ вид прямыхъ или плоскихъ кусковъ, которые складываются и края ко- 
торыхъ сшиваются. Если эти продукты имфютъь повсюду одну и ту же ши- 
рину, тогда получаемая при сшиван!и трубка тоже имЗетъ во всБхъ частяхъ 
одинаковую ширину, чего не должно быть, напр., въ чулк®. 

Во всБхъ трикотажныхъ станкахъ очень важна возможность измзнен!я 
ширины издЪл!й; на ручныхъ станкахъ такая измфняемость удавалась болфе 
или менфе удовлетворительно, на механическихъ же станкахъ это составляло 
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затруднене. Понадобилось цфлыхъ сто лЁтъ многочисленныхъ кропотливыхъ 
опытовъ со стороны остроумныхъ конструкторовъ, пока наконецъ англичанину 
Артуру Пэджету въ 1861 г. и англичанину Коттону въ 1868 г. не уда- 

| лось устроить станки, из- 
вЪстные подъ ихъ имена- 
ми; станки эти сейчасъ 
же вытфенили всё прежде 
предложенные станки, 
найдя себЪ немедленное 
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игольный брусокъ не ле- 
житъ неподвижно, а пе- 
редвигаетея въ продоль- 
номъ направлени. Крюч- 
ки (здЪесь имфются только 
падаюцие) служатъ толь- 
ко для кулироватя, что. 
производится при помощи 
жел$знаго конька, про- 
ходящаго . непосредствен- 
но надъ ними, перем ще- 
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производитея перемфще- 
вемъ игольнаго бруска. 
Крючки,  слфдовательно.. 
претери$ ваютъ только од- 
но перем$щене вверхъ и 
внизъ, а брусокъ со вс$- 
ми иглами перемфщается 
впередъ и назадъ. Образованйе петель производится по одному изъ старыхъ. 
способовъ, аналогичному способу Ли; нить проводится по иРламъ посред- 
ствомъ автоматическаго водка, при помощи опускающихся крючковъ сгибается. 
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въ петли (кулируется), поел чего игольный брусокъ оттягивается назадъ; 
въ тоть моментъ, когда иглы отходять настолько, что концы загибовъ при- 
ходятся въ промежутк$ между. старыми и новыми петлями, прессы надавли- 
ваютъ на загибы иголъ такъ, что при дальнзйшемъ движении иголъ назадъ 
старыя петли наносятся и спускаются на новыя. 

Станокь Пэджета впервые былъ построенъ въ вид№ одноголовочной 
машины, т. е. на немъ единовременно выдЪлывалея только одинъ предметъ. 
Въ интересахъ раздЗлешя работы онъ быль такъ построенъ, что можно было, 
на немъ вязать всегда одинъ и тоть же предметъ или ту же часть пред- 
мета. 0Для чулковъ, напр., строили паголеночные станки для выдзлки верх- 
ней части чулка—паголенковъ, пяточные станки для выдВлки пятокъ и носоч- 
ные станки для выдфлки ступни и носка, такимъ образомъ для изготовленя 
одного чулка прим$нялись поочереди паголеночный станокъ, пяточный ста- 
нокь и носочный. Такое раздЪлен1е работъ имфетъ въ виду спещально 
фабричное производетво, но при такомъ устройств$ надо обратить вниман!е 
на то, чтобъ поставить тройное количество паголеночныхъ станковъ сравни- 
тельно съ числомъ станковъ для пятокъ и носковъ, такъ какъ работа на 
первыхъ требуеть гораздо больше времени. Для малыхь мастерскихъ 
построены были также станки Пэджета, которые посредствомъ ручныхъ мани- 
пуляц!й изъ паголеночнаго становились пяточнымъ, а затЬмЪъ носочнымъ, 
такъ что на одномъ и томъ же станк можно было выдфлать весь Чулокъ. 

На обыкновенномъ станк Пэджета можно въ минуту выдзлать 30—35 
рядовъ петель; въ настоящее время эти станки такъ усовершенствованы, что 
можно на нихъ выдфлать 50—70 рядовъ. Велфдетв1е этого они лучше 
могуть конкуррировать съ машиною Коттона, которая одно время стала 
вытъенять станокь Пэджета. На фиг. 358 представленъ усовершенетвован- 
ный пэджетовсмй станокъ, на которомъ въ одно время .выд$лываются 
два чулка. 

Самой производительной машиной для массоваго производства чулковъ 
и другихъ предметовъ на большихъ фабрикахъ въ настоящее время без- 
спорно является станокъ Коттона. На этомъ станкз можно продфлать въ 
одно время до 20—24 чулковъ, при скорости въ 60—70, даже до 80 рядовъ- 
въ минуту, такъ что одинъ рабоЧй можетъ легко выдфлать въ день 18 
дюжинъ паръ чулковъ и больше. Машины Коттона совсфмъ не похожи на 
ручные станки; здфсь прервана всякая связь съ традищей, и всВ части 
перестроены гепальнфйшимъ образомъ. ЭдЪсь нзтъ раздЪлен1я между стан- 
комъ и механизмомъ, а напротивъ, самые важные приводные механизмы и 
въ особенности приводной валъ съ его сложнымъ наборомъ шайбъ и эксцен- 
триковъ, уложены глубоко въ станк, такъ что ве сотрясен1я и толчки отъ 
глубоко лежащей части ставка задерживаются въ полу, и машина имфеть 
спокойный и тих ходъ. Главное преимущество коттоновскаго станка, кото- 
рое дало возможность построить его весьма широкимъ, заключается въ томъЪ, 
что за нимъ весьма удобно наблюдать; это достигнуто тёмъ, что горизон- 
тальныя иголки зам$нили вертикальными. Велфдотв!е эгого вышло, что 
вместо спускаюя выд$ланной матер!и внизъ, какъ на ручномъ и пэджетов- 
скомъ станкахъ, на коттоновскимъ станкф, какъ видно на рисункВ 359, 
ткань выходить горизонтально, и гораздо легче можно наблюдать за нею. 
Особое удобство представляетъ также то обстоятельство, что надъ продуктомъ, 
нфтъ никакой составной части машины, и свфтъ падаетъ на издЪл!е совер- 
шенно свободно. 

Характерными для коттоновскаго станка являются вертикальныя иглы, 
которыя весьма остроумнымъ способомъ колеблются вверхъ и внизъ, взадъ 
и впередъ. Крючки горизонтальны, и половина ихъ относится къ падаю-, 
щимъ, половина — къ стоячимъ; падающ!е крючки посредствомъ рычаговъ 
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придавливаются конькомъ, движущимся взадъ и внередъ -и такимъ образомъ 
кулирують. Коттоновсюме станки строили и безъ качающихся рычагов, и 
это было н%®мецкое изобр$тевне (Густава Гейдлера въ Хемниц®), однако 
нын8 предпочитаютъ устройство съ качающимися рычагами. Эти станки 
примЪняются какъ паголеночные и какъ ступневые (ноеочные), однако въ 
настоящее время удалось построить универсальныя машины (ип1уегва]- 
Совбоп-тазсыте), которыя могуть изготовить в>сь чулокъ. „На коттонсв- 
скомъ станкВ вс движеюмя происходять автоматически: выдЪлка паголенка 
въ настоящей формЪ, образован!е пятки и усилен!е ея вТорою нитью, клино- 
образное сужене ступни, также и образован1е правильнаго и красиваго 
носка; при этомъ можно работать одною нитью или н%фоколькими различ- 
ныхь цвфтовъ, такъ что чулокъ можеть получить поперечныя полоски двухъ 
или больше цвЪтовъ яюбой ширины. Точное согласоване дйств!й отдФльныхъ 
частей при большой скорости, особенно быстрое и вфрное введене сбавля- 
ющаго аппарата для измфнен1я ширины — представляются наблюдателю 
таинственными; и всямй, кто видитъ работающй коттоновсюй станокъ, не 
можетъ не удивиться творческому гению тзхъ людей, которые создали или 
усовершенствовали эту машину. 


Круглые станки. 


Такъ какъ большинство вязаныхъ издЪй имфють форму трубки, какъ, 
напр., чулки, или могутъ быть выдфланы изъ рукавообразныхъ частей, какъ, 
напр., кальсоны и сорочки, то давно пришли къ мысли производить вязаныя 
издфл1я въ видф трубокъ или рукавовъ. Ужь въ 1798 г. фравпузъ Декруа 
взяль патентъ на круглый станокъ, друйе приписываютъ это изобрётене 
англичанину сэру Г. В. Брюнеллю въ 1816 году. Въ круглыхъ станкахъ 
иглы расположены по окружности или горизонтально, по направлениямъ радт- 
совъ круга, — такъ назыв. французск!1е круглые станки, —- или поста- 
влены вертикально, параллельно одна къ другой по окружности цилиндра, — 
т. наз. англ1йск1е круглые станки; первые фганцузск1е станки старше 
англ!йскихъ и относятся къ началу, а послфдн!е къ серединз ХХ взка. 

На круглыхъ станкахъ образоване петель идеть еовсфмъ иначе, чЪмъ 
на прямыхъ станкахъ. Въ то время, какъ на послфднихъ, къ которымъ, 
какъ намъ уже извфстно, принадлежать етарые ручные трикотажные станки 
также и станки Пэджета и Коттона, сперва складывается цфлый рядъ изги- 
бовъ нити и затёмъ они всЪ сразу перерабатываются въ петли, на круглыхъ 
станкахъ образован!е петель распространяется на небольшое число иголъ 
изъ всей окружности. Нить сейчасъ послф ‘того, какъ она посредствомъ 
нитеводнаго аппарата передана на какую либо иглу, подвергается изгибан!ю 
и тутъ же передзлывается въ петлю. Нить такимъ образомъ подготовляется 
на небольшомъ числф иголъ и на одной игл за другою перерабатывается 
въ петли. 

Нужные для этого механизмы: крючки, прессовальныя колесики, отвод- 
ныя и включаюцщия колеса расположены на маломъ пространствВ и образуютъ 
вмфсть систему; такихъ системъ по окружности большихъ французскихъ 
станковъ, 2 метровъ въ поперечникВ, имфется до 24, на большихъ англй- 
скихь станкахъ 1 метра въ дламетр$ — до 36, и такъ какъ при каждомъ 
оборотЪ станка каждая система образуетъ на каждой игл по петлЪ, то въ 
первомъ случаЪ образуется 24, въ посл$днемъ 36 строчекъ (рядовъ петель) 
при одномъ оборот станка. Производительность велдетв!е этого получается 
громадная, почему французсые и англйсвые станки большихъ даметровъ 
и примфняются въ настоящее время для производства большихъ рукаво- 
образныхъ тканей, изъ которыхъ выкраиваются фуфайки, кальсоны и друге 
предметы; англ1йсвые станки малыхъ д1аметровъ служать для массовой фа- 
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брикащи узкихъ рукавообразныхъ издфл, изъ которыхъ по большей части 
выдфлывають чулки низкихъ сортовъ. 

Главная часть названной системы состоить изъ т. наз. мальезы (р%- 
шетки), которая производитъ вязальныя петли и переноситъ ихъ на иглы. 
Въ англйскихъ станкахъ, гдз иглы расположены параллельно, устройство 
хорошей и вфрной мальезы не представляетъ затруднен!я, такъ какъ колесо 
©ь крыльями (зубчиками), попадающими между иголъ и изгибающими нить, 
находящуюся надъ иглами, уже удовлетворяетъ этой цфли. Ёосою установкою 
крыльчатаго колеса достигается передвижен!е петель нити на иглы. Во 
французскихъ станкахъ, гдф иглы расположены по рад1усамъ круга и на 
различныхъ разстоящяхъ другь отъ друга, изготовлене в$рно дЪйствующей 
мальезы требуеть большого остроумя. Мальезы на французскихъ станкахъ 
называются штутгартовекими, такъ какъ изобр$тене ихъ исходить изъ 
Вюртемберга. Егедег1е Нопогё Кочдиеф, основатель старфйшей фабрики три- 
котажныхъ машинъ въ Германи вь Роттенбург на Неккар$, и Терро въ 
Канштатт$ являются изобр$тателями этихъ приспособлений, какъ малаго, или 
стараго, такъ и большого, новаго. Послфднее видно на фиг. 360, 361. 

Преимущество большой мальезы передъ малой заключается въ томъ, 
что малая мальеза занимаеть мфето надъ иглами, между т№мЪъ какъ боль- 
шая, выдвинутая изъ круга станка, оставляетъ его свободнымъ; при малой 
мальезз приходится потому устроить прессовальное колесико еъ боку, и 
изгибы нити, которыя образуются на мальезахъ, остаются на н$которомъ 
протяжени висфть, пока прессовальное колесико перед$лаеть ихъ въ петли. 
При обработкВ хлопчатобумажной пряжи или намасленой кардной шерсти 
это не вредитъ, но обработка сухой гребенной шерсти, шелка, льна и вообще 
плотныхъ матераловъ становится невозможною, такъ какъ петли, согнутыя 
изъ этихъ нитокъ, оставшись н%которое время свободными, поднимаются 
вверхъ; при большихъ мальезахъ работа идетъ хорошо, потому что прес- 
совальное колесико можно надавливать на ту точку, гдф образуется петля. 
Надо еще замфтить, что мальезы представляютъ собственно ничто иное, 
какъ совокупность расположенныхъ кружкомъ падающихъ крючковъ, двигаю- 
щихся вверхъ и внизъ, впередъ и назадъ и такимъ образомъ не только 
складывающихъ петли, но и наносящихъ нить на иглу. 

Устройство французскихъ круглыхъ станковъ въ настоящее время до- 
ведено до высокаго совершенства. На нихъ можно не только безостановочно 
выдфлывать различные сорта одноцвфтныхъ матерй, но и тканей съ попе- 
речными и продольными полосами, съ любыми цвфтными узорами, съ под- 
кладкою и также съ ажуромъ (петинетовые узоры см. ниже). 

При выд$лкф поперечнополосатыхъ издфлй, т. наз. кольцевыхъ издёл, 
чередован1е нитей производится автоматически само собою, и ножь на ходу 
станка отрфзываетъ нить въ тотъ моментъ, когда начинаетъ работать новая. 
Въ настоящее время стремлен1я направлены, независимо отъ усовершенство- 
ваня узоровъ, къ тому, чтобъ помфстить по окружности какъ можно больше 
мальезъ; это достигается тЪмъ, что приводной шкивь помфщаютъ надъ 
мальезами, какъ видно на фиг. 361. Французсеюме станки въ начал при- 
водились въ дфйств1е рукояткою, и это продолжалось до 1873 года; только 
съ изобртешемъ приспособлей для остановки станка въ случаяхъ раз- 
рыва нити сдфлалось возможнымъ пользоваться приводомъ отъ ремня (фиг. 
360), при чемъ получилось сбережен!е рабочей платы, такъ какъ прежде 
для каждаго станка требовался одинъ рабоч, а теперь ‘одинъ -рабочй на- 
блюдаетъ легко за 2 — 3 круглыми станками. Въ посл$днее время стали 
примфнять электричесвке двигатели къ круглымъ станкамъ, особенно удачно 
устройство К. 5баШ-я въ Штуттгарт. Здесь отпадаютъ дорого стоюще при- 
воды и устройство паровой машины, а требуется только электричесяй токъ 
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отъ центральной станщи, чтобъ автоматически привести въ дфйстве такой 
круглый станокъ посредствомъ электричества. 
Надо отм$фтить еще одно усовершенствоване, именно Ту1зётазоВше, 
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360. Французская круглая трикотажная машина съ новыми мальезами, 
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построенную С. А. Возепег-омъ въ МИбме!а въ Саксонш. На ней, петли 
кулируются не обыкновеннымъ способомъ, а обвиванемъ нити вокругь иголъ 
(фиг. 353 ниже!Й рядъ), отчего получаются петли ограниченной величины. 


- 
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Выдфланная такимъ образомъ твистовая матер1я отличается большею скваж- 
ностью, и если она связана изъ шерсти, то меньше садится при мыть$. 

Во французскихъ станкахъ издфля спускаются внизъ и попадаютъ въ 
жестяную чашку, гдф и собираются (фиг. 360) или складываются по ши- 
рин$ и навиваются на валъ, въ англ1йскихъ же круглыхъ станкахъ иногда 
рукавообразныя издфля идутъ вверхъ. Какъ ужьъ было замфчено, англй- 
сме круглые станки чаще употребляются малыхъ д1аметровъ и на нихъ ш- 
лучается оукавъ такихъ раз- 
мфровъ, какъ обыкновенный 
чулокъ. Тающе круглые стан- = 
ки называются рукавными, или = 
м$шечными станками, они по- 
мфщаются по 6—8 на общемъ 
устоз, внизу котораго вра- 
щается горизонтальный валъ. 
Этотъ валъ приводится въ дви- 
жене рабочимъ при помощи 
рукоятки или приводнымъ 
ремнемъ. Каждый станокъ въ 
отдфльности можетъ быть вы- 
ключенъ посредствомъ рычага; 
автоматическе выключатели 
пока еще не существуютъ, но 
при разрывЪз нити или при 
поломЕЪ выключене станка 
производится наблюдающимъ 
рабочимъ. 

Въ начал  английсме 
станки снабжались знакомыми 
намъ загнутыми иглами, ко- 
торыя оставались неподвиж- 
чыми при образовани петель; 
позже иглы стали дфлать по- 
движными По одной, но оть 
этого не получили никакой 
пользы: выгода получена лишь 
тогда, когда  англичанинъ 
Томпзепа въ 1858 году изо- 
орЪлъ язычковыя иглы. Такъ 
какъ эти язычковыя иглы 
имфютъ большее значен1е въ 
чулочно - вязальныхь маши- р 
нахъ, то способъ дЪйствя ихъ 
будетъ описанъ ниже при описани этихъ машинъ; здфсь только. зам тимЪ, 
что образовате петель при помощи язычковыхъ иголъ чрезвычайно просто, 
крючковъ и прессовъ туть нфтъ, а петля за петлей получается, какъ при 
ручномъ вязании, оттого, что нить въ видЪф петли пропускаютъ черезъ ста- 
рую петлю при помощи иглы. 

Употребляя язычковыя иглы, надо только поднимать и опускать ихъ и 
тогда получаются петли. Такъ какъ таюя движен!я иголъ требуютъ очень 
мало мФста, то система, образующая петли, очень коротка, почему англй- 
ске станки съ язычковыми иглами и можно устроить съ болышимъ числомъ 
системъ по окружности, такъ, напр, на одномъ рукавномъ станк для дЪт- 
скихъ чулковъ такихъ системъ имфется восемь, на станкВ для фуфаекъ на- 
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ходится по окружности 30—40; при каждомъ оборот станка выдфлывается 
ими 80—40 строчекъ одновременно. Выдфлываемый товаръ на боле т%с- 
ныхъ станкахъ подается внутрь и спускается внизъ въ чашку или нави- 
вается на валъ. Въ м$шечныхъ станкахъ большихъ размфровъ товаръ 
также спускается внутрь (невыгодность этого состоить въ затруднени 
наблюдея), или эти станки устраиваются такъ, что товаръ выводится 


362. Круглый англ! йск!й станокъ Козсвег’а большого д1аметра. 


наружу, какъ видно на фиг. 362, гдф въ то же время видно большое число 
нитей, которыя подходятъь къ окружности станка и такимь же числомъ 
системъ перерабатываются въ петли. 


Вязальная машина. 


Какъ было уже замЗчено, узюме рукавные станки съ язычковыми иглами 
называются иногда чулочно-вязальными машинами, потому что образован1е 
петель посредетвомъ язычковыхъ иглъ сходно съ образован1емъ петель при 
ручномъ вязаши. Въ отлите отъ прочихъ трикотажныхъ станковъ они одни 
заслуживали это назване, пока не было болзе совершенныхъ машинъ для 
выдВлки подобныхъ издвлй. Когда же научились въ начал шестидесятыхъ 
годовь въ Англи и Америк строить аппараты, выдфлываюцщие чу- 
локъ ВЪ такой же совершенной форм3, какь онъ выдфлывается ручнымъ, 
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вязанемъ, то и назван1е чулочно-вязальныхъ или, просто, вязальныхъ 
машинъ съ большимъ правомъ перешло на эти аппараты. 

Устройство такихъ вязальныхъь машинъ получило сильное развит!е 
съ того момента, когда къ нимъ примЗнили язычковыя иглы, когда съ та- 
кими иглами стало возможно механическое вязане. Вязан1е посредствомъ 
язычковыхъ иголъ производится слфдующимъ образомъ. Нить накладывается 
спереди на иглу при # (фиг. 363 и 364), въ то время, 
какъ язычекъ, т.е. маленьый рычажокъ, вращающийся 
около тонкаго штифтика, откинутъ назадъ, и игла от- 
крыта. Иглы расположены въ зубъяхъ гребня Ъ, и каж- 
дая изъ нихъ можетъ быть оттянута назадъ, какъ вид- 
но на фиг. 364, гдЪ отдЪльныя иглы показаны въ раз- 
личныхЪ положещяхъ. При этомъ обратномъ движен!и 
язычекъ захлопывается посредствомъ висящей у У ста- 
рой петли и при дальнфйшемъ движени сама петля \У 
надвигается на язычекъ (см. а; и а.) и наконецъ епус- 
кается черезъ головку иглы; при этомъ нить Ё, какъ 
при вязанйи крючкомъ, въ видё петли протягивается 
черезъ старую петлю (см. пр. а5= Такимъ образомъ вы- 
дзлывается петля за петлей, аналогично ручному вя- 
заню, не нуждаясь ни въ крючкахъ, ни въ прессахъ. 
Первые замфнены зубьями гребня, а послфднйе языч- 
ками. 

Самая важная и самая распространенная вязальная 363 и 364 Образоване 

и петель посредствомъ 
машина — машина Ламба, который въ 1866 году ПО- азычковыхь иголь. 
лучилъ на нее американскЙ патентъ. 

Машина имфетъ два ряда язычковыхъ иголъ, расположенныхъ въ двухъ 
наклонныхЪ плоскостяхъ, въ чемъ и заключается ея отлич1е отъ прежнихъ 
конструкций вязальныхъ машинт; эти дв плоскости наклонены другь къ 
другу, какъ боковыя поверхности крыши, и на верху по лини ихъ перес$- 
чен1я расположены въ 
два ряда головки иголъ. 
При выдвиган1и и вдви- 
ган1иязычковыхъиголъ 
помощью направляю- 
щихъ пазовъ, Т. наз. 
замковъ, образуются 
петли одна за другой и 
получаются двЪ вяза- 
ныя поверхности, ле- 
жап1я непосредствен- 
но одна за другой и 
соединенныя по бокамъ 
конечными петлями. 
Такимъ образомъ по- 365. Ручная вязальная машина. 
лучается издфле, ко- 
торое имЗетъ видъ сложеннаго рукава; можно работать съ большимъ или мень- 
шимъ числомъ иголъ и сдфлать ее уже или шире и такимъ образомъ пригнать 
кЪ форм предмета, прим$няемаго въ жизни. При помощи этой вязальной 
машины удается изготовлять очень удобно разнообразн® йе предметы, напр., 
чулки и носки вс$хъ величинъ, безъ шва, гладк/е или рубчатыя, ажурные, узор- 
чатые, полосатые, дал$е всевозможные предметы, извЪстные подъ назван1емъ 
фантази: дамсмя и мужсвыя куртки, фуфайки, покрывала, одфяла, пледы, 
шапки, колпаки, чепчики, кофты, кальсоны и т. д, Издфмя эти мало чёмъ 
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отличаются отъ вязаныхъ руками, быстрота же работы неимовЪрно велика въ 
сравнен!и съ ручнымъ вязан!емъ. Такъ, напр., если опытная вязальщица 
можеть сдфлать за день пару грубыхъ чулковъ, то на вязальной машин$ она 
едзлаетъ такихъ же 12 — 18 паръ. Машинное вязан1е отличается отъ руч- 
ного вязан!я только тёмъ, что всв издфлия, вязаныя на машин, обладаютъ 
полною однородностью петель. 

Вязальныя машины въ настоящее время устраиваются въ различнЪй- 
шихЪъ конструкщяхъ; такимъ образомъ, напр., фиг. 365 представляеть до- 
машнюю вязальную машину для выдфлки носковъ и чулокъ, перчатокъ, 


866. Узорно-вязальная ручная машина Гроссера. 


напульсниковъ и т. п., которая можеть быть привинчена къ каждому столу. 
Фиг. 366 представляетъ узорную вязальную машину для производства раз- 
нообразнфйшихъ выпуклыхъ или гладкихъ узоровъ въ одинъ или иЪеколько 
цвфтовъ; при помощи жакардовскаго узорнаго картона на такой т. наз. 
жакардовской узорно-вязальной машин$ можно получить неисчерпаемое 
разнообраз1е узоровъ на выд$лываемыхъ издфлляхъ какъ-то чулки, перчатки, 
напульсники, жилеты, юбки, цЪтек1я платья, гамаши, одфяла. Эти машины 
устраиваются также для работы съ механическимъ двигателемъ. 

Для производства рукавообразныхъ издВй на первоначальной вязальной 
машин Ламба надо было вращать ручку, хорошо видную на фиг. 365 и 
366, и если для этого не требуется большого напряжея силъ, то продол- 
жительное быстрое вращене ручки не совсёмъ безвредно для работницы, 
которая для этого должна сидфть или стоять въ сторон оть машины и 
работать, наклонивъ сильно свой корпусъ направо. ВслЗдетв1е этого часто 
случались чувствительныя разстройства женскаго организма, сильная ломотТа, 
искривлен1я позвоночника, сутуловатость и т. п, 
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Т%мъ дружелюбн®е было встр®чено нёмецкое изобрзтеше Ф. Гроссера 
въ МаркерсдорфВ у Лейпцига, который построилъ вязальную машину съ 
замкомъ. При этой машин работница не должна постоянно вращать ручку, 
а только раскачивать впередъ и назадъ, сообразуясь съ т$мъ, каюмя иглы рабо- 
тають; отъ этого получается не только значительно высшая производитель- 
ность, но большее удобетво веденйя работы и большая легкость для рабочаго. 

Вязальныя мащины въ настоящее время нашли широкое распространене, 
хотя нельзя еще сказать, чтобы он% такъ же часто встрфчались, какъ швейныя 
машины. Он меньше находять гримфнен!я въ семейномъ быту, но зато 
стали неизбфжны въ рукахъ мелкихъ промышленниковъ, располагающихъ 
небольшимъ оборотнымъ капиталомъ. Основную идею этихъ машинъ при- 
м$нили и для фабричнаго производства и построили автоматичесвя вязаль- 
ныя машины, приводимыя въ движен1е механическою силою; онф выд$- 
лывають сразу 2, 3, 4, 6 и болЪе носковъ, чулковъ, панталонъ и т. п. безъ 


$ 


| 
И 
| 


| 


И 
| 


ИА 
| 


ИНПИВИАИНИ.. 


| 
| 
| 
| 
| 


867. Вязальная машина съ автоматичнымЪ приспособлен!емъ для сужен1я. 


шва совершенно готовыми. Одна изъ такихъ машинъ, приводимая въ дви- 
жен!е ременнымъ приводовъ, изготовляющая сразу шесть носковъ, изобра- 
жена на фиг. 367. 

Описанныя до сихъ поръ вязальныя машины могутъ быть названы 
„плоскими“, потому что издфл1е хотя рукавообразно, оно все-таки сложено 
плоско и такимъ выходить изъ машины. Бывають также и круглыя вя- 
зальныя машины, которыя похожи на англИйск1е круглые станки, описан- 
ные выше, снабжены язычковыми иглами и отличаются оть нихъ только 
ТЪмъ, что на нихъ получаютъ не только рукава, но также готовые, или 
почти готовые носки и чулки. Этого достигаютъ тёмЪъ, что игольный ци- 
линдръ приспособляютъ не только для полнаго вращеня, но и для качая 
взадъ и впередъ, такъ что не всегда приходится работать со всфми иглами, 
а можно работать только частью иголъ, какъ требуется при выд®лк$ хорошей 
пятки или носка ступни. Эти круглыя вязальныя машины, изъ которыхъ 
наибольшее распространен!е получила машина @т13\014, въ настоящее время 
подвергаются постояннымъ усовершенствованямъ, и въ АмерикВ что ни 
день являются новыя конструкции. 

Новёйшая конструкщя этихъ вруглыхъ вязальныхъ машинъ представлена 
на фиг. 368; это т. наз. стандартъ, или образцовая машина (Запдаг{-ша- 
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зе те), построенная фабрикой трикотажныхъ машинъ въ Хемниц$ (бывш. Шу- 
бертъ и Зальцеръ); она движется при помощи ременной передачи и работаетъ 
вполн% автоматически; съ невзроятной быстротой, 230—250 строчекъ въ ми- 
нуту, она выпускаетъь почти совершенно готовые чулки или носки, въ кото- 
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868. Автоматичная круглая вязальная машина. 
(Стандарть—машина). 


торыхъ остается только 
прошить одинъ коротюй 
шовъ. Чулки и носки 
выходять соединенными 
одинъ съ другими, но от- 
дфлить ихъ другъ отъЪ 
друга можно съ большою 
легкостью. Достаточно 
продфть въ машину одну 
Только Нить, какъ она 
сейчасъ же можетъ начать 
работу, вяжетъ сперва па- 
голенокъ, придавая ему 
соотвзтетвенное расшире- 
н1е для икряныхъ мышцъ, 
для чего машина автомз- 
тически въ этомъ мЪсть 
увеличиваетъ разм ры пе- 
тель; зат$мъ въ соотв$т- 
ственномъ м$ЪстВ она на- 
чинаетъ вязать пятку; для 
этого круговое движение 
носка или чулка зам$- 
няется движен1емъ взадъ 
и впередъ не дал$е, ч$мъ 
по половинному количе- 
ству спицъ; путь, описы- 
ваемый  чулкомъ при 
этомъ, сперва все время 
уменьшается, а зат$мъ 
снова увеличивается, 
велздетв1е чего на. на- 
шей вязаной трубк$ обра- 
зуется сбоку н$что въ 
родф чепчика, служащаго 
затфмъ пяткой. Когда 
пятка закончена, чулокъ 
снова начинаетъ свое бы- 
строе круговое движен!е 
по всёмъ спицамъ и по- 
лучается ступня; въ кон- 
ЦВ ея вяжется такой же 
чепчикъ, какъ на пят- 
КВ, образуюний носковую 


часть ступни. Конченъ одинъ чулокъ, и машина сейчасъь же начинаетъ вто- 
рой, потомъ третий и т. д. Одновременно при этомъ носокъ и пятка вяжутся 
двумя нитками, для придан!я большей кр$пости; вторая нить автоматически 
присоединяется въ одномъ случа$ и автоматически обрЪзается тамъ, гдЪ такой 
крфпости не требуется. Производительность этой штандардъ-машины необы-' 
чайно велика. Изготовлене одного чулка продолжается четыре минуты, и въ 


Прульныя МАШИНЫ. 459 


течене дня на’ одной такой машин можно приготовить 5—6 дюжинъ чулокъ. 
Но такъ какъ одинъ работникъ можеть одновременно обслуживать 10—15 
такихъ машинъ, движимнхъ трансмисс1ей, то производительность одного ра- 
ботника становится прямо нев$роятной по своимъ разм$рамъ. 


Шипульныя машины. 


Пряжа, получаемая изъ прядиленъ, не можеть непосредетвенно посту- 
пить въ трикотажную или вязальную машину. Изъ формы мотковъ, въ ко- 
торыхъ она обращается въ торговл$, ее нужно перевести въ такую, которая 
давала бы возможность при вязавя сматывать нить легко и безъ остановокъ. 
Правда, во многихъ случаяхъ, именно при обработкВ на круглыхъ станкахъ 
суровой бумажной, шерстяной гребенной или кардной пряжи, можно упо- 
требить ее прямо въ той форм3, въ какой она получается на сельфактор® 
(въ шпуляхъ или початкахъ). Съ формой этихъ шпуль читатель можеть по- 


369. Катушки для трикотажныхъ 370. Шпульня съ водкомъ для нити. 
станковъи вязальныхъ машинъ. 


знакомиться изъ приложенныхъ рисунковъ круглыхъ станковъ (рис. 360 — 
361). Но обычно пряжу переводять прежде всего на деревянныя катушки 
такой формы, которая представлена на рис. 369. На эти катушки пряжа 
наматываетея слоями такимъ образомъ: сперва покрываютъ тонкимъ слоемъ 
нитей нижеЙ коническ1й придатокъ катушки, а затфмъ накладывають но- 
вые коническе слои нитей, пока н6 дойдутъ такимъ образомъ до конца ка- 
тушки. Эта работа называется намоткой; она производится чаще всего на 
обыкновенной ручной шпульн%, примЪняемой-и въ ткачеств® и одинаковой 
по устройству съ ручною прялкой; она приводится въ движеше рукояткой, 
вращающей большое колесо, которое помощью безконечнаго шнура передаетъ 
вращен1е веретену съ насаженной на него катушкой. Другой рукой при- 
ходитея направлять нить Такимъ образомъ, чтобъ она легла вышеописан- 
ными коническими слоями. Употребляются еще и усовершенствованныя кон- 
струкци шпулень, въ которыхь направлять нить рукой уже не прихо- 
дится; машина такой конструкщи представлена на рис. 370; или, нако- 
нецъ, употребляются шпульныя машины, работаюпия вполнз автоматически 
и даюцйя одновременно н%сколько катушекъ. Одна изъ такихъ машинъ, 
пользующаяся значительнымъ распространен1емъ, представлена на рис. 371 

Она наматываетъ одновременно шесть катушекъ. Катушки насажены 
на вертикальныя веретена, приводимыя во вращательное движен1е колесами 
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треня. Можно останавливать движен1е каждой катушки въ отдфльности. 
Нити направляются на катушки особымъ водкомъ, который подымается и 
опускается эксцентриками сердцевидной формы. Такой эксцентрикъ виденъ 
на рис. 371 справа на нижнемъ валу. Движен1е это идеть на высоту од- 
ного слоя нитокъ и ПослЪ каждаго слоя водокъ н$еколько приподнимается; 
это достигается тфмъ, что водокъ сидить на шпинделф съ винтовой нар3з- 
кой и каждый разъ автоматически передвигается въ соотвзтственной мрф. 
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371. Шпульная машина Гейдельмана. 


Въ посл$днее время тамя машины строятся въ вид круглыхъ моталь- 
ныхъ машинъ и имфють то преимущество, что занимаютъ меньше м$ста. 


Гладкая кулирная ткань и изготовлен!е изъ нея вязаныхъ из- 
д%зл1й. Швейныя машины для вязаныхъ тканей, 


Изъ вехъ видовъ вязальныхъ переплетеюшй, которыя можно выдфлы- 
вать на вышеописанныхъ трикотажныхъ станкахъ и вязальныхь машинахъ, 
самымъ важнымъ является то переплетене, которое даеть гладкую кулир- 
ную ткань; это то же самое переплетете, которое можно видЪть въ вяза- 
номъ чулкВ, въ нормальной рубашк системы профессора Тегера и которое 
представлено нами на рис. 359; это самая простая, но вмфотВ съ тфмъ и. 
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наиболве употребительная вязаная ткань; она характеризуется тёмъ, что 
вся она сдЗлана изъ петель совершенно одинаковой формы. Ходъ перепле- 
тающейся нити воспроизведенъ нами еще разъ на фигурф 379, гдВ онъ на- 
черченъ непрерывнымъ движенямъ пера; это переплетен!е ясно можно ви- 
дЪть, если взять обыкновенный и въ руки, растянуть его и раз- 
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873. мА ку- 
лирная матер!я 
(лицевая сторона). 


872. Гладкая кулирная 
матер!я. 


874. Гладкая кулирная 
матер! я 
(изнанка) 


сматривать на свЪтъ; кому желательно вполнф правильно усвоить все ни- 
жесл$дующее, тоть пусть ужъ не полнится на дзлф убЪдиться въ этомъ; 
дальнзйшее знакомство съ петельными переплетен1ями другихъ вязаныхъ 
тканей, равно какъ съ ‘разнообразными трико- 
тажными узорами, возможно только въ томъ 
случа, когда представлене объ этомъ про- 
стфйшемъ переплетенши нитей будетъ совер- 
шенно ясно. 

Всякая такая гладкая ткань, напр., каждый 
вязаный чулокъ имфетъ двЪ стороны, именно, 
лицевую (правую сторону), им$ющую такой 
видъ, какъ представлено на фиг. 373, и. из- 
нанку (лёвую сторону), какъ на фиг. 374. От- 
лич1е обфихъ сторонъ объясняется т$мъ, что 
на каждой сторон видны только т части пе- 
тель, которыя на этой сторон лежать сверху; 
на лицевой сторон такое положене занимаютъь 
прямые отр$зки нитей, лежаше между двумя 
петлями, а на изнанк$ сверху расположены са- 
мыя петли. Поэтому при поверхностномъ взгляд® 
на изнанкз видны только петельныя дуги, на 
лицевой сторонф прямые отр$зки между пет- 
лями. Если вомотр$ться въ процессъ вязан!я, 
какъ онъ описанъ выше и изображенъ на 
фиг. 348—353. то можно замфтить, что при 
немъ образующяся дуги петель лежатъ сверху, 
т. е. что и въ трикотажномъ станкВ товаръ 


обращенъ къ зрителю изнанкой. 
Трикотажныя издфл!я, въ качествЪ предста- 
вителя которыхъ мы снова приведемъ чулокъ, 


375. Чулокъ, вязанный на машин 
ГашьЬ?а. 
а Поперечный разрззъ обыкнов., 
В на машинз во время выдзлки. 


могутъ быть выдфланы на описанныхъ трико- 
тажныхъ станкахъ и вязальныхъ машинахъ самыми разнообразными способами. 
Самый совершенный способъ это выдфлка на вязальной машин$, & именно 
на плоской, системы Ламбъ. На нихъ получается совершенно готовый чу- 
локъ безъ всякихь швовъ слфдующимъ образомъ: въ вязальной машин 
Ламба, какъ извфстно, имфется два ряда спицъ; при начал вязан1я чулка 
первый рядъ петель производится обвиватемъ иголъ нитью *отъ руки; за- 
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тъмъ. начинають сперва вязать край а (фиг. 375), 8 затфмъ въ томъ же 
порядкВ верхнюю часть голени. Работа идеть при этомъ на обоихъ рядахъ 
спицъ; при движен1и ручки сверху внизъ образуются петли въ одномъ ряду 
спицъ, при движен1и снизу вверхъ въ другомъ ряду. Полученные такимъ 
образомъ ряды петель соединены другь съ другоиъ по враямъ и такимъ 


376. Чулокъ связаниый на З{апаага-машин®. 
а Рукавъ, В отр8занный отъ него кусокъ, у кусокъ снабженный краемъ. 


378 --380. Чулокъ полурегулярный. 


образомъ, если продолжать работу дальше, получаютъ въ вязальной машин® 
сложенную вязаную трубку (см. В). Эта трубка имЪеть на н$которомъ 
разстоян!и одинаковую ширину, но затёмъ соотвётетвенно суженшо голени 
должна суживаться при с; это достигается т$мъ, что съ одного края на н$ко- 
торыхъ спицахъ перестають работать. Это, ко- 
нечно, дёлается съ постепенностью и только’ до 
т%хь поръ, пока не получится перехвать 4; 
оставшуюся часть голенной части чулка до пят- 
ки вяжутъ снова вполнф равном$рно. При вяза- 
нш пятки прекращается работа на одномъ изъ 
двухъ рядовъ спицъ, работа идетъ впередъ только 
на второмъ, получается плосый кусокъ одной 
щирины; такъ вяжуть до того м$ста, гдф начи- 
ан льой нается такь называемая крышка пятки {. Для 
получен!я послфдней часть петель съ обФихъ 

сторонъ перев$шиваются на неподвижныя спицы или такъ называомые 
пяточные гребни, и машина начинаетъ вязать отдфльно узкую пяточную 
крышку; эта крышка постепенно соединяется съ краями пятки 5х5 такимъ 
образомъ, что петли этихъ краевъ надфтыя на неподвижныя спицы, посте- 
пенно переносятся на рабоч1я иглы, на которыхъ висять крайн1я петли 
крышки, и тёмъ связываются съ послфдними. Такимъ образомъ получается 
чепчикообразвый конецъ пятки. ПослЪ этого вяжуть ступню В, соединивъ 
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ее съ пяткой и паголенкомъ, сперва клинообразно въ И, а затёмъ одно- 
образной ширины, при конц же Е снова работають на одномъ ряд 
спицъ, или же на обоихъ, но съ постепеннымъ уменьшенемъ числа спипъ. 
На круглыхъ вязальныхъ станкахъ тоже можно приготовлять чулки 0езъ 
шва, но не столь совершенной формы. Какъ уже было указано, для этого 
прибфгаютъ къ тому, что цилиндръ со спицами не все время вращаютъ пол- 
- ными оборотами, (тогда получилась бы только круглая трубка одинаковаго 
даметра); при изготовлен!и пятки или носковой чафти работаютъ только 
на части спицъ, для чего цилиндръ колеблютъ только взадъ и впередъ 
Выключая постепенно все больше и. больше иглъ (сниманемъ съ нихъ пе- 
тель), а зат$мъ постепенно опять включая ихъ (надфвая вновь петли) получаютъ 
выпуклыя чепчикообразныя части, могущ1я служить пяткой или носкомъ. 
На фиг. 376 предотавлено получен!е такого вязанаго чулка изъ трубки 
съ выпуклыми чепчикообразными частями, выдфлываемой на штандартъ ма- 
шин$ (см. стр. 458). Прежде всего въ а представленъ въ растянутомъ со- 


881 и 332. Выкроенный чулокъ. 384. 
383 и 384. Швы для регулярныхъ и 
выкроенныхъ трикотажныхъ изд л{Й. 


стояни, кувокъ такой трубки; въ м$%етахъь а эта трубка вязана болФе р$5дко, 
въ м%отахъ же фи с описаннымъ способомъ получены выпужлыя расшире- 
н1я. Эта трубка въ направлен!и $$ разр$зается на отдфльныя части; въ В 
одна такая часть представлена въ вытянутомъ положении, а въ ее можно вид?ть 
форму, которую она получаетъ, если оставить ее свободной. Здфсь уже 
вполнф ясно видна форма чулка и вм$етф съ тЪмъ видно, что нуженъ только 
маленьюй, почти совсмъ незамфтный шовъ для соединен!я краевъ 44, для 
того, чтобы получить готовый чулокъ; это дфлается на машин$. Край ее тогда 
тоже заворачиваэтся и обшивается, такъ что чулокъ получаетъ сверху двой- 
ной рубецъ. Р%3дко вязаныя МФста а даютъь м3ето утолщенямъ икръ. 
Если эти чулки посл этого во влажномъ состоянии натянуть еще на формы, 
высушить и выгладить на нихъ, то они по красот и добротности мало 
уступають чулкамъ, изготовленнымъ на плоской вязальной машин® или на 
кулирномъ станкф. 

Чулки, выдфлываемые на плоской вязальной машинВ являются, правда, 
лучшими, но вмфетв съ тфмъ и самыми дорогими, особенно при употребления 
лучшихъ сортовъ пряжи. Гораздо быстр%е подвигаетея работа, если на пло- 
скихъ кулирныхъ станкахъ приготовлять так1я издЪмя, изъ которыхъ только 
по сшиван!и получается готовый чулокъ. Для того, чтобы получилея при 
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этомъ . дВйствительно чулокъ, а не трубка равномБрнаго даметра, 
приготовленное издВл!е не должно быть веюду одинаковой ширины; ширина 
его должна уменьшаться тамъ, гдф чулокъ долженъ суживаться, напр., подъ 
икряными мыпщами. Это уменьшене ширины достигается способомъ, ука- 
заннымъ на фиг. 377, и называется „убавкой петель“. На этой фигурЪ видно, 
что въ ряду а четыре петли передвинуты на дв спицы внутрь, въ ряду 6 
четыре крайн!я петли передвинуты на одну спицу; изъ этой же фигуры 
становится яснымъ и послЗдетв!е такого передвиженя: правый край ткани 
отступаетъь влфво. ВселЪдствые такого передвижен1я въ н$которыхъ м$отахь 
получаются двойныя пет- 
ли, т. е. двз пет“и прохо- 
дятъ въ томъ же самомъ 
Е мзст8; тамя м$ета мы обо- 
" В $ значили буквой 4. Крайн!я 

А петли однако, когда такое 
передвижен1е распростра- 
няется на много жрайнихь 
петель одновременно, не 
измфняють своего харак- 
тера, остаются простыми; 
& это очень важно, такъ 
какъ крайн!я петли и безъ 
того нзеколько утолщаются 
оть проходящаго черезъ 
НИХЪ ШВа. 

Въ частномъ случаЪ 
образован1я пятки необхо- 
димы еще другя побочныя 
работы, кромз убавки, при 
чемъ приходится выключать 
нфкоторыя изъ спицъ, ра- 
ботавшихъ при изготовле- 
н1и паголенка. Если всф эти 
работы сд$ланы правильно, 
то получается издфл1е съ 
прочными петлями по вс мъ 
краямъ. Сгибая полученное 
издзл!е и соединяя крае- 
выя петли соотвфтетвен- 

385. Круговая швейная машина Тегго&, . - НЫМИ Швами, пПолучаютъ 

такъ называемые правиль- 

ные (регулярные) чулки; форма ихъ довольно безупречна, и швы едва за- 
мФтны, такъ какь швейныя нитки проходятъ только черезъ краевыя петли. 

По этому способу выд$лывается большая часть чулковъ и носковъ луч- 
шаго сорта; прежде это дфлалось на коньковыхъ или на вальцовыхъ стан- 
кахъ, а теперь выдфлывается на кулирномъ станк или на станк Пэджета; 
И 1%, и друге изъ употребляющихся нынф станковъ всф требуюцияся работы 
но убавкф выполняють вполн$ автоматически. 

Чулки и носки сортовъ подъ названемъ полурегулярныхъ пригото- 
вляются изъ трубокъ, выдфлываемыхъ на англскихъ круглыхъ станкахъ 
слЗдующимъ образомъ: эти трубки аа (см. фиг. 378—380) употребляются. 
непосредственно въ качеств части, покрывающей голень, для получе-. 
я же пятки и стопы изъ трубки выр$зываютъ часть 6 половинной ши- 
рины; изь части, оставшейся соединенной съ голенной частью соотвЪзтетвен- 
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нымъ сгибаштемъ и сшиван1емъ получаютъ пятку и ступню (см. фиг. 379). 
Голенная часть с въ этомъ случа не имфетъ шва, послфде!й имфется на 
пятк% 4 и на ступнз 66; при этомъ эти швы очень выдаются, такъ какь 
сшиваемые края образованы ножомъ и не ограничены прочными краевыми 
петлями; приходится, слздовательно, при сшивани захватывать боле дале- 
юя петли, чтобъ шовъ былъ сколько-нибудь прочнымъ.—Чулки и носки по- 
слёдняго сорта получаютъ на кругломъ англ Йскомъ станк такимъ обра- 
зомъ: трубка просто рёжется на части, и съ одного конца каждая часть за- 
шивается. Форму чулка о 
эти съ одной стороны за- ` 
шитыя трубки получаютъ 
оть того, что мокрыми 
ихъ натягиваютъ на фор- 
му и оставляютъ сохнуть 
на ней; пока эти чулки и 
НОСКИ НОВЫ, ОНИ ИМФЮТЪ 
форму челов$ ческой ноги, 
но при первой стиркз она 
уже теряется. Изъ боль- 
шихъ кусковъ тканей, вы- 
рабатываемыхъ на фран- 
пузскихъ и на англй- 
скихъ круглыхъ станках‘ь 
большого д1аметра тоже 
выдфлываются дешевые, 
но низкосортные чулки; 
они выкраиваются при по- 
мощи шаблоновъ, и за- 
тЪмъ эти скроенные куски 
сшиваются. Таюме чулки 
называются выкроенными 
и отличаются выпуклыми 
швами, такъ какъ всБ 
края получены кройкой. 
На фиг. 381 представленъ 
чертежъь кройки, а на 
фиг. 382 готовый чулокъ. 
Правильную форму онъ 
получаегь только посл 
формовки. 386. Плоская швейная машина Не! 4е! папп»а. 

Друг!я издВля, какъ 
то, перчатки, кальсоны, кофты, сорочки, шапки и т. п., подобно чулкамъ и 
носкамъ, или цфликомъ вяжутся (регулярно), или выдфлываются полурегу- 
лярнымъ способомъ или, наконецъ, выкраиваются. 

Какъ видно изъ предыдущаго, сшиван1е является одной изъ самыхъ 
важныхъ работъ при производств$ трикотажныхъ издъмй, при чемъ всегда 
нужно обращать вниман!е на то, чтобы швы не отнимали у трикотажныхъ 
издВй ихъ эластичности: велфдетв!е этого здесь нельзя шить обыкновен- 
ными швами, которыми пользуются при ручномъ шить, или швами швейной 
машины; такими швами здЪсь можно шить только въ ТЗхъ мФотахъ, гдЬ 
предметъь долженъ потерять свою эластичность, напр. въ м8етахъ, гдв при- 
шиьается подкладка. Въ швахъ, употребляемыхъ при сшивани трикотажныхъь 
издЪлШ, нити должны итти извилистыми ходами, для того чтбы онВ н$: 
сколько могли надаваться. | 
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Смотря по тому, отдвлываются ли регулярныя или выкроенныя издфля, 
употребляются и разлячные швы. Въ первомъ случаВ употребляется боль- 
шею частью „чрезкрайный шовъ“; онъ получается при помощи двухъ нитей, 
изъ которыхъ одна проходитъ сквозь ткань, а другая огибаетъ края ткани; 
его же можно получить и одной нитью, которая частью проходитъ сквозь 
ткань, частью же образуетъ петли и огибаеть ими края ткани. Эти швы, 
заимствованные, собственно говоря, изъ ручной работы, получаются при по- 
мощи спещальной машины для сшиван!я чулокъ. На фиг. 388 предета- 
вленъ полученный при помощи одной нити чрезкрайный шовъ. 

На фиг. 384 предетавленъ обыкяовенный цфпной шовъ для сшиваня 
скроенныхъ частей; такой шовъ даеть круглая швейная машина, представ- 
ленная на фиг. 385. Въ такой машин$ сшиваемыя части подвфшиваются на 
штифты врашающагося кольца или круга; послфдн!й посл каждаго стежка 
поворачивается на длину стежка, передвигаясь по другому неподвижному 
кольцу, снабженному отверстемъ для стежковъ. Обыкновенный цфиной шовъ 
употребляется также для стиваюя пятокъ, концовъ ступни регулярныхъ чу- 
локъ. Для того чтобы игла попадала какъ разъ въ петли, послфдн!е ряды 
обоихъ кусковъ матери надфваютея на зубцы гребня аа (фиг. 386), игла 


388. Образован!е подложенныхъ цвтныхъ узоровъ. 


же входитъ въ пазы его. Тая машины называются машинами для цз пного 
шва, плоскими или круглыми, смотря по тому, имфемъ ли мы въ ней пря- 
мой или круговой гребень. На фиг. 386 представлена верхняя часть такой 
плоской машины сбоку. 


Узоры въ гладкихъ кулирныхъ тканяхъ. 


По примфнимости своей къ производству предметовъ потребленя глад- 
кая кулирная ткань стоитъ выше вс$хъ остальныхъ трикотажныхъ товаровъ. 
Здфсь дЪло обстоитъ такъ же, какъ въ ткачествЪ, гдЪ тоже наиболфе про- 
стое переплетене, полотняное, употребляется чаще всЪхъ другихъ. Подобно 
тому, какъь полотняное переплетен1е даетъ не одно только гладкое полотно, 
но, при примфнен!и различно окрашенныхъ основныхъ и уточныхъ нитей, 
еще и продольно или поперечно полосатыя или клЪтчатыя ткани, такъ, и 
даже въ гораздо большей степени, можно получать узоры и въ гладкой ку- 
лирной ткани при примфнен!и различноокрашенныхъ нитей. 

Ткань съ поперечными полосками можно получить, если, напр., н$- 
сколько рядовъ вязать бфлыми нитками, затфмъ положить на Я ПИЦЫ красную 
нить, кулировать ее и вывязывать въ петли. Связавъ н$еколько рядовъ 
строчекъ красною нитью, можно снова взять бЪфлую или иначе окрашенную 
нить. Полученный такимъ образомъ товаръ отличается разноцвфтными по- 
перечными полосами, которыя въ готовомъ чулк$ имфютъ видъ разноцв$т- 
ныхъ колецъ. При изготовлени поперечно полосатыхъ тканей на ручномъ 
кулирномъ станкЪ см$на красокъ, равно какъ ширина полосъ, зависитъ отъ 
произвола работника; на механическихъ же станкахъ эта смВна происходить 
вполн& автоматически и регулируется составленной согласно рисунку 
узорной цфпью изъ звеньевъ различной величины. Что касается круглыхъ 
станковъ, то на нихъ, кром$ того, при смёнз цвзтовъ старая нить обр$- 
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зается на ходу станка въ томъ мЪетЪ, гдф она перестаетъ работать, и гдъЪ 
она смфняется новой нитью. 

Ткани съ продольными полосами получаются, если въ каждомъ ряду 
петель употребляютъ н$сколько разноцв$тныхъ нитей, причемъ каждую изъ 
нихъ перекладываютъ только черезъ опред$ленное число спицъ (фиг. 387). 
Если это число спицъ м$няется въ слфдующихъ другъ за другомъ рядахъ 
спицъ, то получаются по- 
лосы изм$нчивой шири- 
ны, причемъ можно даже 
получать цфлыя фигуры, 
контуры которыхъ со- 
отвЪтетвують — опредф- 
ленному рисунку. Въ 
этомъ случа приходит- 
ся прибфгать къ 060- 
бымъ аппаратамъ „про- 
водникамъ нитей“, кото- 
рые по произволу мож- 
но пускать въ ходъ и 
останавливать, такя из- 
для носятъ название 
жакардовскихъ. 

Для получемя цв$т- 
ныхЪъ узоровъ можно еще 
поступать такъ: рабо- 
таютъ нзеколькими раз- 
НоОЦвВЗТнНыми НИТЯМИ: 
нить того цвзта, который 
долженъ проявиться въ 
данномъ мЪетЪ, кладутъ 
въ этомъ мЪетЪ новерхъ 
спицъ, а другую нить 
пропускаютъ подъ спи- 
цами (фиг. 388). Вули- 
руется и даетъ петли 
только та нить, которая 
лежитъ поверхъ спицъ, 
другая же нить остается 
на оборотной сторон$ и 
на лицевой незамЪтна. 


Таве узоры НОСЯТЬ На- 389. Французск!й круглый станокъ Тегго& для полосатаго 
зване подкладныхъ вязан! я. 


цвфтныхъ узоровъ и Въ 
настоящее время на круглыхъ станкахъ выдфлываются вполн$ автоматически. 
Другой сортъ такого рода цвЪтныхъ узоровъ получается, если поверхъ 
спицъ положить одновременно двф нити и слфдить за тзмъ, чтобы одна нить 
находилась точно позади другой. Если теперь работать осторожно, & въ ме- 
ханическомъ производетЪ опредзленными средствами содЪйствовать тому, чтобы 
нити все время сохранили неизмённымъ свое взаимное расположене, то 
петли передней нити получаются на изнанк$ готоваго товара, а петли зад- 
ней на лицЪ. Так1е товары называются плакированными, они выд$лы- 
ваются изъ разнородной пряжи, напр., изъ хлопчато-бумажной и шелка, при- 
чемъ получается товаръ, который на лицевой сторон выглядитъ шелковымъ, 
а на оборотной—хлопчатобумажнымъ; или же работаютъь съ нитями различ- 
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ныхъ цвзтовъ и получаютъ, напр., товаръ съ одной стороны краснаго, а съ 
другой благо цв$та. Терро изъ Канштатта разработалъ этоть способъ для 
получения узорныхъ тканей на кругломъ станкЪ (фиг. 389), причемъ онъ 
пер!одически изм$няетъ взаимное расположене различно окрашенныхъ нитей. 
Каждый цвфть при этомъ до тёхъ поръ только получается на лицевой сто- 
ронф, пока соотвфтственная вить расположена сзади. Онъ употребляетъ для 
этого особые механизмы: мальезы съ крючками двоякаго рода; каждый родъ 
крючковъ движется своимъ особымъ дискомъ, и смфна нитей выполняется 
ими съ особой быстротой и аккуратностью. 

Наконецъ, цвзтные узоры на гладкой кулирной ткани можно получить 
еще печатанемъ или нашивая украшен]1я, такимъ образомъ и получаются 
печатные и вышитые узоры; посл$дне даютъ товару также назван!е 
бродирнаго (0го46). 


Кулирные узоры. 


Въ гладкой кулирной ткани петли всюду отличаются одинаковой фор- 
мой. Но при помоши разнообразныхъ средстзъ можно видоизм$нять форму 
самихъ петель и изъ такихъ разнообразныхъ по форм петель получать 
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390. Двулицевая ткань. | 392. Двухъ-изнанчная ткань. 


разнообразные узоры. Въ этомъ отношен!и отличаютъ главнымъ образомъ 
четыре рода узоровъ, именно узоры перехваченные, прессовые, 
ажурные и накладные. 

Что касается перехваченныхъ узоровъ, то они получаются при смЁёнЪ 
петель, вытянутыхъ влфво, съ петлями, вытянутыми вправо; они соотв$т- 
ствуютъ узорамъ, получающимся при ручномъ вязан1и, когда обыкновенныя 
петли чередуются съ обратными. Петли, получаемыя на обыкновенныхъ руч- 
ныхъ кулирныхъ станкахъ, какъ уже извЗстно, получаются такъ, что изго- 
товляемый товаръ движется черезъ новыя петли по направлен1ю къ работ- 
нику. Велфдстне этого, и, какъ видно изъ фигуры 353, дуги петель обращены 
къ работнику, а прямыя части петель обращены въ противоположную .сто- 
рону, которая впослфдетви является лицевой. Таюмя петли называются 
вытянутыми вправо. При изготовлен1и перехваченнаго узора работаютъь 
еще со вторымъ рядомъ спицъ, помфщающимсяв ъ такъ называемой перехваты- 
вающей машин, но здфсь изготовляемый товаръ, попадая въ новыя петли, 
движется отъ работника, и прямыя части петель лежатъ наверху, на сто- 
рон%, обращенной къ работнику. Петли поелфдняго ряда называются вытя- 
нутыми влфво. 

Оба ряда спицъ въ станк и въ перехватывающей машинф такъ уста- 
навливаются, что одинъ рядъ передвинутъ по отношеню къ другому на по- 
ловину разстояня между двумя спицами; каждая спица перехватывающей 

машины приходится въ промежутк$ между двумя спицами станка и наобо- 
отъ. Если работать съ нитью такъ. чтобъ въ каждой строчкВ она ложилась 


на спицы того и дру- 
гого ряда, то въ каж- 
дой строчк петли, 
вытянутыя вправо, 
чередуются съ пет- 
лями,  Вытянутыми 
влфво, и ткань вы- 
Гглядитъ, какъ пока- 
зано на фиг. 390. Та- 
кой видъ ткань имф- 
етъ однако только въ 
томъ случа$, если ее 
растянуть по ширин$; 
если же бросить на 
нее поверхностный 
ВЗГЛЯДЪ, ТО замЪтны 
только петли, вытя- 
нутыя вправо, какъ 
на лицевой, такъ и 
на оборотной сторон$; 
это происходить отъ 
того, что дуги петель 
обоихъ рядовъ спицъ 
закрываются прямы- 
ми частями петель 
другого ряда, которыя 
и выступаютъ одина- 
ково на обфихъ сто- 
ронахъ ткани, прида- 
вая имъ обфимъ видъ 
правой, лицевой сто- 
роны; это и послу- 
жило причиной того, 
что такая ткань на- 
зывается двулице- 
вой правой тканью. 
Она называется также 
бортовой тканью 
или резинкой, такъ 
такъ она отличается 
зам чательной —эла- 
стичностью и преиму- 
щественно — употре- 
бляется для окаймле- 
н1я чулокъ, фуфаекъ, 
брюкъ, для того что- 
бы они въ опред$лен- 
ныхЪ мфетахъ тфено 
обхватывали тЗло. 
Эту  бортовую 
ткань въ настоящее 
время возможно уже 
получать на веЪхъ 
механическихъ стан- 
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кахъ. На фиг. 391 представлена кулирная машина, на которой единовременно 
вырабатывается шестнадцать лентъ бортовой ткани. Эти ленты снимаются со 
станка, разрЪзаются на части, & послфдея, сложенныя и сшитыя соотвЪтствен- 
нымъ образомъ, идутъ на окаймлен1е вышеназванныхъ предметовъ. 

Особенно легко получить бортовую ткань на машинф Ламба, такъ какъ 
Въ ней и такъ уже имфется два ряда спицъ; ихъ пускаютъ въ дфло не по- 
очёредно, какъ при выдфлкЪ гладкой кулирной ткани, но одновременно. По- 
нятно, что въ посл6днемъ случаЪ трубки уже не получаютъ; получается ку- 
СОКЪ ПЛОСКОЙ ТКани, которую нужно согнуть и сшить для того, чтобы полу- 
чить кайму для чулка. Въ настоящее время находятъ возможнымъ выраба- 
тывать таюмя ткани даже на большихъ вязальныхъ машинахъ, приводимыхъ 
въ движен!е приводомъ. 
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393. Машина 54011’а для вязан!я двухъ-изнаночной ткани. 


При помощи перехватывающей машины, изобрзтенной въ 1758 году 
анличаниномъ [едеде ЙСтрэттомъ, можно получать не только бортовую ткань, 
но и друпе узоры. Однако, подробное разсмотрфе ихъ завело бы насъ 
слишкомъ далеко; замфтимъ только, что, напр., патентованная бортовая ткань 
получается, когда вправо и влво вытянутыя петли чередуются не по од- 
ной, а по двЪ. Такая ткань отличается еще большей эластичностью, и въ 
особенно большомъ количеств идеть на паголенки дфтскихЪъ чулковъ. 

Среди различныхъ видовъ перехваченной ткани въ настоящее время 
пр1обр$ла особое значеше двулицевая лЪвая, или двухъ-изнаночная 
ткань, у которой съ обфихъ сторонъ замфтны только дуги петель, почему она 
съ обфихъ сторонь и выглядитъ, какъ изнанка гладкой кулирной ткани. Эта 
ткань, какъ видно изъ фиг. 392, получается, когда чередуютъ рядъ влЗво 
вытянутыхъ петель рядомъ петель, вытявутыхъ вправо. По изготовлеши 
этотъ товаръ такъ стягивается, что петли, вытянутыя вправо, выступаютъ 
на оборотной с1оро1$, а петли, вытянутыя влфво—на лицевой, это и обу- 
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словливаеть вышеупомянутый признакъ этой ткани. Производство этихъ 
тканей на ручныхъ станкахъ довольно затруднительно, но въ настоящее 
время научились выдзлывать ихъ на вязальныхъ машинахъ, и таюмя 
машины называются двухъ-изнаночными вязальными маши- 
нами. Машины эти приспособлены уже даже къ полученю узоровъ; одна 
такая жимая ременной передачей, изображена на фиг. 393. 

Получене второго рода узорной кулирной ткани, прессоваго узора, 
основано на совершенно другихъ принципахъ; этотъ родъ ткани изобрётенъ 


394. Прессъ для прессовыхъ узоровъ. 


былъ во Франщи въ начал ХУШ в$ка; при выд лк® его нЪкоторыя изъ кули- 
рованныхъ петель остаются висЪть на иглахъ и не протягиваются въ ста- 
рыя петли; достигается это такимъ образомъ: въ соотвЪтетвенныхъ м$фетахъ 
спицы не нажимаются прессомъ, такъ что при протягивани нити не только 


новой петли не обра- м АР ль 
вуется, но и старая НН ы 
аи 


проталкивается въ 
пространство подъ 
крючками иголъ. СЪ 
этой цфлью прессъ 
(фиг. 394) вырЪзанъ 
въ ТЬхь м$отахъ, 
гд$ онъ не долженъ 
запирать. При опу- 
скан1и пресса такой 
формы, во веЪхь 
мъстахъ, подъ кото- 
рыми приходятся 
выр$зы, всф старыя 
гетли проталкива- 
ются подъ загибы 
иголъ и остаются 
тамъ висфть вм ств я |= 

со вновь кулирован- | Ц В 
ными изгибами ни- м о | 
тей. Въ этихь м$- Н Ё & 


стахъ изгибы нитей Е 


ААА: 
остаются висФть, не | ВА 


я 395. Прессовыя колесики 
образуя петель; такт ь (Кружки). 396 Прессовый узорь. 


какъ сторона, обра- 

щенная къ работнику, есть изнаночная, то эта часть нити на ней 
и остается, на лицевой же эта нить, будучи закрыта петлей, не видна. 
Этотъ способъ при работ разноцвфтными нитями является вм$стВ съ тБмъ 
средствомъ переводить извЪстные цвфта на оборотную сторону и дБлать 
ихъ невидимыми на лицевой, т. е. получать тоть же эффектъ, какь Въ 
случа$ плакированныхъ и подкладныхъ узоровъ. Эти узоры можно получать 
какъ на ручныхъ, такъ и на плоскихъ механическихъ станкахъ, при чемъ 
употребляется вышеупомянутый вырфзной прессъ. Но и на круглыхъ стан- 
кахъ ихъ можно легко получить, если вместо гладкаго прессоваго колеска 
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употребить колеско съ выр$зами. На фиг. 395 представлены таке колесные 
прессы, одинъ — для гладкой кулирной ткани, одинъ — запирающ!й одну 
спицу, а трехъ не запирающий, и одинъ прессъ — запираюпИй каждыя три 
спицы посл одной _ вевапертой. Да и на чулочно-вязальныхь машинахъ 
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397 7 Амурный узорь в узоръ или петинетъ. 
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а ИА АУУ АНА кр ВН ВАЙ 
НН) ИХ У И 
2 д дер ИКИ НЯ ВВ а ь 
398. Ажурный узоръ или петинетъ. 399. Накладной узоръ. 


можно при помощи двухъ родовъ язычковыхъ спицъ различной длины полу- 
чить прессовый узоръ. 

Прессовые узоры открываютъ возможность не для однихъ только цвф- 
товыхъ эффектовъ; они позволяютъ получать узоры рельефные, т. е. возвы- 
шен!я и углублен!я; для этого нужно только въ нЪеколькихъ рядахъ подъ рядъ 


КУуЛИРНЫЕ УЗОРЫ. 


7$ же самыя петли оставлять не- 
замкнутыми. Въ этихъ мЪетахъ 
все время образуются только пря- 
мыя нити, остаюпйяся висфть на \ 
спицахъ, между тёмъ какъ справа \\ 
и селЪва оть нихъ продолжается 
образовае петель. На фиг. 396 


А 


этоть процессъ распространился *\ 4 
на семь послфдовательныхъ ря- \ И) 
довъ. Если теперь въ каждомъ 2 
восьмомъ ряд  подЪЙствовать 4 


прессомъ на вс спицы, то уже на 
всъхъ спицахъ образуются петли, ‚ 
ТЬено замыкаюгия со ве$хъ сто- 
ронъ изгибы нитей и вызываюцш1я 
въ соотв тетвенныхъ м$етахъ тка- 
ни сильное стягиваще. 

Третий родъ ткани — это узоръ 
зжурный, или петинетъ: 
подъ этимъ назвамемъ извЪфетпы 
образцы гладкой кулирной ткани 
съ отверстями. Они получаются, 
когда въ нфкоторыхъ м$етахъ го- 
товыя петли снимаются со своихъ 
спицъ и переносятся на сосЪ дня 
спицы, ближайпия или 
болЪе отдаленныя; на 
фиг. 397 представленъ 
первый случай, на 398 
второй. Это перем3- 
щене петель происхо- 
дить при помощи пети- 
нетовой машины, изо- 
брЪтенной во второй 
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половин ХУШ взка \.! ` 
англичаниномь  Бут- ‘4 3 
терво Тавые об- АД ЕР 
рвортомъ. Таюе о хе 
разцы употребляются А 7 202 
для чулочныхь кае- \ -/ ГЕ 
мокъ, для прозрач- 3У(х 
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пашенокъ, чепчиковъ, 


фуфаекъ ит. п., а 6бо- г] (5 
ле прочные сорта (< 
идуть на платки и Их 
одфяла. \ \.! 
Наконецъ, четвер- АЛ 


тый родъ ткани, на- 
кладной узоръ, по- 
лучается такимь обра- 
зомъ, что при перем$- 
щен1и петель съ ихъ 
спицъ на сосЪдная при 
помощи особыхъ иглъ 
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401 Накладной узоръ 
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захватываются не верхы!я части, которыми онф висять на спицахъ, а ниж- 
н1я соединительныя дуги (не петли спицъ, а петли крюзковъ). Эти особыя 
иглы, такъ называемыя накладныя иглы, какъ видно изъ фиг. 399, загнуты 
въ сторону, и благодаря имъ соотвфтственныя крючковыя петли въ такой 
мБр$ оттягиваются въ сторону, что ихъ можно навфеить на сосфдн1я 
спицы. Въ нфкоторыхъ м$стахъ дв такихъ рядомъ стоящихъ иглы загнуты 
по направленю другь къ другу (66), и въ такихь м$Фетахъ крючковыя 
петли вытягиваются въ 06$ стороны, и такая петля навфшивается на со- 
сЪдн1я двф спицы одновременно. Понятно, что такое оттягиване въ одну 
или растягиван!е въ обЪ стороны, навфшиван!е на сосфдн1я иглы `требуетъ 
большого количества нити; велфдств!е этого въ соотвётственныхъ мфотахъ 
петли сильно стягиваются, нити скопляются; въ 
противоположность этому въ т5хъ м%Фетахъ, гд% 
нЪтъ накладныхь иглъ, какъ, напр., въ 4, полу- 
чается свободное м$ето, даже отверсте. Если, 
при посл$довательной см$нф рядовъ, накладныя 
иглы сохраняютъ неизм$нное положене, то по- 
лучаются рёдюя и плотныя продольныя полосы; 
если же черезъ каждые н$еколько рядовъ м$- 
нять расположеше накладныхъ иглъ, то тамъ, 
гдБ раныше скоплялись нити, он теперь рас- 
полагаются р$дко и наобороть, и рёдыя йлотныя 
места чередуются по длин ткани. Поверхность 
товара похожа тогда на ананасную корку и но- 
сить такое назване дфйствительно;: велфдетве 
этого даже накладная машина называется» иногда 
ананасною машиною. Накладная машина лаетъ 
возможность получать весьма эффектные узоры; 
скопление и стягиван!е нитей обусловливаетъ 
образовате выпуклыхъ м$етъ и красивую игру 
402 и 403. Элементы станка для СВФТА И ТФни, которой не получить никакими 
ОНР О: ЗНА другими средствами. Въ настоящее время этотъ 
родъ узора н%феколько вышелъ изъ обращения. 

На фиг. 400 и 401 представлены еще два нфкладныхъ узора, въ которыхъ 
имфются особенно большя выпуклости, это такъ называемый большой ананасъ. 


Г 


Выдфлка осново-трикотажныхъ тканей. 


Образован!е петель въ основныхъ тканяхъ. Составныя части станка 
для основныхъ тканей. 


Уже въ началВ этой статьи вкратцф указаны были отлич1я между ку- 
лирными и осново - трикотажными тканями; поэтому, мы здЪфеь только повто- 
римъ, что при выд$лкБ посл$днихъ работаютъ не съ одною нитью, а со 
многими, составляющими такъ называемую основу; эти нити для образо- 
ван1я петель переплетаются другь съ другомъ самыми разнообразными спо- 
собами. Правда, при разсмотрЪни кулирныхъ тканей намъ приходилось го- 
ворить о н$феколькихъ нитяхъ, но если мы только ближе разсмотримъ спо- 
объ образован1я петель при выд$лкБ осново-трикотажныхъ тканей, 
то возможность какихъ-либо недоразумВн1й будетъ окончательно устранена. 

Главные элементы (фиг. 402 и 403), съ которыми мы здфеь ветрё- 
чаемся, частью тЪ же, какъ въ производетвЪ кулирныхъ тканей. И здЪеь 
имЪются опять спицы а, крючки 6 и нажимъ или прессъ. И по форм 
своей эти три элемента и туть, и тамъ вполнз схожи, разница только та, 
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что крючки 6 не имфютъ носиковъ, нужныхъ только для кулированя и от- 
сутствующихъь здфоь, такъ какъ эта операця въ случа осново-трикотаж- 
ныхъ тканей отпадаетъ. "3 изгибы нитей, изъ которыхъ впослЗдетв!и бу- 
дуть получены петли, надо, сл$довательно, получить какимъ-нибудь дру- 
гимъ способомъ; въ дЪйствительности это достигается т$мъ, что нити, каждая 
отдфльно, перекладываются черезъ свои спицы. Чтобы выполнить это одно- 
временно со всф$ми нитями и на вофхъ спицахъ, каждая нить основы про-- 
дъта черезь ушко дырчатой или петельной иглы (;.вс% же дырчатыя. 
иглы укрфплены на одной поперечинз, 

съ помощью которой можно подымаль, 

опускать, перемфщать въ сторону всЪ ” х 
дырчатыя иглы одновременно. Эта попе- 

речина вмЗстВ съ дырчатыми иглами на- АТ 

зывается водкомъ, или основной маши- 

ной, и является главной характерной осо- 


и дырчатыхъ иглъ петли выплетаются 
слздующимъь образомъ. Прежде всего, 

когда приступаютъ къ выдфлкВ куска 2\=` 
ткани, надо получить рядъ петель; для | 
этого вс дырчатыя иглы [ (фиг. 403), У 
черезъ которыя протянуты нити основы, 
цами и, перемфщають въ сторону на раз- С > © ® их 
стоян1е одной спицы и тогда снова опу- СКО — ) (© 
скаютъ. Посл этого всф нити основы “7 Г) 77) Г) >) р 
располагаются изгибами надъ иглами 7”, И = 
какъ представлено на фиг. 404. Этотъ АСС (\ (74 
рядъ петель захватывается впадинами | ва) мы 
крючковЪъ, отводится назадъ на стержни а ИРА 7 
407 


бенностью станка для основотрикотажныхъ 
ИЗДЬлИЙ. | ТТ). 
При помощи спицъ, крючковъ, пресса 
405 
при помощи водка, подымаютъ надъ спи- 
спицъ и закрывается такъ, что петли ле- 


жатъ скрытыми совофмъ сзади (фиг.402 16). 
Для образованйя новыхъ петель, надо 


прежде всего передвинуть водокъ на раз- А 9 \ 
стоян1е одной или н%ФоколькихЪ спиць 5 $ у 
(фиг. 408 и 405), причемъ дырчатыя Я ИЯ ‚ай 7$ т 
иглы все время остаются подъ спицами; ГУ“ «< <<». ео >. 
этимъ достигается прокладка подъ спи- #7 \ РУ: у. 


цами;, затвыъ подымають водокь со всфми ^ а 
иглами вверхь (фиг. 402), перем щаютъ 

: - 404—403. Образован1е петель при 
ихъ въ сторону на разстоян1е еще одной основномъ вязании. 


спицы (фиг. 403), при чемъ ушки иголъ 

все время находятся надъ спицами, а посл этого дырчатыя иглы снова 
опускаются. Это называется прокладкой надъ спицами (см. фиг. 402 $); 
въ противоположность прежде полученнымъ петлямъ, представляюнимъ 
старую ткань, мы будемъ ихъ называть новыми петлями. Эти новыя 
петли лежать (фиг. 402) спереди крючковъ ($), а старыя позади ихъ (40). 
Если теперь вс крючки передвинуть впередъ, то нередвинутся впередъ 
и вс новыя петли и окажутся подъ крючками спицъ, тогда какъ старыя 
петли останутся далеко позади. Въ этотъ моментъ прессъ опускается, 
концы спицъ замыкаются, и новыя петли остаются висЗть запертыми спе- 
реди, подъ загибами спицъ. Если теперь крючки передвинуть еще дальше 


476 Вяздальнок И ТРИКОТАЖНОЕ ПРОИЗВОДСТВО. 


впередъ, то старыя петли сперва находять на запертые крючки иголъ, а 
затВмъ спадаютъ съ нихъ, оставаясь висЗть на находящихся подъ крюч- 
ками спицъ новыхъ петляхъ. Такимъ образомъ образуются вовыя петли, 
причемъ снизу виситъ то, что было сдлано раньше; одинъ рядъ петель 
теперь готовъ; второй дЪзлается совершенно такимъ же образомъ, т. е. 

сперва опять захватываютъ 
И | [| петли крючками и отво- 


ИИ 


ПТ Ш 
|би | 


дять ихъ вглубь, Потомъ 
дфлаютъ прокладку, пожа- 
луй на этотъ разъ въ про- 
тивоположномъ направле- 
ни, опускаютъь прессъ ит.д. 
Полученный ТакимъЪ 
образомъ осново-трикотаж- 
ный товаръ ВЪ Готовомъ 
видф представленъ на фиг. 
407 и 408, гдЪ ясно видно 
переплетен1е нитей, равно 
какъ и отличе отъ кулир- 
ной ткани. Въ послздней 
каждыя двз петли соеди- 
409 Движен!е водкА въ ручной осново- няютея другъ съ другомъ 
трикотажной машин&. при помощи горизонталь- 
ной дуги, такъ какъ сосфдейя петли лежать въ горизонтальной поверхности; 
въ осново-трикотажной ткани сосфдн1я петли соединяются другъ съ другомъ 
при помощи косой нити, такъ что сосфдн1я петли въ этомъ случаЪ лежатъ 
въ двухъ различныхь рядахъ. 


Станки для осново-трикотажныхъ 
тканей. 


— — — 
— — — 


+0 


Какъ уже упомянуто было въ 
историческомъ введени, изобр$тене 
ручного станка для осново- 
трикотажныхъ тканей относится 

- ко второй половин ХУШ стол я. 
Конструкция его вполнз аналогична 
ЕЕ "- конструкщи ручного кулирнаго станка. 
Здесь передъ нами опять деревянный 

- станокъ съ подножками, а на станкЪ 
покоится механизмъ, производящий 
всЪ движен1я, необходимыя для обра- 
зован1я петель. Само собой понятно, 
что кулирнаго аппарата, конька и 

-- вала н%Ътъ; вмЗето нихъ мы имземъ 
| | здесь водокъ съ дырчатыми иглами, 
410. Нарззное колесо. Ттакъ называемую основную машину. 

При образованйи петель мы ви- 

дли, что водокъ съ дырчатыми иглами приходится передвигать впередт, и 
назадь, опускать вверхъ и внизъ и перемф$щать въ сторону. Нередвижене его 
впередъ и назадъ совершается посредетвомъ подыманя вверхъ и опускан1я 
внизЪ крючковаго бруска; для подыман1я же и опускан1я имфется подножка. 
Для бокового перемъщен1я имЗется механизмъ, приводимый въ движен!е или 
рукой работника, или какой-нибудь другой частью станка, автоматически. Въ 
первомъ случа (фиг. 409) водокъ К съ дырчатыми игтами [ соединенъ съ 
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зубчатой реикой 2, сцёпляющейся въ свою очередь съ зубчатымъ колесомъ г; 
рабочий вращаетъ послФднее, смотря по надобности, то впередъ, то назадъ. 
Автоматически водокъ перемфщается, если онъ соприкасается съ окружностью 
диска (фиг. 410), снабженной ступенчатыми возвышен1ями и углублевями, 
то больше, то меньше отт8еняющими этотъ водокъ въ сторону: Это колесо 
называется колесомъ съ нар$зкой, или нарфзнымъ колесомъ, и изобр$тено въ 
1791 англичаниномъ Довсономъ. 

Превращен!е руч- Основной навой 
ного станка для осново- 
трикотажныхъ тканей въ 
механическ1й осно- 
во-трикотажный ста- 
нокЪъ относится къ 1807 
году и произведено 
англичаниномъ (С. Орги- 
лемъ; задача эта была 
гораздо легче устройства 
механическаго кулирна- В: 
го станка, въ которомъ у 
надо было добиваться :и 
автоматической убавки, 
между тмъ какъ на 
осново-трикотажныхъ 
станкахъ ткань выдф- 
лывается всегда одной и 
той же ширины, а же- 
лательная форма пред- 
метовъ потреблевя по- 
лучается посредствомъ 
выкройки, какъ въ обы- 
кновенныхъ тканяхъ. 

Первые механиче- 
ске осново-трикотажные 
станки были совеЁмъ 
похожи на ручные и то- 
же им$ли нар$зныя Ко- > ЯЙ Эксцеитриквь 
леса. Но такъ какъ для 
сложныхЪ образцовъ тка- 
ней послЗдн1е приходи- 
лось ДФлать слишкомЪъ 
большими, то скоро и 
здЪеь предпочли вос- 
пользоваться жакардовой 
машиной, изобрзтенной 
для  ткацкаго станка. 411. Машина рашель. 
Сперва эту машину при- 
мфнили для передвижен1я всего водка съ дырчатыми иглами; если при этомъ 
употреблен1е н%®сколькихъ водковъ и давало красивые эффекты, то все-таки 
эта работа была очень стфенительна и недостаточно свободна. Бол$е свое- 
образные узоры, напр., требовавииеся при выдфлк$ занавЪсокъ, получены были 
сперва такимъ образомъ, что дЪйств!ю жакардовой машины, прилаженной надъ 
станкомъ, подчинили отдфльныя дырчатыя иглы. Такимъ-то образомъ и воз- 
никли кружевныя машины (Та&Ипс-Мазертеп), употребляющяся еще и 
нын% для выдфлки дешевыхъ занавЪсокъ, но все боле и боле вытВеняемыя 
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тюлевыми машинами, съ которыми он не могутъ конкурировать въ 
производств занав$сей ни по быстрот$, ни по изяществу работы. 

Осново-трикотажные станки строятся также въ видЪ круглыхъ стан- 
ковъ. Но эти, такъ называемыя болонсюмя машины, распространились въ 
въ весьма незначительной степени. 

Особый родъ механическихь осново-трикотажныхъ станконъ образуютъ 
фашель-машины; он имфютъ два ряда, притомъ язычковыхъ спицъ, 
расположенныхъ другъ противъ друга, такъ что одновременно можно рабо- 
тать на обоихъ рядахъ и получать перехваченные узоры. Эти два ряда 
«пицъь аиа (фиг. 411) движутся вверхъ и внизъ эксцентрическими дисками, 
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412. Узорная цЪпь. 414. Полу-атласъ. 


водки же съ дырчатыми иглами 6 иб’ висятъ сверху часто и въ большемъ 
количеств и качаются влЪво и вправо. Боковое перем щен!е ихъ дости- 
тается. узорными цфпями со звеньями различной величины (фиг. 412). 


Осново-трикотажныя ткани. 


Осново-трикотажныя ткани тоже дфлятся прежде всего на гладк!я и 
узорчатыя, въ зависимости отъ того, состоитъ ли ткань повсюду изъ со- 
вершенно одинаковыхъ петель, или въ отдфльныхъ м%фстахъ имфются н$ко- 
‘торыя отличля. 

Гладк1я осново-трикотажныя ткани въ свою очередь предетавляюгъ 
‘очень рольшое разнообразе; при изготовлеи ихъ можно пользоваться 
однимъ водкомъ съ дырчатыми иглами или большимъ числомъ ихъ, нако- 
нецъ, прокладка можеть быть сдфлана на разстояши одной и двухъ, большаго 
числа иголъ, въ ту или другую сторону. 

сли вс нити сплетаются одинаковымъ образомъ, то работають съ 
`однимъЪ ТОЛЬКО ВОДКОМЪ; сюда относится, напр., простое полутрико; въ 
этомъ случаз перем$щен1е поперечины совершается какъ подъ спицами, 
такъ и надъ ними на разстоян!е одной только спицы сперва въ одну, по- 
‘томъ въ другую сторону. Это та ткань, образоваше петель которой мы 
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Патронъ для изготовлен!я вязаной занавЪси. 
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же описали и которая представлена на фиг. 407 и 408. Прокладка вы- 
полняется иначе въ вязаномъ сукн$, представленномт на фиг. 413, но 
этого нельзя зам$тить во вполнф готовой ткани, такъ какъ она подвергается 
такому же валяню и аппретур®, какъ обыкновенное сукно. Въ тонкихъ 
лфтнихъ перчаткахъ, изготовляемыхъ изъ шелка или изъ тонкой хлопчатой 
бумаги (фильдекоса), опять другая прокладка, именно такъ наз. полу-ат- 
ласная, представленная на фиг. 414. Въ такихь лётнихъ перчаткахъ встр%- 
чается еще прокладка, выполненная при помощи двухъ водковъ; здЪеь, 
слфдовательно, имфются дв группы нитей, направленныхъ постоянно въ 
противоположвыя стороны; причемъ, если каждая группа двигается, какъ 
на фиг. 414, только въ двойномъ количеств и въ противоположномъ другь 
другу направлении, то мы имфемъ атласную прокладку въ собствен- 
номъ смысл слова; если же движен!е каждой группы идетъ, какъ показано 
на т 407, то мы имЪемъ удвоене простого полутрико, откуда и назван!е 
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осново-трикотаж- 
ной ткани тоже 
можно получать 
сквозныя отвер- 
‹тя; такя ткани 
называются фи- 


летовыми; эти " ы] Н м НТ чат и 
ткани получают- © | “= г |5РО-© ия 44) 

ся, если нити на- (7 : ©. 

клалывать на од- | И | й, У А р 
нф и тБ же спицы и МЕ Нм [/- г ?)- УД 
нфеколько разъ 

подъ рядъ; онЪ 417. Утвовый филетъ. 416. Настоящ!й филетъ. 


тоже могутъ быть 

крайне разнообразны, какъ видно изъ фиг. 415—417, представляющихъ три 
сорта такой ткани. Соотвфтетвенныя о’верст1я видны на чертежЪ и, смотря 
по длин$ ограничивающихъ ихъ петельныхъ нитей, они въ снятой со станка 
и натянутой. ткани являются четырехъ или шестиугольными. 

Мы зашли бы слишкомъ далеко, если бы вздумами даже только слегка 
коснуться несмЪтнаго количества возможныхъ осново-трикотажныхъ тканей; 
упомянемъ еще, что бархатъ и плюшъ, равно какъ ткани съ пуши- 
стой подкладкой, могуть быть выдФланы на осново-трикотажномъ станк». 

Разнообраз1е видовъ увеличивается еще примфнен1емъ узоровъ въ на- 
стоящемъ значении этого слова, напр., при примфнен!и узорнаго пресса, на- 
кладнаго узора (основного ананаса), употребленемъ узорныхъ нитей, не 
образующихъ петель, поддерживающихся остальными коренными нитями; къ 
другимъ способамъ относится такъ называемая слЪпая прокладка нити, 
при которой спицы не запираются и не образуютъ петель; одновременная 
работа на двухъ рядахъ язычковыхъ спицъ, какъ на рашель-машин® ит. д. 

Изъ приведеннаго можно уже составить себф понят!е о томъ большомъ 
количеств способовъ, которые имФфются въ нашемъ распоряжени при по- 
лучени : офновныхъ узоровъ. Прим$нен1е жакардовой машины даетъ воз- 
можность воздЪйствя на каждую нить въ отдфльности для получевшя узора 
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вполнё опред$ленныхъ контуровъ, для увеличен1я и уменьшен1я отверстй 
въ филетовой ткани, для полнаго и частичнаго перекрытя ихъ, такъ что 
можно получать любые оттЪнки, такъ называемые гипюрные узоры. На 
фиг. 418 представлена такая занавфска, изготовленная на кружевно-вязаль- 
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ной машин, & на приложенной таблиц — чертежъь или пьтронъ, необхо- 
димый для изготовленя такихъ занав$еокъ. Ряды петель, представленные вер- 
тикальными линями, идущими вдоль занавЪски, и образующ1е основной 
фонъ ея, въ м$стахъ, окрашенныхъ въ синй пвфтъ, связаны другь съ дру- 


ОБЛАСТЬ ПРИМЪНЕН:Я ТРИКОТАЖНЫХЪ ТКАНЕЙ. 481 


гомъ перевивкой болфе толстой узорной нити, въ  м%стахъ, оЕрАд- 
шенныхь въ красный цвётъ, она перевиваеть ихъ два раза; въ неокра- 
шенныхъ м$стахъ эти нити совсзмъ не перевязаны. Прессъ тоже подчинили 
дфИйствю жакардовой машины, болве того, при помощи жакардовой мащины 
можно привести въ дфйств1е неограниченное количество крючковъ, и это об- 
стоятельство дВлаеть количество прекрасизйшихь узоровъ неисчерцаемымъ. 
Это тоже нзмецкое изобр8тен!е; честь его принадлежить Августу Мюнцелю въ 
Апольд$; его универсальный трикотажный станокъ въ смысл$ громаднаго ко- 
личества узоровъ, которое можно на немъ получить, пока еще не превзойденъ. 


Область прим нен!я трикотажныхъ тканей; преимущества ихъ и недо- 
статки по сравнен1ю съ обыкновенными тканями. 


Трикотажная промышленность очень молода по сравненю съ ткацкой 
промышленностью; послфдняя старше ея на много столВт, даже тысяче- 
лЪтй, между тфмъ какъ изобр$теюе трикотажнаго искусства относится къ 
концу ХУ столётя; тёмъ не менфе трикотажная промышленность завоевала 
себЪ выдающееся положеше наряду со ткачествомъ, авъ нослдейя десятилВ тя 
ХХ вБка достигла неожиданнаго расцвзта. Число областей, въ которыхъ три- 
котажныя ткани выступили конкуррентами и вытфенили обыкновенныя ткани, 
очень значительно. 

Посл$диее особенно вЪрно относительно производства бЪлья; можно утвер- 
ждать, что эта область предназначена исключительно для трикотажной про- 
мышленности. Здфсь всегда стремятся приготовить такую одежду, которая, при- 
легая твено къ челов ческому тёлу, не отзеняла бы свободы движений, напр., 
чулки, носки, кальсоны, сорочки, фуфайки и т.п. Чулокъ въ особенности обна- 
руживаеть вс$ преимущества трикотажныхъ издёлий передъ ткацкими въ этомъ 
отношени, и дфйствительно, подъ знаменемъ его трикотажное дЗло впервые 
выступило и долгое время стояло въ жизни; изъ обыкновенной ткани едва ли 
возможно, просто немыслимо приготовить порядочный чулокъ. Но эластич- 
ность является неоц$нимымъ преимуществомъ и для нзкоторыхъ частей верх- 
ней одежды, напр., для перчатокъ, напульсниковъ, дётокаго платья и для та- 
кой одежды, которая по возможности должна обезпечить носителю ея возмож- 
ную свободу движен!й, чего безусловно требують всевозможные виды спорта. 

РасцвЪту трикотажнаго дёла во многихъ отношензяхъь значительно спо- 
собствовало введение нормальнаго бзлья и одежды по систем проф. Гегера; 
правда, эта одежда въ настоящее время не признается всВми безепорно, но 
она дала толчокъ для правильной оцЁнки трикотажныхь издфлш. Пусть 
въ одномъ м%стЪ провозглашенное [Гегеромъ господетво шерсти замВнить 
преобладан1е хлонка, въ другомъ— льна, шелка или смзшаннаго матерала, но 
вс реформаторы челов ческой одежды всегда останутся согласными въ томъ, 
что трикотажныя ткани гораздо болфе пригодны для нижняго бЗлья, чё мъ 
обыкновенныя. Причину преимуществъ различныхъ сортовъ нормальнаго 
бзлья нужно искать не столько въ матер!ал$, изъ котораго оно сдфлано, 
сколько въ 61060бЪ производетва. А рог! уже легко понять, что трико- 
тажныя издфл1я со своими петельными сплетевями и многочисленными отвер- 
ст1ями, каждое изъ которыхъ представляетъ небольшой резервуаръь воздуха, при 
дурной теплопроводительности послфдняго, гораздо лучше будуть предохра- 
нять человфческое тфло отъ охлаждеюмя, чёмъ обыкновенная ткань такой 
же толщины, и въ то же время оно даже въ самой незначительной м®рё 
не будеть препятствовать транспиращи. Напротивъ того, какь разъ въ 
силу значительной пористости своей они создаютъ возможность трансииращи 
въ гораздо большей степени, чЁ8мъ обыкновенныя ткани. 

Таковы Т% неоспоримыя преимущества, которыя трикотажныя ткани 
имфютъ передъ обыкновенными и которыя дфлаютъ господство послзднихъь 


Промышленность и техника. УПИ. 31 


48% ВязАЛЬНОЕ И ТРИКОТАЖНОЕ ПРОИЗВОДСТВО. 


во многихъ областяхъ дфломъ невозвратнаго прошлаго; но существуеть 
много областей, и ихь даже большинство, гдз трикотажныя ткани не мо- 
гутъ и никогда не стануть серьезнымъ конкуррентомъ обыкновенныхъ тканей; 
въ этихъ областяхъ именно эластичность трикотажныхъ тканей и является 
главнымъ и неодолимымъ препятств1емъ для ихъ распространен1я. Это осо- 
бенно замЪтно тамъ, гдВ главное м%сто принадлежитъ рисунку, который, 
само собой понятно, долженъ искажаться тамъ, гдЪ товаръ растягивается; 
съ другой стороны, элементъ трикотажной ткани, петля, гораздо больше пе- 
рекрыт!я обыкновенной ткани, и узоры получаются здЪфеь далеко не столь 
точными. Подобно тому, какъ область ткачества въ этомъ отношении, т.е., 
въ дл”, воспроизведен1я художественныхь рисунковъ, ограничена строгими 
пред$лами и никогда художественное ткачество не въ состояви будетъ кон- 
куррировать съ другими способами воспроизведен1я рисунковъ, такъ и область 
трикотажнаго дла въ этомъ отношен!и строго отграничена отъ ткачества. 


Центры и ростъ трикотажнаго производства. 


Трикотажное дфло въ настоящее время въ большей или меньшей сте- 
пени распространено во вс$хъ культурныхъ странахъ. Главнымъ центромъ 
производства на всем!рный рынокъ является Англ1я, и особенно Ноттингамъ, 
въ Германи главнымъ образомъ Саксонское королевство, а во Франщи — 
окреетности Труа. Франщя выдфлываетъ преимущественно изящныя и ро- 
скошныя издЪля изъ шелка, Саксон1я — изъ шерсти и хлопка; въ СаЕсон!и 
Хемницъ и его окрестности являются центромъ кулирныхъ издфлий, Аполь- 
да — для оеново-трикотажныхъь и фантази. Въ Аветр!и трикотажное дфло 
процв%таетъ въ Богем1и, именно вь ШенлиндЪ, АшЪ и Теплиц$; Страконицъ 
является центромъ производства фесокъ для Востока. Въ В№н% также много 
предпир1ят!й для предметовъ роскоши изъ трико. Росая въ настоящее время 
уже тоже выдфлываетъ значительное количество трикотажныхъ издфлй, равно 
какъ Итамя и Испаня. СЁверная Америка тоже стремится эмансипи].оваться 
оть другихъ государствъ но, несмотря на вс старанйя, далеко еще не мо- 
жетъ обойтись безъ германскаго ввоза. — Вообще мы еще разъ должны упо- 
иянуть, что на м!ровомъ рынкБ Саксовшя занимаетъ одно изъ первыхъ м%етъ, 
и что ея трикотажныя издфл1я распространены по всему земному шару. Въ 
посл$днее время, когда СФверная Америка изъ году въ годъ все больше за- 
трудняетъь сбыть и н8сколько лфтъ тому назадъ была причиной довольно 
чувствительнаго кризиса, Саксонии приходится завоевывать: новыя области для 
сбыта, и въ Южной АмерикВ, на дальнемъ Востокз, въ Кита и въ Япоши 
она выступаеть счастливымъ конкурентомъ английской промышленности. 

Ростъ трикотажной промышленности легко довольно ясно наблюдать по 
увеличен1ю числа трикотажныхъ станковъ, для которыхъь АнгляЯ имфетъ 
ц$лый рядъ статистическихъь данныхъ. Какъ извЪстно изъ историческаго 
введен1я, первый трикотажный станокъ построенъ Вильямомъ Ли въ 1589 
году. Переселившись въ Руанъ и въ Парижь, онъ сталь основателемъ 
французской промышленности. Брать же его Лжемсъ съ семью станками 
возвратился обратно въ Англ!ю, въ Лондонъ. 

Отеюда-то знакомство съ трикотажнымъ дфломъ распространилось по 
Англи и главнымъ образомъ въ НоттингамВ и въ графствахъ Лейчестеръ 
и Дерби. Первый станокъ сталь работать въ ЛейчестерЪ въ 1670 году, а 
въ 1750-мъ тамъ было уже 1800 станковъ. Въ 1695 году въ Лондон% было 
1500 станковъ, а въ 1727 году уже 2800, а въ провинщи 5500. Во всемъ 
Соединенномъ Королевств число чулочныхъ станковъ въ серединё ХУШ 
взка было 14000, въ начал$ ХГХ вёка уже 30000, въ срединЪ его 40000. 
Съ того времени число ихъ значительно понизилось, такъ какъ они были 
вытеснены механическими станками. Общая стоимость англ!Йскихъ трико- 
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тажныхъ издёлй въ 1876 году составляла 160.000.000 марокъ, число заня-. 
тыхъ работниковъ—150.000. 

Что касается германскаго вывоза, то за послФды!е годы онъ характери- 
зуется ростомъ количества вывезеннаго товара. Въ то время КаЕЪ въ 1880 
тоду вывозъ ‘однихъ только чулокъ быль равенъ 7000 тоннъ, `ОйЪ-В® 1895. 
году увеличился болёе, чфмъ вдвое, достигнувъ 15000 тоннъ. ВЫвозЪ же 
обыкновенныхь тканей за это время возросъ съ 388000 на 55000`тониъ, т. 6., 
въ гораздо меньшей степени. Въ то время какъ въ 1880 году чулочныя 
издЪл1я составляли всего 95/0 всВхь вывезенныхъ текстильныхЪ товаровъ, 
въ 1895 году они составляли уже 14%. Ц®нность этого вывоза въ 1880 
тоду составляла 65.000.000 марокъ и возросла въ 1895 году до 106. 000. 000 
марокъ; за это же время стоимость ткацкаго вывоза упала съ 400 на 375 
милл1оновъ марокъ. Общая же стоимость германскаго вывоза текстильныхъ 
издЪлЙ, несмотря на значительный (50/0) количественный ростъ его, въ 
виду общаго ‘паден1я цфнъ остается приблизительно неизмнной, именно 
800.000.000 марокъ; изъ этой суммы на стоимость трикотажныхь, иЗДВЛЯ 
въ 1880 году приходилось 80/0, а въ 1895 году ужё 13%/о, и это\ь ‘ро СЪ 
приблизительно еоотв$тствуетъ количественному росту этихъ изд®ий. 


Взглядъ на будущее. 


Въ настоящее время и въ вязальномъ, и въ трикотажномъ дЗлЗ идетъ 
борьба по всёмъ ливямъ между ручной и механической работой, и большей 
частью исходъ ея рзшенъ въ пользу послВдней. И въ самомъ дВлВ, какъ 
женщина, которая при ручной работВ въ течен!е одного дня въ лучшемъ 
случа можетъ связать пару грубыхъ чулокъ, можеть конкуррировать съ 
вязальной машиной, которая за это время дВлаетъ 12—18 паръ? Какъ 
можетъ работникъ, вылёлывающй на станкВ за это время 6—10 паръ, кон- 
куррировать съ кулирной машиной, выд$лывающей за это время 12—18 
дюжинъ? Необычайно массовый характеръ производства привелъ къ тому, 
что въ настоящее время ручные станки по большей части безъ употребле- 
ня стоятъ въ чуланахъ, и новые ручные станки уже вообще не строятся. 
ЗдЪсь этотъ переходъ совершился гораздо быстр%е и энергичифе, чЪмъ въ 
ткацкомъ дёлф, нотому что здёсь о какихъ-нибудь узорахъ и рфчи н3тъ. 
Понятно, что такое энергичное изм$нене услов!й производства не могло 
произойти безболзненно, но раны, причиненныя здфсь прогрессомъ, во мно- 
гихъ случаяхъ имъ же были залечены. Въ этомъ смысл особенно благо- 
дЪтельно было дЪйств1е вязальной машины; проникнувъ въ домъ рабочаго, 
она сдзлала для него мене чувствительной происшедшую перем$ну. ЁКрупная 
промышленность во многихъ пунктахъ предоставляетъ производство большей 
части вязальныхь товаровъ кустарной промышленности. Промышленникъ 
даеть матералъ, получаетъ готовый товаръ и выноситъ его на рынокъ. Ву- 
старь, получаюцщйй свою машину отъ фабриканта на прокатъ, остается у 
себя дома, работаеть и иметь постоянную работу, обезпеченъ постояннымъ 
заработкомъ. Таково же было положене дзль во многихь м%етахъ при 
введен!и круглыхъ станковъ. И здесь механическай станокъ не повлекъ за 
собой исчезновен1я кустарной промышленности, но совершенно такъ же, какъ 
въ предыдущемъ случа, фабрикантъ снабжаетъь рабочихъ круглыми станками 
и ставитъ ихъ въ домВ работника. Работникъ и здВсь получаеть матерлалъ, 
и ему остается прилежно работать; о сбыт заботится капиталист. 

Въ ткацкомъ дёлЬ тоже были попытки такимъ же образомъ провести 
переходъ отъ ручной къ машинной работ; здфеь это было не такъ легко, 
вообще даже невозможно, такъ какъ ткацый станокъ приводится въ дви- 
жене механизмами, требующими слишкомъ значительной силы, и при по- 
мощи рукъ и ногъ на немъ постоянно и успфшно работать нельзя. Въ 
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случаЪ круглыхъ трикотажныхъ станковъ и вязальных машинъ дфёло об- 
стоитъ инате и благопрлятн$е. 

Правда, съ изобрьтетемъ широкихъ, плоскихь станковъ, какъ, напр., 
мативны Коттона, и въ трикотажномъ дЪлЪ фабричное производство за- 
вяло мЪсто куотарнаго, такъ какъ работа съ механическимъ двигателемъ 
на круглыхъ станкахъ и вязальныхь машинахъ обходится значнтельно де- 
шевле и одинъ рабочй можеть обслуживать нФоколько машииъ.  Совре- 
менное нозожене дЪль, слфдовательно, тоже требуетъ для производства 
трикотажныхь издфлШ большихъ фабричныхъ помфщенй, гдф наровая-или 
газовая машина даеть потребную рабочую еилу. Поэтому совефмъ недавно 
еще казалось, что въ трикотажномъ дёлВ кустарная промышхлениость без- 
возвратно погибла. Но въ настоящее время введене электрическихъ дви- 
гателей открываетъ, повидимому, и по крайней мБрз для ближайшаго буду- 
шаго, болфе весблыя перснективы для домашней промышленности и мелкихъ 
предпринимателей. Если бы электричеству удалось достигнуть уси®х5 и въ 
этомъ отношен!и, то рабочй но прежнему могъ бы оставаться дома, таин- 
ственная проволока также хороню двигала бы его машину дома, какъ ре- 
менной приводъ на фабрикВ и, оставаясь въ кругу своихъ, работникъ могъ 
бы соединить преимущества тЪеной семейной жизни съ выгодами увеличен- 
ной производительности, -обслуживая одновременно н%сколько станковъ. 
Кром того, тогда иечезла бы необходимость поглощеюня существующихъ 
теперь мелкихъ преднруятйЙ крупными фабриками. 

Что каезется машинъ, которымъ, новидимому, въ ближайшемъ буду- 
шемъ принадлежить господство въ области трикотажнаго дзла, & частью 
уже завоевано и въ настояний моментъ, то иа первомъ мЪотВ здЪеь надо 
поетавить кулирныя манииы; но и имъ угрожають уже серьезные конкур- 
ренты въ видф автоматическихъ многосистемныхь вязальныхь машинъ 
нлоской и круглой конетрукщи еъ двигателями-моторами. Въ конц кон- 
повъ вязаный чулокъ или другое издфл!е, сдфланное совершенно безъ швовъ 
всегда будеть имфть преимущеетва передъ трикотажнымъ, сшитымъ това- 
ромъ, пока машинные швы не станутъ совершеннЪе т®хъ, которые получаются 
теперь на швейной машин$. При ненрерывномъ уеовершенствовани посл$д- 
ней, надо полагать, что конкуреншя между сшитымя трикотажными и вязаными 
излфлями безъ шва будетъ продолжаться еще долгое время, если не всегда. 

Но всего этого нельзя утверждать абсолютно, такъ какъ разъ въ об- 
ласти трикотажнаго дфла прогреесъ весьма часто совершался нутемъ корен- 
ныхь измфненй и не разъ просрамлялъ всяюмя предсказашя. Но каюя 
формы ни приняло бы будущее, на одво можно еъ полною увфренностью 
налфяться, именно, что въ этой отрасли промышленности, какъ во многихъ 
другихъ, первоначально зародившихея въ чужихъ етранахъ и настолько 
окрфтшяхъ, что они могутъь обойтись и безъ призора английской мамки, 
германское прилежан1е и германсюй трудъ всегда будуть играть руководя- 
шую роль! Надежда эта имфетъ т%мъ боле прочное основан!е, что въ 
настоящее время почти вс машины, потребныя для производства этихъ 
товаровъ, строются въ Германи. Вюртембергь етроить круглые станки и 
вязальныя машины, Саксов1я етроитъ эти же машины, равно какъ кулирные 
стаики, станки Пэджета, осново-трикотажные станки, рашель машины, швей- 
ныя, шпульныя й друг машины для подготовительныхь и аппретурныхъ 
работъ, и при томъ такого прекраснаго качества, что англйскле фабриканты 
давно уже побиты и едва выдерживають изменкую конкурренцею въ дру- 
гихъ странахъ. Такимъ образомъ и эта отрасль промышленноети даетъ 
нажь краснорфчивое указан1е того, чего можеть достигнуть челов ческая 
мысль й убердный трудъ, и это позволяетъ германекой трикотажной промышлен- 
ноетя еъ надеждой ожидать будущаго. 


Швейная машина. 


^ойти дальше за тканями но пути ихъ потребленя мы лишены воз- 
( можности; теперь они попадаютъ въ руки разнаго рода мастеровъ, 
изготовляющихъ челов$ческую одежду. Но мы не можемъ не вепом- 
нить объ одномъ изъ находящихся въ ихъ употреблев1и вспомо- 
гательныхъь средствъ, тфмъ болфе, что оно празднуеть уже пяти- 
десятилфтюЙ юбилей своего практическаго примфненя. Мы имфемъ 
въ виду швейную машину. Правда, устройство ея не основано на 
какой-нибудь гевальной мысли изобрфтателя, но она создала уже почву для 
многихъ до т$хъ поръ неизвфстныхъ отраслей промышленности; цфнность ея 
получила всеобщее признан!е, а сама она начала сильно распространяться. 
Упомянемъ изъ относящихся сюда производетвъ только о производств$ ме- 
ханической обуви, модныхь мастерскихъ, бфлошвейныхъ. Но даже въ области 
машиностроеня мы обязаны ей расширенемъ нашихъ знаЙ и области тех- 
нически возможнаго; только благодаря ей человЪ$къ придумалъ такой спо- 
собъ массоваго производства, который въ настоящее время нашелъ себф при- 
мвнен1е и во многихъ другихъ областяхъ техники. Вели даже оставить безъ 
внимая значен1е ея для народнаго благосостоян1я, то этихъ фактовъ уже 
достаточно, чтобы обезпечить за ней выдающееся м$сто въ истори изобр$тевй. 


Истор1я швейной машины. 


Это уже старая истина, что изобрфтеюмя сл$дують другъь за другомъ въ 
логической послфдовательности; съ одной стороны, новыя изобрзтевня оеновы- 
ваются на переживаемой ступени культурнаго развимя, а съ другой, он 
обусловливаются воз)астающими требовашями къ жизни. Пока нЪть но- 
требности въ какомтъ-нибудь нововведении, оно не привлечетъ ничьего внима- 
шя, и только тогда, когда наступить благопраятный моменть, благопрятныя 
услов1я для его развития, только тогда оно получить справедливую оцфнку 
и правильное содфйств1е со стороны энергичныхъь людей. Вее это под- 
тверждается и на истори швейной машины. Мысль избавить руку отъ 
швейной работы впервые зародилась въ Англи въ конц ХУШ вф$ка, но 
только въ конц первой половины Х[Х в. она получила практическое осуще- 
ствлен!е въ С$веро-Американскихъ Соединенныхь Шчхатахъ; тамъ же швей- 
ная машина весьма екоро была но достоинству оцфнена, такъ ‚какъ потреб- 
ность восполнить недостатокъ рабочихъ рукъ механической силой была тамъ 
СИЛЬНА. 

Но прежде всего бросимъ взглядъ на предшественниковъ современной 
швейной мамины. Первый натенть на швейную машину съ цфпнымъ швомъ, 
выданный Томасу Сенту, помфченъ датой 17 1юля 1780 года. Эта иашина. 
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предназначалась для производства башмаковъ и сапогъ. Приводилась она 
въ движене ручкой. На ея вал имЗлись эксцентричесяе диски, которые 
подымали и опускали иглу и помфщавшееся спереди для предварительной 
проколки шило; работа натягивалась на салазки, передвигаемыя при помощи 
винтового шпинделя, и посл каждаго стежка ее нужно было передвигать 
по направленю къ иглф. Неизвфстно, имфла ли эта машина какой-нибудь 
усп®хъ, надо однако отмётить, что Томасъ Сентъ не сталъ, подобно своимъ 
иногочисленнымъ подражателямъ, на ложный путь и не пытался механиче- 
ски воспроизвести ручную швейную работу. 

Постройкой швейной машины занимался затёмъ тирольсюй портной 
Тосифъ Мадерспергеръ оть 1807 до 1839 года. Для машины, изготовленной 
имъ около 1814 года, онъ воспользовался иглой, изобрзтенной Вейзенталемъ 
еще въ 1755 году; эта игла заострена на обоихъ концахъ, ушко же у нея 
въ середин$; черезъ матералъ ее приходится пропускать поперемзнно то 
сверху, то снизу. Нить, съ которой работала эта машина, имфла всего 45 


419. Швейная машина Томаса 
Сента (1790). 420. Швейная машина Тимонье, 
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сантиметровъ въ длину; кончилась нитка, надо остановить машину и вдЪть 
новую; это обстоятельство сильно понижало производительность этой машины 
и побудило Мадерспергера продолжать свои работы. 

Дйствительно, онъ построилъ новую машину; она имзла дв иглы съ уш- 
ками у острия; черезь петли, образованныя ихъ нитями, проходила 
третья нить. Матерлалъ подвигался къ игламъ двумя вращающимися валами, 
на которыхъ онъ туго натягивалея. Но и эта машина, одинъ экземпляръ 
которой находится въ В$нскомъ политехникумВ, усп$ха не имёла. 

Что касается другихъ многочисленныхъ швейныхъ машинъ, которыя 
были изобр$тены въ Европ до 1850 года, то нашего вниман1я заслуживаетъь 
только машина французскаго портного Вареоломея Тимонье изъ С. Этьена; 
она, дВйствительно, имфла практичесмй успфхъ. Первая, оконченная въ 
1830 году и патентованная машина была сдЗлана изъ дерева. Стежки, 
которые она дфлала при помощи крючковой иглы. соединенной съ петель- 
нымъ приборомъ, давали пфлной шовъ; о послзднемъ р$фчь еще будетъ впе- 
реди. Въ 1831 году Тимонье переселился въ Парижъ и на деньги своихъ 
компаньоновъ основалъ тамъ мастерскую, въ которой онъ приготовилъ 
80 деревянныхь швейныхъ машинъ и началъ на нихъ работать. На нихъь 
изготовлялась солдатская обмундировка. Но это продолжалось недолго; 
опасаясь за свои заработки, портные скоро разорили мастерскую Тимонье и, 
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сломали его машины. Онъ однако не потерялъ бодрости, ветупилъ въ 
1845 году въ компаню съ н8кимъ Монэнъ и началъ строить усовершенство- 
ванныя желззныя швейныя машины. Но и теперь его благополуч1е было 
недолгов8 чнымъ. Революцлонная буря 1848 года разбила всВ его надежды. 
Въ 1857 году онъ умеръ въ своемъ родномъ город$ одинокимъ б%днякомъ 
на 64 году своей жизни. Французы не вполн® справедливо считають его 
настоящимъ изобр%тателемъ швейной машины. ! 

Въ течен!е тридцатыхь и сороковыхъ годовъ ХХ в$ка въ Ангми и Со0- 
единенныхъ Штатахъ Америки было заявлено около 30 патентовъ на швей- 
ныя машины. Одни изъ изобрзтателей пытались механически воспроизвести 
ручную швейную работу, друге довольствовались стеганымъ швомъ, при 
чемъ матер1алъь сперва собирался въ складки, а потомъ пронизывался 
иглой въ продольномъ на- Г. 
правлении. ЁКъ машинамъ > 
послЗдняго рода относится 
также машина, построенная 
профессоромъ Вальтеромъ 
въ Нюренберг®. Друпе изо- 
бр%$татели прим$няли выше- 
упомянутую иглу съ ушкомъ 
въ серединф; при помощи 
клещей ее протягивали че- 
резъ матералъ то съ од- 
ной, то съ другой стороны. 
Фиг. 421 показываеть такого 
рода машину, построенную 
американцемь Гринау въ 
1842 г. Принцииъ ея тоть 
же, какъ вт, первой машин 
Мэадерспергера; она предна-. 
значалась для сшиван!я ко- 
жи и другихъ тяжелыхъ ма- 
тераловъ. Третья группа 
изобрфтателей пользовалась 
уже употребляющейся нын$ 
иглой съ ушкомъ у остря. 
Изъ нихъ на первомъ мфстф надо поставить Вальтера Гунта, такъ какъ въ 
качеств челов$ка, употреблявшато уже иглу съ ушкомъ у остря, онъ 
играль важную роль въ процессф, который Эласъ Гоу долженъ быль вести 
для защиты своихъ правъ. Между 1832—1834 годами Вальтеръ Гунтъ по- 
строилъ машину, въ которой, какь и въ машин Гоу имфлся ткацый чел- 
нокъ и которая давала двойную строчку. Гунтъ однако не придалъ ника- 
кого значеня своему изобрётен!ю, которое, можеть быть, дёйствительно 
далеко было отъ совершенства; онъ отложилъ свою машину въ сторону и 
пересталь думать о своемъ изобр® тени. 

Эл1асъ Гоу открываеть новую эпоху въ истори швейной машины. 
Правда, изобрфтен!е Гоу основано на томъ же принцип образовая стежковъ, 
какъ въ машин Гунта, но съ посл®дней Гоу быль незнакомъ; кромз того, 
онъ первый сумЪлЪ достаточно хорошо осуществить этоть принципъ тех- 
нически и дать такимъ образомъ доказательство его прим®нимости. Въ 
этомъ его неоспоримая заслуга. 9. Гоу родился въ 1819 году въ Спенсер 


1 Во всякомъ случаВ это первый изобрЪтатель, машина котораго имЪла прак- 
тическй успЪхЪ. Ред. 
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въ Массачузетсв. Своими познаями въ машиноетроеши онъ обязанъ 
фабрикв въ Ловелл, гдф онъ строиль прядильные и ткацые станки. Эна- 
кометво съ послфдними, вЪроятно, принесло ему большую пользу. Изъ 
Ловелля Гоу переселился въ Бостонъ. Тамъ онъ получилъ работу у искус- 
наго механика Ари Дэвиса, который какъ разъ: тогда по порученю одного 
капиталиста безплодно мучилея надъ постройкой вязальной машины. Не- 
довольный своей безплодной работой, Девисъ какъ то сказалъ своему заказ- 
чику, что онъ предпочелъ бы строить швейную машину. „Это невозможно“, — 
отвфтилЪъ ему тотъ. „Но я обязуюсь построить ее“, возразилъ Дэвиезъ. 
„Сд®лайте это только, и вы пр1обрВтете этимъ большое состоян!е“, сказаль 
тогда заказчикъ. Этотъ разговоръ, при которомъ Гоу присутетвовалъ, про- 
извелъ на него очень сильное 
впечатлёше. Мысль построить 
211 швейную машину съ твхъ поръ 
т | не оставляла его. Сперва, онъ 
пытался механически воснро- 
извести движеня руки при 
шить%, но безусп®шно. Убъ- 
дившись въ безнадежности 
своих ПоПытокЪ, онъ, нако- 
нецъ, поставилъ себ вопросъ; 
необходимо ли вообще воспро- 
извести ручное шитье. Зна- 
кометво съ ткацкими станками 
навело его на разумную мысль 
выработать для получен1я шва 
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пглы съ ушкомъ у острая и 
завязывая эти петли второй 
нитью, помфщающейсея въ 
ткацкомъ челнок. При под- 
© держкВ своего друга Фишера 
С: _\ `\ ° ему удалось построить машеи- 
ее < \ ну, которая дВлала 300 стеж- 
<“ п коВЬ вЬ минуту. Тмъ не ме- 
422. Элласъ Гоу. нъе и несмотря на соетязан1е 
въ шитьё, его изобр®теню 
удЗлено было очень мало внимавя, и онъ рфшился послать своего брата Амазу 
въ Ангяю, чтобъ попытаться тамъ эксплоатировать это изобрзтене. Незна- 
чительныя средства Амазы въ Англи очень скоро истощились, и онъ о- 
зался вынужденнымъ продать машину Гоу Томасу, предоставивъ Томасу право 
получить патенть на эту машину и построить для своего употреблен1я 
столько швейныхъ машинтъ, сколько ему угодно будетъ. Правда, Гоу было 
обЪщано за каждую проданную машину 3 фунта стерлинговъ, по это услове 
никогда не было соблюдено. 

По предложению Томаса въ 1847 году Гоу самъ пофхаль въ Авгию 
для того, чтобы приспособить свою машину къ производству корсетовъ. 
Когда Гоу выполнилъ работу вполн® по желан1ю Томаса, посл де!Й восполь- 
зовался первымъ удобнымъ случаемъ, чтобъ уволить его. Гоу очутился въ 
самой крайней нуждВ и, чтобъ получить возможность хотя бы вернуться въ 
Америку, вынужденъ былъ заложить въ Англ!и свой американсюй патентьъ. 
Вернувшиеь въ Америку, Гоу увилжлъ, что его то самого, правда, забыли, 
но что изобрзтен1е его за это время усп®ло завоевать себз всеобщее ряас- 
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пространен!е и признане, благодаря энергичной дзятельности хитраго Иеа- 
ака Мерита Зингера; послфдьйй ловко сум8лъ хороше эксплоатировать въ 
свою пользу и даже улучшить его изобр$тене. Были еще и друМе подд$лы- 
ватели, сумфви!е присвоить себЪ изобр®тен1е Гоу. Гоу прежде веего, при 
содЪйстви какого-то капиталиста, выкупилъ свой заложенный ‘въ Ангжи 
патенть и началъ процессъ противъ своихъ эксплоататоровъ; процесеъ 
кончился въ его пользу, и ему было присуждено вознаграждене. Съ этого 
времени судьба Гоу измВнилась къ лучшему; онъ умеръ въ 1867 году сорока 
восьми лфть отъ роду и оставилъ соетояше въ нзекольно миляоновъ. 

Машину, представленную на фиг. 428, не надо см8шизвать съ той, ко- 
торая впосл®детв1и носила назваве машины Гоу; въ послёдней имфютея 
усовершенствованя, которыя сдфланы отчасти другими изобр$тателями; 
мног!я изъ тфхъ усовершенствова- 
н1й сдфланы въ машинЪ Гоу только 
по 0с0бому соглашеню съ суще- | в 
ствовавшими тогда большими фа- т. | 
бриками и придуманы даже конку- 
рентами Гоу; изобрётевями, кото- 
рыми мы обязаны послФднимъ, мы 
теперь и займемся. 

Правда, Гоу удовлетворитель- 
но и соотвзтственно _требованямъ 
своего времени разрзшилъ задачу 
машиннаго шитья, примфнивъ ткад- 
юмй челнокъ и иглу съ ушкомъ у 
острая для полученя двойного сте- 
ганаго шва, но уже одного взгляда 
на представленный зд%сь снимокъ = ИИ М И а 
съ его первой машины достаточно < 2 МЕТ < 
для того, чтобъ увидфть, какъ су- = ы _ оч Щ 
щественно она отличается отъ с0- =_ и И _ ‚ Ц 
временныхъ машинъ. Игла дви- м | И ыы в 
жется въ горизонтальной плоскости, в. И т 
для матерлала н%фтъ подставки, на 
которой бы можно было разложить 
его, а, что самое важное, передви- 
жене матерлала поОДЪ ИГЛОЙ совер- 423. Швейная машииа Э. Гоу. (1846). 
шается недостаточно правильно и 
даже сопряжено съ неудобствами. Это передвижене происходить съ пере- 
рывами при помощи особой пластинки; какъ видно изъ рисунка, эта пла- 
стинка снабжена штифтами, къ которымъ приложена зубчатка, приводимая 
въ движене зубчатымъ колесомъ. Какъ только нластинка перем$стила ма- 
тералъ на то разстоян1е, какое возможно при данной длин зубчатки, по- 
сл$днюю надо снова вернуть въ исходное положение, вращая зубчатое колесо 
въ обратную сторону, а матералъ приходится при этомъ укрфилять на ней 
каждый разъ сызнова. Неудобство такого способа работы настолько очевидно, 
что вовсе не приходится удивляться тому, какъ скоро появились попытки 
замфнить его другими методами. Такъ, уже въ 1849 году Бахельдеръ изо- 
брфль для этой пёли штифтовое колесо. Подобное приспособлене 
имфется и въ машин8 Мадерспергера и состоить изъ нары расположенныхъ 
другъ за другомъ дисковъ; на нихъ накладывается гибюый, снабженный 
штифтами поясъ, который долженъ удерживать матерлалъ. Нередвижеве же 
посл$дняго обусловливается вращен1емъ одного колеса, которое приводить въ 
движен!е поясъ совершенно такъ же, какъ въ ременной’ передач$. 
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Но какъ приспособлене Гоу, такъ и Бахельдера оба страдаютъ т&мъ 
недостаткомъ, что при помощи ихъ можно дфлать только прямые швы, а 
это въ начал сильно ограничивало прим$нене машины. 'Тмъ обстоятель- 
ствомъ, что область примЗнешя швейной машины все таки расширилась, 
мы обязаны И. М. Зингеру, изобрфтшему нажимъ и подвигающее 
колесо для закрзплевшя и передвиженя матер!ала. Подвигающее колесо 
представляеть с0бою колесо, выступающее изъ пластинки, на которой 
шьють, и снабженное по своей поверхности мелкой зубчатой нарфзкой; 
посл каждаго стежка это колесо автоматически поворачивается на опре- 
дфленный уголъ, при чемъ оно захватываетъ съ собою и матералъ, такъ 
какъ послёдей прижимается къ нему нажимомъ, находящимся въ свою 
очередь подъ давленемъ пружины. Этоть способъ передвижешя и нынЪ 
еще примфняется въ швейныхъ машинахъ для кожи. 

Лучший механизмъ для передвижен1я матерала въ портновской швей- 

ной машинз, а также въ машин® для домашняго употребленя изобр®тенъ въ 
1852 г. Вильсономъ, это именно Подвигатель (транспортеръ), описывающй 
при своемъ движеши четырехугольникъ. Съ подвигающимъ колесомъ общимъ у 
него является то, что и онъ дЬйствуеть на матерлалъ съ низу. 'Транепор- 
теръ Вильсона, выступая надъ пластинкой, на которой шьютъ, д$лаетъ дви- 
жене впередъ, передвигая’ при этомъ товаръ на разстояне одного стежка, 
опускается зат$мъ внизъ, переходитъ въ свое исходное положеше и снова 
подымается вверхъ, такимъ образомъ движеюя его слёдують другь за 
другомъ непрерывно. Этотъ характеръь движен!й транспортера послужилъь 
также причиной тому, что часто его называють скакуномъ. Этимъ откры- 
т1емъ заканчивается пер1одъ собственно создан1я швейной машины. Зингеръ 
суовершенствоваль еще подвигатель Вильсона, сдфлавъ его- движен1я болфе 
регулируемыми. Въ посл$днее время разныя общества для постройки скоро- 
швейныхъ машинъ построили вполнф регулируемые транспортеры матер!ала. 
Такъ какъ для даннаго количества стежковъ требуется вполн% опред$ленное 
количество нитей, то он$ вмяютъ и на скорость образованая стежковъ. 
Въ 1853 году Викерсгамъ придумалъ для передвижеюя матерала. 
зубчатый нажимный рычагъ. Подвижность матер1ала въ этомъ слу- 
ча$ ничЪмъ не ограничена. ВпослЗдотвши этоть нажимный рычагь быль 
прилаженъ къ игольному стержню такимъ образомъ, что онъ могь вра- 
щаться воЕругь оси посл$дняго и проталкивать матераль ‘въ любую 
сторону. 

Одновременно съ этими изобрЪтенями появились новые петлеулових, 
тели. Прежде всего здфсь надо упомянуть изобрётенный А. ВБ. Виль- 
сономъ въ 1851 г. крючокъ (захватку), при помощи котораго получается 
двойная строчка. В. О. Гроверъ въ 1852 году придумаль круговую 
иглу, при помощи которой можно получать тамбурный шовъ. Наконецъ, 
надо еще упомянуть объ И. Ц. А. Гиббеф, изобрётшемъ въ 1858 году 
крючокъ (захватку), при помощи котораго получается цфпной шовъ. 

Мы зашли бы слишкомъ далеко, если бы мы пожелали подробно раз- 
смотрЬть отдфльныя изобрЪтен1я, относяпяся къ швейной машин$. Пере- 
численныхъ, быстро слВдовавшихъ другъ за другомъ, изобрфтешй было до- 
статочно для того, чтобы въ короткое время швейная машина стала поп)- 
лярной, и чтобы производство ея въ Соединенныхь Штатахъ Америки 
весьма быстро достигло сильнаго расцв$та. Особыя заслуги въ ифлВ рас- 
пространеня ея вынали на долю Зингера и Вилера. До 1859 года въ 
Соединенныхь Штатахъ Америки сбыто не мене 104.000 машинъ. Съ 
того времени производство ихь не переставало расти очень быстро. Въ 
Германи первыя швейныя машины стали выдфлываться въ Лейпцигв; но 
такъ какъ первоначально это дЪло не ветрфтило содфйств1я капиталистовъ, 
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то производство машинъ въ Гермаши не могло развиться такъ быстро, 
какъ въ Америк. Несмотря на это, въ настоящее время Гермашя зани- 
маетъ первое м$сто за Соединенными Штатами, затВмъ слёдують Ангия, 
Австро-Венгрия и Франщя. Остальныя страны, строющая швейныя машины, 
на мровомъ рынкВ значеюя не имЗютъ. 

Въ Соединенныхъ Штатахъ Америки, по крайней мЪр$, первоначаль- 
но, шли впереди дфла постройки швейныхь машинъ, слёдуюния пять. 
фирмъ: Компан1я Гоу, Компашя Зингеръ, Компашя Вилеръ и Вильсонъ,. 
Компан1я Гроверъ и Бекеръ и Компан!я Вилькоксъ и Гиббеъ, друмя фаб- 
рики пользовались выработанными ими системами швейныхъ машинъ для, 
поДдЖлки. 

При раземотрёи дальнфйшаго хода развитя промышленности по по- 
стройкф швейныхъь машинъ, мы полжны ограничиться только портновскими. 
швейными машинами и машинами для домашняго потребленя. Машины.. 
строившияся К? Гоу и К? Зингеръ, первоначально предназначались только. 
для ремесленниковъ. Для домашнихъ потребностей считались первоначаль- 
но особенно удовлетворительными машины Коми. Гроверъ и Бекеръ (тамбур- 
ный шовъ), Комп. Вилькоксъ и Гиббеъ (цзиной шовъ) и Комп. Вилеръ и 
Вильсонъ (двойная строчка). Однако, машины для тамбурнаго шва не 
только поглощаютъ много нитокъ, но, кромВ того, и шовъ, который он. 
дають, отличается выпуклостью, цфпной шовъ страдаетъ тёмъ, что его. 
очень легко распустить, работа машинъ К? Вилеръ и Вильсонъ, при всей 
простотв ихъ конструкщи, не всегда достаточно надежна. Что касается 
мащинъ съ челнокомъ, то съ ними не такъ трудно управляться, какъ съ. 
послфдними. Поэтому понятно, что вс машины должны были уступить 
мъсто домашней машин Зингера, построенной въ 1859 году. Правда, по- 
строенная въ 1861 году Гроверомъ, машина съ челнокомъ, движущимся по. 
дугЪ, заслужила себЪ извфстность, но стать наряду съ машиной Зингера 
ей не удалось, въ виду той энерми, которую проявляла К° Зингеръ въ 
распространен1и своей машины. Съ тфхъ поръ какь германсве фабриканты 
швейныхъ машинъ переняли эту систему, т. е. съ начала шестидесятыхъ 
годовъ, эта отрасль германской промышленности достигла значительнаго 
расцв$та, благодаря, между прочимъ, ихь непрекращающимея трудамъ по 
усовершенствованю машины. 

Въ 1873 году К Вилеръ и Вильсонъ выступила на вЪнской 
всемрной выставкВ съ построенной Гузомъ въ 1872 году швейной маши- 
ной; она въ значительной м$р$ снова завоевала рынокъ, потерянный было 
этой компашей изъ за ихъ машины съ кривой иглой. Отъ старой машины 
того же типа (съ крючкомъ-захваткой) она отличается тзмъ, что стежки въ 
ней получаются вполнф готовыми одинъ за другимъ. Гузъ достигь этого 
благодаря тому, что валъ захватки движется у него неравном$рно и что 
для полученя нитки онъ примфнилъ приспособлеше, приводимое въ дви- 
жен1е кривой шестерней. Какъ на недостатокъ упомянутой машины Зин- 
гера указывали на тяжелый ходъ ея, обусловленный призматической фор- 
мой игольнаго стержня и прямолинейнымъ движенщемъ челнока по пазу; и 
воть еще до и одновременно съ машиной Вилеръ и Вильсонь съ прямой 
иглой появляется цфлый рядъ машинъ съ челноками („ПошезИс“ „Мем 
Ноте“ „У Це“) и наконець машина Зингера съ колеблющимся челнокомъ; 
всЪ эти машины построены по типу старой машины Гроверъ и Бекеръ и 
отличаются свободно по дуг колебялющимся челнокомъ. Наряду съ 
этимъ въ этихъ машинахъ увеличено пространство для помфщен1я ткани, 
не им$вшее въ старыхъ машинахъ достаточныхъ размфровъ. Одновременно 
псявляются машины съ высокимъ плечомъ. Между тфмъ оказывается, что 
швейныя машины съ челноками не работають достаточно быстро, такъ какъ 
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челножъ, двигаясь взадъ и виередъ, опиеываеть саишкомъь большой 
путь: нанть же требовательный вЪфкъ требуеть оть машинъ вее большей 
работоепособности. Этимъ объяеняется, что въ течене поблёдникь двад- 
цати я%ть въ Америк появляютея новыя машины чина петлеуловяте- 
лей, имВюпия цфлью придать игл большую скорость. К? Зингеръ въ 
начал$ семидесятыхъ годовъ выступила съ машиной такого рода, въ кото- 
рой петяеуловитель колеблетея въ вертикальномъ круг по замкнутой кри- 
вой, лавъ этому петлеулователю назван1е кольцевого челнока. Но истечеши 
срока патента на эту машину, она въ большомъ количеств строится и въ 
Германи. Вповяфдетвни И? Зингеръ совершенетвуеть эту машину, устано- 
вивъ въ ней мотокъ неподвижно, другими словами, сдфлавь изъ машины 
съ кольцевымъ челнокомъ машину еъ кольцевою захваткой. К? Вилеръ и 
Вильсонъ, равно какъ К? Стандардъ послфдовали примВру Е? Зингеръ, по- 
строивъ машину съ кольцевой захваткой, но заставивъ посл8днюю вращать- 
ся но замкнутой кривой. Кром того, чтобъ едЪлать возможнымъ переходъ 
верхней нитки вокругъ захватки, КО Вилеръ и Вильеонъ соединила захват- 
ку еъ ея погонялкой эксцентрически, въ машин же, построенной Макомъ 
для компани Стандардъ захватка приводится въ движен!е двумя штифта- 
ми, движешя которыхъ регулируются и которые дфйствуютъ ноперемфнно. 
Общество Вилеръ и Вильсонъ впослфдетви усовершенствовало свою машину 
№ 8, изобр$тенную Гузомъ по примфру К? Зингеръ; кривую шестерню 
приспособлен!я, которое отдаетъ нитку и само это приспособлене они но- 
м®стили спереди въ голов машины. Эта машина извфстна подъ обозначе- 
н!емъ Вилеръ и Вильсонъ № 9 и строится даже извфетными германскими 
фабрикантами, потому что она ие патентована. Въ самое посл днее время 
появилась на рынкф машина Вилеръ и Вильсонъ № 11; въ ней, аналогично 
машинВ Вардвелля съ двумя катушкама, устранены нажимныя пластинки, при- 
жимаюпя катушку къ захваткВ; для этого въ послздней сдфлана бороздка, 
въ Которой сидитъ коробка для катушки, не участвующая при томъ въ дви- 
жен!и захватки. | 


Устройство швейной машины. 


Въ рамкахъ настоящаго сочиненшя мы не можемъ дать исчерпывающее 
описан1е сущности швейной машины, принциповъ, по которымъ она шо- 
строена и работаетъ; мы намфрены попытаться дать читателю только сколь- 
ко нибудь наглядную картину ея. 

Во всякой швейной машин® для размфщеюня различныхъь механязмовъ 
‘требуетея плечо и швейная доска, на которой раскладывается матерлалъ. 
Для образованя стежковъ необходимы два инструмента: игла, проводящая 
верхнюю нить черезъ матер1алъ, и петлеуловитель для связывая верх- 
ней нити. Кром того, послЪ каждаго стежка матерлаль долженъ быть 
передвинуть на длину его. Это совершается при помощи транспортера, 
къ которому матералъ придавливается нажимомъ, находящимся подъ 
дзйстемъ пружины; матералъ закр$пленъ и движется впередъ, какъ 
бы въ эластическихъ клещахъ. При помощи нажимного` рычага нажимъ 
можеть быть ноднятъ для того, чтобы можно было подложить работу или 
осмотр$ть шовъ. Съ транспортеромъ соединено приспособлеше, служащее 
для регулированя величины стежковъ. При образовави стежковь тре- 
буется значительное количество свободной нитки, какъ дая иглы, прокалы- 
вающей матер!алъ, такъ и для петлеуловителя для завязываня, но поель 
образоватя стежка излишнее количество нитки снова должно быть оттяну- 
то. Доставка и обратное удалене нити происходить при помощи нитко- 
подавателя; для кр$фпкаго затягиван1я стежковъ тоже имфются особыя на- 
тяжныя приспособлен1я, черезъ которыя должны пройти какъ нить иглы, 
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такъ и нить нетлеужвителя, прежде чфиъ оиф зыйдутъ изъ евоихъ воотвт- 
ственныхъ механизмовъ. При помощи мотальнаго аипарата нить наматы- 
вается на кутушки нижней нити. Раземотримъ подробнфе всЪ эти меха- 
низмы въ отдфльноети. 

При машииномъ шить употребляется нить неограниченной длины, ко- 
торая двягаетея въ ушкВ иглы безнреетанно туда и Назадъ; игла ирокалы- 
ваеть матерлаль всегда съ одной стороны, а съ другой-—не вполн%ф выходатъ 
изъ него. НоеяЪ того кажъ игла провала черезь матер1алъь и потомъ 65088 
поднялась Вверхъ, протягиваемая ею вить еъ низу магерлала образуеть нетлю 
тажимъ образомъ: нить Задерживаетея въ матер!алВ третемъ о послВяий и 
собственною тяжестью, вверхъ же она подымается умжомъ иглы. Для того, 
чтобы изъ этихъ четель получился шовъ, нужно протянуть черезъ эту нетлю 
вторую нить, которая уже сдфлаеть невозможнымъ выходъ петли сжюва на 
верхнюю сТорбну матер1ала; дхя той же цфли слЗдующия другь з% другомъ 
нитяныя петли могутъ быть ввязаны другъ съ другомъ. Въ первомъ слу- 


424. Образован!16 нетли 425. Кожа- 426. Крюч- 427. Уловитель 428, Круговая игла 
посредствомъ иглы. ная игла ковая игла. Вилькокса и Гибса. Гровера и Бекера. 


ча$ мы имфемъ машину, шьющую двумя нитками, при чемъ отли- 
чають машину для тамбурнаго шва и для двойной строчки, во второмъ слу- 
ча$ у насъ машина, шьющая одной нитью, машина для цфпного шва. 

Главное требоваше, предъявляемое къ машинЪ, это точность въ обра- 
зовани петель. ВелВдетв!е этого игл придана такая форма, которая даетъ 
ей возможность вполнф свободно образовать петли, обращенныя къ петле- 
уловителю. Для этого игла на сторонф, обращенной къ петлеуловителю, 
имфетъь длинную бороздку, въ которой укладывается нить, идущая съ ка- 
тушки. Въ этой бороздкВ, прямо надъ ушкомъ имфется бугорокъ, нФеколько. 
отклоняющИЙ нить, которая посл этого, проходя черезъ ушко, образуетъ 
нфсколько большую дугу; такимъ образомъ на противоположной сторон, об- 
ращенной къ петлеуловителю, образуется петля. Въ сторон нротивополож- 
ной длинной бороздкВ, т. е. со стороны петлеуловителя, имЪфетея бороздка 
покороче; въ нее ложится связанная съ матер1аломъ нить въ тоть моментъ, 
когда игла протыкаеть матералъ. Все назначене этой борбздёй такимЪъ об- 
разомъ сводится къ предохранен!ю нити отъ порчи. Иглы, качающаяся по. 
дугЪ, само собой понятно, должны быть согнуты въ такую же дугу, напро- 
тивъ того, Нодымающ1яся и опускающяся иглы ботёотея прямыми. Для 
шитья кожи иглы снабжаются не равномЗрно закругленнымъ обтрымъ кон- 
цомъ, & леввемъ; которое легче входить вь этотъ матемалъ. Въ случаъ 
цзиного шва унотребляются крючковыя иглы, у которыхъ вмЪсто ушка. 
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имфется имфющая форму крючка выемка, которая вполнв должна соотв®т- 
«твовать размзрамъ употребляемой пряжи. 

Другой инструментъ, принимающий участе въ образованши стежковъ, это 
петлеуловитель, который, вообще говоря, можеть имфть форму захватки 
(крючка) или челнока. Разные такого рода уловители представлены здЪеь на 
рисункахъ. Захватка (крючокъ) для цфиного шва въ машин Вилькоксъ и 
Гиббеъ (фиг. 427) состоить изъ остр1я, улавливающаго петлю, и лопасти, 
предназначенной для поддержаня и даже расширен1я петли, чтобы опускаю- 
щаяся игла попала какъ разъ въ послёднюю. Шипъ служитъ для того, чтобы 
вставить захватку въ валъ. Если требуется получить особенно эластичный 
ШовЪ, то захватка снабжается вторымъ, обращеннымъ назадъ остремъ, на- 
значен1е котораго также расширить петлю. Круговая игла Гроверъ и Бек- 
керъ (фиг. 428), проводящая нижнюю нить, состоить изъ иглы, согнутой 
по круговой ‘дуг и снабженной шипомъ, которымъ она соединена съ дви- 
тающимъ ее шпинделемъ. По наружному краю ея имфется бороздка, въ ко- 
торую ложится нижняя нить. На концф своемъ игла иметь ушко. Петле- 
уловители, дающле двойную. строчку, бываютъ трехъ родовъ и должны быть 
описаны подробнзе. Челнокъ отличается тфмъ, что вмфетВ со своимъ моткомъ 
‘онъ проходить черезъ петлю; напротивъ того, захватка (крючокъ) тянетъ 
нить вокругь расположенной въ ней, но не принимающей участя въ ея 
движен!и шпульки, вокругь которой она вращается. ЗахватываюнИЙ челнокъ, 
или челнокъ - захватка представляетъь собою петлеуловитель, занимающий 
промежуточное м®сто между челнокомъ и захваткой. Онъ тянетъ верхнюю 
нить вокругь шпульки, проходящей вмЗстВ съ нимъ черезъ петлю. Смотря 
по тому, какой изъ этихъ петлеуловителей служитъ для получен1я двойной 
©трочки, отличаютъ и машины съ челнокомъ, захваткой или захватывающимъ 
челнокомъ. Нижеслвдующая таблица показываетъ, какъ отдзльные роды 
петлеуловителей распадаются на разновидности. 


Челнокъ 
Прямой челнокъ Дуговой челнокъ 
открытый открытый открытый открытый 
сбоку сзади (ци- сбоку сзади (ци- 
линдриче- линдриче- 
сай  чел- сай чел- 
нокъ) нокъ) 

Захватка (крючокъ) ЗахватываюцИй челнокъ 
«свободно подвиж- движущаяся въ свободно подвиж- движущаяся въ 
ная — обыкновен- замкнутой по- ный — обыкновен- замкнутой по- 

ная захватка лости кольцевая ный захватыва- лости кольцевой 
захватка ющ1й челнокъ зелнокъ 


У всВхъ петлеуловителей для двойной строчки, за исключешемъ захва- 
токъ, должепъь быть устроенъ особый механизмъ для натяженя нижней нити. 
Въ челнок съ боковымъ отверстемъ нить натягивается частью катушкой, распо- 
-ложенной соотвЪтствующимъ образомъ, частью тмЪъ, что нить проходитъ черезъ 
нЪкоторое число отверстий въ стЪнкЪ челнока, частью, наконецъ, пружинами, 
которыя въ разсматриваемомъ челнокЪ могутъ быть расположевы внутри или 
снаружи. Наружная’ пружина, которая можетъ быть замЪнена бороздкой въ 
‚стъьнкЪ челнока, главнымъ образомъ даетъ только направлен1е нити, когда чел- 
„нокъ совершаетъ свой путь туда и обратно. Въ открытомъ сзади цилиндрическомъ 
‚челнокЪ наружная пружина не только придаетъ направлене нити, но, кромв 
того, и натягиваетъ ее, потому что сама катушка лежитт, въ челнокВ совершенно 
свободно. 

Въ обыкновенномъ захватывающемтъ и кольцевомъ челнокахъ не нужно на- 
правляющей для нити пружины; однаъо, они имЗютъ какъ внутри, такъ и ена- 
‚ружи натягиваюпия приспособлен!я. Въ обыкновенномъ захватывающемъ челнокВ 
катушка держится упругой откидной пластинкой. Кольцевой челнокъ имЪзетъ 
на своей крышкЪ выступаюпй край, препятетвующ!й выскакиваню катушки. 
„Во вевхъ челнокахъ катушки лежатъ такъ, что он легко могутъ вращаться и 
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что нить можеть сматываться соразмВрно съ потреблешемъ ея. Все это должно 
быть такъ и въ машинЪ съ захваткой, нзкоторыя новЪйпйя разновидности кото- 
рой отличаются весьма крупвыми широкими катушками; послвде!я приходится 
покрывать круглой коробкой для того, чтобы верхняя нить, обходя катушку, не 
наматывалась на нее. На коробкЪ, закрывающей катушку, имЪзется натяги- 
ваюгий для нити механизмъ. Въ старыхъ машинахь Вилеръ и Вильсонъ к&- 
тушки очень узки (плоски), и боковыя стВнки ея сходятся другъ съ другомъ по 
краю, оставляя только узкую щель; по этой причинЪ, равно какъ велЪдотые 
особаго расположев1я катушки гъ захваткЪ, нфтъ нужды въ особой коробкВ для 
катушки. Въ этой машин оказывается излишнимъ и особый натягиваюц!й ме- 
ханизмЪ, такъ какъ тремя катушки о захватку и нить достаточно для того, 
чтобы въ потребной степени натянуть нижнюю нитку. 


Мы уже знаемъ, что матералъ движется при помощи транспортера, или 
подвигающаго колеса, снизу или же сверху, посредствомъ подвигающей на- 
жимной ножки. Въ швейныхъ машинахъ для перчатокъ и трикотажныхв 
товаровъ это передвижене совершается при помощи вращающихся дис- 
ковъ. Преимущественный интересъ предетавляютъ подвигающих ткань при- 


429. Прямой челнокъ (открытый сбоку). 430. Дуговой челнокъ (открытый сзади). 


431. Захваты вающ!й 432. Кольцевой 433. Кольцевая 434. Захватка 
чел окъ. челнокъ Захватка. Вилера и Вильсона. 


‹пособленя перваго рода (транспортеры). Они начинаютъ свою работу въ 
тоть моментъ, когда игла только начинаетъ выходить изъ товара. Транс- 
портеръ состоитъ изъ прямого стержня, на которомъ сидить зазубренная, 
переставная по высотз пластинка, которая захватываеть и проталкиваетъ 
впередъ матер1алъ. При наибольшей длинз стежка, движен!е транспортера 
начинается всегда непосредственно позади иглы и заканчивается въ крайней 
точкЪь, гдз онъ начинаетъ опускаться. Укорочете стежка ‘при помощи 
регулятора стежкоцщъь достигается слЗдующими двумя способами: даютъ 
транспортеру начать движен!е на большемъ (въ желаемой степени) раз- 
стояни за иглой и остановиться въ той же самой точкВ его опускания, 
или же, если даютъ транспортеру начать движен1е непосредственно позади 
иглы, то останавливаютъ его, не доходя крайней точки его пути. Приспо- 
соблевя перваго рода встр$чаются р3дко; второй способъ, д®йствительно, 
имфеть то преимущество, что въ немъ товаръ можетъ быть сшитъ съ ез- 
маго края. Въ первомъ случаз неподвижно свисаюций выступъ стержня 
транспортера расположенъ противъ экецентрика; для укорочетя стежковъ 
этотъ выступъ отводится оть эксцентрика перестановочнымъ рычажкомъ (регу- 
ляторомъ стежковъ), такъ что эксцентрикъ не сразу нажимаетъ на выстувъ 
и отодвигаетъ его на разстояще. меньшее его эксцентритета. Во второмъ 
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саучаВ имбются три конструкши для измВнен!я длины стежка транспортера, 
изъ которыхъ только одна представляетъ для насъ интересъ. Въ ней про- 
тивъ Толкающаго эксцентрика располагается двуялечй рычагь, находящийся 
въ соединени съ стержнемъ, несущимъ зубчатую пластинку; центръ кача- 
вя этого двуплечаго рычага при помощи регулятора стежковъ переста- 
вяяется соотвфтетвенно желательнымъ разм$рамъ стежковъ. При пере- 
движенши центра качашя отномене плечь въ рычагв измфняется, и экецен- 
тритетъ эксцентрика можеть быть использованъ въ любой степени. 

Подвигающее колесо получаетъь прерывно-вращательное движене по- 
мощью фрикпонныхъ шайбъ, которыя въ свою очередь приводятся въ движен!е 
главнымъ валомъ черезъ посредство эксцентрика и рычага. ‘Такъ какъ ма- 
тер!алъ здфсь всегда крёико сжать между нажимомъ и подвигающимъ коле- 
сомъ, то кривые швы легко получаются только при употреблении выклю- 
чателей нажима, поднимающихь нажимъ вверхъ для поворота товара. 

Передвижеше матер1ала при помощи расположенной сверху подвигаю- 
щей ножки имфеть то преимущество, что при этомъ сравнительно простые 
способы позволяють передвигать матералъ въ любомъ направлени. Кром% 
того, здфсь и самая удобоподвижность матер1ала достигается наиболЪе 
полно. Много разь упоминавиийся регуляторъ стежковъ состоитъ большею 
частью изъ вращающагося или перемфщающагося рычага, находящагося въ 
соединеши съ подвигателемъ. 

Длина пути, который проходить верхняя нить между катушкой и ушкомъ 
иглы, и такъ наз. нитепровода не можетъ. вообще говоря, оставаться не- 
измзнной, такъ какъ механизмы, образующие стежки, при своемъ движен!и, 
нуждаются въ нфкоторомъ количеств свободной нити. Это количество опре- 
дфляется глубизой, на которую опускается игла подъь пластинку, закономъ 
движен!я ея, а также относительными разм$рами петлеуловителя. Только 
въ томъ случа, когда петлеуловитель заранзе получаеть съ катушки ту 
длину свободной нити, которая нужна для образованйя петель, какъ, нанр., 
въ старой машин Вилеръ и Вильсоиъ, и когда, кромЪ того, первый стежокъ 
заканчивается одновременно съ началомъ второго, нитепроводъ можеть’ со- 
хравять постоянную длину. Во веВхъ другихъ случаяхъ этотъ нитепроводъ 
перем®нный, такъ какъ нить проходитъ черезъ измфняющ!Й свое м$сто про- 
водяшИЙ глазокъ; съ помощю послёдняго, въ моментъ образовашя хтежка 
нитепроводъ укорачивается, отчего получается нфкоторая длина свободной 
нити, когда же надо затянуть стежокъ, нитепроводъ удлиняется и нить 
отъ этого натягивается. Подвижной проводящий глазокь всегда долженъ 
лежать между натяжнымъ механизмомъ для верхней нити и ушкомъ иглы. 
По большей части онъ расположенъ на конц рычага, приводимаго въ ка- 
чан1е стержнемъ иглы или эксцентрикомъ. Если размотка нити идетъ. черезъ. 
стержень иглы, то передъь ушкомъ иглы требуются натяжные тисочки, какь 
въ машин® съ челнокомъ Гроверъ и Бекеръ; эти тисочки держать нить за- 
жатой, пока игла въ матерлалВ, а поел этого сейчасъ ее освобождають; въ 
другомъ случаз, какъ въ машин Гоу, нужна пружина, натягивающая нить; 
эта пружина натягиваетъ нить, когда она еслишкомъ рано освобождена, 
стержнемъ иглы; когда же игла прокалываетъ матер!алъ, пружина ударяется 
въ упорку, чтобъ отдать иглф всю ту нить, которая теперь сойдеть съ КАТУШКИ. 

Степень натянутости нити имфеть для шва большое значеше. При опи- 
сани петлеуловителя мы уже познакомились съ механизмами, натягиваю- 
щими нижнюю нить. Верхняя нить натягивается тЁмъ, что ее зажимаютъь 
между двумя дисками, или ТЁмъ, что ее кладутъ въ бороздку диска, враща- 
ющагося подъ давлен1емъ пружины, наконецъ, ее для этого то или иное 
число разъ оборачиваютъ вокругъ какого нибудь вращающагося тфла. Натя- 
жеше всегда, достигается тремемъ, которое должна преодолЪть натянутая нить. 
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Вев до сихъ поръ раззмотрфнныя приспособленя необходимы для того, 
чтобы можно было хорошо шить. Но кромЪ того придумано еще не мало приспо- 
собленйй, имВющихъ цзлью сдЪлать болЪе удобнымъ пользован1е машиной. Сюда 
надо отнести автоматическя шпульни, выключатели колесъ, механизмы для 
ослабленля натяженя, выбрасыватели челноковъ и т. п. Для узкихъ катушекъ за- 
хваточной машины и машины съ захватывающимъ челнокомъ сложныя шпуль- 
ныя приспособлен!я неупотребительны, но они примфняютея для длинныхь 
челночныхъ катушекъ, которыя они автоматически и въ высшей степени пра- 
вильно наматываютъ. При этомъ нить идетъ на вращающуюся катушку черезъ 
рычагъ, приводимый въ движене криволинейнымъ кулакомъ, или же правильная 
намотка достигается при помощи параболическаго направляющаго стержня, въ 
соединен!и съ упругой пластинкой, которая прижимается къ намотаннымъ на 
катушку нитямъ. Мало по малу пластинка оттЪеняется увеличивающейся въ 
даметрЪ катушкой; когда же катушка окончательно намотана, она вык.очаетъ 
язычокъ, который прижималъ автоматическую шипульку къ маховому колесу. 
Тогда намотка прекращается. Тавя шпульни называются „картеровскими“. 

Такъ какъ при намоткв шпульки машинЪ незачЪмъ работать, то маховому 
колесу даютъ вращаться на валу свободно и соединяютть его съ посльднимЪъ 
при помощи колеснаго выключателя только тогда. когда надо шить. Выклю- 
чатель представляетъ собой фрикцонную или зубчатую муфту. 

Легкое удалене работы изъ машины достигается ослаблешемъ верхней 
пити. Это достигается соотвзтствующими механизмами, которые приводятся въ 
дъйстве, когда подымають вверхъ рычагъ нажима. Выбрасыватели челноковъ 
суть тая рычажныя приеспособлен1я, которыя вынимаютъ челноки изъ ихъ 
гнфздъ, когда открывается задвижка челночной направляющей. 


Что касается согласованности въ работ отд$льныхЪъ частей машины, то 
надо замфтить слфдующее. Въ тотъ моментъ, когда остр!е иглы опускается 
на швейную доску, верхняя нить ослабляется. Зат$мъ нить опускается на 
максимальную глубину, подымается, образуеть петлю, которая захватывается 
петлеуловителемъ. зЗат$мъ слфдуетъ образован1е стежка, и въ тотъ моментъ, 
когда игла готовится подняться надъ поверхностью швейной доски, транспор- 
теръ начинаетъ свое дЗйстве и продвигаетъ матер1алъ на длину стежка; отъ 
этого свободная нить напрягается и одновременно съ толчкомъ тран- 
спортера затягиваетъ стежокъ. 


Разные роды швовъ. 


Швы, получаемые при помощи швейной машины, весьма многочисленны 
пи разнообразны. По числу употребляемыхъ при этомъ нитей они могутъь 
быть Подразд$лены на одно- дву- и многониточные. Первые распада- 
ются на обметочный и цфиной шовъ, вторые на тамбурный шовъ и двойную 
строчку съ ея разновидностями. Швы многониточные употребляются для 
перчатокъ, украшен!й, фестоновъ и пр. 

Способъ получемя обметочнаго шва былъ уже указанъ нами во 
вводени. Онъ примфняетсм изрфдка для спешальныхъ цфлей, напр., въ ка- 
честв$ черезкрайнаго шва по кромкамъ при изготовлени м$фшковъ, при 
чемь игла (фиг. 435) имфетъь форму завитой спирали. Ц$иной шовъ можно 
получить при помощи колеблющагося или вращающагося крючка (захватки) 
нли при помощи крючковой иглы и петлеукладчика. Первый способъ обра- 
зован1я стежковъ показанъ на захватк% Вилькоксъ и Гиббсъ. Захватка (фиг. 
436) держить первую петлю расширенной до тзхъ поръ, пока игла, вторично 
опускаясь, не войдеть въ нее; тогда онъ захватываетъ вторую петлю, затя- 
гивая въ то же время ею первую. Шри второмъ способ образовашя стеж- 
ковъ (фиг. 437) игла находится еще въ первой петлЪ, когда въ крючокъ ея 
вкладывается нить для образованйя второй петли. Какъ только нить вложена, 
игла протягиваеть новую петлю черезъ предыдущую и затягиваетъ такимъ 
образомъ эту поел$днюю. Смотря по тому, какую длину им$ють стежки, и 
какую толщину имфетъ матералъ, длина нити, потребной для даннаго шва, 
въ три или четыре раза больше длины послВдняго. Изъ фиг. 438 легко 
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435. Винтообразная игла. 
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436. Образован!е ц8пного щьа 
захваткой Вилькоксъь и Гибса. 


ГИ —^ 


А 


437. Образован!е цВ8пного шва 
крючковоюиглоюипеётлевклады- 
вателемъ. 


439. Образован!е новаго шва 
круглою иглою Гровера. 
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усмотр$ть, что шовъ этотъь легко распустить; 
достаточно потянуть за конецъ а, и одна петля 
начнетъ вытягиваться изъ другой; для предотвра- 
щеня этого посл$днюю петлю приходится за- 
ир8плять отъ руки. Шовъ этотъ, кромЪ того, 
можно распустить еще съ того неправильнаго 
стежка, который получается, если петля не была 
захвачена захваткой. Ц?Ъпной шовъ, отличаю- 
шИся значительной эластичностью, преимуще- 
ственно прим$няется при сшивани растяжимыхъ 
тканей. ‹ Въ качеств шва по кромкамъ цфпной 
шовъ находить себф прим$нен!е при обшивкЪ 
олЗялЪ. 

Тамбурный шовъ тоже можно получать 
двумя способами; здфсь примфняется игла съ 
ушкомъ у острая и круговая игла Гровера, по- 
слЗдняя можеть быть замфнена другой иглой съ 
ушкомъ у острая, зам$няющей петлеуловитель; 
двумя качаньями въ двухъ перпендикулярныхъ 
другъ другу плоскоетяхъ она выполняетъ то, что 
круговая игла дфлаетъь однимъ большимъ кача- 
немъ. На рядомъ стоящей фиг. 439 можно ви- 
дЪть образован1е стежка при помощи круговой 
иглы Гровера, описывающей вокругъ верхней 
иглы дугу приблизительно въ 2409. Въ тоть мо- 
ментъ, когда круговая игяа сидитъ еще въ пер- 
вой петлЪ верхней нити, верхняя игла опускается 
въ матералъ позади нити круговой иглы. За- 
т$мъ круговая игла выходитъ изъ первой петли, 
обводитъ свою нить вокругъ верхней иглы, а 
также, сл$довательно, вокругь слфдующей `обра- 
зующейся петли. Посл% этого верхняя нить обра- 
зуетъ петлю, въ которую входить круговая игла, 
сдфлавъ вращене, прямо противоположное . толь- 
ко что выполненному. Движевя эти посл$дова- 
тельно повторяются, и въ результат получается, 
что нить круговой иглы оплетаетъ петли верх- 
ней нити и проходить черезъ нихъ. 

Несмотря на такое сложное сплетее об%- 
ихъ нитей, и этотъ шовъ можно распустить; до- 
статочно потянуть за конецъ нити с (фиг. 440), 
и нижняя нить выйдетъ изъ петель верхней. То 
же произойдетъ, если потянуть неправильный 
стежокъ |, получивш!йся отъ того, что круговая 
игла не захватила петлю верхней нити. Напро- 
тивъЪ того, не имЗеть значен1я для крзпости шва 
стежокъ а, получиви!йся отъ того, что верхняя 
игла опустилась въ матералъ не позади нити 
круговой иглы. Для получен]я тамбурнаго шва 
требуется въ 41/2—6 разъ болёе длинная нить, 
ч$мъ самый шовъ, Въ зависимости отъ длины 
стежковъ и толщины матерала. Онъ больше не 
находить себЪ примфнешя въ домашнемъ упо- 
треблен1и, всл$детв1е того, что поглощаетъ такъ 
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много нитокъ; но въ нфкоторыхъ спещальныхъ случаяхъ въ виду своей эла- 
стичности шовъ этоть цнитея очень высоко. Онъ употребляется еще, кром$ 
того, для украшешй, и тогда въ машинф устраивается двойное число 
образующихъ шовъ механизмовъ. 

Вполн$ справедливо пользуется предпочтенемъ шовь подъ назватемъ 
двойная строчка. Съ петлеуловителями, служащими для его получен1я, мы 
уже познакомились. Смотря по длин стежковъ и толщин® матер!ала, нить, 
требующаяся для шва, въ 21/2—3 раза превышаетъ длину послёдняго. 
Отъ цфиного и тамбурнаго шва онъ отличается не только тфмъ, что тре- 
буеть меньше нитокъ, но еще и тёмъ, что неправильные стежки не имЗють 
значеня для кр$фпости шва. Между т$мъ, если нить неправильно натянута, 
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440. Тамбурный шовъ. 441. Двойная строчка. 


можеть случиться, что одна изъ нитей свободно будеть лежать на поверх- 
ности матерала; въ этомъ случа просто нётъ шва въ этомъ м$стЪ. Обрз- 
зован1е стежка при помощи челнока становится понятнымъ изъ фиг. 442. 
Челнокъ только что вышелъ изъ петли, и стежокъ только что сдфланъ; те- 
перь обЪ эти нити крфпко натягиваются. 

` Н$Феколько болфе подробнаго разсмотрфя требуеть образовав1е стежка 
въ машинз Вилеръ и Вильсонъ съ иглой, колеблющейся по дуг (фиг. 443 
и 441). Въ этой машин, какъ уже упомянуто, нфтъ особаго механизма, который 


442. Образован!е двойного шва 443 и 444. Образован!е двойнаго шва 
помощью челнока ловителемъ Вилеръ и Вильсона 
ь 
доставляль бы нить, нужную для образован1я стежковъ. Н%которое ко- 
личество свободной нити получается только благодаря тому, что сама 
игла при помощи своихь движеюй стягиваетъ съ катушки столько, 
сколько ей надо; что же касается захватки, то она уже въ самомъ 
начал% работы для обвитя вокругь шпули береть себф еще лишнее 
количество нити противъ того, которое захватывается иглой при ея под- 
няти. Характерной особенностью машины Вилеръ и Вильсонъ является то, 
что образовамемъ кэаждаго стежка производится затягиване предыдущаго. 
Это становится понятнымъ, если обратить вниман!е на форму захватки и на 
плотно прилегающую къ ея наружному краю щетку. Когда петля захвачена 
концомъ задёвающаго за нее остр1я, то она вытягивается имъ и обводится 
вокругь захватки. Задняя нить петли попадаетъь въ бороздку захватки, & 
передняя остается позади шпульки съ нижней нитью; это возможно только 
потому, что послфдняя достаточно выступаетъ изъ полости захватки. Петля, 
слфдовательно, поворачивается на 180°, мало-по-малу задняя нить петли спа- 
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даетъ съ захватки, дойдя въ это время до скошенной выемки на поверх- 
ности захватки. Задняя нить теперь обходитъ вокругь пшпульки и задержи- 
вается щеткой до тфхъ поръ, пока между ней и скошенною выемкой 
не образуется такое свободное пространство, черезъ которое нить можетъ 
пройти. Это имфеть м$сто тогда, когда острае захватки входитъ въ слБдую- 
щую петлю. Отъ расширен1я посл$дней предыдущая петля затягивается. При 
явиженш вдоль верхней нитки закрученная петля снова раскручивается. 
Двойная строчка уинотребляегся преимущественно для сшиваня 
двухъ кусковь по краю, а кром того для обрубаня пуговичныхь и шну- 
ровыхъ петель; въ послёднемъ случаВ необходимо, чтобы игла двигалась не 
тольцо вверхъ и внизъ, но еще и поперекъ, по перпендикулярному къ шву на- 
правлению, съ другой стороны необходимо, чтобъ матерталъ тоже въ достаточной 
мБр% подвигался впередъ. На ровной поверхности въ этомъ случаЪ образуется 
зигзагообразный шовъ, служащй для украшевя, а также для соединевя при- 
мыкающихъ другъ къ другу (въ стыкъ) краевъ матер1ала. Если во время 
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СОННЫЕ шШовь 


шитья мы будемъ изм$нять величину поперечныхъ движенй иглы, а также, 
кромь того, ‘примёнимъ еще такой транспортеръ, который будеть двигать 
матер!алтъ то впередъ, то назадъ, то у насъ получатся самые разнообразные пгвы. 
Они извЪстны подъ назван1емт, швовъ: ко шачьяго, хребтоваго, „ёлочкой“ 
квадратнаго и шва „разнообраз!е“. Такимъ же образомъ получаются такъ 
называемыя ажурныя прострочки, которыя такъ часто попадаются въ 
нижнемъ и столовомъ бфльЪ. Продольныя нити матер1ала въ этомЪъ случаЪ 
выдергиваются или удаляются при помощи шгейной машины, а оставиияся 
поперечныя связываются другъ съ другомъ стежками въ отдЪлЛьные пучки. 

Швейной машиной для двойной строчки пользовались также для выши- 
ван!я и достигали при этомъ необычайно красивыхъ эффектовъ. Такъ какъ 
ВЪ этомъ случа весьма важно имфть возможность съ максимальной лег- 
костью передвигать рукой вь любую сторону натянутую на рамЪ работу, то 
какъ нажимъ, такъ и транспортеръ удаляются, и рама съ работой вполнЪ 
свободно лежитъ на швейной доск$. Кром того, и нить натягивается очень 
слабо. 

Что касаетея многониточныхь швовъ, то они получаются при удвоени 
числа того или другаго изъ механизмовъ, образующихъ стежки, т. е. иглы 
или петлеуловителя, или обоихъ вм! стЪ; эти швы, кромЪ того, могутъ быть 
получены при помощи петлеукладчиковъ, причемъ петельгая нить (или 
шнурокъ) прочими нитями или тол. ко прикр$фпляется (пришиваетея), или 
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же, кром$ того, еще переплетается съ ними. Шовъ двухъигольной машины 
Гутмана для пуговичныхъ петель получается при примЗнени одного чел- 
нока и двухъ иголъ; эти иглы сидять на отержнЪ, колеблющемся вокругъ 
своей оси; одна изъ нихъ сидитъ концентрически, другая экецентрически. 
ВслЪдетв!е такого расположен1я нить эксцентрической иглы обвиваетъ вить 
концентрической, и въ то же время обЪ эти нити завязываются нитью чел- 
нока. 

Въ трехниточной машинЪ Гутмана для фестоновъ игольная нить, благо- 
даря поперечнымъ качан1ямъ игольнаго стержня, ложится на матерлалъ 
большими боковыми петлями и пришиваетея къ нему двумя цфпными 
швами; съ нижней стороны матерала цфпной шовъ выходить въ видЪ 
крестообразной строчки, такъ какъ нити шва отводятся въ разныя стороны 
механизмомъ, расположеннымъ снизу, колеблющимся по дуг 180° и снабжен- 
нымЪ крючковыми иглами. 

Крестовые и тому подобные швы часто получаются при помощи аппа- 
ратовъ, привинчиваемыхъ къ швейной машин$Ъ. Такой шовъ производится 
на матералЪ обыкновенно только какъ украшене, и закрзпляется верхней 
и нижней нитью. 

Для сцешальныхъ швейныхъ работъ, для обрубки, окаймленя, для на- 
шивки и вшиван1я шнуровъ, для сборокъ, для нашиван1я и вшиван1я лентъ, 
для плиссирован1я,х для украшающихъь швовъ и т. п. къ швейной машинЪ 
прилаживаются особые аппараты; мы не будемъ входить въ подробности 
устройства и примфненя ихъ. 


Выдающ1яся системы швейныхъ машинъ. 


Широюе разм$ры -области примЪненя швейныхъ машинъ и большое 
число существующихь системъ ихъ совершенно исключаютъ возможность 
сдфлать имъ сколько-нибудь подробный обзоръ; мы можемъ только привести 
читателямъ н$еколько характерныхь и упрочившихся въ употраблеши 
швейныхъ машинъ и указать ихъ отличительные признаки. Мы. раземоримъ 
послфдовательно машины для цфиного, тамбурнаго швовъ и лвойной срочки. 


Въ видЪ примЪра машины для ц®пного шва съ захваткою Вилькоксъ йГиббеъ 
упомянем‘ь сперва о машин Бетхера для шитья соломенныхъ шляпъ 
(фиг.454). КромЪ того крючка, который захватываетъ петлю игольной нити, захватка, 
имфеть здЪеь еще одинъ крючекь, предназначенный для того, чтобы захваченная 
захваткой петля не упала прежде, чЪ$мъ первый крючекъ захватитъ новую 
петлю. *°Захватка предохраняется здЪсь отъ повреждешй открывающейся крынкой. 
Эксцентрикъ строго регулируетъ движен1я транспортера. ИзмЪнене длины стеж- 
ковъ происходитъ при помощи перестановки эксцентриковаго стержня въ колеблю- 
щейся кулисЪ, на которой прилажены зубья транспортера, могупйе быть пере- 
ставляемыми при помощи винта. Нить подается при помощи игольнаго стержня 
и плеча его не въ достаточномъ количествЪ, чВмъ вызывается напряжене нити на 
плеч машины. Нить, сматывающаяся съ катушки, идетъь по вращающемуся 
диску, чтобы облегчить это сматыван!е. При шитьЪ соломенной шляпы, въ кото- 
рой отличаютъ дно, тулью и поля, работница должна начало дна сдЪлать руками; 
эту часть дна она кладетъ подъ рычажный нажимъ, а свисающую ленту соломен- 
наго плетен1я она кладетъ между двумя пластинками, находящимися на машинЪ 
спереди и подвижными другъ относительно друга. Правая пластинка, смотря по 
ширинЪ ленты, отводится въ право, а лЪвая служитъ только для закрВплен1я 
соломенной ленты. Чтобы облегчить вращен!е дна шляпы, въ машин® имЪется 
выключатель нажима, приводимый въ дфйств1е плечомъ игольнаго стержня; какъ 
только начинаютт» шить тулью, выключатель приводится въ прежнее положеше 
Такъ какъ голова имЪетъ круглую форму, то машина эта устроена въ видъ 
цилиндрической машины, т. е. швейная доска ея узка, для того чтобы шляпа 
могла вращаться вокругъ нея. Рычажный нажимъ отличается особой конструкщей; 
для того, чтобы игла прокалывала ленту болВе или мензе близко къ краю, на 
нажимЪ имЪется часть, которую можно переставлять по отношен!ю. къ иглВ и 
которая служитъ направляющей для ленты. На этой машин можно сшивать 
ленты 2—45 милл. шириной. 
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Машина Мансфельда въ Лейпциг для пришиван!1я подошвь (фиг. 
455) примЪняется, благодаря высокому подъему иглы, при шитьЪ, главнымъ обра- 
зомъ, войлочной обуви, а также и для соединен!я другого рода подошвъ съ верхней 
частью обуви. Машина эта даетъ цВпной шовъ при помощи крючковой иглы и уклад- 
чика петель въ формЪ колесика. Зубчатое колесико, сидящее въ верхней головкЪ 
рога (поддержки), имЪетъ на ободВ маленькое отверст1е, въ которое вдЪвается 
снизу нитка; для чего и рогъ въ этомъь мЪетВ просверленъ. Колесико приводится 
въ движен!е оть главнаго верхняго вала, на которомъ сидитъ криволинейная 
кулачная шайба. Вт послЪднюю упирается снабженный роликомъ двуплещй ры- 
чагъ, движешя котораго посредствомъ шатуна и кривошипа передаются нижнему 
побочному валу. Этоть побочный валъ черезъ посредство многихъ связанныхЪ 
другъ съ другомъ коническими колесами валовъ соединенъ съ тёмъ колесикомъ, 
которое вкладываетъ нить въ крючковую иглу. Если колесико должно совершать 
только вращательное, а не колебательное движене, то кулачная шайба съ двупле- 
чимъ рычагомъ выключается, и движен!е передается съ главнаго вала на колесико 
только черезъ посредство валовъ, соединенныхъ другъ съ другомъ коническими 
зубчатыми колесами. Стержень иглы получаеть свое движен1е отъ кругового 
эксцентрика, соединеннаго съ двуплечимъ рычагомъ. Нажимъ движется при 
помощи эксцентрической шайбы, сидящей на побочномъ валЪф; послВдай распо- 
ложенъ подъ главнымъ валомъ перпендикулярно къ нему и получаетъ отъ него 
движене помощью коническихъ колесъ. Рогъ, на который надЪвается обувь, 
можетъ вращаться вокругъ своей оси. 


Трехниточная машина для фестоновъ Юл. Гутмана въ БерлинЪ 
(фиг. 456) служитъ преимущественно для обрубан1я загнутыхъ краевъ тюлевыхъ 
занавЪсей. Верхняя, такъ называемая, фестонная нить обводится при помощи 
особаго укладчика вокругь обЖихъ крючковыхъ иглъ и пришивается по- 
слвдними цфпнымъ швомъ. Укладчикъ движется по дугЪ въ 2109 и получаетъ 
свое движеше отъ передачи, укрЪпленной на игольномъ стержнз; эта передача 
соединена съ зубчаткой, скрытой въ плечВ машины и приводимой въ дви еше 
колфнчатымъ рычагомъ; послздый въ свою очередь приводится въ движение 
расположеннымъ въ голов машины кулачнымъ дискомъ. Нити для цЪиного 
шва получаются отъ нижнихъ катушекъ. Съ катушки онЪф сперва попадають 
въ проволочныя ушки, а затфмъ въ цилиндръ, на которомъ имЪется зубчатое 
колесо, сцвпляющееся съ зубчатой рейкой. НослЪдняя движется криволинейнымъ 
пазомъ, вырфзаннымъ на задней сторонВ виднаго спереди большого коническаго 
колеса. Нити выходятъ изъ двухъ трубочекъ, расположенныхъ на дискЪ, который 
шарнирно соединенъ съ вышеупомянутымъ цилиндромтъ. Дискъ поворачивается 
Но 1809, вслВдетые чего послЪ каждаго стежка нити подт» матераломъ пере- 
крещиваются. КромЪ этого вращательнаго движен!я. дискъ ст, трубочками можегь 
имЪть еще колебательное движеше для надъван!я на крючки иглъ нитёй, которыя 
протягиваются потомъ иглами вверхъ черезъ петли предыдущаго стежка. Это 
колебательное движен!е получается при помощи рычага, приводимаго въ движен!е 
эксцентрикомъ. Такъ какъ занавЪси большею частью обрубаются по кривымъ ли- 
нямъ, то употребляется транспортеръ, дЪйствуюцИй сверху, подобно тому какъ 
въ рукояточной вышивальной машин. Матералъ и здЪсь передвигается при П®- 
мощи вертикальной рукоятки, расположенной вблизи махового колеса. Эта ручка 
приводитъ въ движене стержень, расположенный повыше плеча и имБющй на 
обоихъ концахъ зубчатую нарЪзку; этотъ стержень дЪйствуетъ на экецентрикъ, 
придфланный кт рычагу нажима и соединенный съ подвигающей ножкой. 


Трехъ приведенныхъ машинъ вполнф достаточно для того, чтобы показать 
примзнен1е цфпного шва въ различныхъ случаяхъ. Машины ‚для тамбурнаго 
шва съ круговой иглой Гровера, правда, еще и теперь строятся, но рЪдко. 
Машина Бетхера въ БерлинЪ съ тамбурнымъ швомъ для вязаныхъ тканей 
(фиг. 457) образуетъ этотъ шовъ при помощи верхней иглы съ ушкомъ на концз 
и такой же нижней иглы, движущейся перпендикулярно транспортеру. КромЪ ио- 
слЪдняго движен1я нижняя игла выполняетъ еще одно движеше въ томъ же на- 
правлен!и, какъ транспортеръ, благодаря чему и получается характерное для там- 
бурнаго шва обвиван1е верхней нити. Первое движен!е нижней иглы вызывается 
продолженнымъ книзу плечомъ рычага, движущаго игольный стержень, второе— 
главнымъ валомт, черезъ посредство эксцентрика и тяги. Такъ какъ нижней 
игл тоже необходима для образован!я шва свободная длина нити, которая послЪ 
этого снова становится ненужной, то и для нижней нити требуется особый меха- 
низмъ, регулирующ!й подачу нити. ПослЪдн!Й состоитъ изъ некруглаго диска съ 
желобкомъ, въ которомъ лежитъ неподвижная вилка; въ эту вилку нить и вкла- 
дывается движен1емъ этого диска. Когда при вращен!и диска отверсте вилки 
открывается, нить ДВлается свободной и слфдуетъ за иглой. Двигательный меха- 
низмтЪ игольнаго стержня легко понятенъ изъ рисунка. Движене транспортера 


454. Машина БВетхера для сшивки 
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455. Машииа Мансфельда для пришивки 
подошвъЪ. 458. Мащина Гоу. 
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регулируемо. Эту машину слЪдуетъ рекомендовать для р астяжимаго трико, въ 
особенности тогда, когда кромЪ максимальной эластичности требуется еще, чтобы 
шовЪ не такъ легко распускался, какъ цЪпной. Спещал ьные аппараты для 
складыван!я складокъ, вшивки лентъ, обрубки и обр$зки матер1ала расширяютъ 
область примЪнен!я этой машины. 

Машины для двойной строчки мы подраздЪлили на машины съ длиннымт, 
челнокомъ, захватывающимъ челнокомтъ и съ захваткой. Машины перваго рода. 
смотря по передачЪ челноку движеня могутъ быть подраздЪлены на машины 
кулачныя и машины кривошипныя. Въ первомъ случаЪ движен!е иглы и чел 
нока осуществимо съ идеальною точностью, во второмъ — челнокъ долженъ 
имЪть нъсколько большИй размахъ мимо игольнаго канала для того, чтобы до- 
стигнуть вЪрнаго соскальзыван1я съ челнока петли, образуемой иглою, движение 
которой также не вполнЪ точно достигается при помощи такъ называемаго 
сердцевиднаго кулиснаго прорфза на игольномъ стрежнЪ. Несмотря на упомя- 
нутое преимущество машины съ кулачнымъ движешемъ, она не употребляется 
въ частных домахъ, такъ какъ она скоро изнашивается и очень шумиттъ ; она 
примфняетсея только въ промышленности. Напротивъ того, машины съ кривоши- 
помъ, имъющияся въ большомъ числЪ, заслужили всеобщую любовь. 

Машина Гоу фирмы Мундлосъ и Ко въ МагдебургЪ (фиг. 458) относится 
къ первой системЪ; въ томъ видЪ, какъ она представлена на рисункЪ, она пере- 
двигаетъ матералъ при помощи подвигающаго колеса, такт. какъ предназначена 
для работъ съ кожей. Челнокъ движется прямолинейно въ томъ же направлен!и. 
какъ и матералъ. Нить идетъ съ игольнаго стержня через» пружинное ушко, 
расположенное спереди въ голов машины; это ушко натягиваетъ нить, оево- 
бождающуюся слишкомъ рано при движен1и иглы внизъ. но, какъ только остр!е 
иглы попадетъ въ матер1алъ, оно, ударяясь объ упорку, освобождаетъ нить въ 
ея лальнЪйшемъ движении. 

Изъ многихъ швейныхъ машинъ, въ которыхъ челнокъ приводится въ дви- 
жен!е простой или сложной кривошииной сис1емой, мы остановимся только на 
четырехъ выдающихся системахъ. пашедшихъ себЪ распространеше въ Германи 
Зингеровская машина, относящёг; ся къ системЪ съ прямолинейнымъ продолго- 
ватымъ челногомъ, строится въ | срманйи почти на всЪхъ фабрикахъ. Челнокъ, 
равно какъ и транспортеръ, получаютъ свое движен1е отъ вертикальнаго вала. 
соединеннаго съ главнымт, валомъ коничсекими колесами; челнокть колеблется 
по прямой, перпендикулярной къ направлен!ю шва. Нить подается довольно 
своеобразно, при посредствЪ игольнаго стержня и особаго рычага. Игольный 
стержень, кактът и въ нижеслдующихьъ машигахъ, приводится въ движене 
кривошиннымЪ дискомъ, роликъ котораго скользитъ въ сердцевидномт прорЪзБ 
стержня. Автоматическая намстка шпульки построена по картеровскому принципу 
`Для представленной здЪсь машины Германа Келера въ АльтенбургЪ (фиг. 459) 
является характернымъ регуляторъ стежковъ; двумя поворотными и переста- 

вляемыми щеками онъ охвалываетъ с!ержень транепортера, приводимый В+ ДВИ- 
жен1е дуговыми экецентриками вертикальнаго вала. 

Машина ‚Виктор!я“ ({иг. 460) фирлы Мувдлостъ и 19 въ Магдебург® отли- 
чается олтъ предыдущей машивы аЪмЪъ, что цилиндрическ!й челнокъ колеблется 
по круговой ду! Ъ вЪ награвлеши подвиган1я мале}1ала. Удалев1е ползушки и 
направляющихъ для челнока сдЪлало ходъ машины болЪфе легкимъ. Нить пф- 
дается при помощи рычага, пригодимаго въ движеше цилиндрическимъ кулакомъь. 

Къ новфйшимъ машинамъ, выд5лываемымъ многими германскими фирмами 
по образцу зивгеровсксей машины съ продолговатымт дуговымЪ челнокомтт, отно- 
сится машина „У\УегЦаз“ (фиг. 461) Племенса Мюллера въ Дрезден. Въ этой 
машин челиокъ приводится въ движен1е вертикальнымъ колеблющимся валомъ, 
который :переставной вилкой охвалываетъ колЪго главнаго вала. ВполнЪ регу- 
лируемый транспортеръ получаетъ свое горизонтальное движене оть нижняго 
колеблющ агося побочнаго вала: послъдый приводится въ движене главным 
валомъ черезъ посредство имфющагося па немъ дугового эксцентрика, соеди- 
неннаго помощю тяги съ крикошипомъ, укрЪъпленнымъ па побочномъ валтЪ. 
Вертикальное движен! зранспортеръ получаетъ посредствомъ паза, нарЪзаннаго 
на ступиц кривошипа, приводящаго въ движен1е челнокъ. 

Машина „Моуа“ (фиг. 462) фирмы Ланге и Виколаусъ въ МагдебургЪ тоже 
относится Жъ системЪ съ дуговымъ продолговатымъ челнокомъ; въ ней челнокт, 
и транспортеръ получаютъ движен!е отъ главнаго вала прин помощи тяги и 
соединеннаго сть ней колЪнчата!о рычага. ПослЪдей на концЪ своемъ имЪетъ 
шаровую цапфу, которая охватывается двумя шаровыми вкладышами, укрЪилен- 
ными на задней вилкЪ рычажной погонялки челнока. Для движущагося съ силой 
транспортера прилаженъ побочный валъ, соединенный кривошипомъ съ шатуномъ. 
движущимся ‘въ рукавЪ машины и сочлененнымъ съ колФвомт главнаго вала. 


459. Машина съ прямымъ челоокомъ 460. Машина съ дуговымъ челнокомъ 
Келера. „Виктория“. 


101. Машина съ дуговымъ челнокомъ 
„Уег!{аз“. 
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463. Машина съ кривой иглой 434. Машина съ захваткой 
Вилеръ и Вильсона. Афрана. 
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165. Машина съ кольцевой захваткой Афрана. 166. Машина для изящнаго шитья. 
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Захваточныя машины могутъ имфть или колеблющуюся захватку— эта система 
‚встрЪчается рЪдко, или захватку равномВрно или неравномЪрно вращающуюся. 
ДвЪъ послЬдыя системы строются преимущественно въ Соединенныхъ Штатахъ 
`Америки фирмой Вилеръ и Вильсонъ въ БриджпортВ. Ихъ прекрасныя системы 
‚служатъ (подобно систем Зингера) предметомъ нодражавя и во многихъ другихъ 
мЪстахъ. 

ПослЪдняя машина системы Вилеръ и Вильесонъ съ кривой иглой (фиг. 463), 
‘построенная фирмой Фристеръ и Россманъ въ БерлинЪ, относится къ машинамъ 
съ равномБрно-вращающейся захваткой, чтобъ предохранить матер!алъ отЪ 
загрязнен1я, она имЗетъ закрытый фундаментъ и игольное плечо, движущееся 
въ переставляемыхъ цилиндрическихъ . подушкахъ. Нитепроводъ - неизм$- 
няемый и особаго механизма, подающаго нити, не им%етея. Эта машина въ 
прежнее время въ большомъ количеств® употреблялась для домашнихъ надобно- 
стей; но неизмфняемость нитепровода затрудняла обращене съ ней, и она 
была вытЪснена челночными машинами; теперь благодаря своему красивому 
шву, свободно колеблющемуся и никогда не марающему матергала игольному 
плечу, она считается лучшей 
бЪлошвейной машиной. 

Устройство машинъ, въ 
которыхъ захватка вращает- 
ся леравном$рно, сдЗлало 
возможнымъ допустить из- 
мЪънене длины нитепровода 
со включешемъ регулирую- 
щаго натяжене рычага, при- 
водимаго въ движен!е кулач- 
5. ии зн № нымъ цилиндромъ; это устра- 
: ИАН ВОЕЕ ОЕ А р ®| мт | ПИлО недостатки машины съ 
` | кривой иглой. НеравномЪр- 
нымтЪ движешемъ, сообщае- 
мымЪ захваткЪ, имЪется въ 
виду дать кулачному цилин- 
дру практически удобные 
разм$ры. ВелЪдетве перав- 

ие . вомВрности въ движеши за- 
& я: МУ ММУ. о хватки время, вт течен1е ко- 
”| № тораго нить иглы обходитъ 
вокругъ нити катушки, г0- 
раздо короче того времени, 
которое требуется ва это при 
равном$рномъ движен!и за- 
хватки. Съ другой стороны, 
467. Машина сапожная. " время удален1я нити огъ за- 
хватки увеличивается, и это 

удлинен!е очень благопрятно вмяетъ на форму кривой кулачнаго цилиндра. 

Машина „Афрана“ фирмы Бизольть и Локе въ МейсгенЪ относится къ 
машинамъ послфдней категорми. Машина, представленная на р 464, есть 
захваточная машина ст обыкновенной захваткой, тогда какъ фиг. 465 пред- 
ставляеть машину ст» замкнутой кольцевой захваткой. НеравномЪрное двйжен!е 
вала захватки достигается въ первой машинЪ сл$дующимъ образомъ. Колвно 
главнаго вала охватывается эксцентриковой тягой, конецъ которой скользящимъ 
роликомъ входитъ вь радальную бороздку диска, сидящаго на валу захватки. 
Эксцентриковая тяга имвющимся на серединз ея продольнымъ прорЪзомъ сколь- 
зить по камню, вращающемуся вокругъ неподвижнаго болта, причемъ роликъ 
стержня, скользя взадъ и виередъ по бороздкЪ диска, сообщаеть валу перемБнную 
угловую скорость. 

Напротивъ того, въ машинЪ съ замкнутой кольцевой захваткой переде!йЙ валъ 
захватки и равномЪрно- вращаюцщЙйся заднШ валъ, ‘параллельные, но сдвинутые 
нфсколько другъ относительно друга, соединены кривошипами и шатуномъ. 
Движен!е кольцевой захватки происходить при помощи двухъ штифтовъ, движу- 
щихся Но. кривой и поперемВнно захватывающихъ захватку таким образомъ, 
что верхняя нить безпрепятственно оборачивается вокругь шпули съ нижней 
`НИЗКОЙ. 

Универсальная швейная машина Клаузена даетъ украшения, 
предназначенныя для всевозможныхъ цфлей. По конструкщи своей она близко 
подходить къ машинЪ Вилеръ и Вильсонъ съ кольцевой захваткой; послЪдняя 
расположена въ ней перпендикулярно направлен!ю шва, а игольный стержень 
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ходить въ колеблющейся рам. Амплитуда колебан! рамы можеть быть уста- 
новлена и измнена при помощи тяги, перемВщаемой въ кулисЪ, въ соединен!и 
съ перемфннымъ эксцентрикомъ, къ которому кулиса прижата пружиной. Экецен- 
трикъ приводится въ движен!е главнымъ валомъ при помощи коническихъ колесъ. 
Если роликъ тяги установить въ точкф вращея кулисы, то колебав1я рамы 
игольнаго стержня прекращаются, и машина работаетъ, какъ обыкновенная швей- 
ная машина. Если же ооликъ стержня установить въ другомъ положеши, то 
машина при помощи транспортера даетъ обыкновенный зигзагообразный шовъ. 
Чтобъ приспособить машину къ выдЪлкЪ всевозможныхъ украшающихъ швовъ, 
въ ней кромЪ обыкновеннаго транспортера, который тогда выключается, имЪется 
еще другой, включаемый для этой ЦЪли; послЬдв!Й двигаетъ матералъ 
и впередъ и назадъ, и движен!я его зависятъ отъ кулачнаго диска, насаженнаго 
внизу на промежуточномъ валз, и расположенными по его окружности зубьями 
сцфпляющагося съ шестерней нижняго главнаго вала, по кулачному пазу этого 
диска движется роликъ рычага, соединеннаго съ кулисой; послЪдняя соединена 
съ валомъ транспортера рычагомъ, переставляемымъ при помощи регулятора 
стежковъ. Такимъ образомъ, по отношеншю величины стежка валъ транспортера 
регулируется стежковымъ регуляторомъ, родъ же стежка зависитъ отъ зубчатаго 
кулачнаго диска; для измЪненя рода стежка зубчатый дискъ соединяютъ съ 
двигающими шестервями различнаго числа зубовъ. КромЪ того, какъ уже было 
замЪфчено, можно измЪфнять и движен!е игольнаго стержня. Эта машина даетъ 
тв украшающ!е швы, которые воспроизведены на фиг. 445—450. Она служить 
также для такь называемыхъ ажурныхъ прострочекъ (фиг. 451). Съ н$ёкоторыми 
измъпешями или въ соединевн!и съ н$которыми особыми механизмами ее можно 
также примЪнить для обметки пуговичныхъ петель, для пришиван!я пуговицъ и 
для обшивки краевъ ткани_фестонами. 

Сапожная швейная машина (фиг. 467) Дюркоппа и К въ Билле- 
фельдЪ отвосится къ машинамъ со свободно колеблющимся въ горизонтальной 
плоскости захватывающимъ челнокомъ. Машина предназначена главнымъ обра- 
зомъ для производства голенищъ и построена поэтому въ вид цилиндрической 
машины; однако, если насадить на нее деревянный столикъ, то можно на ней 
выполнять и работы на плоскомъ матераль. СоотвЪтетвенно горизонтальному 
движен!ю челнока движенше игольному стержню передается чрезъ посредство сердце. 
виднаго прорЪза. Транспортерный механизмъ толкаетъ матералъ по окружности. 
Снабженный снизу зубьями нажимъ при помощи рукоятки можетъ двигаться во- 
кругъ цапфы, черезъ которую проходитъ игольный стержень. Нажимъ выполняетъ 
двойное движеше. Когда петлеуловитель уже захватилъ игольную нить, нажимъ 
движется вверхъ, а одновременно и впередъ. Затфмъ онъ снова опускается на 
матерлалъ, и если игла уже вышла изъ него, то нажимъ передвигаетъ матерлалъ 
на длину стежка, двигаясь назадъ въ горизонтальной плоскости; въ этомъ поло- 
жен!и онъ ост&ется до твхъ поръ, пока не будетъ захвачена новая петля; дви- 
жен1я нажима повторяются тогда снова въ томъ же порядкВ. Нажимъ, слЪдова- 
тельно, движется аналогично транспортеру другихъ машинъ. Стержень нажима, 
сь которымъ нажимъ шарнирно соединенъ, получаетт, описанное движен!е при 
помощи двухъ эксцентриковъ, устроенныхъ на дискЪ, движущемъ сердцевидный 
прорЪзъ игольнаго сгержня, и системы рычаговъ. Стежковый регуляторъ прилажент, 
спереди въ головёз машины. ЗахватываюцИй челнокъ помфщается въ коробкЪ, 
имЪющей снизу зубчатое колесо, съ которымъ сцЪзплена шестерня, движимая взадъ 
и впередъ кулачнымъ цилиндромъ, чрезъ посредство двуплечаго рычага; такимъ 
образомъ челнокъ приводится въ соотвтственное движене. Какъ подается, 
натягивается и наматывается нить, достаточно ясно видно изъ рисунка. Слфдуетъ 
отмФтить, что нить идетъ къ иглЪ сквозь игольный стержень. 

Появивиияся на рынкф машины комиан!и Зингера съ кольце- 
вымЪъ челнокомъ представляютъ собой другой родъ машинъ съ захватыва- 
ющимъ челнокомъ. Если вышеописанная машина, вслЪ детв1е характера движен!й 
иглы ея, боле подходить къ типу машинъ съ челнокомъ, то, наоборотъ, машина 
съ кольцевымъ челнокомъ болЪе подходить къ типу захваточныхъ. машинъ, 
такъ какъ игла просто движется только вверхъ и внизъ. То обстоятельство, 
что кольцевой челнокл, снабженъ длиннымъ остремъ, благодаря ко1орому нить 
не натягивается, когда игла еще въ матералЪ, и лучше поэтому сохраняется, 
считается преимуществомъ машины съ кольцевымъ челнокомъ. Захваточныя 
машины работають иначе. 

Машина съ кольцевымъ челнокомъ Пфафа въ Кайзерслаутерн (фиг. 
+68) отличается отъ оригинальной машины преимущественно тзмЪъ, что автоматиче- 
ская намотка шпулекь устроена въ немъ по принципу Картера. Движен!е вала, 
движущаго кольцевой челнокъ, происходитъ при помощи сложнаго кривошипнаго 
механизма. При помощи стержня, охватывающаго колнчатый валъ, сперва при- 
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водится въ колебательвое движеше небольшой промежуточный валъ съ кулисой 
Этоть промежуточный валъ приводитъ въ движен!е валъ челнока, посредством ь 
сидящаго на послЪднемъ кривошипа, роликъ котораго движется кулисой; на этомъ 
валЪ спереди сидитьъ поводокъ, непосредственно передающий движен!е челногку; 
этотъ поводокъ входитъ въ промежутоктъ, который имЗется между остремъ и 
задней частью челнока. Регулируемый транспортеръ получаетъ свое горизон- 
тальное движене отъ главнаго вала, а вертикальное отъ нижпяго маленькаго 
промежуточнаго вала. Механизмъ, подающ пить, приводится въ движене 
кулачнымъ цилиндромъ. 

Машина съ кольцевымьъ челнокомъ братьевь Кайзерт въ Кайзерс- 
лаутернз (фиг. 469) строится въ видЪф цилиндрической машины и въ этой формЪ 
съ правымъ плечомть особенно пригодна для скорняжныхъ работъ, равно какь 
для производства шляпъ, шапокъ и портфелей; напротивъ того, машина съ 1Ъ- 
вымъ плечомъ болЪе пригодна сапожнику. Эта машина приспособлена къ том}, 
что товаръ можетъ двигаться въ ней впередъ и назадъ; для этого сзади на плечЪ 
выдается кнопка, въ видЪ ручки; благодаря эксц: нтрикамъ, сидящимъ на глав- 
помъ вал, этой кнопкой можно получить два соединен1я, отличаюцйяся по по- 
ложенио другъ относительно друга на 1809. Результатомъ этого является то, 
что экецентрикъ можеть измЪнять свое положен!е на 1809, а вмЪетЪ съ т\мъ и 
транспортеръ измЪняеть направлене, въ которомъ овъ работаетъ. СлЪдуеть 
отмЪтить, что дорожка для челнока вынимается и, слфЪдовательно, можетъ быть 
замЗнена въ случаз порчи. 


По распространенности второе м$сто за обыкновенными швейными ма- 
шинами занимаютъ несомнфнно машины для обметки пПуговичныхъ 
петель. Они даютъ или особый узловой шовъ, или цфПной ШОВЪ, Или 
двойную строчку. При этомъ игольный стержень, кром$ обыкновеннаго 
движен1я вверхъ и внизъ, можеть еще получить движене перпендикулярно 
направленю шва, для того чтобы одинъ разъ опуститься въ ткань около 
края петли, а слфдующ разъ въ прорфзъ петли. ЁромЪф тото, необходимо 
еще передвигать петлю, чтобъ обметать второй край петли, посл того какъ 
первый край уже обметанъ. Это совершается при помощи зажима, въ 
которомъ натягивается петля. Если игла лишена движен1я въ поперечномъ 
направлени, то зажимъ долженъ не только передвигать петлю по напра- 
вленню ея прорфза, но одновременно и поперечно къ направлен1ю шва, а 
затфмъ и перемфстить петлю для того, чтобы можно было обметать и вто- 
рой край ея. Машины съ боле или менфе выпуклымъ узловымъ швомъ 
употребляются въ модномъ дЬлЬ, гдБ чаето, кром$ того, еще зашивается и 
шнурокъ. Здфсь по пренмуществу дфлаются петли съ круглыми глазками. 
Для бЪлья узловой шовъ не годится, здЪеь предпочитаютъ двойную строчку; 
петли съ круглыми глазками здфсь тоже встр®чаются р$дко. 


Остановимся сперва на машин „Автоматъ“ (фиг. 470), предназначен- 
ной для модныхъ работъ и дающей узловой шовъ, фирмы Германъ и Ко вт 
БерлинЪ. Игольный стержень подымается и опускается въ колеблющейся }амъ. 
получающей свое движене помощью тяги, соединенной съ колВнчатымъ рыча- 
гомъ. и кулачнаго цилиндра, сидящаго на вертикальномъ валу. На нижнемъ 
конц вала сидить шайба, на нижней и верхней поверхностяхъ которой вырЪ- 
заны кривые пазы. НижнШ пазъ, чрезъ посредство колЪнчатаго рычага и 
тяги передаетъ движеше колеблющейся захваткЪ, верх пазъ посредствомъ 
колфнчатаго рычага приводить въ движен1е храповикъ. ПоселЪде! имъетъ 
сверху бороздку, въ которую входить штифтъ зажима для матерала. Этотъ 
штифть движется одновременно и въ пазу швейной доски; этотъ пазъ сперва 
прямо` направляется къ иглЪ, затфмъ образуетъ полукругъ, и затЪмъ снова 
идетъ прямо. Понятно, что соотвЪтетвенно формЪ этого паза сперва обшивается 
одна сторона петли, а затъмъ глазокъ и, наконецъ, вторая сторона петли. ПослЪ 
этого машина автоматически при помощи особаго приспособлешя замыкаетт, 
петлю. Петля пробивается въ самомъ началЪ отъ руки при помощи особаго 
находящагося при машинЪ ножа. Затфмъ петля поступаетъ въ зажимъ, расши- 
ряющИй петлю, чтобъ игла не зашила ея, а только обметала ея края. 

Машина для` пуговичныхъ петель Гранд1оза (фиг. 411) той же 
фирмы, предназначенная для б№лья, иметь другое устройство; она относится къ 
машинамъ съ кольцевымъ челнокомъ. Игольный стержень не имфетъ попереч- 
ныхъ движевй, а отверст1е для петли автоматически вырЪззывается на машинЪ 
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103. Машина съ кольцевымъ челнокомъ „Пфафа“. 411. Машина для обметки пуговичныхь 
петель „Гранд!103 4“. 
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110. Машина для обметки нуговичныхъ петель 4153. Перчаточная швейная машина 
„Автомат“. „Гоерфек та“. 
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уже послЪ того, какъ обметка и замыкане ея закончены. Ширина обметочнаго 
шва въ пуговичной петлВ въ первой машинЪ опредЪляется величиной попереч- 
ныхъ качанй иглы, въ .Гранд1озЪ же устанавливается при помощи зажима для 
матер!ала. Для этого зажимъ соединенъ съ рычагомъ, колеблющимся подъ фуп- 
даментомъ; центръ качаня этого рычага переетавляетея особымъ кулачнымъ 
дискомъ, имфющимся въ особомъ аппарат на фундаментв. Рычагъ приводится 
въ колебательное движен16е экецентрикомъ, сидящимъ. ва главномъ валу и соеди- 
неннымъ съ двуплечимъ кулиснымъ рычагомъ и переставляемой въ послЪднемъ 
тягой, которая соединяетъ другъ съ другомъ два вышеуломянутыхъ рычага 
Только что упомянутый, прилаженный къ фундаменту аппаратъ служить и для 
остальныхъ необходимыхъ движенй зажима для матер1ала; зажимъ этотъ соеди- 
ненъ съ нижней ползушкой имВющихся въ аппаратЪ ‘крестообразныхъ. салазокъ. 
Нижняя ползушка перемЪъщаеть зажимъ, когда нужно обшить второй край 
пуговичной петли; верхн!я же салазки передвигають зажимъ въ продольномъ 
направлен1и пуговичной петли. Салазки приводятся вЪ движене эксцентриками 
и рычагами, имЪющимися въ аппарат; эксцентрики эти штифтами соединены 
съ вышерасположеннымъ храповикомъ, подвергающимся возвратному ДЪйствю 
главнаго вала. Движешя храповика пройсходятъ подъ непосредственнымъ воз- 
дъйствемъ собачки, которая придЗлана къ помвщающемуся подъ храповикомъ 
вращающемуся кольцу. Кольцо при помощи переставляемой тяги соединено съ 
кулиснымъ рычагомт, который при помощи вилки охватываетъ экесцентрикъ, 
расположенный на ведущемъ валЪ. Когда пуговичная петля обметана, то машина 
автоматически прорфзаетъ ее. Если надо обметать пуговичныя петли съ круг- 
лымъ глазкомъ, то обыкновенный эксцентрикъ предназначенный для передвижен!я 
петли, замЪняется другимъ. Стежки, лежапие вокругъ глазка, параллельны другъ 
другу. Машина для пуговичныхъь петель новъЪйшей конструкщи располагаетъ эти 
стежки радально, примЗняя для этого спетальный аппаратъ (круговой транспор- 
теръ); этотъь же аппаратъ примФняется къ обметкЪ шнуровыхъ (круглыхъ) петель. 

Машина для пришиван1я пуговицЪ фирмы Клаузенъ и Ко въ 
Берлин (фиг. 472) представляеть собою машину съ кольцевой захваткой по 
еистемВ Вилеръ и Вильсонъ; главный валъ лежитъ въ ней подъ фундаментомъ, 
а аппаратъ, подающий нить, волёдотв!е этого лежитт, сзади. Игольный ‘стержень 
приводится въ дЪйствые валомъ, лежащимъ позади плеча. Для приведеня въ 
дЪйств!е аппарата, пришивающаго пуговицы, служитъ сидящ!й на главномъ валЪ 
цилиндръ съ крестообразнымъ пазомъ; въ посл5дей входитъ двуплечй кулис- 
ный рычагъ, прилаженный` сверху на фундамент. Въ эту кулису входитъ цапфа, 
тяги, устанавливаемой соотвЪтственно разстоян!ю между дырками пуговицы; эта 
тяга соединена съ горизонтальнымъ рычагомъ аппарата пришивающаго пуго- 
вицы и вращающагося вокругъ стержня нажима; этотъ рычагъ и заставляетъ 
аппарать колебаться поперечно, но по направленю къ иглЪ. Пуговица вста- 
вляется въ отверсте пружинныхъ щипцовъ, прилаженныхъ къ ползушк$®. Только 
что упомянутый кулисный рычагъ при помощи второй тяги соединенъ .со вра- 
щающимся кольцомъ, которое при помощи собачки приводитъ въ дЪйств!е‘храпо- 
викъ. ПослЪдёй при помощи прид®ланныхЪъ къ нему колышекъ дЪйствуетъ на 
ползушку щипцовъ, на выключатель и на тормазъ машины,  чтобъ остановить 
послЪднюю, когда пуговица пришита. Подъ влявемъ ползушки щипцовъ пуго- 
вица съ четырьмя отверстями оттягивается назадъ, когда задйя дырки уже 
пришиты и когда надо пришивать передн1я. Въ случаЪ пуговицъ съ`двумя 
дырками механизмъ, дзйствующ на ползушку, останавливается. 


Швейныя машины для перчатокъ отличаются отъ другихъ 
швейныхъ машинъ главнымъ образомъ отсутствемъ знвейной доски, на 
которой раскладываютъ работу. Второй отличительный признакъ заключается 
въ томъ, что у большинства этихъ машинъ (для стивашя краевъ и для 
чрезкрайнаго шва), игла движется въ горизонтальномъ направлени. Мате- 
ралъ въ этомъ случав подвигается по направлен къ игл при помощи 
двухъ полыхъ вращающихся въ горизонтальной плоскости дисковъ, между 
которыми зажимается работа. Если игла движется вверхъ.и внизь въ 
вертикальной плоскости, то передвижете происходить при номощи 
рычага нажима; въ послёднемъ случа для работы необходима подставка въ 
форм маленькаго стоячаго или лежачаго цилиндра. Машина такого рода 
называется прострачивающей машиной; она употребляется для соединеня 
двухъ кусковъ кожи, наложенныхъ другъ на друга своими краями. При 
помощи машинъ для чрезкрайнаго шва сшиваютъ края двухъ сложенныхъ 
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другь съ другомъ кусковъ кожи. Всф эти три сорта машинъ употребляются 
еще для получен1я накладныхъ швовъ, т. е. для украшен!я перчатокъ. 


Перфекта (фиг. 473) Германа Волленберга въ БерлинЪ представляетъ собой 
машину для сшиван!1я краевъ чрезкрайнымъ, мягкимъ, т. е. не натя- 
нутымт, швомъ. По серединЪ игольнаго стержня имЪется вилка, охватывающая 
сидящ!Й на передаточномъ валЪ круговой эксцентрикъ и подъ вшяемъ послЪд- 
няго движущаяся взадъ и впередъ. Петлеуловитель, находящИйся подъ давле- 
шемъ пружины и движуциййся въ двойномъ сочленен!и, улавливаетъ петли иголь- 
ной нити, связываетъ ихъ и свою собственную нить перебрасываетт, черезъ край 
кожи; для этого онъ получаетъ двойное движен!е отъ эксцентрическаго диска не 
равном$рной притомъ ширины. Валы дисковъ, передвигающихъ матер1алъ соеди- 
нены другъ съ другомъ зубчатыми колесами. На валЪ, помъщающемся слЪва, 
имфется храповикъ. Послвдей приводится въ дЪйстве собачкой, придВланной къ 
нижнему плечу вертикальнаго рычага. который приводится въ движеше сидящимъ 
на главномъ валу дискомт› неравномЪрной ширины, который отъ времени до вре- 
мени толкаетъ верхнее плечо рычага, отчего приходитъ въ движен!е и нижнее. 
Игольная нить прежде, чфмъ попасть въ ушко иглы, проходитъ еще черезъ 
зажимы, которые то открываются, то закрываются; послЪднее происходитъ только 
разъ, именно тогда, когда должна образоваться петля, почему образуемый 
шовъ отличается мягкостью. Что касается образован1я стежковъ, то какъ только 
нить иглы образовала петлю, петлеуловитель входить въ нее. Игла 
возвращается назадъ, а петлеуловитель тоже въ этоть моменть назинаетъ 
обратное движене. Когда игла дошла до самаго высокаго положенйя 
своего, то петлеуловитель нажодится по ту сторону кожи: онъ перебросилъ свою 
нить черезъь край кожи. Теперь игла снова начинаетъ опускаться, входить въ 
петлю петлеуловителя и опускается въ матерлалъ спереди послВдней своей петли, 
которая лежитъ еще въ уловителЪ. Одновременно съ этимъ петлеуловитель поды- 
мается вверхъ, опускается, сбрасываетъь петлю иглы, которая и затягивается 
тогда подымающейся вверхъ иглою. Теперь петлеуловитель движется въ томъ же 
направлен!и, какъ и игла, и такимъ образомъ натягиваетъ и свою нить. Швей- 
ныя машины для мЪха по устройству своему ничЪмъ не отличаются оть швей- 
ныхъ машинъ для перчатокъ. 


Мы вынуждены отказаться отъ раземотр®н1я другихъ интересныхъ 
спещальныхъ швейныхъ машинъ, число которыхъ очень велико. На выше- 
приведенныхъ машинахъ мы уже въ достаточной степени показали, какъ 
широка обларть прим$нен!я швейной машины. 

Швейныя машины приводятся въ движен!е рукой, ногой или мо- 
торомъ. Въ первомъ случа$ сзади на плеч машины имфется простая зубчатая 
передача, увеличивающая скорость машины въ 21/5. раза; 
большое колесо приводится въ движен!е рукой при по- 
мощи рукоятки. Во второмъ случа машина помфщается 
на столикВ станка такимъ образомъ, что ее можно от- 
ворачивать, а внизу имфется подножка, приводящая при 
помощи шатуна и кривошина во вращательное движен1е 
шкивъ, соединенный съ маховымъ колесомъ. Шкивъ при 
помощи круглаго безконечнаго ремня (супони) или ре- 
зиноваго шнура передаеть движеше машин%. Скорость 
увеличивается при этомъ въ 4—6 разъ. Чтобъ добиться 
легкаго хода машины, братья Кайзеръ въ Кайзерслаху- 

474. Станокъ сь шариковыми 
терн% примЗнили для шатуна и для вала махового колеса, подшипниками . 
вЪ станкЪ шариковые подшипники (фиг. 474). Въ срав- 
нен!и съ ручной швеей, которая можетъ сдфлать въ минуту не болфе 50 стеж- 
ковъ, производительность ручной машины, дфлающей 300 стежковъ въ минуту, 
уже достаточно высока. Но ножная машина еще производительнфе, она дф- 
лаетъ 500—600, а иногда и 1000 стежковъ въ минуту. Друге естественные, 
двигатели не играютъ сколько-нибудь замЪтной роли въ качеств двигателей 
отдльныхь машинъ; попытки въ этомъ направлен!и дфлались неоднократно, 
но оказалось, что это или неудобно, или дорого. Пружинные моторы по- 
тому не пригодны въ качеств двигателей, что сталь не можеть набрать въ 
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себя много энерги, и заводка пружины требуетъь приблизительно {/, того 
времени, въ течене котораго она потомъ расходуетъ накопленную въ ней 
энергю. Водяные и паровые моторы слишкомъ дороги и причиняютъ не 
мало затрудненй. Что касается электрическихъ двигателей, то о гальвани- 
ческихъ баттареяхъ и объ аккумуляторахъ здфсь не можетъ быть рЪчи; 
первыя очень неудобны, а вторые тяжелы. Зд%сь рёчь можетъ идти только 
о маленькихъ динамомашинахъ; послфдними можно пользоваться только 
тамъ, гдЪ проведено уже электричество, которое можно такимъ образомъ 
употребить и для машины. Однако цфна динамомашинъ пока слишкомъ 
высока для того, чтобы можно было ввести ихъ. Когда въ фабричномъ 
производствЪ одинъ двигатель одновременно приводитъ въ дЪйстве н%®еколько 
швейныхъ машинъ, то родъ двигателя не играетъ при этомъ никакой роли. 
3Значене имФетъ при этомъ только способъ приведен!я въ движен!е самихъ 
машинъ при помощи устраиваемой при этомъ трансмисеи, что мы назы- 
раемь распред$ лен1емъ двигательной силы.  Швейныя машины 
устанавливаются тогда на стол$ послфдовательно и параллельно; каждая изъ 
нихъ въ отдфльности приводится въ движене ременной передачей, которая 
обыкновенно идетъ со шкивовъ, усаженныхъ на передаточномъ валф. Эта 
передача не только легко можетъ быть совершенно выключена, но можно 
придать ей большее или меньшее нагряжене, такъ что отдфльныя машины 
могутъ быть не только выключены, но могутъ двигаться съ большей или 
меньшей быстротой. 

Ва послЗднее время сдЪфланы были подробные опыты для вычисления 
разм$ровъ той двигательной силы, которая нужна швейной машин%; оказа- 
лось, что при 700 стежкахъ въ минуту, требуется 1/60 лошадиной силы. 
Само с0бой разумЪется, что эта цифра есть средняя, потому что сила измф- 
няется, смотря по роду машины и матерала. Скорость, которой можеть 
достигнуть швейная машина встр%чаетъь себЪ гравипу только со стороны 
нагрёван! иглы; при нфкоторыхъ работахъ его старались устранить, умень- 
шая трене иглы о матерлалъ, а для этого иглу выше ушка суживали. 
Высшую скбрость для мягкагс рыхлаго матер!ала надо принять 3000—4000 стеж- 
КОВЪ ВЪ МИНУТУ. 


Производство швейпыхъ машинъ. 


Что касается производства швейныхъ машинъ, то въ настоящее 
время нужно считать его круглымъ счетомъ въ 21/2 миллюна штукъ въ годъ. 
Самыя большия фабрики существуютъ въ Соединенныхъ Штатахъ Сфверной 
Америки; первое мЪето среди нихъ занимаетъ Компан!я Зингеръ, производя- 
щая ежегодно свыше 600,000 машинъ. За ней слФлуетъь Компаня Вилеръ 
и Вильсонъ и ЁКомпамя Нью-Гомъ; каждая изъ нихъ пройзводитъ по 
150,000 машинъ; затфмъ Компани Уайть и Доместикъ, производяпия по 
100,000 машинъ. Въ Германи н%»которыя изъ самыхъ большихъ фабрикъ 
выдфлываютъ до 50.000 и болфе машинъ. Сюда относятся Дюркопиъ н К? 
въ Билефельд$, Фристеръ и Росеманъ въ Берлин, Гритцнеръ въ Дурлахф, 
братья Кайзеръ въ КайзерслаутернЪ, Клеменсъ Мюллеръ въ ДрезденЪ, Пфафъ 
ВЪ КайзерслаутернЪ, Зейдель и Науманъ въ ДрезденЪ, Бернгардь Штеверъ 
въ ШтеттинЪ. ЦЪнность германскаго производства швейныхъ машинъ до- 
стигаеть 35 милмоновъ марокъ. Въ Германи насчитывается до 60 фабрикъ 
швейныхъ машинъ; нфкоторыя изъ нихъ занимаются исключительно про- 
изводетвомь спещальныхъ машинъ для кожи, трикотажей, перчатокъ, м%ха 
и пуговичныхъ петель. 

Производство такого большого числа швейныхъ машинъ и работа на 
нихъ требуютъ, съ одной стороны, сбольшихъ машиностронтельныхъ заводовъ, 
а съ другой, сильно развитой торговли. Если бы мы вздумали выдфлывать 
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швейныя машины такимъ же способомъ, какъ болышя машины, у насъ не 
хватило бы рабочихъ. Съ тёхь поръ, какъ въ конц пятидесятыхъ годовъ 
ХГХ взка сбытъ швейныхъ машинъ сталъ весьма значительнымъ, для аме- 
риканскихъ фабрикантовъ оказалось необходимымъ придумать способъ про- 
изводства, который сдфлаль бы возможнымъ приготовленше швейныхь ма- 
шинъ въ большихъ количествахъ. Американске техники блестяще раз- 
рёшили эту задачу, создавъ новый способъ масеоваго производства. 
Преже!й способъ выдФлки швейныхъь машинъ, какъ вообще большихъ ма- 
шинъ, быль основанъ на томъ, что отдЪльные разм8ры машины наносились 
при помощи чертежныхъ и измФрительныхъ приборовъ, а отверстйя, кото- 
рыя надо звысверлить, предварительно намфчались керномъ. При этомъ 
спос0бз производства все зависить отъ подготовки и надежности рабочаго, 
при новомъ же способ все зависить оть точности и систематичности въ 
устройств Есего машиностроительнаго завода. 

Вь чемъ же заключается сушность массоваго производства? Въ прим$- 
нени спещальныхъ рабочихъ машинъ, которыя, соотв тетвенно своему спе- 
ц1альному устройству, выдфлываютъ только одинъ опредфленный предметъ. 
Зал$мъ слфдуетъ прим$неше спешальныхь зажимныхь тисковъ, въ кото- 
рыхъ каждая часть машины подвергается опредфленной обработк®. Нако- 
нецъ, отличается и епособъ монтировки машины, такъ какъ здВсь ее не 
выполняеть одинъ только рабоч!й; наоборотъ, здфеь машин приходится 
пройти черезь цфлый рядъ монтировочныхъ процедуръ, прежде чЪмъ она 
будеть вполнё собрана. Для этого работники-монтеры раздфляются на 
группы; каждая изъ этихъ группъ вставляеть въ машину только опргед*- 
ленныя части ея и передаеть слёдующей групп$, которая производитъ даль- 
нЪйшую работу по сборкВ машины. . Для обработки частей въ самыхъ ши- 
рокихъ размЗрахъ употребляются фрезерные станки и многошпиндельныя 
сверлильныя машины. Кром того, употребляются еще селЗдующя общерас- 
пространенныя рабоч1я машины: револьверный токарный станокъ, машины 
для винтовой нар$зки, различной конструкщи токарные и винторззные 
станки. Въ качеств спещальныхъ рабочихъ машинъ употребляются; угло- 
вые фрезерные станки, которые обрабатываютъ вложенный предметь одно- 
временно мо двумъ плоскостямъ; сверлильныя машины съ н%сколькими 
сверлами, даюппя одновременно н%Фскольло отверемй въ обрабатываемой 
части; затЗмъ сл$дують комбинированныя фрезерныя и сверлильныя машины, 
машины фрезуюпия криволинейныя поверхности сердцевиднаго прор3за, 
эксцентрики, зубчатыя колеса, автоматическя машины для нарЪзки винтовъ 
и т. д. Но осоСенно характерны для массоваго производства это приспо- 
соблен1я для зажима предметовъ въ тискахъ. 

Торговля швейными машинами первоначально была въ рукахъ 
обыкновенныхъ лавочниковъ. Когда же вмфетБ съ усовершенетвоватемъ 
производства возросло производство швейныхь машинъ, оказалось необхо- 
димымъ открыть новые пути, чтобы сдълать возможнымъ массовый сбыть 
и распространить швейную машину по возможности во вефхъ ремеслахъ 
и семьяхъ. Прежде покупатели искали лавочника, а зат$мъ купцы на- 
чали отыскивать покупателей, черезъ розничныхъ коммивояжеровъ. Зат®мъ 
ввели разерочку платежа, которая даетъ возможность и менфе состо- 
ятельной публикВ путемъ небольшихъ выплатъ одновременно съ послЗднимъ 
взносомъ получить право собственности на купленную машину. Если при 
такомъ способ продажи стоимость товара и увеличивается, то удорожаше 
это находитъ себЪ экономическое оправдане въ рискВ такой продажи. НЪтъ 
сомнЪшя, что указанное развит!е торговли швейными машинами принесло 
пользу не только промышленности, но и народному благосостоян!ю, такъ 
какъ швейная машина распространилась и въ низшихъ слояхъ населения. 
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Кром того, производительность швейной работы тоже увеличилась благо- 
даря машинВ и имфла своимъ посл$дотвемъ удешевлене изготовляемыхъ 
при ея помощи товаровъ, сбыть которыхъ достигь неожиданной высоты. 
Большая доля населен1я нашла себВ работу благодаря швейной машинз и 
благодаря вызванному ею удешевлен1ю товаровъ можеть лучше одфваться. 
Такимъ образомъ, если мы примемъ во вниман!е, какое сильное разви- 
т1е получило дЪло изготовлен1я одежды въ широкомъ смыелф со времени 
изобрзтевная швейной машины, что ежегодно она производится и сбывается 
въ количеств 21/5. миллоновъ, что въ настоящее время работаютъ уже при- 
близительно 20 милл1оновъ швейныхъ машинъ, что въ различныхъ отрасляхъ 
промышленности она служить производству или отдВлЕВ издВщй, давая бЪд- 
няку пропиташе, то мы должны будемъ согласиться съ тзмъ, что немного 
машинъ имфетъ такое высокое народно-хозяйственное значеше, какъ швей- 
ная. Она стала однимъ изъ наиболЪе благихъ открыт!Й современности. Этими 
зам$чатями мы можемъ закончить и наше знакомство съ нею. 


Вышиване и производство кружевъ. 


с Вышиване. 


) ышиване относится къ числу наиболЪе извЪстныхъ и наибод$е рас- 
\ пространенныхъь искусствъ и служить для украшен1я цзлыхъ по- 
сы ). верхностей или только краевъ ихъ. Это искусство было извЪстно 
хС и процвЗтало еще въ отдаленнзйшей древности, и нЪтъЪ нужды 


подробно разъяснять читателю, а особенно прекрасной читатель- 
ей ниц, въ чемъ оно заключается; безь сомизн1я, каждая изъ нихъ 
хоть разъ, можетъ-быть, на короткое время, но все-таки держала 
въ рукахъ вышивальную иглу, чтобъ украсить пестрыми или б%лыми у3о- 
рами внзшиШ видъ платья или бфлья, мебели, салфетки или скатерти, 
записной книжки или портсигара, или по крайней мЪрз туфли. Гд%® только 
есть возможность встр®тить женщину, во дворцз и въ бЪдной хижин%, это 
искусство извзстно: здфеь оно служить для украшен1я дома, тамъ является 
источникомъ ежедневнаго заработка. Въ течене столВй оно оставалось 
излюбленнымъ женскимъ занятемъ у народовъ всего ма, но только съ 
ХХ вЗка оно становится сперва настоящимъ ремесломъ, а затфмъ и 
отраслью промышленности, въ которой находятъ себ заработокъ тысячи 
людей. 
Историческ!й очеркъ. 


Памятники искусства и сохранившиеся остатки тканей свидътельствуютъ 
о томъ, что уже вавилоняне, фрипййцы и египтяне знали два изъ употре- 
бляющихея и понынв способовъ вышивашя, именно, вышиван!е гладью и 
крестиками; въ Ассир1и и Вавилови преобладалъ первый способъ, и понынё 
предпочитаемый въ Ази (въ Кита и Инди); египтяне же любили кре- 
стики, какъ можно заключить изъ фиг. 475, представляющей кусокъ полотна, 
вышитый этимъ способомъ; онъ найденъ въ Египт$ пришитымъ къ туникЪ 
въ Сакварской гробниц®, такъ что ему, вЪроятно, уже болфе 6000 лЪтъ. 
Весьма вЗроятно, что боле древнимъ способомъ вышиватя является выши- 
ван1е гладью, которое могло развиться непосредственно изъ шва, т. е. изъ 
шитья, гдф тоже ложатся другъ возлз друга плоскле стежки. Н$ть сомиз- 
ня, что первыми узорчатыми тканями были вышитыя ткани; узорчатое 
ткачество, какъ болЪе трудная и сложная работа, во всякомъ случа болже 
поздняго происхожден1я; но вышиван!е крестиками, вфроятно, появилось 
позже узорчатаго ткачества. 

Греки обозначали работу вышиваня словомъ рошШо, искусство выши- 
вая = роШшШа или рокПИЕ6; вышитыя ткани они называли ро Пиза, 
а вышивальщика — роШеиз. У римлянъ вышивать значить аси ршоеге, 
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т. е. рисовать иглой, вышивальщица, большею частью рабыня, называется 
отпайтх. Римляне тоже отличаютъ вышиван!е гладью оть вышиван1я кре- 
стиками; послёднюю работу они называють орз р№т1о1сит, фригИская 
работа, а вышиван!е гладью — оруз ртагиит. Посл®днее обозначене не 
внолн% ясно намъ, но полагаютъ, что оно произошло’ оть сходетва располо- 
женныхь другь возл друга плоскихъ стежковъ съ волосками въ бородкЪ 
пера; друге ученые высказываютъ мнфн!е, что вышиван!е плоскими стеж- 
ками развилось изъ вышиванья перьями; эта работа уже въ древности была 
знакома китайцамъ, и еще теперь она распространена среди отд$льныхъ 
народовъ, главнымъ образомъ, Африки, но также и Европы. Изъ немногихъ 
р$®дкихъ указаний римскихъ писателей намъ извфетно, что вышивашемъ 
занимались не только отдфльные рабы въ богатыхъ домахъ, но что оно 
ыы носило и промышленный харак- 
100 м рт НИЙ т 
О ео п 
“3 Итакъ, время изобрфтевя 
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. | т Вышиван!1е было излюблен- 
аа нымЪъ занят1емъ дамъ при кня- 


жескихъ дворахъ, а въ много- 

численныхъ монастыряхъ имъ усиленно занимались главнымъ образомъ для 
украшен1я церковныхъ тканей. Но стоитъ только бросить взглядъ на необы- 
чайно богатыя -платья, вышитыя золотомъ и цвфтными нитями и относя- 
пяся къ эпох возрождевя и рококо, какъ не останется никакого сомнЪшя 
въ томъ, что эти работы выполнялись и ремесленнымъ способомъ; безъ 
этого допущен!я трудно было бы понять, какъ могла попасть въ употреблене 
такая масса вышитыхъ тканей. 

Однако не только платья, но и разнообразнЪйпие друе предметы богато 
и художественно вышивались; это доказываютъ, напр., книжные переплеты 
ХУТ вЪка, найденные въ Фрауенпризниц® у Тены въ гробахъ отдёльныхъ 
членовъ вллятельнаго семейства фонъ Таутенбургъь. На фиг. 476 предста- 
вленъ переплетъь молитвенника; тамъ, кром$ того, имфлся еще переплетъ, 
взроятно, записной книжки. Насколько возможно еще отличить цвфта, для 
она взятъ темно-коричневый атласъ, а узоръ вышитъ шелкомъ, золотою 
и серебряной канителью и нитками жемчуга. 

Вышиваве на крышкахъ переплетовъ было, говорятъ, очень распро- 
странено въ Англи въ царствоваще королевы Елизаветы, которая сама 
этимъ эвнималась. 
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Наивысшаго развитя въ Ангми и Бургунди это ‘искусство достигло 
въ ХГУ взкЪ; съ этого времени начинается сперва медленный, & затфмъ и 
ускоренный упадокъ вышиваня, продолжающийся до ХХ взка, когда былъ 
достигнуть максимумъ безвкуйя въ вышивани узоровъ крестиками. 

Никто не станеть оспаривать того, что изъ обоихъ упомянутыхь нами 
способовъ вышиванйя гладь болфе удобна и д®йствительно приспособлена къ 
такь называемому рисованю иглой; при помощи этихъ стежковъ можно 
получать лини любой длины, легко и свободно примыкаюция къ контурамъ 
сложнаго узора или фигурнаго рисунка, напротивъ того, при помощи 
крестиковъ, дающихъ только отдфльныя точки, достигнуть этого нельзя; 
почему гладью и выпол- 
нялись богатфйшие и пре- 
краснфйппе узоры. Посл®д- 
ый способъ, кром8 того, 
очень мало зависитъ отъ 
характера вышиваемой тка- 
ни, между тфмъ какъ при 
вышивани крестиками 
плотность ткани, т. е. раз- 
стоян1е между нитями, 
имфеть существенное зна- 
чен1е. Въ древности и въ 
средне вЪка вышивали по- 
чти исключительно цвзт- 
ные узоры и, кром$ ко- 
жи, употребляли при этомъ 
самые драгоц$нные мате- 
р1алы: шелкъ, атласъ, бар- 
хатъ, шелковыя и метал- 
лическя нити, нити жем- 
чуга; стильное употребле- 
не этихъ матераловъ да- 
вало необыкновенные эд- 
фекты. ЕЁромЪ указанныхъ 
двухъ способовъ вышива- 
ня примфняются и друте, 
такъ, напр., рельефное 
вышиван!е съ высту- 
пающимъ узоромъ и такъ сы ЧЕН сы 
называемая накладная 476. Вышитый переплеть книги ХУГ столб т! я. 
работа (апликё). Въ сред- 
н1е вЪка для богатыхъ, до сихъ поръ сохранившихся, вышивокъ употреблялся 
своеобразный способъ, заключавпийся въ томъ, что золотыя нитки изъ эко- 
ном1и, взроятно, не протягивались черезъ матер!алъ, но накладывались на 
него параллельно другъ другу и закр$плялись на немъ обыкновенными нит- 
ками; такимъ образомъ получался золотой фонъ, просвЪчивавиий сквозь по- 
крывавпий его затмъ вышитый узоръ. 

Почти вплоть до ХХ вфка пестрые узоры получали все боле и боле ши- 
рокое распространен!е; но уже въ конц$ ХУШ взка начинаютъ встр$чаться все 
чаще и чаще б$лыя вышивки (бфлыми нитками на бфломъ фон$); въ тече- 
н1е ХХ в$ка он получаютъ количественное преобладане надъ цвфтными вы- 
шивками; возникаетъ даже сначала кустарная промышленность, а зат®мъ и 
значительная отрасль фабричной промышленности; подобно вефмъ производ- 
ствамъ, находящимся въ зависимости отъ моды, судьба ея была крайне изм$нчива. 
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До середины ХХ вЗка отсутств!е стиля и вкуса въ выбор узоровъ 
для вышиван1я дфлаетъ возможнымъ появлене невфроятнзйшихь издЪлиЙ;: 
но съ этого момента, благодаря учрежденшю художественныхъ музеевъ и 
школъ, начинаютъ завоевывать себЪ м%®сто уже боле художественные узоры; 
въ цвфтномъ, или художественномъ, вышивани со второй половнны ХХ вЪка 
тоже начинается новая жизнь; возникають различнфйппе способы вышиван!я 
и новые виды стежковъ, и создаются истинно-художественныя вышивки, въ 
котэрыхъ за самое послднее время, правда, начинаетъ обнаруживаться 
сильная склонносгь къ крайнему натурализму. 

Чтобъ ясно представить современное состоян!е этого искусства, мы 
должны остановиться н%®сколько на судьбахъ. вышиван1я, какъ извЪъетной 
отрасли промышленности. Во ве$хъ государствахъ западной Европы имф- 
ются отдВльные центры этой промышленности, но международное значен!е 
она получила только въ Фогтланд (въ Саксоши) и въ восточныхЪ канто- 
нахъ Швейцарии; послФдней области принадлежить въ этомъ отношени 
первенствующее м$сто. 

Надо при этомъ замфтить, что здфсь р%чь идеть главнымъ образомъ о 
бЪлыхьъ вышивкахъ на муслинф, такъ какъ изъ нихъ составляется преобла- 
дающая часть производства; цвзтныя и бЪлыя вышивки на другихъ тканяхъ 
являются скорзе случайнымъ издфлемъ. 

По преданию, въ 1751 г. въ Лон появились двЪ турчанки, которыя 
на такъ называемомъ барабан — круглыхъ пяльцахъ — вышивали по 
шелку разноцвзтные цв®ты; купцы придумали вышивать такимъ же обра- 
зомъ на муслинВ, послали остъ-индсюй муслинъ въ С.-Галленъ, гдё были 
выполнены на немъ тЪ же узоры, и готовый товаръ получилъь въ Л1юнЪ 
небывалый сбытъ. Изъ этого разсказа надо заключить, что до 1751 года 
въ Люн8 не умЗли вышивать, и что. напротивъ того, это искусство было 
уже въ это время довольно распространено въ С.-ГалленЪ, такъ какъ въ 
противномъ случа купцамъ не пришло бы въ голову послать свой товаръ 
какъ разъ въ С.-Галленъ; вся эта исторйя послёдетв1емъ своимъ, повиди- 
мому, имфла только то, что въ С.-Галленз стали вышивать на ткани, назы- 
ваемой муслиномъ. Только 20 лВтьъ спустя, въ 1775 году, этотъ родъ выши- 
вокъ быль занесенъ въ Эйбенштокъ въ Саксони н%фкоей Кларой Ноллэнъ, 
урожденной Унгерманъ; сама она познакомилась съ нимъ въ монастыр$ въ 
Торнз. Въ разныхъь м%стахъ вышивали сперва исключительно на остъ- 
индокомъ муслинз и почти весь тотъ товаръ сбывался на Востокъ. Впо- 
слЪдетв!и эти ткани стали получать и изъ другихъ странъ, именно изъ 
Англи, наконецъ, ихъ стали выдфлывать на мЪстЪф. Изъ кантона С.-Галленъ 
этотъ источникъ заработковъ распространился въ Форарльбергъ, затмъ по 
баварскому и вюртембергскому берегамъ Боденскаго озера вплоть до 
Шварцвальда. Въ этихъ вышивкахъ не употреблялись ни гладь, ни кре- 
стики, но почти исключительно совершенно неизв$стный въ средне вЪка 
ц$ иной стежокъ; онъ совершенно непригоденъ для болзе тонкихъ 
работь и до настоящаго дня является характернымъ признакомъ грубой 
работы. Въ 1765 г. эти вышивки были важнымъ источникомъ заработка для 
населения С.-Галлена, и когда нзюй Эрлигольцеръ хотёлъь перенести это 
искусство въ Англю, пересёливъ въ Лондонъ вышивальщицъ, вс были 
возмущены, и кантональный совфтъ вмзшался въ это дЪло. 

Въ прошломъ столЗт1и значене этой промышленности въ ФогтландЪ 
было гораздо менфе велико, чёмъ въ Швейцар!и; послёдняя владфла во мъ 
вывозомъ, и въ 1773 году этимъ дёломъ тамъ было занято 6000 работ- 
ницъ; въ 1790 году было тамъ изготовлено 50.000 кусковъ муслина для 
сбыта во Францю и въ другя страны; но мало-по-малу Фогтландъ стано- 
вится замтнымъ ковкурентомъ, и обЪ страны часто соперничаютъ другъ 
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съ другомъ съ перемЗннымъ успзхомъ; соперничество это продолжается и 
въ настоящее время, причемъ развит1е этого промысла и туть, и тамъ 
протекаетъ параллельно, и важные поворотные пункты наступаютъ почти 
одновременно. Вышивка гладью въ Саксоши была введена въ 1810 году 
торговцемъ хлопчатой бумагой Краузе; она примФнялась для вышивокъ на 
платьяхъь изъ муля. Въ Швеши это произошло приблизительно въ то же 
самое время; здЗсь получался изъ Франщи матерлалъ для вышивки съ 
напечатаннымъ уже узоромъ, благодаря чему вкусъ въ швейцарскихь вы- 
шивкахъ чрезвычайно развился. 

Вышиван!е до второй половины ХГХ вЗка носило ясно выраженный ха- 
рактеръ кустарной промышленности; сношевня между работниками и купцомъ 
поддерживались посредниками, которые весьма скоро начинають играть не- 
красивую роль, обнаруживая стремлен!е для своей выгоды обмануть какъ ра- 
ботника, такъ и купца. Работники получають ткань съ напечатаннымъ на 
ней узоромъ, иногда и нитки для вышиван1я оть живущаго въ городВ тор- 
товца и уносять съ с0бой въ отдаленнфйпия селенья и самыя закинутыя 
мфста данной области; отсюда они снова приходять съ готовой работой, 
чтобъ сдать ее торговцу и получить оть него вознаграждене; послЁднее 
получается при слЗдующей выдачВ работы. 

Это, можно сказать, идиллическое состояне въ конц 50-хъ годовъ МХ 
взка нарушается появленемъ машины; она производить настоящую рево- 
лющю и совершенно нежданнымъ образомъ измфняеть производственныя от- 
ношеня н%околькихь областей; сперва наблюдается н3который упадокъ, 
но затЁ8мъ начинается необычайный подъемъ, дошедпий до настоящей ма- 
шинной лихорадки и имЪвний своимъ послфдетнемъ перепроизводетво и осла- 
блен1е этой отрасли промышленности. 

Этоть перевороть былъ вызванъ машиной Гейльмана для вы- 
шиванья гладью, изобрЪтенной въ 1829 году, но ставшей примВнимой 
только посл многихъ неудачныхъ попытокъ и посл8дующихь изм%8нений. 
Въ Швейцар!и ее стали употреблять уже въ 1829 г., но правильно она стала 
тамъ работать только въ пятидесятыхъ годахь ХХ вВка, въ Саксоню же 
она проникла только въ 1857 году, благодаря фирм8 Шнорръ въ Плауен®. 
Машина эта сразу овладфла предметами массоваго производства, преимуще- 
ственно прошивками и обшивками; лишивигись этой работы, ручная работа 
вынуждена была искать себЪ другого примфнев!я и дЗйствительно, нашла его, 
въ вышиван1и занавЪфсокъ. 

Усиленный спросъ на вышивки вызвалъ въ началЪ семидесятыхъ годовъ 
такой подъемъ этой промышленности, какой едвали гдз-нибудь въ другомъ 
мВств еще разъ наблюдался. Можно было подумать, что машины падаютъ 
на землю вмфстф съ дождемъ, „и за ночь вырастали на ней то большя, то 
маленьмя фабрики“. Число машинъ, достигавшее въ Швейцарии въ 1870 году 
3000, возрасло въ 1882 году до 20.000, а въ Саксон!и съ 870 въ 1861 году 
до 2325 въ 1882 году. При этомъ обнаружилось слёдующее своеобразное 
явлен!е: въ то время, какъ въ другихъ отрасляхъ промышленности появлен1е 
машины означало собой появлен!е крупной промышленности, большой фа- 
брики, здфсь большая вышивальная машина направилась въ маленьке до- 
мики, въ кустарную промышленность, въ отдаленнфйпие заброшенные уголки, 
недалеко отъ ледниковъ; возлБ избушекъ вышивальщиковъь появлялась 
всюду вполнё однообразная пристройка, занятая машиною, купленною въ 
разерочку или взятою на прокатъ; мфето работницы, тихо и трудолюбиво 
работавшей за пяльцами, заняла машина, шум$вшая цфлый день, иногда до 
глубокой ночи; обслуживала ее вся семья, управлялъ ею и двигалъ отецъ 
семейства; вышивальщицу зам$нилъ вышивальщикъ, раму и иглу — слож- 
ная машина съ 136—372 иглами. Превращен!е это совершилось такъ бы- 
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стро, что въ отдфльныхъ областяхь восточной Швейцари въ 1880 году на 
каждые 20 жителей приходилась одна машина; цфлыя деревни превратились 
ВвЪ фабрики для вышиванья. 

Ходъ развит1я этой промышленности уже являлся по одному тому свое- 
образнымъ, что онъ перескочилъь черезъ одну изъ ступеней обычнаго разви- 
пя, черезъ ремесло. Въ то время, какъ въ остальныхъ производствахъ изъ 
домашней промышленности развивается сперва ремесло, & изъ него, съ по- 
явлешемъ машины, какъ наивысшая стад1я, фабричная промышленность, 
послЗдняя возникаетъ и здЪсь, но въ какомъ-то подчиненномъ видё; ско- 
рзе нужно сказать, что машина переходить здЪеь въ область домашней 
промышленности и преобразовываетъь ее; только впосл$детв!и изкоторые 
болЪе произвочительные работники объединяются и основываютъ мастерсвмя 
съ 4-—10 машинами, нфоколько напоминаюця собою ремесленныя мастер- 
смя. Но оть вмяюя машины Гейльмана не ускользнули и остальныя со- 
цальныя отношеюя этихъ областей. Машина обслуживается двумя работ- 
никами, вышивальщикомъ, который управляеть и движеть машину, и работ- 
ницей -продфвальщицей, которая должна слфдить за тёмъ, чтобъ во ве 
иглы были вдфты нити; въ большинств® случаевъ, даже на фабрикахъ, ее 
нанимаетъь и оплачиваетъь вышивальщикъ, а это повлекло за собою весьма 
невыгодныя послздетв1я, кустарь-вышивальщикъ непомфрно 'увеличивалъь 
рабочее время, или же наносилъ вредъ себЪ и своему семейству, употребляя 
для обстлуживаюшя машины дфтей еще слишкомъ нёжнаго возраета. Съ дру- 
гой стороны, быстрый подъемъ этой промышленности привлекъ къ себЪ такъ 
много рабочихъ рукъ, что въ другихъ областяхъ промышленности почувство- 
вался недостатокъ въ нихъ. 

Т$мъ временемъ машина вторглась въ область вышиваютя цВпнымЪъ 
ШВОМЪ. Въ 1865 году механикъ Гартманъ въ ТрогенЪ изобрЗль машину 
для вышиван1я цпнымъ швомъ съ одной иглой; одинъ изъ его работ- 
никовь Шатцъ усовершенствовалъ ее, почему она часто называется маши- 
ной Гартмана и Шатца, или машиной Шатца; но въ самомъ непродолжи- 
тельномъ времени она должна была уступить м$сто далеко боле работо- 
способной машинз Боннаца. Машина эта часто называется машиной Кор- 
нели, потому что ему былъ уступленъ патентъ, и онъ во многомъ ее усо- 
вершенствовалъ; въ конц 60-хъ годовъ она появляется и въ Швейцарии, и 
въ Саксон1и. Около того же времени была изобр®тена третья машина для 
вышивашя пфинымъ швомъ; это — машина Фойгта, , собственника машино- 
строительной фабрики въ Каппеля у Хемница, которая явилась серьезнымъ 
конкурентомъ машины Боннаца, преимущественно въ Саксонши, проникнувъ 
почти во в@8 вышивальныя мастерсмя этой области. Эти машины, похожя 
на швейныя, очень часто называются тамбурными машинами. 

Можно было предугадать, что столь лихорадочно работавшая отрасль 
промышленности не остановится на этихъ машинахъ-первенцахъ. Недо- 
статки, обнаруживавишеся въ нихъ, влекли за собою усовершенствоваея, до- 
полнен1я, машины новыхъ системъ. Первыя машины имфли всего два ряда 
иглъ, затёмъ появляются 83—6-рядныя, а затфмъ снова возвращаются къ 
двуряднымъ. 

Въ 1862 году въ Швейцари, а въ 1866 году въ ФогтландВ появляется 
такъ называемый фестонирующий аппаратъ; сверляшай аппаратъ появляется 
въ Швейцар!и въ 1868 году, а въ ФогтландВ въ 1874. До 1865 года ма- 
шина приводилась въ движене рукой вышивальщика, въ этомъ же году 
большое число вышивальныхъ машинъ на фабрикЪ Риттмейера въ Бругген® 
пускаются уже въ ходъ при помощи пара и водяной силы. Въ 1867 году 
появляются первыя челночныя вышивальныя машины на фабрикВ 
фирмы Г. Г. Риттеръ и К° у Винтертура. Заслуга изобр$тевля этой машины, 
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т. е. постройка первой системы такихъ машинъ, принадлежитъ, повидимому, 
фабриканту вышивальныхъь машинъ Фойгту въ КаппелВ, получившему на 
нее въ 1865 году патентъ. Эти машины съ самаго начала стали приво- 
диться въ движен1е механической силой и въ 1883 году появляются уже 
въ Саксоши. Конечно, и эти машины должны были перенести всв болзни 
своего д®текаго возраста и подвергнуться разнообразнымъ усовершенствова- 
нямъ, какь въ смыслВ самой конструкщи, такъ и въ смысл производитель- 
ности. Машину для выииван1я цфинымъ швомъ тоже старались сдёлать 
болфе производительной, примзняя одновременно большее число иглъ, но 
сколько-нибудь значительные результаты при этомъ достигнуты не были. 
Въ данный моментъ посл$днимъ словомъ въ этомъ отношении является та 
конструкцая, въ которой пяльцы, или пантографъ, ранфе приводивииеся въ 
движен1е исключительно рукою работника, двигаются механически, и машина 
становится, такимъ образомъ, вполнЪ автоматической; осуществить это боль- 
шею частью стремятся, прим8няя извЗстное приспособлен1е жакардовой ма- 
шины, или что-нибудь подобное. 

Какъ посл всякой револющи, посл всякаго скачка въ новую фазу 
развит1я, носящаго всегда характеръ кризиса, наступаетъ реакця, нфкоторое 
обратное течете, такъ было и здфеь; врядъ ли какая-нибудь другая отрасль 
промышленности остр$е и непосредственнфе пережила эти эпохи „небесныхъ 
восторговъ и смертельной тоски“, какъ промышленность, занятая вышиваль- 
нымъ дфломъ въ этихъ двухъ областяхъ въ послЗдее три десятка лЪтъ. 

Въ пер1одъ машинной лихорадки, само собой понятно, было изготовлено 
необычайное количество вышивокъ; отъ этого онЪ стали значительно дешевле, 
а это отозвалось и на заработной платЪ, сильно упавшей въ короткое время. 
За м$сяцами изобилля послЗдовали годы нужды. Что туть было дфлать? 
Разъ пр1обр$тенныя и стоявиия на своихъ м$стахъ машины не могли вдругъ 
перестать существовать; оставался только одинъ путь, именно, обязать ка- 
ждаго вышивальщика работать только опредфленное время въ течене дня и, 
конечно, меньшее, чёмъ прежде. Но на фабрик это еще можно провести; 
рабочихъ отпускаютъ домой, паровыя машины, водяныя колеса останавли- 
ваются, запираются ворота; а тутъ нужно заставить отдфльнаго работника 
въ отдаленномъ, закинутомъ селеньи не работать, когда работа все же хоть 
что-нибудь да даетъ ему. Это представляется невозможнымъ, однако цен- 
тральный союзъ вышивальной промышленности восточной Швейцар!и и Фо- 
рарльберга добился этого, правда, на какой-нибудь десятокъ лётъ. Союзъ 
этотьъ возникъ въ 1885 году и насчитывалъ къ 1 января 1889 года уже 
12.921 члена съ 21.847 машинами; онъ издавалъ весьма широюмя ограни- 
чен!я личной свободы, которыя въ нашъ вфкъ можно было бы считать прямо 
невозможными, но какъ бы то ни было на общую пользу своихъ членовъ, 
и имЪлъ довольно удовлетворительный уси®хъ. Прежде всего была устано- 
влена минимальная заработная плата; затзмъ, принадлежавиие къ союзу 
купцы должны были обязаться давать работу только тёмъ вышивальщикамъ, 
которые принадлежать къ союзу, рабоче съ своей стороны обязались рабо- 
тать только на этихъ купцовь; наконецъ, было постановлено, что работать 
можно только 11 часовъ въ сутки, именно отъ 7—12 и оть 1 до 7. Въ 
субботу работа запрещена была совершенно. Невольно вспоминаешь о цехо- 
выхъ драконовскихъ законахъ среднихъ вфковъ. Для того, чтобы задержать 
увеличене числа машинъ, на каждую машину быль наложенъ довольно зна- 
чительный сборъ. Сборъ былъ наложенъ на посредниковъ и т. д. 

Къ 1886 году относится попытка вызвать къ жизни такой же союзъ 
вышивальной промышленности Фогтланда, съ которымъ Швейцар1я и такъ 
уже имфла дВловыя сношеня; дЪйствительно, саксонсый союзъ основался, 
но онъ не былъ въ состояви провести такой стромй контроль. 
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Здвсь, къ сожал В нию, не мфето подробно останавливаться на усп®хз, вл1Я- 
ни и судьбахъ этого интереснаго эксперимента, но нельзя не упомянуть, 
что къ 1894 году этоть союзъ уже почти совершенно распался. Нзтъ со- 
мнёя, что онъ создаль много хорошаго и заслужилъ лучшую участь; вся 
эта истор1я показываетъ, что люди долго не позволяютъ теперь опекать себя, 
какъ это было въ средн!е взка; не позволяютъ даже. въ томъ случа, когда 
эта опека пресл$дуеть собственные ихъ интересы, и что большую роль здфеь 
играетъ ихъ эгоизмъ. Въ настоящее время положене дфлъ въ обихъ спе- 
цальныхъ областяхъ вышивальной промышленности выяснилось и стало спо- 
койнымЪ; грубыя, тоныя и тончайш!я вышивки, оть довольно грубо обши- 
той цзпнымъ швомъ занавзски до тончайшихъ батистовыхъ носовыхъ плат- 
ковъ въ большихъ количествахь сбываются во вс страны м1ра, а особенно 
во Францю. Вышивальная промышленность Швейцар1и и Саксони по вы- 
возу своему заняла выдающееся м%ето въ мровомъ производствВ; можно 
надфяться, что онф сохранять это м%сто и на будущее время, такъ какъ 
образцовыя школы не перестанутъ давать подрастающимъ поколёнямъ хоро- 
шую художественную и техническую подготовку. 


И зготовлен1е вышивокъ. 


Вышиван!е имфетъ цзлью украсить данную поверхность какими-нибудь 
узорами, намБтить ее буквами, числами или другими знаками; соотвётственно 
этому весьма разнообразенъь и сырой матер!алъ для вышивокъ: желане 
украсить или намфтить можетъ, дфйствительно, распространиться на любую 
поверхность. Тфмъ не мензе употреблеве различнаго матер1ала находитъ 
себз ограничеше въ томъ, что можно употреблять только такой матерлалъ, 
который можно проткнуть острымъ инструментомъ— иглой. ВслЗдетв!е этого 
матер!аломъ, который служитъ для вышивокъ, являются главнымъ образомъ 
вс$ виды тканей, а кром того, но гораздо рЪже, кожа, бумага, папка, 
каучукь и т. д. Матераль же, изъ котораго приготовляется сама вышивка, 
это — нити разнообразн®йшаго рода изъ разнообразнёйшаго матерлала; упо- 
требляются даже перья. Вс эти сырые матералы преимущественно и глав- 
нымъ образомъ доставляются ткацкой, прядильной и ниточной промышлен- 
ностью, и намъ не зачфмъ, сл$довательно, останавливаться здЪсь на поду- 
чен1и ихъ. 

Изъ двухъ большихъ областей вышиван1я, ручного и машиннаго, 
мы прежде всего остановимся вкратцз на первой, какъ на боле старинной; 
здЪеь, впрочемъ, читательница услышить отъ насъ мало незнакомаго; она 
знаетъ, пожалуй, лучше насъ, что при вышивани употребляются различные 
способы образованя стежковъ, различные методы работы, и что вс эти ме- 
тоды часто комбинируются другъ съ другомъ для получевшя новыхъ эстети- 
чески и технически боле совершенныхъ эффектовъ. Вышиван!е разно- 
цв$тными нитями для украшеня различизйшихъ предметовъ потребле- 
ня распространено во веф$хъ женскихъ кругахъ, высшихъь и низшихъ, но 
въ ремесленныхъ мастерскихъ оно не имзетъ широкаго распространения; 
напротивъ, вышиван1е б$лыми нитками въ отдфльныхъ областяхъ ци- 
вилизованной Европы сильно распространено, какъ въ кустарной промышлен- 
ности, такъ и въ промышленныхъ заведеняхъ, причемъ въ кустарной про- 
мышленности занимаеть преобладающее м$сто, такъ называемое грубое 
вышиван1е. 

Грубыя вышивки выполняются почти исключительно такъ называе- 
мымъ цфинымъ швомъ, причемъ вышивальщица работаетъь при помощи вя- 
зальной иглы. Очертан1я вышиваемаго орнамента или рисунка или отпеча- 
тываются краской на матер1ал8 при помощи ручной модели, или же про- 
являются на немъ такимъ образомъ: очертаня при помощи иглы сперва 
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прокалываются на лист бумаги, а черезъ эти дырочки протирается порошко- 
образная краска на матер1алъ, лежапий подъ бумагой. При достаточномъ 
умзньи, вышивальщица болзе простые и часто употребляюцеся узоры вы- 
полняеть не вычерчивая ихъ предварительно, причемъ значительная роль 
при этой работ$ уже выпадаетъ и на духовную сторону ея. При вышива- 
ни гладью матер1алъ ткань съ нанесеннымъ на нее рисункомъ можно просто 
держать въ рукЗ, и при небольшихъ работахь опытныя вышивальщицы такъ 
и двлаютъ. При вышивани же пъинымъ швомъ (цзпочкой) вышиваемый 
матер1аль приходится натянуть, такъ какъ при этой работ заняты 06% руки 
работницы. 

Для натягиваня вышиваемаго матер1ала служатъ или общеизвЪ стныя пяль- 
цы — четырехугольная, состоящая изъ пересгавляемыхъ деревянныхъ планокъ 
рама, или — преимущественно въ ремесленныхъ мастерскихъ — круглая рама 
(барабанъ, тамбуръ); на послЪдней матер1алъ натягивается гораздо скорзе, 
такъ какъ очень легко наложить на нее матер1алъ 
безъ образован1я складокъ, а надЪвъ на тамбуръ хо- 
рошо подобранное круглое кольцо, можно легко закрз- 
пить и туго натянуть наложенный матер!алъ. На вы- 
сотЪ всЪхъ требован!й стоятъ пяльцы, представленные 
на фиг. 477 и 478 и употребляюп!еся въ Аппенцелф. 
Они состоятъ изъ круглой рамы, на которую при по- 
мощи кольца а закрЪпляется обозна- 
ченный пунктиромъ матер1алъ для вы- 
шиван!1я. При помощи дуги въ полъ- 
окружности эта рама соединена съ ша- 
ровымъ шарниромъ 1; пос льда мо- 
жетъ быть закрЪзпленъ при помощи 
винта въ любомъ положени, и работ- 
ница можеть установить раму въ та- 
комъ положен!и и подъ такимъ угломъ, 
каке ей сподручнЪе. КромЪ того, для 
того, чтобы можно было регулировать 
высоту рамы и изм$нять ее для удоб- 
ства работы, шаровой шарниръ укрз- 477 и 478. Апценцельск!е пяльцы. 
плень на верхнемъ кОНЦЪ стержня, р 
этотъ стержень можно передвигать въ вертикальномъ направлен1и и зажимать 
нри помощи винта въ полой подставкЪ, укрВпленной на деревянной горизонталь- 
ной крестовинЪ. 

Какъ видно изъ фиг. 480, цфпной шовъ состоитъь изъ непрерывнаго 
ряда петель, причемъ передняя петля всегда завязывает предыдущую; петли 
слВдуютъ другъ за другомъ, какъ звенья цёпи, и располагаются по очерта- 
н1ямъ орнамента, который такимъ образомъ и выступаетъ на матералзВ. 
При такомъ способз вышиван!я каждую лин, даже самую тонкую, прихо- 
дится выводить по меньшей м$рз двумя рядомъ лежащими нитями, т. е. 
сравнительно толсто и массивно; поэтому этотъ способъ не пригоденъ для 
совершенной передачи сложныхъ орнаментальныхъ рисунковъ, и его можно 
употреблять только для боле простыхь и массивныхь мотивовъ, т. е. только 
для грубыхь вышивокъ. Работница при этомъ поступаетъ такъ: она вты- 
каетъ крючкообразную иглу въ какой-нибудь точкЪ одной изъ лив!Й рисунка; дру- 
гой рукой она подъ матер1аломъ вкладываетъ нить въ крючекъ иглы и, поды- 
мая вверхъ иглу, вытягиваетъ нить на верхнюю поверхность матер1ала въ 
видз петли, зат®мъ, не вынимая иглы изъ. петли, она втыкаетъ ее въ сл$- 
дующей точкВ лиши и продолжаетъ, какъ раньше. 

Ц$пной шовъ, правда, можно направить по лини орнамента, но по- 
крыть имъ какую-нибудь поверхность весьма затруднительно; напротивъ 
того, представленный на фиг. 479 и извЪстный еще въ древности плоск!й 
шовъ, или гладь, пригоденъ какъ для того, чтобы покрывать поверхности 
любой величины, такъ и для того, чтобъ выводить весьма тонюя лини; 
исполненныя имъ вышивки допускаютъ больше разнообразя и выразитель- 
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ности. Какъ видно изъ приложеннаго рисунка, онъ состоить изъ парал- 
лельно лежащихъ нитей, оканчивающихся на контурныхъ линяхъ рисунка; 
послдн1я выходятъ болфе или менфе отчетливо въ зависимости отъ того, 
болзе или менЪзе тфено лежатъ нити. Представимъ себЪ, что подъ этими 
нитями лежить кусокь бумаги или ткани, вырфзанный въ форм рисунка, 
что нити проведены поверхъ этой ткани или бумаги, то вышивка боле или 
менфе пластично выступитъ надъ поверхностью матер!ала. Этоть шовъ вы- 
полняють обыкновенной швейной иглой на ненатянутомъ матер!алЗ, и 
этому-то роду стежковъ художественное вышиван!е обязано своимъ совер- 
шенствомъ. 

Изъ многихъ другихъ родовъ стежковъ, употребляющихся при ручномъ 
вышивании, мы упомянемъ здЪсь только о фестонномъ шв (фиг. 481), ко- 
торый употребляется преимущественно для краевъ матер!и, когда они изрфзаны 
округленными зубчиками; отъ близкаго ему цфпного шва онъ отличается 
т$мъ, что оба конца каждой петли проходятъ не черезъ одну и ту же ды- 
рочку въ матерал$. Этотъ фестонный шовъ тоже выполняется при помощи 
швейной иглы. 

Поэтическую сторону этой прекрасной работы, при которой, какъ и при 
всякой другой, можно вплести въ матералъ много веселыхъ или грустныхъ 
мыслей, мы предоставляемъ фантаз1и читателя и переходимъ къ изго то 
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влен!ю вышивокъ машинами, полагая, что подробности ихъ изготовленя 
если и не вызываютъ въ ум поэтическихъ мыслей, но, съ другой стороны 
гораздо менфе изв$етны. одъ давлетемъ конкурренши вышивальныя ма- 
шины въ послфдшя десятилЬтя такъ усовершенетвовались, Что не только 
работа вышиваня въ тфеномъ смыслЪ, но и побочныя работы, которыя 
долгое время выполнялись оть руки, теперь выполняются машинами; намъ 
предстоитъ здфеь ветупить въ область достигшихъ въ короткое время вы- 
сокаго развит1я механическихъ производствъ, и мы просимъ поэтому вни- 
мательно слВдить за нами. 

Всякое стремленме выполнять машиной ту работу, которая до сихъ 
норъ выполнялась отъ руки, иметь цфлью правильн$е, лучше и интенсивн$е 
использовать время, т. е. производить въ единицу времени большую работу, 
большее число продуктовъ, ч$мъ это возможно при ручной работЪ. Если 
мы пожелаемъ примЗнить это общее положевше къ частному случаю выши- 
ван1я, то предъ нами станеть вопросъ, какимъ образомъ машина можетъ 
увеличить производительность вышивальщицы. Послёдняя при свой работь 
обыкновенно занята изготовлешемъ орнамента или группы связанныхъ 
между собою орнаментовъ, т. е. рисунка, который простирается на всю по- 
верхность вышиваемаго матер1ала или правильно повторяется на ней. Въ 
послФднемъ случаф разстоян1е между двумя совершенно одинаковыми орна- 
ментами называется раппортомъ и, какъ изв$етно, играетъ большую роль 
и въ ткацкомъ дфлЪ. Увеличен!е количества продуктовъ при помощи маши- 
ны можетъ быть достигнуто или благодаря тому, что машина будетъ рабо- 
тать съ большею скоростью, или же благодаря тому, что она въ данный 
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моментъ будетъ работать не въ одномъ мВств вышиваемаго матерала, но 
въ возможно большемъ количествЪ такихъ м%етъ, во многихъ сотняхъ ихъ. 
Конструкторы вязальныхъ машинъ пошли и по тому и по другому пути; 
по первому пути -— въ машинахъ съ цзинымъ швомъ, по второму — 
въ машинахъ, вышиваю щихъ гладью. 

Послёдвя машины старше первыхъ, и потому мы съ нихъ и начнемъ 
нашъ обзоръ. Прежде всего у насъ пойдетъ рфчь о машинй Гейльмана 
для вышиван1я гладью, характеризующейся тЁмъ, что она одновременно 
работаетъ н$еколькими стами иглъ и поэтому въ единицу времени должна 
слЗлать въ нфеколько сотъь разъ больше, чфмъ вышивальщица. Какъ эта 
машина работаетъ, легко можеть понять и тотъ, кто съ машинами имЗлъ 
мало дёла, намъ придется только для облегченмя пониманя разложить рабо- 
ту вышивальщицы на отдфльныя движеня. Вышивка гладью получается 
такъ: работница втыкаетъ иголку съ ниткой въ вышиваемый матер!алъ, пере- 
водить нитку съ одного края узора къ другому, затВмъ енова протыкаетъ 
иглой ВЪ Такой точкВ, чтобъ нить легла по отношеню къ предыдущей 
желательнымъ образомъ. Машина работаетъ совершенно такъ же. Выши- 
ваемый матералъ въ рам надо представить себ не въ лежачемъ, но въ 
стоячемъ положенйи, т. е. вертикально натянутымъ, а раму соотвфтственно 
закрзпленной; теперь остается только одновременно подвести перпендикулярно 
къ матер1алу возможно большее число иглъ съ 
нитками, проткнуть ихъ, на другой сторон ма- 
терала одновременно захватить вов иглы и Ви. 
протянуть ихъ вм$ст съ нитками черезъ ма- РАЯ 
терлалъ. Для того, чтобы теперь снова протя- 

: 482. Машинная игла для 
нуть иглы на другую сторону матерала, соб- вышиван|Я ГЛАДЬЮ. 
ственно говоря, надо было бы, какъ и при 
ручной работ, повернуть ихъ, если бы эти иглы имфли одно остр1е. Для 
поворачиван1я н$околькихъ сотенъ иглъ пришлось бы примфнить слож- 
ный аппаратъ; но удалось обойтись и безь него, благодаря такому про- 
стому пр!ему, какъ употреблене иглы съ двумя острями и съ ушкомъ 
въ серединЪ, какъ видно на фиг. 482. Теперь иглы можно подвести къ 
матер1алу совершенно такъ же, какъ раньше, затфмъ проткнуть ихъ при 
помощи второго острая; прошедшая на переднюю сторону матер1ала часть 
иглы захватывается теперь и вытягивается вмЪет$ съ нитью. Однако не- 
обходимо, чтобы иглы прокалывали матерлалъ всегда въ другой точкБ, 
положен1е которой обусловливается характеромъ рисунка; Это достигается 
соотвЪзтственной перестановкой пяльцевъ. Такимъ образомъ, въ то время 
какь при ручной работ$ положене ляльцевь и вышиваемаго матерала 
остается неизм$ннымъ, а только игла переводится рукой и протыкается въ 
соотвЪтетвенномъ м$ет$, при машинной работ$ дЪло обетоить какъ разъ 
наоборотъ, именно всЪ`иглы движутся всегда по одному и тому же пути, а 
вышиваемый матералъ передвигается, что въ результат даетъ одно и то же. 

Если мы бросимъ взглядъ на всю эту операщю, то мы увидимъ, что 
въ машин для вышиваня должны быть слфдуюцая приспособлен1я: рама 
для натягиван!я вышиваемаго матер1ала съ аппаратомъ дающимъ возмож- 
ность передвигать ее какъ разъ настолько, сколько требуется вышиваемымъ 
орнаментомъ или даннымъ стежкомъ, а кромЪ того, спереди и сзади выши- 
ваемаго матер1ала по аппарату для закрфплен!я иглъ и для передвигамя 
ихъ оть вышиваемаго матерала и обратно къ нему. 

Эффектъ машины тёмъ больше, ч$мъ больше иглъ одновременно рабо- 
таетъ; но такъ какъ при большомъ количествВ иглъ длина машины возрасла 
бы слишкомъ значительно, то иглы обыкновенно устанавливаются рядами, всего 
чаще въ два ряда, а соотвфтетвенно этому въ рам$ натягиваются несколько, 
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всего чаще дв$ полосы вышиваемаго матерлала, какъ показано на фиг. 483 и 484. 
Рама сдфлана изъ желЪза и въ ней укрфплены валы 1,2,5,4. На1 и 2-омъ 
валахъ укр$плены концы верхней полосы, на Зи 4 — концы нижней полосы 
вышиваемой ткани 86; для натягивая матер1ала служать имЗюпляся на 
конф валовъ зубчатыя колеса 7; за зубцы ихъ, какъ видно на фиг. 484, 
захватываютъ пальцеобразные рычаги, называемые собачками. Въ другомъ 
направлении матералъ натягивается пластинками съ остроконечными крюч- 
ками а (ширилками), которые при помощи винтовъ передвигаются по на- 
правленю кнаружи. Для того чтобы эту сравнительно тяжелую раму можно 
было легко передвигать и переставлять, она помощью соотв$тетвенныхъ ручекъ 
пов шена на ролики В, В, которые въ свою очередь укрЗплены на кон- 
цахъ рычаговъ Н. и Нь. Точки качатя этихъ рычаговъ лежать на станк$ 
машины. Каждое движене рамы можно разсматривать какъ результатъ 
движенй ея въ горизонтальномъ и въ вертикальномъ направлен!и, и поэтому 
благодаря такой конструкши рама можеть занять любое положене въ своей 
плоскости, а иглы мо- 
гуть какъ разъ тамъ 
протыкать, гдз это 
требуется формой вы- 
водимаго стежка. Вер- 
тикальныя перем$ще- 
ня достигаются кКаА- 
чан1емъ рычаговъ Н, 
Нь, горизонтальныя — 
передвиженемъ рамы 
по роликамъ В, и В). 
Чтобы облегчить дви- 
женя рамы, вЗеъ ея 
уравнов$ шивается 
грузами С и О(.. 
483 и 484. Устройство пяльцевъ въ вышивающей гладью Рама съ ИВА 
машин}. МЫМЪ матерлаломъ, 
слЗдовательно, нами 
разсмотр$на, теперь остается только раземотр$ть аппаратъ, при помощи ко- 
тораго она каждый разъ передъ проколкой иглами устанавливается въ над- 
лежащемъ положени. Перестановка рамы производится вышивальщикомъ пе- 
редъ каждымъ стежкомъ отъ руки; вышивальщикъ сидитъ у конца машины; для 
того, чтобы онъ при перестановкВ рамы не такъ легко впадалъ въ ошибку, 
передъ нимъ находится доска, на которой вышиваемый узоръ, орнаментъ, 
рисунокъ нарисованъ въ шестерномъ увеличени, такъ что на немъ виденъ 
каждый стежокъ. Передъ этой доской помфщается аппаратъ для переста- 
новки рамы, состояпий изъ такъ называемаго пантографа, т. е. изъ такой 
. комбинащи шарнирно соединенныхъ между собою рычаговъ, что каждое 
движен1е конца этого аппарата передается уменьшеннымъ въ шесть разъ на 
раму, соединенную съ другимъ концомъ пантографа. Тотъ конецъ панто- 
графа, который расположенъ противъ доски возлф рабочаго, снабженъ для 
этого удобной рукояткой и направленнымъ къ доскз штифтомъ; этоть штифть 
рабочй долженъ ставить какъ разъ въ ту точку нарисованнаго чертежз, 
въ которой иглы должны какъ разъ проткнуть вышиваемый матер1алъ. 

Для поддерживан1я иглъ, равно какъ для передвижен1я ихъ къ вышива- 
емому матер!алу и отъ иего, впереди и назади рамы съ натянутымъ мате- 
р1аломъ имзется по приспособлен!ю (телфжкЪ) вполнф одинаковой конструкщи; 
при помощи четырехъ колесъ эта тел$жка можеть перемЗщаться по рель- 
самъ, и рабоч1й такимъ образомъ можеть перемфщать ее по направлен!ю 
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къ матералу и отъь него. Верхняя часть обфихъ телфжекъь и располо- 
женной между ними рамы видна на фигур 485. Вышиваемый мате- 
р1алъ @ представленъ пунктирно-штрихованной линей; такъ же отм8- 
чена и вышивальная нить Е, соединенная съ иглой М, которая только что 
была оттянута вправо правой телЗжкой \.. Вов иглы, изъ которыхъ 
здесь можно видфть только одну, находятся теперь въ этой правой те- 
ЛЬЖкЪ; во ОН лежать другъь возл$ друга, образуя горизонтальный 
рядъ, на полос угловаго желфза, на рисункБ совершенно затумеванной; 
КЪ этой полосф каждая игла крфпко прижата пальцеобразнымъ рычагомъ 
Но. Зажиман!е достигается пружиной а. ВсЪ нити Е, изъ которыхъ здфеь 
тоже видна только одна, натягиваются лежащей надъ ними ово 0, 
ч$мъ и затягивается только что сдфланный стежокъ. 

Въ слфдующШ моментъ, когда рама съ тканью @ будетъ установлена 
рабочимъ для ближайшаго стежка, правая телфжка съ иглами покатится на- 
ЛЪво по направленю къ ткани (, всЪ иглы проколютъ одновременно ткань въ 
м$стахъ, предназначенныхъ для стежка; непосредственно велздъ за этимъ кон- 
цы иИГЛЪ, ВыСтТуПи- 
ве на другомъ кон- 
цЪ матер1ала, будуть 
захвачены игольными 
клещами Н, лЗвой те- 
лфжки Й’; одновре- 
менно съ этимъ иголь- 
ные клещи Н. правой 
телЪжки раскрывают- 
ся и освобождаютъ 
иглы; посл$ этого л$- 
вая телЪжка съ игла- 
ми откатывается на- 
л%во, анити при этомъ 
протягиваются черезъ 
матералъ совершен- 455. Устройство каретокъ въ вышивающей гладью машин®. 
но такъ же, какъ при 
ручномъ вышиван!и. Ёогда нить протянута, тел$жка снова возвращается 
къ ткани, которая тфмъ временемъ снова установлена для сл$дующаго 
стежка, нротыкаетъ иглы черезь ткань, причемъ послфдн1я вновь перехо- 
дять на правую телЪжЕу и этотъ процессъ повторяется тамъ снова. Для 
большей ясности надо еще замЗтить, что въ каждой телЬжЕкВ имЗются по 
крайней м5р$ два ряда иглъ одинъ подъ другимъ, и что иглы въ ряду от- 
стоятъ другъ отъ друга какъ разъ на разстояне раппорта. ОбЪ телЪжки 
рабоч! й приводить въ движеше вращенемъ рукоятки. Каждая игла выши- 
ваетъь тотъ же орнаментъ. 

На фиг. 486 представлена вышивающая гладью машина машинной фэ- 
брики Каппель въ КаппелЪ у Хемница; она гмфетъ три ряда иглъ и при 
меньшемъ раппорт$ работаетъ одновременно съ 500, при большемъ съ 336 
иглами, т. е. одновременно вышиваетъ узоръ 500 или 8336 разъ; фигура хо- 
рошо воспроизводитъ эту машину. 


На самомъ конц слЪва видно сидфнье для работника, движущаго и упра- 
вляющаго машиной; передъ сидЪньемъ доска съ увеличеннымъ чертежомъ вы- 
шиваемаго рисунка и тутъ же рядомъ ручка пантографа, служащаго для пере- 
становки рамы съ выщиваемымъ матер!аломъ: на верхнемъ конц ручки виденъ 
штифтъ, который работникъ долженъ установить какъ разъ въ томЪ м%стЪ узора, 
г» иглы должны проткнуть матер1алъ. Для ногъ работника имфются двЪ хорошо 
видныя подножки; наступая на нихъ, онъ соединяетъ съ рукояткой, видной какъ 
разъ повыше сидФнья, то лзвую, то правую телВжку и вмветв съ тЪмъ запи- 
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раеть и открываетъ игольныя клещи. Направо отъ сидЪнья работника можно 
видЪфть одну пару колесъ правой телЪжки, отъ второй же пары видно на другомъ 
концф машины только заднее колесо. На этихъ обЪихъ парахъ колесъ покоится 
круглая, длинная желЪзная балка, которая на рисункЪ выступаетъ особенно отчет- 
ливо и которая служитъ для закрВпленя, въ свою очередь. хорошо видныхь вер- 
тикальныхъ стержней. несущихъ упомянутые выше три ряда иглъ. Движенше, 
которое рабоч!й сообщаеть рукояткЪ, передается телъжкамъ ремнемъ, движу- 
щимся по роликамъ, прилаженнымт въ концЪ станка машины, изъ нихъ хо- 
рошо видны ролики, расположенные съ правой стороны. 

Рама съ вышиваемымъ матермаломъ выступаетъ на рисункЪ гораздо меньше, 
потому что она въ значительной степени закрыта телЪжкой; зато тъмъ легче 
можно замЪтить три ряда только что протянутыхъ черезъ матерлалъ и свободно 
опущенныхъ нитей. Надъ верхней дугообразной поперечиной станка можно ви- 
ДЪтТЬ оба рычага; на одномъ концЪ ихъ видны противовЪфсы, на другомт, тъ ро- 
лики, на которыхъ рама повъшена при помощи четырехъ тонкихъ стержней. 


ети ке— = ю) 
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Работа вышивальщика довольно тяжела: ему приходится работать обфими 
руками и ногами. При помощи л$вой руки онъ долженъ управляться съ 
пантографомъ и устанавливать раму для каждаго стежка; затЪмъ, наступая 
одной ногой на подножку, онъ соединяетъ одну изъ телЪжекъ съ рукояткой; 
затвмъ онъ берется за послЗднюю правой рукой, вращая ее, подводитъ 
тел$жку къ рам и прокалываетъ всфми иглами матерлалъ; въ этотъ мо- 
менть об тел$жки стоятъ возлЗ рамы; затБмъ переступатемъ подножекъ 
онъ вызываетъ движене игольныхъ клещей, а послздующимъ вращенемъ 
рукоятки, продолжая нажимать на подножку, вызываетъ движеше другой 
телфжки, ч$мъ одинъ кругъ движевн!й и заканчивается. СлЗдуюцщий кругъ дви- 
жен1й снова начинается перестановкой рамы л$вой рукой при помощи панто- 
трафа и т. д. Само собой понятно, что при такой трудной работ вышиваль- 
щикъ сдфлаетъ въ минуту меньше стежковъ, чёмъ вышивальщица при ручной 
работ%, но такъ какъ каждый его стежокъ одновременно выводится въ 300—500 
мфстахъ, то въ минуту онъ можетъ сдЗлать до 750 стежковъ, тогда какъ 
опытная работница при ручной работВ сдЪлаетъ какой-нибудь десятокъ ихъ. 
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Такая машина пригодна только для глади, почему скоро оказалось не- 
обходимымъ присоединить къ ней вспомогательный аппаратъ, чтобъ полу- 
чить возможность обшивать хотя бы зазубренные края боле подходящимъ 
для этого фестоннымъ швомъ; кром$ того, скоро обнаружилась еще потреб- 
ность выполнять машиннымъ способомъ столь часто встрёчающяся въ вы- 
щивкахъ сквозныя отверствя. Оба эти приспособленя, такъ называемые 
фестонирующ!Йй и сверлящ!й аппараты, имВются уже въ большин» 
ствз новыхъ машинъ. 


Самый совершенный фестонирующ!й аппаратъ изобр$тень Фойгтомъ, 
собственникомъ машиностроительной фабрики въ Каппелв; онъ состоитъ изъ 
двухъ рядомъ лежащихъ планокъ, расположенныхъ параллельно и очень близко 
къ вышиваемому матералу; на нихъ вертикально укрзплены пальцеобразныя 
остря, видныя на фиг. 487, 488 и 489, на разстояи раппорта другъ отъ 
друга; на каждый узоръ приходится два такихъ пальца, причемъ одинъ изъ 
нихъ Ё! находится на одной планкЪ, другой В — на другой; движен!я пальцевъ 
обусловлены движешемъ планки, на которой они сидятъ. Пальцы сверху н%- 
сколько заострены и съ обЖихъ сторонъ имютъ по зубчику, чтобъ нить не могла 
спадать. Палецъ Е одной 
изъ планокъ заштрихованъ 
на приложенномт чертежЪ 
только для того, чтобъ его 
легче можно было отличить 
оть пальца другой планки. 
Сами планки не нарисова- 
ны, и ихъ надо себЪ пред- 
ставить внизу. 

На трехъ нашихъ чер- 
тежахъ показано, какъ обра- 
зуется фестонный стежокъ. 
ПослЪ послЪдняго стежка 
нить была протянута маши- 
ной черезъ ткань и виситъ 
ненатянутой между двумя, 
Тесно другъ возлЪ друга 
стоящими, пальцами Е! и Въ 
(фиг. 487). Иглы расположе- 487 488 489 
ны со стороны читателя, т. е. 487. --489. Фестонирующ!й апнаратъ. 
передъ вышивальнымъ ма- 
терлаломъ; теперь планки приводятся въ такое движене, что концы пальцевъ 
описываютъ путь, представленный пунктирной и сплошной стр$Ълками, т. е. оба 
пальца по дуг подымаются вверхъ такимъ образомъ, что В уходитъ вл%во, а 
К — вправо, какъ видно на фиг. 488. ЗатЬмъ переднзя телЪжка протыкаетъь 
иглы черозъ матералъ въ а, задняя телЪжка захватываетъ ихъ, протягиваетъ 
нить, которая туго обвивается вокругъ обоихъ пальцевъ; послВ этого рама пере- 
ставляется вправо, чтобы можно было воткнуть иглы въ Ф (фиг. 489); какъ только 
задняя телЪжка сд$лала это, а иглы съ нитями захвачены и протянуты передней 
телъжкой, оба пальца движутся внизъ по пунктиру и стрЗлкз, приходятъ въ перво- 
начальное положене (фиг. 487), выходятъ при этомъ изъ петли, и стежокъ готовъ, 
такь какъ онъ немедленно затягивается телЪжкой. Аппаратъ, который приво- 
дить въ соотвЗтственное движен!е планки съ пальцами, довольно сложенъ и 
автоматически приводится въ движене передней телЪжкой. 

Сверляш!й аппаратъ для прокалыван1я соотвЪтетвенныхъ узору отвер- 
сий прилаженъ кътой полосЪз, которою поддерживаются иглы ; онъ тоже состоитъ изъ 
поворотнаго валика, на которомъ придЪланы длинныя стальныя острая, находя- 
щ1яся другъ отъ друга на разстояи раппорта. При обыкновенномъь вышивани 
эти острия отвернуты отъ ткани и только въ тотъ моментъ, когда надо проткнуть 
матер!алъ, валикъ такъ поворачивается, что острмя направляются противъ выши- 
ваемаго матер1ала. Проколка выполняется при движен!и телЪжки; ткань при 
этомъ, конечно, изогнулась бы, если бы съ другой стороны не было другой ши- 
рокой полосы съ отверстями, соотв®тственными остлямъ валика. Эти острия 
вполнз соотвзтствуютъ тЬмЪ сверламъ, стальнымъ или изъ слоновой кости, кото- 
рыя употребляются для той же цфли при ручной работз. 


Кром вышивальщика для обелуживан!я этой машины требуется еше 
работница, на обязанности которой лежитъ вдЪван!е нитокъ, замна сломан- 
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ныхЪ ирль и т. п.: большею частью она сидитъ за столикомъ, стоящимъ 
передъ машиной. Когда на такой машин работаютъ дома, эту работу обы- 
кновенно выполняетъь жена вышивальщика или дфти обоего пола и любого 
возраста. Очень искусная работница можетъ въ теченйе часа вдфть нить 
въ 500 приблизительно иглъ, менфе искусныя среднимъ числомъ 360. Но 
на большихъ фабрикахъ и эта работа выполняется соотв$тетвенными маши- 
нами, которыя въ течеше дня мотутъ вдёть нить въ 25.000 иглъ. 


Такая машина для вдЪван!я нитокъ, построенная на машинострои- 
тельной фабрикЪ въ КаппелВ, представлена на фиг. 490. Механизмъ для вдВва- 
ня нитокъ укрзпленъ на станк®, напоминающемъ собой станокъ швейной ма- 
шины и приводится въ движен!е тоже, какъ швейная машина, ногой. Заострен- 
ныя съ обоихъ концовт, иглы, въ которыя надо вдЪть нитки, кладутся въ ящикъ, 
захватываются здесь зазу- 
бренной ползушкой и по- 
даются клещамъ; послздне 
держатъ иглу въ такомъ по- 
ложени, что крючкообраз- 
ная игла, движущаяся пер- 
пендикулярно0 къ выши- 
вальной иглЪ, проходить 
черезъ продолговатое ушко 
послЪдней, захватываеть 
крючкомъ нить, сматываю- 
щуюся съ катушки, и протя- 
гиваетть черезъ ушко. ВдЪ- 
ван!е этимъ достигнуто, 
остается только сдЪзлать 
видную на фиг. 4382 петлю 
и затянуть ее узломъ, чтобъ 
игла не потеряла нить во 
время вышиваня Это до- 
стигается при помощи за- 
хваточнаго приспособления. 
которое вывязываетъ петлю 
изъ нити, расположенной 
между иглой и катушкой; 
для образован1я узла нить 
протягивается черезъ эту 
петлю клещами; узелъ при- 
ходится затянуть очень ту- 
го, такъ какъ при каждом 
стежкЪ онъ долженъ пройти 
черезь вышиваемый мате- 
ралъ. Немедленно послЪ 

499 Машина для вдЪван1я нитокъ въ иглы. этого игла съ ниткой вты- 

кается въ перем щающуюся 
войлочную подушку, а нить, сматывающаяся съ катушки, обрзается на длинЪ 
1 метра. Съ лЪвой стороны машины видно, какъ свисаетт, большое число вдЪ- 
тыхъ въ иглы нитей. 


Вышеописанная машина для вышиван1я гладью часто называется также 
ручной вышивальной машиной, такъ какъ до настоящаго времени она при- 
водилась въ движене почти исключительно рукой работника при помощи 
упомянутой выше рукоятки. Пытались приводить ее въ движене какой- 
нибудь двигательной силой, паромъ, водой, но это были единичные опыты, 
такъ какъ это сопряжено съ трудностями. Самое значительное затруднен!е 
заключается въ томъ, что пробфгь телЪжки, протягивающей нить, постепенно 
долженъ уменьшаться по м$рЪ того, какъ укорачиваетея идущая на узоръ 
нить; въ противномъ случа порвется или нить, или вышиваемый матералъ. 
При ручной работЪ работникъ легко можетъ сообразоваться съ этимъ и вра- 
щать ручку до тЪхъ поръ, пока нить не натянется; къ сожалЪю, такого 
внимательнаго водяного или парового двигателя мы еще не знаемъ. Однако 
изобрзтено для вышиван1я не мало машинъ, приводимыхъ въ движене меха- 
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нической силой; остановка телфжки достигается въ нихъ такимъ образомъ: 
надъ вышивальными нитями лежитъ стержень (сравн. О. на фиг. 485), ко- 
торый подымается вверхъ по м8рВ того, какъ натягиваются нити; это дви- 
жене стержня соотвЪфтетвенными механизмами передается на приспособлете, 
останавливающее тел$жку. 

Лучше и легче дЪйствують механическле двигатели въ другой позже 
изобртенной систем вышивальныхъ машинъ, въ такъ называемыхъ челноч- 
ныхъь вышивальныхъ машинахъ; здфсь механическе двигатели при- 
мфняются почти всегда, потому что въ этомъ случаЪ игольная тел$жка со- 
вершаетъ всегда одинъ и тотъ же путь по направленю къ вышиваемому 
матер1алу и обратно. Челночно-вышивальная машина сйльно отли- 
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491 Двурядная челночная вышивальная машина. 


чается отъ вышеописанной машины, и скорфе подходить къ Зингеров- 
ской швейной машин съ челнокомъ. Въ ней тоже узоръ получается 
такимъ образомъ, что плосме стежки ложатся рядомъ другъ возлЪ друга; 
но здесь игла съ нитью не проходить еъ одной стороны вышиваемаго 
матерала на другую и не протягивается вполнф черезъ матерлаль; напро- 
тивъ того, игла всегда остается на той же сторонф$ ткани и только съ 
этой стороны протыкаетъ матералъ; закр$пляется же вышивальная нить 
на оборотной сторонз другой нитью, какъ въ швейныхъ челночныхъ ма- 
шинахъ. СоотвЪтетвенно съ такимъ измзнешемъ въ системВ образова- 
нНя стежковъ ушко находится уже не по серединф иглы, а вблизи острая, 
какъ въ швейной машин®; затЬмъ иглы закрфилены въ телЪжкЪ непо- 
движно; каждый стежокъ образуется двумя нитками: верхней, образующей 
узоръ, и нижней, служащей только для закрфпленя верхней; обЪ нити уже 
не коротки, но могутъ имфть произвольную длину и сматываются съ кату- 
шекъ, какъ въ швейной машинЪ. Несмотря на то, об эти машины по 
устройству своему похожи другъ на друга, и это объясняется тёмъ, что рама 
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на которую натягивается, вышиваемый матерйалъ, здфсь совершенно такая же 
и совершенно такъ же она переставляется рабочимъ лередъ каждымъ стеж- 
комъ при номощи пантографа.. Передъ рамой помфщается такая же телЪжка, 
какъ передъ машиной Гейльмана; въ этой телЗжк$ иглы закрзплены на 
разстоян!и раппорта другъ отъ друга, а кромВ того, стоятъ катушки съ верх- 
ней нитью; позади рамы имФется станокъ, на которсмъ имфется столько же 
челноковъ, сколько въ машин® иглъ; при помощи вилкообразнаго механизма 
эти челноки получають движеня или. параллельно. ткани взадъ и впередъ, 
или вращательное движен!е по, дуг въ иолъ-окружности. Въ каждомъ чел- 
нокф лежить катушка съ нижней нитью. Въ одн®хъ машинахъ этоть ста- 
нокъ движется на колесахъ, въ другихъ онъ неподвиженъ. 

Такого рода челночно-вышивальная машина машиностроительной фа- 
брики Каппель представлена на фиг. 491. И здЪеь, какъ въ гейльманов- 
ской машинВ, слЗва видна доска съ увеличеннымъ рисункомъ, на которомъ 
нанееенъ каждый- стежокъ; передъ доской видна ручка пантографа-для пере- 
становки рамы. Подъ доской двЪ подножки, которыми машину можно привести 
въ движен!е и остановить, такъ какъ при помощи ихъ ремень можно пере- 
вести съ холостого шкива на рабоч! и наоборотъ. Эти шкивы видны сей- 
часъ же подъ доской. Раму здесь легко замЪтить по 
двумъ рядамъ вышитаго узора. Передъ ней пом$- 
щается станокъ съ двумя рядами иглъ и относящихся 
къ нимъ катушекъ. На представленной машин вид- 
но всего 4 ряда катушекъ, такъ какъ на ней можно 
вышивать узоръ въ два цвфта. Въ этомъ случа для 
каждаго цвЪта требуется рядъ иглъ и рядъ катушекъ, 
& всего въ случа двурядной машины четыре ряда 
игль и катушекъ; работать можно только каждымъ 
цвфтомъ поочередно, такь какъ одновременно рабо- 

тають только два ряда иглъ. Перем$на работающихъ 

492. Челнохъ для нижней . > 

нитки челночной выши. ИГЛЪ Производится вращеюемъ ручки. Челночный 

ваЛЬНОЙ машины. механизмъ, помфщающйся на- другой сторонф рамы, 
само собой понятно, не виденъ. 

При вышивании работаютъ такъ. Вышивальщикъ, сидя возлз машины, 
устанавливаетъ при помощи Пантографа раму въ то положене, которое тре- 
буется даннымъ стежкомъ и зат$мъ при помощи подножки приводитъ въ дЪй- 
сте машину. ТелЗжка съ обоими рядами иглъ подходить ЕЪ вышиваемому 
матер1алу, и вс иглы протыкаюлъ матералъ; иглы сейчасъ же идутъ обратно 
и образуютъ, какъ въ швейной машин», на оборотной сторонф петли; черезъ 
эти петли проскакивають челноки со своими катушками, протягиваютъ та- 
кимъ образомъ черезъ петли нижнюю нить и закрфпляютъ этимъ верхнюю 
нить на оборотной сторон матер1ала. Челноки (фиг. 492) не должны зани- 
мать много м$ста и должны быть заострены съ обоихъ концовъ, чтобъ они 
взрн$зе могли попасть въ петлю; кромЪ того, они должны быть снаружи по 
возможности гладки, чтобы верхняя нить легко скользила. Внутри челнока 
имзется маленькая катушка, съ которой нить не прямо выходитъ наружу, 
& продзвается сперва черезъ н%$еколько дырочекъ въ ст$нк$ челнока для 
того, чтобы она натянулась. Когда челнокъ проскочилъ черезъ петлю, иглы 
вытягиваются отъфзжающей телЪжкой и отводятся назадъ; нити при по- 
мощи особаго ацпарата остаются все время натянутыми, и машина 
остается неподвижной до т№хъ поръ, пока она посл перестановки рамы 
снова не будетъ приведена въ дЪйств1е работникомъ при помощи под- 
ножки. Когда раппортъ очень малъ, челноки движутся по наклонной или 
даже вертикальной лини, такъ какъ въ противномъ случа имъ было бы 
тъено. 
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Эти машины работаютъ съ 224—336 иглами, и такъ какъ путь, описы- 
ваемый иглами, гораздо меньше, чёмъ въ вышеописанной гейльмановской ма- 
шин%, и такъ какъ, кромЪ того, машина съ челнокомъ приводится въ дви- 
жен1е механически, а не вышивальщикомъ, то она гораздо производитель- 
н%е гейльмановской. 

Работу перестановки рамы при помощи пантографа также стараются 
отнять у вышивальщика и автоматически выполнять при помощи машины; 
это можно сдВлать при помощи жакардовскаго аппарата. Существуютъ 
для этого различныя конструкщи, изъ которыхъ, впрочемъ, ни одна еще не 
убжетъ считаться упрочившейся. 


Для приготовлен1я ка 
тушекъ съ верхней нитью 
употребляется кресто- 
образно наматыва- 
ющая катушечная ма- 
шина, которая сматываетъ 
нить изъ мотковъ и нама- 
тываетъ на деревянныя ка- 
тушки, причемъ посл дея 
приводятся въ движеше тре- 
немъ. Для приготовлен!я 
маленькихъ моточковъ, за- 
кладываемыхъ въ челноки, 
и называющихся также боб- 
бинами, употребляется пред- 
ставленная на фиг. 493 
машина для намотки 
боббинъ — машинострои- 
тельной фабрики Каппель; 
она наматываетъ на тонкое 
веретено и соотвзЗтетвен- 
нымъ образомъ вить, сма- 
тывающуюся съ катушки, 
стоящей слЪва; веретено дъ- 
лаетъ до 2000 оборотовъ въ 
минуту, и на немъ можно 
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получать моточки любой ве- 493 Наматывающая машина для боббинъ. 
ЛИЧИНЫ. 


Въ вышивальныхъ машинахъ съ ЦЗинымЪъ швомъ для вы- 
полненя пфпныхъ, тамбурныхъ, грубыхъ стежковъ большая производитель- 
ность по сравнен!ю съ ручной работой достигается не одновременнымъ при- 
мзнен!емъ большого числа иглъ, какъ въ ранзе описанныхЪъ машинахъ для 
вышиваня гладью; здФсь это достигается исключительно насчетъ быстроты 
въ работ, причемъ получается почти такой же результатъ. Эти ма- 
шины съ одной иглой занимаютъ очень немного м%$ста, почему он® гораздо 
дешевле вышеупомянутыхъь многоигольныхъь машинъ и въ высокой степени 
приспособлены для кустарной промышленности; однако цзпной пювъ, какъ 
мы уже указывали выше, употребляется р%®дко и не пригоденъ для выпол- 
нен!я изящныхъ вышивокъ, и это обстоятельство является препятетвемъ 
для распространеня этой машины; впрочемъ, во возхь цивилизованныхъ 
государствахъь работаютъ уже тысячи этихъ машинъ, преимущественно же 
въ Саксонми, Швейцар!и, Форарльберг и на берегахъ Боденскаго озера. 

При ручной работз цЪиной шовъ получается при помощи иглы съ крюч- 
комъ: въ машинной работ имфются два способа для получешя этихъ стеж- 
ковъ; одинъ при помощи крючкообразной иглы, другой — при помощи 
иглы съ ушкомъ у остр!я, какь въ швейной машин. Къ обЪимъ игламъ 
нуженъ еще вспомогательне органы. 

Образован1е цфиного стежка при помощи крючкообразной иглы предета- 
влено на фиг. 494—497. 
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Вышиваемый матер1алъ лежитъ на доскВ р, имБющей подъ иглою отвер- 
спе, куда игла входитъ, проткнувъ матер!алъ. Непосредственно подъ этимъ 
отверстемъ расположенъ колеблюпИйся взадъ и впередъ вспомогательный 
органъ, петлеобразователь; задача его заключается въ томъ, чтобъ вкладывать 
нить въ крючекъ иглы. Онъ имфеть форму утолщающейся кверху трубки, 
въ полости которой проходитъ нить, которая вверху направляется особаго 
рода очкомъ. На фиг. 494 крючкообразная игла № только что проткнула вы- 
шиваемый матерлалъ и крючекъ ея стоитъ подъ доской р; въ этотъ моментъ 
петлеобразователь © такъ вращается вокругъь иглы, что нить ложится въ 
крючекъ (фиг. 495); послЪ этого игла немедленно подымается вверхъ и про- 
тягиваетъ новую петлю черезъ предыдущую (фиг. 496); велФдъ затмъ мате- 
р1алъ передвигается въ сторону на длину стежка, и игла, прокалывая мате- 
р1алъ, начинаетъ образован1е слёдующаго стежка (фиг. 497). 

Среди машинъ, дающихъ цфиной шовъ описаннымъ только что спо- 
собомъ, наиболЗе распространена рукояточная вышивальная ма- 
шина, изобрзтенная Боннацомъ и усовершенствованная Корнели, такъ 
какъ она лучше всзхъ другихъ  удовлетворяетъ поставленнымъ ей 
требованямъ. Эта совершеннЪйшая въ своемъ родз машина имфетъ вполн$ 
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форму швейной, какъ это видно изъ фиг. 498. Она помфщается въ та- 
комъ же станкз и тоже приводится въ дфйств1е ногами при помощи подно- 
жекъ. ОднимЪъ изъ важнЪйшихъ преимуществъ этой машины является то, что вы- 
шиваемый матералъ не приходится какъ-нибудь натягивать; онъ свободно 
лежитъ на стол машины и ею же при каждомъ стежкЪ въ соотвЪтетвен- 
номъ направлени передвигается. Это достигается при помощи кольца, 
охватывающаго иглу и зазубреннаго на нижней поверхности; это кольцо за- 
хватываетъ лежапйй между нимъ и доской матералъ и проталкиваетъ на 
длину стежка въ томъ направлен1и, котораго требуетъ узоръ. ЁЕрючекъ иглы 
всегда долженъ быть направленъ въ ту же сторону, какъ и стежокъ; при 
изм$нен!и же направленя стежковъ, весьма частомъ, когда выводятся каке 
нибудь кривые контуры. приходится поворачивать въ ту же сторону и иглу; 
а это требуетъ, съ своей стороны, чтобы немедленно же соотв$тетвенно по- 
вернули и находяпийся подъ столомъ трубчатый петлеобразователь, такъ 
какъ относительное положене его и крючковой иглы должно оставаться 
неизмЁннымъ; Кром того, приходится повернуть на такой же уголъ 
аппаратъ, передвигаюций матералъ. Ве эти вращеня выполняются однимъ 
поворотомъь пом$щающейся подъ столомъ рукоятки, которую надо только 
установить ВЪ направлени выдфлываемаго стежка. Къ тому же рукоятка 
эта такъ устроена, что простымъ подымашемъ и опускашемь ея машина 
можеть быть приведена въ дфйстйе или становлена. Слфва оть ручки 
подт. столомъ видна еще катушка, съ которой нить идетъ черезъ петле- 
образователь къ иглФ. Эта машина можеть сдфлать до 1800 стежковъ въ 
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минуту. Корнели приспособиль къ этой машин различные вспомогательные 
аппараты, и она можетъ теперь дфлать весьма разнообразныя работы, какъ- 
то: вышивать такъ называемымъ суташемъ (шнуркомъ), дЪлать весьма 
разнообразные сложные украшающие стежки; такимъ образомъ, область при- 
м$нен1я ея значительно расширилась. Для одного изъ такихъ украшающихь 
стежковъ приходится одновременно работать тремя крючковыми иглами. 

Вышивальныя машины для цфпного шва съ ушковыми 
иглами работаютъ всВ съ петлеобразовательнымъ аппаратомъ, ии ющимъ 
форму крючка (захватки); 
онъ находится подъ вы- 
шиваемымъ матер1аломъ, 
если игла протыкаетъ ма- 
терлалъ сверху, и надъ 
нимъ, если игла проты- 
каетъ его снизу. Стежокъ 
получается всегда на той 
сторон$ матерала, гдЪ 
расположена эта крючко- 
образная захватка, и по- 
этому машины, въ кото- 
рыхъ игла протыкаеть 
снизу, имфютъ то пре- 
имущество, что работница 
можетъ слЪдить за обра- 
зованемъ  стежковъ и 
легче можеть достигнуть 
равномфрности въ нихъ. 

Образован1е цфиного 
стежка представлено на 
фиг. 499—503, гдЪ взять | 
случай, когда игла про- 498. Вышивальная машина Боннаца. 
тыкаетъ сверху. 

Вышиваемый матер1алъь лежитъ на доскз 7, черезъ отверсте въ 
которой проходить игла при каждой проколкф. Подъ доской имЗется крю- 
чкообразная захватка (С, которая, какъ видно на фиг. 499, какъ только 
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499—503. Образован!е цфпного шва ушковою иглою 


игла прошла внизъ, зацфпляеть образующуюся при обратномъ движени ея 
петлю и держить ее; въ это время игла все подымается вверхъ и высту- 
паетъ изъ матерала (фиг. 500); за этимъ слздуеть перемфщен!е матер1ала 
на длину стежка, въ данномъ случав вправо, крючекъ же (С все время дер- 
жить петлю (501); поел этого игла опускается для образоватя слЗдующаго 
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стежка, проходя при этомъ черезъ прежнюю, все еще висящую на захватк$, петлю 
(фиг. 502), и захватываеть ее; въ этоть моментъ захватка быстро выходить 
изъ нея, чтобъ сейчасъ же захватить вновь образовавшуюся петлю (фиг. 503). 
Во всЗхъ этихъ машинахъ вышиваемый матералъ натянутъ на рам 
или такъ расположенъ, что его можно передвигать подъ иглой соотвЪтетвенно 
рисунку; въ случа же, если рама неподвижна, приходится перемщать 
соотвфтетвенно зору аппаратъ съ иглой и захваткой, которыя, поэтому, 
должны быть сд$ланы подвижными въ своемъ станк. Но и такой подвижности 
иглы недостаточно для того, чтобы можно было вышить весь матераль, 
и когда подвижная игла вышьетъ все доступное ей пространство, всетаки 
приходится  передви- 

: нуть раму. 

Чтобы повысить про- 
изводительность этихъ 
машинъ, ихъ дзлали съ 
двумя, четырьмя игла- 
ми и располагали ихъ 
такимъ образомъ: два, 
четыре куска матери 
для вышиваня натя- 
гивались ВЪ  станЕз 
на такомъ разстояни 
другъ отъ друга, чтобы 
въ промежуткБ между 
ними МоГЪ ПОМЪетитЬ- 
ся вышивальный апП- 
парать. На фиг. 504 
представлена такая ма- 
шина для вышиван1я 
цфинымъ швомъ въ че- 
тыреиглы, построенная 
Фойгтомъ и прим3- 
няемая въ нфкоторыхъ 
мБетахъ. 


Прежде всего въ 
ней бросается въ гла- 
504. Четырехъ-игольная вышивающая тамбуромъ машина за желзный станокъ, 

Фойгта передвигающ!йся по 
рельсамъ на колесахъ 
съ натянутыми на немъ четырьмя кусками матер!и для вышиван1я. Это дЪлается 
такимъ образом'ь: ткань, намотанная на валъ, кладется въ станокъ, и часть ея сма- 
тывается съ вала и натягивается горизонтально; по мЪрЪ же того, какъ работа идетъ 
впередъ, готовая часть намагывается на другой валъ. Натяжен!е производится при 
помощи вращающихся рукоятокъ, одна изъ которыхъ видна внизу справа. На 
такой машин вышиваются длинные куски ткани, какъ, напр., занавЪски и т. под. 
Совс№мъ слва возлЪ этого станка видна желЪфзная стойка, къ которой 
прилажена вышивальная машина; она имЗетъ четыре плеча, входяция въ про- 
межутки между вышиваемыми тканями; эти плечи устроены такъ, что игла мо- 
жетъ слЪдовать по лимямъ чертежа во всевозможныхъ направлешяхъ. Верхнее 
плечо расположено надъ верхнимъ кускомъ вышиваемой ткани и водится по ли- 
нямъ узора работницей, которая стоитъ на скамейкВ возлВ станка; остальныя 
плечи автоматически слВдуютъ за верхнимъ, и такимъ образомъ одновременно 
получаются четыре узора. Когда вышиваемая ткань покрыта узоромъ на всемъ 
томъ разстоян!1и, до котораго доходятъ плечи машины, станокъ съ рамами пере- 
двигается на шичахъ въ сторону; и приступають къ работЪ на новой части 
поверхности. 


Сл$дуеть еще упомянуть о вышивани лангетнымъ швомъ, пред 
ставляющимъ собой комбинацю плоскаго и цфпного шва; для этого употре 
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бляется такъ называемая лангетирующая машина, работающая и съ двумя 
иглами: крючковой и ушковой; послЗдняя игла расположена н%еколько 
вышё и поэтому н%Феоколько позже, ч6мъ первая, опускается на матерлалъ. 
Самая старая изъ этихъ машинъ — машина Линдлея и Тайлора прим$- 
нима только для обрубки тканей; новая машина Гутмана въ БерлинЪ 
даетъ лангетный шовъ на любомъ м$фетв вышиваемаго матер1ала и въ конц 
семидесятыхъ годовъ усовершенетвована настолько, что при помощи ея можно 
вышивать даже крестиками. 

Во веёхъ вышивкахъ, выполняемыхъ на машинахъ съ цфинымъ швомъ, 
узоръ долженъ быть нарисованъ на ткани предварительно, такъ какъ въ 
противномъ случа невозможно быстрое вышиван!е. Узоръ наносится на 
вышиваемый матер1алъ или при помощи печатной модели, какъ въ ситце- 
печатан1и, или при помощи переводной бумаги. Въ посл$днемъ случа$ узоръ 
сперва рисуется на хорошей бумаг%, а за- 2 
тфмъ его лини прокалываюся маленькими 
т$ено расположенными дырочками. Такой 
проколотый шаблонъ плотно накладывается 
на ткань и черезь дырочки при помощи 
кисточки протирается тонко измельченная 
смоляная краска. Посл этого вышиваемая 
ткань нагр$вается для того, чтобы раето- 
пить смоляную краску, которая посл$ этого 
оказывается приставшей къ ткани. Иногда 
черезъ дырочки пропускается жидкая кра- 
ска, которая потомъ сохнетъ. Для того, 
чтобы достаточно скоро выполнить проколку 
рисунка, преимущественно же, чтобы по- 
лучить одновременно большое число ша- 
блоновъ, унотребляютея такъ называемыя 
шаблонныя или прокалывающ1я 
машины, имфюппяся въ различныхъ кон- 
струкщяхъ. Большинство ихъ устроено 
такъ: довольно толетое стальное острле при 
помощи особаго механизма приводится въ 


. Е 505. Пневматическая машина для 
быстрое движене вверхъ ий внизъ, одно- проколки шаблоновъ Притча 


временно же оно водится рукой вдоль ли- 
ЫйЙ узора; прокалывается при этомъ одновременно довольно большое число 
{отъ 8 до 12) лежащихъ другь на другВ листовъ бумаги. 


Одна изъ такихъ машинъ, именно пневматическая машина для про- 
колки шаблоновъ Притча. представлена ва фиг. 505. Въ ней имЪется станокъ, похо- 
жй на станокъ швейной машины: его подножкой приводится въ движен!е поршень, 
который плотно движется въ цилиндрЪ, помЪщающемся на самомъ верху станка. 
Воздухъ надъ поршнемъ приходить отъ этого въ движене, а это движене по 
каучуковой трубкЪ любой длины передается на второй меньший поршень, кото- 
рый движется въ цилиндрЪ, помфщающемся на концЪ трубки и имъющемъ д1а- 
метръ приблизительно въ карандашъ. Этотъ поршень и снабженъ стальной иглой, 
служащей для проколки соотвЪтственныхъ дырочекъ. Всяый разъ, когда боль- 
шой поршень подымается вверхъ, маленьщй, велЪдстве давлен1я, опускается 
внизъ и дфлаетъ проколъ; всяюй разъ, когда большой поршень движется внизъ, 
маленькй поршень подымается вверхъ и вытаскиваетъь иглу изъ, бумаги. чтобъ 
немедленно затЪмъ сдЪлать новый проколъ. Такъ какъ маленьыйЙ цилиндръ не 
толще карандаша, то его удобно держать въ рукВ и водить по линямъ узора 
при проколкЪ. Чтобъ лучше сохранить остр1е иглы, прокалываемую бумагу надо 
положить подъ мягкую подкладку изъ кожи, войлока или сукна. 

На фиг. 506 показано, какъ дЪйствуютъ этой маши!ой; машина стоить 
справа, слЪва же человЪкъ сидитъ за столикомъ и водить маленькимъ цилин- 
дромъ по бумагЪ, приводя одновременно въ дъйстые машину правой ногой. 
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Высшей точкой развит1я вышивальнаго дфла является изобрфтенный въ 
недавнее время способъ выдзлки вышитыхъ кружевъ, т. е. подра- 
жан!е кружевамъ посредствомъ вышиваня; этотъ способъ далъ возможность 
зам$чательно тонко выдфлывать на машинф самыя красивыя и Ссложныя 
подражан1я кружевамъ. Кажется, впервые такя вышивки, извЪетныя подъ 
названемъ воздушныхъ кружевъ, удалось получить одному изъ чле- 
новъ или служащихъ фирмы братья Веттеръ въ С.-Галленз въ Швей- 
пари; по крайней мЪрЪ эта фирма взяла въ 1882 ГОДУ сгатенть на это 
издфле. Этотъ родъ кружевъ представляетъ собой наиболВе ходый товаръ 
въ разсматриваемой нами отрасли промышленности; во многихъ случаяхъ 
ихъ совсфмъ не отличишь отъ. настоящихъ кружевъ, а заготовлять ихъ 
можно по значительно боле дешевой цфн%. Эти кружева фабричнымъ 
способомъ изготовляются въ Сакоо- 
ни и въ Швейцари и вывозятся 
въ большихъ количествахъ пре- 
имущественно во Франц!ю; при даль- 
нЪйшемъ усовершенствовани они 
вмфст$ съ механически выдЗлы- 
ваемыми кружевами явятся серьез- 
ными — конкурентами 
кружевамъ ручного из- 
дълЯ. 

Мысль, на которой 
основано производство 
такого рода вышивокъ, 
заключается въ слф- 
дующемъ: на какой- 
нибудь ткани выши- 
вается кружевной узоръ 
ОА нитками, матер1алъ ко- 
— №". р торыхъ отличается отъ 

а || матер!ала взятой тка- 
ни, затфмъ эта ткань 
удаляется дъйстнемъ 
такихъ  химическихъ 
реагентовъ, которые 
— === = ткань разрушаютъ, & 
506. Работа на машин Притча. нити оставляють не- 

тронутыми; въ резуль- 
татз вышивка остается въ нфкоторомъ смысл висфть въ воздух, такъ 
какъ основу свою она теряетъ. Сперва въ качествЪ такой основы упо- 
треблялась бумага, которую можно было просто вымыть изъ вышивки, 
но потэмъ пришлось прибфгнуть къ другому матер1алу, такъ какъ бумага 
не выдерживаетъ густыхъ узоровъ. Тогда пробовали вышивать хлопчато- 
бумажными нитками на шелку, а шелкъ растворять дЪйствемъ бФЪлильной 
извести; этотъ способъ оказался невыгоднымъ потому, что дорогая шел- 
ковая основа уничтожалась, сохранялись же гораздо болзе дешевыя хлопча- 
тобумажныя нити. 

Часто пользуются для этого способомъ карбонизаци; при этомъ спо- 
собз уничтожаются растительныя волокна: хлопчатая бумага или ленъ, 
волокна же животнаго происхожден1я, шерсть и шелкъ, остаются. Хлоп- 
чатобумажная ткань передъ вышиванемъ погружается въ разбавленную 
с$рную или соляную кислоту, зат$мъ на ней съ помощью машины выво- 
дится шеретью или шелкомъ желательный узоръ, и тогда она подвергаетея 
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ДЪЙйств!ю повышенной температуры, причемъ хлопчатая бумага подвер- 
гается извфстному процессу обугливаюя (карбонизаци), становится весьма 
ломкой и очень легко разсыпается. Другой методъ заключается въ томъ, 
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507. Образцы воздушныхЪъ вышивокъ 
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что вышивальныя нити погружаются и насыщаются такимъ химичэскимъ 
растворомъ, который защищаетъ ихъ отъ дёйств1я кислотъ, какъ гово- 
рятъ, нейтрализуеть ихъ. Обработанными такимъ образомъ нитями вы- 
водять узоръ на хлопчатобумажной или полотняной ткани, и готовую вы- 
шивку обрабатываютъ такой кислотой, которая съЗдаетъ основную ткань. 
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По способу Юнкера въ Париж на гуттаперчевой ткани вышиваютъ 
шерстью, шелкомъ или металлическими нитями и основная ткань раство- 
ряетея посл этого въ сЪрной кислот®, бензинз и т. п. Въ вышивкахъ, 
сдфланныхъ исключительно металлическими нитями, основную ткань можно 
сжечь: приходится только снова вернуть блескъ металлу; это достигается 
погружен1емъ въ серебряный или золотой растворъ. При обработк% выши- 
вокъ кислотами и другими жидкостями, онз натягиваются на фарфоровые 
цилиндры для того, чтобы вышивки не съежились'. 

Что касается приготовленпя самой вышивки, то оно далеко не просто; 
надо принять въ соображене хотя бы то обстоятельство, что обыкновенная 
вышивка прямо распалась бы, если бы у нея вынули основу; поэтому 
прежде всего на вышиваемой ткани нужно при помощи большихъ стежковъ 
сдЪлать связный остовъ, хорошо соединенный во вс$хъ м$фетахъ скрещиван|я; 
этотъ остовъ обвивается тБено примыкающими другъ къ другу плоскими 
стежками (гладью), причемъ получаются боле плотныя и выступаюпия 
части и контуры узора. Та неправильная сФтка, которая видна на лучшихъ 
кружевахъ и которая должна замзнить основу, т. е. неподвижно соединить 
другъ съ другомъ отдёльныя части узора, можетъ быть сдЗлана при помощи 
обыкновенной строчки; по удалени основной ткани этотъ шовъ, конечно, 
раснустился бы, если бы напередъ не были приняты м$фры противъ этого; 
для того, чтобы шовъ не распался, всЪ точки перекрещиван1я обшиваются 
и превращаются такимъ образомъ въ узлы. Болышя поверхности узора 
тоже могуть быть заполнены перекрещиванемъ такихъ прямыхъ и косыхъ 
стеганыхъ швовъ, которые обыкновенно идутъ въ прямомъ направлении. 

Для такихъ вышивокъ чаще всего употребляется обыкновенная машина 
Гейльмана для вышиван1я плоскими стежками, но для работы на ней тре- 
буется опытный вышивальщикъ. 

О томъ, какъ хорошо такимъ пособомъ поддзлываются настоящая кру- 
жева, могуть свидфтельствовать предетавленныя на фиг. 507 образцы воз- 
душныхъ, или протравленныхъ кружевъ. Эти красивыя издЪл1я человЪкЪъ 
выполняетъ генйальной комбинащей вышиваня съ химическимъ процессомъ; 
они въ одинаковой степени заслуживаютъ названия вышивокъ и кружевъ, 
являясь для насъ естественнымъ переходомъ отъь вышиватя къ производ- 
ству кружевъ. 


Производетво кружевъ и тюлевыхъ тканей. 


Приступая къ разсмотрфвю вЪнца всзхъ тканей и способовъ его выдзлки, 
я далекъ отъ мысли дать точное опред$лен!е термина: кружево, въ особенности 
поскольку я им$ю въ виду моихъ читательницъ; это прозаическое заняте 
я предоставляю таможеннымъ чиновникамъ; имъ это нужно для того, чтобы 
наложить и взыскать за нихъ пошлину болБе высокую, ч$мъ за другую 
ткань. Мы же вс$.и такъ знаемъ, что такое кружево; глаза не одной изъ 
моихъ прекрасныхъ читательницъ, вижу я, вспыхиваютъ блескомъ при одномъ 
воспоминани объ удовольств1и, которое онф испытали при одномъ созерцанйи 
этихъ прекрасныхъ художественныхъ произведенй; можеть-быть, среди 
нихъ не мало и такихъ избранницъ, которымъ дано счастье называть своими 
нфсколько аршинъ настоящихъ брюссельскихъ или алансонскихъ кружевъ. 
Итакъ, бросимъ всяюмя опредфлеюя; скажемъ только, что кружева и тюле- 
выя ткани относятся къ классу тканей съ большими петлями, чрезъ которыя 


1 Въ настоящее время очень часто вышивають хлопчатобумажными нитками 
ло шеретяной ткани (муслину), когорую потомъ разрушаютъ Фдкими щелочами. 
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не просвБчиваетъь только, но ясно виденъ нижний фонъ (подкладка), отчего 
еще ярче выступаетъ вся красота узора. 


Историческ!й очеркъ. 


Ве попытки доказать, что производство кружевъ было извЪетно въ 
древности, не имфли усп$ха; какъ ни мало понятенъ для насъ этотъ. фактъ, 
мы однако должны считаться съ тёмъ, что греки при всемъ своемъ худо- 
жественномъ чуть не знали этихъ удивительныхъ издзлй, а римся жен- 
щины во время беземысленной роскоши пер1ода упадка для украшений: кру- 
жевъ не употребляли. Недавно умерший художественный критикъ д-ръ 
А. Ильгь находитъ это вполнф еестественнымъ и въ своемъ произведени 
„Истор1я и терминологя старинныхъ кружевъ“ говорить: „пластичность —- 
характерная особенность древняго костюма, въ ней его красота и художе- 
ственное назначене; въ роскошно брошенной складкф, въ величественно 
задуманной драпировкБ, дающихъ то тамъ, то здфеь р%$зкую игру свЪта и 
т$ни, проявляетея у нихъ всегда красота величественная, никогда не сни- 
сходящая до мелочей или до эффектовъ живописи“. 

Какъь бы то ни было, несомнфнно одно, что съ того времени до насъ 
не дошло ни одного извЪетя, касающагося даннаго вопроса, и что для насъ 
производство и потребление кружевъ начинается ХУ’ в$комъ, эпохой возро- 
жденя; дфйствительно, всЪ древнЪйпия кружева, сохранивш1яся до нашего 
времени, носятъ на себф ясно выраженную печать стиля этого направления. 
Самыя древтя свЪдЪюя о кружевахъ сохранились для насъ на картинахъ. 
Такъ, на картинахъ венещанскаго художника Карлачч1о (род. въ 1450 году) 
мы встр$чаемся съ кружевами, какъ съ украшеютемъ дамскаго платья, а на 
картин для алтаря въ ЛевенЪ, относящейся кь 1495 году мы ветрЪчаемся 
уже съ изображенемъ кружевницы; мы поэтому не впадемъ въ большую 
ошибку, если происхожден!е этого рода издёлй отнесемъ къ первой поло- 
винф или къ серединз ХУ столфт1я. Эти двЪ картины, кромВ того, обра- 
щають наше вниман!е на два важнфйшихъ центра кружевного производства, 
на Венец1ю и Нидерланды. 

Повидимому, въ Венец1и эти прекрасныя ткани впервые появляются и 
распространяются подъ вмяшемъ той роскошной эпохи преклоневня передъ 
прекраснымъ. Мы не знаемъ, кто первый сталъ вить вити въ кружева, 
откуда возникла мысль о такомъ заняти; по венешанскому предан!ю, какой- 
то матросъ, вернувшись изъ далекаго путешеств1я, привезъ свсей возлюблеп- 
ной какого-то представителя коралловъ, довынф извфстнаго подъ названемъ 
кружева сирены; дзвушкВ будто-бы пришло потомъ въ голову связать нзчто 
подобное изъ нитей; вфроятнфе однако, что кружева ведутъ свое происхо- 
жден!е отъ стей; одни квадратики бол$е тонкой сфти могли быть заполнены, 
черезъ друмя были натянуты нити во всевозможныхъ направленяхъ и такимъ 
образомъ могли получиться первые узоры или подобвыя образованя; фан- 
таз1я и художественное чутье формы въ течене ближайшихъ столфт!Й могли 
потомъ довести это дфло до той ступени совершенства, которая теперь вы- 
зываетъ въ насъ удивлен!е; кромф того, для того требовалось еще необы- 
чайное ум$нье прясть, и вообще обрабатывать предильные матер1алы, такъ 
какъ большая часть этихъ художественныхъ произведений отличается удиви- 
тельной тонкостью нитей. с 

Заняте приготовлен1емъ кружевъ было такъ же распространено среди 
дамъ высшаго общества, какъ и вышиваше, но оно было также предметомъ 
кустарной промышленности; громадное же потреблен!е ихъ въ ХУГ и ХУП 
вфкахъ заставляетъ предположить, что оно было даже ремесломъ; кружева, 
изготовлявияся въ монастыряхъ, шли только на нужды церкви. О томъ,. 
какъ трудолюбиво занимались этимъ дёломъ дамы и выешихъ классовъ 
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свидЪтельствуютъ многочисленные альбомы узоровъ, въ большинетвВ случа- 
евъ имъ же и посвященные. Заглав!е одного изъ значительн=йшихъ альбо- 
мовъ, изданнаго въ 1587 г. Фредериго де Винч1оло и посвященнаго коро- 
лев$ Луиз$, женф Генриха Ш, гласитъ такъ: „Единственные новые наброски 
и работы для бЪлья, для приготовлен патроновъ и всхъ сортовъ рот; 
сопрёз, 1ас1$ и т. п. Придуманы на пользу и въ удовольств1е приличныхъ 
дамъ, барышень и другихъ благородныхъ любителей этого искусства“. Новое 
издан!е этой книги относится къ 1623 году и посвящается королев$ АннЁ 
въ слБдующихъ выражеяхъ: „Содержане этой книги придумано богиней 
для развлечен!я королевы. Вы королева не только двухъ царствъ, но и 
всякаго умЪнья“. | 

ВсБ имфющияся въ настоящее время изел$дован1я заставляютъ нась 
считать Венешю колыбелью кружевного производства; уже въ ХУТ вфкЪ 


508 Старинныя кружева изъ Генуи. 


тамъ были извфетны разные сорта кружевъ, носившие общее назваше тег! 
или тегефИ (зубчики), но имфвиие каждый и свое спещальное наименован!е. 
На первомъ м$стЪ надо поставить: сБтчатыя кружева, рифо @гэфо: 
одной изъ операшй при приготовлении ихъ было вытаскиван1е нитей; рип и 
фа>1аН, дословно, вырззныя кружева, по-французски ро1ёз сопрё, отлича- 
виияся симметричнымъ геометрическимъь рисункомъ; рашо а 2торо, рип а 
фо<Йат1, такъ называемыя рельефныя кружева, высшимъ представителемъ 
которыхъ является знаменитая рошфё 46 гозе, по выражению Ильга „ивЪтъ 
венец!анскаго кружевнаго производства, дыхан1е красоты, чудо изящества и 
трудолюб!я“. ЁКром$ Венещи заслуживають еще упоминан1я и друге италь- 
янск1е города: Бурано, Генуя, гд$ преимущественно изготовлялись плетеныя 
кружева (образець ихъ представленъ на фиг. 508), затБмъ Сена, Падуя, 
Флоренщя, Болонья, Римъ; въ РимЪ быль между прочимъ изданъ Лукрещей 
Романой прекрасный альбомъ. 

Второй классической страной кружевъ являются Нидерланды; но 
и о нихъ мы съ полной опред$ленностью не можемъ сказать, заимствовали 
ли они это искусство изъ Италии, или сами довели его до Такой степени 
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совершенства; главнымъ образомъ здесь съ давнихъ временъ выдфлываются 
плетеныя кружева изъ льна, еще нигдз не превзойденнаго достоинства. 
Выдающуюся роль въ этомъ отношен1и игралъ Брюссель; его кружева сохра: 
нили за с0б0ю высокую репутащю до самаго послфдняго времени; здесь 
выдфлывались главнымъ образомъ игольныя кружева. На фиг. 509 и 510 
представлены образцы старинныхъ и современныхъ кружевъ. Изъ изгото- 
влявшихся здфсь знаменитыхъ кружевъ, кром$ роз & РайсиШе, заслужи- 
вають еще упоминаюшя такъ называемыя счастливыя кружева — рошёз 4е 
зиссгос, ихъ называли такъ потому, что если кому-нибудь удавалось закон- 
чить ихъ, то это считалось дфломъ счастливой случайности, и мы поэтому 
можемъ судить, съ какими затруднен1ями было связано изготовлене ихъ. 
Кромф Брюсселя, въ Нидерландахъ сл$дуеть еще упомянуть о Мехельн%, 
гд$ приготовлялись знаменитыя шаПпез, затёмъ Гентф, Брюгге, Вуртрэ, 


509. Старинныя брюссельсв!я кружева. 


БиншЪ, ИпернЪ, Антвериен$, гдБ между прочимъ выдфлывались и деп{еПез 
4е роё & Пеигз; эти кружева носили такое названйе потому, что въ узоръ 
ихъ часто входило изображене цвфтного горшка. 

Третьей страной, въ которой производство кружевъ праздновало необы- 
чайные трумфы, была Франц1я; французсоюмя кружева еще до настоящаго 
времени остались въ числ первыхъ. Искусство .приготовлешя кружевъ 
Франщя, повидимому, заиметвовала изъ Итами; такъ, по крайней мЪръ, 
слЗдуетъ заключить по альбому кружевъ, изданному въ 1530 году Нивер- 
домъ и содержащему въ себф исключительно восточные и итальянск!е узоры; 
друге, изданные въ Л1онЪ альбомы кружевъ обнаруживаютъ господство ита- 
льянскаго вмявя, которое виослфдств!и уступаеть м$ото все боле и боле 
развивающемуся французскому вкусу. Въ эту эпоху производетву кружевъ 
особенно благопрлятетвовало ношене кружевныхъ воротниковъ, такъ назы- 
ваемыхъ Ёа1зез; эти воротники мало-по-малу получили таюе огромные раз- 
мЪры, что голова оказывалась какъ бы сидящей въ большомъ блюдф, а супъ 
приходилось Фсть ложкой въ два фута длины. Въ царствоване Генриха Ш, 
который будто-бы истратилъ на свои костюмы 4.000 локтей тонкихъ золо- 
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тыхъ кружевъ, т. е. во второй половин8 ХУГ столЪтя, его смВнилъ отлож- 
ной воротникъ — со] гафа бла, — причемъ, кромЪ того, носили еще больше 
манжеты, толстыя розы на сапогахъ и подвязкахъ, и для всего этого требо- 
валось, конечно, не мало кружевъ. Но все это было превзойдено въ цар- 
ствован1е Людовиковьъ ХШ и ХГУ. Ильгъ говорить: „правительство без- 
престаннымъ введетемъ новыхъ налоговъ возбуждало всюду недовольство, 
такъ что генералъ-адвокать Омеръ Талонъ разъ сказалъ королев: десять 
лфтъ страна въ разорен1и, крестьяне лежать на соломз, утварь ихъ продана, 
и несчастные живуть однимъ овсянымъ хлфбомъ; между тёмъ парижеве 
франты находятъ удовольств1е бродить по грязнымъ улицамъ этого города 
въ высокихъ сапогахъ, широмя голенища которыхъ покрыты ифлыми мот- 
ками драгоцфнныхъ генуэзскихъь кружевъ и скор%е напоминаютъ собою вазы, 
набитыя букетами“. Эта кружевная маная приносила пользу другимъ стра- 
намъ, такъ какъ туземное производство еще было мало развито; только 
Мазарини и въ особенности гешальный министръ финансовъ Кольберъ вне- 
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510. Новыя брюссельск{я кружева (бордюрт). 


сли Порядокъ и жизнь въ эту отрасль художественной промышленности. 
Было основано много школъ, въ которыхъ преподаван!е вели выписанныя 
изъ Итали работницы, и когда эти школы принесли удивительные плоды, 
то ни одинъ французъ не могъ носить уже другихъ кружевъ, кромВ фран- 
цузскихъ. Роскошь въ употреблеши кружевъ, насколько возможно было, 
возросла еще при Людовик ХУ; такъ напр., кружева на платья дочерей 
Людовика стоили 625.000 франковъ. 

Первыя французсмя кружева были приготовлены въ город Пюи; къ 
стариннйшимъ кружевамъ, приготовлявшимся въ окрестностяхьъ Парижа 
еще до реформъ Кольбера, относятся такъ называемыя 13]е 4е Егапсе. 
Другими важными пунктами производства кружевъ во Франщи были: Шан- 
тилльи, Гавръ, Каенъ, Дьепиъ, Байё; въ Байё приготовлены въ наше время 
изображенныя на фиг. 511 кружева. Выдфлкой кружевъ здфеь занимались 
жены и дочери рыбаковъ, преимущественно изготовлявпия изъ шелка. 
блонды. Въ ГонфлерВ приготовлялись прбимущественно шелковыя пле- 
теныя кружева. Весьма дорогими кружевами были рошф @АйгШас.. 
Зат8мъ заслуживаютъ упоминая: мюра, тюль, мирекуръ, седанск1я, лиль- 
сюя, валенсьенсюя и взнецъ французскихъ кружевъ рошё 4’Аепсоп, о кото- 
рыхъ можетъ дать представлен!е фиг. 512, а также рошф 4’Агоетап, обра- 
зецъ которыхъ предетавленъ на фиг. 513. 
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Изъ испанскихъ кружевь намъ извЪстенъ одинъ только важный 
сортъ подъ названемъ рошё @4’Езраспе; это были пестрыя кружева, укра- 
шенныя золотыми и серебряныхи нитями; занесено это искусство въ 
Испан1ю, вЗроятно, изъ Итами, или изъ Нидерландовъ, а можетъ быть 
и изъ обфихъ странъ вмЪст®. Испансыя кружева выдёлывались еврейками 
и монахинями; они были распространены далеко за предБлами этой страны, 
даже въ Австрии, гд$ въ торжественныхь случаяхъ ношене этихъ кру- 
жевъ было обязательно для ректора шаст!Неиз’а и для декановъ универ- 
ситета. Въ смыслЪ извфстнаго сочетаня цвЗтовъ эти кружева превосходили 
всф остальныя. 

Что касается Гермаши и Австри, то производство кружевъ въ этихъ 
странахъ никогда не достигало высокой степени развитя, хотя эта отрасль 
промышленности въ небольшомъ масштаб встрфчается тамъ въ отдЬль- 
ныхъ МЪ$стностяхь уже въ ХУ[Г столЪи; объ этомъ свидфтельетвуютъ 
многочисленные альбомы кружевъ, содержапие все исключительно ино- 


511. Кружевная кайма изъ Вауецх, Ро!1п& Со|фегё въ старинномъ венец!анскомъ стил 
(современной выд лки). 


странные образцы. Напечатанный въ 1597 году альбомъ узоровъ нюрн- 
бергскаго гравера. Ганса Зибмахера начинается разговоромъ въ вольныхъ 
стихахъ; три аллегорическя дфвы, Индустрая (прилежан!е), Игнав!я (лЪность), 
и Софля (мудрость) бесБдують о женскихъ занятяхъ. Только въ ч4ча- 
жяхъ Саксони, лежащихъ близъ Рудныхъ горъ, возникла кружевная 
промышленность въ большемъ масштаб, распространившись отсюда и въ 
австрИйской части Рудныхъ горъ; производительность этихъ областей всегда 
оставалась въ скромныхъ границахъ, между тфмъ какъ въ вышивавн!и онз 
достигли значительныхъ успховъ и заслужили себЪ особое признане даже 
во Франщи. Это искусство, именно плетен1е кружевъ, получило здфеь рас- 
пространене благодаря дочери нюренбергскаго патрищшя Варвар$ Уттманнъ 
въ срединф ХУТ стол; она же сама научилась вязать кружева отъ фла- 
мандки, изгнанной въ управленше Альбы. Въ 1561 году она выписала изъ 
Нидерландовь кружевницъ и поселила ихъ въ АннабергВ въ Саксови; онё 
обучали населен!е этому дЪлу съ такимъ успЪхомъ, что въ ХУЦП отол5ти 
30.000 людей занимались уже этимъ дБломъ и зарабатывали въ годъ свыше 
милл!она талерэвъ. Главнымъ образомъ выдфлывали по французскимъь и 
нидерландскимъ образцамъ кружева, сбывавшеся и во Франщю подъ име- 
немъ {ге!1з пот 4’АПетасте. Съ уничтоженшемъ нантскаго эдикта изъ 
Франщи, изъ Алансона, стали выселяться работники, и такимъ образомъ въ 
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отдфльныхъ мфстахъ Прусаи, Ганновера, Гессена возникло долго процвЪтавшее 
кружевное производство. СлЗдуетъ упомянуть о домашней промышленности въ 
Греден» (Тироль) и Идрли (Крайна); въ Идр!и выдзлываются кружева типа < шпу. 

Въ западно07й Швейцар!и, именно въ кантонахъ Невшатель и Базель 
существуетъ кустарная промышленность, съ ХУТ столЪт1я занятая выдф®лкой 
плетеныхъ кружевъ, и не создавшая ничего оригинальнаго въ смыслЪ стиля. 
Главными центрами этой промышленности являются Локль, Флерье, Кувэ, 
Шо-де-Фонъ. Въ Швейцарли тоже было издано нфеколько альбомовъ кружевъ. 

Въ Англ!ю производство кружевъ было занесено также фламандскими 
протестантами изгнанниками; въ 1626 году въ Букингемшир$ существовала 


512. Старинныя алансонск!я кружева. 


уже школа изготовленя кружевъ. Однако промыселъ этотъ не получилъь 
тамъ столь значительнаго развит!я, чтобъ удовлетворить спросъ на кружева 
и громадное потреблене ихъ въ Англи того времени; известно, что туда 
тайнымъ образомъ провозились необычайныя количества кружевъ изъ Нидер- 
ландовъ и изъ Франщи. Такъ въ 1772 году въ гавани Лейгъ конфисковано 
было будто бы 72.000 локтей французскихъ кружевъ. эЭтотъ контрабандный 
провозъ, вЪроятно, былъ уже распространенъ и въ предыдущее столфте; 
всзмъ известно, что когда английсвй парламентъ, желая ограничить роскошь 
въ кружевахъ, запретилъ ввозъ ихъ, то англ!йсюме торговцы образовали 
компан!1ю, закупали въ большихъ количествахъ брюссельскя кружева и эту 
контрабанду продавали подъ назван1емъ епсией ро. Эта торговля при- 
носила необычайно высоый барышъ, и даже духовенство, дворяне, врачи 
и т. п. вкладывали свое состояне въ такого рода предпрлямя. ВЪФнчальное 
платье изъ алансонскихъ кружевъ стоило 100.000 марокъ. Въ то-же время 
привезены‘были изъ Франщи работники, которые насадили производство кру- 
жевъ въ Девоншир$, Бедфордшир$, Букингемшир$ и Нортгамптонширз; выд$- 
лывались тамъ валансьенсмя и алансонскя кружева. Въ настоящее время 
въ АнгЛи до 100 школъ кружевного дфла, изъ нихъ 10 въ одномъ Девон- 
ширз; учатся въ нихъ въ самомъ н$5жномъ возраст, дфти 4—5 ЛЬть. 
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Правда, за исключеюемъ прекрасныхъь кружевъ гонитонъ, Англя въ 
области кружевного дфла ничего выдающагося не дала, но зато въ ней 
впервые возникло производство машинныхъ кружевъ; благодаря машин- 
ному производетву стало возможнымъ значительно дешевле выдфлывать 
большое число простёйшихъ сортовъ кружевъ и сдлать ихъ доступными и 
для менфе состоятельнаго населения. Сильно развившейся съ начала ХХ в$ка 
изобр$тательностн англичанъ въ области механики удалось завоевать для 
неутомимо и равномфрно работающей машины и эту область труда, гдф, 
повидимому, и намека нётъ на правильность; понятно, что на первыхъ 
порахъ этого удалось достигнуть для боле правильныхъ частей кружевъ. 
Отъ этихъ генйальныхъ механиковъ не ускользнуло, что нЪфкоторые знаме- 
нитые сорта кружевъ, считающеся особенно хорошими и стоющйе очень 
дорого, отличаются вполн$ правильымъ грунтомъ, состоящимъ изъ примыкаю- 
щихъ другъ къ другу шестиугольниковъ на подоб1е пчелиныхъ сотовъ; на 
однихъ кружевахъ (фиг. 513) этотъ грунтъ простирается на всю поверхность 
кружевъ, въ брюссельскихъ и мехельнскихъ кружевахъ онъ образуетъ только 
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отдфльныя части фона или заполняетъ отдфльныя части узора; имъ сейчасъ 
же стало ясно, что въ этомъ м$ет$ можно начать работу машиной. Уже 
въ шестидесятыхъ годахъ ХУШ в$ка было изобрЗтено нфеколько машинъ, 
но онф должны были отступить на задй планъ передъ изобрЪтенной въ 
1808 году Неабесоа’омъ и въ 1809 усовершенствованной тюлевой или 
бобинетовой машиной; подобно своимъ предшественницамъ и эта машина 
не могла дфлать настоящая кружева, а только упомянутый кружевной грунтъ; 
этоть грунтъ впосл$детыи получилъ примфнене и при ручномъ произ- 
водств$ кружевъ, такъ какъ на приготовленномъ машиннымъ способомъ 
грунтЪ стали выводить узоръ оть руки. Неа соаё”у пришлось вести по 
своимъ патентамъ процессы, ведеше которыхъ онъ довфрилъ весьма энергич- 
ному молодому юристу сэру Джону Коплею (позже лордъ Лэндгоретъ). Онъ 
не ползнился изучить производство тюля до такой тонкости, что сумЪль 
на судЪ выполнить всю работу, несомнЪфнно доказать право своего довфри- 
теля на это открыт!е и объявить всЪ остальныя конструкщи поддфлкой. Про- 
цессъ поглотилъ 280.000 марокъ, но былъ ршенъ въ пользу Неа соаёа, полу- 
чившаго такимъ образомъ неограниченную привилегию. Но изобрётателю при- 
лось имфть дфло не только съ процессами о патент$, но и съ недовольствомт 
рабочихъ. Какь при веЪхъ открытяхъ въ обласги машиностроенля, рабоч1е 


35% 


548 ПРОИЗВОДСТВО КРУЖЕВЪ И ТЮЛЕВЫХЪ ТКАНЕЙ. 


и теперь думали, что изобр$тоне Незйсоа’а принесетъ имъ одинъ вредъ, 
и пытались насильно остановить колесо времени. Въ 1811 году они въ 
Ноттингам$ образовали тайное общество луддитовъ по имени своего 
главы Лулда; это общество стало противодфйствовать всякому введен!ю ма- 
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514. Кружевная занавЪ съ изъ №о{4(1п2Ваш’а (ТасоЪ]1 еф С°), на вЪнской выставкз 1873 г. 


шинъ. ‘Такая шайка луддитовъ въ 1816 году напала на тюлевую фабрику 
Неа соа{‘а въ Лугборо и разорила ее. Тогда онъ переселился въ сфвер- 
ный Девонширъ, и тамъ современемъ возникла значительная тюлевая промы- 
шленность, пожинавшая сказочные барыши. Недфльная заработная плата 
поднялась: со 100 марокъ до 200. Въ 1820 году тамъ работало 920 ма- 
винъ; въ 1829 году число ихъ возраело до 3842, и около нихъ работало 
большое ‘чиело ставшихъ зажиточными рабочихъ. Стоимость производства 
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этихъ машинъ достигла въ 1831 году 70,000.000 марокъ. Уже въ 1816 году 
эти машины приводилисьвъ дфйств1е паромъ. Первое время на этихъ машинахъ 
производилась одна только ткань, носившая назване бобинетъ-(тюль); дословво 
это слово значить катушечная сть, такъ какъ она выдёлывалась при помощи 
катушекъ — Боб1тз; по- французски эта ткань называется Та!]- -а121а18 (англ1Й- 
скй тюль) и всфмъ очень хорошо изв$стна, такъ какъ она въ большихъ 
количествахъ употреблялась и уцотребляется для вуалей, ВЫШИВОКЪ и для 
ручного производства кружевъ. 

Научившись производить эту правильную ткань, состоящую изъ , совер- 
шенно оцнородныхъ петель, люди, конечно, пошли‘ дальше и попытались 
одновременно ‘съ этимъ грунтомъ выдЪлывать и узоры; это удалось въ 
1835 году при помощи жакардовой машины. Съ этого времени одно усо- 
вершенствоване ел$довало за другимъ, изобрфтене смфнялоеь изобрзтенемъ, 
пока не дошли до умЪфнья выдфлывать кружева съ прекраснЪйшими узорами 
больших размВровъ изъ сложныхъ нереплетенй, какъ мы это-видимъ въ 
настоящее время. Необычайная доходность этой промьнпленнбсти. побудила 
англичанъ строго слфдить за тфмъ, чтобъ эти машины какъ-нибуль не по- 
пали за границу. Мало было того, что парламентъь запретилъ ихъ вызовъ 
подъ страхомъ смерти, но фабриканты въ Нотингам® на собственный счеть 
окружили фабрики кордономъ, надфясь такимъ образомъ сд$лать ихЪ вызовъ 
невозможнымъ. Несмотря на то уже въ 1816 году удалось переправить 
одну машину въ Дуэ, а въ 1817 въ Ёзлэ, этимъ было заложено ознован!е 
для этой промышленности во Франции, и въ 1835 году она насчитывала уже 
1586 машинъ. Въ Австрли эта промышленность основана въ 1830 году куп- 
цомъ Дамбекомъ, привезшимъ въ 1828 году въ Гамбургъ изъ Англи четыре 
машины. Кром двухъ большихъ фабрикъь въ В$нз и Леттовицахъ, въ 
Аветр!и имфется еще шесть меньшихъ фабрикъ вь другихъ пунктахъ страны. 
ИзобрЪтателю Матитчу принадлежить не мало заслугъь въ выработкВ раз- 
ныхъ методовъ работы. Въ Германи эта промышленность стала распростра- 
няться только въ течене посл$днихъ десятилЪтий и преимущественно по сос$д- 
ству съ родетвеннымъ ему вышивашемъ, т. е. въ Саксоши; въ настоящее 
время даже очень сложныя машины для этого дла уже строятея на 
фабрик Каппеля близъ Хемница. Въ Итали такая фабрика имфется 
въ МиланЪ, она основана въ 1887 году аветрЙцемъ Фаберомъ. Про- 
изводство машинныхъ кружевъ никогла не было кустарнымъ промысломъ, 
подобно вышиван!ю; оно всегда сосредоточивается на большихъ фабрикахъ, 
потому что машины здфсь гораздо сложн$е и подготовка ихъ къ работБ тоже 
гораздо трудн$е. 

Само собой понятно, что машинное производство кружевъ не могло не 
отозваться на ручномъ производств$ ихъ, такъ какъ машинный. способъ го- 
раздо дешевле. Особенно пострадали обыкновенныя плетеныя кружева, 
которыя гораздо раньше стали выдфлываться на машин, чф$мъ кружева съ 
болфе широкимъ и сложнымъ узоромъ; послёдея только теперь стали выд$- 
лываться на машин®. Что машинныя кружева никогда не вытфенятъ руч- 
ныхъ,—такъ же несомнЪнно, какъ и то, что никогда’ машина не создастъ 
художественно совершенную картину масляными красками; въ томъ, что 
сдфлано умфлой рукой подъ непосредетвеннымъ вмянемъ художествен- 
наго чутья, всегда заключается что-нибудь индивидуально характерное, и 
всяюй знатокь безъ труда узнаеть массовый машинный продуктъ. Но 
насколько тЪмъ не менфе машинная работа преусп$ваетъ, можно усмо- 
трзть изъ машинной кружевной занавфски, представленной .на фиг. 514; 
она экспонировалась ноттингемской фирмой на в$нской всемрной вы- 
ставкЪ 1873 года; однако, что касается стиля, то вЪзнемя издфлмя стоять го- 
раздо выше. 
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Нереходя къ изложеншю способовъ производства различныхъ сортовь 
кружевъ, мы, конечно, должны рЪзко разграничить ручное и машинное про- 
изводства кружевъ и прежде всего заняться первымъ. 


Производство кружевъ ручной работой. 


Если мы разсмотримъ разные сорта кружевъ, то мы легко найдемъ 
между ними значительную разницу. Одинъ сортъ кружевъ представляетъ 
собою орнаментъ, составленный исключительно изъ р%зко очерченныхь и 
разд$ленныхъ пустыми промежутками фигурь; грунта, фона н%Ътъ совофмъ; 
напротивъ, въ другомъ сортф узоръ выступаетъ менфе замфтно, выдфляясь 
только какъ рисунокъ на фонф. Первая особенность характерна для венещан- 
скихъ кружевъ, но распространилась и въ друпя страны; ее обнаруживаютъ, 
напр., алансонсмя кружева (фиг. 512), въ которыхъ грунта, собственно го- 
воря, не видно; вторая особенность замфтна на брюссельскихъ кружеваху, 
(фиг. 509 и 510), но тоже не осталась характеркой только для нихъ однихъ; 
объ этомъ свидфтельствуетъ, напр., фиг. 513, представляющая кружева аржен- 
танъ. Первыя кружева носятъ общее назваше гипюровыхт, вторыя — 
грунтовыхъ или сфтчатыхъ (тг6зеам). 

Но при ближайшемъ размотрёши гипюровыхъ кружевъ оказывается, 
что они все-таки не состоятъ изъ одного только узорнаго орнамента, но 
тоже имЪютъь н%®котораго рода основу; послфдняя состоить изъ большихъ 
клЪтокъ неправильной формы и служитъ для соединения отдфльныхъ частей 
узора между собой, такъ чтобы онф прочно сохранили взаимное расноло- 
жене, требуемое рисункомъ. Эти соединительныя нити называются 10114ез, 
а маленьюе узелки на нихъ р1с0&з. Разложимъ теперь мысленно такое кру- 
жево на его отдфльныя части, и мы увидимъ, что каждая изъ нихь со- 
стоить главнымъ образомъ изъ узорныхъ поверхностей различной величины 
и различной формы; основу этой поверхности всегда боле или менфе, а 
большею „частью и совсфмъ закрываютъ; по краю онф часто очень сильно 
утолщены, чтобъ этимъ сильнфе оттфнить контуры рисунка или чтобъ 
усилить ихъ эффектъ особенно густымъ расположешемъь нитей; кром$ этихъ 
узорныхъ поверхностой, мы получимъ рг!4ез, соединяюция ихъ; на мЪстахъ 
скрещиван1я между собою тез украшены колечками или узелками. Ву 
сплошныхъ узорныхъ поверхностяхъ нити сплетены самыми разнообразны- 
ми способами; иногда петли очень часты, иногда поверхности покрыты боль- 
шими правильно расположенными отверст!ями; иногда петли и отверетя пере- 
мфшаны, при чемъ можно достигнуть самой разнообразной игры тфней на 
этихъ поверхностяхъ. Такъ называемыя |114ез, соединительныя дорожки, 
большею частью состоятъ не изъ одной нити, но чаще это нфеколько нитей 
обвитыхъ другой; такимъ образомъ этимь №4ез придается большая кртф- 
ПОСТЬ. 

Если бы мы задались задачей самимъ сдфлать такое кружево, то 
я убЪжденъ, что при спокойномъ обсужденши дфла, при доброй вол и хо- 
рошемъ зрзюи, намъ это несомнфнно удалось бы; прежде всего мы должны 
уяснить себЪ, что въ качеств образчика нашей работы намъ необходимъ 
хоропий рисунокъ кружева на хорошей прочной бумаг$, если только мы 
желаемъ дфйствительно воспроизвести узоръ во всей его красотз точно и 
безъ искажения красиво изогнутыхъ лин!й. Такъ какъ гладкая поверхность 
бумаги не даетъ намъ никакой прочной опоры, то воткнемъ въ нее иглы, 
слздуя по краю узорныхъ поверхностей; вокругъ этихъ иголъ мы протя- 
гиваемъ нить, которая такимъ образомъ намфтитъ края узорныхъ поверх- 
ностей; для закр$плешя нити ее оборачиваютъ вокругь той или друкой 
иглы, теперь мы соединяемъ краевыя нити поперечными и продольными 
нитями, чтобъ такимъ образомъ заполнить и закрыть поверхность, окружен- 
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ную краевой нитью. Это соединен!е нитями надо выполнить такъ, чтобы 
поверхность сохранила свою форму, а нити не распутались, когда мы все 
это снимемъ съ бумаги. ЗдЪ№сь такимъ образомъ происходить то же, что и 
въ ткачеств®, тоже стремятся соединить нити такъ, чтобъ они надолго со- 
хранили связь и въ сколько нибудь значительной мЪрЪ другъ относильно 
друга не передвинулись, когда ткань будеть снята со станка. Дфйствитель- 
но, эти узорныя поверхности часто сплетены тзми же переплетешями нитей, 
которыя употребляются въ ткачеств$, какъ, наприм$ръ, полотнянымъ пере- 
плетешемъ. 

Тамъ, гдз поверхность не должна быть вполнф плотно закрыта, т. е. 
тамъ, гдф необходимы большия петли, мы должны прибфгнуть къ какому 
нибудь иному способу плетевя и обвиваня, иногда кь н$котораго рода 
сученю, напр., для образовамя н$сколько большихъ четырехъ,—шести- 
угольныхъ или ромбоидальныхъ отверст!й, для получеюмя нФеколько болфе 
толстыхъ отлого-сплетенныхъ шнурковъ, которые часто протягиваются черезъ 
большое отверсте и соединяются между собою въ вид паутины, давая 
точку опоры для образованя цвЪтка; при этомъ надо помнить, что времен- 
ной опорой должны все время служить иглы, пока положен!е нитей не бу- 
деть упрочено соотвЪтетвеннымъ сплетенемъ сосЪднихъ нитей. Старательно 
приготовивъ такимъ образомъ узорныя поверхности, обвивъ, пожалуй, 
краевыя нити еще другими нитями, чтобъ онф рельефнЪе выступали, мы 
должны позаботиться о томъ, чтобъ сохранить ихъ взаимное положене; мы 
можемъ этого достигнуть, если углы этихъ поверхностей, а въ нзкото- 
рыхъ случаяхъ и края соединимъ нитями такъ, чтобъ послфдюя нерекре- 
щивались,—скрещиван!я мы затфмъ закрЪпимъ узлами и, наконецъ, для при- 
дан!я прочности обовьемъ боле тонкою нитью. 

Если мы пожелаемъ сдфлать грунтовое кружево, то мы прежде всего 
зам$тимъ, что наша задача значительно бы облегчилась, если бы передъ 
нами былъ уже готовый грунтъ; въ такомъ случаЪ мы им$ли бы уже 
опорныя точки для закрфпленя нитей; н$фкоторыя кружева дЪйствительно 
изготовляются на такомъь готовомъ уже грунтф, но тогда они собственно 
относятся къ категори вышивокъ; въ грунтовыхъ кружевахъ въ теномъ 
смыслЪ этого слова грунтъ и узоръ выводятся одновременно: намъ, сл6до- 
вательно, приходится здЪеь выдфлать грунтовыя поверхности, дорожекь 
(Бт14ез) здЪсь нЪть, он замфщены грунтомъ. Послфдня поверхности въ 
большинствЪ случаевъ получаются, какъ видно изъ фиг. 513, сочетамемъ 
клЪтокъ, петель одинаковой величины и формы, правильнымъ сплететемъ 
и обвивашемъ нитей; гдф начинается узорная поверхность, способъ обви- 
ван1я нитей мВняется и приходится употреблять т% же методы, которые 
были описаны выше при гипюровыхъ кружевахъ. 

Старинныя брюссельскя кружева (фиг. 509) представляютъ собою ком- 
бинащю обоихъ родовъ кружевъ. Въ серединф ихъ можно замфтить полу. 
круглый орнаментъ, окружаюний грунтовую поверхность, выведенную мелкими 
петлями; на этомъ грунт снова выступаетъ орнаментъ въ форм$ какого-то 
цвзтка; напротивъ того, вн полукруглой фигуры сохраненъ характеръ гипю- 
ровыхъ кружевъ, т. е.. грунта тамъ нЪтъ, а вмЪето него неправильно рас- 
положенныя дорожки. Совершенно другимъ характеромъ отличаются старин- 
ныя узорныя кружева (фиг. 508); одинъ взглядъ на нихъ уже показываетъ, 
что здфсь примфненъ былъ совсфмъ другой способъ работы, ч$мъ въ случаз 
разсмотрфнныхъ выше кружевъ, что здфеь въ большемъ масштабЪ прим$- 
нялись сучене и плетенйе, между 1$мъ какъ тамъ-—зашиваюте и обвиван!е; 
они напоминаютъ больше по своему характеру вязавь, т. е. способъ полу- 
чения отдфльныхъ частей ихъ сочетамемъ петель веъ видЪ пфпочки. Изъ 
всего этого мы видимъ, что при приготовлении этихъ прекраснфйшихъ и 
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сложныхь тканей пользуются по возможности всЪми способами соединен!я 
нитей: сшиванемъ, тканьемъ, плетешемъ, обвивашемъ, сучетемъ, вышива- 
н1емъ, вязанемь и т. п.; для приготовлевня выенгихъ представителей `дан- 
нато рода кружевь обыкновенно примф$няется одновременно нфеколько спосо- 
бовъ соединеня нитей; само собой понятно, что подъ терминомъ тканье не 
слЪдуетъ понимать здфеь работу на ткацкомъ ` станк, но такое соединеше 
или переплетене нитей, которое ‘получается при ткачествЪ. Во многихъ 
случаяхъ отдфльныя части кружева приготовляются порознь, а затфмъ ум$- 
лымъ сшиван1емъ соединяются такъ, что для непосвященнаго он предета- 
вляютъ одно ц$лое. | 

Понятно, н5ётъ возможности дать правило или, Такъ сказать, рецептъ 
для приготовлешя и соединен1я отдфльныхъ частей такого кружева; разно- 
образе формъ и способовъ соединен!я нитей, которыя могуть быть приду- 
маны фантазтей, для этого слишкомъ велико; первоначально умфнью и чутью 
кружевницы была предоставлена свобода выполнять тотъ или иной способъ 
еоединеня нитей; при непрерывномъ ‘упражнении въ одномъ и томъ же 
способ$ соединен!я, въ концф концовъ, вФроятно, вырабатывалось нЁчто въ 
родф стиля, преобладавшаго у данной ‘кружевницы; это естественно, повело 
къ раздзленю труда, при которомъ кружево выполнялось не одной, а многими 
работницами, переходя изъ однЪзхъ рукъ въ друйя. Грунтъ выдёлывала 
ргоспе!еи5е, игольные цвфты — рошцеизе; плетеные цвфты выдфлывала — 
р]афеизе; зи1ацецзе нашивала тотовые орнаменты на грунтъ, а аМаспеизе 
окончательно соединяла между собой ве части. 

Если мы обратимся къ инструментамъ, которые примфнялись и при- 
мзняются для изготовлен1я этихъ чудесъ искусства, то, безъ сомн$Ън1я, са- 
мымъ важнымъ изъ нихъ надо признать швейную иглу, которая по призваню 
является руководительницей отдЪльной нити въ этомъ ихъ лабиринтЪ. Остре 
ея скользить то сверху, то снизу нФеколькихъ нитей, протискивается черезъ 
самыя мелюмя отверстя и петли, проходить подъ узкими и широкими поло- 
стями, обвивается вокругъ одной или нфеколькихъ нитей; нужно только, чтобъ 
его водила чуткая рука и острый глазъ работницы. При помощи иглы можно 
выполнить всВ роды соединевя нитей, отъ простой укладки въ рядъ простыхъ 
стежковъ до запутаннЪйшихъ обвиван!й и перекрещиван!й; поэтому-то иглу и 
можно примфнять при выдфлкЪ вофхъ родовъ кружевъ. Само собой понятно, что 
при такой кружевной работ$ употребляется не одна нить. а н%Ъеколько, 
слфдовательно и н%®сколько иглъ одновременно; когда работаетъ одна игла, 
остальныя остаются въ покоф и свисаютъ съ края рабочаго стола, онф при 
этомъ натягиваютъ нити, что очень выгодно, такъ какъ предупреждаетъ спу- 
тыванНе ихъ. Эта роль иглъ впослфдетви, вфроятно, привела къ употреблен1ю 
такъ называемыхъ коклюшекъ, получившихъ 06060 важное значевн1е въ слу- 
чаяхъ. когда надо было получить грунтъ изъ одинаковыхъ правильны хъ 
петель, выполняемыхъ посредетвомъ плетения; здфеь можно было обойтись 
безъ иглы, зато естественно возникало желане имЗть въ своемъ распоряжени 
больший отрФзокъ непрерывной нити и избфжать такимъ образомъ узловъ отъ 
связывая нитей, нарушающихъ красоту и правильность работы, 

Для самыхъ совершенныхъ продуктовъ кружевного дзла швейная игла. 
слФдовательно, является самымъ важнымъ инструментомъ, и эти кружева 
часто называются поэтому игольными кружевами. Но это не един- 
ственный инструменть: требуется еще мягкая подкладка для рисунка узора, 
къ которой послфдый прикалывается, а также булавки для временнаго за- 
кр$фплен1я нитей и ихъ сплетенай. 

Сырымъ матер1аломъ для производства этого сорта кружева является 
различнаго сорта крученая пряжа (нитки) и въ большинств$ случаевъ высппе 
номера ея; такая пряжа необычайной тонины изготовлялась въ средне вЪка 
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ручнымъ` способомъ; отъ приготовлешя ея производство изв$стнфйшихъ ©ор- 
товъ кружевъ всегда останется въ зависимости, такъ какъ послёдн1е своею 
славою въ значительной степени обязаны тонинЪ нити. 


Производство кружевь коклюшками. 


При приготовлеши плетеныхъ кружевь употребляется инструментъ, 
ничего общаго съ иглою не имфющй. Пока приходится сплетать. только 
нёеколько нитей или шнурковъ, какъ, напр., при силетен!и косичекъ, так 
инструменты не нужны: опасеня, что нити спутаются, тогда 
еще н$ть; но когда число нитей увеличивается, что имЗетъ | 
мЪсто даже въ случа узкихъ кружевъ, то приходится уже 
заботиться о томъ, чтобъ нити при этомъ не спутались, и 
чтобы каждую нить всегда можно было легко найти. Самымт, - 
лучшимъ средетвомъ для этого является нагружене нитей; 
отъ этого нити натягиваются, остаются въ покоф прижатыми 
къ подкладкЪ, не создаютъ никакихъ затруднений для кру- 
жевницы и даютъ ей возможность легко обозр$ть всю работу; 
кром$ того, эти грузы можно такъ ^ вриспособить, что въ 
нихъ можетъ храниться въ запас значительной длины нить; 
а это обстоятельство въ свою очередь способствуетъ быстротЪ 
работы и красотЪ ея. Таюме грузы, называемые коклюшками, 
представлены на фиг. 515 и 516; иослфднй изъ нихъ упо- 
требляется въ Бельгии. Какъ видно изъ рисунка, коклюшки 
состоятъ изъ деревяннаго веретенца, на которое наматы- 
вается довольно большое количество нити: оть загрязненя 
рукой нить эта на фиг. 515 защищена надвинутой на нее 
деревянной трубкой, а на фиг. 516 тЪмъ, что рукоятка от- К 
ДЪлена оть веретена. У верхняго конца кОоклЮшки Нить  Коклюшки, 
образуеть петлю; для того же, чтобь послфдняя не соско- 
чила съ _веретенца, на послФднемь имфется деревянная предохранительная 
головка. Употребивъ въ дфло- часть нити, кружевница освобождаетъ нить 
и сматываетъ съ веретена соотвЪтетвенную длину ея. 

При этой работ тоже нужна подкладка для получающагося издфия — 
кружева, служащая одновременно и для укрфплен1я концовъ нитей въ началЪ 
работы ; обыкновенно она представляетъ собою такъ называемую коклюшеч- 
ную подушку, въ большинствз случаевъ круглой (цилиндрической), а 
иногда и многоугольной формы. Цилиндри- 
ческая подушка имфеть то преимущество, . 
что получаемое кружево во все время работы 

жно навиватьна нее. На фиг. 517, пока- 
а = разр з$ а коклюшечная о _ м 
подушка; она иметь въ озшемъ прямо- 517, Французская подушка. 
угольную форму и снабжена полостью, въ 
которой находится собственно коклюшечная цилиндрическая подушка, такъ 
что въ общемъ французская коклюшечная подушка состоитъ изъ двухъ по- 
душекъ. Пустое пространство позади круглой подушки служитъ для сохра- 
нен1я готоваго уже кружева. 

Само собой понятно, что и здвсь для точнаго воспроизведеня орнамен- 
та необходимъ рисунокъ, такъ называемый, сколокъ, хотя, правда, опытныя 
кружевницы могутъ вос 'роизводить простзйпие узоры и безъ рисунка. На 
сколкВ необходимо отмЪтить Сулавками точки скрещивав!я и другя важныя 
въ узор точки; соединешя же нитей, получающуяся отъ ихъ сплетевшя и 
обвиван1я надо привести въ правильное положене и въ немъ закр$пить бу- 
завками. 
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При работ кружева коклюшки, т. е. собственно нити, им$ющияся всегда 
въ большомъ числ$, идутъ въ Дфло попарно; такъ называемымъ бросан1емъ 
пары коклющекъ нити скручиваются въ столбики, перебрасыватемъ коклю- 
шекъ между сос$дними парами, такъ называемымъ перекрещиван1емъ стол- 
бики накресть сплетаются. Когда работа съ нзкоторымъ числомъ коклюшекъ 
подвинулась уже достаточно далеко, онз откладываются въ сторону, и ра- 
ботница принимается за друпйя пары; остальныя коклюшки висятъ спо- 
койно, держатъ натянутыми соотвзтетвенныя нити и предотвращаютъ запу- 
тыван!е ихъ. При большомъ навык и при изготовлеши употребитель- 
ныхъ узоровъ бросанйе и перекрещиване коклюшекъ совершается съ такой 
бысгротой, что наблюдатель не можеть усл$дить за отдфльными актами 
работы. 

Въ данномъ случа$ работа большею частью ограничивается сплетешемъ 
нитей, но и здЪсь можетъ имфть мфсто въ небольшой м$р$ завязыване нитей 
узлами, обвиване ихъ путемъ протягиван1я отдфльныхъ коклюшекъ черезъ 
образовавиияся петли и слои нитей. Весьма вфроятно, что плетенемъ пытались 
подражать шитымъ кружевамъ, получить таме же орнаменты и грунтъ; но, 
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понятно, оказалось совершенно невозможнымъ замЪнить или вытфенить однимъ 
только плетенемъ сложные узоры шитыхъ кружевь, полученные самыми 
разнеобразными способами соединеня нитей. Какъ бы то ни было, въ пле- 
теныхъ кружевахъ сильное пластическое дЪИств!е орнамента имЪетъ свою 
прелесть; кромВ того, и разнообраз!е въ сплетени нитей весьма значительно. 

Чтобъ показать, какъ разнообразно можетъ проявиться фантаз1я въ 
этой области, мы приводимъ здфеь въ увеличенномъ видЪ тЪ основныя соеди- 
нен!я, которыя часто употребляются въ саксонскихъ и богемскихъ Рудныхъ 
горахъ; они были наблюдаемы дрезденскимъ профессоромьъ Фишеромъ и 
представлены въ его книгЪ „Технологическе этюды въ саксонскихь РУуд- 
ныхъ горахъ“. ВажнЪфйпий и наиболфе распространенный грунтъ, именно 
такъ называемый плетеный тюлевый грунтъ представленъ на фиг. 518, 
неплетеный же тюлевый грунтъ представленъ на фиг. 519. Отверстия въ томъ 
и другомъ шестиугольныя, они хорошо знакомы намъ по тюлевымъ вуалямъ. 
Весьма похожъ на нихъ валансьъенск!й грунтъ, представленный на фиг. 
520, только онъ сдфланъ въ дв нити; при этомъ должно замфтить, что 
эти различныя обозначеня избраны довольно произвольно и по нимъ совер- 
шенно нельзя судить объ отношев!и этихъ грунтовъ къ знаменитымъ пред- 
ставителямъ соотвфтственныхъ названй. Больше фантазли обнаруживають 
сложныя сплетен!я фиг. 521, 522, 523, 524: тамя сплетемя называются 
гипюровымъ грунтомъ, и на рисункахъ этихъ можно видлфть устрой- 
ство. 0г14ез и сидящихъ на нихъ узелковъ, такъ называемыхъ р1со0з; 
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присутетвле этихъ украшенй д$лаютъ этотъ .грунть похожимъ на на- 
стоящее гипюровое кружево, отъ котораго эти грунты надо отличать, такъ 
какъ первое обыкновенно. не имфетъ грунта. Фиг. 525, 526, 527 показы- 
ваютъ, какими разнообразными способами. можетъ быть сплетена одна и та 
же форма петель; вс онЪ даютъ такую же шестиугольную форму‘ влЁтки, 
какъ въ тюлевомъ грунтф.и носятъ назване зпрунтэ валансьенекаго 
(фиг. 525), брабантекаго (фит. 526) и цвиочнаго (фиг. 527). 

Жемчужный грунтъ ‘фиг. 528) преставляеть комбинащю шести и 
трехугольныхъ клфтокъ, грунть торшонъ (фиг. 529) и другой валансьен- 
ск1й грунтъ (фиг. 530) характеризуются четырехугольной формой кл3Зтокъ. 

На веБхъ этихъ рисункахъ различныхъь грунтовыхъ сплетен!й` ходъ ни- 
тей представленъ черными или штрихованными линями; по нимъ легко 
узнать, дЗлимъ ли или-недфлимъ грунтъ. т. е. можно.-ли .раздфлить 
кружева на части, вытянувъ одну изъ обфихъ нитей, или нётЪ. `ВеВ ть 
грунтовыя сплетеня, въ- котовыхь по всей ширинф..кружева’ проходить 
дагонально одна и. та же нить (фиг. 518, 519, 520, 521;.524,.525,:526`и 
т. д.) отличаются недфлимостью; всф т% грунтовыя сплетения, ВЪ ‹ КОТОрыхъ 
этого нфтъ, дфлимы. Если, напр., въ цфпочномъ грунтВ (фиг. 527) вытя- 
нуть черную и штрихованную. нити, то кружево раснадетея-на дв: чаети. 
Фиг. 531 и 532 предетавляютъ строен!е весьма употребительныхъ въ-пле- 
.теныхь кружевахъ орнаментовъ; первый орнаментъ вЪ- Рудныхъ. горахъ 
носитз, названте „пепег ЭсВ]а2“, а второй представляеть такъ называемое 
взерное кружево. 

На всфхъ этихъ фигурахъ представлены переплетения, унотребительныя въ 
Рудныхъ горахъ; отъ переплетевй, употребляющихся въ другихъ областяхъ, 
они могуть отличаться существенно по способу сплетеня и по строеню, 
сохраняя при томъ общее сходство въ форм$. 

Въ этихъ нитяныхъ переплетен1яхъ всф пункты скрещивав1я должны быть 
закрфплены булавками; главная задача кружевницы поэтому не исчерпы- 
вается перебрасывашемъ и скрещиван!емъ коклюшекъ; бна`бще`Должна во 
время вставить въ надлежащее м%сто булавки, чтобъ придать совершенную 
форму тБмъ скрещиванямъ, которыя получаются при помощи коклюшекъ: 
нити въ это время лежатъ параллельно другъ двугу; булавки раздляютъь 
нити и прочно укладываютъ ихъ въ то взаимное положене, которое тре- 
буется строенемъ орнамента. - 

Въ течен!е долгихъ часовъ и дней сидитъ кружевница передъ своей по- 
душкой, быстро летятъь одна за другой щелкаюпция коклюшки, булавку за бу- 
хавкой втыкаетъ она въ изготовляемое кружево, и иногда зарабатываеть 
этимъ трудомъ только на самое необходимое для жизни; несмотря на то, 
веселье часто царитъ въ маленькихъ избушкахъ Рудныхъ горъ; веселыя дЪ- 
вушки разсказываютъ забавныя истор1и или сказки о горномъ дух$, въ одну 
ночь обогатившемъ какого-нибуль б$фднаго обитателя негостепримныхъ 
горъ. ВеЪ внимательно слушаютъ, оть времени до времени оставляютъь 
одну пару коклюшекъ и переходятъ къ другой, пока какая нибудь шутка не 
оживить общество и снова не запрыгаютъ коклюшки; за интересною но- 
востью забываются насущныя заботы и усталость, забывается, что коклюш- 
ки прыгаютъ въ сущности для другихъ, что большую. часть вознагражден!я 
за. эту кропотливую работу получатъ друге; эти люди довольствуютея ма- 
лымъ: картошкой и чфмъ-то въ родВ кофе; сходить въ воскресенье утромъ 
въ церковь и повеселиться въ воскресенье. послв обЪзда, воть и вс 
желания. 

И безъ того полная лишенй жизнь кружевницы еще болфе ухудшилась 
съ твхь поръ, какъ стало возможнымъ употреблять сложныя и. высокосовер- 
шенныя машины и для этой прекрасной работы — производства вружевъ; 
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массовое производство простыхъ сортовъ.кружевъ сдЪлало въ этой области 
конкурреннию ручного труда немыслимой; послздюЙ можеть К. 
только въ вид нобочнаго занятя въ свободные часы. 

Машина прежде всего проламываетъ брешь тамъ, гд отъь изготовляе- 
маго рукой продукта требуется правильность во взаимномъ расположен 
фигуръ, повторен1е одной и той же формы; дЗло въ томъ, что одинаковая 
форма предполагаетъ одинаковыя равномфрно повторяюцияся движен!я, оди- 
наковые инструменты; это обстоятельство значительно облегчаетъь пригото- 
влене даннаго продукта машиннымъ путемъ, притомъ же однообраз1е въ 
способф производств дфлаетъ эту работу недостойной мыслящаго человзка. 
Такъ было и здесь. Однообраз!е рядомъ лежащихь клЪтокъЪ кружевнаго 
грунта прежде всего привлекло машину въ эту область; представленный на 
фиг. 518 плетеный тюлевый грунть прежде всего сталъ изготовляться 
машиннымъ путемъ, какъ само- 
стоятельная прозрачная ткань 
безъ узора. Присмотримся ближе 
къ строен!ю этого грунта, и мы 
увидимъ, что въ ней встр$чаются 
только двЪ весьма простыя формы 
соединения двухъ нитей, именно, 
вращен1е другъ вокругь друга, 
сученте, названное такъ потому, 
что въ сученой нити 06% нити 
подобнымъь же образомъ обви- 
ваются одна вокругь другой, & 
затмь скрещиван!е двухъ 
нитей. Оба рода соединевя по- 
вторяются весьма правильно, и 
опытный механикъ скоро долженъ 
былъ понять, что эти соединен!я 
сравнительно легко можно будетъь 
получить чисто механическими 
движен!ями соотвфтственныхъ ма- 
шинныхъ частей. Однако и зд®сь 
представились затруднения, Ко- 533. Кружевница работающая на коклюшкахъ. 
торыя можно было преодол®ть 
только остроумными комбинащями движенй и которыя, дВйствительно, были 
преодолёны. Въ этомъ грунтВ затруднене представило то обстоятельство, 
что всБ нити, какъ это ясно видно по черной нити, проходятъ по всему 
грунту правильными движенями справа сверху, влФво внизъ или наобо- 
ротъ, при чемъ половина нитей идетъ въ одну сторону, половина въ дру- 
гую. Но ткань въ конц концовъ и справа, и слфва гдв-нибудь должна 
кончиться; когда нить’ идущая справа и сверху влфво и внизЪъ, достигла 
хЬваго края, она поворачивается обратно и идетъ сверху и слфва внизъ и 
направо до праваго края и зд$сь снова поворачиваетъ обратно. 


Производство тюлевыхъ тканей. 


Прежде чёмъ перейти къ описан!ю машины, употребляемой для полу- 
чен1я этихъ нитяныхъ переплетенй, мы должны выяснить себф, какъ должны 
передвигаться нити для того, чтобы эти переплетен!я получились. Предетавимъ 
себ для этого дв$ рядомъ лежащя нити натянутыми въ вер1икальномъ по- 
ложени; верхн!й конецъ у нихъ ненодвиженъ, нижний же нодвиженъ. эти 
двЁ нити мы отмфтимъ такъ: львую— буквой |, правую у. Приспособления, 
приводящ1я въ движе..1е нижн1е концы этихъ нитей устроены такъ, что нить 
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] можеть двигаться только въ одномъ направлен1и, вправо или влФво, оста- 
ваясь притомъ все время въ той же вертикальной плоскости; что же ка- 
сается нити у, то она можетъ двигаться только въ направлен!и ко мнф$, впе- 
редъ, или оть меня, назадъ, оставаясь тоже въ вертикальной плоскости но 
перпендикулярной къ плоскости нити |. Итакъ | движется только вправо или 
влфво, у только впередъ или назадъ; ясно, что пути обфихъ нитей скре- 
щиваются. 

Если теперь представить себЪ, что | нфсколько передвинута вправо, 
настолько, что конецъ правой нити у окажется стоящимъ слёва; что затЪмъ 
нить у движется по направленю впередъ; что посл$ этого | снова передви- 
нута влфво, & У двинулась по направленю назадъ,—при такомъ порядкЪ 
движен нити должны обзиться одна вокругъ другой, он должны при этомъ 
ссучиться. , 

Получить такое скрещиваше, какъ въ тюлевомъ грунтв уже н$еколько 
труднЪе; одной пары нитей для этого уже мало; мы должны уже взять нф- 
сколько паръ, по крайней мЪрЪ дв$; каждая изъ этихъ 
паръ должна состоять изъ нити |, которая можетъ дви- 
гаться только влфво и вправо, и изъ нити у, которая 
можетъ двигаться только впередъ и назадъ, но, кром% 
того еще, въ опред$ленные моменты можетъ быть пере- 
двинута вправо и влЁво. Скрещиване, которое мы видимъ 
въ тюлевомъ грунт всегда даютъ двЪз сосЪдн1я нити у. 
Нить у, правой пары передвигается влфво, нить у лфвой 
пары — вправо и велфдств1е этого онз скрещиваются. Эти 
нити уже не возвращаются въ прежнее положене; и та, 


534. Водокъ тюле- Ро 
вой машины. И другая НИТЬ ВОШЛИ теперь ВЪ СОоСТАавЪ другой пары НИ- 


тей и сучатея съ соотвфтетвенной нитью 1; послЪ этого 
он снова передвигаются одна влфво, другая въ право, и снова спариваются 
съ другими нитями. Этотъ процессъ мы попытаемся пояснить нижеслф- 
дующей схемой: 


1-ая пара нитей. 2-ая пара нитей. 3-ья пара нитей 4-ая пара нитей. 
у |1 У1 ]5Уэ 13Уз 
АХ «— —> «— 


Когда нить | ссучилась съ У, 11 съ У: 12 СЪ У», 3 СЪ У,—У и у» пере- 
мфщаются вправо, у, и у,— влфво; велфдотв1е этого у И \,, \ И \ скрещи- 
ваются и нити стоять такъ: 


1% ] 12 №» 153 13У5 
«— — — — 


Теперь нити отдфльныхъ паръ снова сучатея, а посл этого снова, какъ 
раньше у и У перемфщаются вправо, у, и у; —вл$во; велфдетве этого те- 
перь скрещиваются У И \3, У И У, И Т. д. 

Такъ какъ нити укр%плены вверху, перекрещиваются же на нижнемъ 
конц, то это скрещиване далеко не могло бы быть такъ замфтно, какъ оно 
замфтно въ тюлевомъ грунтф. Для достижев1я этого приходится прибЪгнуть 
кь булавкамъ (иголкамь) совсфмъ такъ, какъ при плетен!и; эти иголки 
втыкаются между нитями внизу,п одъ тёми точками, гдЪ нити перекрещи- 
ваются, и, поднимаясь посл скрещиваюя, подводятъ скрещенныя нити 
къ ране образованной ткани, гдф и держать ихъ неподвижными до т%хъ 
поръ, пока не пройдуть фазы сученя и образовамя слёдующаго скрещива- 
ня; послфднее тогда въ свою очередь подхватывается иголками и поды- 
мается вверхъ, посл чего прежде упомянутыя иголки можно уже вынуть. 
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При изготовлении широкой тюлевой ткани можетъ быть нЪ%Феколько ты- 
сячъ такихъ паръ нитей; лфвыя нити |, |, 15, Ц и т. д. движутся всВ оди- 
наково; для достижеюя этого каждая изъ этихъ нитей протягивается черезъ 
ушко особаго штифта; какъ видно изъ фиг. 534, которая, равно какъ и посл$- 
дуюнця, взята изъ сочиненя профессора Макса Крафта „Этюды механическаго 
производства тюля и кружевъ“, эти штифты М веВ укрБплены на стержнВ ®, 
а послфднему уже сообщается потребное движеше вправо и влфво. По- 
нятно, что должно быть столько штифтовъ, сколько влфво стоящихъ нитей. 
Этотъ стержень со штифтами М называется водкомъ. Еели этотъ водокъЪ 
передвинуть влфво или вправо, то, понятно, въ ту же сторону передвинутся 
и нити. Что касается движеня правыхъ нитей у, у,, У5, Уз И Т. Д., Кота- 
рыя должны двигаться впередъ и назадъ, то его уже нельзя выполнить 
при помощи столь простого присиособленая, такъ какъ он при этомъ дви- 
жен1и всямй разъ должны пройти между двумя нитями |, 6 в ит. д. Для 
достижевя этого эти нити наматываются на катушки и въ такомъ вид про- 
талкиваются между 
нитями. ‘Такъ какъ 
нити |, |, 5. 3 ит.д. 
должны стоять весь- 
ма близко другЪ ку 
другу для получемя 
тонкаго грунта, то эти 
катушки тоже должны 
быть очень тонки; онЪ 
состоять изъ двухь 
латунныхъ кружковъ, 
спаянныхъ другъ съ 
другомъ; нить нама- 
тывается между эти- 
ми кружками. По- 
англйски эти катуш- 535 —537. Челнокъ и катушка кружевной машины. 
ки называются ВоЪ- 
п, отчего и грунть называется бобинетовымъ (Вот-пеф — кату- 
шечная сЪть), а машина — бобинетовой машиной. 

Для того, чтобы нить могла сматываться, идя въ дДЬло, катушки эти 
должны вращаться и, кром$ того, какъ уже упомянуто, должны проходить 
между нитями |, |1, 15, В и т. д. Для достиженя этого катушка вклады- 
вается въ приборъ, называемый тел жкой — сагмасе, а также челно- 
комъ. Челнокъ этотъ, предназначенный къ тому, чтобъ провести бобину 
между двумя сосфдними нитями, т; е., черезъ узкую щель, тоже долженъ быть 
очень узокъ, какъ показываютъ фиг. 535, 536, 537; фиг. 535 представляетъ 
челнокъ съ сидящей внутри катушкой въ половину натуральной величины; 
фиг. 536 представляетъ разрЪзъ челнока, а фиг. 537 разр$зъ катушки тоже 
въ половину натуральной величины; посл$де!я двЪ фигуры ясно показываютъ 
незначительную толщину обоихъ приспособлей. На приведенныхъ фигу- 
рахъ изображенъ, собственно говоря, челнокъ кружевной, а не бобинето- 
вой машины; однако это не измфняетъ сущности настоящаго описамя; это при- 
близительно треугольная пластинка изъ желфза или латуни, по середин® 
имфющая вырЪзъ, въ который вставляется катушка 5. Для того, чтобы ка- 
тушка въ челнокЪф сидфла прочно и въ то же время могла вращаться, на 
нижней половин% круглаго вырфза имфется выступающая тонкая пластинка, 
входящая въ промежутокъ между обоими латунными кружками, изъ которыхъ 
состоитъ катушка; кромЪ того, сверху имЗетея тонкая пружинка Ё съ узкимъ 
зубчикомъ на концЪ; этотъ зубчикъ тоже входить въ промежутокъ между 
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кружками катушки и прижимаетъь послЗднюю внизъ, къ пластинкВ. Нить, 
сматывающаяся во время работы съ катушки, проходитъ черезь отверете о. 

Каждой нити | соотвфтетвуеть нить у, т. е. челнокь съ катушкой; по- 
сл$днихъ, слздовательно, должно быть етолько же, сколько нитей |, т. е., 
нфоколько тысячъ въ одномъ ряду. ВоВ эти челноки съ катушками должны 
пройти между нитями 1, при чемъ для каждаго челнока между каждыми 
двумя нитями имЪется Только весьма узюй промежутокъ; челноки поэтому 
должны двигаться по строго опредЗленному пути для того, чтобы они какъ- 
нибудь не миновали своего промежутка, не попали въ промежутокъ между 
другими не соотвЪ$тствующими нитями, 
и не произошла, поэтому, ошибка въ 
сплетеши нитей. Для достижен1я та- 
кого точнаго движен!1я каждый челнокъ 
движется по очень тонкой дугообразно 
изогнутой бороздкВ изъ двухъ латун- 
ныхь пластинокъ. Лля этой цВли чел- 
нокъ по нижнему дугообразному краю 
утонень на ширинз, равной глубинЪ 
бороздки. 

Сколько челноковъ работаетъ одно- 
временно, столько же и л бороздокъ 
должно быть одна возлЪ другой, т. е. 
изъ такого же числа латунныхЪъ пласти- 
нокъ долженъ состоять проводяшИй ап- 
парать; послфдый такимъ образомъ 
имъетъь форму гребня и называется 
также гребнемъ. Представимъ себЪ 
теперь, что нфеколько тысячъ нитей | 
вертикально натянуто другъ возл% друга 
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„Шпулевая пить, 


Ре _ И, и протянуто черезъ штифты водка; пред- 
ЕВ ЕЕ ставимъ себЪ, кромВ того, что столько 


же челноковъ съ нитями у пробъгаютъь 
между нитями |; прежде всего ясно, что 
описанный проводяш1й аппаратъ дол- 
женъ находиться и спереди, и сзади ни- 
тей, въ середин$ же онъ долженъ пре- 
рываться для того, чтобъ нити | могли 
двигаться влЪво и вправо; велЗдетые 
538 и 539. Гребни кружевной машины. того требуются, собственно, два гребня; 
одинъ спереди, другой позади нитей |, 

соотвЗтственно этому они и называются переднимъ и заднимъ гребнями. На 
фиг. 538 и 539 представлено взаимное положен1е обоихъ этихъ гребней; на 
фиг. 538 данъ разрфзъ, а на фиг. 539 видъ сверху, который представляется 
стоящему надъ гребнями. Это тоже аппаратъ кружевной, а не бобинетовой 
машины, но онъ такъ похожъ на употребляющийся въ послЗдней, что имъ 
вполн% можно воспользоваться для объяснен!я. К — передныйй гребень, К/— 
заднй: между ними свободное пространство, въ которомъ находятся не разъ 
уже упоминавиияся нити 1, приводяшаяся въ вышеописанное движене вод- 
комъ $. На фигурЪ 539 бороздки, въ которыхъ движутся челноки, обозна- 
чены буквами ‚и Ъ1, а латунныя пластинки, которыми эти бороздки образованы, 
буквами М и У; видно ясно, что бороздкЪ въ переднемъь гребн$ соотв$тствуетъ 
бороздка въ заднемъ. Дугообразныя пластинки \ и \,, образующия бороздки, 
залиты въ полосы, поперечные разрфзы которыхъ у насъ покрыты черной 
краской и составляютъ съ ними одно цфлое. На фигурф 538 видно, какъ 
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челнокъ Р съ катушкой 5 движется съ задняго гребня на передн!й: на 
фиг.-539 'начерчено четыре челнока (четыре толетыхъ черты), движущихся 
изъ одного гребня въ другой; между посл$дними нити | представлены въ 
вид$ черныхъ точекъ. Уже раньше было сказано, что скрещиваня нитей 
должны закр$пляться иглами и подыматься вверхъ, какъ при плетени. Эту 
функцю выполняютъ такъ называемые игольвыя планки р и р.:, предетав- 
ленныя на фиг. 538. Это— длинные стержни, въ которыхъ укрфилено 
столько стальныхъ иглъ, сколько челноковъ въ машин®. ОбЪ планки обра- 
щены другь къ другу своими остраями и всегда движутся поочередно: когда 
одна находится вверху и держить скрещиван1я, вторая какъ разъ входить 
между нитями непосредственно надъ челноками; когда послфдняя подымаетъ 
в вверхъ, первая выводитъ свои иглы изъ нитей. 
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540. Производство работы на кружевной машин 3. 


Весь аппаратъь въ сущности вовсе не сложенъ; но въ немъ очень боль- 
шое число отдфльныхЪ частей, такъ что описавюмемъ не легко дать о немъ 
ясное представлене. Но послЗднее все-таки необходимо, и Для этого на 
фиг. 540 аппаратъ представленъ въ перепективв. Здфсь очень ясно видны 
оба гребня съ гребневыми пластинками, образующими бороздки: между 
гребнями видно промежуточное пространство, черезъ которое прохолятъ 
нити |, протявутыя черезъ штифты водка. ЗатЪмъ виденъ цфлый рядъ тЪено 
другъ `в082% друга стоящихъ челноковъ; каждый изъ нихъ содержить ка- 
тушку 9, съ которой нить идетъь вверхъ къ готовой уже ткани; послБдняя 
совс$мъ наверху навивается на валъ. Наконецъ, видна и передняя иголь- 
ная планка, держащая наверху скрешиван1я. Вторая игольная планка не 
начерчена, чтобъ слишкомъ не усложнять чертежа. Если мы теперь 
вспомнимъ всё описанные механизмы, нужные для производства бобинето- 
вой ткани, то мы въ прав будемъ сказать, что выполняемая на нихъ ра- 
бота напоминаетъ тканье, . поскольку сплетения получаются изъ извфстнаго 
числа основныхъ, обозначенныхь черезъ |! лфвылъ нитей, и изъ уточныхъ 
нитей, сматывающихся съ катушекъ. Главное отлич1е въ производств$ обы- 
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кновенной ткани и бобинетоваго грунта заключается въ слёдующемъ: при 
обыкновенномъ ткань$ работаютъ однимъ, максимумъ восемью челноками, при 
производств же бобинетоваго грунта въ д$ло идетъ столько же челноковъ, 
сколько основныхъ нитей; поэтому здфсь нуженъ механизмъ, сильно отличаю- 
пийся отъ ткацкаго станка, бобинетовый станокъ, или бобинетовая 
машина. 

На фиг. 540, собетвенно говоря, представленъ рабоч1й аппаратъ кружев- 
ной машины; въ общихъ чертахъ онъ вполнз похожъ на аппаратъ бобине- 
товой машины, но все-таки н$фкоторыя отлич1я тоже имЪются. Хотя боби- 
нетовый грунть можно выдфлывать и первымъ изъ изобр$тенныхъ спосо- 
бовъ съ однимъ рядомъ челноковъ, но теперь въ большинств® случаевъ 
употребляется два ряда стоящихъ одинъ позади другого челноковъ, при 
чемь достигаются извЪфстныя преимущества въ движении челноковъ И въ 
двигающемъ ихъ аппарат, а сама ткань выходитъ болЪе тонкой, съ болфе 
‚мелкими петлями. Въ современной бобинетовой машинЪ мы должны пред- 
ставить себЪ въ каждой бороздк$ гребня два челнока одинъ позади другого; 
равнымъ образомъ и нити основы | расположены въ два ряда одна за дру- 

гой; одинъ рядъ нитей приводится 

въ движен1е однимъ водкомъ, другой— 
другимъ. Все въ извфетномъ смыслЪ 
удваивается, такъ какъ, — подобно то- 
му, какъ это встрЪчается и въ ткаче- 
ств$ — работаютъ съ двумя основами 
‚ И съ соотвфтетвующимь каждой ря- 
| домъ челноковъ. Для производства бо- 
|| бинетовой ткани характерно еще, кромЪ 
того, упомянутое уже странствоване 
челноковъ: первый челнокъ елЪва, пе- 
реходя изъ передняго гребня въ задн1й 
и обратно, черезъ нЪкоторое-время по- 
531 и 5142 Челнокъ тюлевой машины безъ о и бороздки о. 
катушки зат6мъ въ третью, четвертую и т. д. 
слЪва, пока, наконецъ, не попадетъ 
въ поел$днюю правую бороздку; послЪ этого челнокъ изъ передняго ряда 
переходить въ задний и теперь снова изъ послФдней правой бороздки послф- 
довательно переходить по бороздкамъ влфво, пока онъ не придетъ къ 
лфвому краю, чтобы снова перейти въ первую бороздку передняго гребня, 
т. е. въ передний рядъ челноковъ. въ промежуткахъ между такими пере- 
ходами изъ одной бороздки въ другую челнокъ н$Ъеколько разъ движется 
вмБстБ со своимъ товарищемъ (одинъ позади другого) взадъ и впередъ 
но одной н ТОЙ же бороздк$; когда въ это время нити основы движутся 
влфво и вправо, онЪ отъ этого сучатея, оть перехода же челнока изъ 
одной бороздки въ другую получаются скрещиван!я. 

Это странствован!е челнока по всей машинЪ является характернымъ 
признакомъ бобинетовой машины и достигается весьма просто: переднй 
гребень можно перем$щать въ направлении длины его; черезъ опред$лен- 
ные промежутки времени онъ два раза подъ рядъ перемфщается на ширину 
бороздки влзво и возвращается затфмъ на м$ето. 

Что касается механизма, перемфщающаго челнокъ изъ одного гребня въ 
другой, то я прежде всего долженъ сказать, что челнокъ, спещально примф- 
няюпийся къ производству бобинетоваго грунта, по форм своей нЗсколько 
отличается оть представленнаго на фиг. 535. Какъ видно изъ фиг. 541 и 
542, онъ-на обоихъ концахъ нижняго края имфетъ по зубу, выступающему 
изъ бороздки внизъ; въ этомъ случаф и бороздки тоже должны быть устро- 
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ены н%Ъсколько иначе, чфмъ представленно на фиг. 538 и 539. Именно 
бороздки снизу открыты, такъ что изогнутыя гребенныя пластинки далеко 
выдаются изъ поддерживающей ихъ полосы, которая отъ середины отсту- 
паеть назадъ влфво и вправо. 

Для того, чтобы соотвЪтетвеннымъ образомъ попасть изъ одного гребня 
въ другой, оба ряда челноковъ при по- 
мощи особыхъ аппаратовъ частью под- 
талкиваюгся, частью перетягиваются. 
Приспособлене для толкая пом$- 
щается надъ гребнями, а приспособле- 
н1е для перетягиваня подъ ними; обо- 
ихъ приспособлений имфется по два 
соотвЪтетвенно двумъ гребнямъ спере- 
ди и позади нитей основы. Первое 
приспособлен1е состоить изъ подлосъ, 
которыя непосредственно надъ греб- 
немъ движутся по такимъ же дугамъ, 
какъ челноки; ударяясь о края вефхъ 
челноковъ, онф проталкиваютъ по на- 
правлен!ю къ основз оба ряда челно- 
ковъ ло Тхъ поръ, пока челноки не 
будуть захвачены полосой, колеблю- 
щейся подъ гребнемъ, и перетягиваю- 
щей ихъ надругой гребень. Теперь, зна- 

541. Тюлевая (бобинетовая) ткань. читъ, одинЪъ рядъ челноковЪъ находится 
на переднемъ, другой на заднемъ 
гребнф; наступаеть маленькая пауза, во время которой перем шаются нити 
основы; послЪ этого нижей перетягиваопий аппаратъ перетягиваетъ на 
передн!й гребень второй рядъ челноковъ, пользуясь для этого ихъ нижними 
т зубцами, за эЭтимъ 
ь Л. движенемъ = слф- 
Фбиеть =. =  дуетъ  повтореше 

в всего процесса. 
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гребнями, состоить 

изъ двухъ стержней, 

< Проходящихъ  че- 

резъ всею машину; 

на нихъ прикрф- 

к плены выступающя 

зубчатыя полосы, ко- 

бр торыязахватывають 

‚жен зубцы челноковъ и 

такимъ образомъ пе- 

545. Переплетен1е нитей въ Еп1о Пабе’атъ. редвигаютъ ихт. Га- 

мя машины Но. ЯТЪ 

назване Попе |оКег. На фиг. 543 можно видфть такую машину, построен- 
ную на фабрикЪ Каппель. 

Отъ этихъ маншнъ прежде всего требуется необыкновенно точная ра- 
бота, а слвловательно, и конструкщя. Водки должны перемфщаться вправо 
или влрво какъ разъ на ширину челнэка, гребень долженъ перемфщаться 
ровно на ширину бороздки, бороздки обоихъ гребней должны точно прихо- 
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диться одна противъ другой. Самая незначительная. ошибка въ установк® 
> . } : ” ..\] 
отдвльныхь частей или въ величин перемфщеня сейчась же, влечеть за 
собой недостатокъ въ ткани или порчу отдФльныхъ частей машины. СЪ та- 
кою же точностью должно быть установлено разстоян1е между иглами. на 
игольной планк8 и нроникновене между нитями. Е. 
Продуктомъ этой машины является представленная на фиг. 544’. б бби- 
нетовая (катушечно-сЗтчатая) ткань, или тюль; на вышеприведенной ‚ма- 
шинЪ она приготовляется очень У. 
широкой и служить для различ- НЯ 
ныхъ ‘частей Дамскаго туалета: езозе ооо ооо, 
- НАУК 
и 5 


У 


с 
®> 


вуалей и проч, но она также 
употребляется въ качеств грун- 
та для кружевь и вышивокъ. 
Существують и друйя формы 
выполнен1я этой ткани; такъ 
напр., она приготовляется ино- 
гда въ формЪ болзе или менЪе 
узкихъ лентъ; это — такъ на- 
зываемый еп{о1]асе. Эти боби- 
нетовыя ленты харавтеризуются 
такими же нитяными сплетения- К ОЕ 
ми и приготовляются на той же [ние 
самой машин$Ъ одновременно въ # : : а 
большомъ числЪ, Такъ какъ иначе 546. Ленточный тюль (Еп{1 01} а2е) 
значительная ширина машины а 
оказалась бы совершенно безполезной. Это достигается только такимъ пу- 
темъ: во время работы всЪ ленточки соединены лругъ съ другомъ особыми 
нитями и образуютъ въ машинЪ одну связную ткань; по изготовлени ‘она 
вынимается изъ машины, соединительныя нити вытягиваются, и тогда ткань 
распадается на ленточки. 
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517. Тюль съ мушками 548. Переилетен!я витей въ мушкЪ%. 


Для этой цзли каждая ленточка соединяется съ сосЪдней при помощи во- 
тканной нити, какъ видно ва фигурЪ 545. На ней представлены двЪ одинаковыя 
бобинетовыя ленточки Ги П, каждая изъ которыхъ состоитъ изъ пяти рядовъ 
петель. Ленточки соединены другъ съ другомъ при помощи продЪтой нити Ъ, кото- 
рая легко вытягивается назадъ. Эта ткань приготовляется на описанной машинЪ 
‚съ двумя рядами челноковъ. Въ движен!е челноковъ вносится то измЪнене, что 

°всВ они оказываются раздъленными на группы по числу одновременно изгото- 
вляемыхъ лентъ. ЗдЪесь тоже работаютъ съ двумя основами, и нити ихъ подраз- 
`‘ДЪлены на группы такъ же, какъ и челноки; для каждой ленточки требуется на 
одну нить основы и на одинъ челнокъ больше, чЪмъ въ ней рядовъ петель, 
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напр., ири двадцати рядахъ петель требуется 21 нить основы и столько же чел- 
ноковъ. Каждая ленточка требуетъ еще, кромЪ того, по челпоку, содержащему 
соединительную нить 5. 

Нити основы распред$лены на четырехъ водкахъ; два изъ этихъ вод- 
ковъ предназначены для передвижен1я вправо и влЪво такъ называемыхъ крае- 
выхъ нитей, переплетающихся иначе, чфмъ остальныя нити основы. Каждая лен- 
точка имЪетт по одной лЪвой и по одной правой краевой нити, и всЪ лЪвыя 
краевыя нити всЪхъ ленточекъ, равно какъ и всЪ правыя вдЪваются въ отдзль- 
ные водки. Челноки здЪсь должны двигаться совершенно такъ же, какъ при вы- 
двлкЪ широкой бобинетовой ткачи; разница только въ томъ, что въ посл днем 
случа они должны перемЪщаться по ширинз всей машины, а въ нашемъ только 
по ширинЪ ленточки. Само собой понятно, что челнокъ Ь не участвуетъ въ этомъ 
перемВ щени и все время долженъ оставаться въ той же бороздкЪ. ПеремВще- 
н1е челноковъ, равно какь неперемщен!е челнока съ соединительной нитью, до- 
стигается перемъщенемъ передняго гребня и особой конструкщей толкающаго 
аппарата. 


РазсмотрЪнный здЪсь продуктъ (2 бобинетовыя ленты, или ещюПасе) 
предетавленъ на фиг. 546. ЗдЪеь можно вполнф ясно замфтить нить, соеди- 
няющую 00% ленточки. 

Третьимъ представителемъ боббинетовой ткани является такъ называе- 
мый тюль съ Мушками, или точечный тюль, ипо-англйски зроЙед: 
въ дамскомъ туалет онъ употребляется весьма часто и обе$иваетъ лицо 
носительницы безчисленнымъ числомъ тфневыхъ точекъ. Это самая сложная 
изъ бобинетовыхъ тканей, и для приготовленя ея требуется уже нфчто вт, 
род$ жакардовскаго аппарата, уцотребляемаго при тканьЗ узорныхъ тканей. 
Сллетен!е нитей вт, этой ткани представлено на фиг. 547, а въ отдфльной 
мушкЪ на фиг. 548. ПослЪдняя фигура ясно показываетъ, что каждая такъ 
называемая мушка, или точка, получается скрещиванемъ 13 нитей между 
двумя нитями основы и посл$дующимъ уплотнешемъ этихъ скрещиванй въ 
непрозрачную поверхность при помощи игольныхъ планокъ. Для того, чтобы 
эти скрещивания хорошо согнать. въ одно м$ето, соотвЪтетвенныя иглы не 
круглы, а плоски. При производствЪ этой ткани требуется шесть водковъ. 
Какъ уже выше было сказано, скрещивашя въ обыкновеной бобинетовой 
ткани получаются при перемфщенши челнока, въ мушкахъ же скрещиваня 
получаются соотвЪтетвеннымъ перем$щенемъ нитей основы, такъ какъ чел- 
нокъ едва ли или только съ большими конструктивными затрудненями могь 
бы выполнить 13 движенй для скрещаваюя подърядъ. 


Производство кружевной ткани. 


Такимъ то образомъ удалось получить при помощи машины совершенно 
однообразный и часто примёняющся кружевной грунтъ; теперь уже не 
могло пройти много времени до того момента, когда никогда не успокаиваю- 
шЙся духъ конструкторовъ и изобр$тателей нашелъ пути и средетва полу- 
чить машиннымъ путемъ не только грунтъ, но и самыя кружева съ ихь 
прекрасными орнаментами. Въ извфстной степени имъ дЪйствительно уда- 
лось этого достигнуть; правда, только настолько, что они могутъ удовле- 
творить справедливую потребность въ этихъ красивыхъ вещахъ той средней 
массы, которая всегда лишена будетъ возможности прюбрЪтать дорогя 
ручныя кружева желательпаго достоинства. Ручныя кружева все больше 
отступаютъ въ трудно достижимую для простыхъ смертныхъ область 
искусства. 

Итакъ, у насъь р%»чь идетъ теперь о машинныхъ кружевахъ, и прежде 
всего мы должны подраздФлить ихъ на два большихъ отдфла, именно, область 
широкихъ кружевъ (гардинъ), которыя почти исключительно употре- 
бляются въ качествЪ занавфсокъ, и область узкихъ кружевъ, кружевъ 
въ тфеномъ смыслВ слова. 
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Бобинетовую ‘ткань можно превратить въ кружевной продуктъ, если 
соотв$тетвенно ‘узору заполнить т%ено примыкающими другъ къ другу 
нитями т% отверстля с№ти, которыя приходятся внутри площади. рисунка, 
прибЪгая для этого къ шитью или вышиванью; это обстоятельство могло 
побудить изобр$тателей попытаться сдЗлать это при помощи машины; при 
этомъ они тотчасъ же должны были замфтитъ, что въ случа бобинетовой 
ткани этого можно достигнуть только съ трудомъ, по одному тому хотя 
бы, что прим$няемое при этомъ перемфщен!е челноковъ и расположеше въ 
двухъ двухъ рядахъ крайне усложняетъ эту и безъ того трудную задачу. 
Вел дотв!е этого быль избранъ совсёмъ другой, новый путь, и были 
изобрзтены такя сплетения нитей, которыя совершенно отличаются оть 
бобинетовыхъ. 

Что касается отличй между широкими и узкими кружевами, то они не 
исчерпываются разм$рами и заключаются еще въ томъ, что въ широкихъь 
кружевахъ узоръ всегда крупный и выполняется большими штрихами, 
далфе, что три стороны этихъ издёлйЙ обыкновенно остаются свободными и 
вслЪдств!е этого, снабжаются каймами, которыя обыкновенно представля- 
ютъ или свой собственный однообразный фонъ, или равномфрно распред$- 
ленные одинаковые орнаменты, или орнаментированныя полоски; наконецъ, 
отлич1е широкихъ кружевъ отъ узкихъ заключается ьъ томъ, что ши- 
рокая свободносвисающая ткань представляеть больший вЪсъ и должна 
поэтому приготовляться изъ болфе крфпкой пряжи. Въ узкихъ кру- 
жевныхъ тканяхъ, которыя предназначены къ тому, чтобы быть пришитыми 
къ другой ткани, мы можемъ отличать край прикрЪплен1я и узор- 
ный край; результатомь этого является односторонняя несмиметричес- 
кая орнаментировка, правда, не во вс$хъ случаяхъ; такъ называемыя вставки 
(прошивки). которыя вшиваютсея между двумя тканями, обыкновенно отли- 
чаются симетричностью орнаментировки по отношентю къ продольной оси 
кружевъ. Большая массивность работы въ широкихъ кружевахъ имфла сво- 
имъ посл$детвемъ, кром того, еще отлич1е въ сплетени питей, такъ 
какъ при производств узкихъ кружевъ т» же самыя соединеня пытались 
выполнить съ меньшимъ числомъ нитей ч$мъ въ широкихъ кружевахъ. 

Производство широкихъ кружевныхъ тканей, занавёсокъ, 
гардинъ, врядъ ли можно разсматривать, какь имитацию кружевъ, такь 
какъ ручныя кружева едва ли когда-нибудь бывали прим$нены съ такою 
цзлью; между тмъ это производетво въ соотвзтственной отрасли про- 
мышленностн занимаетъ все больше и больше м$Фета и почти совершенно 
вытфенило съ рынка вышитыя занавфски, отвфчая всЪмъ возможным требо- 
вапямъ какъ въ смыслЪ разнообразля узора, такъ и въ техническому 
отношении. 

Какъ уже было упомянуто выше, особый родъ украшен1я готовой ткани 
вышивкой достигается заполнен!емъ имфющихся на ней петель особыми ни- 
тями; для этого надъ петлями прокладываются поперечныя нити и прни- 
кр8пляются къ краевымъ нитямъ; весьма вфроятно, что эту поие- 
речную прокладку тоже пытались выполнить машиннымъ путем и 
такимъ образомъ, можетъ быть, получился представленный па фиг. 549 и 
550 такь называемый англ1йск1й грунтъ, или Ср1па-Бопр; этоть 
грунтъ отличается такого рода сплетенемъ нитей, которое подходитъ не 
только для образованя правильной сЪти петель, но и для заполнен!я этихт, 
петель, т. е. для приготовлен1я узора. 

Если внимательно присмотр$®ться къ сплетеню этихъ нитей, то легко 
увидЪть, что въ отлище отъ бобинетовой ткани, оно получается не изъ 
двухъ системъ нитей, основныхъ и катушечныхъ, но изъ трехъ: одной 
системы основныхъ нитей и двухъ системъ катушечныхъ; одинъ родъ этихь 
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нитей сматывается съ деревянныхъ катушекъ, стоящихъ возл$ машины, 
тогда. какъ другой родъ заключенъ въ такихъ же челнокахъ (бобинахъ), съ 
какими мы уже познакомились при производетв$  бобинетовой ткани. 
Замзтимъ себЪф въ фиг. 549 сперва вертикально спускающуюся нить, нари- 
сованную (заштрихованную) какъ бы сученой, зат мъ вторую, черно зачер- 
ченную нить, обвивающуюся вокругъ первой, и наконецъ, бЪлую нить; посл$д- 
няя не только`обвивается вокругъ одной. изъ сученыхъ нитей, но образуетъ еще 
горизонтальныя петли и при этомъ обвивается еще вокругъь сосфдней суче- 
ной (запгрихованной). нити; такимъ образомъ, какъ видно на фигурВ сдЪва, 
получаются четырехугольныя отверст1я, родъ кружевного грунта, заполняю- 
щаго известную поверхность. 

Взаимное положене нитей на фиг. 549 представлено не вполнф пра- 
Вильно и нарисовано такъ, чтобъ дать сплетеншю нитей болфе ясную форму. 
Правильное положен!е нитей, получающееся посл сплетеня ихъ полъ вля- 
немъ. естественнаго взаимнаго натяжения, представлено въ нарисованной 

внизу отдфлькой петл$ (фиг. 550). 


- О-В ВЕ Роль остова ткани играютъ основныя 
в < ое % =—=® — нити, нарисованныя у насъ черными; въ 
ВЕКЕ $ < 559 машин онф натянуты вертикально и. ема- 

ЖЕ — тываются съ вала, расположеннаго въ ниж- 


кие 5 © 5в ней части машины; петли образуются 
Кая НЕЕ ШЕЕ = = катушечными (узорными) нитями, сма- 

== =< тывающимися каждая съ отдфльной катуш- 

ЖК еее = кии представленными у насъ бфлыми; он% 
‚ен ких К. — © . - 


а, 


< связываются съ основными нитями при по- 
р мощи челночныхъ нитей, нарисованных 
). у насъ сучеными. Нити, сматываюняся съ 


катушекъ (бобинъ), заключенныхъ въ чед- 
нокахъ, мы въ отлич1е отъ другихъ кату- 
<= ВВ: шечныхъ нитей будемъ называть бобин- 
ными; онф, слфдовательно играють зд®еь 
9 и 550. Грувть Сыша-топр или РОЛЬ ТОЛЬКО сВЯзЫВающихЪ нитей; задача 
АНГЛ ИСК нхь заключается въ томъ, чтобы закрф- 
пить между основными нитямч положеше 
горизонтальныхъ петель. Какъ грунтъ, такъ и узоръ выводятся, слЪ®дова- 
тельно, катушечными нитями, которыя у насъ нарисованы бЪлыми; при 
образовани фона надо меньше петель, при образован!и узора — больше, 
поэтому въ данное время одна нить затрачивается въ большей мЪрЪ, другая — 
въ меньшей. Вел$дотв1е этого эти нити не могутъ быть поданы въ машину 
навитыми на одинъ валъ, какъ нити основы, но каждая изъ нихъ должна 
имфть возможность сматываться сама по себ и, дфйствительно, устанавли- 
вается на машин въ форм отдфльной катушки. 

Чтобъ получить это сплетенме машиннымъ путемъ, употребляетея опи- 
санный уже, представленный на фиг. 538 и 539 рабочй аппаратъ съ однимъ 
рядомъ челноковъ и двумя водками М и №, (фиг. 538); одинъ изъ этихъ 
водковъ передвигаетъ основныя нити, другой катушечныя. Каждой основной 
нити соотвЪтствуеть одна катушечная и одна бобинная нить; основныя и 
катушечныя нити перемфщаются влфво на толщину одного челнока, зат мъ 
дВлаютъ такое же движен!е вправо; въ это время челнокъ въ своей бороздкЗ 
дЪлаетъ движен!е взадъ и впередъ, вс три нити обвиваются другъ вокругъ друга 
и образуютъ участокъ сученой нити, какъ а на фиг. 549; если же катушечная 
нить передвинется на длину не одного, а двухъ челноковъ, то она попа- 
даеть въ область второй влЪво стоящей бобинной нити, при движен!и соотвзт- 
ственнаго челнока взадъ и впередъ, она захватывается его бобинной нитью, при- 
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вязываясь къ соотвфтственной основной нити; псслЪ этого она снова, возвра- 
щается на прежнее м$сто, къ собственной своей основной нити, и этимъ 
заканчивается процессъ образоваюя горинзонтальной петли. 

Основныя нити образуютъ только остовъ ткани и никакихъ петель не 
вывязываютъ; онф только сучатся со своими бобинными и катушечными 
нитями; велфдете этого водокъ со всфми основными нитями передвигается 
только взадъ и впередъ на толщину одного челнока, т. е. выполняетъ 
весьма простое движеше. Движение кату- . 
шечныхъ нитей уже несколько сложн$е, такъ 
какъ изъ нихъ должны образоваться петли 
въ любыхъ м$етахъ ткани; онф должны вы- 
полнить двоякую задачу: во-первыхъ, онЪ 
должны сучиться съ соотв$тетвенными 60- 
бинными и основными питями, во-вторыхъ, 
затфмъ образовать петлю, перекинувъ ее, 
черезъ сос$днюю основную нить. Чтобы пе- 
редача движен1я водкамъ, перем щающимъ 
катушечныя няти, не приняла слишкомъ 
сложной формы, они каждый разъ перем%- 
щаются на толщину двухъ челноковЪъ; но 
отъ этого при каждомъ движен!и челнска 
взадъ и впередъ образовывалась бы петля; 
между тмъ часто этого вовсе не нужно, 
именно, всеяюмй разъ когда узоръ въ дан- Е 
номъ мЪсть требуеть вм$сто петли отвер- зв. узорьъ съ простымъ полотномъ 
сте, пустое пространство; въ такомъ слу- 
чаЪ$ въ этомъ мЪет$ надо помфшать образованю петли, задержать пере- 
мфщене катушечной нити на толщину второго челнока; для этого передъ 
перем щаемой катушечной нитью всовываютъ круглую проволоку такимъ 
образомъ, что нить встрёчаетъ ее и задерживается ею какъ разъ настолько, 
что перемфщен1е равно толщин одного челнока; петли при этомъ не обра- 
зуется, а катушечная нить только сучится я 
со своею основною и бобинною нитью. 5“ @2 42 % ‚< 

Эта втыкаемая проволока состоить изъ &@=0 РЕ 2% @ >. 
крючкообразнаго приспособленя,  обозна- == $ 
ченнаго на фиг. 538 и 540 буквою 5, и на- © 
зываемаго селекторомъ, т. е. выбирате- © 
лемъ. Для каждой группы нитей требуется == @а=Ф @=0 ЕЕ: 
такой селекторъ, и онъ долженъ стоять всегда 6% @=% @==05 
влфво оть своей группы нитей, такъ какъ — @ 2 222 
онъ долженъ задерживать перемфщеше ка- о _‹ я 


с —ананий 7 „—— РЕ чи о +) 
тушечной нити вл$во. р —=) 
Ве эти селекторы придфланы къ одному „., о р 
стержню, называющемуся селекторнымъ бру- НЫ МЪ ПОЛОТНОМЪ 


скомъ и видному на фиг. 540; этотъ брусокъ 

долженъ н$фсколько вращаться вокругъь своей оси. При обыкновенномъ, нор- 
мальномъ положен!и загнутые концы крючковъ находятся не между нитями, 
но нЪсколько уклонены назадъ, какъ это видно на фиг. 538. Незадолго до 
перем$щен1я катушечнаго водка, вращенемъ стержня крючки выводятся изъ 
своего положен!я, концы ихъ оказываются тогда между катушечными нитями, 
какъ на фиг. 538 представлено пунктиромъ. Когда теперь катушечныя нити 
передвинутся влЪфво, то он не будуть въ состояйи образовать петель, 
между тмъ какъ н$которыя изъ нихъ въ грунт или въ узор$ должны сдБ- 
лать петли. Для достиженя этого, надо при вращевши селекторнаго стержня 
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задержать въ отогнутомъ положеви селекторы, соотвЪзтетвующие нитямъ, 
которыя должны образовать въ данный моментъ петли, словомъ, нужно по- 
мфшать этимъ селекторамъ лечь своими крючкообразными концами впереди 
`катушечныхъ нитей. Съ этой цфлью къ каждому селектору привязанъ шнуръ 
с (фиг. 538 и 540), соединенный съ крючкомъ знакомаго’ намъ изъ ткаче- 
ства жакардовскаго аппарата; при подъемВ соотвЪтетвеннаго крючка этотъ 
шнуръ натягивается и не даетъ данному селектору участвсвать въ движен!и 
остальныхь и стать передъ катушечной нитью. Вс катушечныя нити, 
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553. Ромбическ:й грунгъ или Зацагепев. 551. Гнпюровый грунтъ машинныхъ 


кружевъ. 


селекторы которыхъ такимъ образомъ оттягиваются жакардовскимъ апиа- 
ратомъ, продфлываютъ полное перем$щен!е на два челнока вмЪстБ со своимъ 
водкомъ и связываются бобинной нитью съ лфвой основной нитью, словомъ, 
образуютъ петлю; вс же катушечныя нити, селекторы которыхъ не оттяги- 
ваются жакардовекимъ аппаратомъ, а становятся впереди своихъ питей, не 
могутъ переместиться на толщину второго челнока, не могутъ образовать 
петли и должны сучиться со своими основ- 
ными и бобинными нитями; такимъ то 
образомъ въ этомъ мЪетв получается от- 
версте, очко. Изъ изложеннаго видно, 
что только отъ жакардовскаго аппарата, 
собственно, отъ знакомыхъ намъ жакар- 
довскихъ карть зависитъ, образуетъ ли 
катушечная нить въ данномъ мЪстВ ткани 
петлю, или нфтъ; оть того, кто пригото- 
вляетъ или заказываетъ жажардовскля кар- 
ты, зависить въ той или иной мЪрЪ, со- 
отвфтственно характеру фона и узора, 
разнообразить образоване петель. 
Сплетене нитей представленное на 
фиг. 540 на пространетвЪ оть первой до 
Е шестой основной нити, называютъ англии- 
и гипюроваго грунтовъ. скимъ грунтомъ, сплетене же, выполнен- 
ное между шестой и восьмой основными 
нитями, служащее для того, чтобы заполнить поверхность и образовать 
узоръ, называется простымъ полотномъ, вЪроятно, по той причинЪ, 
что, подобно полотняному переплетен!ю въ ткачеств$, представляетъ простЪи- 
шее сплетен1е въ своемъ родф. Это сплетен!е сравнительно несовершенно 
закрываетъ поверхность, и поэтому при помощи его нельзя приготовлять 
боле сложные, болЪе краснвые узоры. Однако, чтобы показать читателю, 
что и при такомъ сплетеши возможны вполнф ясные узоры, на фигур® 551 
представлены узорныя кружева (не гардины), выполненныя простымъ полот- 
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номъ. Ясно, что при этомъ сплетени болЪфе многообразное оттЪнен!е узора 
невозможно. 

Н$скольфо бол$е выразительнымъ является представленный на фиг. 552 
такъ называемый французск!й грунтъ; какъ видно изъ рисунка, у него 
петли всегда идутъ попарно, одна рядомъ съ другой, и велФдетв!е этого 
такъ называемыя соединительныя дорожки между нитями основы выступають 
гораздо яснфе, такъ какъ здесь не двЪ, а четыре нити лежатъ рядомъ 
другъь съ другомъ. Это достигается тфмъ, что каждая катушечная нить 
перем щается не только вл$во, но и вправо, и можеть сплестись не только 
съ л6востоящей, но и съ правостоящей нитью основы. Здфесь тоже прим%- 
няются селекторы, которые, вступая между катушечными нитями, препят- 
ствують образовано петель, давая такимъ образомъ требуемое видомъ фона 
отверст!е; тамъ же, гдЪ селекторы не вступаютъ, между Ви С (фиг. 5593) 
образуется представленное тамъ сплетене, такъ называемое двойное 
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556. Машинныя кружева съ гипюровымъ п ромбическимъ грунтами. 


полотно; въ немь нити сближены гораздо тЪенЪе и гораздо гуще закры- 
ваютъ поверхность. Сплетенйе, часто встрёчающееся въ занавЪскахъ, пред- 
ставлено на фиг. 553 и называется Бдлаге-пеф, или ромбическ1й грунть; 
кавъ показываетъ рисунокъ, это сплетене легко можно сочетать съ двойнымъ 
полотномъ для заполненя узорныхъ поверхностей; изъ описанныхъ группъ 
нитей оно образуетея такимъ образомъ: сперва вс три нити сучатся, 
затфмъ эти сученыя нити поперем$нно привязываются бобинною нитью то 
къ право, то къ л$5востоящей сученой нити; это достигаетея тЪ%мъ, что 
здфеь не только катушечныя, но и основныя нити перем$щаются больше. 
чБмъ на толщину челнока, и что это перем$щене, благодаря селекторамъ, 
не наступаетъ тогда, когда нити должны сучиться. При помотщи этого спле- 
тен1я нитей можно поддфлать неправильно расположенныя дорожки гипюро- 
выхъ кружевъ, о которыхъь упоминалось при ручныхъ кружевахъ, какъ это 
видно на фиг. 554; кром$ того, если увеличить длину перемъщен1я основ- 
ныхъ и уточныхъ нитей, можно получить эффектное украшене узловыхъ 
точекъ грунта, что часто и дфлается въ ручныхъ кружевахъ (фиг. 555). 
Машинное кружево съ гипюровымъ грунтомъ и здпаге-поё представлено на 
фиг. 556. Узорныя поверхности сдфланы здфеь двойнымъ полотномъ. Такимт, 
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образомъ получается значительное многообразе въ образовав грунта и 
узора кружевныхъ занавфсокъ, Что касается узора, то сл$дуеть еще упо- 
мянуть, что можно достигнуть и бол5е плотнаго заполнев1я грунта путемъ 
легко достижимаго умножен1я 
полотна, т. е. путемъ тройного, 
четверного, воообще много- 
КОРЕЕ кратнаго полотна; для этого 
КЕННЕТ надо только при сплетен ни- 
тей прибзгнуть не къ двумъ, 
Нея 7 а къ тремъ, четыремъ и т. д. 
НН 6585 5ь, © катушечнымъ нитямъ. Можетт, 
Уз<. ны? _‹ к а - м? . 
ое. возникнуть желане въ отт%- 
нен1и рисунка пойти такъ да- 
леко, чтобы отдфльныя части 
его возвышались надъ поверх- 
ностью кружева, какъ часто 
с бываетъ въ ручныхъ круже- 
СЯ вахъ; въ этомъ случаЪ круже- 
ата 992 во выдЪлывается при помощи 
5 ">. 5: такъ называемаго наклад- 
наго полотна, изобр$тен- 
наго А. Матитчемъ; оно ком- 
бинируется тогда съ простымъ, 
двойным и многократнымъ 
полотномъ, какъ видно на при- 
веденномъ узорф для занавЪ- 
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ааа" > сокъ (фиг. 557). Чтобъ облет- 
е® 9:4 
КОРИ ВА НН чить въ этомъ случав скучи- 
ВЕЩИЕ ' Г ван1е нитей, кром$ основной и 
929030900 злее; 9  бобинной нити употребляются 
СНОС НАЕС--С-Г, 


еще дв% катушечныя нити, такъ 
557. Гардинное кружево съ накладнымъ полотномъ ЧТО Каждая группа нитей со- 
стоить изъ четырехъ. 
Бобинетовая ткань употребляется для грунта многихъ ручныхъ 
кружевъ; само собой понятно, что въ машинныхъ кружевахъ тоже пытались 
воспроизвести его; такой способъ производства, какъ въ бобинетовой 
машин® съ перем щеюшемъ челнока, казался слиш- 
комъ сложнымъ, и потому было изобр®тено такое 
сплетен1е, которое вполнф воспроизводить эту 
основу и получается безъ перем щен1я челноковъ. 
Одно изъ такихъ сплетеюй примФнено въ грунт$ 
МосКфгауегз; какъ видно изъ фигуры 558, 
это — полная поддфлка бобинетоваго грунта, но 
отличается отъ него одной дЪлимостью своей. 
Скрещиван1я здФсь получаются не отъ перем ще- 
ня челнока, какъ въ настоящемъ тюлЪ, но оть 
скрещиван1я двухъ основныхъ или катушечныхъ 
нитей. Понятно, что и этоть грунтъ можно со- 
мы | _ четать съ простымъ и многократнымъ полотномъ, 
258. Поддфльный бобинетовый 
грунть (Москтауега). т.е. его можно выдфлывать съ соотвЪтетвенными 
рисунками. — Изъ всего вышесказаннаго видно, 
что многообраз!е различныхъ сиособовъ сплетеня нитей, употребляющихся 
при производств занав$сокъ и далеко здЪсь не исчернанныхъ, весьма значи- 
тельно; кром$ того, изъ вышесказаннаго видно, что есть возможность нод- 
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дфлать большинство сплетен, примфняемыхь въ ручномъ производств® 
кружевъ, и получить такимъ образомъ прекрасные эффекты. Машина, упо- 
требляемая для производства этихъ занавфсокь въ общемъ построена 
совсЁмъ, какъ представленная на фиг. 548 боСинетовая машина; разница 
только та, что. кром$ основныхъ нитей, здЪеь примфняются еще и калу- 
шечныя нити, и что для установки этихъ катушекъ въ нижней части машины 
требуется соотвётетвенная стойка: надъ машиной же помЪшается жакар- 
довскй аппаратъ, съ крючками котораго боединены шнуры, идуце къ 
селекторамъ; послЗдне въ свою очередь примфняютея только въ машин® 
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559. Механизмъ машины для выд№лки гардинЪ 


для занав%сокъ, а не въ бобинетовой машин®. Второе отлиЧе заключается 
въ томъ, что на обрихъ гребняхъ употребляется только одинъ рядъ челно- 
ковъ, какъ показано на фиг. 540; бороздки гребней снизу закрыты, а чел- 
ноки не имфютъ на нижнемъ краю зубьевъ, но, какъ показано на фиг. 535, 
имфютъ два направленныхъ вверхъ зуба. 

Аппаратъ, употребляемый для того, чтобъ двигать челнокъ взадъ и 
впередъ, не помфщается, какъ въ бобинетовой машин% и надъ, и подъ 
гребнями, но только надъ ними, и велфдетв1е этого онъ сравнительно проще. 
Онъ состоитъ изъ двухъ слЪва и справа прилаженныхъ планокъ, прохоля- 
щихъь по всей длин машины; онз приводятся вь Движен1е сложнымъ 
рычажнымъ механизмомъ; одна изъ нихъ падаетъ позади зубовъ всего ряда 
челноковъ и Такимъ образомъ перетягиваетъь ихъ къ себ%, положимъ, въ 
передн1й гребень; затЪмъ при обратномъ движенши она проталкиваетъ весь 
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рядъ челноковъ къ заднему гребню настолько, что вторая планка падаетъ 
позади противостоящихъ зубьевъ въ челнокахъ, отводить ихъ ВЪ задай 
гребень посл$ того, какъ передняя планка не держить уже переднихъ 
зубьевъ. Этоть способъ движения челноковъ примфняется въ такъь назы- 
ваемыхъ леверсъ-машинахъ. Въ этой машин тоже употребляются два 
игольныхъ стержня, дфйствуюцщие совершенно такъ же, какъ въ бобинетовой 
машин$. 

Чтобъ дать приблизи- 
тельное поняте о слож- 
ныхъ механизмахъ этих\, 
% Жо  машинъ, на фиг. 559 этотъ 
5%” механизмь  предетавленъ 

вал схематически по профес- 

560. Машинныя кружева съ грунтомъ Зацаге. сору Эрнету Мюллеру; 

вм$ст$ съ тфмъ мы должны 
замфтить, что какъ аппаратъ. приводяний въ движеше челноки, такъ ни 
аппаратъ, приводящй въ движен!е игольные стержни, здЪсь предетавлены 
только одинъ разъ, именно первый — сл$ва, второй — справа; въ машинЪ 
имфется по два такихъ аппарата, по одному съ той и другой стороны. 


Мы остановимся только на н%- 
сколькихъ подробностяхъ. Въ сере- 
динЪ чертежа виденъ знакомый намъ 
аппаратъ изъ двухъ гребней съ пе- 
реднимъ челнокомъ, сзади котораго 
мы должны себЪ представить нЪ- 
сколько тысячъ такихъ же челноковт.. 
Между гребнями видны два водка. 
Въ лЪвомъ водкЪ основныя нити ро 
подходятъ съ вала а›, расположен- 
наго слЪва и внизу. Справа стоить 
катушечный водокъ и получаетъ ка- 
тушечныя нити съ катушечныхъ 
стоекъ а. видныхъ внизу справа. 
Эти нити проходятъ черезъ натяги- 
ваюшия — приспособленля. Справа 
отъ обоихъ водковъ виденъ крючко- 
образный селекторъ 1. позади кото- 
раго мы тоже должны себЪ предста- 
вить Н%Ъеколько тысячъ подобныхъ 
же селекторовъ; уходяще отъ послЪд- 
нихЪ вправо шнуры 4 идутъ къ нахо- 
дящемуся на. верху, но здЪсь не пред- 
ставленному жакардову аппарату. 
ВсЪ селекторы укрфплены къ непо- 
средственно подъ ними расположен- 
ному селекторному бруску Движен!я 
челноковъ влЪво и вправо произво- 
561. Машинныя кружева съ грунтомъ Зацаге. ДЯТСЯ кривошиномъ (С, виднымъ 

справа возлЪ катушечной стойки; 

этоть кривошипЪъ приводитъ въ коле- 
бательное движен!е нЪсколько рычаговъ и стержней, которые передаютъ это дви- 
жен!е челнокамъ при помощи планокъ, поперемвнно захватывающихъ за зубья 
челноковъ; въ результатЪ этого движен!я челноки равномЪрно двигаются по 
бороздкамъ изъ одного гребня въ другой и обратно. Сплетен1я нитей, получаю- 
нцяся непосредсгвенно надть челноками, захватываются иглами игольныхъ стерж- 
ней шт и подымаются ими вверхъ до нижняго края планки п, гдз и обра- 
зуется ткань изъ закр$иленныхъ сплетен!й. Полученная такимъ образомъ ткань 
подымается вверхъ валомт, а, съ шероховатой поверхностью и наматывается имъ 
на навой а. Несколько сложное движене игольныхъ ст ржней получается при 
помощи системы двухъ рычаговъ, качающихся вокругъ валовъ М и Х подъ 
дфйств16мъ двухъ криволинейныхъ эксцентриковъ У и 1. 
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Производство узкихъ кружевъ имфетъ ифлью по возможности подд$Злать 
кружева ручной работы; это удается только до н$которой степени, и 
спещалистъь очень легко узнаетъ поддБлку. Во-первыхъ, въ машинныхъ 
кружевахъ употребляются совсЪмъ друпя, болфе простыя сплетен1я въ грунтЪ 
и въ узорЪ, что уже и такъ досгаточно ясно изъ вышесказаннаго; родъ 
же сплетемя легко узнать при помощи увеличительнаго стекла; во-вторыхъ, 
въ машинныхъ кружевахъ нити никогда не лежатъ такъ свободно, какъ въ 
кружевахт, ручной работы. Машинныя кружева всегда выдЪлываются одно- 
временно въ большомъ числЪ, стоять въ машинВ другъ возлЪ друга, и 
длина ихъ вытянута въ вертикальномъ направлени. Если мы по всей ши- 
рин$ кружева проведемъ рядъ параллельныхъ горизонтальныхъ лин!й, то 
вс нитяныя сплетеня, петли, узлы и т. д., которыя лежать на одной ли- 
ви должны быть сдфланы машиной одновременно, машина не можетъ, сл$- 
довательно, провести какую- 
нибудь нить изъ такой нижней 
лини слфва въ гораздо выше 
лежащую вправо и т. д. При 
производствЪ кружевъ ручной 
работы, именно шитыхъ или 
ягольныхъ кружевъ, это огра- 
ничене не имЗетъ такого зна- 
ченя. Кружевница можетъ съ 
одной стороны кружева подви- 
нуть работу очень далеко, за- НЯ О 
тзмъ перейти на другую сто- ГАЗА ты А 
рону его, при чемъ, конечно, Пи 
можетъ происходить въ широ- 
кихъ разм$рахъ упомянутое 
перенесен!е нитей; не будучи 
связана горизонтальной лин1ей, 
кружевница чаето вполнВ за- 
канчиваетъ отдЪльныя части 
кружева и соединяетъ ихъ 
только  впослфдетв1и’ сшива- 
н1емъ, что и легко замЪтить во- 
оруженнымъ глазомъ. 502. Машинныя кружева съ грунтомъ Епзогв. 

Если кружево отличается 
бобинетовымъ грунтомъ, то остается только изсл$довать, настоящИй ли онъ, 
т. е. проходять ли перекрещивающияся нити черезь все кружево; въ 
послфднемъ случаё мы имЗли бы дБло съ кружевомъ ручной работы, 
такъ какъ машина такой настояший грунтъ дфлаетъ не въ кружевЪ, а 
только въ видф тладкой бобинетовой ткани; правда, послфдняя часто упо- 
требляется затФмъ для выдвлки кружевъ, но посл$дюя собственно пред- 
ставляютъ тогда вышивки по тюлю. Въ кружевахъ, которыхъ н$которыя 
орнаментальныя лиюи выведены болфе толстыми нитями, края орнамен- 
товъ окаймлены такой же нитью, отдЪльныя петли заполнены образован- 
ными изъ нея петлями; часто имфется еще одинъ признакъ: въ машин- 
ныхь кружевахъ въ тВхъ м$фетахъ, гдЪ эти орнаментальныя лини и окай- 
млен!е прерываются, эти болфе толстыя нити лежать возлф петель грунта, 
до нёкоторой степени прячутся въ немъ, чтобы ихъ не обр$зывать; обр$- 
зываются онф только въ р$дкихъ случаяхъ. Такъ, напр., точки въ дугахъ 
простыхъ узкихъ кружевъ (фиг. 560) сдЗланы боле толестою нитью; отъ 
одной группы точекъ къ другой она идетъь черезъ грунтъ, спрятанная въ 
немъ; это легко замфтить; на кружев же фиг. 561 нити, которыя обра- 
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зуютЪ листья выступающихъ на грунтъ вфтвей и которыя должны бы не- 
прерывно тянуться оть вётки къ ВВТКВ. равно какъ нити, изъ. которых 
сдЪъланы видныя слФва на грунт колечки и которыя тоже должны бы тя- 
нуться: между колечками, вов обр$заны. Фиг. 562 представляетъ оборотную 
сторону кружева, на которой вилны свободно лежания еще не обр%занныя 
толстыя нити; на лфвой сторон кружева эти нити уже обр$заны. Эта фи- 
гура представляеть два кружева одного рода, 

р о 9 но не одинаковой ширины, лежащихъ другъ 
ЕРЕНЕЕ = $ возлВ друга и сплетенныхъ другь съ другомъ 
ик вытягиваемою впослдств1и нитью. Въ общемъ 


Кик машинныя кружева отличаются параллелизмомъ 

= = га нитей, именно тзхъ нитей, которыя образуютъ 

узоръ, заполняя части поверхности; въ Еру- 

= киа жевахъ ручной работы это’не такъ проявляется, 

= такъ какъ здесь легко придать нитямъ силь- 

т Кана «= но наклонное въ поперечномъ направлении по- 
ложеше. | 

563. те В РЗ При выд$лкВ узкихъ кружевъ и въ грунт, 


и въ узорф большею частью употребляются тЪ 
же сплетемя, какъ въ широкихъ кружевахъ, но 
такъ какъ первыя носятъ боле н®жный харак- 
терь и не должны быть такъ крики, то для 
сплетения употребляется меньше системъ ни- 
тей; часто, кромЪ$ бобинныхъ или челночныхъ 
нитей, употребляются или только катушечныя, 
или только основныя. Такъ, напр., въ грунтЪ 
Гоир, представленномъ на фиг. 563, равно какъ 
въ грунтЪ Эапаге, представленномъ на фиг. 564, 
Е а а: недостаетъ ОсНовНыхЪ нитей. Очень красивый, 

сиетень Зотов. хорошо подражаюцщий бобинету грунтъ, прим$- 
няемый и не для узкихъ только кружевъ, есть 
изображенный на фиг. 565 грунтъ Еп$огз-п6%, ко- 
торый примЪненъ также и въкружев$ фиг. 562. 
Узоры, какъ и въ широкихъ кружевахъ, при- 
готовляются при помощи простого, двойного, 
многократнаго или накладнаго полотна; посл$д- 
нее однако, примфняется тольхо для широкихъ 
сортовъ узкихъ кружевъ, такъ какъ для очень 
узкихъ оно слишкомъ тяжело. 

Машины для выдзлки узкихъ кружевъ ни- 
чФфиъ не отличаются оть вышеописанныхъ 
отъ Геуегз-машинъ; разница только та, что 

565. Грунть Епзогз. для измфненя въ закон переплетемя нитей 

употребляются не селекторы, а друмя приспо- 
соблен1я; устройство’ ихъ допускаетъ значительное изгибане и перемфщене 
нитей, часто на 12—16 челноковъ. Для этой цзли катушечныя нити про- 
тянуты черезъ отверст1я тонкихъ стальныхъ полосокъ, замЗняющихъ, соб- 
ственно говоря, водокъ и здЪсь называемыхъ ш4ереп4епф Ъагз, т. е., незави- 
симыми стержнями. Послфдн!е должны быть очень тонки, такъ какъ вт, 
случаЪ кружева со сложнымъ узоромъ большое число такихъ стержней. 
одинъ позади другого, должны помВститься между гребнями; вмЪето штиф- 
товъ съ ушками, какъ у водковъ они имЪютъ отверетля, черезъ которыя 
протягиваются нити. Эти стержни тоже приводятся въ движен!е жакардо- 
вымъ аппаратомъ, который помфщается не подъ, а возлВ машины еправа. 
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Промышленность и техника. 


566. Кружевная машина съ боковымъ жакардовымъ аппаратомъ. 
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такъ какь въ такомъ положеши онъ гораздо непосредственнёе можетъ 
дфйствовать на стержни, горизонтально лежашие въ серединз машины. 
Жакардовеюй аппаратъ н$еколько отличается здесь отъ обычнаго сво- 
его устройства, но въ общемъ построенъ по тому же принципу. 
Такого рода машина для производства узкихъ кружевъ представлена на 
фиг. 566. 

Въ этой машин рядомъ выдфлывается большое число кружевъ; въ 
каждомъ кружев одна или н$околько опредЗленныхъь нитей въ данный 
моментъ дфлають совершенно одинаковыя движен!я и потребляются, сл$ло- 
вательно, въ томъ же самомъ количествЪ; поэтому веф эти нити можно 
намотать на одну катушку, образующую длинный тонюй валъ; въ нижней 
части машины видно большое число такихъ. валовъ. 

Темный, проходяпий по середин$ машины валъ есть товарный навой, 
на который наматываются готовыя кружева. Справа виденъ жакардовъ 
аппаратъ. | 

При помощи описанныхъ машинъ можно выдфлывать и тамя кружева, 
которыя по своему характерному виду похожи на плетеныя кружева, но 
таке сорта кружевъ приготовляются и на спещальныхь коклюшечныхъ 
машинахъ; н$которыя изъ нихъ, напр., машина Генкельса и Гедтмана, 
побтроены по принципу машинъ для плетен1я; машина же Малера при 
номощи трехъ одновременно работающихъь жакардовыхъ аппаратовъ точно 
подражаетъ работ кружевницы и поэтому можеть воспроизводить боль- 
шинство плетеныхъ кружевъ. Въ 1896 году Матитчемъ была изобрЪтена 
коклюшечная машина, основанная на принцип бобинетовой; она точно 
воспроизводить работу коклюшками, т. е. выдфлываетъь настояш]я плетеныя 
кружева; по своей производительности она далеко превосходить вышеупо- 
мянутыя коклюшечныя машины, такъ какъ она одновременно вылзлываетъ 
не одну, а 60—70 кружевныхъ полосъ. Она поэтому знаменуетъ собой 
значительный шагъ впередъ въ области машиннаго производства кружевъ. 
Машина въ настоящее время еще строится. 

Довольно большое число преимущественно широкихъ кружевъ-—тардинъ 
производится трикотажнымъ` способомъ, также существують и вязаныя 
кружева. Производство ихъ относится къ области трикотажнаго дзла. 

Сырымъ матер1аломъ, употребляемымъ для выдфлки какъ широкихъ, такъ 
и узкихъ кружевъ, является сученая нить, главнымъ образомъ хлопчато- 
бумажная, хотя, само собой понятно, могутъ употребляться и друПе мате- 
р1алы: ленъ, шерсть, шелкъ. Въ большинств® случаевъ употребляется тонкая 
пряжа высокихъ номеровъ, которая главнымъ образомъ, равно какъ и кружев- 
ныя машины, получается изъ Англ!и. 

Нитки, получаемыя въ моткахъ, приходится намотать на валы, на 
катушки и на бобины; это выполняется особыми мотальными машинами, 
которыя называются вматывающими машинами, когда онз предназначены для 
‚бобинныхъ нитей. Катушечки въ числ н$сколькихъ сотенъ натыкаются 
на четырехугольные стержни, & послёдне устанавливаются во вматывающей 
машин8. Нитка идетъ съ катушекъ, уставленныхъ полукругомъ, черезъ 
натягивающ1е аппараты къ бобинамъ, которыя, вращаясь, наматываютъ на 
себя нить. Заполненныя бобины надо помЗстить въ челноки, что большею 
частью выполняется работницами съ поразительной быстротой. Больше 
всего времени отнимаетъ продзван1е катушечныхъ нитей черезъ водки, при 
производствв узкихъ кружевъ въ особенности, это совершенно такая же 
работа, какъь при тканьф проборка основныхъ нитей черезъ ремизки. Эта 
работа заправки станка отнимаеть иногда н$еколько недфль времени и 
должна быть выполнена съ большою тщательностью, если не желательны 
ошибки въ ткани. 
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Такую же долгую работу представляеть просфчка картъь для жакар- 
дова аппарата, выполняемая совершенно такъ же, какъ въ ткачеств®. 

Снятый съ товарнаго навоя готовый продуктъ подвергается еще отдёлкЪ 
и дополнительной обработк®: прежде всего надо исправить ошибки, удалить 
выступающие узлы и т. п.; затфмъ сл$дуеть очистка, которая главнымт 
образомъ заключается въ мыть мыломъ и слабымъ щелочнымъ растворомъ, 
при чемъ ткань укладывается въ м$фшки и погружается въ барабаны для 
стирки. ЗатЪмъ слЗдуеть тщательное выполаскивае и удален!е воды, посл 
чего переходять къ бфленмю обыкновенно бфлильной известью. Вьъ заклю- 
ченне снова идетъ энергичное полоскане водой, такъ какъ бЪлильный 
растворъ долженъ быть удаленъ изъ ткани безслФдно. Очищенная и вы- 
бЪленная ткань подвергается аппретур$, т. е. погружается въ крахмальный 
растворъ, нротягивается черезъ него и по выжимкБ лишняго крахмала 
натягивается на большихъ подвижныхъ желфзныхъ рамахъ и высушивается. 
Теперь слЗдуетъ обрёзывае толстыхъ нитей и краевыхъ зубчиковъ, обрубка 
послфднихЪ, часто фестонными швами на фестонирующей машин, похожей 
на швейную, сортировка, складыван!е и упаковка. 

Я над$юсь, что это бъглое разсмотрзне нашей области дало читателю 
н%которое представлеше о ней и пок&зало, что въ этой области современный 
челов къ тоже не мало сдЪлалъ. Что онъ еще сдфлаетъ къ концу ХХ взка? 


37* 
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Теор!я каната. Матералъ. Внутреннее строене. Крутильный приборъ. Прядеше. Натяги- 

ван!е. Смолеше. Шнуроване. Машинное производство канатовъ. Патентованный ка- 

нать Гуддара. Производство вязки. Связыване канатовъ. Плоске канаты. Плетенше 
сфтей. Проволочные канаты. 


фо многихъ тропическихъ странахъ, гд$ на деревьяхъ растуть для 
жителей готовые и хлЪбъ, и масло, лфеъ до извфетной степени 
играетъ для нихъ и роль канатнаго мастера. Они ср$зають 
различныя пересЪкаюпия его вьюпияся растевя, сортируютъ по 
кр%®пости и выставляютъ на продажу въ особыхъ лавкахъ въ 
город%. Въ Бразил!и общеупотребительны С1рбз. Боле тонкими 

нумерами связываютъ стропила на крыш$ и косяки домовъ, а 6бо- 
ле крфпюе нумера примфняются даже при постройкВ мостовъ. 

Но не всЪ страны такъ счастливы, пришлось обратиться за помощью къ 
искусству. Истор1я совершенно умалчиваетъ о томъ, когда и гдф люди пере- 
шли отъ простого скручиваюя волоконъ руками къ простымъ механическимъ 
орудлямъ канатнаго производства. Какъ бы то ни было, прядене веревокъ 
и канатовъ появляется уже на древнихъ ступеняхъ челов$ческаго развития. 
Особенно ясно свидЗтельствуетъ объ этомъ языкъ; не только часто употреб- 
ляемая въ библи „путеводная нить“ (ВеШзеВилг), но и латинское слово 
Ппеа для обозначеня прямой черты на поверхности подтверждаютъ это; лин1я 
(Ппеа) происходитъ отъ льняного шнура, которымъ несомнфнно нользова- 
лись и при письм$ на восковыхъ дощечкахъ. Кривая лия — это искривлен- 
ный льняной шнуръ; Ппе говоритъ сегодня англичанинъ, 12пе — французъ, 
когда они хотятъ назвать черту или шнуръ. 

Теор1я каната. Посл н$котораго разсуждея всякому становится 
ясно, что наибольшую прочность нфкоторое число волоконъ, напр., пеньки, 
выкажутъ, если ихъ положить параллельно другъ другу и для большаго 
удобства употребленя обвить ч$мъ-нибудь или вложить въ гильзу. Тогда 
можно сказать, что если одно волокно можетъ выдержать тяжесть въ 1/5 кило- 
грамма, то совокунность 100 волоконъ должна бы выдержать тяжесть 50 
килограммовъ. Это будетъ вфрно до тЪхъ поръ, пока всЪ волокна такого 
пучка будуть напряжены равномфрно, а не окажутся въ такомъ положе- 
ни, неизбЪжномъ при употреблени канатовъ, когда тяжесть дфйствуеть 
преимущественно на одн$ части поперечнаго сБченя каната, которыя должны 
работать за весь канатъ, въ то время, какъ другя части остаются въ без- 
дВйстви. Такъ какъ природа даетъ только сравнительно коротыя волокна, 
то оказалось необходимымъ скручивать ихъ, чтобъ соединить въ крЪикое 
т$ло; при этомъ волокна приходять въ тесное соприкосновене другъ съ 
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‘другомъ, и дёйстве трея проявляется въ столь сильной степени, что от- 
дфльныя волокна скорзе можно порвать, но не вытянуть изъ середины 
другихъ. Но дальше, чфмъ до такого состоявя, не слЗдуеть скручивать 
волокна; каждое закручиван!1е замЪтно лишаетъ канатъ его естественной кр?- 
пости, т. е. уменьшаеть сумму сопротивлет1й отдБльныхъ волоконъ, и 
это уменьшеню пропорщюонально закручиваню. ром того, сильное закру- 
чиван!е дфлавтъ канаты жесткими, такъ что они тогда съ трудомъ только 
обвиваютъ блоки, ролики и т. п.; это же обстоятельство въ свою очередь 
можетъ явиться причиной односторонняго напряжен1я й, пожалуи, даже раз- 
рыва; ч8мъ жестче канатъ, т$мъ боле у него общаго съ твердымъ тёломъ. 
Закручиваетъ же дровосЪкъ въ ту и другую сторону ивовыя прутья, которыми 
онъ хочетъ обвязать вязанку хвороста; не то они остались бы слишкомъ 
жесткими и ломались бы при незначительномъ сгибаши. Въ этомъ случаф 
операшя раскручиван!я не смыкаетъ, а раздвигаетъ волокна; они отдфляются 
по длинЪ другъ оть друга, и большая подвижность отдфльныхь составныхъ 
частей даетъ въ результат® большую гибкость пфлаго. 

Лучший канатъ это такой, который при максимальной кр$пости даетъ 
максимальную гибкость. Этого наилучшимъ образомъ можно достигнуть не 
при крученомъ канат круглаго поперечнаго счешя, хотя эта форма въ 
‚другихъ отношенляхъ и обладаеть нифкоторыми преимуществами; уже давно 
стало извзетно, что въ этомъ отношени преимущество на сторонф кана- 
товъ, сплетенныхь въ видф косы изъ трехъ концовъ, но что плетеные изъ 
многихъ концовъ канаты ‘стоять въ этомъ отношени еще выше. Не такому 
же принципу дёлаются плоск!е канаты; форма ихъ вполнф соотвфтетвуеть 
названю, и они скорфе предетавляютъ собою поясъ, ч8мъ канать въ обыч- 
номъ смысл. Они особенно пригодны тамъ, гд№ Нужно поднимать что-ни- 
будь на значительную высоту, какъ, напр., въ рудникахъ и т. п. 

Сырые матер!алы. Основой большинства канатныхъ издёлй явля- 
ется болЪе или мене тонкая пеньковая или льняная пряжа. Для обвязоч- 
ныхь бичевокъ и болфе тонкихъ шнуровъ употребляются боле тоные и 
мягке сорта пеньки. ЁЕрфпке сорта пеньки съ менфе мягкими волокнами 
идутъ на веревки и боле крфиые канаты. Кром того, само собой понятно, 
что всЪ извфстныя намъ волокнистыя вещества могутъ: идти на выдфлку 
канатовъ; изъ нфкоторыхъ такихъ веществъ, напр., изъ шелка, они и вы- 
дфлываются для особыхъ цфлей; но широкое употребление, кромВ нашихъ 
туземныхъ матераловъ, нашли себф только немноге иноземные; наибол%е 
выдающимися изъ нихъ являются волокнистая оболочка кокосовыхъ орзховъ 
(Со, или Воуа), а также манильская и итальянская (пизанская) пенька. 
Канаты изъ Сош шероховаты на ощунь и не поддаются смоленю, но отъ 
дфйств1я воды прочность ихъ увеличивается и они ни въ чемъ не уступаютъь 
хорошимъ пеньковымъ канатамъ. Островитяне Южнаго моря уже съ дав- 
нихъ временъ приготовляють канаты для своихъ караблей изъ этого мате- 
р!ала; въ новфйшее же время и европейцы охотно употребляютъь его для 
якорныхь канатовъ. 

Манильская пенька получается изъ листьевъ одной разновидности 
банана и въ послфднее время въ большомъ количеств вывозится изъ 
Филиппинъ для производства канатовъ. Наряду съ этими гибкими волок- 
нами для производства канатовъ употребляется еще и кр$икое жел$з0; въ 
заключене мы еще 0с0бо разсмотримъ получающ!йся изъ него продуктъ: 
проволочный канатъ. Что касается телеграфныхъ кабелей, то они относятся 
къ 0с0бой отрасли техники, пользующейся совершенно другими вспомогатель-, 
ными средствами и преслфдующей совс$мъ друмя цфли; интересующихся 
этимъь мы вынуждены отослать къ сказанному въ Ш том$ настоящаго 
изданя. 
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Свиван!1е канатовъ. Если бы мы попытались скрутить въ одно 
длое н8сколько сотенъ или тысячъ нитей, мы получили бы плохой канатъ; 
наружные слои пряжи, описывая наиболЪе широкую спираль, наиболфе уко- 
ротились бы, внутренне же, ближе лежапие къ центру, правда, описали бы 
то же число спиралей, но все боле вокругь собственной оси. 

При нагружении такого каната, прежде всего напряглись бы наружные 
слои, внутренне же остались бы лежать безджятельно; боле того, на- 
ружные слои усп$ли бы лопнуть прежде, чфмъ внутренн!е успфли бы про- 
вить свою сопротивляемость. Поэтому въ дфйствительности строеше 
канатовъ бываетъ совсзмъ иное. Изъ пряжи (нитокъ) вьють шнуры, изъ 
шнуровъ —- веревки, а изъ посл$днихь уже свивають канаты. Канаты для 
сельскаго хозяйства, для подъемнныхъ блоковъ и т. п. свиваются изъ четы- 
рехъ веревокъ (т. наз. 4-хъ-шафтовые канаты), корабельныя снасти, напро- 
тивъ того, изъ трехъ (3-хъ-шафтовые канаты). Для шнуровъ берется число 
нитокъ, соотвзтетвующее желаемой толщин ве- 
ревки. Такимъ способомъ не только достигается 
боле т$феное силетен1е отд$льныхъ волоконъ и 
нитей, но и равном$рное напряжене ихъ. Однако, 
естественные недостатки не могутъ быть вполнЪ 
устранены въ толстыхъ обыкновеннымъ способомъ 
приготовленныхъ канатахъ; для этого необходимы 
особыя м$ры, о которыхъ мы ниже будемъ гово- 
рить подробнзе при раземотрёши патентован- 
ныхЪъ канатовъ. Н%мецкая народная поговорка 
называетъ канатнаго мастера добрымъ христани- 
номъ, потому что зло онъ побЪждаетъ добромъ '), 
но, по крайней м8рз, провфрить качество его про- 
изведен1я гораздо легче, ч$мъ издфмя другихъ 
мастеровъ, среди которыхъ кровельщики башенъ 
являются наиболЪе недоступными. Итакъ, распу- 
стимъ конець болфе или менфе толстой веревки 
НЙ или корабельнаго каната, не съ цфлью отыскан1я 

И зла, но для выясневя его строенля. Въ большин- 

282" Броне отровниь ств$ случаевъ окажется, что канатъ свитъ изъ 

каната. трехъ менфе толстыхъ веревокъ. Изелфдоване 

одной изъ послфднихъ снова покажетъ, что она 

состоить изъ трехъ частей, мы найдемъ три шнура, при дальнфйшемъ 

изслздовани оказывается, что шнуры въ свою очередь состоять изъ зна- 

чительнаго числа нитокъ, а сдёлавъ еще шагъ, мы возвращаемся въ 

область природы и какъ составную Часть нитки находимъ н%которое число 
отдфльныхъ пеньковыхъ волоконъ. 

Веревки и канаты для повседневнаго потребленя приготовляются руч- 
нымъ способомъ; при производств$ же корабельныхь канатовъ весьма часто 
употребляются машины, которыми мы обязаны Ангми; правда, первая операшя, 
пряден1е нитокъ, и здесь въ большинств$ случаевъ выполняется отъ руки. 
Однако въ послЗднее время нашли себЪ примЗневе канатно-прядильныя 
машины различной конструкщи, даюцйя очень хоропий товаръ. Эти боль- 
ппя бичевочныя машины не подходятъ для распространеннаго у насъ канат- 
наго ремесла, въ виду ихъ дороговизны; въ общемъ же онз работаютъ дешевле 
и, что особенно важно, даютъ хорошую канатную пряжу изъ меньшаго 
количества сырого матерлала сравнительно съ тфмъ, которое нужно работаю- 


1) По-нЪмецки каламбуръ: „и Бегущ4еь аз Вбзе ши @щет“, т. е. обвиваетъ 
дурной матерлалъ хорошимъ. 
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щимъ старыми способами канатнымъ мастерамъ; въ виду этого надо пред- 
видфтъ, что канатное дёло подвергнется участи большинства отраслей про- 
мышленности, т. е. станеть фабричнымъ. 

Пряден!е канатной нитки встр®чается чуть ли не на каждомъ шагу, 
но, является, пожалуй, далеко не вс$мъ понятной работой. Въ сущности здзеь 
дфлается то же, что на каждой прялкЪ; разница только та, что на прялкв 
пряден!е и наматыван!е идутъ параллельно, въ канатномъ дёлз одна операщя 
чередуется съ другой. На прялкВ канатнаго мастера безконечный шнуръ 
или ремень приводитъ во вращательное движене н%которое число желзз- 
ныхь веретенъ, расположенныхъ горизонтально въ станк въ форм полу- 
круга и снабженныхъ снаружи крючками. Обыкновенно на такомъ снарядь 
работаютъ вдвоемъ. У каждаго прядильщика подъ руками нфкоторое коли- 
чество чесаной пеньки лежитъ въ передникВ или обернуто вокругь туловища 
такимъ образомъ, что оба конца пучка расположены спереди. Онъ начи- 
наетъ съ того, что вытягиваетъь впередъ н$8которое число волоконъ, скру 
чиваеть петлю и на- 
цфпляетъь ее на одинъ 
изъ крючковъ. Зат®мъ 
ОНЪ задомъ удаляется 
оть крутильнаго сна- 
ряда, не переставая вы- 
тягивать изъ своего 
запаса новыя волокна, 
вводя концы ихъ рав- 
номфрно въ образую- 
щуюся отъ вращения 5% 
нить; другой рукой 
онъ помогаетъ себ и | 
выравниваетъ нить; == 
когда онъ приходитъ 
къ концу своей дорож- = 
ки, нить у него готова. : 
Теперь начинаетъ ра- 
боту и второй прядиль- 568. Старый канатный прядильный станокъ. 
щикъ; онъ снимаетъ 
нить своего товарища съ крючка, конецъ ея передаетъ мотальщику, навЪши- 
ваетъ свою пеньку и пускается въ путь. Между тзмъ первая нить уже на- 
мотана и первый прядильщикъ приходитъ, неся въ рукахъ и нфеколько натяги- 
вая задев! конецъ ея. Такъ оба работника поочередно ходять туда и назадъ, 
ветрфчаясь на пути, а работа идетъ безъ всякой потери. Получаемые 
куски нити мотальщикъ узломъ привязываетъ одинъ къ другому. 

Въ большихъ канатныхъ мастерскихъ, въ которыхъ выдфлываются кора- 
бельные канаты, картина болЗе живая. Тамъ работа кипитъ на канатныхъ 
дворахъ, имфющихъ въ длину 400 и болЗе метровъ; одновременно на одномъ 
крутильномъ снаряд въ 12 веретенъ работаетъ 12 прядильщиковъ, тремя 
группами, по четыре человЪка въ групи; во время своего движетя взадъ 
и впередъ эти группы находятся на разстояни 100—130 метровъ другъ 
отъ друга. Мотки, въ которыхъ нити собираются, вФсятъ обыкновенно 
190—125 килограммовъ. 

Стоить только немного вникнуть въ процессъ образованя нити, чтобъ 
понять, что толщина ея, или нумеръ пряжи, зависить отъ количества потре- 
бленныхъ волоконъ, а степень крутки отъ скоростей, съ которыми прядиль- 
щикь движется, а веретена вращаются. Толщина пряжи обыкновенно обо- 
значается саженями, т. е. говорятъ, что изъ одного фунта или килограмма 
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сырого матер1ала получается нить во столько-то саженъ длины. Каждый 
опытный прядильщикъ при работф долженъ умЪть отличать какъ на ощупь, 
такъ и на глазъ толщину пряжи. Безеознательно Или инстинктивно ОНЪ 
долженъ выполнять тЪ движен1я пальцевъ, которыя необходимы для изм$- 
нен!я толщины нитей, ясное же объяснене этихъ движенй ему навфрно 
удалось бы менфе всего. Опытный прядильщикъ можеть приготовить 300 
метровъ пряжи въ 12 минуть. Получаемую пряжу, какъ изв$стно всякому, 
видзвшему канатный дворъ, протягиваютъ черезъ особыя подпорки для того, 
чтобы она не волочилась по земл$. 

Приведенный здесь (фиг. 568) крутильный снарядъ уже устарфлъ и 
употребляется теперь очень р$дко. Довольно давно уже фирма Бергь въ 
Берлинф строить такъ называемыя канато-прядильныя машины (фиг. 569), 
которыя дають возможность обойтись безъ вертБльщика; безконечный шнуръ, 
укрфпленный на поясф прядильщика, даеть ему возможность одновременно 

приводить въ движеше и машину. 
о» Вторая операщя, сл6дующая за прядешемът, 
Е В, это такъ называемое натягиван!1е пряжи. 


"АХ Пряжа сматывается съ мотовилъ и натягивается 
| на \ параллельными нитями опредфленной длины 
Ш оть 150—500 метровъ и болфе; число нитей 
берется какъ разъ такое, какое предполагается 
взять для качата, часто 200—300. Натягиване 
служитъ какъ для того, чтобы отдфлить опре- 
дъленное число нитей одинаковой длины, такъ 
и для контроля прядильщика. Бываетъ также 
и такое устройство, что на конц канатнаго 
двора стоитъ по крутильному прибору, и пря- 
дильщикъь прядетъь при движении и въ одну, 
и въ другую сторону. Полученныя нити одно- 
временно снимаются за оба конца и кладутся 
на землю; когда накопится опредфленное, не- 
‹бходимое для образованмя шнура число, то 
ихЪъ подымаютъ и подвфшиваютъ каждый ко- 
нецъ къ крючку особыхъ крутильныхъ при- 
Е боровъ, крючки которыхъ приводятся во вра` 

Берга (Берликъ). щательное движене не шнуромъ или узкимъ 
ремнемъ, не какъ прядильные, но при помощи 
крфпкихъ желфзныхъ зубчатыхь колесъ. 

Теперь важное значен1е получаетъ то обстоятельство, будуть ли смолить 
канатъ, или нётъ. Смолятся корабельные канаты и всЪ Т, которые должны 
переносить в$теръ и сырость: напротивъ, веревки, которыя остаются въ 
закрытыхъ помфщеняхъ, не смолятся, такъ какъ опытъ показалъ, что въ 
такомъ состоянми онф сохраняются дольше; очевидно, смола дфлаетъ канатъ 
очень жесткимъ. Съ другой стороны, это средство, защищая пеньковыя 
волокна отъ разрушающаго дйств1я сырости, придаетъ канату въ присутствии 
послфдней такое большое преимущество, что имъ нельзя пренебрегать, такъ 
что съ вышеупомянутымъ маленькимъ неудобствомъ приходится примиряться. 
Просмаливан!е происходитъ такимъ образомъ: или пряжу отдфльными нитками 
пропускаютъ черезъ сосуд съ горячей смолой, при чемъ нитки. съ одного 
мотовила сматываются, а на другое наматываются, или же чаще черезъ 
смолу медленно пропускаются цфлые шнуры. Отъ смолы пряжа увеличи- 
вается въ вфс%; это увеличене равно обыкновенно '/; ея собственнаго в3са. 

Просмоленныя или непросмоленныя нитки скручиваются прежде всего 
въ шнуры. То число нитокъ, которое должно войти въ составъ ихъ, нав$}- 
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шивается на одинъ крючокъ; послБдюй вращается въ сторону, противопо- 
ложную той, въ которую закручена нитка. Такое вращен1е въ противопо- 
ложную сторону, подобно всякому сученю и т. п., иметь то посл$дстве, 
что отдфльныя нитки легко и свободно соединаются въ одно цфлое, которое 
це обнаруживаетъ боле склонности раскручиваться. Число нитокъ, которое 
берется въ скрутку подобнымъ образомъ, зависитъ отъ нумера нитки, равно 
какъ оть тожщины приготовляемаго шнура, веревки или каната. При выше- 
приведенномъ разложен!и каната мы въ каждомъ шнур$ нашли только семь — 
восемь нитей; въ подоб-_ 
цаго же рода канатф%, 
имзющемъ въ окружности 
30 сантиметровъ,—цифры 
для канатовъ всегда от- 
носятся къ окружности, а 
не къ даметру — шнуръ 570 и 571. Канатный конусъ. 

имфетъ 80 нитей; въ са- 

момъ же толетомъ канат$, который употребителенъ только въ морскомъ дЪлв 
число это доходитъ до 360; равном$рность скручиван1я всегда достигается 
одинаковымъ способомъ; вс концы нитокъ всегда висятъ съ каждой стороны 
на одномъ крюкЪ; одинъ изъ коюковъ вращается, или даже оба, понятно, 
въ противоположныя стороны, и работа тогда идетъ быстр%е. (Само собой 
понятно, что скручиване имфеть своимъ посл$дств1емъ все возрастающее 
укорочене. ВслЪдетв1е этого, одинъ, въ данномъ случаз не вращающийся, 
конецъ натягивается грузомъ, который можеть подаваться, или же второй 
крючокъ находится на станкЪ, который можетъ перемфщаться на колесахъ 
или на полозьяхъ; во время работы 
этотъ станокъ, слфдуя укороченю, все 
больше приближается къ крутильному 
прибору. Для одной веревки обыкно- 
венно берутся три шнура; они натяги- 
ваются одинъ возлф другого, каждый 
ИЗЪ КОНЦОВЪ СЪ ОДНОЙ СТОроны ВисиИТъ 
на отдльномъ крюкЪ, а съ другой сто- 
роны всз три конца надфваются на 
одинъ крюкъ. Вращаютъ съ обЪихъ 
сторонъ; большой крюкъ вращается въ 
сторону, противоположную той, въ ко- 
торую закручены шнуры, вызывая та- 
кимъ образомъ соединен1е ихъ въ одно 
цзлое, но вмЪет8 съ тБмъ разрушая 
результаты первой операщи. Меныше === == 
крюки, помфщающеся на другой сто- 572. Кручен!е каната по копусу 
ронЪ, заняты противодйств!емъ этому; 

вращаясь въ сторону противоположную той, въ которую вращается большой‘ 
крюкъ, они востановляютъ то, что послфдей раскручиваетъ, и достигаютъ 
того, что шнуры входятъ въ веревку закрученными въ той степени, въ ка- 
кой они были закручены въ началЪ этой операщи. 

Однако, не будь одного очень простого приспособлен!я, въ работВ обна- 
ружилась бы масса недостатковъ; это приспособление состоить изъ конусо- 
образнаго куска дерева, такъ называемаго канатнаго конуса (фиг. 570) 
съ продольными бороздками, по числу свиваемыхъ шнуровъ. Конусъ этотъ 
для толстыхъ канатовъ настолько великъ и тяжелъ, что возится на телфжкЪ; 
введенный между шнурами (фиг. 572), онъ не даетъ имъ образовывать слиш- 
комъ длинныхЪ, слабо скрученыхъ участковъ, такъ какъ при немъ шнуры 
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могутъ смыкаться только позади остраго конца этого конуса, и при н%кото- 
ромъ содзйств!и работника это смыкан!е происходить въ должномъ порядкф. 

Изъ трехъ шнуровъ свиваются уже довольно толстыя веревки; самые 
толстые канаты, или кабели, получаются, если свить въ одинъ кабель три 
такихъ веревки, каждая изъ которыхъ въ свою очередь свита изъ трехъ 
шнуровъ. Канатъ, слдовательно, содержитъ девять шнуровъ въ трехъ груп- 
пахъ, & число нитей каждаго шнура опредфляетъ калибръ каната. Канатъ 
ВЪ 20 сант. окружности, напр., состоитъ изъ 9 шнуровъ по 37 нитей въ 
каждомъ, всего, значитъ, въ такомъ канатф 333 нити. 

Какъ видно изъ вышесказаннаго, число три играетъ большую роль въ 
канатномъ Дфлф, но все-таки исключительное господство ему не принадле- 
жить; канаты свиваются и изъ четырехъ шнуровъ или веревокъ, но боль- 
ппя количества шнуровъ врядъ ли гдф-нибудь употребляются. Стоитъ только 
бросить число три, какъ уже приходится прибЪгать къ особымъ пр1емамъ: 
канатъ уже долженъ получить серединную прядь, сердечникъ. Когда сви- 
вають три веревки, то онз вполнз соприкасаются другъь съ другомъ и не 
оставляють никакого пустого промежутка; съ четыремя веревками достинуть 
этого уже нельзя, он образовали бы полый канать или скорфе некруглый 
канатъ, такъ какъ та или другая веревка втиснулась бы въ середину. Для 
заполненя этого вреднаго пространства и для удержаюя всфхъ веревокъ на 
равномъ разстояни отъ оси каната приходится вложить слабую серединную 
прядь. Канатъ не становится отъ этого болЪе прочнымъ. 

Машинное производство канатовъ. Вышеописаннымъ образомъ 
и съ такими первобытными орудями производилась выдфлка канатовъ, 
въроятно, и въ древности, по крайней м$р$ употреблявийеся тогда способы 
мало ч8мъ отличались отъ т%хъ, которыми до ХУШ вфка удовлетворялся 
спросъ въ канатахъ, веревкахъ, бичевкахъ и другихъ простыхъ издфщяхъ 
грубаго пряденя, какъ бы они ни назывались. Усовершенствованя въ орудяхь 
ванатнаго производства замзчаются только съ начала ХХ-го стол$т1я; спо- 
собствовалъ этому главнымъ образомъ сильный подъемъ, какой получило 
мореплаваее въ конц8 ХУШ в$ка; отъ производства корабельныхъ снастей 
потребовалась тогда усиленная производительиость; при сильномъ расцрфтъ 
машиностроен1я, захватившаго тогда всф области, за разрёшенемъ этой 
задачи вполнз естественно было обратиться къ машинамъ. Естественно 
было также и то, что Ангмя первая стала пытаться прясть канатныя 
нитки на машинЪ; таюмя машины, напр., были построены Чепманомъ въ 
НьюкестлВ (1799), Гударомъ, Бэтсомъ (1831), Лангомъ (1831), Озоромъ въ 
Глазго (1837). Скоро убЪдились, что старый способъ выдзлки шнуровъ, 
натягиватемъ нитей одинаковой длины и послфдующимъ соединешемъ ихъ 
въ одно путемъ скручиван1я, очень неправиленъ: при винтообразномъ закру- 
чиван1и нитей он% должны быть тёмъ длиннфе, ч6мъ больше он% оказываются 
удаленными оть оси шнура; тогда стали отдзльныя нити наматывать на 
катушки и свивать съ нихъ каждую въ такой длинз, которая потребуется. 
Такимъ образомъ была устроена между прочимъ канатнопрядильная машина 
Гельзингера; дальнфйшее развите принципъ ея получилъ у Гуддара, кото- 
рый въ 1793 году получилъ первый свой патентъ; развит!е это заключалось 
въ сл$дующемъ: нити онъ пропускалъ черезъ круглую пластину съ рас- 
положенными по кругу отверстями (такъ называемый регистръ), и эта 
пластина давала каждой отд$льной нити’ опредЗленное положен1е въ шнур». 
Въ 1799 году Гуддаръ взялъ новый патенть на новое усовершенствован!е 
этой машины, отсюда и пошло назван1е „патентованный канать“, которое 
носятъ съ того времени сдЪланные такимъ способомъ канаты. 

Отлич1я патентованиыхъ канатовъ отъ обыкновенныхъ заключаются въ 
слфдующемъ: въ шнурахъ, сдфланныхъ по старому способу, вн ше слои 
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нитей описывають бол$е широме винтовые ходы, чЪмъ внутренн1я нити, 
укорачиваются отъ этого, и въ результатВ ве} нити напрягаются неравно- 
м$рно. По м$ёр$ употребленя каната недостатокъ этоть уменьшается: 
вращен1я и изгибавя, которымъ подвергается канатъ, приводять мало по 
малу къ постоянному растяженю наружныхь слоевъ, отлич1!е между ними и 
внутренними слабо натягиваемыми сглаживатся, и въ результатЪ получается 
слфдующее замфчательное явлене: канатъ посл нькотораго пер1ода правиль- 
наго употреблен1я становится лучше, т. е. для разрыва его требуется 
больше усилй, чЁмъ тогда, когда онъ былъ новъ. Однако до того, чтобы веЪ 
нити приняли равное учасл1е въ сопротивлении разрыву, не доходитъ, между 
тТЪмъ въ этомъ именно и заключается цфль, пресл$дуемая машиннымъ про- 
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573. Машина для витья канатовъ. 


изводетвомъ канатовъ. Въ патентованномъ шнур$ всф нити имЪютъ раз- 
личную длину; внутренн!я наибол$е коротки, а наружныя, дзлаюция наиболь- 
ие обороты, наиболЪе длинны. Это достигается тфмъ, что нитки вступаютъ 
въ шнуръ каждая на свое м$ето и въ длинф, соотв тствующей степени уко- 
рочен1я отъ закручиваня. Нитки, что составляетъь главное отличе старой 
системы отъ новой, не натягиваются, но послв смолешя наматываются 
каждая въ отдёльности на катушки въ "/з метра высоты; на каждую катушку 
можетъ намотаться до 10 килограммовъ нитки. Въ машин$ установливается 
потребное число катушекъ, а концы ихъ нитокъ привязываются къ «рюку, 
все остальное уже дфлается само по себЪ: каждая катушка отдаеть столько, 
сколько машиной требуется. Такимъ образомъ получается шнуръ или 
веревка, въ которыхъ всё нити одинаково натянуты. Но здесь было бы 
желательно, наоборотъ, чтобы при употреблени патентованныхъ канатовъЪ 
наружные слои не сдавали; однако это въ данномъ случа тоже наблюдается, 
какъ въ канатахъ, приготовленныхъ обыкновеннымъ способомъ, и если не 
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принять особыхъ м$ръ, то внутреннимъ слоямъ однимъ пришлось бы вы- 
держивать все натяжен1е, короче говоря, канатъ, въ противоположность пре- 
дыдущему, при употреблен1и становился бы хуже. Чтобъ предотвратить 
это, шнуры передъ свивашемъ въ веревку или канатъ подвергаются допол- 
нительному скручиван!ю, т. е. ихъ помВшають между двумя крюками, вра- 
щающимися въ противоположномъ направлени. Благодаря этому наружные 
слой натягиваются больше внутреннихъ, они нФфеколько удлиняются и послф- 
дующее стягиван1е этихъ слоевъ не имфетъ уже вредныхъ послфдетвий. 

Другою особенностью каналныхь машинъ является то обстоятельство, 
что, кякъ упомянуто выше, нити проходятъ черезъь такъ называемый ре- 
гистръ; послёцей представляеть собою шарообразную чашку, въ которой 
имфется столько отверстй, расположенныхь концентрическими кругами, 
сколько въ шнур нитокъ. Передъ свивашемъ каждая изъ нитокъ прово- 
дится черезъ одно изъ отверстй; при просверливан1и дырокъ въ различныхъ 
кругахъ принять во вниман!е и уголъ, который разные слои нитей обра- 
зують съ средней ливней шнура; благодаря этому вс нити принимаютъ 
положене, удобное для сучен1я и образован1я шнура. 

Посл этихъ предварительныхъ зам$чат!Йй не трудно будетъ уже понять 


574. Канатная машина съ подвижнымъ крутильнымъ аппаратомь. 


въ общихъ чертахъ интересную машину, воспроизведенную на фиг. 573. Справа 
мы видимъ стойки для катушекь сь пряжей; каждая изъ нихъ пропускаетъь 
свою нить черезъ неподвижную выпуклую пластинку съ дырками (регистръ). 
Непосредственно затфмъ нити проходять черезъ трубку, въ которой он под- 
вергаются сжиман1ю, потомъ черезъ колесный механизмъ, который он$ оста- 
вляють уже въ видЪ готоваго шнура, наматываемаго на большую катушку. 
Но такъ какъ безъ закручиваюя нельзя получить шнура, то возникаетт, 
вопросъ, гдф и какъ здфсь производится скручиван!е? Закручиваетъ здъсь 
средняя часть машины, представляющая вращающуюся раму, которая заклю- 
чаетъ въ себЪ большую катушку. Маленьюмй колесный механизмъ этой рамы 
передаетъь катушк» вращательное движене вокругъь ея оси и способетвуеть 
тому, чтобы нити ссучивались подъ боле или менфе острымъ или тупымъ 
угломъ и чтобы т$мъ шнуръ получалъ крутку въ желательной степени. 
Чтобы измФнить степень крутки шнура, приходится м%нять колеса въ ме- 
ханизмЪ рамы; чтобъ получить болфе слабую крутку, вращен1е катушки при 
томъ же числ оборотовь рамы должно идти быстр$е; нити тогда скорфе 
протягиваются и шнуръ поглощаетъ меньше крутки, ч$мъ въ противополож- 
номъ случаЪ, когда нужно получить тугой шнуръ. Несмотря на то. что аппа- 
раты Гуддара были очень хороши, они съ пользой введены въ употреблеше 
въ Англи только въ 1862 году Лердомъ, во Франши Гурбертомъ, а вт, 
Германи разными лицами, и то только посл того, какь невфроятная длина 
канатовъ, требовавшихся для телеграфныхъ кабелей, вызвала необходимость 
пр1обр%сти машины и непрерывно работать на нихъ. 
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Существують и друйя машины, на которыхъ выд®лываются болЪе тол- 
стые шнуры и веревки и свиваются въ канаты; онф тоже снабжены реги- 
страми, болфе похожи на старинные аппараты, и представляютъ собой обы- 
кновенный крутильный приборъ, помвщаюцийся передъ стойкой съ катушками 
и имфюш обыкновенные вращаюпеся крючья. Одна изъ этихъ частей 
должна удаляться отъ другой; удалять стойку было бы очень неудобно, по- 
этому подвижность придана крутильному аппарату, который помощью безко- 
нечнаго каната равномЗрно удаляется по желфзнымъ рельсамъ на цфлыхъ 
300 метровъ (фиг. 574) оть рамы. Гударъ, кромВ того, ввель еще способъ 
работы, который въ Ангми называется горячимъ регистрированемъ; на 
спещально приспособленной машин® онъ сталъ свивать въ прядь пряжу еще 
теплой прямо изъ котла со смолой. При этомъ получается такая компакт- 
ная масса смолы и пеньки, что для нея не существуетъ опасной сырости; 
приготовленные такимъ образомъ канаты на 14°/, крЪиче обыкновенныхъ. 
Они особенно пригодны для внфшней оснастки кораблей, глФ имЪетъ значе- 
н1!е не гибкость, & 
прочность. Если 
принять во внима- 
не, что большое 
судно, напр., воен- 
ное со ста пушка- 
ми, требуетъ для 
своего оснащеня 
количество кана- 
товъ, которое не 
просмоленное в%- 
сить 80000 кило- 
граммовъ, а про- 
смоленное 100000, 
что ВЪ  ОДНОМЪ 
только Гринвич- 
СкОМЪ ДОКЁ ОДНо- 
временно бываетъ 
200 —300 —кора- 
блей, то можно бу- 
детъ представить 575. Канатные узлы. 
себ, въ какомъ 
количеств канатовъ нуждается одинъ только англЙсюй флотъ. На кораб- 
ляхъ канаты находять себЪ столь разнообразное примзнене, что матросы 
превращаются въ канатныхъ мастеровъ и канатныхъ жонглеровъ. Изъ ста- 
рыхъ канатовъ на кораблЪ приготовляется такъ называемая боцманская 
пряжа; для этого канать распускаютъ на отдфльныя нити и по м®рф на- 
добности смолять и скручивають. Эта боцманская нить часто употребляется 
при связыванйи и обвязыван!и канатовъ. 

Нов$йше успзхи въ машинномъ производств канатовъ касаются 
не столько приготовленмя кр$икихъ канатовъ ИЗЪ отдфлЬьныхь готовыхъ 
нитей, сколько выдфлки посл$днихь изъ сырого матерлала; въ та- 
комъ смысл мы здфсь встрфчаемся не столько съ канатными машинами, 
сколько съ прим8неншемъ прядильныхъ аппаратовъ бумаго— и льнопрядиль- 
наго дёла кь другому матер!алу и съ цфлью полученя гораздо болфе тол- 
стой пряжи. Во время вЪнской всем1рной выставки 1873 года обнаружилось, 
что преимущественно англ свя машиностроительныя фабрики (Лаусонъ и 
С-ья) занимались разрфшешемъ этого рода задачъ. Ихъ прядильныя машины 
представляють цзлую систему; сперва пенька отдфльными пучками подается 
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въ такь называемую раскладочную машину, которая превращаеть ее въ 
безконечную ленту. Н%Феколько такихъ лентъ переходять затфмъ къ другой 
такой же ленточной машинЪ, которая снабжена двумя слфдующими другь за 
другомъ системами плоскихъ падающихъ гребней; въ этой машин наложен- 
ныя ленты прочесываются и вытягиваются, благодаря болфе быстрому движе- 
н!ю второй системы гребней. 

Изъ вытяжной машины лента наконецъ переходить въ прядильную 
машину; въ ней она системой гребней еще разъ удлиняется и тогда только 
превращается въ пряжу или бичевку, на веретенахъ, которыя при помощи 
ременной передачи получаютъ до 1200 оборотовъ въ минуту. Фабрика, машин- 
нымъ путемъ выдзлывающая бичевку, относится къ обыкновенному канал- 
ному двору такъ, какъ механическая прядильня къ ручной; послфдняя дости- 
гаеть своей выгоды экономичностью и дешевизною приспособлений, а пер- 
вая массовою производительностью и точностью работы. 

Связыван1е канатовъ узлами. Часто случается связать вм$сть 
концы лопнувшаго или двухъ короткихъ канатовъ, и это такъ же чеобхо- 
цимо, какъ укоротить прочнымъ и удобнымъ способомъ, ничего не обр$зая, 
слишкомъ длинный канатъ. КромЪ того, надо умЗло предохранять концы ка- 
натовъ отъ того, чтобы они не развились. Въ н%которыхъ опред$ленныхъ 
случаяхъ требуется покрыть ихъ на правильныхъ промежуткахъ узлами, въ 
другихъ-—ушками и петлями. При связываюи двухъ канатовъ можно пре- 
слВдовать ту цфль, чтобы они были связаны по возможности прочно и чтобы 
ихъ нельзя было развязать; въ другихъ случаяхъ такое связыван1е происхо- 
дитъ только на короткое время и нужно, чтобъ потомъ легко было развя- 
зать. Все сказанное распространяется и на подв$шиване, надфван1е кана- 
товъ на крюки, жерди и т. п. Многообразныя относяпияся сюда формы та- 
келажа, употребительные при этомъ способы и сплетен1я составляютъ собою 
содержательную главу морского дфла и языка; мы даемъ изъ нея ниже 
(фиг. 575) только кратый отрывокъ; здфеь приведены тавшя соединешя 
канатовъ, которыя примЪняются и въ другихъ техническихъ спешально- 
СТЯХЪ. 

а и ш представляютъ такъ называемый узелъ двойною коровою 
или рифовый узелъ; здфсь развязыване концовъ каната предотвращается 
тъмъ, что отдфльныя составныя части сперва закручиваются и тонко спле- 
таются другь съ одругомъ. \ предетавляеть весьма употребительный 
въ оснащенйи корабля сплесень огономъ, также образованный сплете- 
немъ бол$е тонкихъ канатныхъ прядей. с представляетъ узелъ, вывязывае- 
мый въ середин$ каната, „двойной боцмансый узелъ“ матросовъ, 4—1 пред- 
ставляютъ способы соединен!я двухъ канатовъ, частью прочнымъ сплетен]- 
емъ (4 сплесень каната), частью свиватемъ (х—ткацюй узелъ, п-—плос- 
‹й узелъ, 1—рыбацый узелъ). 4—представляеть коротый или „нфмецюй“ 
сплесень, длинный или „испанскй“ сплесень считается лучшимъ, такъ какъ 
въ немъ пряди спилетены на разстояти 2 —3 метровъ. К — представляетъ 
сплетене, при помощи котораго можно скоро укоротить длинные канаты; |-— 
представляетъ собой примЪръ такого узла, который пригоденъ для подвфши- 
вая каната на кольцахъ и крюкахъ. Наконецъ рисунокъ п, представляю- 
пой кусокъ плетенаго мата, показываетъ, какъ матросская работа еще въ 
другомъ направлен!и переходитъ въ ремесло канатнаго мастера. Веревочныя 
оплетки на большихъ канатахъ служатъь еще въ качеств защитнаго по- 
крова и предохраняютъ протиран1е ихъ движущимися надъ ними другими 
канатами. = 

О затЪйдивыхъь ‘узловъ уже въ древности играло мистическую 
родь,..замЗняя по временамъ замки, а по временамъ и письмо. Неодно- 
кратно передавались разсказы о ремняхъ съ узлами (@и1ри), при помощи 
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которыхъ древе!е мексиканцы и перуанцы сообщали другъ другу свои 
мысли, понятныя только посвященнымъ, а для другихъ остававиияся загад- 
ками, хотя эти узлы и не были такъ занутаны, какъ гормевъ узелъ. - 

Плоск!е канаты. Вышеупомянутые плоск1е или ленточные ка- 
наты получаются, если положить рядомъ четыре, шесть обыкновенныхъ 
тонкихъ канатовъ и соединить ихъ Въ одно цзлое, сшивая ихъ поперечно 
и зигзагообразно. Это, слфдовательно, швейная работа, но она пришлась бы 
по плечу только дфвушк-великанш®; обыкновенно она выполняется сильной 
и интересной машиной. Четыре или шесть подлежащихъ сшиван!ю канатовъ, 
сматываются со своихь катушекъ и прежде всего проходятъ черезъ нагрз- 
ваемый ящикъ; въ ящикВ смола размягчается и отъ этого канаты становятся 
Н®сколько податлив%е; зат$мъ они попадаютъ въ аппаратъ, имБюцИй видъ 
тисковъ, въ которыхъ они сдавливаются сверху, снизу и съ обФихь сто- 
ронъ, такъ что никуда не могутъ податься. Аппаратъ этотъ съ боковъ имзлъЪ 
отверст1я, черезъ которыя проходятъ швейныя иглы, если только можно на- 
звать иглой остроконечный стальной штифтъ, имфюпший, по крайней м$рЪ, 
380 сантиметровъ длины и '/, см. толщины и проталкиваемый черезъ ка- 
натъ механической силой. Такихъ прокалывающихъ инструментовъ въ ма- 
шинв два, съ каждой стороны по одному; такъ какъ они прокалываютъ 
вкось, то получается зигзагообразный шовъ. Съ каждой стороны стоить че- 
ловЪкъ, и на нихъ обоихъ лежитъ тяжелая задача протянуть черезъ отвер- 
ст1я, какъ только они образовались, связующую пеньковую нить; эта нить 
должна заполнить отверстля и должна отличаться для этого достаточно проч- 
ными размзрами; она можеть, пожалуй, сойти за веревку и ужъ, по край- 
ней м8рЪ, за веревочку. 

Таюме толстые кабели, каке дВлались раньше, теперь уже не дЗлаются; 
окружность въ 45 см. прежде была довольно употребительной величиной, 
теперь же канаты р3дко дфлаютея толще, чЗмъ 30 см. въ окружности; 
вмзсто болёе высокихъ нумеровъ теперь предпочитаютъ пользоваться прово- 
лочными канатами или желёзными пфпями, которыя почти повсюду употре- 
бляются въ особенности для якорей. Въ якорныхь цфпияхъ отдфльныя 
звенья сдЗланы особенно тщательно и имЗютъ особую форму, наилучше соот- 
вътствующую требован1ямъ прочности и подвижности; онз не входять въ 
область нашего разсмотр®н1я въ отличе отъь другого примЗнен!я желЪза къ 
канатному дфлу; мы имфемъ въ виду желфзную проволоку, которую нельзя 
обойти молчанемъ. 

Если мы остановимъ свое внимаше на канатномъ дфл$ въ узкомъ смысл$ 
этого слова, то намъ придется имЪфть дфло только съ его канатообразными 
продуктами, какъ-будто бы, кромЪ бичевокъ, шнуровъ, веревокъ, канатовъ, 
оно ничего еущественнаго не поставляло на рынокъ. Между тёмъ очерчен- 
ная выше узкая область канатнаго производства, очень скоро сама расши- 
рилась, такъ какъ въ суровое время года далеко неудобно было работать 
на старыхъ канатныхъ дворахъ и было необходимо найти какое- -нибудь дру- 
гое заняте. Такимъ занятемъ являлась дальнфйшая переработка изготовлен- 
ной яфтомъ пряжи, состоящая какъ въ плетеши, такъ и въ вязаши и тка- 
чествз. ВслВдетв!е этого къ канатнымъ издъмямъ относятся также возжи, 
пояса, половики, пожарные рукава, съ одной стороны, а съ другой, —разнаго 
рода сфти, употребляющяся въ р%ёчномъ и морскомъ рыболовств$, на охотф 
для ловли мелкихъ звЪрьковъ или для устройства загоновъ, въ огородномъ 
дВлВ для защиты грядъ отъ птицъ, —во всякомъ случаз съ большимъ пра- 
вомъ, ч8мъ смоляные факелы, для приготовлен1я которыхъ ученику даются 
пеньковые отбросы (пакля). 

Вязан!е стей тоже одно изъ древнвйшихь занят й человёка, такЪ какъ 
сВти употреблялись еще имъ въ состоян1и охотничества и рыболовства для того, 


592 ПРОИЗВОДСТВО ВЕРЕВОКЪ И КАНАТОВЪ. 


чтобы снискивать себф пропитане; это занят!е, кромВ того, относится еще 
къ тёмъ, которыя въ течене тысячелЬтЙ наименфе измфнили способы про- 
изводства. Ни въ одной ихъ другихъ областей первобытные премы такъ 
правильно не сохранились, какъ въ производств$ с$тей; да и мыслимъ ли 
способъ, отличный отъ того, которымъ обитатель свайныхъ построекъ связы- 
валъ свои нити и которымъ еще сегодня „рыбакъ спокойно плететъ свой 
неводъ, когда море весело сляетъ солнечнымъ блескомъ?“ По крайней мЪръ, 
до нашего времени эти первобытные пр1емы сохранились, —правда они уже 
начинаютъ исчезать, выт%сняясь машинами, и поэтому мы должны о нихь 
вспомнить. На всем!рной выставк$ въ ВЪнВ во французскомъ отдфл% была 
выставлена с$ть для ловли сардинокъ; въ ней было 1346000 петель, но она 
была сдфлана на машинВ въ 13 часовъ! 

Проволочные канаты. Канаты изъ желфзной проволоки впервые 
были примфнены въ Гарц8 въ КлаусталВ горнымъ инженеромь Альбер- 
томъ для подъема руды, съ того времени они распространились повеюду, 
такъ какъ имъ нельзя отказать въ значительныхъ преимуществахъ. Они 
не только дольше держать, но сравнительно съ пеньковыми гораздо дешевле 
и стоимость производства ихъ составляеть всего 1/4 стоимости пеньковыхъ. 
Въ соображене принимается при этомъ не толщина, но сопротивляемость 
растяженю. Пеньковый канатъ долженъ быть въ 2—91/а раза толше того 
жел$знаго каната, которому онъ долженъ быть равенъ по силф, и въ этомъ 
новое преимущество послздняго. 

Очень тонкую желфзную проволоку можно обрабатывать на канатномъ 
дворз совершенно такъ же, какъ пряжу; но обыкновенно въ дфло идуть бо- 
лъе толстые нумера проволоки и съ ними приходится работать уже иначе. 
Существуетъь слфдуюций способъ свивать руками отдЪльныя проволоки въ 
пряди, а пряди въ канаты; онъ требуеть небольшого количества приборовъ, 
но довольно неудобенъ. Рабой иметь желфзный ключь съ двумя ручками: 
въ средней части ключа имфется н$которое количество отверешй (3 — 7), 
емотря по числу проволокъ, образующихъ одну прядь, и соотвётствующаго имъ 
разм$ра. Вм$сто ключа употребляють еще жел$зную пройму. Проволоки на- 
тягиваются и на одномъ конц$ всё прикрёпляются къ крючку, укрёпленному 
на желззноиъ колесф. Съ другой стороны каждая проволока накладывается 
отдфльно на маленьюй легко вращающийся вокругь себя крючекъ. Вс крючки 
въ свою очередь укрЗплены на могущихъ нЪеколько перем$щаться санкахъ. 
Когда вс проволоки лежатъ правильно, направляясь проймой, которая пом$- 
щается у ближайшаго къ колесу съ крючками конца, посел$днее начинаютъ 
медленно вращать, при чемъ пройма участвуетъ во врашщательномт движе- 
ни. дакручивае, которое получаетъ проволока отъ вращеня колеса, въ 
нфкоторой степени ослабляется свободнымъ вращенемъ крючковъ, и это не- 
обходимо для того, чтобы проволока не лопнула. Такимъ же образомъ про- 
исходить свиван!е прядей въ канатъ. Впрочемъ обороты проволоки въ про- 
волочномъ канат гораздо боле отлоги, ч$мъ обороты волоконъ въ обык- 
новенномъ; въ канатВ изъ трехъ прядей, по четыре проволоки въ каждой, 
посл дн1я получають одинъ витокъ на разстояни 15 см., а первыя на раз- 
стояни 30 см. Проволочные канаты можно дфлать любой длины, такъ какъ 
всегда можно припаять новую проволоку, когда прежняя кончилась. Въ н%- 
которыхъ случаяхъ достаточно заблаговременно втиснуть новую проволоку 
въ прядь; на нфкоторомъ разстоян1и число проволокъ будетъ на одну больше, 
но новая проволока свяжется со старыми силою одного только тренйя. 
Вирочемь для производства этихъ канатовъ теперь тоже употребляются 
машины, работаютия быстрзе и дешевле челов$ческихъ рукъь; устройство 
ихъ существенно таково же, какъ устройство машинъ для приготовлен1я 
пеньковыхъ канатовъ. 
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Для предохранения отъ ржавчины проволочные канаты обмазываются 
вязкой и липкой Жировой см$сью, которою заполняются и вс пустые 
премежутки, или же проволоки оцинковываются, тогда, конечно, смазывать 
жиромъ уже не нужно. Слфдуетъ еще замЪтить, что проволочные канаты 
должны быть достаточно гибки, для чего они дБлаются изъ пеньки и про- 
волоки вмфетв: вс пряди получаютъ пеньковый сердечникъ, вокругъ кото- 
раго обвивается проволока. Этоть способъ очень увеличиваетъ гибкость 
каната, не измфняя его силы, и оба соперника, пенька и желфзо, соединя- 
ются такимъ образомъ для дфятельности, которая одному изъ нихъ въ столь 
полной м®рЪ недоступна. Жел$зный и стальной проволочный канатъ, благо- 
даря машинному производству, достигь высокаго совершенства и завоевалъь 
себф м$сто, принадлежавшее раньше исключительно пеньковому канату; мы 
имземъ въ виду такелажь судна, въ которомъ онъ находитъ себЪ примзне- 
н1е какъ въ качеств „стоячаго такелажа“ въ вантахъ для закрзплевя 
мачтъ, такъ и въ качеств „бЪгучаго такелажа“ въ „таляхь“ при подымании, 
опускан1и, перетаскиван!и и т. д., гдз раньше господствовалъ исключительно 
пеньковый канатъ. 
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Красильное дфло и аппретура, бЪлеше и печа- 
тане тканей. 


Истор!я красильнаго дфла и аппретуры. Волокна. Промывка и бфлеше. Красильное 
дфло: красящ!я вещества; протравы; растительныя и животныя краски; искусственныя 
органическя краски (анилиновыя, ализариновыя и т. п. краски); минеральныя краски; 
аппараты и способы окраски; окраска въ опредфленный цвфтъ; окрашиваше полушерсти, 
полушелка и тканей „глор!а“. Печатаще на тканяхъ. Аппретура или отдфлка ткани. 
Народнохозяйственное значене этой промышленности. 


пособность наслаждаться красками есть одно изъ первыхъ худо- 
\ жественныхъ ощущенй, испытываемыхъ некультурнымъ челов$- 
комъ; желан!е воспроизвести яркую окраску животнаго и расти- 
тельнаго м!ра всегда и вездЪ было сильно даже у самыхъ ди- 
кихъ народовъ, въ особенности въ богатой красками природ 
теплой части земного шара. Во многихъ м$Фетахъ у дикарей кра- 
сильное дфло впервые находитъ себ примфнене для раскрашиваня соб- 
ственнаго тфла; они разрисовываютъ и татуируютъ кожу при помощи т$хъ 
красящихъ веществъ, которыя они находять въ землВ и въ растешяхъ. На 
болЪе высокихъ ступеняхъ развит1я человЪкъ начинаетъь одфвать свое т$ло 
и примфняетъ свое первобытное искусство къ разрисовкВ своей одежды: 
независимо отъ того, приготовлена ли она изъ коры, плетенья или кожи, 
дикарь разрисовываеть ее совершенно такъ же, какъ свое тфло. Природа 
этихъ матераловъ въ общемъ даетъ возможность закрЪплять на немъ краски 
только путемь разрисовыван!я; пропитыван1е же матерлала краской, 
являющееся характернымъ для красильнаго дфла, здесь непримЗнимо. 
Красильное дДФло можетъ развиться только тогда, когда уже изобр$тенъ 
способъ перерабатывать въ ткань таюмя вещества, которыя цзлесообразно 
насквозь пропитать краской. Къ такимъ веществамъ прежде всего отно- 
сятся прядильныя волокна растительнаго и животнаго происхожден1я: расти- 
тельныя волокна льна (полотно), хлопчатника и т. п., животныя: овечья 
шерсть, шерсть другихъ млекопитающихъ; въ дальнёйшемъ ходв культур- 
наго развитя китайцами сюда присоединенъ еще шелкъ. Украшене одежды 
пестрыми красками становится, наконецъ, привычкой и потребностью, а 
вол%дъ затёмъ начинають окрашивать готовыя ткани, а также пряжу и нити, 
изъ которыхъ онз приготовляются; этому не мало способствуеть природа, 
предоставляя въ распоряжене челов%ка много растительныхъ соковъ; доста- 
точно погрузить въ нихъ на короткое время упомянутыя издфмя, и они 
окрасятся въ прекраснзйш!е тона. Разрисовыван!е трудно пристающими 
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минеральными красками отступаетъ на задй планъ, не соотвфтетвуя при- 
род пряжи; разрисовыване выт®еняется окрашиванемъ въ собетвенномъ 
смыелЪф слова, т. е. пропитыванемъ краской всей массы матер!ала; краска 
берется не сухой, а разведенной въ водВ али другихъ жидкостяхъ. 

Примфнев!е такого способа окрашивавня сопряжено съ разнообразными 
затруднен1ями; они возникаютъ не только при окрашивави въ т8еномъ 
смысл слова, но и при добычЪ красокъ, при подготовкВ ткани къ окраскВ 
и при отдфлкВ тканей послф окраски (б$леше и аппретура); эти затрудненя 
въ довольно значительной степени способствовали раннему возникновеню 
особой красильной промышленности; пряден!е же и ткачество между тёмъ 
долгое время еще остаются домашнимъ производствомъ; да и въ настоящее 
время еще деревенсмя женщины и двушки готовятъ сами нитки и ткани 
изъ льна и шерсти и отдаютъ ихъ для окраски городскому ремесленнику- 
красильщику. Воспоминан!е о первобытномъ разрисовывавн!и одежды изъ 
коры и кожи не исчезаетъь изъ памяти и еще на зарф культуры приводитъ 
къ Тому, что ткань искуснымъ красильщикомъ покрывается пестрыми узо- 
рами; сперва они попросту выводятся отъ руки, совеБмъ такъ, какъ раньше 
на тканяхъ изъ коры и кожи, затёмъ начинаютъ пользоваться шаблонами, 
при чемъ краска наносится на отверсмя въ нихъ, наконецъ, прибфгаютъ 
къ печатнымъ формамъ; послЗднй способъ сохранился еще до настоящаго 
времени, но отъ времени до времени изобр$тались и друпе способы для 
изготовленя узоровъ. Одновременно развивается способъ выдфлки узор- 
ныхъ тканей при помощи примфнен1я въ ткачеств® разноцв$тной пряжи. 

Развите красильнаго дфла въ особую отрасль промышленности им$ло 
своимъ посл$детвемъ ту довольно высокую степень совершенства, кото- 
рой оно достигло еще на‘низкихъ ступеняхъ человЪ ческой культуры. Про- 
фесслоналъ-красильщикъ стремится усовершенствовать свое искусство, онъ 
работаеть надъ тфмъ, чтобъ раскрыть тайны флоры, окрашивающей свои 
ЦВЪТЫ; Въ ЖИВОТНОМЪ Царств ему тоже удается разыскать цвфтные соки, 
и мало культурные народы очень рано доходятъ уже до сложнаго искусства 
красить протравами, преодол ваютъ трудности окрашиваня помощью индиго. 

Пряжа и получающяея изъ нея ткани очень непрочны, и поэтому изъ 
сЗдой древности до насъ не дошло ни одного свидфтельства о красильномъ 
дЪлЪ прежнихъ культурныхъ эпохъ; изъ боле же близкой древности дошло 
очень мало. 'Только ткани египетскихъ мумй даютъ намъ много образчи- 
ковъ, зат$мъ слфдують боле поздыя находки въ Крыму и Египт8 (Сэк- 
вара), саваны мощей первыхъ столётй нашей эры, а въ Новомъ СвЪтЪ 
сокровища кладбища въ Акконз (Перу); однако эти, остатки старинной куль- 
туры проливаютъ мало свзта на красильное искусство древняго пер1ода. 
Что касается истори, то она занималась изображен1емъ однихъ только важ- 
выхь государственныхъ событй; о развити же культуры и о состоянш 
художественныхъ ремеслъ въ общемъ имфется очень мало указанй. Исклю- 
ченемъ изъ этого правила являются китайцы, а также, повидимому, и японцы; 
изъ ихъ старинной литературы почерпнуто уже не мало интересныхъ въ 
этомъ отношени евздвнй, но большее количество ихъ ждетъ еще опубли- 
кованя; впрочемъ, народы эти развивались такъ своеобразно и жили такъ 
замкнуто, что ихъ сочинен1я, можеть быть, и ничего не выяснять въ истори 
красильнаго дфла у другихъ народовъ. Егицетсме папирусы, поскольку они 
известны, Библ1я, Мишна, сочиненя грековъ и римлянъ содержатъ очень 
мало техническихъ указаюй, хотя въ нихъ и часто говорится о красотЪ 
цвЪтныхъь тканей; у Геродота имфется н$Ъеколько случайныхъ замфчанй; 
даже Плив, историкъ естественныхъ наукъ и художественныхъ ремеслъ 
классической древности, сообщаетъ очень мало о красильномъ дфлз, да и то 
немногое, что онъ даетъ, къ сожалфн!ю, запутано и сбивчиво. 
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Бибмя впервые упоминаеть объ окрашенной ткани въ истори Тосифа; 
именно Израиль послалъ [осифу пеструю одежду, Въ дальнфйшемъ изло- 
жен!и часто упоминается объ окрашенныхъ тканяхъ, но безъ всякихъ ука- 
зай о способахъь окраски. Что касается упоминавшихея уже, иногда 
весьма древнихъ, рисунковъ на мум1яхъ египтянт, то они чаще всего окра- 
шены, разрисованы или отпечатаны шаблонами при помощи ветрфчающагося 
во многихъ растевяхъ индиго и краппа. Плин! описываетъ, какъ досто- 
прим$чательность, египетскай способъ получать различную окраску, погру- 
жая матералъ въ одинъ растворъ; для этого нужно матералъ предвари- 
тельно разрисовать протравой; крапъ тоже можно примфнять для такой 
окраски. Затфмъ Геродотъ разсказываеть объ аз1атекихъ народностяхъ 
Кавказа, что они ум8ли рисовать на тканяхъ прочныя, не смываюцяся 
изображен!я зв$рей, и что они употребляли для этого раздавленные и растер- 
тые въ вод листья, это указаве позволяетъь предположить, что они упо- 
требляли бродяция жидкости съ содержанемъ индиго; съ другой стороны, 
имвются свфдфн1я, что будто бы и въ настоящее время въ области Касшй- 
скаго моря какое-то растеше врод$ крапа употребляется для окраски 
какъ разъ такъ, какъ писалъ Геродотъ. О знакомств вавилонянъ, асси- 
раянъ и персовъ съ красильнымъ д$ломъ св$д$юй не имфется; надо, однако 
предположить, что въ этомъ отношени они не стояли на боле низкомъ 
уровнз, ч$мъ друге, имфвиие съ ними сношеня, сос$дее народы. Высокаго 
развит1я красильное дфло несомнЪнно достигло въ Инд!и: повидимому, 
въ первобытныя времена здесь уже быль разрэботанъ  способъ 
печатая на тканяхъ деревянными формами, составляя заняте особой 
касты; кромЪ того, нёкоторые способы окраски, напр., окраска индиго-аури- 
пигментомт, & быть можетъ, и въ турецыЙ красный цвфтъ, несомньнно 
индИскаго происхождеюя; развито красильнаго дфла въ Инди долженъ 
былъ въ значительной м%р$ содфйствовать высоюмй уровень прядильно- 
ткацкаго дфла и развите вкуса къ краскамъ подъ вмяющемъ роскошной, 
богатой красками тропической природы. 

Среди прибрежныхъ жителей Средиземнаго моря въ греко-римскую 
эпоху финик!яне особенно славились, какъ красильщики; центромъ ихъ 
красиленъ былъ городъ Тиръ; повидимому, они получали для окраски ткани 
изъ Египта и другихъ странъ и потомъ снова продавали ихъ. Особенно 
высоко стояли они, какъ красильщики въ пурпуровый цвфтъ; эта краска 
стоила необычайно дорого, и въ древности повсюду считалась аттрибутомъ 
парскаго достоинства. Впрочемъ, въ древности пурпуръ былъ не красный 
цвътъ, а ве возможные отт$нки его отъь н5-жно-синяго до темно-ф1олетоваго. 
Пурпурныя краски получались изъ смБси сока двухъ улитокъ; одна давала 
настояпай индиго (синий цвфть), другая — нечистую красную краску; повиди- 
мому, это были тшогех бгипеаз и шагех фгап4аг13; смотря по составу см$ен 
пурпуръ болфе приближался къ синему или къ ф/олетовому цвЪту. Въ 
большинств$ случаевь шли въ дфло пурпурныя раковины, которыя встр%- 
чались на берегу Средиземнаго моря; всл$детв!е этого, окрашиванемъ въ 
пурпуровый цвёть занимались во многихъ м$етахъ и между прочимъ и 
среди евреевъ въ Палестинв; однако за жителями. Тира упрочилась репу- 
тая лучшихъ красильщиковъ въ пурпуровый цвфть. Высушенный пурпу- 
ровый сокъ, повидимому, доставлялея и во внутренюю часть Египта, въ 
Лилю и Перою; тамъ онъ въ бродильныхъ чанахъ съ медомъ и гнилой 
хочей употреблялся для окраски. Въ императорскомъ Рим окрашиван1е 
въ пурпуровый цвзтъ стало регалей; при двор была въ обычаВ сильная 
роскошь въ употреблении пурпуровыхъ тканей; прочимъ же людямъ упо- 
треблеме ихъ воспрещалось строгими, часто повторявшимися указами. Но 
монополия мало-по-малу убила это искусство, и въ ХИ вЗкВ никто уже не 
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зналъ его. М$ето флолетовато пурпура занялъ синеватый красный цв$тЪ, 
получаемый изъ кошенили на квасцовой протрав% (кармуазинъ); эта окраска 
тогда же получила назван1е „пурпурной“. Витть справедливо считаетъ этотъ 
переходъ отъ одного оттнка къ другому перемф$ной моды, результатомъ 
совершившейся подъ вмянемъ Византи перем$ны во вкусахъ. 

Мы уже упомянули выше, что мы лишены какихъ бы то ни было св$- 
дъий о красильномъ дёлЪ у древнихъ грековъ и римлянъ. Во всякомъ 
случаЪ этотъ промыселъ, повидимому, не занималъ у нихъ выдающагося 
мфста; богатства въ краскахъ не было, а въ примфнеши ихъ они еще не 
дошли до производства узорныхъ тканей. Довольно вфроятно, что римля- 
намъ, кромЪ пурпура, были извфетны н%Фкоторыя дубильныя вещества, вайда 
(132413), крашъ, кошениль, алканна, желтый дрокъ, представитель мальвовыхъ, 
окрашивающй въ ненастоящй пурпурный цвфтъ, квасцы, желфзный и 
мъдный купоросъ. Въ Греши и въ Рим роскошныя платья выдфлывались 
главнымъ образомъ ихъ бфлаго матерлала и окаймлялись пурпуромъ. 

Упадокъ европейской культуры, вызванный великимъ переселешемъ наро- 
довъ, отозвался и на красильномъ ДФлВ, которое за этоть перюодъ 
дало очень мало для будущаго. Когда въ Европ снова воцарились миръ и 
спокойствие, промышленность, торговля и торговыя сношевя стали по- 
немногу оживляться, красильное дзло снова прошло постепенно свой циклъ 
развитая, и этоть процессъ предъ нами довольно ясно выетупаетъ въ общей 
истори и въ отдфльныхъ документахъ. 'Такъ существуеть извфете, что ко 
двору Карла Великаго поставлялся матералъ для пряжи, равно какъ крапъ, 
вайда (152413) и кошениль; повидимому, служивиия тамъ дфвушки и жен- 
щины не только пряли и ткали, но и окрашивали ткани. Воздфлыване 
марены (крапа), которое Карлъ Велиюй рекомендовалъ для садовъ въ коро- 
левскихъ имфяхъ, впослфдетви въ сзверныхъ областяхъ прекратилось; 
повидимому, марена не нашла себф тамъ удовлетворительнаго ухода. 

Столкновен1е Итами съ царствомъ Халифовъ и послЗдующее вл1яне 
Востока, благодаря крестовымъ походамъ, дали сильный толчекъ италлан- 
ской ткацкой промышленности. Рожеръ П Сицилйеюй (1127—1154) при 
помощи плфнниковъ, приведенныхъ имъ съ крестоваго похода, основалъь 
шелковыя мануфактуры въ Палермо и въ Калабрш, послЪдетв1емъ чего было 
между прочимъ развите тамъ и красильнаго дла. Въ 1194 году между 
Венешей и Феррарой былъ заключенъ таможенный договоръ объ индиго и 
бразильскомъ деревЪ (это красное дерево изъ Оестъ-Инди, давшее впосл$д- 
сти имя Бразили); этотъ договоръ свидфтельствуетъь о томъ, что торговля 
этими красками достигла уже тогда значительныхъ размфровъ. Около 
1300 года во Флоренщи стала извЪетной тайна приготовленя орсели и стала 
для этого города источникомъ богатства. Вообще до открытя Америки и 
морского пути въ Индю вся торговля аптекарскими товарами и красками 
была въ рукахъ итальянцевъ. Впосл$детви ихъ мото заняли испанцы и 
португальцы; но эти народы ограничились прибыльной торговлей, кропотли- 
вое же производство предоставили другимъ. 

Естественно, что открыт!я мореплавателей вызвали большя измфненя въ 
красильномъ дфлф, такъ какъ стали привозить изъ южныхъ странъ цфлыя 
сокровища красящихъ веществъ, которыя, впрочемъ, не всегда принимались 
охотно и по доброй вол. Прядильно-ткацюый промыселъ, а вмЗетВ съ нимъ 
и красильное дзло мало по малу изъ Итали проникли въ Гэрман!ю, Нидер- 
ланды, Францю и Англию, и здесь, приблизительно во второй половинЪ 
ХТУ вЪка, возникли совершенно замкнутыя красильни. Основывави!я ихъ 
цеховыя товарищества, правда, въ первое время имЗли очень мало познай 
и ограничивались окрашиван1емъ въ черный и коричневый цвфтъ при 
помощи туземныхъ красокъ. Затфмъ, въ начал ХУ-го вЪка стали уже 
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ввозить новыя краски, требовавиия новыхъ методовъ работы; старые цехи 
красильщиковъ въ черный цвзтъ отнеслись враждебно и не приняли ни 
новыхь красокъ, ни способовъ; мало-по-малу для нихъ остались только мате- 
р!алы попроще, молодые цехи суконныхъ красильщиковъ (ихъ называли еще 
рейнскими красильщиками) занимались окраской лучшихъ сортовъ тканей, 
въ особенности сукна; впосл$детвли возникли еще цехи красильщиковъ шелка. 
(Подобнымъ же образомъ и во Франщи отдфлились другь оть друга Тет- 
фиг1егз еп реф {ешё и Тешбитегз еп оп феш®). Впослдетыи во многихъ 
мфстахъ цехи вновь соединились, такъ, напр., въ КурсаксенЪ въ 1595 году. 
Особаго расцвта прядильно-ткацкая промышленность достигла. въ Нидер- 
ландахъ; Фландрское сукно всюду было извфетно какъ очень тонкое, а 
Брюгге и Антверпенъ были важными рынками краски и сукна: и здЪеь и въ 
Силез!и снова начинаютъ воздфлывать марену (крапъ). Въ 1521 году во 
Франщи введена была культура шелка. Собственно Герман1я въ первое 
время оставалась позади, ограничиваясь производствомъ полотна и боле 
дешевыхъ сортовъ шерсти, но нидерландцы, бфжавше отъь испанской инкви- 
зищи, занесли сюда и въ Ангию свои познаня. Препятстнемъ къ употре- 
бленю новыхъ и лучшихъ способовъ и здфсь являлись старинные цеховые 
обычаи й правила, которые при этомъ часто подтверждались и новыми 
законами, запрещавшими, напр., употреблять индиго и синее дерево. Только 
въ течене ХУП-го столЪт1я новымъ способамъ крашен1я мало по малу удалось 
одержать верхъ надъ старыми, хотя, правда, не повсюду; еще министръ 
Людовика ХУ Кольберъ въ 1669 году издалъ приноровленный къ тому 
времени красильный уставъ; въ немъ на основан!и тогдашняго знакомства 
съ красильнымъ дфломъ до мельчайшихъ подробностей предусматривалось, 
каюме матералы красить тфми, а не иными красками и При-томъ какимъ 
способомъ; эти точныя правила прежде всего имфли пфлью защиту поку- 
пателя, чтобы его не обманывали окраской хорошаго товара линючей кра- 
ской. Кольберъ не ограничился опубликованемъ этихъ правилъ, но 
побуждалъ ученыхъ заниматься красильнымъ дфломъ, и съ его времени до 
нашихъ дней краски и красильное дЪло составляють предметъ ревностнаго 
научнаго изслздован1я. Заботамъ французскатго правительства Европа обязана 
развитемъ окраски въ турецый (адранопольсый) красный цвЪтъ. Это 
искусство съ незапамятныхъ временъ было изв$стно въ Остъ-Инди, откуда 
оно проникло въ Перйю и въ Малую Азю, затБмъ въ Туршю и въ 
Грешю, а въ середин$ ХУПШ-го вфка было занесено греческими красиль- 
щиками въ Руанъ, Лонъ и Лангедокъ; въ этихъ городахь были основаны 
красильни для окраски въ турецый врасный цвЪтъ. Въ 1785 тоду фран- 
цузкое правительство поручило Ле Пилеръ д’Аплиньи опубликовать по- 
дробное руководство для окраски въ этоть цвфть; послФдетНемъ было то, 
что въ средней и западной Европ возникли красильни этой прочной и кра- 
сивой краски для хлопчатобумажной ткани (кумача); эта краска имЪла боль- 
шое значене для ситцепечатан1я и для развитя производства красокъ. 
Середина ХУШ вЪка ознаменована болфе быстрымъ развитемъ науч- 
ной и технической хим и. ИзобрЪтен!е новыхъ красокъ, протравъ и другихъ 
вспомогательныхъ средетвъ, съ одной стороны, разъяснене и усовершен- 
ствован1е старыхъ способовъ, и введен!е новыхъ, съ другой, оказали сильное 
влян1е и совершенно измфнили красильное дЪло и печатане тканей. Еще 
въ первой половин ХУП-го столт1я голландеюй алхимикъ Корнемй Дреб- 
бель, отчасти благодаря счастливой случайности, отчасти благодаря своимъ 
наблюденмямъ открылъ методъ красить кошенилью въ алый цвфтъ; это было 
вмЪетв съ т№мъ открытшемъ оловянной протравы. (Разсказываютъ, что 
будто бы во время его опытовъ съ кошенилью у него лопнула колба съ 
царсекою водкою, и по оловянной рам окна посл$дняя стекла у него въ 
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отваръ кошенили). Въ 1740 году саксонсюй горный чиноввикъ Бартъ 
открылъ способъ получен!я индигокармина дЪйств1емъ концентрированной 
сЗрной кислоты на инднго; эта краска называется саксонскою синью, а 
вмфетв съ кверцитронной желтой краской она даетъ саксонскую зелень. 
Приблизительно въ это же время входитъ въ употреблен1е купоросный 
индиговый кубъ при окраскВ хлопчатой бумаги въ син цвётъ. Въ 1104 
году Дисбахъ изобрзлъ берлинскую лазурь, а Маккеръ въ 1749 году нау- 
чилъ, какъ окрашивать ею хлопчатобумажную и др. ткани. Красильныя 
свойства кверцитронной корки были въ 1775 году изучены Банкрофтомъ, и 
такимъ образомъ получена была новая желтая краска. Открыт!е въ 1797 
году хрома Бокеленомъи Клапротомъ способствовало тому, что въ скоромъ 
времени соединен!я его получили разнообразное примзнеше въ красильномъ 
Дл; въ 1819 году начали окрашивать желтою хромовою краскою, въ 
1826 году стали выводить бФлые узоры на индиговомъ фон (бЪль или 
бЪлая вытравка), а въ 1832 году стали окрашивать шерсть въ черный 
цвзтъ кампешемъ съ хромовой протравой. Посл$дующе годы отм$чены 
уже попытками искусственнаго получеюя красокъ, именно изъ мочевой 
кислоты; первой изъ получившихъ примфнене искусственныхъ красокъ былъ 
полученный въ 1839 году Либихомъ и Велеромъ изъ мочевой кислоты 
мурексидъ. Но этотъ продуктъ и мноПе другПе подобные не сохранили 
своего значеня надолго. Излздовае красящихъ веществъ крапа (марены) 
съ одной стороны, каменно угольнаго дегтя, съ другой, направили возни- 
кавшую тогда фабричную промышленность по другимъ путямъ. Въ 1826 
году Робикэ и Коленъ установили наличность въ крап двухъ опредзлен- 
ныхъ красящихъ веществъ, названныхъ ими ализаринъ и пурпуринъ, и 
предложили употреблять и ту и другую краску въ концентрированномъ видф 
для ситцепечатан1я; благодаря этому возможно стало получать болЪе кра- 
сивые узоры, чёмъ до того времени, въ послЗдующ!е сорокъ лЪть были 
усовершенствованы способы получен1я естественныхъ краповыхъ красокъ 
вЪ чистомъ видЪ; эти краски заняли первое м%ето въ ситцепечатан1и; но 
въ 1868 году Гребе и Либерманнъ выяснили химическое строене этихъ 
красокъ и создали способы искусственнаго полученя ихъ изъ продуктовъ 
каменноугольнаго дегтя; этимъ было положено основанйе столь прибыльной 
для Германи фабрикаци ализариновыхъ красокъ. Къ 1826 году относится 
получен!е Унфердорбеномъ анилина изъ индиго; въ 1834 году Рунке нашелъ 
анилинъ въ каменноугольномъ газовомъ дегтВ; въ 1842 году ЗининЪ полу- 
чилъ впервые анилинъ изъ бензола (нитробензола), а въ слВдующемъ году 
Гофманъ подробно его изслфдовалъ. 

Когда Рунге въ 1834 году занялся излфдован!емъ каменноугольнаго 
дегтя, онъ прямо пророчески предвидфль возможность приготовлять изъ 
него различныя красяш1я вещества; но въ то время химя, а главнымъ 
образомъ, экономическое и техническое развите Герман1и не стояли еще 
высоко. Продукты перегонки каменноугольнаго дегтя подробно были изу- 
чены Мансфельдомъ въ 1849 году; во время его работъ воспламенились 
пары бензола и Мансфельдъ погибъ при этомъ. Гофманъ посвятилъ свои 
важныя и успёшныя изелздованя сырымъ матераламъ для приготовленя 
анилиновыхъ красокъ; эти сырые матер!алы, какъ изв$стно, получаются изъ 
продуктовъ перегонки каменноугольнаго дегтя. Ученикъ его Перкинъ въ 
1856 году выпустилъь на рынокъ первую анилиновую краску, мовеинъ; за 
нимъ независимо другъ отъ друга послЗдовали Натансонъ и Гофманъ съ 
фуксиномъ; зат$мъ послфдовали дальнЪйпия открытя въ области красящихъ 
веществъь Жирара и Де Лера, Кольбе и Шмидта, Никольсона, Лайтфута, 
Лаута, Гриза, Каро, Марщуса, Ванклина, Шунка, Пуарье, Розенштиля, 
Бейера, 9. и О. Фишеровъ, Витта, Руссина, Прюдома, Брунка, Нецкаго, 
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Бона, Кехлина и многихъ другихъ, которые тоже заслуживали бы упоми- 
нан1я; объ одномъ имени зд$ев никакъ нельзя умолчать; это — одинъ изъ 
великихъ учителей хим!и, покойный уже Кекуле; онъ не открылъ, правда, 
ни одной важной краски, но своею замфчательной теорей строенйя бензола 
онъ пПоложилъ тотъ Долгов чный фундаментъ, на которомъь уже дальше 
могутъ работать изслздователи этой важной и обширной области хим!и; 
этимъ онъ болфе, чфмъ кто бы то ни было, расчистиль широюмй путь даль- 
н®Иишимъ открытямъ въ области хим красокъ. Упомянемъ наконецъ о 
Густав Шульць, ученомъ и литераторЪ, авторф химши каменноуголь- 
наго дегтя. 

Наряду съ крашенмемъ въ т$еномъ смысл слова очень рано развилась, 
какъ уже упомянуто выше, частичная окраска тканей, производство пестрыхъ 
узоровъ на б$лыхъ тканяхъ; при этомъ точно отграниченные участки окра- 
шивались въ опред$ленную краску. Различныя формы этого искусства про- 
никли въ Европу изъ Остъ-Инди въ конц среднихъ вфковъ; но на про- 
должительное время въ Европ удержалось лишь печатан!е тканей. 
Эта работа въ течен1е вБковъ медленно развивалась, а со времени выше- 
описаннаго открыт1я красокъ въ каменноугольномъ дегтВ, это развит1е при- 
няло громадные разм$ры. Хотя печатаюе тканей не теряло точекъ сопри- 
косновешя съ красильнымъ дъломъ въ тЪеномъ смысл$ слова, однако способы 
его и вепомогательныя машины развивались часто столь своеобразно, что 
оно стало почти особой отраслью промышленности. Это обстоятельство 
должно послужить оправдан1емъ того, что ниже мы отдльно разсмотримъ 
и технику, и истор!ю печатан1я тканей. 

Въ т$еной взаимной связи съ красильнымъ дфломъ стоить б% ление. 
ВЪдь бЪлеше само по себ уже есть н$котораго рода окрашиване, полу- 
чене бЪлой окраски. Эта связь д$лается еще тфенфе отъ того, что хорошая 
отбзлка (или промывка) является необходимымъ предварительнымъ условемъ 
для хорошей окраски; на нечистой ткани можно получить только нечи- 
стые оттёнки. 

Хотя процессы промывки и б$леюпя тканей и важны для получен!я 
красивыхъ издфй, однако они отступаютъ на заднй планъ передъ бол$е 
бросающимся въ глаза процессомъ окраски, и поэтому объ истори развит1я 
этихъ процессовъ имфется очень мало свздзюй. Несомнзнно, уже на пер- 
выхь Ппорахъ должны были замфтить, что загрязненныя при употреблент 
ткани выглядфли красивЪе и больше нравились, послф того какъ ихъ разъ, 
другой промыли; кромЪ того, должны были замфтить, что солнце бфлитъ 
полотно, разостланное въ открытомъ м$етЪ для просушки; отъ этого недалеко 
уже было до мысли мыть не загрязненную ткань, а не бывшую еще въ 
употреблени, или даже нити и пряжу, служацшая для получешя ея; въ 
случаЪ полотна, здвсь еще прибъгали къ бзлешю на солнцз; объ употре- 
блени горящей сзры для б$левя шерсти упоминается еще въ Мишн$; 
способъ этотъ употребителень съ давнихъ временъ повсюду, гдВ из- 
взетна сфра. 

Подобно красильному и печатному двлу родственное ему бЪлеве под- 
верглось сильному вмяню и получило выдающееся развит!е, благодаря 
современной хими. Важнфйшимъ успфхомъ въ области бЪлевя на памяти 
челов ческой является открыт!е хлора Шеле въ 1774 году, и прим$неше его 
къ бъленю Бертоле въ 1785 году. Съ открытшемъ хлора къ продолжитель- 
ному б$леню на лугахъ стали прибфгать только для бфлевя льна, для 
хлопчатой же бумаги оно стало совершенно излишнимъ; вмфотв съ тмъ 
благодаря этому впервые стало возможнымь крупное производство при 
бфлени, при чемъ стали бФфлить волокна. За открыт1емъ хлорнаго газа, съ 
которымъ довольно трудно работать, и его раствора въ водЪ (хлорной воды), 
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посл$довало въ 1789 году превращене хлора въ жавелевую воду (растворъ 
хлорноватистокислаго кали), который получается при пропускави хлора 
черезъ растворъ поташа. Но долговЗчное значене получилъ патентованный 
въ 1798 году способъ получешя бФфлильной извести, открытый Чарльзомъ 
Тенантомъ, основателемъ знаменитой фабрики въ Глазго; бЗлильная известь 
получается при этомъ при обработк$ гашеной извести хлорнымъ газомъ. 
Ло настоящаго времени б%лильная известь осталась важнфйшимъ блящимъ 
средетвомъ для хлопчатой бумаги и льна, н$ть сомнЪня, что въ двадда- 
томъ ВЪЕБ ОЪлильная известь будеть вытфенена подобными препаратами, 
приготовленными электролитическимъ путемъ изъ поваренной соли. Гер- 
митъ, между прочимъ, неутомимо работаетъ въ этомъ направлеши. Для 
бфлемя имфЪлъ важное значен1е весь ходъ развитйя крупной химической 
промышленности, какъ, напр., приготовлене с$рной и соляной кислотъ ва- 
ряду съ приготовлешемъ соды сперва по Леблану, а затЪмъ по Сольвэ, 
приготовлен!е уксусно-кислаго натра и мыла по крайне низкимъ цЗнамъ. 
Способы бЪлен1я шелка и шерсти меньше изм$нились, чфмъ способы б$леня 
растительныхъ волоконъ, и 0с0бо важное значен!е здфсь имфетъ удешевлене 
вспомогательныхъ средствъ, именно мыла. Б%ленйе шелка, а особенно’ 
шерсти, совершается теперь еще т$мъ же способомъ, какъ въ старину, 
именно горящей сЪрой (сонистой кислотой). Однако на ряду съ этимъ, 
получила значете открытая Тенаромъ въ 1818 году и, кь сожалфню, 
довольно дорогая перекись водорода; для шелка-тусса это важнЪйшее 
бфлящее средство. 

Врядъ ли можно сомнфваться въ томъ, что благодаря совмфстному при- 
м$нен!ю хими и электричества, т. е., благодаря электрохими мы въ бли- 
жайшемъ времени должны ожидать значительныхъ уепфховъ въ области 
бО$лешя. На это даетъ намъ право надфяться напр., недавно введенное 
вЪ одной силезской б$лильнЪ полотна б$лящее средство — озонъ; онъ при- 
готовляется электрическимъ путемъ; этоть способъ примыкаеть къ древнему 
бЪлен1ю на лугахъ, такь какь тамъ тоже дёйствуеть озонъ, только еете- 
ственный; нельзя поэтому не видфть въ этомъ способЪ примфнеше под- 
слушанной у природы тайны. 

Къ красильному дфлу и побочнымъ вфтвямъ его, бленю и печатан1ю 
тканей, тфено примыкаетъ аппретура, которой мы займемся въ заклю- 
чене этого отд$ла; цфлью аппретуры является окончательная отдЪлка 
ткани въ отличе отъ производства ея въ тфеномъ смыелф слова, напр., 
пряден1я и тканья. Аппретура подготовляетъ ткань къ употребленю при 
помощи цфлаго ряда работъ: чистки, валян1я, ворсован1я, стрижки, опали- 
ван1я, крахмален1я, прессован1я и т. п.; аппретура отд$лываетъь ткань для 
рынка, часто только послВ аппретуры товаръ получаетъ характерный видъ 
свой, такъ какъ она даетъ ему или усиливаетъ его плотность и блескъ; 
зппретура немногимъ моложе красильнаго дфла и, безъ сомнЪюя, про- 
изводилась уже тысячелВт1я тому назадъ. Успзхи, достигнутые въ аппре- 
тур, покоятся главнымъ образомъ на выдающемся развити современной 
машиностроительной промышленности. Ручная работа замфнена остроум- 
ными, правильно работающими машинами, сдЪлавшими возможнымъ большее 
совершенство отд$лки. 


Прядильныя волокна. 


Если мы оставимъ безъ вниманя тЪ волокна, которыя не имФють зна- 
чения для красильнаго дла, волокна минеральнаго происхожденя (прово- 
лока, стекло, асбестъ), то прядильныя волокна получаются нами частью изъ 
животнаго, частью изъ растительнаго царства. СоотвЪтственно отлич!ю въ 
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происхождении, они отличаются и по своему химическому составу; послЗднее 
проявляется весьма зам$тнымъ образомъ въ отношеви этихъ волоконъ къ 
красящимъ веществамъ, протравамъ и остальнымъ химическимъ реагентамъ, 
особенно же въ отношени средствъ для промывки и б%фления. 

Веф растительныя волокна, какъ-то: хлопчатая бумага, ленъ, пенька, 
крапивныя волокна рами, джутъь и т. п., если не считать незначительныхъ 
количествъ минеральныхъ веществъ, состоятъ только изъ углерода, водорода 
и кислорода; волокна же животнаго происхожденя, шелкъ и шерсть (и ей 
подобные волоса), содержатъ еще, кромЪ того азотъ (въ шерсти содержится 
еще сЪфра). Содержане азота въ волокнахъ животнаго происхожденя явля- 
ется весьма удобнымъ средствомъ для распознаваня ихъ, такъ какъ они, 
велфдетв!е этого сгораютъ съ сильнымъ запахомъ (какъ волосъ и рогъ), 
напротивъ того, при сжиган!и растительныхъ волоконъ чувствуется только 
очень слабый запахъ, какъ при сжигани близкой къ нимъ по составу бумаги. 
Кром того, растительныя волокна сгораютъ легко и оставляютъ мало слабо- 
окрашенной и легкой золы; животныя волокна сгораютъ съ трудомъ, при 
этомъ сильно пучатся и оставляютъ посл себя много черной, довольно 
тяжелой и твердой золы; по этимъ явлетямъ легко отличить об группы 
волоконъ, можно даже узнать по ‘нимъ примфсь животныхъ волоконъ между 
растительными, напр., въ полушерсти, но гораздо труднфе уже открыть 
присутств1е раестительныхъ волоконъ среди животныхъ. Большое значене 
имфетъь на практикЪ отношеюе обфихъ группъ волоконъ къ кислотамъ и 
щелочамъ; животныя волокна легко растворяются въ щелочахъ и слабо 
измзняются отъ дфйств1я кислоть; растительныя волокна, напротивъ того, 
чувствительнзе къ кислотамъ и не скоро разрушаются отъ дЪйств1я щелочей. 
Такъ какъ щелочи являются очень сильными средствами для очистки, то 
хлопчатую бумагу и родственныя волокна можно подвергнуть болфе энер- 
гичному промыван1ю и б%леню, ч$мъ шелкъ и шерсть. То обстоятельство, 
что животныя волокна, именно шерсть, легко растворяется въ кипящей 
натровой или камевой щелочи, растительныя же не растворяются, дает, 
очень удобное средство распознавать смфси волоконъ и опредфлить количе- 
ственно ихъ отношене, 0О6бЪ груплы волоконъ различно относятея и къ 
б®лящимъ средствамъ въ тфономъ смыслВ слова: бфлильную известь можно 
употреблять только для растительныхъ волоконъ, сёрнистую кислоту только 
ДЛЯ ЖИВОТНЫХЪ ВОЛОКОНЪ. 

Отдзльные члены обфихъ групиъ волоконъ тоже показываютъ заслу- 
живаюпйя вниман1я отличЧ1я. Хлопчатая бумага, единственные имфюше 
значене сфменные волоски, состоитъ почти изъ совершенно чистой целлю- 
лозы, соединеня, представляющаго главную составную часть всефхъ раститель- 
ныхь волоконъ; въ сыромъ хлопк® целлюлоза только на 59/0 своего веса 
пропитана жирами, воскомъ и пигментами; они удаляются промывкой и 
бфлештемъ. МЛубяныя волокна, какъ-то: ленъ, пенька и рами, получающеся 
изъ стеблей соотв$тственныхъ растенй, прежде всего при помощи особой обра- 
ботки, главнымъ образомъ мочки, должны быть освобождены отъ луба и дре- 
весины; посл этого они промываются и б$лятся, и тогда они тоже предста- 
вляютъ довольно чистую целлюлозу, мало ч$мъ отличаясь тогда отъ хлоп- 
чатой бумаги по отношеню къ окрашиваню. Лубяное волокно джута и 
послз промывки не состоитъ изъ чистой целлюлозы, но изъ разновидности 
послздней подъ названтемъ бастоза; посл$днюю можно разсматривать, какъ 
соединене целлюлозы съ дубильными веществами; къ большой групп® кра- 
сокъ (къ основнымъ краскамъ) она относится не какъ чистая целлюлоза, 
напр., хлопчатая бумага, но какъ хлопчатая бумага, питанная дубильными 
веществами. — Въ животныхъь волокнахъ отлич1я еще больше. Волосы, 
содержащие с$ру, овечья шерсть, напр., и ей подобный волосъ другихъ 
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животныхъ, гораздо чуветвительнЪе къ щелочамъ, ч6мъ не содержащий сБры 
шелкъ, представляющий выдфлешя различныхъ шелковичныхъ червей. 
Шереть въ химическомъ смыслз по отношеню въ бфлящимъ средствамъ, 
протравф, краскамъ, теплотф и другимъ воздЪйствямъ гораздо больше отли- 
чается отъ растительныхъ волоконъ, ч$мъ шелкъ, занимающий н3которое 
среднее положеше. Это проявляется и въ томъ обстоятельств, что шерсть 
впитываеть краски и протравы почти только изъ горячихъ растворовъ, 
хлопчатая бумага и т. п. уже изъ холоднаго, а шелкъ почти всегда и здЪеь 
занимаетъ среднее положеше. Различ1е въ отношении растительныхъ и 
животныхъ волоконъ къ отдфльнымъ группамъ красокъ и протравъ будеть 
разсмотрзно ниже. 


Промывка и бЪлене. 


Прядильныя волокна въ томъ видЪ, какъ мы ихъ получаемъ изъ при- 
роды, очень не чисты; вместо прятнаго бЪлаго цвФта они имфютъ некра- 
сивую с$рую, желтоватую, коричневатую окраску, жестки и мало эластичны 
на ощупь; въ общемъ ихъ приходится подвергнуть одному или нЪоколькимъ 
процессамъ очистки, чтобы они получили желательную для употреблетя 
мягкость И эластичность, & также прятный внЪше!й видъ. Въ особенности 
все вышесказанное относится къ шерсти, которая въ сыромъ видф покрыта 
шерстянымъ потомъ, и кь шелку сырцу, жесткому и тугому отъ шелковаго 
клея. Однако, и растительныя волокна требуютъ основательной очистки; 
даже довольно чистый хлопокъ требуеть ея. Правда, растительныя волокна 
въ сыромъ вид болЪе пригодны для прим$неня, чфмъ животныя, но нечи- 
стоты въ первыхъ волокнахъ упорн%е держатся, ч$мъ во вторыхъ, и растп- 
тельныя волокна требуютъ поэтому боле энергичной промывки, чфмъ 
ЖИВОТНЫЯ. 

Обычно слфдуетъ рфзко отличать промывку оть б$фленя. Задача 
бфленая въ тфеномъ смысл заключается только въ разрушеши окраски; 
промывка же должна удалить жировыя и восковыя нечистоты изъ раститель- 
ныхъ волоконъ, шелковый „клей изъ шелка-сырца и потъь изъ овечьей 
шерсти; эти вещества дЪлаютъ волокна твердыми и неэластичными, мышаютъ 
бБленю и окраск, затрудняя проникан1е бфлильныхъ и красящихъ раство- 
ровъ. Большинство волокнистыхъ матер!аловъ, особенно т, которые надо 
бфлить и красить, требують болфе или менфе основательной промывки до 
и Послз тканья; полному бЪлен!ю подвергаются только т$ товары, которые 
должны выйти снЪжно-бфлыми или получить особенно яркую или нфжную 
окраску. | 

Промывка и бЪълен!е хлопчатобумажныхъ издЪл1Й. 


Уже выше было упомянуто, что об% главныя группы волоконъ требуютъ 
совершенно различной обработки при промывкВ и б$ленши, и даже каждый 
отдзльный сортъ волоконъ въ свою очередь приходится иначе мыть и 
бзлить. Мы начнемъ съ растительныхъ волоконъ и прежде всего съ хлопка, 
такъ какъ онъ больше всего въ настоящее время потребляется, 

Хлопчатобумажныя ткани требуютъ особенно основательной промывки 
для удалешя нечистотъ, которыя съ намфренемъ и безъ намЪфремя прим$- 
шаны были кь нимъ во время производства; сюда относится шлихта и 
естественныя нечистоты въ видЪ хлопковаго воска и масла; хлопчато- 
бумажное волокно ‘и пряжа очищаются проще, ч$мъ описано ниже. 

До введен1я хлора, какъ бфлильнаго средства, бъленме хлопчатой бумаги 
было продолжительнымъ и настолько затруднительнымъ, что едва-ли бы 
могло поси®ть за современнымъ крупнымъ производствомъ. Продуктъ 
варился въ растворз древесной золы (поташ$), размягчалея въ молочной 
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сывороткВ и зат$мъ бЪлился на солнцф; большой успхъ представляла собой 
зам$на сыворотки сЗрной кислотой, такъ какъ время б%лен1я съ 6 м%сяцевъ 
уменьшилось, благодаря этому, до трехъ. Около 1837 года сперва въ 
Англи, а потомъ и въ другихъ странахъ подъ именемъ „американской 
отбвлки“ получила права гражданства варка съ известью; теперь этоть 
способъ тоже еще очень распространенъ, но въ послзднее время большею 
частью выт$еняется варкой въ ФЗдкомъ натрЪ; и та, и другая обработка 
имфютъ цфлью удален1е жировыхъ и восковых веществъ, а не красящихъ, 
а придающихъ сырому хлоп- 
ку желтоватый, синева- 
тый или красноватый от- 

ТВНОКЪ. 
Попавъ въ бфлильню, 
куски ткани м$тятся проч- 
ной (смоляной) краской, 
на нихъ накладывается 
„штемпель“; затЗмъ эти 
куски сшиваются другъ 
съ другомъ концами въ 
длинную ленту („пристеж- 
ка“). Ткани, предназна- 
ченныя для набивки, пе- 
редъ промывкой большею 
частью опаливаются рас- 
каленными металлически- 
ми поверхностями или га- 
зовымъ пламенемъ; это 
дфлается для того, чтобы 
сжечь торчаппе на по- 
верхности ткани волоски, 
и ТЬмъ получить совсфмъ 
— гладкую поверхность. Спо- 
— = с0бъ опаливаюя металли- 
ческими плитами для хлоп- 
чатобумажныхь — тканеи 
уже устарзлъ, напротивтъ 
того, онъ очень важенъ 
для шерстяныхъ и полу- 
шерстяныхъ тканей, онъ 
заключается въ томъ; что 
О ткань пробфгаетъ надъ 
ея о Двумя выпуклыми мёдны- 
577. Инжекторный варочный (бучильный) котелъ. ми пластинами, нагрвае- 
мыми снизу до краснаго 
каленя. Неподвижныя пластины слишкомъ подвержены охлажденю и опали- 
ваютъ неравномзрно; вол$детве этого, онз зам$нены при опаливан!и „валич- 
номъ“ полыми, вращающимися и изнутри нагр$ваемыми валами; гладко натя- 
нутая ткань пробфгаетъ по опаливающему валу, затБмъ проходитъ черезъ корыто 
съ водой, чтобъ потушить случайную искру, а посл$ этого черезъ пару располо- 
женныхъ повыше отжимныхъ валовъ, задача которыхъ заключается главнымъ 
образомъ въ томъ, чтобы передать ткань дальше, гдф она захватывается вали- 
комъ съ планками (бараномъ) и, наконецъ, особымъ аппаратомъ складывается; 
надъ палильными валами расположенъ колпакъ изъ листоваго желЗза, черезъ 
который отсасываются продукты сгоран1я. Шри „газовомъ опаливан1и“ ткань 
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пробфгаетъ надъ двумя рядами бунзеновскихъ горфлокъ, дающихъ некоптя- 
щее пламя и опаливающихъ очень равном$рно; въ случа$ тканей съ выпу- 
клымъ узоромъ и въ случаЪ бархата этотъ способъ опаливаюя ни въ коемъ 
случа не можетъ быть зам$ненъ старыми способами опаливашя на плитахъ 
и валахъ. 

По выходв изъ палильной машины или сейчась послф сшивки, если 
опаливать не приходится, ткань собирается въ жгутъ и сохраняетъ эту 
форму до тВхь поръ, пока посл б$лешя не поступитъ въ сушильную 
машину; на всемъ своемъ пути черезъ бфлильню ткань только въ исклю- 
чительныхъ случаяхъ попадаетъ въ челов ческя руки ;‘ употребляются прово- 
дяпйя кольца, повсюду прилаженныя въ б%флильнф, и механическая сила, 
какъ и при опаливави, ведетъ ткань опредфленными путями отъ одного 
аппарата къ другому. Куски ткани длинной лентой сперва проходятъ черезъ 
промывную машину, наполненную холодной или тепловатой водой; здфеь 
они основательно смачиваются и потомъ остаются лежать н$еколько дней 
сложенные слоями; въ течене этого времени шлихта начинаетъ бродить, 
и тотда ее легко удалить; однако, если брожене слишкомъ сильно, то и 
хлопокъ начинаеть портиться. Теперь слфдуеть отварка въ известковомъ 


578. Полоскательные барабаны (промывныя колеса). 


раствор, или „известковане“. пля этой цпфли ткань прямо изъ кучи, 
въ Которой она лежитъ, по проводящимъ кольцамъ сперва проходитъ 
черезь чанъ съ известковымъ молокомъ; насытившись известью, она 
попадаетъ въ „варочный котелъь“, въ которомъ и идетъ отварка. Суще- 
ствуютъ варочные котлы различной конструкщи; это стояче цилиндры изъ 
толстаго листового жел$за, высотою въ 13//—3 метра, даметромъ 1,3—2,1 
метра, могуше вмфстить 300—1600 килограммовъ хлопчатобумажной ткани. 
Наибол$е употребительный котелъ съ инжекторомъ изображенъ на 
фиг. 577; онъ называется такъ потому, что необходимое круговращене 
жидкости достигается при помощи инжектора. Въ крышкВ котла имфются 
отверстя, черезъ которыя можно опуститься въ котелъ, и на подходящей 
высот вокругь котла настилка для работниковъ. Надъ настоящимъ дномъ 
котла имфется дно съ отверстями, или слой глалкихъ камней; на него ткань 
накладывается опускающимися въ котелъ мальчиками какъ можно плотнфе и 
тъенЪе, чтобы жидкость должна была двигаться сквозь ткань, & не черезъ проме- 
жутки между кусками; посл$ этого въ котелъ впускаютъ сколько нужно воды, 
вдуван1емъ пара выгоняють воздухъ изъ котла, запирають отверстия въ крышк$, 
и тогда щелочь приводять въ кип ве паромъ, проходящимъ черезъ трубку А 
и вентиль Г; инжекторъ, вставленный въ трубку Р (подъ котломъ), под- 
держиваетъ круговоротъ жидкости, такъ какъ жидкость, высасываемая изт, 
лодъ сквозного дна, черезъ трубки Р и В (частью позади котла) протал- 
кивается вверхъ и падаетъ оттуда внутри котла на ткань. Варка пронсхо- 
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дить при 3/,—5 атмосферахъ давлен1я и длится 3—12 часовъ, чЪмъ ниже 
давлен1е. тфмъ дольше. Шо окончани отварки растворъ спускаютъ, ко- 
телъ сперва быстро наполняютъ холодной водой и зат$мъ открываютъ: 
посл$ этого товаръ по проводящимъ кольцамъ снова направляется въ. про- 
мывную машину и тамъ выполаскивается. ‘Ткань теперь выглядитъ темнфе, 
ч8мь прежде, такъ какъ отварка не чиститъ непосредственно, но 
только разлагаетьъ имфющеся въ ткани жиры, масла, клей и т. п.; этимъ 
только облегчается послЗдующее удален1е ихъ. 

Выполаскиван!е раньше выполнялось въ большихъ вращающихся промыв- 
ныхъ колесахъ (фиг. 578), чрезъь которыя непрерывно текла вода. Теперь 
большею частью употребляются друйя машины, какъ, напр., представленная 
на фиг. 579 машина 
Ёлапо; въ ней ткань 
многими оборотами, от- 
д$ляемыми другъ отъ 
друга посредетвомъ де- 
ревянныхъ шиповъ, об- 
ходить вокругь лежз- 
щаго въ корытВ вала, 
& затБмъ черезъ пару 

отжимныхъ валовъЪ. 

эдЪсьвымывается часть 
Т$хъ веществъ, кото- 
рыя стали раствори- 
мыми, и часть извести; 
затБмъ жгутъ ткани 
проходитъчерезъ очень 
слабый растворъ сБр- 
ной кислоты, которая 
разлагаеть  получен- 
ныя при выщелачива- 
ми известковыя мыла, 
уничтожаеть ржавыя 
пятна; посл$ этого по- 
лосканемъ ткань осво- 
бождается отъ кислоты 
т и подвергается новому 
579. Промывальная машина (Клапо). „содовому выщелачи- 
ваню“ въ другомъ кот- 
лЪ сь инжекторомъ такой же конструкщи, какъ употребляемый для известко- 
ваго выщелачивания. 

Отварка въ содЪ, или бучен!е выполняется совершено такъ же, 
какъ отварка въ извести; берется только не известковое молоко, а сода и 
смоляное мыло (послднее приготовляется варкой канифоли въ содф или въ 
Фдлкомъ натрЪ); за этой отваркой сл$дуетъ другая съ меньшимъ количествомъ 
соды и безъ смоляного мыла. Посредствомъ бученя содержавийяся въ 
хлопкЪ нечистоты вполнф растворяются и удаляются частью вмЪетф со 
щелокомъ, частью съ водой при непосредственно затБмъ слёдующемъ по- 
лоскаши. Остаются только красяшая вещества, придающйя продукту всегда 
легкую, большею частью сфровато-желтоватую окраску; для уничтожен1я 
послЗдней требуется уже бЪлен1е въ собетвенномъ смысл слова. 

До настоящаго времени для хлопчатой бумаги имЪетъ значене почти 
одно только б$флящее средство, именно, хлорноватистая кислота въ формЪ 
бЪлильной извести: она разрушаеть краски, окисляя ихъ; перекись водо- 
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рода для этого волокнистаго вещества слишкомъ дорога. При бфлеши 
или хлорироваюи хлопчатобумажная ткань проходитъ черезъ слабый про- 
зрачный растворъ б$лильной извести (спиртовка); посл этого она лежить 
ифсколько часовъ кучей и затёмъ проходить черезь слабую сВрную 
или соляную кислоту; пока ткань лежитъ кучею, углекислота воздуха раз- 
лагаеть б$лильную известь и оевобождаетъь содержащуюся въ ней хлорно- 
ватистую кислоту; посл$дующее раскислен1е довершаетъ этоть процессъ и въ 
то же время удаляетъ изъ волоконъ известь. Для хлорировашя и окислен!я 
употребляются 1$ же аппараты, что при известковами.  ОтбЪлка за- 
канчивается непосредственно слёдующимъ за нею полоскатемъ въ чистой 
вод5; полоскан!е выполняется здЪсь очень тщательно для основательнаго уда- 
лен1я кислоть. Товаръ, 
подлежалий печатан1ю, 
гладко растягивается на 
ширильной машин$ (см. 
ниже) и высушивается 
теплымъ воздухомъ. Та- 
кого рода бфлеве про- 
должается приблизитель- 
но пять дней. Если же 
ткань не поступитъ ни 
въ набивку, ни въ окрас- 
ку, а будетъь выпущена 
на рынокъ б$лой, то при 
послЗднемъ полоскани, 


5-242-325-2225 


22-=----2 


или при посл$дующей = = > 
аппретур$ ее подсини- | ==. = 


вають  синькой; зато 
здВсь часто обходятся 
безъ опаливан!я, а со- 

довое выщелачиване то- .22 


чи 
же выполняется часто поете @ 
одной содой, безъ смо- | 7 
ляныхЪъ мылъ (рыночное 
б$лен1е) И РТ 7 0 РР 
Въ посл5днее время г" 7 й ИИ 
очень удачно упростили 7, 


процессъ  выщелачива- 580. Котелъ-Мазера, 

н1я: главнымъ образомъ 

сократили операщшю варки; устроены новые бучильные аппараты, въ ко- 
торыхъ щелочной растворъ правильнфе и быстрзе, чфмъ въ старыхъ 
котлахъ совершаетъ свой круговоротъ чрезъ товаръ; кромЪ того, вм$сто 
соды, извести и смоляного мыла примФняется растворъ Здкаго натра., кото- 
рый тоже болфе подходить для круговорота. Здфеь прежде всего надо ука- 
зать на натровую отб$лку какъ на первое удачное нововведен1е въ этой 
области; она изобрзтена эльзасцемь Кехлиномъ и технически оборудована 
фирмой „Мазеръ и Платть“ вь Манчестер. Построенный прим$нительно къ 
этой отб$лкз „котелъ Мазера“ со своими вспомогательными приспособлетями 
вполнф отв%чаетъ требоватямъ современной крупной промышленности глав- 
нымъ образомъ благодаря непрерывности производства. 


Котелъ Мазера (фиг. 580) предетавляетъь собою большой горизонтальный ци- 
линдръ изъ листового желВза, снабженный необходимыми для щелочей, воды и 
пара трубопроводами, а также и рельсовой колеей. Товаръ, подлежащий бЪлевю, 
не вкладывается прямо въ котелъ, но укладывается въ телЪжку, которая вкаты- 
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вается въ котелъ по рельсамъ, проложеннымъ черезъ всю бЪлильню; по оконча- 
н!и варки, однЪ телЪжки выкатываются, а друггя уже стоятъ ваготовЪ, чтобъ занять 
ихъ мЪсто; котелъ такимъ образомъ очень легко наполняется и опоражнивается, 
и его можно пускать въ ДЪло чаще, чЪ5мъ при непосредственномт, заполнеши 
его товаромъ. ТелЪжки, заполненныя товаромъ, възжаютъ въ котелъь по двз, 
по три, и при помощи пружинной втулки, расположенной на днз ихъ, сое- 
диняются съ той трубкой котла, по которой приводится щелокъ. Открытая пе- 
редняя сторона котла запирается самымъ простымъ способомъ безъ винтовъ; 
тяжелая клинообразная заслонка герметически спускается сверху въ соотвЪтетвенно 
выбранные въ котлЪ пазы; открыван!е и закрыван!е не требуетъ поэтому сколько- 
нибудь продолжительнаго времени, совершается безъ участя рукъ, подниман!емъ 
и опусканемъ заслонки посредствомъ цЪпи (см. фиг. 580). Когда воздухь изъ 
котла удаленъ, щелочь накачивается снизу черезъ товаръ въ телЪжку, или же 
сливается на содержимое телЪжки мелкими брызгами сверху; постоянный при- 
токъ и оттокъ воды поддерживаетъ круговоротъ ея. ПослЪдующее полоскане и 
хлорирован!е (въ кисломъ раствор хлористаго кальц1я) можно выполнить тутъ 
же въ котлЪ. Только послВ этого телЪжки выкатываются; продуктъ пропускается 
черезъ слабую кислоту и окончательно выполаскивается. На такомъ аппаратЪ 
можно съэкономить много времени, работы, силы и топлива; конечно, они выгодны 
только для очень большихъ бЪлиленъ; самые больше котлы Мазера вмъщаютъ 
31/2 тонны хлопчатобумажной ткани и въ течене 6 дней могутъ дать 30 тоннъ 
выбЪленнаго товара. 


Обыкновенно куски товара бФлятея вышеописаннымъ способомъ, будучи 
соединены въ жгуть. Строятся однако и таве аппараты, въ которыхъ 
товаръ бфлится расправленнымъ во всю ширину; эти аппараты употребляются 
главнымъ образомъ для товаровъ, которые могли бы пострадать оть непра- 
ВИЛЬНЫХЪ СЕЛАДОКЪ. 

Хлопчатобумажная пряжа еще не содержитъ въ себ ни шлихты, ни 
случайныхъ нечистотъ, напр., пятенъ отъ масла, такъ какъ послёдея попа- 
дають въ товаръ при ткань; поэтому ее можно б$лить проще, ч$мъ ткань. 
Когда предстоитъ окраска въ темный цвфтъ, то пряжа просто отмачивается 
въ горячей вод или въ горячемъ раствор соды, или же отваривается въ 
немъ; если же предполагается окраска въ св$тлые цвфта, то пряжа въ теченше 
6-12 часовъ варится въ раствор соды подъ давлетемъ или безъ него, 
зат$мъ выполаскивается, хлорируется, свова выполаескивается, подкисляется и 
снова выполаскивается; когда же она выпускается на рынокъ б$лою, то 
она еще вымывается въ мылЪ съ синькой (ультрамаринъ) или безъ нея. 

Сырой хлопокъ, который окрашивается только для выдфлки цвЪтныхъ 
полушерстяныхъ нитей, отмачивается только въ горячей вод или въ со- 
довомъ раствор$. 


ВЪлен!е льна, джута и рами. 


Въ главныхъ чертахъ бфлен!е льна совершается такъ, же, какъ б$лене 
хлопчатой бумаги. Однако бфлен!е льна требуетъ больше времени и труда, 
такъ какъ, съ одной стороны, ленъ не такъ чистъ, какъ хлопокъ, а съ дру- 
гой стороны, онъ легче измфняется при усиленной обработкВ щелочью, кис- 
лотами и хлоромъ, именно они при этомъ окрашивается; приходится, вел$д- 
ств1е этого, употреблять болЪе слабые бЪЗлильные растворы, а отд$льные 
процессы обработки зато повторять иЪсколько разъ; часто довольству- 
ются неполнымъ бфлен1емъ, какъ говорятъ, четвертью, половиной или тремя 
четвертями бЪфлемя. Существенное отлище бЪлен1я полотна оть бфленя 
хлопчатобумажной ткани заключается въ томъ, что въ первомъ случа$ при- 
мфняется и почти незам$нимо бфлен1е на трав3 (луговое б$лен!е); для 
хлопчатобумажныхъ тканей, при томъ громадномъ количеств ихъ, которое 
приходится бЪлить, этотъ способъ непригоденъ и потому уже десятки л$тЪ, 
какъ вышелъ изъ употреблен1я; въ б$лени же льна этотъ способъ только въ 
послзднее время сталъ вытфеняться электрическимъ б$лешемъ, при помощи 
озона. 
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Льняная пряжа бЪлится или варкой со щелочью и послфдующимъ дфй: 
сттемъ кислоты, или слфдующимъ способомъ. Пряжа варится въ котль 
съ содой подъ елабымъ давлен!емъ и выполаскивается въ вод$; для хлори- 
ровавйя она наматывается на мотовила, которыя помфщаются въ плосве 
ящики (корыта) изъ камня, цемента или дерева, наполненные раство- 
ромъ бфлильной извести или хлорноватистаго натра, приготовляемаго изъ 
бЪлильной извести и углекислаго натра (соды); мотовила вращаются маши- 
ной и занимаютъ такое положене, что только незначительная часть ихь 
периметра погружена въ растворъ, матерлалъь же на остальной части под- 
вергаетея въ это время дфйствю воздуха и содержащейся въ немъ угле- 
кислоты. Пряжа такимъ образомъ часъ выдерживается въ корытф, по- 
томъ обрабатывается кислотой и выполаскивается. снова около часа ва- 
рится съ содой, снова хлорируетсея вышеописаннымъ способомъ, снова 
обрабатывается кислотой и выполаскивается; это—половинное б$лен!е. 
При трехъ четвертяхъ бЪлен1я нити снова короткое время варятся въ 
содф, недвлю выдерживаются для б$флешя на лугу и подвергаются слабому 
дЪйствю хлора и кислоты. Для полнаго б$флен1я требуется еще одинъ 
или Н%Феколько разъ повторить эти работы, употребляя все болЗе слабые 
растворы, а въ случаВ надобности и повторяя бФлене на лугу. Обычно въ 
практик считаютъ, что при половинномъ бзлен!и льняная пряжа теряетъ 
150/о своего вЗса, при трехъ четвертяхъ 18%/0, а при полномъ б%лен!и 209/о. 

Б$лен!е льняныхъ тканей включаетъ еще въ себЪ особую механическую 
обработку ихъ, струган1е, или скоблен1е; ткань трутъ между зазубрен- 
ными досками, горизонтально движущимися въ корытахъ, наполненныхъ 
мыльной водой; этотъ процессъ долженъ способствовать удалению изъ ткани 
прикр$фпленныхъ къ ней маленькихъ темныхъ частицъ или „кострики“ (оде- 
ревенфвийя части льняныхъ стеблей). 

Въ Ирландии полотно б$лятъ слфдующимъ образомъ: четырнадцать ча- 
совъ его варятъ съ известью, подвергаютъ дЪйств!ю кислоты, два раза от- 
вариваютъ въ Фдкомъ натрЪ (каустической содё), полощутъ, бзлятъ на лугу, 
подвергаютъ дфйств1ю хлора, кислоты, варятъ въ каустической содЪ, бВлятъ 
на лугу и подвергаютъ дфйствю хлора; посл этого куеки просматриваются 
и достаточно б$лые подвергаются дЪйств!ю кислоты и заключительной обра- 
боткЗ; остальные подвергаются строганшю, б$лятея на лугу, подвергаются 
дЪйствю хлора, кислоты и заключительной отдфакЪ; почти послф каждой 
изъ названныхъ работъ слЪдуеть полоскане, которое при б$лени полотна 
должно вестись особенно основательно; такое бфлен!е длится 3—6 недль и 
ткань теряетъ въ своемъ взсЪ больше, ч5мъ пряжа при полномъ бзленли. 

БЪлеше на лугу не подходитъ для современной крупной промышлен- 
ности, такъ какъ оно становится слишкомъ дорогимъ при постояномъ ростБ 
заработной платы, главное же, оно слишкомъ зависитъ отъ состояня погоды; 
въ виду этихъ обстоятельствъ, фирма Кеферштейнъ въ ГрейфенбергВ въ 
Силез1и совместно съ фирмой Сименеъ и Гальске въ Берлин построила 
аппаратъ для бЪлен1я, въ которомъ пряжа и ткани б$лятся не озономъ 
полей, а озономъ, получаемымъ электрическимъ путемъ; какъ извзетно, 6%- 
лящее дфйств1е солнечнаго свфта и луговаго б$лен1я всецфло или большею 
частью основано на дфйств!и озона. Это искусственное б$лене озономъ надо 
считать единственнымъ успфшнымъ и широкимъ примЗнен1емъ электричества 
въ бълильномъ и красильномъ дЪлЪ; другого какого-нибудь непосредствен- 
наго примёненя эта сила природы въ нашей области не имфетъ, но слу- 
жить еще, кромф того, для производства’ бфлилъ, н5которыхъ красокъ, дру- 
гихъ химическихъ реагентовъ, наконецъ еще иногда для движеня машинъ. 

Что касается бЪлешя остальныхъ растительныхъ волоконъ, то мы 
вкратцз упомянемъ о джут8; джутовая ткань или пряжа вымачиваются въ 
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горячей вод, раствор$ соды или въ жидкомъ стекл$; затёмъ слЗлуетъ 
осторожная обработка хлоромъ, соляной кислотой, къ которой цфлесообразно 
прибавить немного и сЪрнистой; этими простыми способами блять до 
свЪтло-кремоваго цвфта; оть чистаго благо пвфта въ этомъ случаЪ при- 
ходится отказаться. 

Въ заключене надо упомянуть, что рами, или китайскую траву 
легко отбфлить варкой въ мыльномъ раствор$; при этомъ она получаетъь 
тотъ красивый шелковистый блескъ, которымъ отличаются эти волокна. 


Варка и бЪлен!е шелка. 


Отъ б%лен1я растительныхъ волоконъ существенно отличается бЪлене 
шелка; бЪфлеше же шерсти, какъь мы посл$ увидимъ, представляетъ еще 
новыя отличя. Шелкъ, какъ извфетно, получается изъ жидкаго выдфленя 
шелковичнаго червя; отдфлен!1е это сейчасъь же застываетъ въ вид нити и 
образуетъ ту оболочку, коконъ, въ которую замыкается личинка прежде, чфмъ 
обратиться въ куколку; обращающийся въ торговл шелкъ сырецъ полу- 
чается размоткой этого кокона и соединен1емъ н$8околькихъ коконныхъ ни- 
тей въ одну боле толетую. Коконныя нити по составу своему не являются 
однороднымъ веществомъ, но состоятъ изъ двухъ различныхъ соединенй: 
изъ собственно шелка, называемаго также фиброиномъ, и изъ шелковаго 
клея, называемаго также серициномъ. Шелковый клей составляеть 
20-—26°/0 общато вБеа шелка и скрываетъ драгоцфнныя свойства собственно 
шелка (фиброина); шелкъ-сырещъ поэтому жестокъ, грубъ и безъ блеска. 
Драгоц®нныя особенности шелка вполиф проявляются только послЪ удален!я 
серицина. 

Шелковый клей, въ противоположность фиброину, растворимъ въ киия- 
щей водф и въ мыльномъ растворЪ; поэтому шелкъ-сырецъ обрабатывается 
въ мыльномъ растворф для получен1я чистаго, варенаго шелка. Эта опе- 
рац1я (отварка) распадается на двЪ части, на удален!е клея, или вы- 
хаживан!е, и на варку на-б%л0; оно состоитъ въ обработкВ шелка- 
сырца почти кипящимъ мыльнымъ растворомъ; берется хорошее (марсель- 
ское) мыяо въ количеств 35°/0 в$са шелка при выхаживами и 159/0 
этого вфса при варк$ на-бЪло. Шелкъ въ моткахъ надфвается на палки и 
подвзшивается въ прямоугольныхъ деревянныхъ чанахъ, наполненныхъ горя- 
чей мыльной водой; чаны въ ширину и глубину имЗють 0,6—1 метра, 
дяина ж^ ихъ произвольна, отъ времени до времени мотки шелка перево- 
рачивають. Сперва нить набухаеть и становится липкой, но мало-по-малу 
клей растворяется, а нить становится бЪФлой и блестящей. Посл перваго 
выхаживатя шелкъ выполаскивается въ слабомъ растворВ соды и тогда 
считается уже достаточно чистымъ для окраски въ темные цвфта; для 6%- 
лаго ивфта и для окраски въ свфтлые тона требуется подобная же варка на- 
б%ло въ свЪжемъ мыльномъ раствор. Растворы, употребленные для варки 
на-бфло, послЪ соотвфтетвенной прибавки мыла употребляются еще для вы- 
хаживаня; густоватая же насыщенная клеемъ жидкость, въ которую пре- 
вращается мыльный растворъ, употребляется зат$мъ въ вид примфси къ 
краскамъ; это клеевое мыло для красильщика представляетъь очень цфнное 
средство, дающее ему возможность покрыть шелкъ краскою достаточно равно- 
м$рно. При выхаживан!и и варкЪ на-б$ло шелкъ теряеть 18—30°/ своего 
взса. Для того, чтобы облегчить тканье, шелкъ часто выхаживаютъ уже 
въ кускахъ; въ особенности это практикуется въ случаф полушелковыхт 
„сатиновъ“, приготовляемыхъ изъ шелковой основы и хлопчатобумажнаго 
утка. Процессъ въ общемъ идетъ такъ же, какъ въ случа пряжи. 

Для того, чтобы на бфло отваренный шелкъ имфлъ красивый видъ, его 
еще блять, но отнюдь не хлористой известью. Важнфйшимъ бълящимт ве- 
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ществомъ здфсь является сфрнистая кислота, газъ, получаемый при сжи- 
гаи сфры; эта обработка извФстна подъ названемъ „окуриваная сВрой“, или 
„откурки“. Шелкъ, навъшенный на жерди, во влажномъ остояни вно- 
сится въ особыя сзрныя камеры; въ послФднихь зажигаютъ палочки сЗры, 
въ количествЪ 5°/, оть вЪса шелка, и медленное сгоранйе сфры поддержи- 
вается регулирован1емъ притока воздуха. Шелкъ остается въ этихъ каме- 
рахъ въ течен1е ночи (12 часовъ) и посл этого основательно вынолаеки- 
вается въ водф. Чтобъ получить красивый бзлый цвфтъ, приходится и$- 
сколько разъ повторить окуриване сФрой, а въ заключене шелкъ для уничто- 
жешя желтизны подсинивается синей краской (индигокарминъ или анилинъ). 
Окуриван1е сЪрой не надолго устраняеть естественную окраску шелка; 
послздующее дфйств!е воздуха и свфта, равно какъ стирка мыломь вновь 
вызываютъь ее. Красивый и прочный бфлый цвфтъ получается, если поло- 
жить на бЪло отваренный шелкъ въ тепловатый растворъ перекиси водо- 
рода съ прибавкой незначительнаго количества нашатырнаго спирта, буры 
или магнези, а затфмъ высушить на воздухВ; послЪ этой обработки вее- 
таки тоже слЪдуетъ подсиниван1е въ мыльномъ раетвор$. 

Для того, чтобы избЪжать потери вфса, неизбЪжной при выхаживан!и 
шелка, прибфгаютъ къ другой обработкф, суплирован1ю, при которомъ 
шелковый клей вполнф не удаляется, но твердая нить шелка-сырца ста- 
новится гибкой и вмФетБ съ тмъ разбухаеть. Суплироване примфняется 
для уточнаго шелка и производится примфрно сл5дующимъ способомъ. 
Шелкъ-сырець въ течеше 1/.—1 часа отмачивается въ тепловатомъ 10°/о 
мыльномъ растворЪ, затЪмъ 1/4 часа выдерживается въ очень слабомъ рас- 
твор азотной и соляной кислоть (царской водки) при температурЪ въ 
20—30, снова основательно прополаскивается въ вод и боле или менЪе 
короткое время откуривается въ сЗрной камер$; но можно обработать еще 
сл$дующимъ образомъ: шелкъ сперва отмачивается въ мыльномъ раствор», 
зат$мъ обрабатывается въ слабомъ растворф сЪрной и сфрнистой кислотъ, 
прополаскивается, обмыливается, снова обрабатывается кислотами и подвер- 
гается дЪйствю мыла; эту операшю можно повторить еще разъ. Посл 
окуриван1я сЪрой шелкъ жестокъ и хрупокъ; велЗлетв1е этого для смягченя 
или суплированйя, онъ въ течене1—2 часовъ обрабатывается растворомъ вин- 
наго камня съ соляной или с$рной кислотой или же съ прибавкой еще сЗр- 
нистой кислоты, сЗрнокислаго магн1я или спирта, при температур 75—90° С; 
ВвЪ заключене шелкъ выполаскивается тепловатой водой или мыломъ. Шри 
суплировани шелкь теряетъ отъ 5 до 8%/ своего веса. Суплированный 
шелкъ не такъ кр$фпокъ, какь отваренный, и употребляется только для утка; 
красить его можно въ горячей кислотной ванн, но при окрашивани въ 
мыльномъ растворф температура не должна быть выше 50---60° С; въ про- 
тивномъ случаф клей размягчится и нить потеряеть какъ въ вЪсЪ, такъ и въ 
наружномъ видф. Для окрашиван1я въ темные и въ черный цвЪтъ предва- 
оительное окуриване сБрой излишне; при окрашивани въ черный цвфтъ 
суплирован1е часто выполняется одновременно съ окраской. 

Жестый шелкъ, или шелкъ экрю (суровый), представляеть собою шелкъ- 
сырецъ, который быль промытъ только въ слабомъ мыльномъ растворф или 
еще откуренъ с$рой въ случа, если онъ предназначается для окраски въ 
бЪлый цвЪтъ; потеря въ вфсЪ составляетъ 1—49/. Этотъ шелкъ жестокъ на 
ощупь. ` 

„Диюе“ сорта шелка, среди которыхъ наибол$е важнымъ является 
шелкъ „тусса“, гораздо труднфе отвариваются, ч$мъ настоящий шелкъ туто- 
ваго шелкопряда. Для этой цфли здфсь употребляется довольно крёиюй 
растворъ соды или мыльный растворъ съ прибавкою 1/2 части Фдкаго натра, 
пли же одной части соды на сто частей мыла; послБ этого слЗдуетъ варка 
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набфло въ чистомъ мылЪ. Однако посл этихъ операшй шелкъ еще корич- 
неватаго цвфта и не становится бФлымъ и посл окуриваня сФрой; онъ 
отбЪливается исключительно перекисью водорода (приготовляемой изъ пе- 
рекиси бар1я или натря): для цвфтовыхъ тоновъ средней интенсивности 
при б$леши туссы пользуются марганцевокислымъ каллемъ и двусёрнисто- 
кислымъ натрлемъ. 

Для того, чтобы придать шелку возможный блескъ и мягкость, посль 
отварки и суплировамя его подвергаютъ еще вытягиваню, глаженю и 
глянцеваню. Вытягиван1е имфетъ цзлью возстановить длину нити, со- 
кратившуюся при варкф; мотокь шелка, нав$шанный на деревянную палку, 
которая закрфплена въ каменной стфи$, несколько разъ и постепенно вытя- 
гивается другой просунутой палкой или, еще лучше, рукой; не вполнф вы- 
варенный шелкь можно вытянуть на 3°/.. На фиг. 581 представлена по- 
строенная для этого машина Коррона: на 4 катушки А навзшены мотки, 


581. Машина для вытягиван1я шелковыхъ нитей. 


которые натягивается подымающимися и опускающимися стержнями В; вра- 
щен1е катушекъ А вызываетъ продольное передвижене мотковъ, которые 
поэтому вытягиваются равном$рно во всзхъ своихъ частяхъ. Глажен{е, или 
шевиллирован!е, заключается въ ел8дующемъ; мотокъ, навзшенный на дере- 
вянную палку, закручивается вокругъ себя при помощи другой просунутой 
налки, при чемъ отдфльныя нити трутся другъ о друга и сглаживаются; 
для этой операщи тоже существуютъ машины. Глянцеване, или люстриро- 
ван!е производится вдуван1емъ пара въ камеры, наполненныя туго натянутыми 
мотками шелка, который, благодаря этому, получаетъ особый блескъ. 

Здзсь надо еще упомянуть объ оживлен!и шелка, которое вызываетъ 
своеобразное шуршан!е волоконъ его. По природЪ своей отваренный шелкъ 
мягокъ и при прикосновении не шуршитъ. Шуршане вызывается обработ- 
кой небольшимъ количествомъ кислоты; когда желательно получить шуршан!е 
(въ гладкихъ матеряхъ на платье, но не въ бархат$), товаръ послЪ 
окраски и промывки обрабатывается очень слабымъ растворомъ кислоты 
и не прополосканный высушивается. НаиболЪе подходящими для этой 
пли являются винная и лимонная кислоты; вмфсто нихъ употребляется 
болзе лешевая уксусная кислота, но дфйств1е ея прекращается по мфрЪ 
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того, какь она улетучивается. СЪрная и соляная кислоты тоже находятъ 
себъ прим$нен!е при оживлеши, но ихъ нужно употреблять съ осторожностью, 
такъ какъ для нфкоторыхъ красокъ онф оказываются вредными. 


Промывка и бЪлен!е шерсти. 


Растительныя волокна, а въ особенности хлопчатая бумага довольно 
чисты уже и непосредственно прим$нимы въ сыромъ видЪ, такъ что хотя 
промывка и улучшаеть ихъ, но не неизбфжна; напротивъ того, въ сыромъ 
шелкЪ красота настоящаго шелка уже едва замЪтна; требуется болЪе или 
менфе основательная, и всегда довольно кропотливая очистка отъ примЪсей, 
скрывающихъ драгопцфнныя свойства его; въ шерсти необходимость 
очистки проявляется въ еще болфе сильной степени. Если шерсть и не 
самое прекрасное, то во всякомъ случа наиболфе драгоцзнное и для 
обитателей ум$реннаго пояса всего труднфе замзнимое волокнистое вещество; 
со спины овцы она снимается столь грязной, что ее почти невозможно 
обрабатывать и во всякомъ случаВ нельзя. употреблять; сырая шерсть на 
спин% животнаго содержитъ 30—80%/о нечистотъ. Растительныя волокна идутъ 
ВЪ д$ло совс$мъ сырыми, шелкъ можеть идти не вполнф очищеннымъ (въ видЪ 
супрированнаго шелка и экрю), шерсть въ этомъ отношевши не допускаетъ 
уже никакихъ уступокъ; только со внолн8 промытой шерстью прятно 
имфть ДФло; нечистая щерсть кажется липкой и не можеть быть удовлетво- 
рительно окрашена. Нечистоты, къ счастю, удаляются сравнительно легко; 
почти кипящихъ мыльно-щелочныхь растворовъ, каюме употребляются при 
отварк$ шелка, или бучен1я съ известью и т. п., Какъ требуется для хлопка, 
шерсть, будучи очень чувствительной къ щелочамъ и къ высокой темиера- 
тур$, не выдержала бы. | 

Прим$си, загрязняющ1я сырую шерсть, отчасти состоять изъ отдфленй 
животнаго организма, шерстяного пота, отчасти отъ постороннихъ 
веществъ, приставшихъ механически или прилипшихъ благодаря поту; къ 
этимъ постороннимъ веществамъ, которыя овца набираетъ какъ на пастбищф, 
такъ и въ хлфву, относятся солома, листья, взтви и друге остатки 
растемй, короче называемые репьемъ, а также значительныя количества 
песку. Посл$дей удаляется легче всего, такъ какъ при промывкЪ, по 
удалени прил$пившаго его пота, онъ отпадаеть самъ по себЪ. Репей 
частью выполаскивается, частью отдфляется при подготовительныхъ опера- 
щяхъ пряденя, частью же онъ долженъ быть разрушенъ особымъ химиче- 
скимъ процессомъ-—карбонизащей. 

Промывка шерсти несомнънно столь же старинная операщя, какъ и ея 
употреблен!е; древнёйшимъ промывнымъ средствомъ является употребляю- 
щаяся и понынЪ даже на большихъ фабрикахъ гнилая моча. Въ этой 
области въ течеше ряда столЪтй можно отм$тить только два существенныхъ 
усовершенствованя: замфну мочи мыломъ и переходъ оть ручной работы 
къ машинному производству; послёде совершился только во второй половинЪ 
ХХ взка. На памяти человЪ ческой не произошло коренного измфненя въ 
методахъ промываня, его можно ожидать только отъ прим няющихся пока 
въ видф опыта летучихъ растворяющихъ жиры средствъ, какъ, напр., бензинъ, 
сфрнистый углеродъ и хлористый углеродъ. 

СтрижкВ овецъ часто предшествуеть поверхностная промывка шерстп 
еще на спинф животнаго, для чего овцу купаютъ въ чан% съ тепловатой 
водой или нфкоторое время гонятъ черезъ р$чку или ручей; такая шерсть 
называется „перегономъ“. Большая часть всей шерсти, особенно же 
иностранная, получается совершенно немытой, въ видф  потной или 
грязной шерсти. Руно снимается по возможности ближе къ кож въ видЪ 
связнаго пфлаго и затфмъ или немедленно, или только передъ мойкой 
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сортируется, т. е. раздфляетея на части по тонкости, такъ какъ шерсть 
на разныхъ частяхъ тфла отличается различными качествами. Промывка 
шерсти производится отчасти на спещальныхъ шерстомойныхъ заведеняхъ, 
работающихъ въ большихъ количествахъ, отчасти на шетсточесальняхъ или 
шерстопрядильняхъ, отчасти же въ красильняхъ. 

Промывк$ въ собетвенномъ смысл слова часто предшествуетъ, какъ 
зам$на промывки на спинф, предварительная замочка въ тепловатой водЪ; 
этой замочкой удаляютея растворимыя въ вод соли шерстяного пота, 
песокъ, грязь и т. п., но иногда прямо приступають къ мытью въ моч\ 
или въ мыл. Въ старинныхъ, небольшихъ заведен1яхъ. способы производ- 
ствакоторыхъ ветрёчаютея и теперь, ншереть одинъ или два раза вымачи- 
вается въ гнилой челов$ ческой моч®; свфжая моча содержить мочевину, 
которая при гнев переходитъ въ углекислый аммон!й, весьма пригодный 
для очистки шерсти. Для этого употребляются сосуды разной формы, но 
большею частью полукруглые м$дные котлы въ 1—2 метра въ д1аметрф, 
каке употребляются и для окраски шерсти; моча разводится двойнымъ или 
четвернымъ количествомъ воды, и растворъ поддерживается при 40—50° С.; 
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582. Машина для мытья шерсти (Левтаеанъ). 


въ течен1е получаса держатъ въ немъ шерсть, не переставая помфшивать; въ 
настоящее время вм$ето мочи берется одно только мыло или мыло 
ВвЪ СсМфеси съ содой. Посл этого шерсть складывается въ корзины изъ 
ивовыхЪ прутьевъ для того, чтобы съ нея стекла жидкость; за этимъ 
слфдуетъ полоскан1е въ текучей вод для дальнфйшей обработчи въ сухомъ 
или влажномъ состояи. Въ большихь хорошо устроенпыхъ фабрикахъ 
промывка выполняется въ особыхъ шерстомойныхъ машинахъ, извЪфетныхъ 
подъ названемъ Лев1аеановъ:; почти всЪ фабрики строять ихъ одинаково. 
Это — длинные узке ящики, въ которыхъ шереть по возможности меньше 
движется въ стороны, а только въ одномъ направлеши; дфло въ томъ, 
что оть слишкомъ сильнаго перем$шиван1я и взбалтыван1я въ тепломъ 
щелок$ шерсть можетъ сбиться въ войлокъ. 

Фиг. 582 представляетъ леваеанъ въ томъ видЪ, какъ онъ изготовляется на 
фабрик Генрихъ Демёзъ и Ко. въ Ахенв; длинный чанъ. 3 метра въ длину и 11.2 
въ ширину имЪетъ два дна, одно сплошное, а надъ нимъ сквозное (ложное); въ 
углублени  скопляется песокъ, шерсть погружается въ воду пластинками | бара- 
бана-грузителя с; далзе шерсть плавно продвигается впередъ при помощи 
движимыхъ колзнчатыми валами грабель 4 ие, которыя дзлаютъ 8 — 10 обо- 
ротовъ въ минуту, двигаясь въ жидкости справа налЪво, обратное же движене 
совершаютъ, проходя по воздуху; при помощи своеобразнаго подъемника { 


пгереть подводится по наклонному сЪтчатому лну © къ отжимнымъ валамт ВВ; 
изъ послВднихъ шерсть выбрасывается на безконечное полотно, которое подаетъ 
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ее къ сл5дующему лев1авану или къ сушильной машинЪ. Таюе леваеаны уста- 
навливаются обыкновенно по два, по три или по четыре одинъ за другимъ. 
Очистка выполняется въ нихъ весьма основательно, и шерсть почти не сбивается 
ВЪ ВОЙЛОКЪ. 


Посл промывки шерсть уже достаточно чиста для многихъ цфлей, 0со- 
бенно же для прядешя. Но если предетоитъ карбонизащя или окраска, то 
шерсть приходится еще тщательно очистить отъ приставшаго мыла поло- 
скан1емъ въ холодной водф. Это большею частью выполняется въ круглыхъ 
или овальныхъ чанахъ, по которымъ непрерывно течетъ сильная струя воды; 
по середин® въ нихъ имфется ось съ нзеколькими рядами грабель, приводя- 
щихъ шерсть въ круговое движен!е по чану. Поелф этого шереть просуши- 
вается ум$ренно-теплымъ воздухомъ при помощи особыхъ аппаратовъ 
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583. Сушилка для шерсти. 


На фиг. 583 представленъ одинъ изъ такихъ сушильныхъ аппаратовт ‘для 
шерсти; влажная шерсть медленно проводится сквозь него, двигаясь справа на- 
лЪво, безконечной проволочной сЪткой; аппаратъ со всвхъ сторонъ закрытъ; 
нижнее пространство его, расположенное подъ проволочной сЪткой, раздЪлено по- 
перечной стЪной на двЪ камеры; при одной изъ нихъ (лЪвой) въ цилиндриче- 
скомъ барабанЪ находится н$которое число паровыхъ трубокь для нагр%ван1я 
воздуха; при другой (правой) такихъ трубокъ иЪфтъ, но съ ней соединентъ эксгау- 
стеръ; протягиваемый имъ воздухъ вступаетъ въ подогр%ватель, гдз умБренно 
нагрЪвается трубками, проходить затЪмъ въ направлен1и стрЪлокъ сквозь 
шерсть, лежащую на сЪткз, идетъ надъ шерстью и потомъ опять сквозь шерсть 
проходить внизъ къ эксгаустеру; такимт, образомъ свЪфже нагрЪтый воздухъ 
прежде всего проходитъ черезъ шерсть, подвергшуюся уже нЪкоторой просушкЪ$, 
и высушиваетъь ее окончательно, а послЪ этого онъ можеть еще служить для 
предварительной просушки болЪе влажной шерсти. Этотъ „принципъ встрЪчныхъ 
течен1й“ часто примЪняется въ химической промышленности при выщелачиван!и 
и высушиван!и; дЬйствующее средство и обрабатываемое вещество, въ нашемъ 
случаЪ теплый воздухъ и влажная шерсть, движутся навстрЪчу другъ другу; 
этотъ способъ даетъ возможность экономить на топливЪ и другихъ матералахъ. 


Промывка бензиномъ и ему подобными веществами, въ виду опасности 
взрывовъ, не получила еще правъ гражданства; эта опасность порождается 
электрическими искрами, возникающими отъ тревя при погружени сухой 
шерсти въ жидкость; въ недавнее время эту опасность удалось устранить 
прибавлешемъ небольшого количества мыла; такъ какъ этотъ способъ даеть 
очень чистую и совеошенно не сбившуюся шереть, то сл$дуеть ожидать его 
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постепеннаго повсем$стнаго расиространен!я. Обезжириваемая шерсть подвер- 
гается этой операщи въ замкнутыхъ сосудахъ съ бензиномъ или сфрнистымъ 
углеродомъ, а зат$мъ промывается въ тепловатой водф для удаленя не- 
раетворившихся еще солей. 

Промытая шерсть весьма часто карбонизируется (см. ниже}; въ нф- 
которыхъ случаяхъ она непосредетвенно велфдъ за тзмъ окрашивается, или 
же предварительно перерабатывается въ пряжу или ткань и только 
тогда красится. 

Промывка шерсти должна предшествовать всякой другой обработк», такь 
какь шерстяной потъ впоел$детв!и цфликомъ удалить уже нельзя. Между 
тЪмъ шерсть посл тща- 
тельнаго удален1я жи- 
ровъ снова смазывает- 
ся, въ цфляхь пряденя, 
маслами; передъ тка- 
чествомъ она вторично 
загрязняется проклей- 
кой основы и наконецъ 
при валяти сукно про- 
питывается — мМыломЪ. 
Всз эти вещества вновь 
приходится удалить пе- 
редъ окраской пряжи 
или ткани, чтобы окра- 
ска легла равном$рно 
и прочно. Поэтому пе- 
редъ окраской, пряжа 
или ткань, какъ бы тща- 
тельно шерсть ни была 
раньше промыта, еще 
разъ основательно про- 
мываются въ теплова- 
томъ раствор% соды или 
мыла, зат мъ въ чистой 
вод; пряжа моется въ 
= а ее чанахъ на палкахъ, или 
584. Машина для мытья шерстяной ткани жгутовь же прямо руками, ткани 
при помощи машинъ: 
ткань проходить черезъ жидкость и непрерывно отжимается между отжим- 
ными валами или сложенной жгутомъ со сшитыми концами (машина для 
промывки тканей въ жгут, фиг. 584), или гладко растянутой въ видЪ без- 
конечной ленты (машина для промывки ткани въ расправку, фиг. 585). 

Пряжа и ткани подобно шелку бЪФлятся откуриванемъ; сырая шерсть 
бфлитея р%дко. 

Упоминавшаяся выше карбонизация основана на томъ, что раститель- 
ныя волокна, солома, листья, репей и. т.п. легко разрушаются кислотами, кото- 
рыя напротивъ того, при правильной обработкЪ не дЪйствують на шерсть (и 
шелкъ). Шерсть, изъ которой надлежитъ удалить репей, погружается въ 
сильно разведенную сЗрную кислоту, отжимается и медленно просушивается 
при постепенно повышающейся температур$; велфдств1е испарен1я воды, 
сЗрная кислота концентрируется и разрушаетъ растительныя вещества, не 
дЪйствуя на шерсть. Подобнымъ же образомъ удаляется примЪсь хлопчатой 
бумаги изъ шерстяныхъ тряпокъ при обработкВ ихъ въ искусственную 
шерсть (шодди, мунго); при этомъ часто вмфото слабой сфрной кислоты 
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употребляются пары соляной кислоты, такь какь послфдняя не изм%- 
няетъ окрасви тряпокь и при посл$ёдующемь крашени даеть экономю въ 
краск» ‘. 


Техника красильнаго д%ла. 
Врасильныя средетва. 


Характеръ каждаго красильнаго процесса обусловливается главнымъ обра- 
зомъ природой окрашиваемыхъ волоконъ, а затфмъ— особенностями прим няе- 
мыхЪ красильныхъ средствъ. Среди посл днихъ краски занимаютъ пер- 
вое и наиболфе выдающееся мЪсто. Однако, он рфдко употребляются одн* 
только; для той или иной цфли красильщику приходится прибавлять въ 
красильную барку разныхъ химическихъ реагентовъ, какъ-то сфрную кис- 
лоту, соду, мыло, 
глауберову соль и 
т. п. для того, что- 
бы волокна лучше 
пропитались  кра- 
ской. Среди этихъ 
химическихъ рез- 
гентовъ особая роль 
принадлежитъ про- 
травамъ; онЪ явля- 
ются не только вепо- 
могательными сред- 
ствами для закрЪ- 
плен!я красокъ, но 
часто сами прини- 
маютъ участ1е въ 
образован!и краски, 
такъ какъ мнопя 
красяшпя вещества 
(правда, далеко не 
всЁ) сами по себъ 
не представляютъ 
еще готовой краски; нЕ 
поел дней ОНИ СстТа- 585. Машина для мытья шерстяной ткани въ расправку. 
новятея только сое- 
динившись съ протравой. Пояснимъ это вкратцЪ на двухъ типичныхъ 
представителяхъ этихъ большихъ группъ красящихъ веществъ; бензо- 
пурпуринъ окрашиваетъ въ интенсивно красный цвЪтъ хлопчатую бу- 
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1 Весьма часто, но не всегда справедливо раздаются жалобы на то, что 
шерстяные товары становятся все хуже: это вовсе не зависитъ отъ карбони- 
защи шерсти, скорзе же отъ все болЪе широкаго примЪзнемя искусственной 
шерсти. Фактически даже въ лучшихъ фабрикатахъ искусственная шерсть встрЪ- 
чается чаще, чЪмъ заклятые враги послЪздней думаютъ, и это вовсе не такъ пе- 
чально. Какъ бы гигантски ни возросло м!ровое производство шерсти, все же оно 
еще не удовлетворяетъ потребности въ ней, и искусственная шерсть является въ 
народно-хозяйственномъ смыслЪ весьма цЪннымъ суррогатомъ: благодаря ей здо- 
ровое шерстяное платье становится доступнымъ и для менЪе состоятельныхъ 
людей. Прочность искусственной шерсти, правда, мене значительна, чВмъ проч- 
ность свЪжей, но во всякомъ случа больше, чЪмъ обыкновенно думаютъ 
(только поэтому она и можетъ получить столь широкое примЪнен!е). Упомянемъ 
здВсь еще о томъ, что совершенно не слЪдуетъ опасаться перенесен1я заразныхъ 
веществъ искусственною шерстью; уже одна карбонизац!я сильно дезинфекцируетъ, 
& сюда присоединяются еще промывка и другя операщи обработки. 
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магу, шелкъ, шерсть и т. п., если эти волокнистыя вещества погрузить въ 
теплый растворъ этихъ красокъ; окраска только усиливается, но существенно 
не изм$няется даже въ смыслВ прочности (т. е. сопротивляемости различ- 
нымъ ВНфШНИМЪ ВОЗДФйствямъ при употреблени), когда въ красочную 
ванну прибавляютъ соли, соды, мыла, сБрной кислоты, квасцовъ или другихъ 
протравъ, равно какъ и въ томъ случа, когда волокнистое вещество передъ 
т8мъ обработано было этими веществами. Напротивъ того, ализаринъ соб- 
ственно не окрашиваетъ обыкновенной хлопчатой бумаги, шелка или шерсти; 
но онъ можетъ дать на нихъ самые разнообразные цвфтовые тона, если 
эти волокнистыя вещества предварительно были подготовлены опредфлен- 
ными протравами, а въ нёкоторыхъ случа даже, если этихъ протравъ под- 
бавили къ красочной ваннё; такъ, напр., съ оловянной протравой ализаринъ 
даетъ оранжевый цвфть, съ глиноземной протравой — ярко-красный (турецый 
красный цвфтъ), съ хромовой—коричнево-красный, съ желёзной—ф1олетовый, 
съ мёдной—шиферно-сЗрый. Значен!е протравы отсюда дФлается очевид- 
нымъ. Н$которыя красящля вещества сами по себ представляютъ уже 
краску, не нуждаясь въ вспомогательныхъ веществахъ; это — прямыя, 
или субстантивныя краски. Другя красящ1я вещества, напр., ализаринъ, 
кампешевое дерево, желтое дерево, кошениль и др. сами по себ не явля- 
ются готовыми красками, но отличаются только способностью давать съ 
опред$ленными протравами краски и притомъ весьма часто съ различными 
протравами совершенно различныя краски; таюмя краски называются не- 
прямыми, адъективными, или протравными красками. —Про- 
травы въ т$еномъ смысл слова или металлическя протравы (оеновныя 
протравы) представляютъ собой главнымъ образомъ соли алюмин!я (глино- 
зема), хрома, желЗза, мЗди и олова. Къ протравамь сл$дуетъ еще отнести 
дубильныя вещества и нфкоторыя кислоты жирнаго ряда, напр., ализари- 
новое масло. Съ другой стороны, неправильно было бы называть с®рную 
кислоту, глауберову соль, соду и т. п. протравами, такъ какъ съ крася- 
щими веществами они въ соединене не вступають и для состава и цвЪта 
краски значен1я не имфЮютъ. 

Слово-„протрава“ обязано своимъ происхожденшемъ старинному воззрён1ю, 
что протравы травятъ, разъЗдаютъ волокна и дфлаютъ ихъ такимъ обра- 
зомъ способными къ воспринят!ю окраски; это воззрё ше, однако, ошибочно. 
Въ большинствз случаевъ, когда красящее вещество соединяется съ про- 
травой, образуется краска въ вид окрашеннаго нерастворимаго вещества; 
оно называется красочнымъ лакомъ, потому что оно очень похоже на кра- 
сящ1е составы покровныхъ лаковъ или даже употребляется для образованя 
ихъ. Значеше протравныхъ красокъ основано на нерастворимости этихъ 
лаковъ въ вод и мыльныхъ растворахъ; благодаря этому, полученная при 
помощи ихъ окраска, въ противоположность окраск$ прямыми красками, при 
стирк$ и смачиван!и не линяютъ и противостоятъ валян!ю. Протравливане 
довольно затруднительно и дорого, поэтому ппротравныя краски обыкновенно 
употребляются только для получешя окрасокъ, прочныхъ въ стиркВ и ва- 
лян!и;, во возхъ остальныхъ случаяхъ ограничиваются прямыми красками. 
Впрочемъ существуютъ протравныя краски, которыя не вполн% прочны въ 
стирк$, а н%$которыя прямыя краски замЪчательно прочны въ этомъ от- 
ношен1и. Въ красильномъ д№лЪ исключеня являются правиломъ: вое — 
ДВяо опыта.. 


Протравы. 


Кислыя протравы. Этимъ общимъ именемъ обозначаются н$кото- 
рыя вспомогательныя вещества, преимущественно дубильныя и кислоты 
жирнаго ряда, способствующия закрзплен!ю красокъ и протравъ на хлопк$; 
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первыми изъ этихъ веществъ обрабатывается и шелкъ. Такъ какъ про- 
цессы окраски, поскольку при этомъ находятъ себЪ прим$нене протравы, 
начинаются закрёплеюемъ посл$днихъ, то мы и начнемъ съ разсмотр$ ня 
кислыхъ и примыкающихъ къ нимъ основныхъ протравъ, а зат$мъ перей- 
демъ къ красящимъ веществамъ. 

Дубильныя вещества получаются изъ растительнаго царства и 
главною составною частью своею содержать дубильныя кислоты; это орга- 
ническя соединения съ кислотными свойствами; по своему химическому 
строеню и по своимъ реакшямъ они очень родственны другъ другу и 060- 
бенно характеризуются тЁмМЪ, что съ бЪлкомъ, клеемъ и органическими 
основатями, напр., алкалоидами (хининъ и т. п.) и основными красящими 
веществами, напр., фуксиномъ, даютъ нерастворимые въ водЪ осадки; съ 
солями окиси желфза они даютъ чернильныя темносиня и темнозеленыя 
окраски или осадки; съ окислами различныхъ протравныхъ металловъ они 
даютъ нерастворимыя соединен1я, то же самое съ окисью сурьмы, на этомъ 
то и основано прим$нен!е ихъ въ красильномъ д%л$. (Назвавн1е дубильное 
вещество или дубильная кислота произошло отъ свойства этихъ соединений 
дубить животные кожные покровы, превращать ихъ въ кожу. Дубильныя 
вещества часто прим$няются также для приготовлешя красокъ, чернилъ, 
пирогалловой кислоты и въ тераши). 

Наиболфе важныя изъ дубильныхъ кислотъ для красильщика — это 
таннинъ или ангидридъ дигалловой кислоты. Таннинъ содержится во мно- 
гихъ частяхъ растенй. заключающихъ дубильныя вещества, преимущественно 
же въ чернильныхъ ор$шкахъ и въ сумахф. Онъ приготовляется настаива- 
н1емъ чернильныхъ орфшковъ на водф, спирт и эфирЪ; германсюя химиче- 
скя фабрики спецально выдфлываютъ его въ большихъ количествахъь изъ 
китайскихъ и японскихъ чернильныхъ орфшковъ какъ для внутренняго по-- 
треблен1я, такъ и на вывозъ. Чистый таннинъ представляетъ собой без- 
пвъзтную, желтоватую или коричневатую массу (на свфту онъ самъ окраши- 
вается), весьма терпкую на вкусъ, легко растворяющуюся въ водф и слабыхь 
растворахъ спирта. Въ противоположность другимъ дубильнымъ веще- 
ствамъ таннинъ мало окраштенъ, и потому его предпочитають при получен 
чистыхъ н-жныхъ окрасокъ; для темныхъ и менфе живыхъ красокъ -пре- 
имущественно употребляются другя боле дешевыя дубильныя вещества. 
Эллагеновая дубильная кислота напоминаетъ собой таннинъ, но 
отличается оть него своимъ составомъ; она, содержится въ растенши диви- 
диви и въ мираболановомъ дерев®. 


Изъ остальныхтъ дубильныхъ веществъ, важныхъ въ красильномъ дфлъЪ, мы 
упомянемъ еще о чернильныхъ орЪшкахъ, сумахЪ, мираболановомъ деревЪ, кашта- 
новомъ экстрактВ и о красящихъ веществахъ катеху и гамбиръ, о которыхъ мы 
будемъ говорить ниже. Чернильные ор$шки представляютъ собою бол$знен- 
ные наросты на нЪкоторыхъ растен1яхъ, преимущественно разновидностяхъ дуба, 
образующ!еся велВдетве того, что орЪзхотворки складываютъ свои яйца въ корЪ 
молодыхъ вЪтвей (дубовые чернильные орфшки); китайсве орЪшки образуются на 
Вр зет1а]эба Мог, отъ яичекъ лиственныхъ вшей (АрШз сПтепз1$), откладывае- 
мыхъ ими въ листьяхъ и черенкахъ; орЪшки содержатъ отъ 25 и свыше 709/, 
таннина. Изъ орфшковъ частью приготовляется таннинъ, частью же они только 
настаиваются на водЪ, и настой прямо употребляется для протравы. Сумахъ 
получается изъ листьевъ и черенковъ растен!й того же названия (ВВиз сопата) 
и другихъ растен!й; лучп!й сумахъ получается изъ Сицими и Виргин!и; онъ от- 
личается оливковозеленымъ цвЪтомъ и содержитъ около 250 таннина. Для 
протравы онъ примЪняется частью непосредственно въ измельченномъ видЪ, 
частью же въ форм тягучаго темнокоричневаго экстракта съ прянымъ запахомъ, 
напоминающимъ свъже фрукты. Мираболаны представляютъ собой плоды раз- 
личныхъ древесныхъ видовъ (Еегтша]о Б@ег1са), встрЬчающихся въ Остъ-Инди 
и въ Кита; они содержатъ 27—45, эллагеновой кислоты и большею частью вт, 
размолотомъ видЪ подсыпаются въ протравную барку. Наконецъ, каштановый? 
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экстрактъ приготовляется изъ древесины конскаго каштана или въ вид твердой 
блестящей черной массы, или въ видЪ коричневаго сирона, терпкаго на вкусъ 
и съ запахомъ жженаго сахара. 


Эти различныя дубильныя вещества прим$няются для протравы хлопча- 
той бумаги и шелка (къ послёднему только для увеличешя вЪса) слЗдующимь 
образомъ: товаръ перемфшивается въ тепломъ или холодномъ растворъ 
дубильныхъ веществъ боле или менфе продолжительное время, когда же 
онъ въ достаточной степени пропитается ими, то онъ обрабатывается въ 
другой барк съ металлическими солями. 

Подъ жирными кислотами надо главнымъ образомъ понимать олеино- 
вую кислоту, клещевинную и ализариновое масло. Какъ извфетно, олеиновое 
и клещевинное (касторовое) масла представляютъ собой соединен1я глицерина 
съ олеиновой и глицерина съ клещевинной кислотой, олеинъ и рицинолеинъ 
химиковъ, (въ шерстопрядильняхъ значительныя количества олеиновой кис- 
лоты употребляются подъ назвашемъ олеина; это ошибочное обозначене, къ 
сожалф ню, общераспространено и въ торговлЪ; это надо знать, чтобы не 
вышло недоразум$н1я). Ализариновое масло получается при обработкВ клеще- 
виннаго масла крфпкой сфрной кислотой на холоду и представляетъь собой 
или только клещевинную кислоту, или своеобразное соединене ея съ сФрной 
кислотой, весьма легко распадающееся на свои составныя части. Эти жир- 
ныя кислоты представляютъ собой тягущя, маслянистыя, въ водф мало рас- 
творимыя жидкости, дающйя съ окислами металловъ солеобразныя соединен!я, 
или мыла; соли камя и натрля, а также аммонля, въ противоположность 
другимъ солямъ жирныхъ кислотъ, растворимы въ водз и предотавляютъь 
собой ни что иное, какъ наши обыкновенныя мыла; олеиновокислый натръ 
есть не что иное, какъ весьма употребительное при обработк® волокнистыхъ 
веществъ марсельское мыло; олеиновокислый кали — главная составная часть 
жидкаго мыла. Прим$нен1е жирныхь кислотъ для окраски, съ одной сто- 
роны, основывается на свойствз ихъ образовать нерастворимыя соединения 
съ кислыми протравами (а также и со свинцовыми окислами для эозиновыхъ 
красокъ), съ другой стороны, на томъ обстоятельств. что въ щелочномъ 
раствор$ (водномъ Фдкомъ натрЪ или амм1ачной вод) онз легко впитыва- 
ются хлопкомъ (и другими растительными волокнами, напр., льномъ); впоелЪд- 
ств1и же въ волокн$ онз подъ вллян1емъ воздуха химически измЪняются и ста- 
новятся нерастворимыми. Примфняется главнымъ образомъ ализариновое 
масло, которое хорошо раетворяется въ амм!ачной или содовой водЪ, а также 
турнантовое масло (Ние фюпгпале), прогорклое оливковое масло, со- 
держащее свободную олеиновую кислоту; это масло съ растворомъ соды 
даеть мутную, похожую на молоко, жидкость (эмульс!ю), которая особенно 
хороша для предварительной протравы при получени турецкаге краснаго 
пвзта. Хлопокъ, который надо протравить, погружается въ холодную ванну 
съ турнантовымъ или ализариновымъ маслами, выжимается, н®которое время 
выдерживается на воздух, высушиваетея при слегка повышенной темпера- 
тур$ и обрабатывается паромъ; масло, глубоко проникшее въ волокно, хими- 
чески изм$няется отъ дфйстия свфта, воздуха или пара и становится нерас- 
творимымъ; обыкновенно эта обработка повторяется н%сколько разъ, такь 
какъ одной операщшей нельзя закрфпить въ волокнф достаточнаго количества 
масла. За этимъ „промасливанемъ“ слдуеть обработка настоящей метал- 
лической протравой. Масло придаетъ краск® высоюй блескъ. и повышаетъь 
ея красоту. 

Основныя, или металлическ1я протравы. Легче всего эти про- 
травы закрфпляются въ шерсти, и поэтому мы прежде вего раземотримъ 
протравливан!е этого волокнистаго вещества. Шелкъ, а еще болфе расти- 
тельныя волокна съ трудомъ поддаются металлической протравЪ; приходится 
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при этомъ примЗнять разнообразные искусственные проемы; напротивъ того, 
протравливан1е шерсти совершается съ такою легкостью, что приходится 
даже искусственно замедлять его. Если шереть варить въ чистомъ растворЪ 
квасповъ, желёзнаго купороса и оловяныхъ солей, то соли эти очень скоро 
разлагаются, а заключающиеся въ нихъ окислы закрЗпляются въ волок; 
такимъ образомъ послфднее протравливается глиноземомъ квасцовъ, окисью 
желфза, получаемой окислешемъ содержащейся въ желфзномъ купоросЪ 
закиси жел%за, а также закисью, а отчасти окисью олова. При такомъ 
способ обработки протрава садится главнымъ образомъ на поверхности, & 
не внутри волокна, что вовсе не желательно, такъ какъ въ такомъ случа 
краски легко стираются. Чтобы протрава села хорошо, въ ванну съ про- 
травами подбавляютъ кислоть или кислыхъ солей, лучше всего органиче- 
скихъ, напр., виннаго камня (двойного виннокислаго кали) или щавелевой 
кислоты; можно пользоваться, впрочемъ, и сфрной, и соляной кислотой; вс 
эти кислоты замедляютъ разложене протравныхъ солей, при чемъ послднее 
происходитъ главнымъ образомъ внутри волокна, дВйствующаго, повидимому, 
разлагающимъ образомъ въ весьма сильной степени; такимъ образомъ про- 
травливается почти исключительно внутренность волокна. Протравливан!е 
такимъ образомъ весьма просто выполняется сл6дующимъ образомъ: шерсть 
въ течен1е 1—2 часовъ варится въ водномъ растворз протравной соли съ 
прим$сью небольшого количества виннаго камня, щавелевой кислоты или 
сфрной (на каждые 100 килогр. шерсти 2—4 килограмма); послЪф этого 
шерсть можно красить. Въ качеств протравныхъ солей употребляются 
6—10 килогр. кваецовъ или сфрнокислаго глинозема, 10—15 килограм. 
желЪзнаго купороса, иногда съ прим$сью 3—4 килогр. м$днаго купороса, 
2—4 килограмма оловянной соли или аналогичнаго ей соединен!я олова съ при- 
мфеью соляной, азотной, щавелевой или другихъ кислотъ, на каждые 100 
килогр. шерсти. Протравливан!е съ двухромокислымъ кали или натромъ съ 
внфшней стороны протекаетъ довольно сходно, но въ химическомъ отноше- 
ни оно представляеть отлич1я (въ общежитии оба эти соединея называются 
хромкали и хромнатръ, дёйстве ихъ одинаково). 

На 100 килогр. шерсти берется 1—4 килограм. двухромокислой соли съ при- 
мЪ$сью вышеназванныхъ кислотъ или кислыхъ солей; въ посл днее время стали 
также употреблять небольшйя количества молочной кислоты; шерсть варится со- 
вершенно такъ же, какъ съ другими протравами, хромовокислая соль при этомъ 
разлагается съ выдзлешемъ кислорода и даетъ окись хрома, этотъ переходъ 
можно замЪтить по превращен1ю оранжевой первоначально окраски шерсти въ 
блЪдно-зеленую; кислородъ хромовокислой соли отнимается частью примЪсями 
протравной ванны (молочной, щавелевой кислотой, винныхъ камнемъ), отчасти 
веществомъ шерстяныхъ волоконъ, а отчасти, при окрашивани, самой краской; 
послЪднее имзетъ мЪсто, напр., при окрашиван!и настоемъ кампешеваго дерева, 
при чемъ гематоксилинъ послВдняго превращается въ гематеинъ (см. ниже). Это 
превращен1е потому представляетъ для насъ интересъ, что только окись хрома, 
а не хромовая кислота можетъ соединиться СЪ этой краской въ качества 
протравы. 

Этотъ способъ протравливаня, съ послфдующей окраской въ другой 
ванн, называется „способомъ двухъ ваннъ“. Часто этоть процессъ обо- 
рачиваютъ, и шерсть сперва варятъ въ краск$ и потомъ уже дЪйствують про- 
травой въ красочной ваннф же или же въ особой ванн$; этотъ методъ изв%- 
стенъ подъ названемъ способа „наварки и затемнен!я“ или способомъ 
„зачернен!я“, такъ какъ первоначальная окраска шерсти отъ послЗдующей 
протравы становится темнзе или чернФеть. Эти два способа въ н8которомъ 
смыслЪ соединены въ такъ называемомъ „способф трехъ ваннъ“; въ этомъ 
случа первоначально шерсть обрабатываютъь протравой, потомъ красятъ; 
потомъ обрабатываютъ той же или другой протравой; въ н8которыхъ слу- 
чаяхъ это повышаетъ прочность краски при стиркз, валянйи и трени. Нако- 
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нець, нёкоторыми красками, напр., кошенилью можно успёвшно обрабатывать 
одновременно съ протравой и незначительнымъ количествомъ кислоты въ 
одной ваннф по „способу одной ванны“. - 

Вышеназванныя протравныя соли только съ трудомъ закрфпляютея на 
шелк$ и растительныхъ волокнахъ какъ на холоду, такъ и при повышеь- 
ной температур$.. Однако, если эти соли превратить въ основныя, то онь 
легко разлагаются подъ дёйстнемъ этихъ волоконъ (удовлетворительнаго 
объясненя этому еще нфтъ, повидимому, волокна разрушаютъ неустойчивое 
равнов$е1е основныхъ солей); эти соли отдають тогда окись волокнамъ, т. е. 
дъйствують на нихъ, какъь протрава. Хромовокиелыя соли не пригодны для 
протравливан1я шелка и растительныхъ волоконъ. 


Для протравливан1я шелка большею частью его долгое время обрабатывають 
и выдерживаютъ, не нагрЪвая, въ сильномъ растворЪ основныхъ кваецовъ (по- 
лучаются изъ смЪеи квасцовъ ст, содою) или въ растворЪ основного хлористаго 
хрома (получается растворен1емъ водной окиси хрома въ возможно меньшемъ 
количеств соляной кислоты), или, наконецъ, въ растворЪ такъь называемаго 
азотнокислаго желЪфза; послЪднее представляетъ собою темно-коричневую жид- 
кость, получающуюся при нагрЪфван1и желфзнаго купороса съ азотной кислотой 
и содержащую растворъ основной сВрнокислой окиси желЪза. За протравлива- 
немъ слЪдуетъ кратковременная обработка амм1акомъ или жидкимъ стекломъ 
(кремнекислымъ натромъ) для лучшаго закрЪплевмя протравы въ волокнъ. 
Утяжелене шелка и употребляемыя для этого протравы будуть раземотрЪны 
ниже. 

Даля хлопчатой бумаги и льна употребляются т же основныя соли, какъ 
и для шелка, но, кромЪ того, основной уксуснокислый алюмивЙ, такъ называемая 
красная протрава; послЪдняя, равно какъ уксуснокислая окись хрома, уксусно- 
кислая закись желЬза употребляются преимущественно при печатани на хлоп- 
чатой бумагЪ, шелк и шерсти; кромЪ того,. для протравы хлопка, предваритель- 
но обработаннаго дубильными веществами, употребляются хлорноватое олово и 
друге растворы окиси олова, а иногда и хлористая соль олова. Однако и этими 
основными солями не всегда удаетея въ достаточной степени протравить хлопза- 
тую бумагу и ленъ; поэтому они подвергаются предварительной протравЪ дубиль- 
ными веществами или ализариновымъ масломъ; когда нужно красить въ красный 
цвЪтъ, то для предварительной протравы употребляется турнантовое масло (см. 
выше). Эти кислыя протравы вступаютъ въ химическое соединеше съ основными 
и закрЪзпляютъ ихъ на растительномъ, волокнЪ. Основная протрава отъ этого 
вовсе не теряетъ способности соединяться съ протраввыми красками въ красоч- 
ные лаки, и предварительная протрава нисколько не м%Ъшаетъ окончательной 
окраскЪ. . 

Протрава для анилиновыхъ красокт› выполняется такимъ же способомъ, но 
значен1е ея совсЪмъ иное. ЗдЪсь тоже за предварительной протравой, за обра- 
боткой дубильными веществами, слЪдуетъ обработка солями металловъ, весьма 
часто даже азотнокислымъ желфзомъ, солями олова, алюмиювя и цинка, но чаще 
всего употребляются соли сурьмы, напр., рвотвый камень (двойная виннокислая 
соль сурьмы и кал1я), оксаловокислая соль окисей сурьмы и кашя и друг!я 
двойныя соли сурьмы. Но для нашихъ (анилиновыхъ) основныхъ красокъ роль 
протравы играетъ уже только дубильное вещество; послЪдующая же обработка 
солями металловъ имЗеть цфлью только образован!е нерастворимой дубильно- 
кислой соли (закрЪплене протравы); на этой протравЪ основныя краски держатся 
прочнЪе, чфмъ на одной только дубильной кислотЪ. Такимъ образомъ, въ то 
время, какъ въ случаЪ настоящихъ протраввыхъ красокъ протравой является 
соль металла, а дубильное вещество только вспомогательное средство, въ случаЪ 
основныхъ красокъ мы наблюдаемъ какъ разъ обратное явлене. 

Протравой для хлопчатой бумаги служатъ еще наконецъ растворы глинозема, 
окиси хрома и окиси олова (оловяной кислоты) въ Фдкомтъ, натрЪ; нЪкоторые 
изъ этихъ растворовъ, напр., окись хрома, разлагаются немедленно по погруже- 
ни въ нихъ хлопчатой бумаги, отлагая въ ней протраву; въ другихъ же слу- 
чаяхъ насыщенная ими хлопчатая бумага проводится черезъ растворъ нашатыря 
или квасцовъ, которые завершаютъ разложен!е протравы въ волокнЪ. Эти иро- 
травы можно употребить только для хлопка, не подвергшагося предварительной про- 
травЪ, такъ какъ онЪ очень сильно разъЪ даютъ волокно: щелочь могла бы отнять отъ 
волокна жирную протраву, а дубильныя кислоты могла бы окрасить и разрушить. 
Соединен!е глинозема съ $дкимъ натромъ называется еще глиноземнымъ натромъ, 
з окиси олова съ ЪФдкимъ натоомъ — препаровочной солью; и то, и другое соедине- 
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ня приготовляются въ видЪ бЪлой легко растворимой въ водЪ массы; послЪдняя 
получила свое назваше отъ того, что ситецъ и шерстяная ткань часто передъ 
печатью пропитываются ею, или „препарируются“; печатныя краски выходятъ 
послв этого беяЪе живыми. 


Способъ „наварки и затемневюя“ (см. выше) р%®дко примЗняется къ ра- 
стительнымъ волокнамъ икъ шелку; исключене представляетъ только окраши- 
ван!е хлопка кампешевымъ деревомъ. Въ этомъ случаз, кром того, для 
шелка и хлопка примфняются еще соли м$ди, напр., мздный кууоросъ. 
Хлонокъ часто окрашивается по способу одной ванны препаратами изъ 
естественныхъ красокъ (М№ошг геди изъ кампешеваго дерева, карминовыя 
краски). 

Краски въ тЪъесномъ смыслЪ елова. 


Съ точки зрзня красильнаго д$ла краски лучше всего раздЪлить по 
ихъ отношеню къ волокну и по ихъ свойству окрашивать протравленное 
или непротравленное волокно. ДвЪ главныя труппы уже были отм3чены 
нами, прямыя и непрямыя краски. Однако это дфлеше не всегда 
можеть быть строго проведено, такъ какъ не вс краеки такъ несомннно 
могуть быть отнесены къ той или другой групи$, какъ бензопурпуринъ 
ни ализаринъ; нфкоторыми красками можно красить и протравленное и не 
протравленное волокно. Прямыя краски далфе подразд$ляются на таюмя, 
которыя непосредственно окрашивають всяюмя волокна, такъ называемыя 
субстантивныя или прямыя краски для хлопка, и на тамя, которыя окраши- 
вають волокна только животнаго происхожден1я и, пожалуй, еще джуть, 
но растительныхъ волоконъ вовсе не окрашиваютъ, разв только поелЪ 
предварительной протравы; это прямыя шерстяныя или шелковыя окраски; 
послфдная снова распадаются въ зависимости отъ химической природы ихъ 
на „основныя“ и „кислыя“. НФкоторыя важныя краски, напр., индиго и 
черный анилинъ только съ трудомъ могуть быть подведены подъ одну 
изъ двухъ главныхъ группъ красокъ, подъ прямыя или непрямыя. Правда. 
ими работаютъ безъ протравы, по все-таки совсфмъ иначе, чёмъ съ прямыми 
красками; каждая изъ нихъ рядомъ своеобразныхь химическихъ процессовъ 
развивается въ волокнф, почему мы и хот$ли бы назвать ихъ „красками 
развит!1я“. Наконець, остается еще упомянуть о нерастворимыхъ пигмен- 
тахъ, или корпусныхъ краскахъ; вслёдетв1е нерастворимости ихъ нельзя 
примфнять въ красильномъ дЪлБ въ тфеномъ смысл этого слова, но при 
печатани на тканяхъ онф часто закр$пляютея клеемъ, для художника же 
и маляра онф являются настоящимъ сокровищемъ. 

Исторически развилось сл$ёдующее дфлен1е красокъ: 1) естественныя 
растительныя и животныя краски (индиго, орсель, куркума, кампешевое 
дерево, краппъ, кошениль и т. д.); 2) искусственныя органическя или дег- 
тярныя краски (анилиновыя краски, азокраски, ализариновыя и н%которыя 
другя, напр., Сасвой 4е [ауа1); 3) Искусственныя минеральныя краски (хромо- 
вая желть, марганцовыя, берлинская лазурь и т. д.). 

Проведен1е различ1я между естественными и искусственными органи- 
ческими красками, повидимому, справедливо только отчасти, такъ какъ хими- 
ческое строен!е ихъ и красочныя свойства не обнаруживаютъ какихъ-нибудь 
коренныхъ отлич!Й; кром%$ того, двЪ изъ важнфйшихъ естественныхъ красокъ, 
индиго и ализаринъ (крапиъ), приготовляются уже искусственно, при чемъ 
производство ализарина уже боле четверти вЪка приняло весьма значитель- 
ные размфры; надо надфяться, что въ ближайшемъ будущемъ удастся искус- 
ственно приготовить и друг1я красящя вещества растительнаго или живот- 
наго происхожденя. Но главнымъ образомъ н$тъ основанйя проводить это 
отлич1е и съ точки большей прочности естественныхъ красокъ, которую 
многе имъ приписываютъ. Фактически естественныя краски, даже многя 
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изъ наиболЪе употребительныхъ, вовсе не вов безъ исключеня прочны, 
между т$мъ надо принять во вниман!е, что въ настоящее время находятъ 
себ примфнен1е только лучпия изъ нихъ, выдержавиия отборъ въ течение 
тысячел т й или, по крайней м5рф, столбт; между прочимъ, изъ нихъ ни 
куркумъ, ни орсель не могуть похвастать прочностью. Среди искусствен- 
ныхъ красокъ встрЗчается, правда, много непрочныхъ, но и то онф широко 
примЗняются въ виду своей красоты, дешевизны, простыхъ методовъ окра- 
шиваня; а прочныхъ среди искусственныхь красокъ больше, чфмъ среди 
естественныхъ; достаточно упомянуть здЗеь объ ализариновыхъ краскахъ, 
которыя веф почти отличаются большою прочностью. Правда, первое м$ето 
по прочности принадлежитъ растительной краскф индиго, королю текстиль- 
ныхъ красокъ, но ввдь химикъ уже можеть получить его изъ продуктовъ 
каменноугольнаго дегтя съ качествами не хуже естественнаго. 

Несмотря на то, мы намфрены сл$довать въ дальн®йшемъ изложении 
этому историческому раздфлевю и разсмотр$ть сперва подробно естествен- 
ныя краски, а затёмъ въ связи съ ними и искусственныя; раздфленше кра- 
сокъ, основанное на внутреннихъ отлиЧяхъ ихъ, мы тоже дадимъ ниже 
при послЗдующемъ подробномъ разсмотрзн!и ихъ. Дфлаемъ мы это по слз- 
дующей причин$: съ одной стороны, имЗется сравнительно мало такихъ 
естественныхъ красокъ, которыя подобно куркумЪ или орсели трудно было 
бы отнести къ какой-нибудь большой групи; съ другой же стороны, из- 
въетно чрезвычайно большое число искусственныхъ органическихъь красокъ, 
которыя вс№ могуть быть раземотр$ны съ одной точки зрёвя. Громадная 
отрасль промышленности, занятая приготовлешемъ органическихь красокъ, 
несмотря на все многообраз1е своихъ продуктовъ, почерпаетъь ихъ всЪхъЪ 
изъ одного источника, изъ каменноугольнаго дегтя; другое обстоятельство 
еще важнЪе; несмотря на широкое разнообраз1е идей, работа ея не сходитъ 
съ точки зрзюя строго научнаго систематическаго изслфдован!я и покоится 
на прочной основ современной хим!и вообще и бензольной теор и внутрен- 
няго строеня интересующихъ насъ веществъ въ частности. Вотъ почему 
естественныя краски, несмотря на свое родство между собой и съ искус- 
ственными, представляются намъ отдфльными парами природы; естественныя 
же краски представляются намъ заботливо взрощенными безчисленными 
зернами одного смени, взлелфяннаго теплымъ ласковымъ солнцемъ науки 
и на хорошо вспаханной научнымъ изслЗдованемъ почвЪз давшаго много 
вътвей и безчисленные плоды. Мы просимъ поэтому простить намъ непосл$дова- 
тельность отдфльнаго разсмотрВн1я естественныхъ и искусственныхъ красокъ. 

Въ течене посл$дняго десятилЪя нфкоторыя естественныя краски, 
какъ, напр., алканна и сафлоръ;, настолько были вытеснены изъ употребле- 
ня, что, собственно говоря, къ современному красильному дФлу онф уже 
отношен!я не имфютъ; мы поэтому на нихъ и не будемъ останавливаться. 
Однако мнЪне, будто бы краски изъ каменноугольнаго дегтя совершенно 
выт®енили всфхъ своихъ конкуррентовъ, ошибочно. Лаже приблизительно 
это не такъ. Пусть нфкоторыя естественныя краски почти совс$мъ исчезли изъ 
обращен1я, пусть `другя, какъ кошениль, краппъ и орсель необычайно много 
потеряли въ своемъ значении, однако индиго и кампешевое дерево и въ 
настоящее время употребляются въ такомъ же количеств, какъ и раньше: 
ввозъ кампешеваго дерева въ Герман!ю, Англю и друпя страны даже воз- 
росеъ въ посл$дн!е годы, а продукты его находятъ себ весьма легюй сбытъ, 
часто даже недостаетъ товару. Въ общемъ врядъ ли кто-нибудь р$фшится 
утверждать, что потреблен!е естественныхъ красокъ значительно упало. 
Напротивъ того, промышленность, занятая приготовленемъ искусственныхъ 
красокъ, покрываетъ только тотъ гигантски возроспий спроеъ на краски, кото- 
рый вызванъ необычайнымъ ростомъ обработки волокнистыхъ веществъ 
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всевозможнаго рода въ минувший взкъ пара, а особенно въ посл$диюю 
четверть его. 

Прочныя и непрочныя краски. Не разъ мы уже напомина- 
ли о прочности красокъ; этимъ словомъ обыкновенно обозначаютъ сопроти- 
вляемость окраски различнымъ воздфйствямъ какъ во время обработки, такъ 
и во время употребленя окрашеннаго издфмя. Эта сопротивляемость не есть, 
конечно, нфчто безусловное, и нётъ краски, которая была бы нечувствительна 
ко всфмъ возможным воздфйствнямъ. Понят!е прочности нужно поэтому всегда 
ограничить т$ми воздФйств1ями, которыя ткани предстоитъ испытать. 

При опред$лен!и прочности надо прежде всего отличать два рода ея; 
прочность въ процессахъ изготовлен!я ткани и прочность 
въ потреблен!и; первое поняте относится только къ сопротивляемости 
краски различнымъ воздфйствямъ во время приготовлев1я товара, напр., 
прочность при валяни; подъ вторымъ понят1емъ понимаютъ неизмЪнность 
во время потребленя и прежде всего прочность по отношеню къ свЪту—-не- 
линючесть; н®которые же виды прочности, напр., прочность въ стиркВ мыломъ 
н по отношению къ водф относятся и къ тому, и къ другому роду прочности. 

Въ повседневной жизни выражен!е „прочны“ по отношен1ю къ окрас- 
КВ тканей прежде всего обозначаетъ сопротивляемость б$лящему возд йств!ю 
свфта и воздуха, а залфмъ прочность при стиркф мыломъ. Нелинючесть 
и прочность въ стиркё! въ большинствВ случаевъ является важ- 
нБйшими, но не единственными требованями, предъявляемыми къ хорошей 
краск$. ВеБ окрашенныя ткани рано или поздно линяють на воздух%; иног- 
да цвЪтъ ихъ становится все блфднзе, иногда же м%няется его отт$нокъ и 
онъ сперва темнфетъ; напр., нёкоторыя желтыя краски получаютъ коричне- 
вый оттБнокь и потому кажется, что онф темнфютъ. При стирЕБ мномя 
краски размазываются, или „растекаются“, много другихъ св тлфетъ при стир- 
КЪ, не растекаясь; однЪ краски при этомъ м$няютъ свой тонъ, въ другихъ 
вс эти недостатки выступаютъ одновременно. Оть прочности въ стиркВ 
нфеколько отличается прочность по отношеню къ дЪйств!ю воды; послЁдняя 
обозначаетъ, что краска при смачиван!и или при лежан!и въ водё не расте- 
кается; этого рода прочности лишена большая часть шелковыхъ окрасокъ. 
Почти всегда важно, чтобы окраска была прочна на трене, т. е. чтобъ ее 
нельзя было стереть съ волокна, чтобы она не размазывалась и не отпеча- 
тывалась на кожф, бЪльЗ или на платьЗ; недостатокъ этотъ часто обнаружива- 
ютъ индиго, анилиновая чернь и мномя друпя въ общемъ замфчательно 
прочныя краски. Прочность по отношен!ю къ кислотамъ часто требуется 
производствомъ ткани, но она не лишена значен!я и при носкВ, такъ какь 
воздухъ городовъ, велБдотв1е сгоравная угля съ содержан1емъ с$ры и приго- 
товляемаго изъ этого угля свфтильнаго газа, часто содержитъ значительныя 
количества сЗрнистой кислоты. Одну изъ разновидностей прочности но от- 
ношен!ю къ кислотамъ представляеть прочность по отношен!ю къ 
поту; это—евойство красокъ оставаться неизм8нными при повторномъ воз- 
дфйств1и человфческаго пота, содержащаго органическя кислоты. Краски, 
прочныя по отношен!ю къ щелочамъ, нечувствительны по отношеню къ 
грязи большихъ городовъ, часто щелочного характера; эта грязь разрушаеть 
нзкоторыя краски, именно т, которыя раньше употреблялись, а иногда и 
геперь еще употребляются небрежными красильщиками для дамскихъ ма- 
тер1й зеленаго и синяго матросскаго цвЪтовъ. Прочность по отно- 
шен!1ю къ хлору обозначаетъ прочность при бЪлеви бЪлильной из- 


Г) Такъ какъ воздухъ имЪется всюду, ГДЪ на ткань дЪйствуеть и свЪтЪ, то 
прочность по отношен1ю къ дЪйств!ю воздуха охватывается понятемъ нелинючести 
и не нуждается въ особомъ обозначении. 
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вестью; прочность по отношен1ю къ сВ8р3 обозначаеть прочность 
при б% лени еЗрнистой кислотой (горящей сЗрой), которой бЪлятся шелкъ и 
шерсть, напр., б%лыя фланелевыя одфяла съ цвфтнымъ узоромъ. Для това- 
ровъ, которые приходится валять, должно употреблять краски, прочныя 
по отношен!ю къ валкф, т. е., таюя, которыя при разминан!и и трен!и 
въ тепломъ мыльномъ раствор не растекаются, не становятся свБтлфе и 
вообще не м$няють своего отт$нка. Прочность по отношен!ю къ 
пару, декатировк$ и утюжекв обозначаетъ, что краски не м%ня- 
ются при обработкЪ паромъ или декатировкВ, и при утюжкВ или горя- 
чемъ пресеовани. ЁКромз раземотрфнныхъ или нам$ченныхъ разрушитель- 
ныхъ воздЪйствй, по отношеню къ окраскамъ тканей имЗетъ значене еще 
много другихъ вмянй, но мы оставимъ ихъ безъ разсмотрзя въ виду 
ихъ незначительности. 

Легко понять, что красильщикъ только въ исключительныхь случаяхъ 
вынужденъ будетъ стремиться къ достижен1ю одновременно всЪхъ возможныхъ 
видовъ прочности; получен!е возможно боле прочной окраски обходится до- 
роже, ч$мъ получеше менЗе прочной, частью потому, что и сама краска дороже, 
частью же потому, что приходится продЗлать большее число красильныхъ опе- 
рацлй; въ виду всего этого обыкновенно ограничиваются тфмъ, что стараются 
удовлетворить только поставленнымъ требованямъ, тёмъ болфе, что часто 
большая прочность окраски достижима только насчетъ красоты ея. Прежде 
всего надо имфть въ виду, что окраска не должна быть долгов чнфе мате- 
р1ала. Напр., бальное платье одзваютъ, не мЬняя окраски, только два-три, а 
иногда всего одинъ разъ, поэтому здфсь н$тъ нужды гоняться за прочностью 
гораздо важнфе въ этомъ случа$ красота. Для полушерстяныхъ тканей изъ 
плохой искусственной шерсти (шодди), отличающихся незначительной проч- 
ностью, неразумно было бы употребить долгов$чный индиго или ализаринтъ; 
здЪеь будеть гораздо цфлесообразнзе примфнить болфе живыя краски, при- 
даюп1я товару наиболЪе красивый видъ. Обыкновенно отъ красокъ для 
платья требуется нелинючееть, прочность по отношеню къ водЪ, треню, 
поту, щелочи, а часто и прочность въ стиркЗ; оть нижняго платья нели- 
нючести уже не требуется, напротивъ того, потребуется прочность по отно- 
шен!ю къ ноту, прочность въ стиркФ, по отношеню къ треню. Окраска за- 
навЪсокъ и ковровъ главнымъ образомъ должна быть нелинюча, вс$ осталь- 
ныя требован1я отступаютъ передъ этимъ на заднйй планъ. Такимъ обра- 
зомъ мы видимъ, насколько различны требован1я прочностн по отношен!ю 
къ различнымъ товарамъ. 


Краски растительнаго и животнаго царства. 


По сравненю съ большимъ числомъ искусственныхъ красокъ изъ ка- 
менноугольнаго дегтя, число тфхъЪ естественныхъ красокъ, которыя съ ус- 
пфхомъ можно примзнять при обработкБ волокнистыхъ веществъ, незначи- 
тельно; изъ нихъ въ свою очередь только немног1я окрашиваютъ прямо, 
безъ протравы. Посл того, какъ сафлоръ (розовая краска), орлеанъ (оран- 
жево-желтая) и алканна (красная) вышли изъ употребления, остается только 
одна естественная краска, куркума (желтый цвфтъ), которая всф волокна 
окрашиваетъ безъ протравы. Среди прямыхъ естественныхъ красокъ для 
шелка и шерсти важное значене имфютъ орсель и перс1о0, а также 
полуестественный и полуискусственный индигокарминъ; изъ естествен- 
ныхъ протравныхъ красокъ въ настоящее время употребляются въ значи- 
тельномъ количествЪ кампешевое дерево, сандальное, красное, крапъ, коше- 
ниль, желтникъ  (сумакъ), кверцитронъ, грушка, вау и катеху. Въ 
заключен1е, мы должны еще упомянуть о весьма важной краскЪ, развиваю- 
щейся прямо на волокнЪ, именно объ индиго. 
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Куркума, желтый имбирь или Тегга тегНа представляетъ собою одеревенввиий 
корень дико растущаго въ большомъ количеств въ Остъ-Инди и въ Кита, а 
также и воздЪлываемаго тамъ растеня Сагсата 10п5а или С. уч Шога изъ порядка 
эсКаиипеае. Корни эти снаружи езро-желтаго, а внутри оранжеваго цвЪта, имВють 
сильный имбирный запахъ и горьмй пряный вкусъ. дти корни размалываются 
въ порошокъ свфтло оранжеваго цвЪфта, который, кромЪ древесины и подоб- 
ныхъ частей, содержитъ еще красящее вещество куркуминъ; внутреннее етрое- 
н1е послЪдняго еще не установленно. Хлопокъ, шерсть и шелкъ окрашиваются 
воднымъ отваромъ куркумнаго корня при простомъ погружени и помфшиваши 
ткани; часто къ отвару куркумнаго корня прибавляютъ еще чуть-чуть новаренной 
соли или квасцовъ; красильная ванна не должна быть щелочной для того, чтобы 
волокно пропиталось краской, и температура ея не должна превышать 605С, такъ 
какъ отъ болЪе высокой температуры яркость краски страдаетъ. Сама куркума 
окрашиваетъ въ чистый желлый цвЪтъ, который на свЪту линяетъ и чувствите- 
ленъ по отношеню къ мылу и щелочамъ; большинство протравныхъ солей м%- 
няютъ тонъ окраски, не повышая прочности. Пока небыло сколько-ниэудь удовле- 
творительныхъ замЪстителей, эта краска употреблялась самостоятельно для жел- 
таго цвЪта и въ соединеши съ другими для смъшанныхъ цвътовъ, но посл 
введен!1я кислыхъ и субстантивныхъ шерстяныхъ красокъ, она совсфмЪъ потеряла 
свое звачете. Она примзняется также для окраски сливочнаго масла, воска и 
жирныхъ маслъ. 


Орсель и перс1о приготовляются изъ различныхъ лишаевъ; наиболЪе вал:- 
ными изъ нихъ являются встрфчаюцщ!еся на островахъ Канарскихъ, Зеленаго 
мыса, въ Сардиши, Остъ-Инди, МадагаскарЪ и на берегахъ Южной и центральной 
Америки такъ называемые скалистые лишаи КосеНа Ипсюга (лишаи Зеленаго 
мыса) и ВосеПа {ГасИогпиз$ (настоящая ВосеЦа), а изъ континентальныхъ формъ ра- 
стущая въ Оверни земляная орсель Уаго]ата огота и въ Скандинав1и Гесапега 
фаг(агеа. Красящее вещество не содержится въ лишаЪ въ готовомъ видЪ; оно по- 
лучается изъ него особымъ процессомъ брожен!я, происходящимъ въ присутств!и 
амм!1ака. Перебродивиие лишаи въ видЪ орсельнаго тЪета поступаютъ на рынокъ; 
жидюй экстрактъ изъ него называется орсель-карминъ: перс1ю же представляетъ 
<обою порошокъ, изготовляемый изъ Гесапога Зацагеа, которая послв брожешя 
высушивается и размалывается. Повидимому, орсель употреблялась еще древ- 
вими римлянами подъ именемъ КГисиз для окраски въ непрочный пурпурный 
цвзтъ; затЪмъ о ней долгое время забыли и только въ ХШ вЪкЪ она снова вхо- 
дитъ въ обращене въ Иташи, попавъ туда изъ Малой Азш. Существуетъ полу- 
легендарное извЪст!е, что флорентинецъ Руцеллай около 1300 года случайно от- 
крылъ образоване этой краски при дЪйстыи человЪческой мочи на нъЪкоторые 
мхи; открыт!е свое онъ сохранилъ въ тайнЪ и положилъ начало торговлЪ орселью 
въ своей родинЪ, во Флоренщи; эта торговля оставалась въ рукахъ семейства 
Руцеллай до 1402 года, когда благодаря вторичному въ 1342 году открытю Канар- 
скихъ острововь, тамъ была найдена и стала болЪъе общедост) пна КосеЙа Ип- 
«от1а.—Какъ одна изъ немногочисленныхъ прямыхъ красокъ, орсель нашла себЪ 
широкое примЪнене, которое стало суживаться въ значительной степени. велЪд- 
стве открытя большого чиела прямыхъ искусственныхъ красокъ. 

Лишаи содержатъ въ себЪ нЪсколько кислотъ, которыя во время брожен!я 
распадаются съ образованемъ вещества подъ вназванемъ орцинъ; послВдй 
можетъ быть приготовленъ искусственно изъ содержащагося въ каменноуголь- 
номъ дегтз толуола; подъ дйстНемъ аммй1ака и поглощая кислородъ, орцинъ 
превращается въ орцеинъ. Орцеинъ и есть красящее начало орсели и перс!ю. 
ОбЪ краски окрашивають шерсть и шелкъ въ нейтральномъ раствор въ н%- 
сколько неясный краено-синйй цвЪтъ, въ кисломъ растворЪ сив!й оттфнокъ н$- 
сколько слабЪетъ, а въ слабощелочномъ получается красно-фолетовая окраска. 
Шереть чаще всего окрашивается въ кипящей нейтральной ваннЪ, иногда же къ 
ней прибавляется винный камень, сЪрная кислота, кваецы или хлорноватистое 
олово; шелкъ окрашивается въ мыльной или щелочномыльной ваннЪ съ прибав- 
кой и безъ прибавки уксусной кислоты. Окраска отличается незначительной проч- 
ностью. Главнымъ образомъ орсель и перс1о служатъ для того, чтобы въ смЪси 
©ъ другими красками давать коричневый, сЪрый и друге смъшанные тона, для 
чего они очень пригодны, такъ какъ ложатся очень равномЪрно. Эти краски 
употребляются также для загрунтовки при индиговомъ крашен!и {см стр. „637“). 
Сами по себЪф эти краски почти не примЪняются и совершенно вытЪенены 
изъ большинства красиленъ болзе прочными красками изъ каменноугольнаго 
дегтя. 

Синее, или кампешевое дерево и понынЪ является одною изъ важнВй- 
шихъ красокъ; получаемая нри помощи этой краски чернь по красот 
превосходитъ всЪ, получаемыя другимъ снособомъ; что же касается цЪны, то 
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даже самыя дешевыя краски каменноугольнаго дегтя съ трудомъ только могуть 
конкурировать съ нимъ; но, повидимому, существующ!е запасы кампешеваго де- 
рева скоро будутъ истощены хищнической эксплоатащей ихъ. Кампешевое де- 
рево это древесина Наетафоху!оп сатресшапит изъ семейства Саеза!рщеае, 
освобожденная отъ коры и заболони; оно растетъь главнымъ образомъ въ Гонду- 
рас, С Доминго и ЯмайкВ; лучшее синее дерево прежде получалось изъ Кам- 
пеш^`ваго залива, но тамошн!е запасы уже окончательно использованы. — Кам- 
пешевое дерево проникло въ Европу вскор посл открытя Америки и скоро 
получило права гражданства во всЪхъ красильняхъ. Сперва при окрашиван!и 
имъ употребляли квасцовую протраву, при чемъ получался ф1олетовый цвЪтт, съ 
синимЪ отливомъ, откуда оно и получило назван!е синяго дерева. Эта краска 
въ началЪ встрЪтилась съ препятств1ями для распространев!я; выставлялась на 
видъ ея незначительная будто бы прочность, дЪъйствительная же причина заклю- 
чалась въ нежелан!и красильныхъ цеховъ принять еще одинъ продуктъ; такимъ 
образомъ въ АнгШи употреблен!е кампешеваго дерева было воспрещено въ те- 
чен!е цфлаго столЪя до 1673 года; Кольберъ въ упомянутомъ красильномъ 
уставЪ представляетъ синее дсрево, какъ непрочную краску простымъ красиль- 
щикамъ, а въ 1758 году еще Фридрихъ Велиюй воспрещаетъ красить „бЪлыя 
сукна синимъ деревомъ“. Мало-по-малу квасцовая протрава стала отступать на 
задн1й планъ передьъ желЪзной и хромовой протравой, къ которой иногда 
примЪшивается м5дная протрава; въ этомъ случаЪ получается въ замЪтной сте- 
пени лучшая окраска. Въ 1596 году ввозъ кампешеваго дерева въ кускахъ въ 
сбласть германскаго таможеннаго союза, за вычетомъ обратно вывезеннаго, до- 
стигъ 35600 тоннЪъ; сюда надо еще прибавить значительное количество ввезен- 
наго кампешеваго экстракта. 


- Только что срубленное кампешевое дерево почти безцвЪтно; красящее веще- 
ство содержится въ немт, тогда въ видЪ безцвЪтнаго соединеня въ форм3 саха- 
ристаго вещества. Мало-по-малу начинаетъь появляться окраска и распростра- 
няется снаружи внутрь; когда дерево въ видЪ брусьевт, въ 150—200 килогр, при- 
ходитъ въ Европу, наружная поверхность окрашена въ темный коричнево-крас- 
ный цвфтъЪ, внутренность же еще свЪтлооранжеваго цвЪта. Первая стадя образо- 
ван1я краски заключается въ распаден!и неокрашеннаго соединен1я на гемато- 
ксилинъ и на какое-то сахаристое вещество; затвмъ цподъ вмяншемъ кислорода 
гематоксилинъ превращается въ пигментъ кампешеваго дерева, который носитъ 
назван!е гематеинъ Водный настой кампешеваго дерева содержить оба 
вещества й отличается красно-синимъ цвфтомъ; различные цвЪта при окраши- 
ваши кампешевымъ деревомъ получаются оть соединен1я этого пигмента съ 
различными протравами. 


Для того, чтобы лучше выдзлить краску, большШе брусья кампешеваго де- 
рева сперва измельчаются въ небольийе куски или даже перемалываются въ до- 
вольно тонкую муку; но обыкновенно и вЪ такомъ вид кампешевое дерево не 
примфняется еще непосредственно въ красильномъ дЪлЪ; въ большинствВ слу- 
чаевъ оно подвергается брожен!ю или же перерабатывается въ настой. Брожен!е 
имъетъ цвлью превратить гематоксилинъ въ гематеинъ и выполняется сл$дую- 
щимЪ образомъ: большя кучи размельченнаго кампешеваго дерева сильно 
увлажняются и въ течен1е нЪсколькихъ недЪль представляются окисляющему 
дъйствю воздуха; масса при этомъ сама отъ себя нагрЪвается и иногда такъ 
сильно, что отъ этого перегрЪван!1я вся краска портится; до настоящаго времени 
этотъ процессъ, повидимому неосновательно, считается процессомъ брожешя и 
носитъ соотвЪтетвенное назван!е (ферментац!я). Обработанное такимъ образомъ 
дерево или прямо ссыпается въ красильную ванну и уже въ ней отваривается, 

- или же оно передъ употребленемт. отваривается въ водЪ въ особыхъ аппара- 
тахъ подъ слабымъ давл. емъ, а полученный такимъ образомъ настой выли- 
вается въ красильную ванну; и тотъ и другой способъ имЪетъ свои преимуще- 
ства и свои недостатки. Брожен!е иногда производится красильщикомъ, иногда 
торговцемъ. Напротивъ того, экстрактъ кампешеваго дерева всегда го- 
товится въ большихъ количествахъ на особыхъ фабрикахъ и притомъ изъ раз- 
мельченнаго, еще не бродившаго дерева. Послвднее вываривается въ большихе 
мВдныхъЪ или желёзныхъ цилиндрахъ съ водой, настой затЪмъ выпаривается 
подъ вакуумомъ, такъ что по охлажден!и получается густая черная жидкость, 
или ломкая блестящая черная масса; это-то и представляетъ собой обращающйся 
въ торговл жидкШ или твердый экстракть кампешеваго дерева. Такимъ же об- 
разомъ приготовляются экстракты другихъ деревъ. Между отваромъ и экотрак- 
томъ н8ть существенной разницы; посл дей только готовится фабричнымъ пу- 

- темъ въ большихъ размзрахъ и выпаривашемъ концентрируется для удеше- 
‘влен!я‘ пересылки. Перебродившее кампешевое дерево содержитъ главнымъ обра- 
зомъ гематеинъ съ небольшимъ количествомъ гематоксилина; экстракты же боль- 
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шею частью наоборотъ; бродившее кампешевое дерево въ общемъ даетъ боле 
красивыя краски, чЪмъ экстрактъ, одвако при выбор того или другого прихо- 
дится считаться съ различными условями. 

Само по себЪ кампешевое дерево не даетъ ни одной сколько-нибудь при- 
годной краски, необходимы опредЪленныя протравы При употреблен!и оловянной 
протравы получается непрочный красне-ф!олетовый цвЪтъ, но эта окраска совер- 
шенно вытвенена искусственной краской; не велико значен1е также не особенно 
прочной синевато-ф1олетовой окраски, получаемой при’ употреб лени алюмише- 
выхъ квасцовъ; важное значене имЗетть кампешевое дерево сл» хромовой, же- 
лЪъзной и мЪдной протравами для получешя темно-синяго (матросскаго) и чер- 
наго цвзта, для этихъ красокъ оно употребляется въ большомъ количеств какъ 
отдъльно, такъ и въ смВси съ другими красками для полученя смшанныхЪ 
цвътовъ и окрашиваеть всякаго рода ткани. Но особенно важное значеше кам- 
пешевое дерево имфетъ для окрашиван!я въ черный цвЪтЪ всякаго рода тканей, 
преимущественно же шелка, который оно вмстЪ съ тЪмъ и утяжеляетъ. Окраска 
полученная на хромовой или желВзной протравЪ, особенно когда онз взяты въ 
смЪси съ мфдной протравой, самостоятельно рздко употребляющейся, отличается 
довольно большой прочностью по отношен!ю къ свЪту, стиркЪ и валкЪ; по от- 
ношен!ю къ кислотамъ эта окраска непрочна, особенно когда она получена на 
желЪзной протравЪ; отъ кислотъ она краснЪетъ; вотъ почему наши черныя и 
син1я ткани такъ легко покрываются красными пятнами тамъ, гдЪ на нихъ брыз- 
нули кислотой; эти пятна легко удаляются при нейтрализащи кислоты нашатыр- 
нымЪъ спиртомъ. 

Подъ именемъ краеснаго дерева извВстны различные сорта красильныхъ 
деревъ; среди нихъ лучшимъ является настоящее фернамбуковое, или крас- 
ное бразильское церево (Саеза1рии1а ВгазШепз13); оно получается изъ Бразили и 
на рынокъ является изъ Пернамбуко. Похожи на него: никарагуанское дерево, 
или дерево св. Мареы (Саеза]рила есБща{а) изъ Никарагуа и Серры Не- 
вады, санановое дерево, или остъ-индское красное дерево, бимзсовое 
дерево, или японское (Саезарийа Заррап) изъ С!1ама, Остъ-Инди и Японш, ли- 
майское дерево изъ Перу, разновидность никарагуанскаго и сапановаго- 
ИмЪются еще различныя похожя, но мене цзнныя разновидности, напр., жел- 
тое бразильское, или бразилетовое дерево, Саеза]рила уез1сага. Во 
вступлен1и мы уже упоминали, что остъ-индское „бразильское дерево“ было важ- 
нымъ продуктомт торговли Венеи въ среде вЪка и что Бразимя получила 
свое назваше отъ этого дерева. Красное дерево появляется въ торговл въ форм 
суковатыхъ дубинокъ или полфиЪъ, снаружи краснаго цвЪта, но внутри почти не- 
окрашенныхъ; оно отличается слабымъ прячымъ запахомъ и на вкусъ горько- 
сладко. Вев эти деревья при одинаковой протравЪ даютъ ту же краску и содер- 
жатъ, повидимому, одно и то же красящее вещество; послзднее какъ по своему 
химическому составу, такь и по другимъ своимт› свойствамъ весьма близко пиг- 
менту кампешеваго дерева. Подобно послзднему пигменту оно содержится въ 
свзжемъ деревЪ не въ видЪ пигмента, но въ видЪ сахаристаго соединен!я (глю- 
козида); при броженши или при кипячении съ кислотами послЪднее распадается 
на бразилинъ и сахаръ; бразилинъ же, подобно гематоксилину кампешеваго де- 
рева, переводитсявъ настояшй пигментъ бразилеинъ брожешемъ размельченнаго 
дерева. Подобно кампешевому дереву и красное прямо подсыпается въ красоч- 
ную ванну или же употребляется въ формЪ отваровъ или экстрактовъ. Окраска 
имъ идетъ при помощи протравъ; съ глиноземомъ красное дерево даетъ розовый 
цвътъ, съ хромомъ отъ бордо до фюлетоваго, съ жел зомъ—пурпурный цвЪть 
до сфро-фолетоваго, съ мЪдью — коричневый, и съ оловомъ — карминово-красный. 
ВсЪ эти краски отличаются незначительной прочностью, и красное дерево уже не 
употребляется поэтому въ большихъ количествахъ; главнымъ образомъ оно прч- 
м3няется для получешя оттЪнковъ другихть красокъь или смЪшанныхъ цвЪтовъ, 
напр., въ смЪси съ кампешевымъ, желтымъ деревомъ, кверцитрономъ или катеху. 
Лаки, получаемые изъ отвара краснаго дерева и солей алюмивя (квасцовъ) при- 
мЪняются при печатан1и обоевъ и разрисовкЪ декоращй. 


Красное сандаловое, или кал1атуровое дерево представляетъ собою 
освобожденную отъ заболони и коры древесину дико растущаго въ Остъ-Инди, 
на ЦейлонЪ и въ другихъ тропическихъ областяхъ Азши и Мадагаскара дерева 
Регосагри БащаНпи8 изъ семейства рарШопасеае; эта древесина появляется въ 
торговл въ формЪ очень твердыхъ, плотныхъ, тяжелыхъ темно-коричневыхъ 
снаружи, 5 внутри красныхъ брусковъ. Такое же красящее вещество содержитъ 
барвудъ, древесина Варша п14а изъ семейства С1ва]ршеае; это. растевше въ 
большихъ количествахъ встрЪчается въ Серра Леоне и находить ‘себв прим%- 
неше также какъ матералъ для приготовлев!я обыкновенной и ху дожественной 
мебели. Съ этимъ деревомъ часто. смъшиваютъ камвудъ, или габоновое 
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дерево, тоже получаемое съ западныхъ береговъ Африки. Сандаловое дерево и 
барвудъ содержатъ красящее вещество санталиновую, или санталовую кис- 
лоту, которая постепенно образуется въ ствол по мЪрфЪ роста дерева. Эта краска, 
въ вод почти нерастворима; съ известью, бар итомъ, глиноземомъ, окисью хрома 
и окисями тяжелыхъ металловъ она даетъ трудно растворимый красочный лакъ. 
ВажнВйп!я протравы даютъ съ сандаломъ и барвудомъ красные и коричнево- 
красные тона. Красящее вещество камвуда хотя похоже, но не тождественно съ 
этимъ и еще не вполнЪ изслВдовано; оно растворимЗе красящаго вещества сан- 
дала и барвуда, нЪсколько прочнЪе, даетъ боле живыя, ярыя краски Камвудъ 
передъ употребленемъ, подобно кампешевому дерезу, тонко размалывается, 
увлажняется и на короткое время подвергается брожен!ю; сандалъ и барвудъ 
только мелются и употребляются непосредственно въ свЪжемъ видЪ. Незначи 
тельная растворимость этихъ красокъ дфлаетъ невозможнымъ приготовлее от 
варовъ и экстрактовъ; тонкое размолотое дерево прямо подсыпается яъ красоч- 
ную ванну. . 

Въ прежнее время эти краски употреблялись для поддЪлки краснаго турец- 
каго цвЪта, т. наз. „барвудоваго краснаго“ цвЪта; между тъмЪъ эта краска ни- 
коимъ образомъ не можетъ сравниться съ турецкою, даже въ смысл прочности, такъ 
какъ она не выдерживаетъ стирки съ мыломт; въ качествЪ протравы при этомь 
употреблялся главнымъ образомъ „барвудсеый составъ“, получаемый растворе- 
шемъ 2 приблизительно килограммовт, олова въ 25 литрахъ соляной и въ 5 лит- 
рахъ азотной кислоты; квасцовая протрава тоже нашла себЪ здЪсь примЪненйе. 
Для окраски шелка эти краски не пригодны, такъ какъ послЪ окраски трудно 
удалить мелкя деревянныя частицы, не повредивъ шелка. Эти три краски упо- 
требляются главнымъ образомъ въ смЪси съ другими древесными красками для 
полученя см5шаннымъ тоновъ, особенно для окраски шерсти въ коричневый 
цввтъ; благодаря своей прочности при валкЪ и благодаря значительной нелиню- 
чести онЪ очень цВнны для тяжелыхъ валянныхъ тканей, но все таки и здЪсь 
он вытеснены большею частью боле прочными красками каменноугольнаго 
дегтя, ализариномЪ, коричневою антраценовою и красной суконной. При окраскЪ 
ими употребляется или желВзная и мВдная, или хромовая и желЪзная протравы; 
ткань или подвергается предварительной протравз и потомъ краситея въ горя- 
чемъ состоян!и, или же, наоборотъ, предварительно насыщается красками и тогда 
уже въ горячемъ видВ обрабатывается протравой. 

Краппъ, получаемый изъ корня марены, представляетъ собой важньйшее 
изъ ра-тйтельныхъ красящихъ веществъ; на ВостокЪ оно употребляется съ не- 
запамятныхъ уже временъ въ существенныхъ чертахъ такимъ же образомъ, какъ 
въ ЕвропЪ; объ этомъ свидЪтельствуютъ и разсказы Пливя. Страбона, Д1оско- 
рида, Талмудъ, а, повидимому, также и указан!\я Геродота. Карлъ Веливй, говорятьъ, 
очень покровительствовалъ культурЪ марены, но послЪдняя зат®змъ въ течене 
въковъ находилась въ забвеши, и только около 1500 года марена снова стано- 
вится извЪстной въ Голландш. Въ Силез1и начало воздвлываню ея кажется, 
положено въ 1507 году Г. Гуллеромъ, а оттуда оно распространилось и дальше. 
Во Франщи до великой револющи воздЪлывав!е марены, благодаря заботамъ 
правительства, получило сильное развите, такъ что краптъь имЪлъ значене, 
какъ предметъ вывоза; впослВдств!и во времена Людовика Филиппа были вве- 
дены во французскую арм!ю красныя брюки, чтобы основать и поднять упав- 
шую въ то время культуру марены. До второй половины ХПХ взка краинъ былъ 
важнЪйшей краской при печатан!и ситца. Но открыте Грабе и Либерманномъ въ 
1868 году способа искусствевнаго полученя красящихъ веществъ краппа, ализа- 
рина и пурпурина въ короткое время вполнВ вытБенило его изъ области окраши- 
ван1я хлопчатобумажныхъ тканей и ситцевъ и очень ограничило примВнеше его 
ири окраскВ шерстяныхъ тканей. Введен1ю искусственнаго ализарина много 
благопраятствовала франко-германекая война, такъ какъ при печатан!и ситца 
скоро почувствовался недостатокъ въ привозившемся уаньше изъ Франщи 
краппЪ; оказалось необходимымъ испытать искусственный продуктъ, и эти испы- 
тан1я скоро увЪнчались величайшимъ успзхомЪъ. Это вытвснеше естественнаго 
нродукта искусственнымъ ализаривомъ имЪло большое значензе въ народномъ 
хозяйствъ, такъ какъ этимъ сотни тысячъ акровъ земли были предоставлены 
для воздЪлыван!я хлВба; для Герман!и это имзло еще то преимущество, что 
вместо того, чтобъ ввозить краппъ, какъ раньше, она сдЪлала ализаринъ цннымъ 
предметомъ своего вывоза; а производство ализарина, съ другой стороны, прямо 
и косвенно, во многихъ отношеняхъ дало сильный толчокъ и благопруятетвовало 
вообще германской химической промышленности. 

Марена относитея къ семейству Ва асезе и является туземнымъ растешемъ 
зъ Ази но съ давнихъ поръ воздЪлывается въ Европ, Въ южной, западной и 
средней ЕвропЪ для окрашиван!я разводится ВаМа Ипфогиш, на Востокв ВаМа 
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пи021${а. Марена многолЪтнее растен1е съ четырехугольнымъ стеблемъ, зеленова- 
тыми маленькими листочками и сильными толстыми корнями; кора послЪднихЪ 
исключительно и содержитъ краску. Длина корня 30—36 сантим., а толщина 1/2— 
11/2 сант., ввутри онъ желтоватаго, снаружи красноватаго цвЪта; корни болЪе старыхъ 
растев!й богаче красящими веществами, чЁёмЪъ корни молодыхъ; кром$ того, они твмъ 
богаче краской, чАмЪ тепле страна, откуда они исходятъ. Трава этого растен1я пред- 
ставляетъ прекраснЪйпций кормъ для скота и срЪзывается на второмъ году ; что ка- 
сается корней, то въ Европ ихъ собираютъ на третьемъ году, на ВостокВ же они 
остаются въ землЪ пять и даже семь лЪтъ, при чемъ краска постепенно развивается въ 
нихъ вслздетве процеса окислен1я. Корни промываются, высушиваются, освобож- 
даются отъ слабо держащейся верхней кожицы и въ видЪ молотаго или немолотаго по- 
рошка поступаютъ въ торговлю. Св ие корни даютъ приблизительно 25% краппа; 
ализарина же суше корни рЪдко содержатъ боле 3%. Главнъйше сорта краппа сл%- 
дующ!е: голландеюй, эльзассю! и авиньонсюй, или провансальсвй. Различные 
сорта представляютъ собой порошки отъ желто-краснаго до красно-коричневаго 
цвЪта и отличаются своеобразнымъ запахомъ и горько-сладкимъ вкусомъ. Не- 
молотый краппъ въ ЛевантЪ называется „лизари“ или „ализари“, откуда и на- 
зван!е ализаринъ. Лучийй авиньонсюй краппъ, выращивасмый на известковой 
почвЪ, носитъ назване „гозёе“, худший, растушй на болотистой почвЪ, называется 
„палюсъ“. Силезсый краппъ носить назван!е „лЪтняго“ или „осенняго“ въ за- 
висимости отъ того, въ какое время года его снимаютъ. „Ограбленнымъ“ и „не- 
ограбленнымЪъ“ краппъ называется въ зависимости отъ того, смололи ли его, 
снявъ или не снявъ предварительно кожицы. „Мулькраппъ“ и „корткраппъ“ 
нредставляютъ собой худшие сорта голландскаго краппа. Большею частью мо- 
лотый краппъ выдерживають 2—3 года въ бочкахъ, при чемъ онъ, повидимому, 
благодаря брожен1ю, получаетъ наибольшую красильную силу; при значительно 
болЪе долгомъ лежан!и онъ отчасти теряетъь эту силу. 


ВажнЪйшя красящ!я вещества, входящ1я въ составъ краппасуть ализаринъ, 
пурпуринъ и исевдопурпуринъ, а также ксантинъ и хлорогенинъ 
послЪдн!Й лишаетъ краски отчетливости, и потому вреденъ; наиболЪе важент, али- 
заринъ. Въ евЪжемъ краппЪ всЪ красящя вещества содержатся въформ3 сахари- 
стыхъ веществъ; ферменты разлагаютъ ихъ на краски и сахаръ. Впервые али- 
заринъ былъ полученъ въ 1826 году Робике и Колэномъ въ форм оранжево-крас- 
ныхъ кристалловъ нагрзванемъ крапповаго порошка въ сЪрной кислоть; потре- 
бовалось болЪе 40 лЪфть ревностныхъ химическихъ изслВдован1й прежде, чЪмъ 
онъ былъ полученъ искусственно. Пурпуринъ очень похожъ на ализаринъ, но 
легко отличается отъ посл№дняго по своей способности, распускаясь въ кипящемъ 
водномъ растворз квасцовъ, давать жидкость желто-красную, но отливающую зе- 
ленымъ цвЪтомъ (флуоресцирующую), и по н%которымъ другимъ признакамъ; 
такъ какъ искусственный ализаринъ не содержитъ пурпурина, то этимъ данъ 
способъ отличать, окрашено ли данное тЪло естественнымъ или искусственнымъ 
продуктомъ. Третье красящее вещество краппа, псевдопурпуринъ, непроченъ при 
стиркВ мыломъ; кромЪ того, онъ окрашиваетъ только при отсутстВи извести, не- 
обходимой для ализарина, а при кипячении разлагается съ образоватемъ пур- 
пурина; онъ поэтому лишенъ значен1я. Обыкновенный краппъ, содержащий не- 
большое количествопигмента, не вполн№ отвЪчаетт, потребностямъ ситцепечатан!я; 
это обстоятельство, съ одной стороны, давно уже побуждало стремиться къ искус- 
ственному полученю ализарина, а сть другой стороны, спобствовало выд$леню 
изъ краппа боле чистыхъ препаратовъ для окраски; послвде представляютъ 
теперь только историчесяй интересъ; упомянемъ, напр., о гарансип®, или крап- 
повомъ углЪ, гарансэ, пинкофинф, крапповомъ цвЪТВ, зеленомъ ализаринЪ и пур- 
пурин; всЪ они были получены при обработкЪ краппа сБрной или сФрнистой 
кислотой; и всЪ они скоро должны были очистить поле искусственному ализа- 
рину; во всякомъ слузав имъ принадлежитъ та заслуга, что они послВднему 
расчистили дорогу. 


Съ различными протравами кранпъ даетъ весьма различную окраску; съ 
глиноземомъ — отъ розовой до ярко-красной, съ хромомъ — отъ тусклой красно- 
синей до красной (кармазинъ), съ желЪзомъ красную „марронъ“ до краено-ко- 
ричневой, съ мЪдью — желтовато-коричневую, съ оловомъ—красновато-оранжевую. 
Крапповыя краски относятся къ наиболЪе прочнымъ изъ красокъ, имъющихся 
въ нашемъ распоряжеи; онЪ нисколько не разрушаются отъ дВйствыя свЪта 
и воздуха, мыла и валки, кислоты или щелочи, окуриван!я сЪрой или хлора. Въ 
ДВЛЪ окраски хлопчатобумажныхъ тканей онз, однако, вполнВ вытеснены искус- 
ственнымъ ализариномъ, который даетъ не только столь же прочную, но и болЪе 
чистую окраску, чВмъ краппъ, и способы примВнен!я котораго проще, Въ суще- 
отвенныхъ чертахъ способы окраски естественнымт и искусственнымъ пигмен- 
томъ тв же. Важн®йшей крапповой краской для хлопчатобумажныхъ тканей 
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былъ вытЪсненный теперь искусственнымъ ализариномъ турецюй, или адр1ано- 
польсюй красный цвзтъ (кумачъ, см. виже). Въ дЪлЪ окраски шелка краппъ 
тоже почти совершенно вытфсненъ ализариномт. Напротивъ того, при окраекЪъ 
шерсти краппъ теперь еще употребляется въ большихъ количествахъ, отчасти 
потому, что нЪкоторые способы окраски, примЪнимые къ краппу, няепримЪнимы 
къ ализарину, отчасти потому, что при аллюмишевой протравЪ на шерсти краппъ 
легче становится прочнымъ по отношен!ю къ валкЪ и треню, чЁмъ ализаринъ; 
это, повидимому, объясняется наличностью въ крапиЪ наряду съ ализариномъ 
другихъ тЪлЪъ, именно дубильныхъ веществъ и жировъ. Для окраски шерсти 
ее сперва подвергаютъ дЪйств!ю протравы, квасцорт или двухромокислаго кали 
съ примесью виннаго камня, а затЪмъ красятъ въ горячемъ растворВ; глино- 
земная протрава даетъ тусклую красную окраску; отъ прибавлен1я оловянной 
соли къ протравной или къ красочной ванн она становится боле огненно-крас- 
ной, но менЪе прочной по отношен1ю къ валкЪ; хромовая протрава даетъ очень 
прочную коричнево-красную окраску. Иногда шерсть отвариваютъ въ крапиЪ съ 
примЪсью кампешеваго, желтаго и другихъ красящихъ деревъ, а зат мъ дЪй- 
ствують желЪзнымъ и м%днымъ купоросомъ или двухромокислымъ кали, какъ 
протравой; этотъ способъ примЪняется главнымъ образомъ для полученя неопре- 
дфленныхъ коричневыхъ тоновъ (драпъ). КромЪ того, краппъ находитъ еще при- 
мънен!е при индиговомъ крашен!и вайдовымъ кубомъ, но врядъ ли онъ играетъ 
при этомъ роль красящаго вещества; скорфе онъ служитъ, какъ и вайда, пита- 
тельнымъ веществомъ въ течен!е процесса брожетшя. 


КБошениль и родственныя ему краски, керместъ и лакъ-дэй (Гас-дуе), 
представляютъ собой высушенныхъ самокъ различныхт насЪкомыхЪ изъ семейства 
червецовъ (Созс14е) и, въ противоположность вов мъ остальнымъ, прим няемымъ для 
волокнистыхЪ матер1аловъ краскамъ взяты изъ животнаго царства. Кошениль, 
самка червца Сосси$ сасЯ, живетъ на кактусв № ра] (Сасаз орип#а) и полу чается 
главнымъ образомъ съ Гватемалы и Канар скихъ острововъ. Крылатый самецъсовер- 
шенно не содержитъ красящихъ веществъ. Самки, лишенныя крыльевъ и проводя- 
ш1я жизнь свою на растеняхъ, трехъ мЪсяцевъ отъ роду снимаются съ нихъ, соби- 
раются въ соломенныя корзины и умерщвляются; для этого ихъ или пекутъ въ печи, 
при чемъ получають лучшую „серебряную кошениль“, названную такь за свой 
серебряный блестящий видъ, или же животныхъ опускають въ горячую воду; по- 
слЪдь!й способъ примЪняется болЪе мелкими предпринимателями и даетъ мензе 
цънную „черную кошениль“. ВЪсъ одной высушенной особи кошенили составляетъ 
61/2 миллиграммовъ, такъ что для одного килограмма кошенили круглымъ ечетомъ 
надо 150,000 насЪкомыхъ; 1 гектаръ кактусовыхъ плантащй даетъ 280—340 кило- 
граммовъ кошенили. Красящимъ веществомъ кошенили является кармин овая 
киелота, пурпурно-коричневая, въ водВ и въ спирту легко растворимая масса; 
растворяясь въ камйной, натровой и амм!ачной щелочи, она даегь прекрасную 
пурпурную окраску, съ другими же окисями металловъ даетъ нерастворимые 
цвфтные лаки. При продолжительномъ настаиван!и въ амм!акЪ карминовая кис- 
лота химически съ нимъ соединяется, и на этомъ основано приготовлеше ам- 
м1ачной кошенили, которая получается послЪ м%Ъесячнаго стоямя смЪен 
1 килограмма тонко-измельченной кошенили съ 3—4 килограммами кр3Ъпкаго 
нашатырнаго спирта; аммй!ачная кошениль примняется совершенно такъ, какъ 
обыкновенная, но даетъ краски съ болзе синимъ оттфнкомъ. Знаменитый крас- 
ный лакь карминъ, служащ! художникамъ, употребляемый какъ румяна и 
т. д.. приготовляется обработкой кошенильнаго экстракта квасцами. 

Лавъ-дэй представляетъ собой продукть лаковаго червеца Соссиз$ 1ассае, жи- 
вущаго на нзкоторыхъ видахъ фикуса, именно на деревЪ баньянъ, или Е1саз ге- 
|210за, въ БенгалЪ, БирмЪ, АссамВ и другихъ восточныхъ странахъ; онъ полу- 
чается, какъ побочный продуктъ при добыван!и шеллака. Эти насЪкомыя раз- 
множаются на деревьяхъ съ гигантской быстротой. Они окружены смолой, вы- 
текающей изъ дерева отъ ихъ укола, и въ короткое время поверхность вЪтвей 
бываетъь покрыта ею на толщину въ четверть дюйма. Животныя незадолго пе- 
редъ пер1одомъ кладки яичекъ умерщвляются; краска же получается настаи- 
ван!емъ ихъ въ водЪ или щелочи и осажден!емъ настоя квасцами, изъ остатковъ 
же приготовляется шеллакъь. Красящее вещество этого лака есть лакканновая 
кислота, очень родственная карминовой. Окраска, получаемая ею, тоже похожа 
на кошенильную окраску, только ярче и прочн%е. 

Кермесъ, неправильно называемый кермесовыми ягодами, представляетъ 

‚ ©обою самку червеца кермесъ, Соссиз Пе1$, живущей на кермесовомъ дубЪ, Опег- 
св соссИега. Кермесъ происходить изъ Пери и былъ занесенъ арабами въ Ис- 
паню; на ВостокЪ онтъь сь незапамятныхъ временъ употреблялся для окраши- 
вашя въ кармазиново-красный цвЪтЪ, точно также и въ древнемъ Римв и въ 
Византи: въ настоящее время въ Турщи, Марокко, Испан!и и южной Франщи 
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онъ служитъ для окраски кожи и шерстяныхъ товаровъ. но большею частью 
вытЬененъ кошенилью, отличающеюся высшими достоинствами. Кермесъ и ко- 
шениль содержатъ то же или весьма похожее красящее вещество, но кермесъ 
окрашиваетъ приблизительно въ 12 разъ слабЪфе кошенили. 

Эти три краски съ наиболзе важными протравами даютъ на шелку и шерсти 
ярко-красные и пурпурно-красные тона; главную роль здЪеь играютъ старая 
глиноземная и новая оловянная протравы, послВдняя даетъ ярко-красную, первая 
кармазиново-красную окраску; иногда примЪняется и желВзная протрава, даю- 
щая пурпурно-красный цвЪть. Въ большияствЪ случаевъ краска и протрава 
одновременно прибавляются къ раствору. а получающйся красочный лакъ под- 
держивается въ растворенномъ состояи виннымЪъ камнемъ, винной, щавелевой 
или соляной кислотой; если отварить шерсть въ такомъ растворъЗ, то она окраши- 
вается въ ярый рЪзвыЙ цвЪтъ. Употребляется и способъ предварительной про- 
травы и послфдующей окраски въ новой ванн. Окраска, получаемая отъ этихъ 
трехъ животныхъ красокъ, отличается довольно большою нелинючестью и проч- 
ностью въ валкВ и стиркЪ; отъ мыла, однако же, она синЪетъ, но, обработавъ 
кислотой можно возстановить прежнюю окраску Эти краски еще въ довольно 
большихъ количествахъ употребляются для полученя окраски прочной по отно- 
шен!ю къ валкЪ и для ярко и кармазиново-краснаго мундирнаго и приборнаго 
суконъ; въ общемъ примЪнен!е ихъ значительно сузилось велЪдетне примЪнен!я 
красоктъь изъ каменноугольнаго дегтя и главнымъ образомъ кислыхъ азокрасокъ; 
ц5на ихъ тоже вслЪдетые этого съ 1880 года упала. 

Среди естественныхъ желтыхъ красокъ самою важною является желтое де- 
рево, называемое также кубанскимъ, старымъ фустикомъ или желтымъ бразиль- 
скимъ деревомъ. Это — стволъ тутоваго красильнаго дерева, Могаз Япфома 
или МаФага Ипофома, достигающаго 20 метровъ высоты и растущаго вЪ Брази- 
ли, Мексикв и Весть-Инди; лучийе сорта получаются съ Кубы и Тампико въ 
МексикЪ; на рынокъ это дерево поступаетъ отр№зками въ 1/› метра длины и въ 
поперечникЪ. Желтое дерево содержитъ два красящихъ вещества, легко раство- 
римую моринодубильную кислоту, или маклуринтъ, и трудно растворимую мо- 
риновую кислоту, или моринъ. Желтое дерево для окрашиван1я не нужно под- 
готовлять брожен!емъ или чВмъ-нибудь подобнымъ; оно непосредственно приба- 
вляется къ красящимъ веществамъ въ форм стружекъ или въ размолотомъ 
видЪ, или какт отваръ, чаще же всего въ видЪ продажнаго густого или твер- 
даго экстракта желтокоричневаго цвЪзта. При окрашиван!и имъ всегда упохре- 
бляются протравы; съ глиноземной и оловянной протравой оно даетъ желтый 
цвътъ, съ хромовой и мЪдной протравой оливково-желтый, а съ желзной про- 
травой коричнево-оливковый; по прочноети эта окраска приближается къ окраскВ 
кампешевымъ деревомъ, но мнойя искусственныя краски, въ особенности въ 
примВнени къ шерсти, превосходятъ ее въ этомъ отношеши. Самостоятельно, 
безъь примЪси другихъ красокъ, желтое дерево употребляется рздко; имъ окра- 
тиваютъ хлопчатую бумагу, шелкъ и шерсть преимущественно въ смЪси съ 
к.мнешевымт деревомъ, катеху и другими протравными красками; наприм3Зръ, 
при окрашиван!и кампешевымъ деревомъ въ черный цвЪтЪъ къ нему прибавля- 
ютъ желтаго дерева, чтобы перевести синеватый тонъ этой краски въ глубовй 
и чистый черный цвЪтЪ; зеленое мундирное сукно тоже часто получается пред- 
варительной окраской желтымъ деревомъ на хромовой протравз и послвдующей 
окраской индиговымт, кубомъ, при чемъ оливково-желтый съ синимъ дають темно- 
зеленую окраску. 

Отъ желтаго дерева въ тВсномъ смыслЪ слова отличается физетовое, или 
фустикъ, называемое также венгерскимъ желтымъ деревомъ; это — древесина 
красильнаго дерева ВВиз сойпиз, встрьчающагося въ Вестъ-Инди и въ Южной 
ЕвропЪ. Красящимъ веществомъ его является физетинт, родственный кверцетину 
(см. ниже). Оно даетъ ‘такую же, но менфе прочную окраску, чЪмъ желтое де- 
рево и кверцитронъ. 

Только что упомянутый кверцитронъ представляетт, собой очищенную отъ на- 
ружнаго слоя кору часто встрЪчающагося въ Пенсильван!и, СЪвернойи Южной Ка- 
ролинЪ и Георг!и красильнаго дуба Оцегсаз$ пота или Япфот1а; на рынокъ онъ посту- 
паетъ черезъ Филадельфию, Нью-Ююркъ и Балтимору въ видЪ желтаго или ржаваго по- 
рошка, перем шаннаго съ древесными волокнами. Красильныя свойства этой коры 
стали извЪстны въ 1775 году, благодаря Банкрофту, и парламентсвй актъ пре- 
доставилъ ему исключительное право ввозить этотъ продуктъ въ Ангию въ те- 
ченне шести лЪтъ. Эта кора содержитъ въ себв кверцитринъ, сахаристое 
соединен1е, которое при окрашиван!и имт, равно какъ при кипячени разведен- 
ными кислотами и при броженши, распадается на кверцетинъ и какой- 
то сахаръ. Кверцетинъ и есть, слздовательно, то красящее вещество, которое 
съ протравой даетъ краску. Для окрашиван1я употребляется или прямо по- 
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рошокъ кверцитрона, или отваръ его, или покупной экстрактъ. Для окрашива- 
ня шерсти предпочтительнЪе употребляется флавинт, препаратъ, приготовляе- 
мый неизвзстнымъ способомъ въ АмерикЪ изъ свЪжей коры, это — довольно 
чистый кверцитринъ, красить въ 12—20 разъ болБе интенсивно, чЁ мъ обыкно- 
венный кверцитронъ. Окраска похожа на окраску, получаемую отъ желтаго де. 
рева, и примЪзнима ко всфмъ волокнамъ. Для печатанйя на Тканяхъ и для 
окраски хлопчатобумажныхъ тканей примфняется главнымъ образомъ экстрактъ 
изъ коры этого дерева. Шелкъ окрашивается флавиномъ, при чемъ примфняется 
глиноземная и оловянная протрава. Въ дВлЬ окрашиван1я шерсти флавинъ слу- 
жить дтя окрашиван!я валяныхъ товаровъ въ желтый цвзть, а въ смЪеи съ ко- 
шенилью для окрашивашя въ ярко-красный и оранжевый; большею частью ра- 
ботаютъ по способу одной ванны: краска, протрава, винный камень и щавелевая 
кислота одновременно прибавляются къ раствору (послВдн!я два вещества для 
того, чтобы сохранить въ растворенномъ состоян1и образующиеся красочные лаки); 
въ этомъ растворЪ шереть кипятится и такимъ образомъ окрашивается. 


Желтыя ягоды, или грушка, содержатъ то же красящее вещество, что и кверцит- 
ронъ или похожее на него; эти ягоды, называемыя также персидскими ягодами или 
авиньонскими зернами представляютъ собою плоды различныхъ видовъ ВКВатшпи$, 
растущихъ на ВостокВ и въ южной Европ®. Выше всего цВнятся ягоды, полу- 
чаемыя черезъ Алеппо, Смирну и Константвнополь, — персидскя и левантскя 
ягоды. Он собираютя собыкновенно прежде, чЪмъ созрЪютъ окончательно, и имЪютЪ 
желтовато-зеленый цвЪтъ и морщинистый видъ. Красящее вещество ихъ состоитъ, 
ввроятно, изъ кверцетина и родственныхъ ему соединен!й рамнетина и рамназина. 
Получаемая оть нихъ на различныхъ протравахъ окраска ярче и красн$зе 
окраски, получаемой отъ кверцитрона и желтаго дерева, но въ общемъ похожа 
на нее. Желтыя ягоды употребляются преймущественно въ форм экстрак- 
товъ для печатан!я на тканяхъ, обработанныхъ оловянной протравой; въ красиль- 
номъ ДЪЛЗ въ тЬсномъ смыслЪ слова онЪф мало примЪняются. изъ-за дорого- 
визны ИХЪ. 

Въ заключен!е остается еще упомянуть о вау, извЪстной также подъ на- 
зван!емъ желтой травы и представляющей собой сушеныя части растен1я 
Везеда щцео]а. Это растенйе достигаетъ 1 метра высоты и растетъ въ средней 
Европ лучшая вау получается изъ окрестностей Руана. Больше всего крася- 
щаго вещества содержится въ листьяхъ и сВменахъ, но въ красильномъ ДЪлЪ и 
стволъ находить себв примЪънеше. Растен!е поступаетъь на рынокъ вмФотЪ съ 
корнями, пучками или упакованное въ боченкахъ. Красящее вещество вау, 
лютеолинъ, трудно растворяется въ водЪ; растворъ его желтоватъ и даетъь 
слабо-кислую реакщю; способность этого растен1я окрашивать не велика. Съ 
глиноземомъ вау даетъ зеленовато-желтую окраску, съ хромомъ — оливково- 
желтую, съ мЬдью — желто-оливковую, съ жел зомъ —оливковую, а съ оловомъ— 
живую желтую окраску. Въ насгоящее время вау главнымъ образомъ еще упо- 
требляется для окраски шерсти, но и здесь все боле отступаеть на задний 
планъ; при окрашиван!и хлопчатой бумаги и шерсти она рЪдко примЪняется, 
хотя вау въ смыслЪ нелинючести стоить выше другихъ коасокъ, и въ другихъ 
отношен1яхъ тоже не менфе прочна, ч6мъ онЪ. Красочныя ванны приготовляютея 
отвариванемъ м®шковъ съ размельченной вау тутъ же въ чанЪ непосредственно 
передъ окраской. 

Отъ разсмотрзнныхъ до сихъ поръ нами продуктовъ существенно отли- 
чаются катеху и гамбиръ, двЪ очень близыя между собою коричневыя 
краски, получаюцщтяся изъ различныхъ, растущихъ въ Остъ-Инди, пальмъ, мимозъЪ 
и ВаЫасеае. Катеху, извЪстная также подъ названемъ кашу, коричневаго 
катеху или Тегга ]ароп1са, получается изъ плодов и мягкихъ древесныхъ частей 
Асаса смеспой и изъ бетелеваго, или арекковаго орЪха, плода пальмы арека 
(Агеса сабеспоч); дерево или плоды отвариваются въ водЪ, растворъ выпари- 
вается До густоты сиропа и намазывается на полъ, гдЪ онъ, остывъ, затвердЪ- 
ваетъ. Изъ двухъь главныхъ сортовъ продуктъ Агеса сэаеспи, извЪетвый подъ 
назван!емъ бомбейскаго катеху, считается лучшимъ; онъ получается въ ЕвропЪ 
плотными темнокоричневыми кусками въ 50 килограм. вЪсомъ; бенгальсый ка- 
теку изъ Асама смеспиа отличается свЪтло-коричневымъ цвЪтомъ и ввозится 
большими мензе плотными кусками въ формЪ хльбовъ. Гамбиръ, или желтый 
катеху, получается отвариванемъ листьевъ встр чающагося въ Остъ-Инди и на 
Малайскихъ островахъ кустарника Опеатла вашЫтг; онъ поступаетъ въ торговлю 
въ формЪ коричневато-желтыхъ брусковъ или кубовъ. Катеху и гамбиръ содер- 
жатъ непостоянныя количества благо кристаллическаго вещества катехина и 
дубильнаго вещества катеходубильной кислоты; послЪдняя образуется изъ кате- 
хина при отщеплени воды; катехинъ трудно растворимъ въ холодной, но легко 
въ горячей водВ; катеходубильная кислота легко растворяется и въ холодной и 
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въ горячей водЪ. При окислеши и то и другое вещество, катехинъ однако мед- 
леннЪе, переходятъ въ коричневую, нерастворимую японовую кислоту, которая, 
вЪроятно, и представляетъ собой настоящую катеховую краску. Плавлешемъ 
катеху или гамбира, а также при прибавлен1и м%Ъднаго купороса и двухромо- 
кислаго кали получаютъ препарированный катеху; онъ отличается 
большею красящею способностью, чЪмъ обыкновенный катеху, и даетъ болЪе 
чистые и боле красные тона; препарирован1е плавлешемъ заключается, вЪро- 
ятно, въ превращен!и катехина въ катеходубильную кислоту. — Катеху. гамбиръ 
и препарированный катеху примфняются одинаковымъ образомъ и въ большомъ 
количеств5 идутъ для прочной окраски хлопчатой бумаги, для утяжеле- 
ня и окрашиван!я въ черный цвФть шелка: для окрашиван1я шерсти они мало 
примзняются. Если пустить въ дзло эти краски безъ примЪсей, то он даютъ 
уже коричневую окраску, но онЪ еще закрЪпляются металлической протравой, 
съ которой онз дають боле темную окраску, чВмъ безъ нихъ. Процессъ окра- 
шиван!я катеху отъ описанныхъ до сихъ поръ отличается тЪмЪъ, что во время 
его совершается превращен!е слабо красящихъ соединейй  катехина и 
катехино-дубильной кислоты въ коричневую японовую кислоту; это превращене 
можетъ быть достигнуто при помощи всевозможныхъ окислителей, но лучше 
всего идеть подъ вмянемъ м%днаго купороса и двухромокислаго кали. Хлопокъ 
чаще всего окрашивается сльдующимъ образомъ: хлопокъ въ течене 1/.—1 часа 
варится въ раствор 10—20 граммовъ катеху или гамбира, 1—2 граммовъ мЪд- 
наго купороса на 1 литръ воды, а затВмъ дополнительно обрабатывается въ 
течен1е М часа въ растворЪ двухромокислаго кали при 60—80% С.; въ красоч- 
ную ванну прибавляютъ кампешеваго, желтаго, краснаго или др. деревъ; отъ этого 
чистая коричневая катеховая краска получаетъ какой-нибудь тонъ или стано- 
вится темнЪе. Катеховыя краски обнаруживаютъ свойства дубильныхъ веществъ 
и могутъ служить протравами для основныхъ анилиновыхт, красокъ; катеховыя 
краски можно покрывать послЗдвими и оть этого онЪ могутъ становиться живЪе. 
Благодаря своей прочности по отношеню ко всевозможнымъ воздЪйстнямъ, ка- 
теху является одно0ой изъ важн® йшихъ коричневыхъ, черныхъ и раз- 
личныхь смЪъшанныхь красокъ для хлопчатой бумаги. О примЗнен!яхъ его къ 
окрашиванию шелка мы упомянемъ при разсмотр5и окрашиваня въ черный 
ЦВЪТЪ. 


Въ течен!е столЪ\й, да, пожалуй, еще и въ настоящее время индиго, благо- 
даря свой замфчательной прочности, было важн®зйшей изъ красокъ; индиго упо- 
требляется какъ краска съ древнЪйшихъ временъ; правда, въ прежн!я времена 
индиго получалось не изъ тЪхъ растевй, изъ которыхъ онъ добывается въ на- 
стоящее время; индиго, дЪфйствительно, содержится во многихъ растен1яхъ. Во 
вступлен!и мы уже упоминали, что индиго открыто въ покровахъ мум, найден- 
ныхъ въ гробницахъ египетекихъ пирамидъ; повидимому, окрашивае индиго было 
извЪстно Геродоту; можно привести много другихъ доказательствъ въ пользу того, 
что еще въ глубокой древности малокультурные народы употребляли индиго для 
окрашиван!я подобно современнымъ дикимъ народамъ. Въ той формЪ, въ 
какой мы теперь употребляемъ индиго, оно появилось въ Европ въ серединв 
ХУ[-го вЪка. До того времени для окрашиван!я индиго служила вайда, [зайз 
Иаефюта,;, это растеве изъ семейства крестоцвЪзтныхъ растетъ почти повсюду 
въ Европ\Ъ и доставляло индиговую синь древнимъ грекамъ, римлянамъ, герман- 
цамъ и галламъ. Въ Силези и Тюринйи сильно распространено было воздВлы- 
ван!е вайды, а также въ КурмаркЪ и Франщи. Города Тюринми были могуще- 
ственны отчасти благодаря воздЪлыван!ю вайды; разрушивъ въ концв ХШ-го 
взка много ‘замковъ рыцарей-грабителей, они въ напоминан!е засЗяли опусто- 
шенныя м8ста вайдой, какъ символъ своего могущества; вь началЪ ХУП-го 
столЪътя не менЪе 300 деревень Тюринйи занимались доходвымъ воздвлывашемъ 
вайды, & въ 1526 году французсый плантаторъ вайды внесъ большой выкупъ за 
плЪненнаго испанцами короля Франциска |-аго. Открыте морского пути въ 
Остъ-Индю создало для вайды могущественнаго соперника въ видЪ индиго изъ 
индиговыхъ растенй. Втщятельные вайдовые плантаторы всЪми силами пыта- 
лись защитить свой продуктъ; несмотря однако на вс законодательныя мзро- 
пряпя, слабо красящая вайда, одинъ центнеръ которой даетъ немногимъ больше 
1/4 фунта чистаго индиго, не могла выдержать соперничества съ гораздо луч- 
шимъ индиго. Такъ какъ вайдовые плантаторы утверждали, что индиго не 
только не прочное, но и вредное, разъВ дающее вещество, употреблен1е его было 
воспрещено. Германскя полицейск!я постановленая 1577 года говорятъ „о не- 
давно открытой вредной и мошеннической, разъз дающей, или коррозивной краскЪ 
(такъ называютъ этоть дьявольсыШЙ продуктъ); она причиняетъ всфмъ вредъ, 
такъ какъ окрашенное ею сукно, даже если не носить его, а держать въ ларЪ 
нли на екладЪ, въ нЪеколько лзтъ портится и оказывается разъЪденнымъ“; по- 
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‚лищя совершенно воспрещаэть употреблене этой „новой вредной краски для 


: 


сукна“, „этой дьявольской краски“ подъ страхомъ лишея имущества и чести. 
Въ постановленйи рейхстага 1594 года это воспрещен!е было въ полномъ объемЪ 
распространено и по отношеню къ шелку. Во Франщи еще въ правлене Ген- 
риха [Г изданъ былъ законъ, осуждавиий на смерть всякаго, кто будетъ упо- 
треблять „это вредное снадобье и дьявольскую %Ъду“, и только съ 1737 года 
французсые красильщики получили возможность безъ стВсненй примЪнять ин- 
диго. Что касается англйскаго закона, воспрещающаго употреблене индиго, то 
формально онъ никогда не былъ отм$ненъ. Напрасно Тосифъ П австрйсвй пы- 
тался было возродить воздЪлыван!е вайды, и напрасно Наполеонъ 1 во. время 
континентальной системы объявилъ премпо въ полъ миллюна франковъ за 
успфшное получене индиго изъ вайды. Съ тропическимъ индиго бЬдная вайда 
умЗреннаго пояса конкуррировать не можетъ. 

Вайда — двулВтнее растенйе, которое собираютъ нЪсколько разъ. Листья 
срЗзаются на второмъ году и или немедленно сушатся и цВлыми поступають въ 
торговлю, или же мелются, сть водой разминаются въ тесто, бродятъ дней 14+, за- 
твмъ скатываются въ шары и продаются въ форм „шаровой вайды“. Этотъ 
продуктъ никогда не употребляется самостоятельно, но всегда въ красочной 
ваннЪ смЪшивается съ большимъ количествомъ индиго, при чемъ вайда играетъ 
при этомъ не столько роль красящаго вещества, сколько питательнаго для про- 
цесса брожен!я. 

Наибольшее количество индиго въ настоящее время получается въ Остъ- 
Инди и при томъ главнымъ образомъ въ Бенгами, УдЪ и МадрасЪ. КромЪ 
того, индиго получается на Явз, МаниллЪ, въ КитаЪ; Япоши, Центральной Аме- 
рик (Гватемала), Бразими и въ разныхъ частяхъ Африки. Среднимъ числомъ 
въ одинъ только Лондонъ ежегодно поступаетъ изъ Остъ-Инди 40.000 ящиковъ 
индиго, по 100 килограммовъ каждый; остается еще ввозъ въ друйя гавани, 
прежде всего, конечно, СЪверной Америки; затвмъ слздуютъ продукты Явы, 
Средней и Южной Америки и т. д. Въ Германской импер!и потреблене индиго 
въ течене 1896 года составило 1.400,000 килограммовъ. 

Важнзйшими индиговыми растенями являются обыкновенное, или кра- 
сильное индиго (119150ега Чпоома), двусвВмянное индиго (ш@1хоега 41$- 
регта), серповидное индиго, или аниль-индиго (шЧюега Ап) и се- 
ребристое индиго (ш41еФега агсещеа); кромЪ того, имВется еще очень много 
менъе важныхъ видовъ. Эти растен!я представляютъ собой траву или кустар- 
никт, большинство ихъ растетъ въ жаркомь климатЪ и съ давнихъ временъ воз- 
дЪлывается въ Инд!и; отъ назван!я этой страны образовано и слово индиго. Это — 
многолВти!я растев!я, но ови ежегодно выращиваются изъ новыхъ сВмянЪ для 
полученя большихъ количествъ красокъ. Когда цвфточныя почки начинаютъ 
раскрываться, растевя срЪзываются у самаго корня; послВдй даеть новые 
ростки, которые снова срЪзываются, и такимъ образомъ въ течене одвого ра- 
стительнаго пер1ода снимаютъ одинъ или два урожая. СрЪзанныя растен1я пуч- 
ками складываются въ цементированные чаны и обливаются ‘водой; черезъ нЪ- 
которое время начинается брожен1е, при чемъ заключенный въ растении индиканъ 
разлагается на н%№сколько тзлъ и между прочимъ на индиговыя краски вт тЪс- 
номъ смыслЪ слова; процессъ броженя переводитъ эти краски въ растворъ та- 
кимъ же образомъ, какъ при окрашиван!и въ чанахъ (см. ниже); этотъ растворъ 
посл этого спускаютъ въ ниже поставленные чаны; для получен!я индиговыхт 
красокъ изъ этого раствора въ твердомъ состоян!и, жидкость приводится въ тъс- 
ное соприкосновен1е съ воздухомъ, для чего она взбивается ручными ковшами 
или лопатами, или механическими мЪшалками; воздухъ окисляетъ краски 
и переводитъ ихъ такимъ образомъ въ нерастворимое состояне; при этомъ рас- 
творъ, бывший первоначально желтымъ, становится зеленымъ и выдЪляетъ оса- 
докъ индиго въ вид темносинихъ клочьевъ; клочья собираются на фильтръ; 
масса, оставшаяся на немъ послЪ того, какъ жидкость стекла, отжимается, парз- 
зывается кубами и высушивается; этотъ продуктъ и представляетъ собой обра- 
щающееся въ торговлЪ индиго; оно отличается темно-синимъ цвтомъ и своеобраз- 
нымъ мЪднымтЪ блескомъ; чистота рыночнаго продукта тоже непостоянна, онъ со. 
держитъ 40—800/о краски. 

Въ зависимости отъ того, какъ идетъ процессъ брожен1я, и индиканъ раз- 
лагается различнымъ образомъ. Главнымъ продуктомъ является собственно ин- 
диговый пигментъ, индиготинъ, или индиговая синь; наряду съ нимъ образуется 


„въ количествЪ 1—30/0, иногда доходя до 8%, индирубинъ, или красное индиго, 


етоль. же цзнный или по крайней мЪрЪ столь же прочный, какъ индиготинъ, 
на который онъ вообще, если не считать краснаго цвЪта, очень похожъ по 
своимъ химическимъ и красильнымъ свойствамъ. КромЪ того, изъ индикана 
образуются еще въ перемВнныхъ количествахъ друпя не имЪюцщ!я цЪнно- 
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сти вещества, напр., коричневая индиговая краска, индиговый клей и т. п.; на 
процессъ окрашиван1я они существеннаго влявя не имзютЪъ. Индиготинт, и 
индирубинъ въ вод%, слабыхъ кислотахъ и щелочахъ нерастворимы, & въ спиртЪ 
и другихъ им Зющихъ значен!е растворителяхъ растворимы не настолько, чтобы 
стоило растворять ихъ въ нихъ въ цЪляхЪъ красильнаго двла. Однако, при рас- 
кислеши мног!е химичесще процессы, между прочимъ и процессы брожен1я, пере- 
водятъ ихъ въ бЪлое индиго, которое легко растворяется въ слабыхъ щелочныхъ 
растворахъ, а подъ влящемъ окисляющаго дЪйств!я воздуха легко и скоро снова пре- 
вращается въ индиготинъ и индирубинъ. На этихъ процессахъ и основаны свое- 
образные методы окрашиваня индиго, методы исключительно для этого вещества 
и примЪняющеся: сперва приготовляется желтый растворъ бЪлаго индиго въ сла- 
бой щелочи, такъ называемый „кубъ“; этимъ растворомъ пропитываются волокна 
и выставляются на воздухъ; желтый цвЪтъ волоконъ при этомъ послЪдовательно 
переходитъ въ зеленый, син!й, индигосив, со слабымъ, вь большинствВ случаевъ 
незамвтнымЪ, оттЪнкомъ отъ индирубина. Индиготинъ и индирубинъ различными 
методами получены изъ остатковъ каменноугольнаго дегтя, но впервые они та- 
кимъ путемъ получены Бейеромъ; къ сожалЪн!ю, до сихъ поръ приготовлене ихъ 
требуетъ довольно трудно получаемыхъ, а потому и дорогихь препаратовъ, такъ 
что искусственное индиго не можетъ конкуррировать съ естественнымъ, несмотря 
на довольно высокую ц%ну послЪдняго (6—12 марокъ килограммъ); искусствен- 
ный продуктъ получиль прим$неше только для отдЪльныхъ тонкихъ узоровъ 
ситцепечатав1я, гдЪ вопросъ о цФивВ не имзетъ значен1я; однако въ самое по- 
слвднее время, повидимому, началась серьезная конкуренця между искусствен- 
нымъ продуктомъ и тонкимъ очищеннымъ естественнымъ индиго. Между чи- 
стымъ естественнымъ и искусственнымъ индиготиномъ и индирубиномъ разницы 
не наблюдается. 


Техническое индиго идетъ въ весьма большихъ количествахъ на окраску 
хлопчатой бумаги, льна, шерсти и ситцепечатан!я; напротивъ того, въ весьма не- 
значительныхъ количествахъ оно идетъ на окраску шелка, такъ какъ въ про- 
цесс окрашиван1я этой краской пропадаетъ красота волоконъ. Индиго употре- 
бляется не только для окрашиваня въ сивй цвЪтъ, но и для получен!я многихъ 
смъшанныхъ окрасокъ, напр., зеленой, коричневой, оливковой, сЪрой и черной, 
когда желательно придать этимъ краскамъ возможную прочность. Окрашивать 
имъ приходится отдЪльно отъ другихъ красокъ въ особой баркЪ, такъ какъ имъ 
окрашиваютъ совсЪмъ иначе, чфмъ всвми другими техническими красками. При 
употреблении другихъ красокъ онЪф обыкновенно наносятся посл окрашивая 
индиго. Чъмъ темнфе индиговая окраска, тЪмъ она выходитъ краснзе и 
твмъ больше отливаетъ мвдью, и поэтому темные и свЪтлые тона ея обнару- 
живаютъ отлич1я; въ доказательство этого приведемъ тотъ фактъ, что свЪтло- 
синй цвъЪтъ драгунскаго сукна, сийй цвфТтъ мундировъ баварской и прочей 
германской иЪхоты получается изъ чистаго синяго индиго (въ послЪднее 
время для темно-синей окраски допущена и синяя ализариновая краска). Для 
окрашиваня шерсти употребляются „теплые куба“, нагрЪваемые до 609 С., для 
растительныхъ же волоконъ употребляются „холодные куба“. Въ послЪднихъ 
индиго растворяется въ смЪси изъ желЪзнаго купороса и извести или цинка (цин- 
ковая пыль) и извести, или двухромокислаго натра, цинка и извести; для шерсти, 
наряду съ посл дней смЪсью, такъ называемымъ „гидросульфитнымъ кубомъ“, 
употребляются еще бродильные куба; изъ нихъ наиболЪе важный — вайдовый 
кубъ; въ этомъ кубЪ индиго смБшивается съ вайдой, крапиомъ, отрубями, сиро- 
помъ, содой и известью; первыя четыре изъ названныхъ веществъ начинаютъ 
бродить и переводятъ индиго въ б%лое индиго, растворяющееся въ растворЪ 
извести и соды. Этотъ растворъ приготовляется въ круглыхъ или четырехуголь- 
ныхъ сосудахъ изъ дерева, желЪза или цементированнаго кирпича; сосуды эти 
довольно глубоки и называются кубами, отъ чего и самый способъ получилъ 
свое назван!1е; окрашиван!е производится непосредственно въ этихъ сосудахъ. 
Когда товаръ напитается растворомъ, онъ вытаскивается и выставляется 
на воздухъ для того, чтобы б%лое индиго перешло обратно въ синее. Если надо, 
такая обработка повторяется еще одинъ или нЪеколько разъ, ‘пока не получится 
желаемая стецень окраски; жидкость въ сосуд поддерживается въ своемъ со- 
стоян!и прибавлешемъ индиго и другихъ веществъ и употребляется довольно 
долгое время, пока краски не станутъ слишкомъ грязными; тогда заправляютъ 
новый кубъ. Веден!е такого куба совсБмъ не такъ просто и требуеть зна- 
чительной опытности; въ особенности подвержены н3%Ъкоторымъ вреднымъ измз- 
нен1ямъ бродильные кубы, какъ, вообще всЪ процессы броженя, и умвлый работ- 
никЪ здЪеь очень цзнится, 


Индиготинъ и индирубинъ, или просто индиго, осаждаются внутри волокна 
въ нерастворимомъ видВ. Они почти абсолютно противостоять дзйствю воздуха 
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и свЪта, равно какъ стиркЪ и валян!ю, кислотамъ и щелочамъ и другимъ воз- 
можнымъ химическимъ воздЪйстыямъ; индиговую краску приходится поэтому 
считать почти абсолютно прочной. У нея есгь одинъ только недостатокъ — сти 
раемость, — недостаточная прочность по отношен!ю къ тревио; такъ какъ индиг 
по всвмъ видимостямъ только механически отлагается въ волокнъЪ, то оно до_ 
вольно легко стирается и мажетъ легко друйя ткани; вслЪ дстве этого матералъ 
окрашенный индиго. отъ носки бЪлЗетъ въ отдЪльныхъ м%»стахъ, что можно ви-’ 
дЪть на мундирной одеждЪ на швахъ и всюду, гдз она трется о кожу или 
оруж1е; бЪлье тоже марается платьемъ изъ такой. ткани; но если товаръ хорошо 
окрашенъ „шерстью“ (т. е. если окрашена сырая шерсть, а не пряжа и не ткань), 
- 10 этотъ иедоетатокъ не проявляется слишкомъ замЪтно. 

| При растворени индиго въ крфпкой сЪрной кислотВ оно химически измЪ- 
няется, превращаясь въ индигокарминъ или индигоэкстрактъ; это соеди- 
нен!е относится къ „сульфокислотамъ“, о которыхъ мы будемъ говорить при раз- 
смотри искусственныхъ красокъ. Этотъ препаратъ встрфзается въ торговл 
большею частью въ формЪ тБста, а также подъ вводящимъ въ заблужден!е име- 
немъ индиготина въ видЪ порошка; онъ легко растворимъ въ водЪ, шелкъ и 
шерсть окрашиваетъ такъ же легко, какъ кислыя краски каменноугольнаго дегтя 
(см. ниже), давая синюю окраску въ кислой ваннЪ; для растительныхъ волоконъ 
онъ вепримзнимЪъ. Хотя онъ приготовленъ изъ индиго, онъ гораздо менЪе его 
проченъ по отношеню къ свЪту и воздуху и не можетъ вполнЪ противостоять 
дЪйств1ю стирки и валян!я. 


Искусственныя органическ!я краски (анилиновыя, ализариновыя и т. п.). 


Каменноугольный деготь является важифйшимъ сырымъ матер1а- 
ломъ для ТЪхъ искусственныхъ красокъ, которыя употребляются въ краше- 
ни волокнистыхъ веществъ; онъ получается въ качествЪ побочнаго продукта 
при добываши свфтильнаго газа, а еще въ большихъ количествахъ при 
приготовлеви кокса. Каменноугольный деготь, однако, не содержить въ 
себЪ готовыхъ красокъ, онъ содержить въ себЪ только различныя Т$ла, 
которыя путемъ, большею частью, многочисленныхъ химическихъ превра- 
щен! могутъ быть переведены въ краски. Для полученя этихъ веществъ. 
изъ которыхъ вырабатываются краски, деготь перегоняется и такимъ обра- 
зомъ разлагается на свои составныя части. Наибольшее значен!е изъ раз- 
сматриваемыхъ продуктовъ перегонки въ качествф сырого матерала для 
приготовлен1я красокъ имфютъ первые низко кипянйе безцвЪтные и легко 
воспламеняюлцеся дестилаты: бензолъ, толуолъ, ксилолъ, а затВмиъ 
нафталинъ; въ очищеяномъ вид послЪдн!й предетавляетъ б$лую кристал- 
лическую массу; за нимъ сл$дуеть антраценъ, тоже получаемый въ форм 
бЪлыхъ листочковъ; эти вещества состоять только изъ углерода и водорода 
(углеводороды), въ водЪ, щелочахъ и кислотахъ нерастворимы; химически 
отличны оть нихь фенолъ и крезолъ, тяжелыя масла, кипяпйя при 
температур 240 и 3009, такъ какъ, кромВ углерода и водорода, они со- 
держать еще кислородъ; подобно вефмъ представителямъ фенольнаго ряда, 
куда относятся также нафтолъ и ализаринъ, они растворимы въ щелочахъ. 

Для лучшаго пониман1я приготовлемя красокъ мы дадимъ зд№еь корот- 
кое описане важнфйшихъ молупродуктовъ. Если бензолъь смфшать съ крЪп- 
кой азотной кислотой (лучше всего въ присутствии серной), то онъ своеобраз- 
нымъ образомъ соединяется съ азотной, образуя нитробензолъ!, желто- 
ватое масло съ запахомъ, похожимъ на запахъ горько-миндальнаго масла и 
употребляемое въ парфюмерии въ видф суррогата посл$дняго подъ именемъ 
„мирбановой эссенщи“; при болфе сильной обработкф азотной кислотой изъ 
бензола получается бинитробензолъ. При нагр$ван!и съ жел$зомъ или цин- 


1 „Нитросоединен!я“, какъ, напр., нитробензолъ, нитронафталинъ, нитроализа- 
ринъ, представляютъ собою тзла сходнаго состава; они получаются при ДЪйств!и 
азотной киелоты на бензолъ, нафталинъ, ализаринъ и друйя вещества; для произ- 
водетва красокъ они въ высшей степени важны и служатьъ еще отчаети въ каче- 
ствЪ взрывчатыхъ веществъ. 
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комъ и съ соляной кислотой нитробензолъ переходить въ амидобензолъ, или 
анилинЪ ! — масло безцвЪтное, сильно преломляющее свтъ и быстро жел- 
тфющее на свфту, а съ кислотами дающее хорошо кристаллизующяся соли: 
изъ носл$днихъ солянокислый анилинъ, подъ именемъ авилиновой соли, на- 
ходить себ обширное примЗнене при окрашивавши чернымъ анилиномъ. 
Подобно бензолу, толуолъ и ксилолъь тоже даютъ нитро- и амидосоединенля, 
весьма похожя на нитробензоль и анилинъ. При окислен!и анилинъ, толуи- 
динъ и ксилидинъ легко дають настояпия краски, напр., мовеинъ и фуксинъ 
(см. ниже). Равнымъ образомъ изъ нафталина получается нитронафталинъ 
и амидонафталинъ. Если нафталинъ нагрфвать съ крФпкой’ серной кисло- 
той, то получаются сульфонафталиновыя кислоты, получаются именно дв 
различныхъ кислоты одинаковаго состава, отличаемыя какъ альфа- и бэта- 
сульфокислоты ? нафталина, при боле сильномъ дфйствыи сФфрной кислоты 
получаются дисульфонафталиновыя кислоты. При нагр$ван!и (плавлени) съ 
Ъдкимъ натромъ изъ альфа-сульфонафталиновой кислоты получается альфа- 
нафтолъ, изъ бэта-кислоты — бэта-нафтолъ, два очень схожая между со- 
бой, а также съ крезоломъ и феноломъ, блыя тфла; они легко растворяются 
въ щелочахъ и даютъ съ ними солеподобныя соединеня. Нафтолы и про- 
дукты ихъ превращеная (сульфокиелоты и т. п.), наряду съ анилиномъ, толуи- 
диномъ, ксилидиномъ и нафтиламиномъ представляють собою важнЪйше 
полуфабрикаты промышленности, занятой приготовлен!емъ красокъ изъ ка- 
менноугольнаго дегтя. При обработкВ альфа-нафтола азотной кислотой полу- 
чается прямо краска — динитро-нафтоль или желтая краска Марщуса. По- 
добнымъ же образомъ получается изъ фенола (карболовой кислоты) старЪй- 
шая изъ искусственныхъ органическихъ красокъ — тринитрофенолъ, или ни- 
криновая кислота (впервые получена въ 1771 году при дфйствыи азотной 
кислоты на индиго). Наряду съ этими промежуточными продуктами, важ- 
ными для приготовленя „авилиновыхъь красокъ“, остается еще упомянуть о 
полуфабрикат антрахинон, важномъ для изготовленя ализарина. 

Въ 1856 году апглйсвй химикъ Перкинъ впервые получилъ изъ каменно- 
угольнаго дегтя краску въ большомъ количеств, смфшавъ на холоду ани- 
линЪ, заключави!й въ себЪ прим$сь толуидина, съ двухромокислымъ в3- 
лемъ. Такимъ образомъ имъ получена была краска мовеинъ, т. е. мальво- 
вая краска, окрашивающая въ фл1олетовый цвЪть не протравленныя живот- 
ныя волокна и джутъ и протравленныя дубильными веществами раститель- 
ныя волокна. Два года спустя, въ 1858 году, Натансонъ и Гофманнъ 
почти одновременно получили красную краску, фуксинъ: первый — вагр$- 
вашемъ анилина съ этиленхлоридомъ, а второй изъ анилина и 
хлористаго углерода. Что касается мовеина, то съ теченмемъ времени онъ 
почти совершенно исчезъ изъ обращеня, фуксинъ же получилъ прочное 
значен!е; онъ, однако, недолго готовился по способу своего изобр$тателя, 
сперва его стали готовить, окисляя содержащий толуидинъ анилинъ мышья- 
ковой кислотой, а потомъ нагрфвашемъ его съ нитробензоломъ и съ жел$з- 
ными опилками. Фуксинъ или магнета (розанилинъ) подобно мовеину пред- 
ставляеть собой основную краску, т. е. по химической природф своей это 
есть основан!е, соединен!е, дающее съ кислотами соли и въ торговл обра- 
щается его солянокислая соль, представляющая зеленую кристаллическую 


1 „Амидосоединен1я“ различнаго рода получаются этимъ способомъ изъ нитро- 
соединен!й и представляютъ собою основан!я, т. е. соединен1я, даюп4я съ кислотами 
соли; это важнЪйп!е полуфабрикаты для изготовлен1я новыхъ лекарственныхъ 
средствъ, вапр., антифебрина и антипирина. 

2 Сульфокислоты получаются при обработкЪ многихъ тЪлъ сфрной кислотой. 
Большая часть красокъ изъ камепноугольнаго дегтя, кислыя краски, за немногими 
исключенями, представляютъ собой сульфокислоты. 
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массу съ металлическимъ блескомъ; растворясь въ водф, она окрашиваеть ее 
въ зеленый цвфтъ, шерсть, шелкъ и джуть окрашиваетъ непротравленными, 
хлопокъ же и другя растительныя волокна послЪ предварительной протравы 
танниномЪъ, давая при этомъ красивую красную окраску. Изъ фуксина скоро 
приготовили много другихъ красокъ, которыя, будучи очень похожи на него 
въ химическомъ смысл, даютъ, однако, другую окраску. Такъ, при нагрф- 
вани фуксина съ анилиномъ (въ присутств1и бензойной или уксуеной ки- 
слоты) получаются различныя ф1олетовыя и син!я основныя нерастеворимыя 
въ водЪ, но растворимыя въ разведенномъ спиртЪ краски; среди нихъ дол- 
гое время очень высоко цфнилась за свою красоту розанилиновая 
синь, но мало-по-малу и она должна была отойти на задюй планъ передъ 
другими красками. Нагр$ванемъ фуксина съ 1одистымъ метиломъ и съ 
юдистымъ этиломъ была приготовлена ф1олетовая краска Гофманна, 
но была вытзенена впосл$дотви похожимъ на нее метилъ-в1олетомъ: 
послфдй получается изъ диметиланилина при окислен!и его хлористою 
мЪлью. При дёйств!и хлористаго метила на метилъ-в1олетъ получена была 
основная метиловая зелень, которая впоел$детви должна была уступить 
мфето основной малахитовой зелени, полученной изъ диметиланилина 
и бензойнаго альдегида, искусственнаго горькоминдальнаго масла, получаемаго 
изъ толуола. Изъ остатковъ фуксиноваго производства получается желтый 
фосфинъ, прим$няющся главнымъ образомъ при окраскВ кожи. 

Выдающ!йся успЪхъ фуксина и полученныхь изъ него производныхъ 
даль сильный толчокъ изобрфтательской дфятельности, и въ скоромъ вре- 
мени появились новые матералы и новые методы, приведиие на первыхъ 
порахъ къ открщлю другихъ основныхъ красокъ. Мы намфрены 
оставить безъ разсмотрфня таке вышедпйе изъ употребленя продукты, 
какъ альдегидная зелень и т. п., ограничившись нфеколькими важными еще 
и въ настоящее время красками. 


Прежде всего мы должны здЪеь упомянуть объ анилиновой желти, хризои- 
динЪ и коричневой краскЪ „Бисмаркъ“, которыя по своему химическому составу 
относятся къ азо-соединен!ямъ. Анилиновая желть, или амидоазобензолъ, по- 
лучается при обработкБ анилина азотистой кислотой; въ настоящее время она 
уже потеряла свое звачен!е, какъ краска, но она и теперь еще очень важна, какъ 
полуфабрикатъ для получен!я различныхъ красокъ. Коричневая краска, „Бис- 
маркъ“, манчестерская, везувинъ или трамидоазобензолъ, получена въ 1866 году 
и добывается изъ д!амидобензола и азотистой кислоты. Наконецъ. хризои- 
динЪ, или д1амидоазобензолъ, впервые полученный въ 1875 году, получается 
теперь соединен!емъ д1амидобензола съ Дазобензоломъ; послЪдейй представляетъ 
отличный отъ анилиновой желти продуктъ анилина и азотистой кислоты; хризои- 
динъЪ даетъ оранжевую окраску и въ этомъ отношен1и занимаетъ среднее мЪсто 
между анилин.вою желтью и везувиномъ, являясь одновременно и по химиче- 
скому составу своему промежуточнымъ звеномъ между желтою и коричневою 
красками. При нагрЪван!и анилиновой желти съ анилиномъ получается основная 
синяя краска; въ водЪ она нерастворима, но растворима въ разведенномъ спиртз; 
называется „спиртовымъ индулиномЪъ“. Если возстановлять анилиновую желть, 
обрабатывая ее цинкомъ и соляной кислотой, а продуктъ окислить двухромоки- 
слымъ калемъ, то получается основная красная краска, легко растворимый въ 
водЪ сафранинъ; получаемая отъ него окраска еще менЪе отливаетъ синимъ, 
чЪмъ фуксинъ, и особенно важна для окрашиван!я хлопка, предварительно про- 
травливаемаго танниномъ; на шелку ина шерсти сафранинъ не даетъ достаточно 
прочной краски. Такого же рода красками являются розоланъ, жирофле и 
метиленв1олеттъ. 

Если нафтиламинъ обработать азотистой кислотой такимъ же образомъ, какъ 
анилинЪъ, для добыван!я анилиновой желти, а дальнЪйшую обработку вести такъ, 
какъ при приготовлени сафранина, то получается основная красная краска маг- 
дала; она окрашиваетъ въ прекрасный розовый цвЪтЪ, но, будучи очень доро- 
гой въ цфнЪ, примВняется только для шелка. Если сафранинъ обработать азоти- 
стой кислотой, а продуктъ смВшать съ нафтоломъ и подобными твлами, то полу- 
чаются основныя азосоединеня: индоинъ, метилиндонъ, нафтиндонъ, окра. 
шивающе хлопокъ, обработанный танниномъ, въ темный, очень прочный индиго. 
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син цвЪтЪ. Метиленовая синь, весьма важная для хлопчатой бумаги основная 
краска, получается изъ соединешя азотистой кислоты съ диметиланилиномъ — 
нитразодиметиланилина; послЪдн! для получен!я краски возстановляется сфрни- 
стымъ водородомъ, а продуктъ окисляется хлористымъ желвзомъ; въ отличе отъ 
большинства другихъ основныхъ красокъ, въ составъ которыхъ входятъ только 
углеродъ, водородъ, азоть и изрЪдка кислородъ, метиленовая синь содержитъ 
еще и сЪру; хлопчатую бумагу, протравленную танниномъ, она окрашиваетъ вь 
чистую довольно прочную синюю краску; на шелкВ же и шерсти эта краска не- 
прочна. Новая синь представляеть тоже основную синюю краску, но мензе 
чистую; она употребляется поэтому только для темныхъ тоновъ; она получается 
изъ нитрозодиметиланилина при нагрЪван!и его съ бэта-нафтоломъ въ кристал- 
лическомъ уксусЪ, т. е. въ безводномъ уксусЪ, легко застывающемъ въ похоже 
на ледъ кристаллы; подобно метиленовой сини, она служить только для окраши- 
ван1я хлопка, обработаннаго таннинной протравой, и преимущественно для тем- 
ныхъ индиговыхъ тоновъ. Подобнымъ образомъ получается нильская синь, 
капр1йская и др., дающ1я красивую зеленовато-синюю окраску на хлопчатой 
бумагз, протравленной танниномъ. 

Въ промышленности, занятой изготовлен!емъ красокъ, очень Ц®нНнНОЙ оказа- 
лась хлорокись углерода, или фосгенъ; это--безцвЪтный газъ, получающся изъ 
окиси углерода и хлора при дВйстыи солнечнаго цвЪта и при окислен!и хлоро- 
форма. Изъ фосгена и диметиланилина получается продуктъ съ очень длиннымъ, 
но химикамъ очень много говорящимъ названемъ тетраметилд1амидобензофенонъ. 
При нагрЪзваи этого вещества съ нашатыремъ и хлористымъ цинкомъ полу- 
чается желтый зураминъ; при нагрЪван!и его съ разлипными органическими 
веществами получается синь виктор1я и ночная синь; все это очень красивыя 
основныя краски, къ сожалЪн!ю, легко линяюцйя на солнцЪ; ими окрашивается 
обработанный танниномъ хлопокь и непротравленные шерсть и шелкъ. Аура- 
минЪъ даетъь самую красивую и чистую изъ желтыхъ красокъ, имЪющихся 
въ распоряжеши красильщика, но, къ сожалвнио, она очень непрочна. Синь 
викторя и ночная синь окрашиваютъ въ замЪчательно красивый, чистый, но не- 
прочный сийй цвзтъ; въ противоположность большинству основныхъ красокъ, 
онЪ на шерсти прекрасно выдерживаютъ валку, а на шелку онЪ противостоятъ 
дфйствю воды и мыла. При окислен!и многихъ соединений, родственныхъ тетра- 
метилдамидобензофенону, получаются пиронинъ, красвый и оранжевый акри- 
дины и бензофлавинъ (желтая краска); все это основныя краски, но изъ нихъ за- 
служиваетъ вниман!я одинъ только пиронинъ, благодаря своему красивому крас- 
ному тону. 

Въ заключене упомянемъ еще о тт1офлавин3, основной краскЪ, заключаю- 
щей въ себЪ сВру; онъ приготовляется своеобразнымъ образомъ при нагр%ван!и 
толуидина съ сзрой и послфдующимъ нагрЪвашемъ одного изъ полученныхъ 
такимв образомъ продуктовъ съ метиловымъ спиртомъ и соляной кислотой. Онъ 
даеть прочную желтую окраску, нЪсколько отливающую зеленымъ цвЗтомъ и, 
подобно предыдущимъ краскамъ, окрашиваетъ различнЪйш1я волокна. 

КромЪ названныхъ красокъ, въ употреблении имЪются еще нЪкоторыя друпя 
основныя краски, болзе и менфе похожя на раземотрвнныя выше. 


Окрашиване вс$ми этими основными красками выполняется крайне 
просто; товаръ передвигаютъ взадъ и впередъ въ слабомъ водяномъ растворф 
прим$няемой краски до тВхъ поръ, пока онъ не пропитается ею въ доста- 
точной степени, т. е. пока не будетъ достигнуть желательный красочный 
тонъ; если это не удается, то краска вторично прибавляется въ ванну и 
операця повторяется; шелкъ, шерсть и джуть окрашиваются безъ поотравы, 
хлопчатая бумага и другя растйтельныя волокна съ таннинной протравой 
(см. ниже); шерсть окрашивается въ горячей ваннф, остальныя волокна въ 
холодной или тепловатой ванн$. 

Основныя краски за нёмногими исключенями въ сильной степени отли- 
чаются красотой и окрашивають очень интенсивно. Къ сожалЪн!ю, онф также 
въ большинствВ случаевъ непрочны и ни въ какомъ случа высокимъ тре- 
боватямъ прочности не удовлетворяютъ. Подъ назватемъ „анилиновыя 
краски“ прежде всего извфетны именно основныя, потому что къ нимъ 
относятся первыя, полученныя изъ анилина краски, да и примЗняются онЪ 
такъ же, какъ эти послфдн1я; какъ разъ то’он$ и составили анилино- 
вымъ краскамъ только отчасти справедливую репуташю незначительной проч- 
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ности, но онз же и расчистили имъ дорогу въ красильни всего м!ра, благо- 
даря своей красот, способности интенсивно окрашивать и простот$ прим$нения. 

Немного времени спустя послф того, какъ изъ каменноугольнаго дегтя 
была приготовлена первая искусственная краска, именно въ 1862 году, къ 
нерастворимой въ водв анилиновой сини примфненъ былъ способъ, употре- 
бляви!йся съ 1740 года для превращен1я нерастворимой въ водф индиговой 
сини ВЪ растворимый индигокарминъ, именно нагрфван1е съ кр$икой сфрной 
кислотой (срв. стр. 639); этимъ было положено начало приготовлен въ 
высшей степени важныхъ кислыхъ красокъ, относящихся по своему со- 
ставу къ, вышеупомянутымьъ сульфокислотамъ (сгр. 639). Большая часть 
этихъ красокъ-сульфокислоть поступаетъ въ торговлю въ форм$ порошка, 
въ вид порошкообразной натровой соли; нзкоторыя изъ нихъ, легко кри- 
сталлизуюцщияся, доставляются также въ формЪ кристалловъ. При размель- 
чени красокъ въ порошокъ къ нимъ прибавляется обыкновенно н$фсколько 
глауберовой соли, чтобъ дать имъ установленную въ торговлф крЪФпость, такъ 
называемую „типичную кр$пость“; дфло въ томъ, что красильщикъ желаетъ 
получать краску всегда одной и той же кр$фпости и вовсе не стремится по- 
тучить вполнф чистую краеку возможно большей крЗпости, т$мъ болфе, что 
получен1е такой краски требуетъ сравнительно несоразм$рныхъ расходовъ: 
такимъ образомъ присутетв1е глауберовой соли въ большей части этихъ кра- 
сокъ съ тёмъ меньшимъ основатемъ можно разсматривать, какъ фальсифи- 
кацю, что она полезна въ красильномъ процесс. Этотъ общй методъ по- 
лученя растворимыхъ въ водф сульфокислоть или ихъ натровыхъ солей 
былъ использованъ Никольсономъ, чтобъ сдфлать растворимой нераствори- 
мую въ водЪ, а потому неохотно употребляемую красильщиками анилиновую, 
или спиртовую синь; при этомъ онъ получиль н6сколько красокъ, извЪетныхъ 
подъ общимъ именемъ никольсоновой сини, или растворимой анилиновой 
сини; среди нихъ заслуживаютъ предпочтеня и наименфе измВненная ще- 
лочная синь, представляющая обыкновенную сульфокислоту, и водная 
синь, представляющая собою смфсь дву- или трисульфокислотъ. Натровыя 
соли и той, и другой растворимы въ волдЪ, свободныя же сульфокислоты 
щелочной сини, въ противоположность свободнымъ киелотамъ водной, въ 
вод нерастворимы. Щелочная синь обязана своимъ названемъ тому обетоя- 
тельству, что этой краской окрашиваютъ не въ кислой ваннЪ, какъ всеми 
прочими сульфокислотамн, но въ щелочной (содержащей соду), а кислотой 
эта краска обрабатывается только впослЪфдетыи. Около полутора десятка 
лфтъ приготовлене сульфокиелоть главнымъ оэразомъ заключалось въ изго- 
товлеши этихъ растворимыхъ синихъ красокъ (и индигокармина). Молодая 
промышленность, занятая изготовлешемъ красокъ изъ каменноугольнаго 
дегтя, только мало-по-малу перерабатывала этотъ громадный матерлалъ и по- 
томъ только приступила къ разр шен1ю новыхъ задачъ. Въ половинВ семи- 
десятыхъ годовъ ХХ вЪка въ красочной промышленности нодъ вмящемъ 
употребления сульфокислотъ, какъ полуфабрикатовъ, замЗчается стремление 
шире использовать ихъ; это имфло своимъ поеслфдетвыемъ, съ одной стороны, 
превращене различныхъ основныхъ красокъ въ кислыя (см. ниже), & съ дру- 
гой, получене безчисленныхъ кислыхъ азосоединен!й; послфдня получаются 
отъ дфйств1я нфкоторыхъ твлЪ на д1азосоединен1я— продукты обработки амидо- 
соединен!й (см. выше) азотистой кислотой. Азосоединения— большею частью 
цфнныя краски; чаще всего онз окрашивають въ желтый, оранжевый, 
красный, кармазино-красный, коричневый, иногда — въ ф1олетовый, сивйй и 
черный, въ рЪдкихъ же случаяхъ — въ неярмй зеленый цвЗть. Если основ- 
ную азокраску — анилиновую желть — нагр$ть съ дымящей сфрной кислотой, 
то она переходить въ сульфокислоту прочную желть имфющую 
важное значен!е. Среди везхъ азокрасокъ самыми важными являются т, 
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которыя получаются изъ нафтола и спешально изъ бэта-нафтола. Обыкно- 
венно онз приготовляются изъ полуфабрикатовъ, представляющихь уже со- 
бою сульфокислоты, напр., изъ сульфонафтокислотъ. Число полученныхъ 
такимъ образомъ наугадъ красокъ составляетъ много тысячъ, въ торговл же 
обюащается ихъ въ настоящее время н%Феколько сотенъ; изъ нихъ заслу- 
живаютъ упоминан1я: прочная желть, метаниловая желть, дафениламинъ- 
оранжъ, различные тропеолины и оранжевыя краски, ксилидиновая ярко- 
красная краска, или понсо (28., ЗВ.), бибриховсюй пурпуръ, кроцеиновая 
ярко-красная, палатиновая ярко-красная, кристальпонсо, азококцинъ, коше- 
нилевый пурпуръ, прочная красная краска, красная азокраска, бордо, сур- 
рогатъ орсели, азофукеинъ, хромотропь, — все это краски, окрашивающ!я въ 
желтый, оранжевый или красный цвфтъ; виктор!я-в1олеттъ, шерстяная 4ф10- 
летовая, прочная фл1олетовая, синяя азокислота, даминовая зелень, бензо- 
оливковая, прочная и кислая коричневая, нафтолевая чернь, бриллантовая 
чернь, нафтиламиновая чернь, антрацитовая чернь, шерстяная чернь, чернь- 
викторля, бибриховская патентованная чернь; большинство этихъ назван!й въ 
соединен!и съ буквами, обозначающими оттфнки красокъ, имфютъ уже значе- 
ше нЪсколькихъ красокъ, напримфръ понсо В, 28, ЗВ (К —гоё-—краеный). 
Нафтоловая чернь В (ап — син), 6В (послёдняя менфе красновата, ч$мъ 
В); такимь образомъ эти назван1я представляютъ уже собой болфе ста обра- 
щающихся въ торговлф красокъ. Большинство этихъ азокрасокъ на шерсти 
и шелку отличается довольно значительною нелинючестью; по отношен!1ю же 
къ стиркБ онф менфе прочны на шелку, чфмъ на шерсти; онф поэтому до- 
вольно употребительны для тзхъ шелковыхъ и шерстяныхъ тканей, которыя 
должны быть сдфланы нелинючими, а по отношеню къ стирк$ могуть удо- 
влетворять ум$реннымъ требованямъ, напр., для тфхъ платяныхъ материй, 
которыя окрашиваются въ одинъ цвфтъ и „въ кускЪ“, т.е. когда ткань уже 
готова, а также для нитокъ, которымъ не предетоитъ подвергнуться сильному 
валян1ю, напр., нитки для вязаня, плетен1я, ковровыя; большинство изъ нихъ 
можеть даже выдержать слабое валяне, но при боле сильномъ валяши, 
сильномъ намыливани и продолжительномъ лежаши въ мокромъ состояи 
краска на нихъ растекается; къ узорнымъ тканямъ онЪф поэтому могутъ 
быть примфнены только въ опредкленныхъ усломяхъ. Многя изъ этихъ 
красокъ имБютъ мало значеня для растительныхъ волоконъ; другя, кото- 
рыя ниже будутъ отдфльно раземотр$ны нами, какъ субстантивныя, важны 
какъ разъ для хлолчатой бумаги. По красот онф н$еколько уступаютъ 
основнымъ краскамъ, но все-таки даютъ еще очень живые, чистые тона. 
Подобно производству этихъ кислыхъ азокрасокъ, изъ производства рас- 
творимой анилиновой сини (см. выше) довольно рано развилось производ- 
ство сульфокислотъ основныхъ красокъ, представляющихъ собою 
тоже кислыя краски; большею частью и здЪеь обрабатывается не готовая 
основная краска, но какой-либо полуфабрикать или промежуточный про- 
дуктъ, который сБрной кислотой переводится въ сульфокислоту. Эта вто- 
рая группа сульфокислоть превосходитъ азосоединеня по красотф, но не 
всегда можетъ сравниться съ ними по прочности и въ этомъ отношени она 
напоминаетъ свою родоначальную группу, основныя краски. Въ общемъ он$ 
пригодны для тТЪхъ же цфлей, какъ и разсмотр$нныя азокраски. Назовемъ 
изъ нихъ слфдующя: кислый фуксинъ, кислый в1олеттъ, кислая синь, кис- 
лая зелень, свфтлая зелень, тартрацинъ (весьма нелинючая желтая краска), 
хинолиновая желть, азокарминъ, или розиндулинъ (довольно прочная красная 
краска), в1оламинъ, прочный кислый в1\олеттъ, щелочной волеттъ, водная 
и щелочная синь, индулинъ (синяя краска для шелка), прочная еинь, па- 
тентованная синь, шерстяная синь, шанолъ, шерстяная зелень, прочная 
зелень; за исключен1емъ пяти первыхъ, это — все довольно прочныя краски 
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(эти названйя тоже имфють каждое н%еколько марокъ сходнаго качества, но 
отличныхъ тоновъ, напр., свЗтлая зеленъ, синеватая и желтоватая). 

Упомянутыя уже нитросоединенйя, пикриновая кислота и марщусова желть 
(стр. 639), имфють такое же прим$нен!е, какъ вышеназванныя кислыя краски, 
но отличаются меньшей прочноетью; послдняя краска нфеколько прочн%е въ 
форм сульфокислоты, довольно часто употребляемой какъ нафтоловая желть. 

Ве вышепоименованныя „кислыя краски“ употребляются почти исклю- 
чительно для шерсти и шелка; ими окрашиваютъ въ горячихъ или кипя- 
щихъ ваннахъ въ присутетыи небольшого количества сЗрной или уксусной 
кислоты; окраска идеть такъ же просто, какъ и окраска основными красками. 
Присутетв!е кислоты необходимо для того, чтобы краеки соединились съ во- 
локнами; кислоты, однако, не дЪйствуютъ, какъ протравы, такъ какъ онЪ 
химически не соединяются ни съ красками, ни съ волокнами; онф только 
играютъ роль вспомогательнаго средетва. 

Этоть отдзлъ кислыхь красокъ вовсе не иметь значеня для расти- 
тельныхъ волоконъ. Но зато съ 1884 года открыто много другихъ кислыхъь 
продуктовъ, которые, въ противоположность этимъ, легко красять хлопокъ и 
велздотв1е этого называются „субстантивными“, или „прямыми хлоп- 
чатобумажными“ красками. Н$тъ сомнЪн!я въ томъ, что различ! въ отно- 
шеши этихъ двухъ отдфловъ кислыхъ красокъ къ хлопчатой бумагВ зависитъ 
отъ ихъ химическаго строен1я; но послёднее еще не выяснено въ достаточной 
степени. Большинство субстантивныхъ хлопчатобумажныхъ красокъ нред- 
ставляютъ собою азосоединен1я и своеобразный характеръ свой получаютъ 
отъ амидовъ, изъ которыхъ они приготовляются; амиды же эти представляютъ 
въ нфкоторомъ смысл удвоенную частицу той кислой азокраски, которая 
относится къ первому отдзлу, такъ, напр., бензидинъ представляетъ собой 
н%что въ родф удвоеннаго анилина; если анилинъ обработать азотистой кис- 
лотой и потомъ соединить/съ одной изъ нафтосульфокиелотъ, то получается 
кислая азокраска, окрашивающая шерсть и шелкъ, но пе окрашивающая 
хлопчатой бумаги; если же въ описанномъ процесс анилинъ замЪнить бен- 
зидиномъ, то получается красное конго, окрашивающее не только шерсть и 
шелкъ, но и хлопчатую бумагу; это, можно сказать, общее правило. Удвоен- 
ные амиды даютъ боле сложныя азосоединен1я, и весьма вфроятно, что оть 
этого болЪе сложнаго состава зависитъ ихъ отношен!е къ хлопчатой бумагъ. 
Впервые свойство этой группы красокъ окрашивать хлопчатую бумагу стало 
извфстно по открыт!и краснаго конго, и поэтому эта группа часто называется 
группою красокъ конго, или же ихъ называютъ по аминамъ, изъ которыхъ 
он$ приготовляютея, бензидиновая, д1аминовая, стильбеновая 
краска и т. д. Упомянемъ только о бензопурпуринВ (красная краска), хри- 
заминё и хризофенинВ (желтая краска), бензо- и брилльянтазурин® (синяя 
краска), эрикВ и геранин® (розовая краска), дламиновой синей, желтой, зеле- 
ной, красной, черной и другихъ краскахъ, названия которыхъ составляются 
подобнымъ же образомъ отъ какого-нибудь слова и обозначеня цвфта окраски, 
напр., красное чикаго, красная колумб!я, прямая, гессенская, толуиленовая 
красная краска и т. д. (Въ этой области изобр®тательная дфятельность 
давно уже оказалась въ такой степени плодотворной, что уже съ трудомъ 
удается придумывать для новыхъ красокъ подходяпия назван!я). ЁКромв 
этихъ азосоединеюйй имфются еще отдфльныя краски, тоже сульфокислоты, 
обнаруживающя т же особенности по отношен1ю къ животнымъ и раститель- 
нымЪъ волокнамъ; онз тоже окрашиваютъ послздн!я безъ участ1я протравъ, 
при чемъ химическое строен1е ихъ и здесь не даетъ этому никакого объяене- 
ня: ВажнЪйпия изъ этихъ красокъ суть: примулинъ (желтая краска), 
получающйея нри нагрфван!и толуидина съ сЗрой до 200—280° и при пе- 
реводз полученнаго продукта въ сульфокислоту, и желтое, оранжевое и ко- 
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ричневое микадо, получаемое при дЪйстви окисляемыхъ веществъ на 
нитросульфотолуоловыя кислоты въ присутетв!и щелочей. 

Изъ назвашя этой группы красокъ „субстантивныя хлопчатобумажныя 
краски“ видно, что всф эти краски окрашиваютъ хлопчатую бумагу непо- 
средственно, т. е. безъ протравъ, и поэтому для этого волокнистаго веще- 
ства эта группа красокъ пр1обрфла большое значен1е. Если эти краски въ. 
общемъ довольно недолговфчны, то все-таки многимъ цёлямъ онв удовле- 
творяютъ вполнф. На льнЪ он въ общемъ недостаточно прочны. Въ про- 
тивоположность этому, онф прекрасно подходятъ для шелка и шерсти; эти 
волокнистыя вещества можно окрашивать этими красками какъ въ кисломъ 
раствор, подобно крашеню другими красками, такъ и въ нейтральномъ. 
На этихъ волокнахъ, въ противоположность хлопчатобумажнымъ, онф оказы- 
ваются прочными почти во всБхъ отношевяхъ; по отношеню къ вод, 
стирк$ и валкВ он прочие, чфмъ остальныя кислыя краски. Хлопчатая 
бумага и друмя растительныя волокна отвариваютея въ водномъ растворЪ 
этой краски въ присутстыи поваренной, глауберовой соли, соды, поташа, 
мыла и другихь солей; варка продолжается съ № часа до 1 часу, и даль- 
ньйшей обработки уже не требуется, такъ какъ окраска готова. Прибавка 
солей мало вмяеть на окраску и имФетъ цфлью облегчить полное использо- 
ван1е красочной ванны; эти соли въ нфкоторомъ род отнимаютъ у краски 
растворитель и оттфеняють`ее въ волокна, которыя сами по себ, повиди- 
мому, мало притягиваютъ краску. Въ сожал ню, краска обнаруживаеть 
способность съ такою же чмегкостью оставлять волокно, съ какою она въ 
него проникла; для этого требуется только растворитель, напр., мыльная или 
обыкновенная вода; вотъ почему полученная такимъ образомъ окраска обла- 
даетъ непрлятнымъ свойствомъ сильно растекаться при намыливани и поло- 
скаШи ткани. Во многихъ сортахъ тканей, напр., въ одноцвзтныхь глад- 
кихъ бархатистыхъ тканяхъ, подкладкахъ и даже н®которыхъ узорныхъ тка- 
няхь, это еще не особенно важно, такъ какъ, съ одной стороны, однф изъ 
этихь тканей вообще не стираются, а на другихъ растекан!е можетъ быть 
незам$тно. Посл стирки и несмотря на растекане, окраска въ очень не- 
значительной степени только свЪтлЪфетъ, но рисунокъ узорныхъ тканей или 
печатнаго ситца можетъ быть совершенно испорченъ въ стиркВ, въ особен- 
ности когда въ немъ чередуются б$лыя и темныя краски; разъ растекшаяся 
и расплывшаяся по ткани краска уже ничзмъ не можетъ быть удалена; оть 
новой стирки дДФло становится только хуже. Не одной хозяйкВ пришлось 
пострадать отъ того, что у нея въ одну стирку пошли такмя ткани съ 6$- 
лымъ бЪльемъ; бЪлыя ткани тогда окрашиваются, и никакое мытье и поло- 
скане уже не помогаетъ; иногда даже самое сильное средство, бЪлильная 
известь, и та не помогала. Несмотря на то, эти краски находятъ себз по 
справедливости широкое и разнообразное прим$нене. Субстантивныя хлоп- 
чатобумажныя краски на хлопчатой бумаг$ не только въ большей или мень- 
шей степени растекаютея, но и вообще непрочны и только въ незначитель- 
ной мЪрз нротивостоятъ б$лящему дфйств!ю свфта. Однако, и среди нихъ 
ветр$чаются довольно нелинютщя краски, которыя тогда довольно прочны 
и по отношеню къ стирк$, хлору и другимъ воздфйстыямъ; какъ разъ въ 
посл$дн!е годы удалось получить нфеколько хорошихъ новыхъ предетави- 
телей этой группы красокъ, и можно ожидать еще дальнфйшихъ успфховъ. 
Шелкъ и шерсть окрашиваются субстантивными хлопчатобумажными крас- 
ками или такъ, какъ хлопчатая бумага (въ нейтральномъ или слабо ще- 
лочномъ раствор съ глауберовою солью и пр.), или какъ остальными кис- 
лыми красками (въ кисломъ растворЪ, стр. 644) варкою; на этихъ волок- 
нахъ эти краски отличаются гораздо ‚большей, иногда даже выдающейся 
прочностью по отношен!ю къ водф, мылу, валяню и св$ту. 
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Посл, продолжительныхъ изелфдован1й химикамъ удалось найти спо- 
собы увеличемя прочности этой окраски на хлопчатой бумаг и другихъ 
растительныхъ волокнахь по отношеюшю къ стиркЪ; правда, они доби- 
лись этого только для нфкоторыхъ, но не всзхь красокъ. Въ н5которыхъ 
случаяхь это достигается слфдующимъ простымъ путемъ: послВ окраски, 
окрашенная ткань въ течене 1/2 часа варится въ растворф м$днаго купо- 
роса, двухромокислаго кали или фтористаго хрома, или другихъ металличе- 
скихь солей; окисляясь при этомъ или образуя красочный лакъ (какъ въ 
случа$ протравныхъ красокъ), краска становится мензе растворимой, и по- 
тому менЗе способной растекаться БолЪе старымъ является способъ, найден- 
ный при открыти примулина; это епособъ д1азотирован!я, или развит я: 
товаръ первоначально окрашивается, зат$мъ переносится въ холодный рас- 
творъ азотистой кислоты, а, наконецъ, въ растворъ такъ называемаго разви- 
вателя; оть дйствя азотистой кислоты ` краска въ волокнф превращаетея въ 
д1азосоединен1е, послзднее же совершенно такъ, какъ при техническомъ 
приготовлен!и азокрасокъ, съ опред$ленными веществами (налр., феноломъ, 
резорциномъ, нафтоломъ), называемыми развивателями, даютъ новыя краски, 
трудно растворимыя и почти не растекающтяся; въ холодной ваннЪ развива- 
теля, слфдовательно, д1азотированная краска соединяется съ развивателемъ, и 
такимъ образомъ въ волокнЪ получается новая краска болфе прочная при 
стиркф, чфмъ первоначальная. Особенно интересенъ въ этомъ отношен!и 
какъ разъ примулинъ; смотря по прим$няемому развивателю, желтый цвЪтъ 
его или остается неизм$ннымъ, или переходить въ оранжевый, красный, 
бордо, пурпурный, коричневый. Отъ другихъ красокъ, поддающихся такому 
д1азотированю, большею частью получается синяя, коричневая и черная 
окраска. Эта обработка азотистой кислотой и послфдующее воздфйств1е раз- 
вивателемъ прим$нима также и къ животнымъ волокнамъ и спешально при- 
м$фняется къ шелку, когда нужно получить окраску, прочную въ стирк$; 
напр., такая прочная окраска шелка получается, если окрасить примулиномъ 
(желтый цвфтъ), длазотировать азотноватокислымъ натромъ и сфрной киело- 
той, а въ качеств развивателя употребить бэта-нафтолъ. 

Къ этимъ различнымъ кислымъ краскамъ примыкають эозины и рода- 
мины, называемые также фталеиновыми или резорциновыми кра- 
сками; это уже не сульфокиелоты, но все-таки вещества съ кислотнымъ ха- 
рактеромъ. Эозины открыты Каро въ 1873 году; они получаются изъ 
фталевыхъ кислотъ, какъ продукта окислешя нафталина, и изъ резорцина, 
тЗла родственнаго фенолу и получаемаго при сплавлеви дисульфобензойной 
кислоты съ Фдкимъ натромъ. Отъ остальныхъ искусственныхъ, а еще болЪе 
отъ остальныхъ естественныхъ, примфняемыхъ для волоконъ, красокъ эозины 
отличаются замфчательной чистотой своихъ тоновъ и своеобразной флуорес- 
ценщей, т. е. свойствомъ казаться различно окрашенными въ проходящемъ 
и отраженномъ свфтЪ; въ отраженномъ свт эозины кажутся красными, въ 
проходящемъ же-— желтоватыми или зеленоватыми и отливають, такимъ обра- 
зомъ, двумя тонами, подобно н$фкоторымъ тканямъ, въ которыхъ такое дфй- 
ств!е вызывается разноокрашенными нитями. Особенно отчетливо проявляется 
флуоресценщя эозина на гладкомъ шелк, менфе ясно на другихъ волокнахъ 
съ Эолзе грубой поверхностью. Ёъ сожалфю, эти краски очень недолго- 
вЪчны, почему въ большинств% случаевъ ихъ и замняютъ красными азокрас- 
ками. Въ собственно красильномъ дфлф онз примфняются только въ видь 
исключеня; шелкъ и шерсть окрашиваются въ слабо кисломъ растворз, хлоп- 
чатая бумага——при прибавлени поваренной соли или посл протравливан1я 
злизариновымъ масломъ, алюминевыми или оловянными солями; для печата- 
ня тканей онз уже примфняются чаше (онф служать еще для приготовле- 
ня огненно-красныхъ лаковъ, но это уже не относится къ обработкВ волок- 
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нистыхъ веществъ). Родамины родственны эозинамъ какъ по способу полу- 
ченя, такъ и по химическому составу; они приготовляютея изъ фталевыхъ 
кислотъ и амидофенола (вмфсто резорцина) или изъ флуоресцеина и амидовъ: 
По красотБ своей они ни въ какомъ случа не уступаютъ эозинамъ, даютъ 
прекрасный розовый и очень красивый красный цвФта; по прочности эти двЪ 
краски можно сравнить если не съ самыми лучшими, то все же съ лучшими 
красными азокрасками. Родамины бывають и кислаго и основного харак- 
тера; хлопчатую бумагу они окрашиваютъ какъ всякя основныя краски, 
или же безъ протравъ; шелкъ и шерсть они окрашиваютъ въ слабо-кислыхъ 
растворахъ. Они особенно пфнны для полученя чистыхъ розовыхъ тоновъ 
и пля „прикрашиваюя“ всевозможныхъ красныхъ красокъ, это значитъ, что 
достаточно покрыть ими полученную оть другихъ красокъ нечистую окраску, 
и она получить свёТЪ и жизнь. , 

Выше мы вкратцф описали приготовлене и прим$нен!е такъ называе- 
мыхъ анилиновыхъ красокъ, т. е. тёхъ красокъ каменноугольнаго дегтя, 
которыя получаются изъ анилина и родственныхъ ему соединешй и кото- 
рыя окрашиваютъ прямо, безъ протравъ. Къ анилиновымъ краскамъ сл$- 
дуеть также отнести нфсколько неразсмотрённыхъ еще красокъ, именно чер- 
ный анилинъ и развиваемыя на волокнЪ азокраски, которыя не пригото- 
вляются на фабрикахъ въ готовомъ видЪф, но получ^ются красильщикомъ 
изъ различныхъ сырыхъ продуктовъ во время самаго окрашивавйя. 

Ализаринъ и полученныя изъ него краски существенно отличаются отъ 
до сихъ поръ разсмотр$нныхъ красокъ какъ по химическому составу, такъ 
и по способамъ употребленя и по прочности; неправильно было бы поэтому 
отнести ихъ прямо къ анилиновымъ краскамъ; поэтому онБ въ большинствв 
случаевъ, въ противоположность имъ, называются ализариновыми кра- 
сками. Благодаря прочности ализариновыхъ продуктовъ, это назван1е зву- 
читъ для красильщика очень прятно, и имъ окрещивали уже и таюме про- 
дукты, у которыхъ въ химическомъ смыслЪ съ ализариномъ н$тъ ничего 
общаго, но у которыхъ такой же способъ примфнеюя и только отчасти, но 
не всегда, столь же высокая прочность. Большинство этихъ псевдоализари- 
новыхЪ красокъ, напр., большинство желтыхъ ализариновыхъ и антрацено- 
выхъ красокъ, красная антраценовая краска, дламантовая чернь и т. д. отно- 
сятся кь кислымъ азокраскамъ, окрашивающимъ также и съ протравой по 
методу ализариновыхъ красокъ. Такимъ образомъ при настоящемъ уровнЪ 
развитя красочно-химической промышленности назван1я анилиновыя и али- 
зариновыя краски уже отчасти устарзли; слёдовало бы отказаться отъ 
этого обозначеня и ограничиться т$мъ, что называть вс эти различные изъ 
каменноугольнаго дегтя полученные продукты „красками каменноуголь- 
наго дегтя“. 

Какь упомянуто выше (стр. 639), ализаринъ, главный пигментъ краппа, 
приготовляется изъ антрахинона, продукта окислешя антрацена; вс настоя- 
шая ализариновыя краски являются въ то же самое время и „антрацено- 
выми красками“. Искусственно ализаринъ впервые полученьъ Гребе и 
Либерманомъ въ 1868 году; тогда онъ быль полученъ сплавленемъ 
бибромантрахинона съ Фдкимъ кали, но вскор$ затфмъ сплавленемъ антра- 
хиноновыхъ сульфокислотъ съ Здкимъ кали или натромъ. Послфдай способъ 
болЗе дешевый и примЪняется еще и въ настоящее время; въ зависимости 
отъ того, кая антрахиноновыя сульфокислоты взяты для сплавленя, полу- 
чается нфоколько очень похожихъ красокъ, им6ющихъ каждая свою торговую 
марку; сплавленная масса растворяется въ водЪ, фильтруется, и ализар1нь 
дъйств1емъ кислоты выдфляется изъ своего соединен1я съ натромъ въ видф 
красно-желтой, ‘въ водЪ почти нерастворимой массы; она очищается и въ 
вид густой кашицы (тфета, пасты) поступаетъ въ торговлю; чистое сэдер- 
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жане краски составляеть 20/0; такая форма продукта объясняется тфмъ, 
что высушенный ализаринъ окрашиваеть съ трудомъ. Съ различными про- 
травами ализаринъ даеть различную окраску: съ оловомъ — оранжевую, съ 
глиноземомъ — ярко-красную, съ хромомъ — красно-коричневую, съ жел%- 
зомъ — ф!олетовую; эти протравы, преимущественно глиноземъ и хромъ, 
употребляются для окрашиван!я хлопка, льна, шерсти и шелка; окраска по- 
лучается почти безусловной прочности по отношеню къ дфйствю свфта, 
воздуха, стирки, валян!я, кислотъ, щелочи, хлора и сЗрнистой кислоты. То же 
въ большей или’ меньшей мЪр$ относится къ нижеслдующимъ производнымъ 
ализарина. 


Изъ нихъ прежде всего слЪдуетъ упомянуть о пурпуринз, какъ спут- 
ник ализарина въ краппЪ; онъ получается окисленемъ ализарина и даетъ 
окраску, нЪсколько болЪе отливающую желтыми тонами; изъ за сравнительно 
высокой цзны искусственный пурпуринъ находитъ себЪ мало примЪнен!я. При 
осторожной обработкъ дымящей сЪрной кислотой ализаринъ переходитъ въ 
растворимый въ водЪ ализаринъ 5, сульфокислоту, получаемую въ видъ 
порошка и служащую только для окрашиван1я шерсти; на ней онъ даетъ такую 
же окраску, какъ и обыкновенный ализаринъ. При болЪе энергичной обработкЪ, 
при нагрЪван1и съ дымящей сЪрной кислотой ализаринъ окисляется и пере- 
водится въ ализаринъ-бордо; при дальнзйшемъ окислен!и, обработкВ амм!акомъ 
и другихъ операщяхъ получаются различныя марки ализаринц!анина, окра- 
шивающия съ хромовой протравой въ сивй цвЪтъ. Подобныя же краски подъ 
назваШемъ антраценовая синь получаются при обработкВ нитроантрахинона 
дымящей сЪрной кислотой. Если обработать ализаринъ азотной кислотой, то 
получается нитроализаринъ, или ализариноранжьъ; съ глиноземной или хромо- 
вой протравой эта окраска даеттъ чрезвычайно прочныя оранжевыя краски. При 
нагрфван!и этого нитроализарива съ глицериномъ и сзрной кислотой получается 
открытая Прюдомомъ ализариновая синь, окрашивающая на хромовой про- 
трав въ хоропИй сивйй цвЪтъ (индигосин!й); послвдняя чаще всего употреб- 
ляется въ формЪ соединен1я ст» двусврнистокислымъ натромъ, какъ жидкая или 
порошкообразная ализариновая синь @. (Намъ еще не разъ придется встрЪ- 
чаться съ соединешемъ красокъ съ двусЪрнистокислымъ натромъ; послёдай 
дЪлаетъ краски растворимыми и годными къ употреблен1ю, на получаемую же 
окраску не оказываетъ никакого вмян!я). Если ализариновую синь обработать, 
какъ ализаринъ или ализаринъ бордо, дымящею сЪрной кислотой при нагрЪ- 
ван!и, то получается ализариновая зелень и ализариновая индиговая 
синь, которая только оттЗнкомъ отличается отъ ализариновой сини и которая 
тоже употребляется въ видЪ жидкаго или твердаго соединен1я съ двус$рнисто- 
кислымъ натромъ. 

Н$которыя менЪе важныя изъ ализарина приготовляемыя краски мы обой- 
демъ молчашемъ. Но мы должны упомянуть о въ высшей степени прочной 
коричневой антраценовой краскЪ; хотя она и не получается изъ ализарина, 
но по внутреннему строеню представляетъ собой производную ализарина и, 
слЪдовательно, является настоящей антраценовой и ализариновой краской. Она 
получается въ форм теста или порошка при нагрЪваши бензойной кислоты съ 
галловой и концентрированной с$рной; употребляемая здфсь бензойная кислота 
въ свою очередь получается изъ толуола, такъ какъ естественная слишкомъ 
дорога; на хромовой протравЪ эта краска даетъ весьма прочную коричневую 
окраску. Церулеинъ, получаемый нагрЪван!емъ галлеина съ срной кислотой 
тоже только по составу, но не по получен!ю относится къ антраценовымъ и али- 
зариновымЪ краскамтъ; большею частью онъ употребляется въ видЪ соединен!я 
съ двусЪфрнистокислымъ натромъ, какъ церулеинъ 5, то въ жидкомтът, то въ твер- 
домъ состоян!и; на хромовой протравЪ онъ даетъь очень прочную, но не живую 
зеленую окраску. Что касается самаго галлеина, то онъ приготовляется на- 
гр%зван!емъ фталевой п галловой или пирогалловой кислотъ; по составу своему 
онъ родствененъ эозиновымъ краскамъ; имъ красятъ на протравЪ такъ, какъ 
ализариновыми красками, и потому онъ въ большинствЪ случаевъ къ нимт, 
причисляется; при окрашиван!и имъ большею частью употребляется хромовая 
протрава, и при этомъ получается очень живая ф1олетовая окраска, прочная 
при стирк® и валян!и, но нЪсколько линючая отъ свЪта. Къ ализариновымъ крас- 
камъ, хотя это не вполнВ точно, причисляелся еще очень прочная ализарино- 
вая чернь; она получается при нагрзван!и динитронафталина съ концентриро- 
ванной сЪрной кислотой и съ цинкомъ. Изъ другихъ красокъ; причисляемыхъ 
кь ализариповымъ изъ-за способа употреблемя и приблизительно такой же 
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прочности, но по составу къ нимъ не относящихся, упомянемъ еще о галло- 
ц1анин$ и галлофлавинЪ. Первый получается при двйсти нитрозодимети- 
лами на нагалловую кислоту и употребляется въ видЪ соединен!я съ двусфрнисто- 
кислымъ натромъ; на хромовой протравз онъ даетъ красивую ф1олетово-синюю 
окраску, мало линючую и очень прочную въ стиркЪ и валяи, по своему полу- 
чен1ю и составу онъ довольно близокъ различнымъ основнымъ краскамъ, напр., 
новой сини. Галлофлавинъ получается при медленномъ окислен!и растворенной 
въ щелочи галловой кислоты; съ различными протравами онъ даетъ желтую, 
оранжевую, коричневую и оливковую окраски удовлетворительной, но не выдаю- 
щейся прочности; съ хромовой протравой онъ даетъ оливково-желтую окраску 
и употребляется вмЪсто желтаго дерева, когда желательно измЬнить оттЪнокъ 
ализариновой краски. Въ заключен!е упомянемъ еще о полуискусственной шер- 
стяной желти, или патентфустинЪ; это азокраска, получаемая дЪъйствнемъ д1а- 
зобензола на экстрактъь желтаго дерева; поступаетъ въ торговлю въ формЪ 
желтокоричневаго тЪста; она даетъ окраску, похожую на окраску желтаго дерева, 
только менЪзе прочную; подобно желтому дереву и ализариновымъ краскамъ 
шерстяная желть при окрашиваи шерсти наносится послЪ протравы хромомъ. 


При окрашиван1и этими искусственными протравными красками товаръ, 
будь онъ животнаго или растительнаго происхожден1я, въ пряжф или въ 
ткани, прежде всего, какъ общее правило, обрабатывается протравой; затёмъ - 
онъ окрашивается краской или красками въ водномъ растворЪ, подкисленномъ 
слабой уксусной кислотой; первоначально тепловатая красильная ванна мед- 
ленно подогр%вается до кипфн1я, которое поддерживается тогда въ течение 
довольно долгаго времени; въ это время внутри волокна идетъ постепенное 
соединен1е протравы съ краской и получаются желаемые красочные лаки. 
Что касается шерсти, то при обработкЬ ея тфми красками, которыя окра- 
шиваютъ и прямо въ кислой ванн и по протравЪ, иногда ее предвари- 
тельно окрашиваютъ въ кислой ваннф, а затзмъ дополнительно обрабаты- 
ваютъ протравой. Въ общемъ окрашиван1е искусственными протравными кра- 
сками мало чБмъ отличается оть окрашиваюя естественными и поэтому 
представители и т$хъ и другихъ красокъ могуть одновременно прим$няться 
ВЪ одной и ТОЙ же ваннЪ. Однако, при употреблен!и искусственныхъ кра- 
сокъ выгоднфе всего прим$нять хромовую протраву, такъ какъ тогда полу- 
чается наибол$е прочная окраска; глиноземная протрава употребляется только 
для весьма немногихъ красокъ, главнымъ образомъ для ализарина, жел$з- 
ная же, м5дная и оловянная протравы совсЪмъ отступаютъ здфеь на задний 
планъ. 

Хотя процессъ окраски въ дЪйствительности вовсе не такъ простъ, 
какъ онъ могъ бы показаться на оснозани данныхъ здфеь краткихъ указа- 
НШ, однако, мы не станемъ описывать его ближе и подробнЪе; пониман!е 
этого процесса не станетъ отъ этого болфе глубокимъ, а описан1е только 
можеть потерять въ своей наглядности. Мы поэтому и ограничиваемся 
основными чертами методовъ окраски, разсмотр®въ ихъ въ каждой группв 
красокъ, Мы хотфли бы только сдфлать здфсь исключен!е для красной ту- 
рецкой краски, такъ какъ она получается своеобразнымъ способомъ. 


Красная турецкая, или адранопольская, краска не красящее вещество; это— 
окраска, которая, вЪроятно, со времени глубокой древности приготовляется весьма 
искуснымъ образомъ и которая, въ виду особенностей процесса окрашиван1я, 
можетъ быть получена только ‘на растительныхъ волокнахъ, именно на хлопчатой 
бумагЪ и льнз. Въ Остъ-Инди эта краска, несомнЪнно, извЪетна уже много сто- 
лътй, и искусство окрашиван1я въ красный турецый цвЪтъ проникло оттуда 
черезъ Персю. Арменю и Сирю въ Турщю и въ Грец!ю; гречесюе красильщики 
въ срединЪ ХУШ-го вЪка перенесли это искусство во Франщю, а отсюда оно рас- 
пространилось по западной и средней ЕвропЪ. Въ отдъльныхъ областяхъ окра- 
шиван!е въ этотъ цвЪтъ представляетъ спещальное занят!е; въ Герман!и красиль- 
ни, окрашивающ1я въ турецк красный цвЪтъ, расположены главнымъ обра- 
зомъ въ ВупперталЪ и въ ЭльзасЪ. — Турецый красный цвЪтъ замЪчателенъ 
какъ по красотЪ своей, такъ и по прочности; эта краска замЪчательно долго- 
вЪчна, и во всякомъ. случаЪ является самой прочной изъ красокъ, имфющихся 
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въ распоряжен!и красильщика при окрашиван!и хлопчатой бумаги. Въ турец- 
ый красный цвЪтЪъ окрашивается преимущественно льняная и хлоичатобумажная 
пряжа или ткань, но никогда не окрашивается ею необработанный хлопокъ. 

Процессъ окрашиван!я въ красный турецый цвфтъЪ въ томъ видЪ, въ ка- 
комъ онъ пришелъ съ востока, требуетъ четырехъ недЪль времени и даже больше; 
путемъ различныхъ упрощевн!й удалось свести продолжительность этого про- 
цесса на три дня; но очень прочная окраска вт, красный турецюй цвЪтъ, сопро- 
тивляющаяся даже дЪйств!ю бЪлильной извести, и въ настоящее время требуетт, 
очень продолжительной работы. Ниже мы даемъ краткое описане того, какъ полу- 
чается самая прочняя красная окраска, требующаяся для вышивальныхъ нитей. 
Окраска начинается намасливашемъ, или такъ называемой „солкой“ волокон\ъ 
оливковымЪ масломъ въ формЪ прогорклаго турнантоваго масла или ализари- 
вовымъ масломъ; товаръ опускается въ эмульсю, приготовленную изъ турнантоваго 
масла съ содовымт растворомъ, или въ чистый растворъ ализариноваго масла, ад 
затЪмъ, чтобъ химически закрЪпить масло въ волокнахъ, товаръ высушиваетс: 
на открытомъ воздух (на „вЪшалахъ“), а затъмъ въ сушильняхъ или даже 
иногда обрабатывается паромъ. Солка, просушиван!е и запариван!е повторяется 
нЪсколько разъ. ПослЪ достаточнаго промасливан1я товаръ нЪеколько разъ об- 
рабатывается въ слабомъ растворЪ соды, чтобы вымыть недостаточно закр$пленное 
въ волокнахъ масло. ПослЪ этого товаръ пропитывается дубильнымъ веществомъ, 
большею частью отваромъ сумаха (шмака); эта операщя называется шмаковкой и 
подготовляетъ товаръ къ воспринято большого количества настоящей протравы, 
аллюмиШевой соли, и одновременно увеличиваетъ сопротивляемость окончатель- 
ной окраски дзйств!ю бЪлильной извести. ЗатЪмъ слЪдуетъ такъ называемая „квас- 
цовка“, т. е. протравливане аллюминевой солью (основной сВрнокислою или уксус- 
нокислой, такъ наз. красной протравой) въ присутств!и небольшого количества оло- 
вянной соли, послЪ чего, промывши ткань, окрашиваютт, ее ализариномъ, а раньше 
окрашивали краппомъ; наконецъ производится непродолжительное пропариван]о 
подъ давленемъ, вызывающее соединен!е краски съ протравой. Пропаренный 
товаръ не обнаруживаетъ красивой красной окраски, но кажется мутнаго корич- 
нево-краснаго цвфта; чтобы получить ярый красный цвЪтъ, товаръ надо еще 
„оживить“, для чего его энергично обрабатываютъ под давлен1емъ сперва мы- 
ломъ съ содой, а затЪмъ мыломъ съ оловянной солью; тогда только окраска по- 
лучаетъ свой настояпИй оттЪнокъ. Значеше масла въ этой окраскЪ еще не вполн® 
выяснено; безъ масла нельзя получить турецкаго краснаго цвЪта, и въ соотвзт- 
стыи съ этимъ приходится признать его составною частью краски; повидимому, 
масло ложится на краску, какъ лакъ, и придаеть ей такимъ образомъ высоюй 
блескъ, защищаетъ отъ дЪйств1я свЪта, щелочи, кислотъ и т. п.и играетъ такимъ 
образомт существенную роль въ придан!и прочности краскЪ; какъ бы то ни было, 
краска становится менЪе долговЪчной, если промасливане продолжалось недо- 
статочно долго и было недостаточно сильно. 


Въ паранитранилин* (красная краска) появился въ послЗднее время 
очень серьезный конкурентъ окраскф въ турецмй красный цв$ть; упомянемъ 
о немъ въ нёсколькихъ словахъ, такъ какъ онъ Даеть примБръ прим$няю- 
щагося иногда перенесен1я методовъ приготовлен!я краски въ красильное 
дфло и примЪнен!я ихъ для получен1я красокъ на самомъ волокнф. Какъ 
мы видфли выше, азокраски получаются при дЪйстыи д1азосоединенй на 
опредфленныя тТЗла, именно на нафтоль и на сульфокислоты его. При 
соединен д1азосоединен!1й съ сульфокислотами получаются краски, раство- 
римыя въ водз и окрашивающя шерсть и шелкъь въ кисломъ раствор$. Изъ 
д1азосоединевй (если это не сульфокислоты) и изъ нафтола получаются не- 
растворимыя краски, которыя въ готовомъ видф не могутъ получить прим$- 
нен1я въ обработкВ волокнистыхъ матер1аловъ. Но этого рода краски можно 
приготовить изъ ихъ составныхъ частей въ самомъ волокнф, именно въ 
хлопчатобумажномь волокнф; для этого волокна сперва пропитываются рас- 
творомъ нафтола, а затБмъ погружаются въ растворъ д1азосоединен1я; во 
второмъ раствор$ немедленно получается азокраска, которая, будучи не- 
растворима въ водф, весьма прочна по отношен1ю къ водВ и мылу, да и въ 
прочихъ отношен1яхъ обнаруживаеть удовлетворительную прочность. Тавюя 
получаемыя въ волокн$ азокраски называются также ледяными 
красками, такъ какъ д1азосоединен1я въ теплот$ легко разлагаются и по- 
тому приготовляютея и примф$няются при охлаждеви льдомъ; эти краски въ 
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послфднее время получили довольно значительное распространете какъ при 
окрашивани хлопчатой бумаги, такъ и при печатащи ситца, такъ какъ онЪ 
даютъ довольно простой епособъ, безъ затруднительныхъ протравъ полу- 
чить довольно прочную въ стиркф окраску. Какъ азокраски вообще, такъ 
и эти въ частности даютъ большею частью оранжевую, красную и коричне- 
вую окраску; наиболЪе важной изъ нихъ является красная краска, получае- 
мая изъ паранитранилина и нафтола; изъ немногихъ красокъ этой групны, 
дающихъ друге тона, упомянемъ о д1анисидиннафтоловой сини, которая пред- 
ставляетъ значительнаго конкуррента индиго въ печатан!и тканей, но, къ сожалз- 
н1ю, очень чувствительна къ дЪйств!ю пота и отъ этого легко м$няется въ цвЪтф. 

Въ виду громаднаго количества искусственныхъ красокъ, которое дала 
намъ вторая половина, & особенно послфдняя четверть ХТХ вка, мы ли- 


586. Камера (хот-флю) для окраски чернымъ анилиномъ 


шены возможности дать здфсь, хотя бы только приблизительно, полное 
описане этихъ продуктовъ. Но въ нашемъ изложен!и оказался бы чув- 
ствительный пробфлъ, если бы въ заключен!е мы не упомянули еще объ 
анилиновой черни, или черномъ анилинЪ, одной изъ стар$йшихъ анили- 
новыхъ красокъ, получившей значен1е еще въ шестидесятыхъ годахъ про- 
шлаго в%ка и являющейся одной изъ важнфйшихъ красокъ до настоящаго 
времени. Подобно только что описаннымъ азокраскамъ анилиновая чернь 
нерастворима въ тЪхъ растворителяхъ, которые имфются въ распоряжении 
красильщика; поэтому она тоже приготовляется не на фабрикахъ, а полу- 
чается красильщикомъ въ волокн®. Она получается при окислеви анилина 
двухромокислымъ или хлорноватистокислымъ кали въ кисломъ раствор$; ею 
окрашиваютъ и печатаютъь преимущественно на хлопкЁ, р%фже она употреб- 
ляется для полушелка и шелка, очень р$дко для шерсти. Чернь, получаемая 
при дЪйств1и хлорноватистокислаго кали стала въ послфдн!е годы особенно 
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часто примняться подъ именемъ „д1амантовой черни“ къ хлопчатобумаж- 
нымъ трикотажнымъ издфлямъ (чулки ит. п.); это именно произошло съ тфхъ 
поръ, какъ она стала хорошо красить и потеряла прежне свои недостатки, 
заключавипеся въ томъ, что она скоро зеленфла и сильно уменьшала крЪ- 
пость волокна. Товаръ, который надо окрасить, пропитывается растворомъ 
солянокислаго .анилина, соляной кислоты, хлорноватистокислаго кал1я и не- 
большого количества м$днаго купороса; вынутый изъ раствора, товаръ со- 
содержитъ вещества, дающая черную окраску, но онъ еще не окрашенъ; 
краска развивается въ немъ постепенно такъ наз. „запаркой“ при температуръ 
30° С въ присутетыи влаги; онъ переносится велЪфдетве этого въ особое 
помфщен!е: запертую камеру, вь которой поддерживается равном$рная тем- 
пература и влажность. Нити выв$шиваются въ такой камер съ темпера- 
турой въ 30—35° и оставляются тамъ на нФеколько чЧасовъ для того, 
чтобы краска развилась и во внутреннихъ слояхъ. Что же касается тканей, 
то, гладко расправивъ, ихь пропускаютъ зигзагообразнымъ путемъ, чтобы 
въ тфеномъ помфщени пометить возможно больше товара черезъ камеру, 
нагр$тую до 45—90° (хотфлю, №0{-Пае); такъ какъ влажный теплый воздухъ 
въ это время имЪетъ доступъ ко всфмъ частямъ ‘ткани, то вь нфеколько ми- 
нутъ получается окраска; такъ какъ этоть процесеъ продолжается только 
короткое время, то можно работать при температур болБе высокой, чЪмъ 
указано для нитей, но опасаясь уменьшить кр$пость товара. На фиг. 568 
представленъ весьма употребительный запарной аппаратъ (хотфлю) Мазера 
и Пяатта въ МанчестерЪ для развитая чернаго анилина на тканяхъ; на ри- 
сунк$ одна стЗнка снята, чтобъ показать внутренность камеры; движене 
товара, который входить и выходить черезъ щели въ лицевой стфнкЪ, дви- 
таясь въ камерЪ по проводящимъ валамъ, указано стр$лками; особая па- 
ровая машина приводить въ движен!е проводяще валы и складывающй 
аппаратъ, протягиваюций ткань черезъ камеру. Товаръ движется со ско- 
ростью 60—100 метровъ въ минуту черезъ камеру, нагрётую до 909 и на- 
полненную влагой; чернь получается при однократномъ, максимумъ двукрат- 
номъ проходЪ черезъ камеру. Хорошо окрашенная анилиновая чернь одна 
изъ лучшихь красокъ для красильщика хлончатой бумаги; она замфча- 
тельно прочна по отношен1ю къ св$ту, стирк$ и большинству другихъ воз- 
дъйств!й при употреблен!и; она даже выдерживаетъ легкую обработку хлор-_ 
ной известью, а это весьма важно для узорныхъ тканей, идущихь въ 
стирку; если окраска выполнена плохо, то она очень сильно растекается и 
легко переходитъ въ некрасивый темнозеленый цвфтъ, особенно въ такихъ 
помфщеняхъ, гдъ при сгораши свфтильнаго газа образуетея много сФрнистой 
кислоты. Когда развите черни протекаетъь неправильно, то отъ этого стра- 
даетъ кр$пость волокна; однако въ настоящее время, какъ упомянуто выше, 
анилиновою чернью красятъ въ большихъ количествахъ прекрасно, можно 
сказать, безупречно. Черный анилинъ по прочности своей стоитъ много 
выше старой кампешевой черни; открыт!е его было не только полученемъ 
въ высшей степени прочной краски для хлопчатой бумаги, которой тогда 
дфйствительно недоставало; это было вмфет$ съ тЪмъ доказательствомъ того, 
что краски естественнаго происхожденя вовсе не отличаются особою проч- 
ностью въ противоположность „анилиновымъ краскамъ“. — Шелкъ чер- 
нымЪъ анилиномъ окрашиваютъ тогда, когда, въ противоположность кампеше- 
вой черни, требуется черная окраска, прочная и по отношеню къ кислотамъ. 

Упомянемъ здфеь еще о близко стоящемъ къ каменноугольнымъ краскамъ, 
но не изъ каменноугольнаго дегтя полученномъ Кашу де Лаваль, или 
итальянскомъ кашу; эта краска получается при сплавлени такихъ органи- 
ческихъ веществъ,. какъ опилки, торфъ, отруби съ с$рнистымъ натремъ. 
Она обнаруживаеть свойства. редуцированной краски, какъ индиго въ кубЪ; 
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при окрашиван!и товаръ обрабатывается сперва въ тепловатомъ, а потомъ 
70—80 градусномъ растворз краски; въ волокн% краска окисляется и стано- 
вится нерастворимой; отъ послёдующей обработки разведенной с$рной или 
соляной кислотой, а еще лучше азотной, или же двухромокислымъ кали, 
марганцовокислымъ кали, мёднымъ купоросомъ или желЁзными солями краска 
получаетъь болфе живой видъ; въ зависимости отъ способа окраски полу- 
чаются тона отъ сЗрыхъ до ржавокоричневыхъ. Кашу де Лаваль не при- 
мзняется къ животнымъ волокнамъ; на хлончатой бумаг окраска прочна 
во чсъхъ почти отношевяхъ и служить главнымъ образомъ для грунтованйя 
этихъ волоконъ, т. е. фономъ, на который потомъ нэмосятсея друпя краски. 


Минеральныя краски. 


Многочисленныя краски каменноугольнаго дегтя почти совершенно вы- 
т$енили минеральныя краски изъ красильнаго дла и въ сильной степени 
лишили ихъ прежняго значен1я въ дЪлЪ печатан1я тканей. Въ сравнени 
съ красками каменноугольнаго дегтя он недостаточно красивы, прочность 
ихъ То въ одномъ, то въ другомъ отношени тоже недостаточна; кромЪ 
того, онз требуютъ весьма неудобныхъ способовъ закрЪплен1я и дВлаютъ 
волокна грубыми и жесткими. Такъ какъ готовыя минеральныя краски въ 
водв большею частью нерастворимы, то онз разнообразными способами по- 
лучаются въ самомъ волокнё и главнымъ образомъ въ хлопчатобумажноймъ. 

Среди этихъ продуктовъ наиболЪе употребительнымъ является хромо- 
вая желть, которою преимущественно окрашиваютъ хлопчатобумажныя 
нитки для вышиваюя и вязания, Процессъ окрашивания очень простъ: 
товаръ пропитывается сперва свинцовымъ растворомъ и зат$мъ обрабаты- 
вается въ кисломъ растворз двухромокислаго каля; при этомъ въ волокн® 
моментально образуется хромовокислый свинецъ, т. е., хромовая желть; для 
полученя болзе интенсивной окраски надо повторить эту операщю еще 
одинъ или два раза. Для получешя хроморанжевой окраски сперва 
въ волокнф получають хромовую желть, а зат$мъ товаръ на моментъ опу- 
скаютъ въ горячую известковую воду; эта операщя переводить прежнюю 
лимонно желтую окраску въ огненный хроморанжевый цвфтъ. 06% эти 
краски отличаются во вс$хъ отношевняхъ прочностью, но он выпадаютъ 
постепенно изъ волокна въ видф пыли, хромовая желть при намыливан!и въ 
горячей водф краснфетъ, а хроморанжъ отъ дЪйств1я кислоть желтФеть; 
кромз ‘того, подобно вс$мъ соединенямъ свинца, 06% эти краски отъ сВр- 
нистаго водорода черн®ютъ. Въ качеств свинцовыхъ солей 06% эти краски 
ядовиты и развивающаяся изъ нихъ пыль безусловно опасна, особенво для 
тЪхь, которые часто работаютъ съ окрашенными этими красками нитями, 
напр., для упаковщиковъ и вышивальщицъ; т%мъ скорфе слдуетъ отка- 
заться отъ употребленя этихъ красокъ, что ихъ можно замфнить вполн® 
безопасными красками изъ каменноугольнаго дегтя; эти минеральныя краски 
въ значительной степени увеличиваютъ вфсъ окрашенныхъ ими нитокъ, и при 
продаж на в$еъ таюя нитки можно продавать якобы дешевле другихъ, 
что въ мелкой торговл составляетъ приманку. 

Въ прежнее время хлопчатую бумагу часто окрашивали окисью желЗза 
въ нанкинск!й желтый цвфть и вь желёзный шамуа (верблюжй— 
нЪжный коричневый цвЪтъ); но въ послёднее время ими пользуются все 
рёже, потому что, хотя эти краски вообще и очень прочны, но къ воздЪИ- 
ствю кислоть очень чувствительны, & каменноугольныя краски гораздо 
проше и такъ же хорошо даютъ ту же окраску. Краски эти похожи на 
ржавчину и ими обыкновенно окрашиваютъ хлопчатобумажную ткань Въ 
кускахъ; для этого товаръ опускается въ растворъ соли окиси желфза (упо- 
требляется азотнокислое желЪзо), & потомъ осаждаютъ слабой щелочью; въ 
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волокнахъ осаждается при этомъ окись жел$за. Если окрашенный такимъ 
образомъ товаръ опустить въ растворъ желтой синильной соли (синь кали), 
то въ волокнахъ осаждается берлинская лазурь; для полученя болфе 
темной синей окраски н$околько разъ посл$довательно повторяють эту опе- 
раптю, которая на первый взглядъ представляется, какъ „протравливан!е“ 
окисью желфза и послфдующее окрашиване въ сиюйй цвЪтъ синильной 
солью. Нодобнымъ же образомъ получается берлинская лазурь и въ волок- 
нахъ шелка для отягощеня ихъ и окрашиваюя въ черный цвётъ. Шерсть 
окрашивается берлинскою лазурью кипячешемъ въ кисломъ раствор жел- 
той и красной синильныхъ солей, при чемъ об соли разлагаются съ обра- 
зованемъ лазури. Берлинская лазурь тоже очень прочна по отношеню къ 
различнымъ воздЪйств!ямъ, но легко разлагается щелочами. 

'Изъ остальныхъ минеральныхъ красокъ упомянемъ только о бистрЪ 
или коричневой марганцовой краскЗ, которой окрашиваютъ хлопчатую бу- 
магу: послфдняя погружается въ растворъ марганцовой соли, растворъ об- 
рабатывается горячей щелочью, а зат$мъ какимъ-нибудь окисляющимъ сред- 
ствомъ, напр., хлорной известью. 


Коасильные аппараты и процессы. 


На предыдущихъь страницахъ мы раземотр$ли матералы красильщика, 
главнымъ образомъ краски и протравы, затЗмъ подготовку подлежащаго 
окраск матер1ала промывкой и б%ленемъ; теперь намъ остается только 
описать собственно красильныя работы, т. е. превращене свободныхъ воло- 
коНЪ, нитей и тканей въ окрашенныя какъ цвЪфтными красками (красной, 
синей, коричневой и т. д.), такъ и черной; окрашиване въ бЪлый пвЪтъ 
было разсмотр$но при б$лен1и и промывк$. 

Пока обработка волокнистыхъ веществъ не знала крупныхъ предпуятй 
и была частью ремесломъ, частью кустарнымъ производствомъ, больпия 
красильни только съ трудомъ могли получить достаточно работы. Особен- 
ность красильнаго дфла заключается въ томъ, что это заключительная ра- 
бота; въ нЪсколько минутъ или часовъ окрашиваются здЪеь большия коли- 
чества товара, приготовлевше отдфльныхъ кусковъ котораго прядешемъ и 
тканьемъ потребовало не мало труда и времени; въ соотвЪтетв1и съ этимъ 
красильное дфло уже очень рано возвысилось надъ простымъ ремесломъ, и 
въ настоящее время съ трудомъ можно встрфтить гд®-нибудь красильню 
ремесленнаго характера, если не считать т$хъь маленькихъ красиленъ, въ 
которыхъ окрашивается самими крестьянами для собственнаго употре- 
бленя приготовленная пряжа и ткани изъ ими же воздфланнаго льна и 
ими же взрощенныхъ овецъ. Въ особенности въ б%диыхъ ткацкихь окру- 
гахъ, гдЪф ткачество уже въ течене стол составляетъ предметь мелкаго 
ремесла и домашней промышленности, красильное лфло прежде всего вы- 
ступаетъ на путь крупнаго производства; вотъ почему наряду съ домаш- 
нимъ ткачемъ, на первый взглядъ независимымъ отъ работодателя, но угне- 
теннымъ и истощеннымъ конкурренщей съ крупной промышленностью, мы 
встрфчаемъ правда несамостоятельнаго, работающаго за поденную плату, но 
сильнаго и сознательнаго работника-красильщика. 

Красильни преимущественно встр$чаются въ т%хъ промышленныхъ 
округахъ, гдЪ имфется большое число прядильныхъ и ткацкихь фабрикъ; 
часто даже онф являются отдфленями при послфднихъ и тогда онЪ окра- 
шиваютъ только продукты посл$днихъ (фабричныя красильни), часто это 
самостоятельныя заведенйя. (торговыя красильни). Обыкновенно красильни 
ограничиваютъ свою дфятельноеть т$ми товарами, которые заказываются вт» 
ихъ округ®, но эти товары уже окрашиваютъ всевозможнымъ образомъ; по 
этому въ одной области, гдз прядутъ и ткутъ исключительно хлонокъ, кра- 
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сильни окрашиваютъ только хлопчатобумажныя ткани, въ другой только 
шерстяныя, въ третьей и т и другя ткани, да еще нолушерстяныя ткани, 
но если ужъ окрашиваютъ, то во вс цвЪта, прочные и мене прочные, 
какъ заказано. Боле р%зко выдфляются въ большинствв случаевъ шелко- 
выя красильни, такъ какъ эта нёжная ткань требуетъ особенно умФлыхъ 
работниковъ. Въ нёкоторыхъ промышленныхъ центрахъ, гдЪ обрабатываются 
вс роды волокнистыхъ веществъ, имЖются, понятно, и красильни, которыя 
всевозможнымъ образомъ окрашиваютъ хлопокъ, шерсть, шелкъ и друпя 
волокна. Очень р%$дко красильни раздёляются по волокнамъ. Турецый 
красный цвфтъ, который получается только съ трудомъ, и который выгодно 
получать только въ крупныхъ разм$рахъ, является исключительной‘спещаль- 
ностью многихъ красиленъ. Им$ются также особыя красильни для индиго 
и для окрашиватя въ черный цвЪтъ, однако большинство и цвътныхъ 
красиленъ беруть на себя окрашиване и въ черный пвЪтъ, очень мнопя — 
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въ индиго-синЙ. Совершенно исчезло раздёлене на тоныя и грубыя 
красильни (по прочности красокъ), раздфлевше, созданное прежними зако- 
нами и цеховыми уставами, хотя однф красильни, велдетве требован!й 
заказчиковъ даннаго округа, работаютъ преимущественно болфе прочными, 
а друйя преимущественно менфе прочными, но зато болфе красивыми 
красками. 

Прядильныя волокна окрашиваются на всЗхъ стадяхъ обработки, въ 
вид свободныхъ волоконъ (хлопокъ и шерсть), въ видЪ, подготовленномъ къ 
пряден!ю (хлопчатобумажныя кардованныя ленты, а въ шерсти чесаная шерсть), 
въ видф готовой пряжи и какъ готовая ткань. Шелкъ, ленъ и джутъ 
большею частью окрашиваются въ пряжф, только шелкь въ послфднее время 
стали окрашивать въ „кускахъ“, т. е. когда ткань уже готова. Главную 
массу подлежащихъ окраскБ шерети и хлопка сл$довало бы окрашивать въ 
кускахъ, такъ какъ такой способъ, поскольку онъ выполнимъ, оказывается 
наибол%е выгоднымъ. Ткани можно красить при помощи машинъ въ боль- 
шихъ количествахъ, руками при этомъ приходится работать мало, при той 
же интенсивности окраски он поглощають меньше краски, такъ какъ по- 
слздняя не можеть проникнуть въ кр%$фико сотканныя волокна такъ глубоко, 
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какъ „она проникаетъ въ свободныя нити или въ волокна необработаннаго 
хлопка или шерсти; кромЪ того, при этомъ способ н%фтъ потери отъ сбив- 
шейся въ войлокъ шерсти, оть спутавшихся и сбившихся при варкз нитей, 
потери, которая часто бываетъ довольно значительна; съ другой стороны, не- 
достатки ткани гораздо отчетливзе выступаютъ, когда ее окрасить уже го- 
товою, что и бываетъ со вс$ми тканями, которыя поступаютъ въ красильню 
съ ранфе незам8ченными недостатками. Нити красятся главнымъ образомъ 
ВЪ ТХЬ случаяхъ, когда нужно получить пестротканную ткань, затфмъ при 
производств полушерстяныхъ и полушелковыхъ тканей (тканей, которыя 
сотканы изъ шерстяныхъ или шелковыхъ и хлопчатобумажныхъ нитей, изъ 
шерстаяныхъ и шелковыхъ нитей или изъ другихъ см$сей, напр., шерсти и 
льна). Хлопокъ въ волокнф красится только тогда, когда надо изъ него и 
изъ шерсти полу- | 2 

чить полушерстя- м 


ную пряжу (вигонь). Г у й | — 
ы ТЕ 
| Е ® 


Окрашиване шер- | 

СТИ ВЪ ВОЛОКН® КАКЪ | 
для получен1я одно- 
цвзтныхъ, такъ и 
для полученля мно- + | 
гоцВЪТНЫХхЬ  ТКа- <, В 
ней есть старинное мае = 
обыкновен!е; дфло 
ВЪ ТОМЪ, ЧТО СТа- 
ринныя краски лег- 
чезакрпляются въ 
волокн%, чЁМЪ ВЪ 
пряжз или въ тка- 
ни, а, кромз того, 
и неравномфрность 
окраски можно при 
прядени и тканьЪ 
настолько = сгла- 
дить, что она ста- 
нетъ незамЪтной. 
Между новыми же Е ых : 

красками каменно- , арка для А перем$ннымъ ходомъ 
угольнаго дегтя 

много Ттакихъ, которыя одинаково хорошо можно закрфпить и въ волокн%, 
и въ готовой ткани. Предпочтенме къ такимъ „шерстью крашеннымъ“ 
товарамъ, въ противоположность окрашеннымъ въ куск$, основано на томъ 
обстоятельствЪ, что старыя краски, прочныя по отношеню къ валк$ и 
выдерживающия весь процесеъ выдфлки сукна, въ большинствВ случаевъ 
довольно прочны и въ стиркЪ, п по отношеню къ дЪйстню свфта, и 
вообще хорошо носятся, т. е. прочны въ употреблении; среди новыхъ же 
красокъ имфется много не выдерживающихь валки и, сл$довательно, не- 
пригодныхъ для шерсти въ волокнЪ, но очень прочныхь въ носкф; въ 
виду этого р$5шительное предпочтен1е тканей, крашенныхъ шерстью, тка- 
нямъ, крашеннымъ въ пряжф или въ готовомъ видЪф, въ настоящее время 
потеряло уже свое основаше. Къ тому же въ настоящее время часто тре- 
буется ужъ очень точное знанйе вс$хъ привходящихъ обстоятельствъ, 
чтобъ сказать съ увфренностью, крашена ли данная ткань въ волокн$; 
часто это вообще невозможно или требуетъ химико-микроскопическаго ана- 
лиза. Во многихъ случаяхъ шерсть красится въ волокнз для того, чтобы 
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получить пряденемъ различно окрашенныхъ нитей т. наз. меланжи: смЪси, въ 
которыхъ отдфльные цв$та волоконъ неясны и только выступаютъ гдф-нибудь 
случайно; это, напр., очень полезно, когда желательно получить пряденемъ 
бЪлой и черной шерсти сфрую нить, лишенную краснаго или синяго отт%нка. 

Для окрашиван1я необработаннаго волокна не требуется никакихъ спе- 
щальныхъ приспособлешй. Это можно сдфлать въ обыкновенныхъ котлахъ, 
нагр$ваемыхъ на голомъ огнф или паромъ. Таюме котлы дЪлаются большею 
частью изъ м$ди, имфють форму полушарля съ поперечникомъ въ 1—2 ме- 
тра и включають 25—100 килограммовъ шерсти; они наполняются болЪе 
или менфе теплымъ воднымъ растворомъ краски или протравы, а потомъ 
туда кладутъ подлежащую окраскф шерсть или хлопокъ; для того, чтобы 
товаръ окрасился равномфрно, его все время переворачиванемъ и перем%- 
шиватемъ поддерживають въ движен!и, такъ что онъ все время приходить 
въ соприкосновене все съ новыми количествами жидкости; одновременно, въ 
случа надобности, растворъ нагр%вается до кип ня, которое поддерживается 
| —2 часа. По окон- 
чанни окрашиван!я 
товаръ прополаски- 
вается въ холодной 
вод, отжимается въ 
центрофугЪ, зат мъ 
окончательно высу- 
шивается и посту- 
паетъ въ прядильню; 
прополаскиване и 
просушка были уже 
разсмотрзны при 
мытьв шерсти (см. 
стр. 614).— При пе- 
ремфшивани върас- 
= = -.. ЕР  ТВОр% нфкоторое 
ее НН С количество шерсти 


=== = 


590 Центрофуга. всегда сбивается въ 

войлокъ, который 

при дальнфйшей переработк въ пряжу поступаетъ въ отбросъ; поэтому въ 

послЗднее время во многихъ м®стахъ вошли въ употреблен!е механические 

красильные аппараты, въ которыхъ шерсть лежитъ неподвижно, а растворъ 

насосами и другими приспособленмями все время продавливается сквозь нее; 

желаемая цфль достигается при этомъ вполнф, получается еще сбережен!е 

работы и пара. Подобные же аппараты служатъ для окрашиван!я чесаной 
шерсти и хлопчатобумажной пряжи въ початкахъ. 

Всего же чаще пряжа всякаго рода красится въ четырехугольныхъ дере- 
вянныхъ или каменныхъ барвахъ, куда она опускается въ формЪ мотковъ, 
пов$шенныхъ на палки, которыя кладутся концами на верхн!е края барки; 
для равномфрности окраски отдфльные мотки поочередно перем$щаются ру- 
ками; положене мотковъ при этомъ постоянно м$няется и они все время 
приходятъ въ соприкосновен!е съ новыми частями раствора, не оставляя ни 
одной части нитей все время внф раствора. На фиг. 587 представлено про- 
изводетво въ большой красильнз. При окрашиван!и пряжи машины употре- 
бляются только для окраски початковъ хлопчатобумажной пряжи въ томъ 
видв, какъ они выходять изъ прядильни, и для шелковой пряжи. 

Что же касается тканей, то окрашиване ихъ идетъ почти исключительно 
машиннымъ путемъ, такъ какъ передвигать ихъ однфми руками было бы 
слишкомъ трудно; ихъ пропускаютъ черезъ растворъ или гладко распра- 
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вленными или собранными въ вид жгутовъ. Хлопчатобумажныя ткани въ 
расправленномъ видф окрашиваются главнымъ образомъ въ джиггерахъ; на 
фиг. 588 представленъ одинъ такой джиггеръ пустымъ, другой съ товаромъ; въ 
послфднемъ часть передней ст$нки удалена, чтобъ показать ходъ товара; 
товаръ гладко навивается на валъ и съ него зигзагообразно идеть черезъ 
растворъ по многимъ направляющимъ валамъ, а зат$мъ на другомъ конф 
джиггера наматывается на другой валъ; когда весь товаръ до самаго конца 
прошелъ черезъ растворъ, джиггеру дають движен!е въ противоположную 
сторону, и товаръ снова наматывается на первый валъ; такъ продолжается 
до твхъ поръ, пока товаръ не будеть окрашенъ. Въ форм8 жгута обыкно- 
венно красятъ шерстяную ткань; ее обыкновенно сбираютъ въ жгуть, 
конецъ одного куска сшивается съ концомъ другого, будучи предварительно 
обернуть вокругъь мотовила и протянуть черезъ барку, наполненную соот- 
вфтетвеннымъ растворомъ; обыкновенно идетъь параллельно нЪсколько кус- 
ковъ, окрашиваемыхь въ одинаковый цвфть, На фиг. 589 представлена 
часто употребляемая для этого барка. ИКрасильныя барки для пряжи и для 
тканей лучше всего отапливать паромъ. 

Посл окрашивая пряжа и ткани прополаскиваются, по возможности 
отжимаются  скручива- 
н1емъ, — пропускатемъ 
между валами, прессова- 
немъ или вращенемъ въ 
центрофуг$, а затмъ или 
высушиваются, или, гдф 
требуется, во влажномъ 
вид$ дальше обрабаты- 


й |] 
т И 
НМ 


| мы 
И — 


ваются, напр., аппрети- [4 ры Ее. 


И ты ЗАТ 
и ПИ НН — 


руются. Нафиг.590 пред- 
ставлена такая центро- 
фуга; внутренняя короб- === 
ка ея наполняется мок- 591. обе аннай машина для пражи. 

рымъ товаромъ и малень- 

кой паровой машиной приводится въ быстрое вращательное движен!е; цен- 
тробЪжная сила выбрасываеть воду черезъ многочисленныя маленьюя от- 
верст1я въ коробкЪ, и черезъь н%еколько минутъ товаръ въ коробк$ оказы- 
вается наполовину сухимъ; таюмя центрофуги отжимають очень энер- 
ГИЧНО. 

Пряжу промываютъ отчасти руками, отчасти машинами; послфдня всегда 
снабжены фарфоровыми, деревянными или металлическими плечами, располо- 
женными надъ барками, черезъ которыя идетъ непрерывный токъ воды; на 
этихъ плечахъ навъшиваются промываемыя нити; на фиг. 591 представлена 
машина Гаубольда мл. въ Хемниц для полоскашя пряжи; въ ней по сере- 
динф имфется колонна, от» которой отходить 12—24 такихь вращающихся 
взадъ и впередъ вокругъ своей оси горизотальныхъ плечъ для пряжи; они 
движуть нить въ водф вверхъ и внизъ, всВ плечи движутся медленно въ 
томъ же направленши и по временамъ же толчками н$феколько подвигаются 
‘обратно, такъ что нить въ вод встряхивается и энергично выполаскивается; 
подъ втяшемъ особой направляющей стфнки вода движется противъ главнаго 
движен1я нитей; навзшиван!емъ и сниманемъ нитей заняты 1—2 работии- 
ка. Машины для мытья тканей были представлены на фиг. 578, 579, 584 
и 585 (стр. 605—617). 

Для высушиван1я пряжи ее большею частью подвъшиваютъ на жердяхъ 
въ нагрфваемыхъ и вентилируемыхь помфщеняхъ. Высушиван!е тканей 
будетъ описано въ отдфлЪ аппретуры. 
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Окрашиван!е въ опред$ленный цвЪтЪ. 


Для получения опредФленнаго цв%та внутри или на поверхности 
окрашиваемаго` волокна, нити или ткани, красильщикъ въ своей барк 
смшиваеть соотвфтственныя краски совершенно такъ же, какъ художникъ 
свои на палитрф. Смотря по требованямъ въ смысл прочности, красоты 
и цфны, которымъ онь долженъ удовлетворить, онъ выбираетъ ту или иную 
краску; во всемъ остальномъ онъ при см$шиван! красокъ руководится 
больше своимъ развитымъ чутьемъ, чфмъ разсчетами и умозаключен1ями. 
Главные цвфта: син, красный, желтый и зеленый, могутъ быть получены 
при употребленши одной краски, напр., синйй цвфтъ получается отъ индиго, 
ализариновой сини или индигокармина, красный цвфтъ отъ ализарина, 
кошенили, фуксина или понсо; однако, уже и здфсь часто употребляются 
небольшая количества другихъ красокъ для придавн\я какого-нибудь оттЗнка, 
напр., въ кошенильный красочный растворъ прибавляютъ небольшИя коли- 
чества флавина, окрашивающаго въ желтый цвфтъ; отъ этого яркокрасный 
цвфТть кошенили становится огнистымъ и получаетъ желтоватый отт$нокъ. 
Большое, можно сказать, чудовищное число неопредфленныхъ цвфтовыхъ 


оттёнковъ — скала цвфтовъ Шевреля для производства гобеленъ насчиты- 
ваетъь свыше 14400 оттфнковъ, число которыхь можно еще значительно 
увеличить, — можно получить смфшиванемъ 2, 3, 4, 5 и большаго числа 


различныхъ красокъ. При помощи синей, красной и желтой краски можно 
получить не только вс цвфта радуги, но и вс оттфнки сфраго и коричне- 
ваго, и даже черный цвфтъ. Правда, при такомъ небольшомъ числ красокъ 
не всз цвфта можно получить въ праятныхь чистыхъ тонахъ, напр, синяя 
краска ©ъ красноватымъ оттфикомъ и красновато-желтая краека даютъ 
некрасивый, мутный, мертвый зеленый цвфть, а зеленоватая синяя краска 
съ яркокрасной не дадутъь живого ф1олетоваго цвзта; здЗсь.нужна синевато- 
красная краска; потому красильщикъ для полученя болфе красивыхъ тоновъ 
работаетъ съ большимъ числомъ красокъ; для каждаго изъ цвфтовъ радуги 
у него имфются въ запас$ 2—3 представителя, и изъ нихъ составляются 
уже различные требуемые отт$нки. 

Иногда приходится удовлетворять различнымъ требован1ямъ кллентовъ: 
шерсть и пряжу, напр., надо сдфлать прочными въ отношени валки, & для 
ткани такой прочности можеть не требоваться; въ послфднемъ случа% 
красильщикъ выберетъ тамя краски, которыми легко и безъ затрудненй 
можно окрасить равномЪрно, красиво и достаточно прочно для носки, но 
которыя могутъ быть непрочными въ валкЗ; если же потребуется сдЪлать 
окраску прочную и по отношен!ю къ послфдней, то ему придется употребить 
н%которое число другихъ красокъ, удовлетворяющихъ этому требован1ю, но 
лишенныхъ нФфкоторыхъ изъ тЪхъ достоинствъ, которыми отличается мате- 
р1алъ для окрашиван!я въ кускахъ. Красильщикъ шелка окажетъ предпочте- 
н1е н$которымъ такимъ краскамъ, которыхъ“ красильщикъ шерсти не 
употребляетъ, и наоборотъ, хотя онф прим$нимы и кь шерсти, и кь шелку; 
въ ихъ составЪф, вфроятно, имфются вещества, которыя къ одному изъ 
этихъ волокнистыхъ матераловъ имфютъ сродство, къ другому же не 
подходятъ. Хлопокъ всегда окрашивается совсфмъ другимъ путемъ и еовеЁмъ 
другими красками, ч$мъ шерсть и шелкъ, и такимъ образомъ красильщикъ, 
который не ограничивается окрашиван1емъ одного опредФленнаго вещества 
въ опред$ленной стади обработки, напр., шелковыхъ нитей, но который 
красить сырые и хлопокъ и шерсть, и пряжу, и ткани бумажныя и шерстяныя, 
долженъ имЪть большой запасъ красокъ въ своемъ распоряжени; правда, 
тамя красильни не попадаются слишкомъ часто. 

Отъ боле подробнаго указаня т$хъ способовъ, которые примняются 


ОКРАШИВАН[Е ВЪ ОПРЕДЪЛЕННУЮ КРАСКУ. 661 


при окрашиван!и отдфльными красками, приходится, въ виду ихъ многообразия, 
отказаться. Укажемъ вкратцф лишь на то, что нёкоторыя отдфльныя краски 
иначе выглядять въ зависимости отъ того, положены ли он въ свЪтлыхъ 
или темныхъ тонахъ; такъ, напр., свзтло-синяя окраска мундировь прус- 
скихъ драгунъ и баварской пЪхоты и темносиняя окраска другихъ мундировъ 
и матросской формы получаются изъ одного только чистаго индиго; различие 
окраски обусловливается только разлиемъ того количества краски, которое 
отлагаетея въ волокнЪ. Индигосин!е тона могутъ быть получены также при 
помощи многочисленныхъ искусственныхъ красокъ, напр., при помощи 
ализариновой, метиленовой, индоиновой, д!аминогеновой сини, щанола, 
патентованной сини, а темносиняя окраска даже при помощи кампешеваго 
дерева на квасцовой или хромовой протравз; для получеюмя желательныхъ 
оттВнковъ прибавляютъ при этомъ небольшйя количества красной и другихъ 
красокъ. Красную окраску даютъ кошениль, коаипъь и ализаринъ (напр., 
турецюй красный цвфтъ), красное дерево и безчисленные искусственные 
продукты, какъ фуксинъ, сафранинъ, родаминъ, эозинъ, понсо, кроцеиновая 
краска для ярко краснаго цв$та, прочная красная, бензопурпуринъ, 
паранитранилинъ и т. д. Желтая окраска можетъ быть получена при 
помощи желтаго дерева, кверцитрона, флавина, грушки, вау, ализарино- 
вой желти, аурамина, тартрацина, хризофенина и др. Зеленая и флоле- 
товая окраска получается почти исключительно при помощи искусствен- 
ныхъ красокъ, если не примфняютъ при этомъ индиго въ см$си съ жел- 
тыми и красными красками. Для чистой зеленой окраски вообще недо- 
стаетъ прочныхъ красокъ; недостаточно живая, но прочная зеленая окраска 
получается при помощи церулеина, ализариновой. зелени и см$си прочной 
синей и желтой краски; живая, но непрочная зеленая окраска получается 
главнымъ образомъ отъ малахитовой зелени и отъ свЗтлой зелени; оливковый 
цвфть и резеда являются только извзстнымъ образомъ оттБненной зеленой 
краской и получаются изъ синей и желтой съ большей или меньшей 
прим$сью красной, оливковая окраска получается еще изъ флолетовой 
и оранжевой. Съ прочной флолетовой дДЪло обетоитъ немногимъ лучше, 
чЁ$мъ съ прочной зеленой; кромф смесей синей и красной краски, употре- 
бляють еще, напр., галлошанинъ, мэтилеолеть и кристалв1олетъ, кислый 
волеть и воламинъ. Прочную коричневую окраску, преимущественно для 
хлопчатой бумаги, даетъ катеху. Антраценовая коричневая краска и друпя 
ализариновыя краски (ализаринъ и ализариноранжъ) даютъ съ хромовой 
протравой на различныхъ волокнахъ прочную коричневую окраску; на шерсти 
она еще получается при помощи краппа и сандальнаго дерева на жел зной 
протрав5; на хлопчатой бумагз коричневая окраска получается при помощи 
кашу-де-Лаваль. Сюда присоединяются еще менфе прочные продукты: 
коричневыя краски бисмаркъ и конго, бензойная, дламиновая и кислая. 
Въ большинствз же случаевъ коричневая окраска получаетея при помощи 
всевозможныхъ смфсей, при чемъ для придан1я того или иного оттЁнка 
къ указаннымъ краскамъ прибавляютъ разныя друпя, напр., къ катеху 
прибавляють синее, красное, желтое дерево или кверцитронъ. С$рая 
окраска въ большинствв случаевъь получается изъ нфеколькихъ красоктъ, 
синей, красной и желтой, или изъ другихъ см$сей, но также при помощи 
н$фкоторыхъ продуктовъ, окрашивающихъ въ с$рую краску: мэтиленовая 
<Фрая краска, новая, прочная, бензойная, д1алиновая и кашу-де-Лаваль. 
Прочная нейтральная сЗрая краска, не отливающая ни въ синеватый, ни 
ВЪ красноватый цвЪтъ, получается только тфенымъ смфёшешемъ черныхъ и 
бЪлыхъ волоконъ, сливающихся въ одинъ сфрый цвЪтъ, для чего или нить 
прядутъ изъ @флыхъ и черныхъ волоконъ (меланжъ), или сучатъ въ одну 
б$лыя и черныя нити, или же ткутъ ткань изъ б$лыхъ и черныхъ нитей. 


662 КРАСИЛЬНОЕ ДЪЛО И АППРЕТУРА: БЪЛЕНЕ И ПЕЧАТАЕ!Е ТКАНЕЙ. 


Одной изъ важнЪфйшихъь задачъ красильщика является окрашиван!е въ 
черный цвзть; на эту окраску въ настоящее время наибольший спросъ. 
Первое м$сто среди красокъ, имфющихъ значен!е для окраски различныхъ 
волоконъ въ черный цвфтъ, занимаеть кампешевое дерево; но хлопокъ, 
шерсть и шелкъ окрашиваются имъ различными способами. 

Для окрашиван!я хлопчатой бумаги въ черный цвётъ желфзо является 
важнфйшею протравою; лучшая черная окраска получается, если хлопокъ 
предварительно протравить дубильными веществами (сумахъ, мираболаны 
и т. п.), затфмъ азотнокислымъ жел$зомъ и тогда уже окрасить кампешевымъ 
деревомъ; такъ какъ одно кампешевое дерево не даетъ окраски черной, 
какъ уголь, но съ синеватымъ отливомъ, то ему придаютъ надлежашй 
оттвнокъ (независимо того, каюмя волокна окрашиваются) прибавленемъ 
небольшого количества желтаго дерева. Черная окраска на хлопчатой 
бумаг$ получается еще, если ее отварить въ отвар кампешеваго дерева, 
а потомъ обработать желёзными, мфдными или хромовыми солями. Всё эти 
черныя окраски крайне чувствительны къ воздёйств!ю кислоть и пота; въ 
прочихъ отношеняхъ он довольно, но не всегда достаточно прочны. 
Существенно выше этой окраски стоитъ хорошо выполненная окраска 
чернымъ анилиномъ, вытфенившимъ кампешевое дерево отовсюду, гдф 
этому не м%$шала высокая пфна его. Для н%®которыхъ пфлей, а также 
въ см$си съ чернымъ анилиномъ употребляются дламиновая, оксид1аминовая, 
глубокая щмаминовая, полушерстяная чернь, чернь колумб1я, бензочернь’и 
д1азочернь, мало значеня для хлопчатой бумаги имфетъ довольно дорогая 
ализариновая чернь. Новой, прочной черной красной для хлопчатой бумаги 
является прочная черная ВБ, своеобразная анилиновая краска, не 
относящаяся ни къ какой опредзленной групп. 

Шерсть окрашивается въ черный цвфть разными способами. (Самая 
старинная прочная черная окраска, такъ называемая желЪзная чернь, 
получается при протравливан!и жел$знымъ и м$фднымъ купоросомъ и посл$- 
дующей окраской кампешевымъ деревомъ, къ которому прибавлено немного 
желтаго дерева. Это очень хорошая черная окраска, но она становится 
существенно лучше и красивфе, если покрасить ею на индиговомъ фонф: 
шерсть (въ волокн$, пряжЪ или ткани) сперва болЪе или менфе интенсивно— 
чмъ интенсивн$е, т6мъ лучше — окрашивается въ индиговомъ куб, затЪмъ 
протравливается, какъ указано выше, и тогда уже окрашивается кампешевымъ 
деревомъ съ прим$сью желтаго. Такъ называемая хромовая чернь не 
считается столь прочной; она получается, если вмфсто жел5зной и м%дной 
протравы берутъ хромовую (двухромокислый кали) или же хромовую про- 
траву вмфстЪ съ м$дной; красящимъ веществомъ и въ этомъ случа$ является 
кампешевое дерево съ небольшою примфсью желтаго; часто п хромовою 
чернью красятъ на индиговомъ фонф, чтобъ увеличить прочность и красоту 
ея. Хромовая чернь при ношен!и постепенно переходить въ некрасивый 
черно-зеленый цвзтъ, а затЪмъ въ грязный, гнилой зеленый и сЪрый цвЪтъ; 
однако причиной этого зеленфая является только неправильный способъ 
окраски, и можно утверждать, что чернь, хорошо нанесенная кампешевымъ и 
желтымъ деревомъ на хромо-м$дной протравЪ, въ особенности если она еще 
разъ осторожно была протравлена двухромокислымъ кали или МФднымъ 
купоросомъ, по крайней мЪрЪ ничфмъ не уступить желБзной черни. 
Первымъ соперникомъ этой черни, получаемой при помощи кампешеваго 
дерева, явилась нафтоловая чернь, — искусственная краска, окрашиваю- 
щая шерсть въ кисломъ растворф. По прочности нафтоловая чернь не 
уступаеть въ употреблен!и кампешевому дереву, но въ противоположность 
посл$днему не выдерживаетъ валки и н$сколько теряетъ въ стиркЪ. Ея 
поэтому нельзя прим$нять при окрашиван!и шерсти или пряжи, идущихъ на 
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приготовлен!е валяныхъ тканей или такихъ товаровъ, которые должны 
безусловно выдерживать стирку. Съ другой стороны, это замчательно 
подходящая краска для гладкихъ крашеныхъ въ кускахъ тканей, для мягкихъ 
шлянъ, для одноцвфтныхь чулокь и т. п.; ею окрашиваютъ очень быстро, 
безъ протравы, и товаръ поэтому при примБневи оказывается бол%е 
мягкимъ, чЁмъ окрашенный кампешевымъ деревомъ. Наряду съ нафтоловою 
чернью для окрашиваная шерсти въ черный цвфть прим$няетея много дру- 
гихъ красокъ: очень похожая на нее азо- или брилмантовая чернь, 
зат$мъ нафтиламиновая, антрацитовая, шерстяная, виктор1я и бибриховская 
патентованная. Часто употребляются еще при окрашиван!и шерсти искус- 
ственныя краски на хромовой протравЗ: ализариновая чернь, ализаринщани- 
новая и дламантовая чернь. 

Наибольшее значене черная краска имфетъь для шелка не только 
потому, что чернаго шелка потребляется сравнительно больше, чфмъ благо 
и цвзтного, но и потому, что окрашиване шелка въ черпый цвЗтъ развилось 
въ своеобразное искусство, преслфдующее не только получен!е красивой 
окраски, но и увеличеше, иногда въ нЪсколько разъ, вЪса шелка. Искусство 
это дошло до такого совершенства, что въ нфкоторыхъ случаяхъ, собственно 
говоря, шелкь можно разсматривать какъ подкладку, связующее средство 
для утяжеляющихъ матер1аловъ: удается, напр., изъ 100 килограммовъ 
шелка-сырца получить 500 килограммовъ чернаго шелка; правда, такое 
утяжелен!е выходить уже изъ ряда обыкновенныхъ, и только для басонныхъ 
издфлй вфсъ шелка иногда увеличиваютъ больше, чЪмъ на половину. — 
Шелкъ, подлежашй утяжеленю, окрашивается въ черный цвфтъ почти 
исключительно кампешевымъ деревомъ съ примфсью желтаго, при чемъ 
утяжеляющая средства способствуютъ образованю черной краски, а иногда 
и сами окрашивають въ черный цвфтъ. Важнфйшими утяжеляющими 
средствами являются дубильныя вещества и желфзныя соли. При утяжелени 
сырого шелка на 2005/0, т. е. до вфса, въ три раза превосходящаго перво- 
начальный, повторвымъ и посл$довательнымъ погружен!емъ въ ванны изъ 
уксуснокислаго желфза и каштановаго экстракта шелкъ одновременно окра- 
шивается въ черный цвфтьъ; дубильное вещество конскаго каштана съ окисью 
желфза даетъ очень черное соединен1е значительнаго вЪса; если отложить 
въ шелк значительныя количества этого соединеня, то шелкъ окрасится 
въ черный цвзть и одновременно же боле или менфе сильно увеличится 
въ вс. Сырой или отваренный шелкъ можно окрасить въ черный цвзтъ 
и не утяжеляя, тогда употребляютъ азотнокислое желфзо въ качествВ про- 
травы, а кампешевое дерево съ прим$сью мыла въ качеств краски. 


Для умЪреннаго утяжелен]я отвареннаго шелка поступаютъ такъ: шелкъ три 
раза подт, рядъ протравливается азотнокислымъ жел зомъ, а затЪмъ помфшивается 
въ кисломъ растворЪ желтой соли; въ волокнф образуется при этомъ берлинская 
лазурь, а шелкъ отягощается на 24%, до „пари“, т. е. возстановляетъ потерю въ 
вЪсв, происшедшую при отвариванши, послЪ этого шелкъ на ночь укладывается 
въ 75 градусную ванну изъ катеху, затфмъ слЪдуетъ дополнительная протрава 
уксусно-кислымъ желфзомъ, горячее окрашиван!е кампешевымъ деревомъь и 
оживлен!е (стр. 612) лимоннымъ сокомъ и оливковымъ масломъ. Эта операщя 
даетъ прибавку въ вЪсЪ на 20—30% сверхъ пари, такъ что изъ 100 килограммовъ 
сырого шелка получается 120—130 килограммовъ отвареннаго чернаго шелка. 

Черная окраска и утяжелене на 150—200% сверхъ пари на суплированномъ 
шелкЪ получается слЗдующимъ образомъ: три раза травятъ азотнокислымъ 
желЪзомъ, затЪмъ „синятъ“ желтою солью, и окрашиваютъ кампешевымъ деревомъ 
съ вебольшою примфсью оловянной соли; послЪ этого сутки оставляютъ шелкъ 
въ ваннЪ изъ концентрированнаго катеху, прибавляютъ и сюда оловянной соли, 
выдерживаютъ еще н$сколько часовъ, переходятъ въ свЪжую ванну со слабымъ 
растворомъ катеху, обрабатываютъ въ умЪренно тепломъ отварЪ диви-диви, 
красятъ въ холодпомъ отварЪ кампешеваго дерева, переходятъ въ ванну изъ 
диви-диви и оловянной соли и окончательно окрашиваютъ въ тепловатомъ 
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отварЪ кампешеваго дерева; послЪ этого слЗдуетъ двукратная промывка въ 
мыльной 45 градусной ванн, полоскан1е въ чуть тепловатой амм1ачной водЪ и 
оживлен1е уксусной кислотой съ примБсью небольшого количества оливковаго 
масла и клея. 


Для полученя бЪлой или другой свфтлой окраски шелкъ утяжеляетея 
повторнымъ погружешемъ въ очень сильные растворы хлористаго олова или 
пинкзальца (двойной хлористой соли олова и нашатыря), поел чего каждый 
разъ слёдуетъ промывка въ содовомъ раствор$, а въ заключене обработка 
дубильной кислотой; эта операщя въ шелковомъ красильномъ дЪлЪ называется 
„пинкован!емъ“ и требуетъ большого ум$нья и опытности отъ работника; 
нужно заботиться, чтобы шелкъ отъ этой операщи не пострадалъ, а послЪ 
не сталь хрупкимъ, при значительномъ же утяжелен!и товара этого почти 
не избфжаль. Новый патентованный способъ такъ называемаго „утяжелен1я 
фосфатомъ“ отличается тфмъ, что дубильная кислота въ этой операщи 
зам щена фосфорной, и представляеть то преимущество, что шелкъ въ 
течение всей операц1и остается весьма бфлымъ, между т$хъ какъ отъ первой 
операши онъ н3зоколько окрашивается въ желтый цвфтъ. Сильные растворы 
изъ хлористаго олова или двойной хлористой соли олова и аммйака прим$- 
няются и здфеь; но посл каждой ванны въ такомъ растворф слфдуетъ 
здЪсь варка въ раствор$ фосфорнокислаго натра, при чемъ въ волокнё 
образуется фосфорнокислая окись цинка. Четыре такихъ ванны уже дають 
возможность достигнуть утяжелеюмя шелка на 120°/о сверхъ пари. 

Окраска полушерсти, полушелка и тканей „глор1я“. Окраска 
см$шанныхъ тканей, какъ полушерстяныхъ (шерсть и хлопокъ, рЪже ленъ), 
полушелковыхъ (шелкъ и хлопокъ) или тканей „глорля“ (шелкъ и шерсть), 
гораздо сложнфе, ч$мъ окрашиване тканей, состоящихъ изъ волоконъ одного 
рода. Полушерсть и полушелкъ сперва окрашиваются тфми способами, при 
помощи которыхъ окраска получится только на шелкЪ или на шерсти, напр., 
кислыми красками; затфмъ сльдуетъ обработка дубильными веществами и 
основными красками при столь низкой температурф, при которой хлопокъ 
хорошо окрасится и животное волокно восприметъ очень незначительное 
количество краски; къ тому же при окраск$ шерсти принимается во внима- 
не и то обстоятельство, что окраска ея еще н$сколько измнится при 
окраск$ хлопка. Такимъ образомъ становится возможнымъ покрасить во- 
локна и того и другого рода въ тоть же или въ различные цвЪта. 
Въ посл$днее время окраска полушелка и полушерсти выполняется субетан- 
тивными красками, которыя даютъ возможность одновременно окрасить и 
животныя и растительныя волокна; однако, здфсь требуется весьма ум®лый 
выборъ красокъ, такъ какъ мномя изъ нихъ на шерсти и на хлопчатои 
бумаг получаютъ другой оттфнокъ и на различную глубину проникаютъ въ 
то и другое волокно; тогда приходится, чтобы достигнуть равнов$ея, при- 
бЪгнуть къ краскамъ другой группы, именно къ кислымъ. Очень часто 
ткутъь окрашенныя, преимущественно черныя хлопчатобумажныя нити съ 
неокрашенными шелковыми или шерстяными, & затфмъ полученная ткань 
идетъ въ окончательную окраску подъ черный или пестрые цвЪта. Наконецъ 
еще прядутъ изъ неокрашеннаго хлопка или рами и бЪлой шерсти одну 
НИТЬ, ИЗЪ ЭТОЙ СсМ®Шанной пряжи ткуть ткань, вводя въ нее хлон- 
чатобумажныя нити, окрашенныя въ индигосивй или турецюй красный 
цвфтъ, въ качеств „эффектныхъ нитей“; зат$мъ ткань окрашиваютъ 
такимъ образомъ, что только шерсть восприиимаетъ краску, хлопокь же 
или рами остаются бфлыми, или же соотв$тсотвенно синими или красными; 
такля ткани представляютъ собою очень хорошую подлфлку тонкихъ въ 
шерсти крашенныхь шерстяныхъ тканей меланжъ, только значительно 
дешевле ихъ; однако, при поверхностномъ раземотр®н1и и знатокъ можетъ 
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впасть въ заблуждене. — Ткани изъ шерсти и шелка красятся преимуще- 
ственно кислыми каменноугольными красками, которыя приблизительно 
одинаково окрашиваютъ и т и друйя волокна; исключен!1е составляеть 
окраска въ черный цвфтъ, для чего употребляется кампешевое дерево; при 
окрашиван!и надо, однако, помнить о томъ, что шерсть лучше всего воспри- 
нимаетъ окраску изъ кипящаго раствора, шелкъ же—изъ менфе горячихъ, 
а н$фкоторыя краски при варкф даже теряетъ; если, сл$довательно, сперва 
вскипятить красочную ванну, то преимущественно окрашивается шерсть, 
если же потомъ правильно вести охлаждеше, то шелкъ тоже получить 
соотвзтетвенную окраску. При ум$ломъ выбор$ красокъь можно въ смЬшан- 
ныхъ Тканяхъ шереть и шелкъ окрасить въ разные цвфта. 


Ситцепечатан1е 
Исторля ситцепечатаня. 


Искусство покрывать узорами цвфтныя ткани посредствомъ разрисовы- 
ван!я и набивки ведетъ свое начало изъ сЗдой древности и, какъ было уже 
замфчено во введенши, давно достигло высокаго развийя въ Остъ-Индии. 
ЗдЪеь это искусство впервые зародилось, здфеь оно развивалось и отсюда 
распространилось на западъ до Малой Азши и Египта. Этому обстоятель- 
ству благопр1ятетвовало, съ одной стороны, богатетво этой страны краскамн, 
а съ другой, высокое развите хлопковой культуры, такъ какъ на хлопчато- 
бумажной ткани гораздо легче печатать, чЪмъ на тканяхъ изъ другихъ 
волоконъ, напр., на льняныхъ. Кром того, благотлятно дфйствовало и 
дълен!е народа на касты, и возникновен!е особой касты красильщиковъ, въ 
средф которой опытъ и умфнье передавались отъ отца къ сыну. — Тамъ 
практиковался способъ восковаго печатаня, т. е. нанесен1я расплавленнаго 
воска на тЪ участки ткани, которые надо было предохранить отъ проникан!я 
краски (способъ, разнообразно примЗняющийся въ настоящее время малайцами 
на ЯвЪ и Суматрф), примфнялея также способъ разрисовыван1я протравами 
или красками; но наряду съ этими способами сл$дуетъ упомянуть и о 
способ бандана, при которомъ отдзльныя части ткани такъ иекуено 
завязываются узлами, что онф въ ваннф не пропитываются ни красками, ни 
протравами; если потомъ перевязать ткань другимъ образомъ, то можно 
защитить отъ новой краски окрашенные уже участки ткани, предоставивъ 
ей остальныя неокрашенныя ране м$ста; этимъ способомъ можно получать 
узоры поразительной красоты. Эти способы, хотя и неправильно, относятся 
иногда въ печатан1ю по той причин$, что они даютъ почти таюме же узоры, какъ 
настоящее печатан1е тканей; дЪйствительно, въ прежнее время говорили объ 
„шачзите 4е юЦПез рейфцез оп 4ез ШшФеппез“ (о производств разрисован- 
ныхъ, или инд1Йскихъ тканей), но какъ назване, такъ и соотвЪтетвенные 
способы были забыты. Въ Инди зародились, однако, не только эти способы, 
но и настоящее печатанте тканей; не подлежитъ сомнфню, что въ очень 
раннюю эпоху тамъ набивали формами такимъ же образомъ, какъ теперь 
часто набиваютъь въ Европ$; повидимому, оттуда-то и проникло къ намъ ручное 
печатане. 

Въ среднйе вЪка стали получаться въ Итами и въ остальной Евроиз 
разрисованныя прекрасными красками остъ-индекя ткани; понятно, что ихъ 
стали здЪфеь поддфлывать. Уже, пожалуй, въ 1410 году въ Лондон 
льняныя ткани стали покрывать узорами, разрисовывая ихъ кистью, хлопчато- 
бумажныя же ткани начали разрисовывать и набивать гораздо позже. 
Повидимому, настоящей родиной европейскаго печатая тканей является 
Франщя, куда оно и проникло изъ ея остъ-индекихъ коло. Сперва во 
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Франши стали изготовлять на полотнё узоры изъ синяго и благо цвфтовъ 
(фарфоровое печатание); для этого ткани сперва разрисовывались растоплен- 
НыЫМЪ ВоскомЪ, а затфмъ окрашивались индиго (въ индиговомъ кубЪ); 
мфста, покрытыя воскомъ, оставались защищенными оть дфйстня краски 
и по удаленйи воска оказывались бЪлыми. Кром того, хлопчатобумажные 
платки окрашивались въ коричневый, красный и черный цвфта, для чего 
ихъ предварительно разрисовывали разными протравами, а потомъ обраба- 
тывали краппомъ. ПослЪ отм$ны нантекаго эдикта въ 1685 голу бЪглецы- 
гугеноты распространили по Европ свое искусство печатан1я тканей, или 
производства „индЙескихъ“ тканей; въ 1689 появилось первое печатное 
заведете въ НевшателЪ, въ 1690 — въ Ричмонд и другихъ городахъ 
Англи, въ 1688 — въ Аугсбург, въ 1741 — въ Берлин (Дюплантье), 
а въ 1746 году Кехлинъ, Шмальцеръ и ОДолльфусъ основали первое 
печатное заведенте въ Мюльгаузенз, положивъ этимъ начало получившему 
такое выдающееся развите въ одльзасВ ситцепечатаню. Въ 1756 году 
Шюле основалъ свою фабрику въ АугобургВ, и аугебургсюе ситцы много 
лфть господствовали на м!ровомъ рынкб; въ 1764 вь Престон$, возлЪ 
Манчестера, была основана первая ситцепечатная фабрика, а теперь городъ 
этотъ наряду съ Мюльгаузеномъ или даже еще въ большей степени является 
главнымъ центромъ ситцепечатан1я; наконецъ около того же времени осно- 
ваны ситцепечатныя фабрики въ Богемии. 

Не безъ затруднен! и борьбы распространилось по Европф печатан!е 
тканей. Наиболфе подходящимъ для набивки волокнистымъ веществомъ 
является хлопокъ, ленъ же по своимъ физическимъ свойствамъ менфе при- 
годенъ для этого. Поеслфдетвнемъ этого было то, что при печатанши тканей 
мастера отдавали предпочтен!е иноземнымъ хлопчатобумажнымъ тканямъ 
передъь м$етными льняными, шерстяными и шелковыми издфлями; легко 
‘поэтому понять, что ткачи этихъ издвй косо смотрзли на новую промы- 
шленность и на привозные товары. Въ 1685 году ткачи напали на складъ 
остъ-индской компани въ Лондон и добились запрещеня ввозить инмйсюя 
издфля изъ хлопка; въ 1720 году печатные ситцы вообще запрещены 
были въ Анги и до 1774 года тамъ можно было печатать только на 
такой хлопчатобумажной ткани, которая соткана на льняной основ; по- 
томъ на квадратный ярдъ печатнаго ситца была наложена пошлина въ 6, 
а впослЗдетви въ 3 пенса, и только въ 1881 году ситцепечатане 
получило полную свободу; съ того времени этоть промыселъь необычайно 
развился въ Ангии и сталъ обильнымъ источникомъ богатства для Ман- 
честера и окружающаго его Ланкашира. Извфстна ненависть Фридриха 
Вильгельма [ къ иностранному ситцу. Въ собственной Прусаи, не считая 
Рейнской провинщи, ситцепечатане развито въ меньшей степени; центрами 
этой промышленности въ Гермаши являются Мюльгаузенъ въ Эльзасф, 
южная и западная части Германи. Высокаго развитя оно достигло во 
Франщи, Швейцарш, Австрши, Итами, Росйи и Соединенныхь Штатахъ 
Америки. 

Въ первыхъ ситцепечатныхъ заведешяхъ работали ручными формами 
(манерами), унотребляемыми въ настоящее время для набивки узоровъ зна- 
чительнаго размфра, напр., платковъ съ бордюрами. Въ этихъ ручныхъ фор- 
махъ узоръ выступаеть надъ плоской деревянной доской; эта форма снабжается 
краской нажиман1емъ на пропитанную ею подушку, совс$мъ какъ современные 
каучуковые или металлическе штемпеля; руками же они надавливаются на 
печатаемую ткань и отдають ей при этомъ свою краску. Превращене этой 
ручной работы въ машинную ознаменовало собой зиачительный прогрессъ 
ВЪ этомъ производств$; наибол$е совершеннымъ выраженемъ этого прогресса 
явилась вальцовая печатная машина; она была изобрЪтена англичаниномъ 
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Томасомъ Беллемъ, давшимъ въ 1785 году описане машины для печатан]я 
въ шесть красокъ; вальцовая печатная машина работаетъ не плоскими 
формами, но вращающимися м$дными цилиндрами, въ которыхъ узоръ 
выгравированъ; только благодаря этой машин ситцепечатан!е могло стать 
современнымъ крупнымъ производствомъ, такъ какъ она далеко превзошла 
остальныя пнечатныя машины. Изъ числа посл$днихъ упомянемъ только объ 
изобрЪтенной въ 1834 году Перро изъ Руана перротинз; она была устроена 
очень остроумно и на ней можно печатать плоскими формами въ н%Ъсколько 
красокъ; иногда она и теперь еще находитъ себф примЗнене. Около конца 
ХУШ вЪка стали печатать на шерсти, а позже и на шелкВ. Отъ набивки 
тканей люди мало-по-малу перешли къ печатаню пряжи и чесаной ленты. 
Заведен1я для печатавнйя тканей слёдили за успзхами хим! и пользовались 
ими съ болфе живымъ 
интересомъ, ч$мъ кра- 
сильни въ соботвен- 
номъ смысл слова, 
благодаря этому ситце- 
печатате въ настоя- 
щее время достигло, 
какъ искусство, высо- 
кой степени развитя, 
чтобъ не сказать со- 
вершенства: въ обла- 
сти, гд$ почти каждый 
день приноситъ что- 
нибудь новое, не при- 
ходится говорить о со- 
вершенств$ или закон- 
ченности. 


. 


Техника ситцепеча- 
тан! я. 


При современномъ 
ситцепечатан1и рабо- === 
тають исключительно == _ 


= 


набивными формами Е ай Е 
ТОГО ИЛИ иного рода. 592. Ручное печатан!е посредствомъ набивной формы. 
Разрисовывашерукой, 

даже при помощи шаблоновъ или перевязываюмемъ, совсЪмъ вышло у насъ 
изъ употреблен1я, такъ какъ на это затрачивается очень много труда и по- 
лучается слишкомъ мало готоваго товара. Сравнительно р$дко прим$няется 
ручная набивка, равно какъ и воспроизводящее ее печатан!е на перро- 
тин$. Они почти совершенно исчезаютъ передъ громадной производитель- 
ностью валичной печатной машины, или „руло“. 

Печатан1е отъ руки примфняется преимущественво для такъ 
называемыхъ отм$ренныхъ издфл!И, для набивки платковъ и иногда для 
болзе сложныхъ многоцвфтныхъ узоровъ. Здфеь примфняются выр$занныя 
изъ дерева формы, или „манеры“, въ которыхъь ливи узора выступаютъь 
надъ доской. Такъ какъ деревянныя формы скоро изнашиваются, то при- 
готовляются помощью гипсовыхъ формъ клише изъ металлическихъ сплавовъ, 
подобно тому, какъ въ книгопечатан1и. Набиваютъ, какъ видно изъ фиг. 
692, на столЪ, на которомъ ткань лежитъ гладко расправленной; возл$ стола 
помф$щается рама („шасси“) съ натянутымъ на ней сукномъ; на посл$днее нано- 
сится жидкая краска, и красильщикъ окрашиваетъ имъ потомъ выступающ1я 


668 КРАСИЛЬНОЕ ДЪЛО И АППРЕТУРА: БЪЛЕНЕ И ПЕЧАТАН!Е ТКАНЕЙ. 


части своей набивной формы (манеры). Поперем$нно красильщикъ ставить 
свою манеру то на сукно съ краской, то на печатаемую ткань, слегка 
ударяя ею въ послёднемъ случа и всяюмй разъ передвигая на длину узора. 
Когда въ узоръ входить несколько красокъ, каждая краска требуетъ особой 
манеры. 

Перротино, которую, какъ упомянуто выше, изобр$лъ Перро изъ Руана 
въ 1834 году, содержитъ три или четыре печатныхъ формы съ выпуклымъ 
узоромъ; онф расположены подъ угломъ другъ кь другу и нажимаются на 
матерлалъ отъ дЪй- 
стийя не очень силь- 
ной пружины. Фор- 
мы эти получаютъ 
_ — краску отъ красоч- 

и _ НЫХЪ ВаЛОВЪ ИЛИ ПО- 
- —— . душекъ, матераль 

— '\` всяюЙ разъ пере- 
двигается на шири- 
. ти | ну печатной формы 
м ай и - о |= И на немъ отпеча- 
=: |. || ТЫВается узоръ въ 

о... РА, и -Е 3—4 краски. На 

| ТЕ - фиг. 593 предетав- 
лень общй видъ 
перротины, а на 
фиг. 594 ея печат- 
д |= НЫЙ аппарать ВЪ 
ль к ] *) ‚ упрощенной форм$. 
о | ии ` Печатаемая ткань 
"РРР движется въ напра- 
| И Ге  влеши стр$локъ по 

к ЮУ тремъ или четы- 
№ 6 ремъ плоскимъ чу- 
гуннымъ доскамъ; 
изъ нихъ на рисункЪ 
ВИДНЫ ТОЛЬКО Одна 
вертикальная и ни- 
же одна горизон- 
тальная; эти три 
доски  представля- 
ютъ собой печатные 
Е Е - столы для формъ 
583, ПЕррозна оз перротины. Одна изъ 

этихъ формъ Р ча- 
стью видна; она движется вверхъ и внизъ вмЪетф со своей подкладкой у подъ 
вмятемъ ползушки, движущейся на рельсахъ и приводимой въ движен!е криво- 
шипомъ оть главнаго вала. Красочная подушка 7 движется взадъ и впередъ, 
получаеть при этомъ краску посредетвомъ красочнаго вала изъ красочнаго 
яшика Ё и отдаетъ эту краску формЪ; полузчивъ краску, форма движется къ 
печатной доскВ и переносить краску на ткань. Послф этого форма движется 
назадъ и, пока она получаетъ новую краску, матералъ передвигается на 
ширину формы, посл чего покрывается узоромъ слфдуюцщий участокъ ткаги; 
остальныя 2 или 3 печатныя формы работають совершенно такимъ же 
образомъ. — Перротина, обслуживаемая двумя работниками, печатаетъ 
столько же, сколько 50 работниковъ при ручной работф. Но въ смысл$ 
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производительности она далеко уступаеть валичной печатной машинё и 
употребляется теперь только въ исключительныхъ случаяхъ. 

На валичную печатную машину Томасъ Белль получилъ патентъ 
въ Ланкашир$ въ 1785 году; по производительности своей она съ 1820 года 
превосходить вс ма- 
шины и вв ихъ почти 
совершенно вытЗенила. 
Въ зависимости отъ ха- 
рактера узора ткань 
идеть черезъ машину со 
скоростью отъ 1/>. до 
1 метра въ секунду. Въ 
валичной печатной ма- 
шинЪ плосюмя печатныя 
формы замфнены м$д- 
ными валами съ выгра- 
вированнымъ узоромъ; 
это обстоятельство слЪ- 
лало возможнымъ печа- 
тать ткань непрерывно, 
& не прерывисто, подви- Аг 
гаясь каждый разъ впе- Ел: 
редъ на ширину узора. 591. Печатный аппаратъ перротины. 

На фиг. 595 предетавле- 
на схема печатной машины; товаръ движется вокругь большого желфзнаго 
нажимнаго барабана И’, или пресса, къ которому сильно прижать винтами 
печатный валикь 0). Этотъ печатный валъ представляетъ собою полый м$д- 
ный или латунный цилиндръ, на которомъ вы- 
гравированъ узоръ; валъ снабженъ стальной осью, 
на которой онъ и держится въ станк$ печатной 
машины; эта ось приводится въ движеше зуб- 
чатыми колесами. Краску соотв$тственной кон- 
систенщи или протраву печатный валъ полу- 
чаетъ изъ корыта @' при посредств$ деревяннаго 
валика, лежащаго въ корытБ и тфено прижатаго 
къ печатному валу. Гладюй стальной ножь 
(ракля) М плотно прилегаеть своимъ лезв1емъ 
къ поверхности печатнаго вала по всей его дли- 
нф и снимаетъ приставшую снаружи излишнюю 
краску, оставляя ее только въ выгравированныхъ 
углублентяхъ. Эта краска передается на печа- 
таемый товаръ давленемъ валика Ш) на бара- 
банъ И), для облегчен1я этого процесса на бара- 
банъ Й надфто безконечное суконное или кау- 
чуковое полотно, печатное сукно; это сукно 
представляеть с0бою эластическую подкладку; 
чтобъ сберечь и не запачкать печатное сукно, —__ ря 

595. Одновальная ситцепечат- 
надфваютъ еще между нимъ и печатаемымъ ма- ная машина (разр®зъ). 
тер1аломъ еще одинъ не изображенный на ри- 
сункф кусокъ бумажной или льняной ткани; это — такъ называемая под- 
кладка; когда она оть употреблешя запачкается краской, ее отваривають и 
красятъ въ темный цвфтъ для продажи. 

На нашей схем представлена машина для печатая въ одну краску, 
такъ наз. одновальная. Если нужно печатать въ нЪ5Ъсколько красокъ, то, 
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вокругъ одного нажимного барабана устраиваютъ н$сколько печатныхъ ва- 
ликовъ, каждый со своимъ красочнымъ корытомъ и раклей, или же для 
каждаго печатнаго вала устраиваютъ особый нажимающий барабанъ; для 
каждой краски требуется особый печатный валъ. На интенсивность окраски, 
кром$ густоты взятой краски, вмяетъь еще глубина гравировки, изм$няя 
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596. Многовальная ситцепечатная машина. 


которую можно измфнять и интенсивность. Одновальныя машины, валы 
которыхъ по всей своей поверхности равномЪрно покрыты выгравированными 
точками (валы пико), служатъ для печатан1я одной краски безъ узора на 
одной сторонф хлопчатобумажной ткани, особенно же для того, чтобы 
покрыть протравой. Число красокъ, которыми можно печатать на вальцевой 
машин, ограничено только трудностью приладить рядомъ и другь надъ 
другомъ слишкомъ большое число валовъ. Построены уже печатныя 
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машины въ 20 красокъ. На фиг. 596 представлена машина для одновремен- 
наго печатания въ 14 красокъ. Вся машина покоится въ кр$Зпкомъ жел$з- 
номъ станкз и приводится въ движен1е ремнемъ съ главнаго вала, въ 
послфднее же время почти исключительно особыми паровыми машинами, 
непосредственно соединенными съ печатной. На фигурз виденъ большой 
нажимной барабанъ и головки просунутыхь черезъ м$дные цилиндры осей 
съ зубчатыми колесами, равно какъ печатаемый товаръ; посл$дюй сматыва- 
ется съ катушки, привфшенной сзади машины, проходитъ черезъ машину 
и затБмъ поступаетъ сзади въ мансарду для просушки. (Въ приведенной 
конструкщи печатные валы получають краску не прямо съ деревяннаго 
вала изъ красочнаго корыта, но при посредствЪ безконечныхъ лентъ). 

Въ дфлЪ ситцепечатан1я играетъ важную роль точность и опрятность 
выполнен!я, особенно же важно, чтобъ узоры точно сходились, чтобъ не 
нарушалея „раппортъ“, для чего въ валичныхъ машинахъ окружность 
каждаго печатнаго вала должна точно соотв$тетвовать разм$рамъ рисунка. 
Сохранен!е ранпорта связано съ особыми затруднен1ями при двустороннемъ 
печатании, когда узоръ и съ той и сь другой стороны долженъ лежать 
одинаково. 

Посл печатан1я товаръ проходитъ надъ н$сколькими нагр$ваемыми 
плитами для того, чтобы краска просохла и не могла размазаться, а 
затёмъ для окончательной просушки она переходить черезъ мансарду, или 
сушильную камеру, дфлая въ ней много зигзаговъ; отсюда она передается 
для дальнфйшей обработки, напр., для запарки. Запариваютъ на продырав- 
ленныхъ цилиндрахъ или въ запарныхъ ящикахъ, гдф товаръ подв$шивается, 
или въ непрерывномъ запарномъ аппарат, похожемъ на аппарать Мазера 
и Платта (фиг. 588). 

За исключеншемъ аппликативныхъ красокъ (см. ниже), печатныя 
краски приготовляются изъ тфхь же самыхъ красящихъ веществъ и 
протравъ, которыя находятъ себф прим$нене въ собственно красильномъ 
дЪлЪ; онЪ отличаются въ нашемъ случаЪ только большею густотою, которая 
не даетъ напечатанной краскЪ растекаться по ткани и которая достигается 
прибавкой загустокъ. Такими загустками главнымъ образомъ являются: 
прахмалъ (картофельный и пшеничный), декстринъ, гумми: аравйское и 
сенегальское, гумми-трагантъ, б$локъ (альбуминъ), казеинъ, зат$мЪъ каолинъ 
(глинка), сФрнокислая окись свинца и друйя вещества. 


Пр1емы ситцепечатан1я. 


Печатаню главнфишимъ образомъ подвергаются хлопчатобумажныя 
ткани; эти ткани (ситцы) печатаются въ самомъ значительномъ количествЪ 
и при печатани на нихъ примфнимо наибольшее разнообраз1е пр1емовъ. 
Если мы остановимся на главныхъ методахъ ситцепечатаня, оставивъ безъ 
разсмотр$ я устарзлые прлемы разрисовыван1я и перевязыван1я, то мы 
прежде всего столкнемся со способомъ заварнаго печатания; при этомъ 
способф узоръ печатается на ткани протравой и зат$мъ ткань окрашивается 
въ красильной баркЪ; послЗ окрашиван!я краска остается только на тЬхъЪ 
мЪстахъ, ГД ранфе была нанесена протрава. (Способъ, описанный еще 
Плинемъ и заключающся въ томъ, что при помощи одной краски получа- 
ютъ разноцвзтный узоръ, обработавъ для этого ткань разными протравами, 
теперь не употребляется, такъ какъ при этомъ получаются неудовлетворительные 
и не оправдывающ!е труда результаты. Заварное печаташе употребляется, 
велЪдетв!е этого, преимущественно для печатаная одной краской, полученные 
такимъ образомъ узоры можно превратить въ разноцв$тные, примЪняя друге 
пр1емы печатания. 
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Иногда этотъ способъ является какъ бы обращеннымъ: вся ткань или 
погруженемъ въ растворъ, или печатан1емъ пикотнымъ (точечнымъ) валомъ 
покрывается протравой, а зат$мъ на ней печатаютъ красками при помощи 
узорныхъ валовъ. Число красокъ, которыя здзеь можно примЪнить, ничЁмъ 
не ограничено. — Какъ о разновидности этого способа можно упомянуть объ 
пропитыван!и ткани бэта-нафтоломъ и посл6дующемъ печатан!и д1азосоедине- 
нями, какъ это было указано уже для краснаго паранитранилина и синяго 
данисидиннафтола (стр. 650—651). 

Особое значене для ситцепечатан1я имфетъ предложенный Банкрофтомъ 
въ концё ХУШ вфка способъ запарнаго печатан1я; со времени откры- 
тя каменноугольныхъ красокъ способъ этотъ подвергся многостороннему 
развитю. о этому способу сгущенныя краски наносятся на ткань, какъ 
это требуется узоромъ, вмфстЪ съ протравой и посл этого онЪ только 
закр$пляются въ ней или развиваются запаркой. Въ случа шерети и 
шелка такой обработкз подвергаются большею частью прямыя, въ случаъ 
же’ хлопчатобумажныхь тканей — большею частью ипротравныя и основныя 
краски. Печатаютъ, напр., въ соотвфтетвенной степени сгущенною смЪсью 
ализарина и глиноземной протравы (съ примфеью незначительнаго количества 
ализариноваго масла и оловянной протравы), затфмъ товаръ высушивается 
и запаривается; при запаривани въ волокнЪ развивается красочный лакъ; 
для того же, чтобъ красочный лакъ не получился до запариваня и чтобы 
онъ не развился преимущественно на поверхности волокна, а внутри его, 
ВЪ составъ печатной краски входитъ уксусная, винная или лимонная кислота, 
задерживающая образоване красочнаго лака; при запаривами кислота 
испаряется, и тогда только можетъ начаться образован!е красочнаго лака, 
причемъ преимущественно внутри волокна. Печатаютъ также см$еью танина 
съ фуксиномъ, метиленовой сини или чего-нибудь подобнаго съ уксусной 
кислотой и загустителями, зат$мъ запаривають и обрабатываютъ растворомъ 
рвотнаго камня, чтобъ сдБлать окраску прочной въ стирк$. 

Аппликативныя краски являются родственными предыдущимъ 
такъ какъ для закрфплевшя ихъ тоже прибфгаютъ къ запариваню. Не- 
растворимыя краски (пигменты или кориусныя краски, напр., ультрамаринъ, 
киноварь, хромовая желть, сажа и т. п.) разводятся на бЪлкв, альбуминъЪ 
или казеин, печатаются и запариваютея; б$злокъ и друйя ему подобныя 
вещества при запаркВ створаживаются и закр$иляютъ краску въ ВолокнЪ; 
такимъ образомъ краска довольно крЪзпко проникаетъ ВЪ волокно. 

ЗдЪеь сл$дуетъ еще упомянуть о печатами чернымъ анилиномъ, 
для чего употребляется соотвзтственная смЪфсь анилиновой соли, сФрнистой 
мЪди, бертолетовой соли и другихъ примфсей (напр. ванадевой соли); краска 
развивается въ ткани окисленемъ, для чего ткань развёшиваютъ во влажномъ 
и тепломъ номфщени или пропускають черезъ запарной аппаратъ Мазера 
и Нлатта (стр. 651). 

Индиго обыкновенно закр%пляется окрашиваюемъ въ кубф и посл$- 
дующимъ печатанемъ вытравки. Но можно и прямо печатать имъ; 
для этого волокна пропитываются возстановляющей см$сью винограднаго 
сахара и натровой щелочи, зат$мъ печатаютъ тонкимъ порошкомъ индиго, 
которое возстановляется при запариван!и въ волокнф до бфлаго индиго; по- 
слфднее же въ скоромъ времени снова окисляется въ синее индиго. Этотъ 
способъ служитъ преимущественно для получен1я излюбленныхь синихъ 
узоровъ на красномъ фонЪ (сине-красныя издфл1я). Наконецъ, для получен1я 
тонкихъ синихъ узоровъ на бфломъ полф, употребляются различные пре- 
параты изъ каменноугольнаго дегтя, вродф прошоловой кислоты и индиговой 
соли; сперва ими печатаютъ, а зат$мъ соотв$тетвующими химическими про- 
. Цессами въ самой ткани переводятъ въ индиго. 
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Къ наиболзе стариннымъ протравнымъ краскамъ, закрёпляющимся 
окислен1емъ, относится коричневое катеху; имъ печатаютъ въ 
см$си съ уксуснокислою окисью м%ди; послфдняя, окисляя, развиваетъ 
и закрфиляетъ краску, дДЪЙйствуя одновременно, какъ протрава. Часто 
напечатанное катеху окисляется и закрЗпляется обработкой двухромокис- 
лымМЪ кали. 

О принцип8 печатан1я резервомъ, т. е. нанесеня такой массы, 
которая препятетвуеть закрзпленю краски, было уже упомянуто раньше 
при печатани воскомъ или фарфоромъ. Но при машинной работ воскъ, 
ДЪйствующ механически, мало примфнимъ. Вм$Фето него часто употре- 
бляется каолинъ (глинка) и друпя неорганическля соединен1я, которыя тоже 
только механически препятетвуютъ проникан!ю краски. Въ большинствВ же 
случаевь прибфгають къ химическимъ средствамъ, т. е. къ такимъ, кото- 
рыя какими-нибудь химическими влляюмями препятствуютъ образован!ю и 
закрфплен!ю краски. Такъ, напр., печатаютъ лимонной кислотой на тканяхъ, 
которыя предстоить потомъ протравить алюмишевыми или желфзными со- 
лями, эта протрава не пристаетъь къ тёмъ м%етамъ, на которыхъ печата- 
н1емъ нанесена лимонная кислота; эти же м$ста, вел$детве этого, останутся 
бЪлыми при послфдующемъ печатан!и или окрашиван!и ихъ ализариномъ. 
Или же, напр., на ткани, которую нам$рены окрасить чернымъ анилиномъ, 
печатаютъ какой-нибудь роданистой солью, препятствующей образованю 
анилиновой черни. Таюя предохранительныя протравы могутъ одновременно 
содержать въ себЪ протраву или краску для второй окраски, такъ что на 
одномъ и томъ -же м%стЪ препятствуютъ образован одной изъ нихъ и 
способствують образованю другой; онф тогда носятъ назван!е цвфтного ре- 
зерва, или вапы. Если, напр., въ послфднемъ изъ приведенныхъ случаевъ 
печатаютъ роданистымъ алюмишемъ, т. е. глиноземной протравой, а потомъ 
красять сперва анилиновою чернью, & затмъ ализариномъ, то получаютъ 
черную и турецкую красную окраску, или же, какъ говорятъ, красная окраска 
резервируется подъ черной. 

Печатан!1е узора вытравкой представляеть собой обращенный 
способъ печатан!я резервомъ; въ этомъ случаВ закрзпленная уже протрава 
или краска выдается или разрушается химическими средствами. Это вы- 
Здан!е тоже можно выполнить или такъ, чтобъ получить бфлый цвЪтЪ, или 
какой-нибудь другой. При печатани лимонной кислотой въ соотвзтетвен- 
ныхъ м%фетахъ выфдаются металличесмя протравы, и эти мФета остаются 
бфлыми. Или, напр., на ткани, окрашенной въ красный турецый цвфтъ, пе- 
чатаютъ винной кислотой и опускаютъ въ растворъ Фдкой и б$флильной из- 
вести; хлорноватистая кислота бфлильной извести дфйствуетъ только на тё 
мъета, на которыхъ печаташемъ закр$плена кислота, и разрушаетъ на нихъ 
краску (бфль, или бФлая вытравка). Если же къ винной кислотв прим$шать 
немного желтой соли, желфзнаго купороса и щавелевой кислоты, а потомъ 
уже немного подЪйствовать хлоромъ, то на вызденныхъ м$стахъ получается 
берлинская лазурь (синяя вытравка). Если въ составъ вытравки будетъ 
входить свинцовая соль и если ткань послФ обработки хлоромъ подвергнуть 
дъйств1ю кислаго раствора двухромокислаго кали, то на вызденныхъ м$стахъ 
получается хромовая желть (желтая вытравка). Комбинащя же синей и 
желтой вытравокъ можетъ дать зеленую. Если на индиговую синь подёй- 
ствовать желтымъ хромокислымъ каллемъ безъ примЁсей или съ прим$сями, 
на которыя хромовая кислота не дфйствуетъ вредно, и если потомъ ткань 
обработать см%№сью, сЗрной и щавелевой кислотъ, то индиговая синь выз- 
дается, оставляя б$лый или другой какой-нибудь цвётъ; освобождающаяся 
хромовая кислота разрушаеть индиго, и такимъ образомъ получается б$лая 
или другая какая-нибудь окраска. Выздаюция протравы можно сдФлать 
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цвётными, если прибавить къ нимъ закрзпляемыхъ альбуминомъ апплика- 
тивныхЪ красокъ, какъ-то: хромовой желти, киновари и др. 

_ Печаташе на шелковыхъ и шерстяныхъ тканяхъ въ основахъ 
своихь выполняется такъ же, вакъ на ситцЪ. Большинство’ печатныхъ узо- 
ровъ на шелк получается такъ: ткань окрашивается въ одинъ какой-нибудь 
цвфтъ, а зат$мъ на ней печатаютъ б$лой или цвфтной выфдающей протравой 
(вытравкой). Часто, однако, и на бёлой шелковой ткани печатають въ одну или 
нфсколько красокъ, при чемъ преимущественно примфняются основныя, такъ 
какъ онф легко закрЪиляются на шелк и обладають удовлетворительной 
прочностью. На шерстяныхъ тканяхъ тоже много печатаютъ по способу 
вытравки или непосредственно. Примфняются главнымъ образомъ кислыя 
краски; чтобъ облегчить закрфплене ихъ, ткань послф бфленя обрабаты- 
вается кислымъ растворомъ бфлильной извести; отъ этой обработки шерстя- 
ныя волокна становятея значительно воспр!имчивье къ краскЪ, а печать 
выходить равномфрнФе и съ болфе полнымъ оттискомъ. 

‚ Въ большомъ количеств печатается также пряжа, именно натяну- 
тая основа (напр., для приготовлен1я ковровъ), но также и нити въ моткахъ 
для трикотажныхь издфай и т. д. На то, что печатаютъ и на гребне- 
чесаной шерстяной лент, было уже указано. Способы печатаюя не отли- 
чаются существенно отъ печатаня на тканяхъ. 


Аппретура, или отдЪлка тканей. 


Во введени было уже вкратцф указано на задачу аппретуры. Ткани 
ВЪ томъ видф, какъ онф выходять изъ ткацкаго станка, обыкновенно еще 
не годны къ употребленю или, по крайней м$рф, не могутъ быть выпущены 
на рынокъ. Чтобъ отдфлать суровую ткань для продажи, въ большинствъь 
елучаевъ требуется рядъ обработокъ, къ которымъ можно отнести и промывку. 

ВажнЪйция аппретурныя работы можно раздБлить: 1) на ташя, которыя 
имвють цфлью очистить матер!алъ отъ загрязнен1я, вызваннаго предшество- 
вавшими операцями (промывка, удален1е клея и пыли), или же имфють 
цфлью устранить неровности и недостатки ‘тканья (штопан!е); 2) на работы, 
имфющия цфлью изм$нить видъ и характеръ ткани, какъ то: валку, ворсо- 
ване, стрижку, опаливане, наводку блеска (каташе, прессовка, обработка 
въ каландрЪ), крахмален!е, отягощене, обработку для достижеюя непромо- 
каемости; 3) на вспомогательныя работы, какъ то: декатировку, растягиване, 
просушку и 4) на упаковку, обнимающую складываше, укладку и измЪрен!е. 
Послфдовательный ходъ работъ, указанныхъ вкратц® въ пунктахъ 1—8, м$- 
няется въ зависимости отъ рода ткани. 

Аппретурныя работы выполняются частью химическими, частью физи- 
ческими, Частью механическими процессами; первые получаютъ примфнен!е 
главнымъ образомъ при промывк$ и пропитыван!и тканей (крахмалени, об- 
работкз для сообщенля непромокаемости); при чисто физическихъ процессахъ 
работаютъ теплотой и паромъ, напр., при декатировк$; механичесмя сред- 
ства заключаются въ битьф, встряхивани, давлен!и, трени, растягиван!и и 
т. п. въ большинствв случаевъ физическе и механическе процессы нахо- 
дятъ себЪ примфнеше одновременно, да и химическ!я средства въ большин. 
ствЪ случаевъ требуютъ участя физическихъ дЗятелей. 

Аппретура хлопчатобумажныхъь и льняныхъ тканей должна была быть 
знакомой и непосвященнымъ, такъ какъ приготовлеше и домашняго постель- 
наго и носильнаго бфлья съ его операщями крахмален1я, катан!я, утюжки и 
растягиван1я очень похоже на аппретуру; но къ аппретур$ относятся еще 
н$феколько другихъ. важныхь операшй (опаливан!е, стрижка, обработка въ 
каландр$ ударами, муарироване) не прим$няюцияея въ домашнихь прачен- 


АпПРЕТУРА. 615 


ныхЪ. Вполнф своеобразнымъ является аппротура шерстяныхь и полушер- 
стяныхъ тканей. хотя большая часть примфняющихся при этомъ операщй 
получнла уже примфнеюме при отдфлкВ хлопчатобумажныхъ, льняныхъ, шел- 
ковыхъ и др. тканей. Всего меньше отдфлки въ общемъ требуютъ шелко- 
выя ткани... г | 
‹ Нельзя установить опредвленную послфдовательность аппретурныхъ: ра- 
ботъ. Она измФняется въ зависимости отъ преслёдуемыхъ цфлей: иногда 
ткань подвергается цфлому ряду, иногда только одной или немногимъ опе- 
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597. Сушильные барабаны для тканей. 


ращямъ отдзлки; изъ тёхъ операшй, которыя даютъ сходные результаты, 
сегодня предпочитаютъ одну, завтра другую. Велфдетве этого мы въ послф- 
дующемъ изложен!и раземотримъ только т$ главныя операщи, которыми 
ткань окончательно отдфлывается, и въ той приблизительно посл$дователь- 
ности, которой обыкновенно придерживаются при работ®. Промывка, тоже 
входящая въ составъ операщй аппретуры, была уже раземотрзна при 6$- 
лени и окрашивани; здфеь мы ее поэтому опустимъ. | 

Аппретура хлопчатобумажныхъ тканей. Анпретура боль- 
шинства хлопчатобумажныхъ тканей начинается операщей опаливан я, 
описанной на стр. 604; при этомъ сжигаются вс отдфльные выступающие 
изъ поверхности ткани концы волоконъ, и ткань посл этого не имфеть уже 
неопрятнаго пушистаго вида. Такимъ образомъ повышается доброкачествен- 
ность не только ситца, кембрика, шертинга и т. п., но даже бархата, именно 
р%заннаго манчестера (плиса). Что касается гладкихъ тканей, то ихъ еще 
часто послф промывки стригутъ, чтобы сдЗлать поверхность ихъ вполн$ 
гладкой. Эта стрижка, равно какъ необходимое ворсован!е оборотной 
стороны бумазейныхъ тканей, являются преимущественными особенностями 
аппретуры шерстяныхъ тканей и будутъ при описан ея раземотр$ны. За 
этими операщями или за непосредственно посл нихъ сл$дующими окраши- 
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вашемъ или печатанемъ, большая часть хлопчатобумажныхъ тканей апире- 
тируется въ т8еномъ смысл этого слова, т. е. пропитывается мас- 
ой, которая главнымъ образомъ состоить изъ варенаго крахмала; отъ этой 
операщи ткань получаеть ту или иную требующуюся въ употреблев!и жест- 
кость, а также прятный внёшЙ видъ, какъ это требуется въ торговл; 
хотя покупатель часто передъ употребленемъ уничтожаетъ стиркой этотъ 
красивый внъший видъ, но при покупкВ онъ всегда требуетъ его. См%еи 
для этой операши готовятся разнообразными способами, смотря по тому, 
какой жесткости или гибкости, гладкости или блеска желательно достигнуть. 
Главное содержане въ большинствВ случаевъ составляютъ картофельный 
или ячменный крахмалъ, съ примЗсью рисовой муки, саго, аррорута и дру- 
гихъ крахмалистыхъ веществъ, которыя кипятятся въ котлахъ, нагрфваемыхъ 
паромъ, съ 20—100 частями воды; въ этотъ крахмальный растворъ, для по- 
вышен!я блеска ткани, во время варки добавляется воскъ, мыло, стеаринъ, 
бура, а для большей жесткости ткани — клей, гумми, декстринъ, исландскй 
мохъ, шеллакъ, трагантъ и т. п.; болБе гибкой ткань становится, если къ 
этому составу примЪшать глицеринъ, оливковое или пальмовое масло и т. д.; 
чтобы пополнить ткань, т. е. придать ей болЗе плотный видъ, къ крах- 
мальному клейстеру подбавляется китайская фарфоровая глина (СПша-с18у), 
окись цинка, тяжелый шцатъ, гипсъ, талькъ и еще много другихъ подоб- 
ныхъ веществъ; вс они приклеиваются въ промежуткахъ переплетений 
ткани, но при стирк удаляются вмЗетв съ остальной аппретурной массой; 
чтобы воспренпятствовать брожен!ю аппретурной массы во время лежан!я ея 
въ влажномъ состояи (ткани отъ этого получаютъ затхлый запахъ и пор- 
тятся), къ ней прибавляются еще антисептическя средства, какъ то: хлори- 
стый цинкъ, хлористый магй, мфдный купоросъ, салициловая кислота ит. п. 
Кром8 того, къ аппретурной масс иногда прибавляются еще средства для 
того, чтобы едЪлать ткань непромокаемой, именно глиноземныя соли; чтобъ 
уменьшить легкость воспламенен1я и сгоран1я ткани, къ аппретурной смЪси 
прибавляютъ вольфрамовокислыхъ, фосфорнокислыхъ, или кремнекислыхъ 
солей (жидкое стекло), кромЪ того, еще борную кислоту и буру. Наконецъ 
часто б%лыя ткани синятъ прибавлетемъ кь аппретурной массф ультра- 
марина или другой синьки. 

Аппретурный составъ можно нанести на ткань такимъ образомъ, что она 
или вполиф имъ пропитается, или же будетъ обработана имъ только съ одной 
стороны (дву- или односторонняя аппретура). Для двусторонняго крахмаленя 
примфняются особыя крахмальныя машины, а также крахмальные каландры; 
въ машин гладко расправленная ткань проходить черезъ нагр%ваемое, снаб- 
женное направляющими валами корыто съ аппретурнымъ составомъ; затЪмъ 
она проходитъ между двумя отжимными валами, которые удаляютъ избытокъ 
аппретурной массы и въ то же время сильнЪе вдавливаютъ въ ткань захваченную 
ею массу; послЗдняя пфль достигается еще полнфе крахмальнымъ каландромъ 
съ его тремя съ большой силой другъ на друга нажимающими валами. Машины 
для односторонняго крахмалевя въ прост$йшей своей форм$ состоять изъ 
нагр$ваемаго корыта для аппретурной массы; въ немъ на половину погру- 
женнымъ въ массу расположенъ обтянутый миткалемъ валъ, надъ которымъ 
пом$ щается другой легюй деревянный одфтый м$Фдью валъ; ткань проходить 
между валами, при чемъ ниж валь отдаетъ на нижнюю поверхность 
ткани забранную имъ аппретурную массу; верхюй же валъ въ это время 
равномфрно прижимаетъ ткань къ нижнему и выдавливаетъ избытокь аппре- 
турной массы. Часто крахмальные аппараты являются побочными частями 
другихъ машинъ. 

Когда аппретурная масса нанесена, ткань подвергается просушкЗ. Для 
этого гладко расправленная ткань проходитъ по нфлому ряду полыхъ м$д- 


ныхъ цилиндровъ, нагр$вае- 
мыхъ изнутри паромъ высокаго 
давленя (фиг. 597). Если же 
одновременно желательно при- 
дать ткани правильную про- 
дажную ширину, которая из- 
м$фнилась, стянулась и Т. Д. 
при многочисленныхъ предше- 
ствовавшихъ операщяхъ, то ее 
пропускаютъ черезь шириль- 
ную машину (рис. 598); 
главнЪйшую часть этой машины 
представляютъ дв безконеч- 
ныя параллельныя цфпи, раз- 
стоян1е между которыми можно 
измЪнять и которыя снабжены 
зажимами для захвата ткани; 
ВЪ одномъ концЪ машины цфпи 
сближаются настолько, чтобъ 
зажимы легко могли захва- 
тить ткань, & послф того онё 
расходятся настолько, что 
она растягивается на правиль- 
ную ширину; лежапия внизу 
паровыя трубы нагр$фваютъ и 
быстро высушиваютъ ткань, 
и она выходитъ на другомъ 
концы машины, гд8 зажимы 
раскрываются, просушенной и 
растянутой. (Представленная 
здфеь четырехэтажная машина 
употребляется больше для шер- 
стяныхъ тканей, которыя дол- 
жно сушить при не столь вы- 
сокой температур и потому 
на бол$е длинномъ пути, для 
хлопчатобумажныхъ же тканей 
употребляются н®сколько болЪе 
длинныя, но одноэтажныя ма- 
шины, гдЪ ткань  высуши- 
вается отъ сильнаго нагрБва- 
ня снизу). Находятъ себЪ 
здЪсь примВнен!е употребля- 
емыя для шерстяныхъ тканей 
ширильныя рамы (см. ниже); 
занав$ски и друпя. легюя 
ткани въ большихъ количест- 
вахъ сушатся на  горизон- 
тальныхъ ширильныхъ рамахъ. 

При аппретурз  боль- 
шинства тканей заключитель- 
ная операщя состоитъ въ вы- 
равниваши и въ выглаживани 
поверхности ихъ; въ случа$ 
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хлопчатобумажной и льняной ткани это достигается главнымъ образомъ ката- 
немъ и обработкой въ каландрЪ; для достижен1я же н%которыхъ эффектовъ 
иногда за этими работами сл$дуеть еще муарирован!е и гофрировка. Ткани, 
на которыя уже нанесена аппретурная масса, надо предварительно обрызгива- 
шемъ увлажнить; для этого имзются особыя приспособленя, проводяпия 
ткань надъ тонкими брызгами ‚воды или черезъ паръ, выпущенный изъ узкой 
щели; брызгане ‘рукой не даетъ столь хорошихъ результатовъ. Очень часто 
аппретурную массу, сдВлавшую товаръ слишкомъ твердымъ, ломаютъ на 
особыхъ машинахъ; онз состоять, напр., изъ усфяннаго выступами быстро 
| вращающагося вала; 
ткань обходить во- 
кругъ него, и самая 
кр$фпкая  аппретур- 
ная масса ломается. 
Катки и каландры 
давленемъ своимъ 
придаютьъ — ткани 
гладкость и блескъ, 
а также равномЗр- 
ный внъшнй видъ: 
оть ихъ давленя 
отдфльныя нити СТа- 
новятся болфе пло- 
скими и при этомъ 
настолько сближа- 
ются, чте непра- 
вильные  проме- 
жутки между ними 
исчезаютъ; при 
стирк$ или даже 
при емачиван1А 
этотъ блескъ отчасти 
снова, исчезаетъ. 
Катокъ (Мапсе) 
устроенъ подобно 
извфетному домаш- 
нему катку, но толь- 
ко значительно 
599. Гофрирная машина для плюша большеи приводится 
въдвижен!е механи- 
ческими двигателями; ткань гладко навивается на валъ и подъ сильнымъ давле- 
немъ ящика, движущагося взадъ и впередъ, прокатывается на кр$икомъ столф. 
Въ посл днее время стали строить разнаго рода гидравлическе катки; въ нихъ 
навитая на валъ ткань обрабатывается не между двумя плоскими поверхно- 
стями, но подъ однимъ или двумя вращающимися и подверженными гидра- 
влическому давленшо валами. Старый катокъ въ значительной мЪрЪ вы- 
тъененъ каландромъ. Такой каландръ состоитъ изъ двухъ, трехъ, пяти 
или семи крфпкихъ валовъ, длина которыхъ соотв$тетвуеть ширин$ ткани; 
въ крёикихь станинахъ они расположены горизонтально другь надъ дру- 
гомъ и давятъ другь на друга подъ дБйстыемъ нагруженныхъ рыча- 
ГОВЪ, ВИНТОВЪ ИЛИ гидравлической силы; валы эти р$8дко дзлаютея изъ 
дерева или твердой гуттаперчи, большею частью же изъ чугуна, литой 
стали или изъ бумаги; послёдее‘ приготовляются такъ: бумажные диски 
насаживаются на желфзную ось, очень сильно спресовываются и оттачи- 
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ваются сначала Токарнымъ р%№зцомъ, а затфмъ, начисто, алмазомъ; они 
обладаютъ значительной прочностью. Въ противоположность катан1ю, при 
обработкВ - въ каландрЪ ткань обрабатывается не въ скатанномъ видЪ, но 
проходить только гладко расправленной между валами, или только между 
двумя, или же посл$довательно. между первымЪ и вторымъ, вторымъ и 
третъимъ, Третьимъ и четвертымъ и т. д. Въ каландрахь 6ъ тремя ва- 
лами верхн!Й и нижь!Й валъ обыкновенно сдёланы изъ бумаги, средый изъ 
чугуна; въ каландрахъ еъ пятью валами первый, трей и пятый бумажные, 
второй и четвертый чугунные, такимъ образомъ, если ткань пройдеть между 
вс$ми валами, то въ первомъ случаВ она подвергнется прессовк$. два раза, 
во второмъ 4. Поверхности, отпресованныя бумажными валами, остаются 
‘матовыми, а поверхности, пришедпия въ соприкосновен!е съ металлическими 
валами получають блескъ. Металлическе валы можно нагрфвать, вкладывая 
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600. Штамповый каландръ (бительная машина). 


въ нихъ накаленные жел®зные стержни или пропуская подъ давлешемъ 
паръ, или при помощи устроенныхъ внутри газовыхъ горзлокъ; нагрфтые 
валы придають ткани больш блескъ. Если машина приводитъ въ движене 
только одинъ изъ валовъ (металлическАй), а остальнымъ это же: движене 
передается тремемъ, то угловая скорость всфхъ ихъ одинакова (катковый 
каландрт) и они дЁйствують на ткань только давлешемъ; если же при 
помощи зубчатокъ металличесв!е валы получають болыпую угловую скорость, 
ч$мъ бумажные, то они скользятъь по ткани съ сильнымъ тренемъ, прида- 
вая ей болВе сильный блескъ (фрикц!онный каландрт). 

Если два куска ткани проходятъ черезъ каландръ сложенными другъ 
надъ другомъ или одинъ кусокъ правильно сложеннымъ по длин, То отъ 
незначительнаго перем$щеня и послёдующаго уплощен!я трущихся другъ о 
друга уточныхь нитей ткань муарируется (получаетъ волнистый блескъ); 
можно достигнуть этого и другимъ путемъ, напр., если ткань прежде, чёмъ 
попадеть въ каландръ, огибаетъь волнообразное ребро жел$зной . полосы, 
которая тоже вызываетъ сдвигь уточныхъ нитей въ соотвфтстви еъ ходомъ 
и съ длиной волнистыхъ лин. 
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Если на металлическомъ вал каландра имется выступающий узоръ, то 
онъ выдавливается на пропускаемой черезъ каландръ ткани; эта операщя 
тиснен!я, или гофрировки примёняется для выдавливан!я узоровъ 
на бумазеяхъ, на проклеенномъ переплетномъ коленкорф и на бархатныхъ 
тканяхъ. На фиг. 599 представлена гофрирная машина для плюша; она 
можеть одновременно обрабатывать два куска; средый валъ сдфланъ изъ 
мзди полымъ для нагр$ваня его изнутри и покрыть выгравированнымъ 
узоромъ; ткань придавливается къ нему двумя бумажными валами и покры- 
вается тисненымъ узоромъ. 

Въ каландрф, а отчасти и въ катЕкЪ, ткани болВе или менфе муари- 
руются; чтобы избфжать этого, употребляють бительную машину 
(штамповый каландръ), дающую высоюмй блескъ, не муарируя ткани; въ 0со- 
бенности она примфняется для болфе тонкихъ хлопчатобумажныхъ и льня- 
ныхъ тканей. Ткань крфпко и гладко наматывается на крфиюйЙ вращаю- 
пийся на подставкЪ валъ; надъ 
валомъ имфется большое число вер- 
тикально стоящихъь одинъ возлЪ 
другого тяжелыхъ пестовъ, или 
штамповъ, съ головками изъ буко- 
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и щается механической силой и при 
2-17 сВоемЪ вращен1и подымаеть песты 
_ “< нЪсколько вверхъ, чтобъ потомъ 
_ спустить ихъ внизъ (50—60 разъ 
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601. Пестовая сукновалка. еще нфсколько по направлен!ю своей 


оси въ туи въ другую сторону. На 

фиг. 600 представлена бительная машина новой конструкщи; въ ней песты 
движутся быстр$е и отталкиваются внизъ пружинами (400—450 разъ въ ми- 
нуту). Въ заключее вполнф отд$ланный товаръ отм$фривается руками или 
на машинф, складывается, завертывается, прессуется между двумя досками, 
снабжается на обертк$ рисунками или украшен1ями и упаковывается. 

Аппретура льняныхъ тканей въ существенныхъ чертахъ ни- 
ч$мъ не отличается отъ аппретуры хлопчатобумажныхъ тканей; не прим$- 
няется здфсь опаливане и стрижка, такъ какъ при гладкости льняного 
волокна это являетен излишнимъ. То же относится и къ пеньковымъ 
тканямъ. 

Джутовыя ткани главнымъ образомъ опаливаются или стригутся, а 
потомъ обрабатываются или въ каткВ, или въ каландрф. 
'  Аппретура шелковыхъ тканей въ обшемъ очень проста. Чи- 
стыя шелковыя ткани обыкновенно уже выходятъ изъ станка не требующими 
дальнфйшей отд%лки и обрабатываются только въ растягивающемъ пресс, 
который будетъ описанъ при аппретур$ шерстяныхь тканей. Боле легюя 
ткани, правда, на оборотной сторонЪ слегка гуммируются (клеемъ, декстри- 
номъ, гуммитрагантомъ и т, п.), а потомъ обрабатываются въ каландрф. Для 
муарирован1я тяжелыя шелковыя ткани обрызгиваются водой и прессуются 
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или обрабатываются въ каландрф. Гофрируютъ совершенно такъ же, какъ 
хлопчатобумажныя ткани, однако, долговЪчность такой гофрировки зависить 
отъ свойствъ шелковыхъ волоконъ. 

Полушелковыя ткани изъ шелка и хлопчатой бумаги въ боль- 
шинств$ случаевъ опаливаются, отвариваются, окрашиваются, высушиваются, 
аппретируются и обрабатываются въ каландрз. Ткани изъ шелка и шерсти 
тоже въ большинствВ случаевъ опаливаются, затЁёмъ при помощи особыхъ 
машинъ гладко навиваются на валы и въ такомъ положении отвариваются 
(благодаря этому положение шерстяныхъ волоконъ закр$пляется), пропари- 
ваются, окрашиваются, на- 
тягиваются, просушиваются 
и въ заключеше прессуются. 

Для  шерстяныхъ 
тканей, &а въ особенности 
для сукна, аппретура и окон- 
чательная отдФлка имЪютъ 
гораздо большее значете, 
ч%мъ для вефхъ другихъ 
тканей; если аппретурныя 
средства въ значительной 
степени измфняютъ внЪший 
видъ  хлопчатобумажныхь 
тканей, а льняные и друге 
товары отъ отдфлки стано- 
вятся значительно красив$е, 
то шерстяныя ткани вВЪ 
большинствф случаевъ по- 
лучаютъ свои характерныя 
особенаости только благо- 
даря сильно ДЪИствующимъ 
аппретурнымъь операщямъ, 
ЧаА/ТОо ИЗМВНЯЮЩИМЪ —ВИДЪ 
перстяного волокна. Въ 
общемъ, если и невполнЪ 
точио, можно раздЗлить ап- т 
претуру шеретяныхъ тканей 602 Сукновальная машина (наружный видъ). 
на суконную аппретуру и 
апгретуру тканей камгарныхъ; подъ сукномъ при этомъ подразум$ваются 
валеныя (сукноподобныя) издЪля. 

Суконная аппретура. Матералъ, изъ котораго предполагается 
‘дЪлать сукно, выходить изъ станка въ видЪ довольно мягкой р%дкой ткани, 
въ которой легко можно отличать отдфльныя основныя и уточныя нити 
(въ противоположность плотному сукну); въ этомъ состоящи ткань носить 
назване „суровья“ и по наружному виду вовсе не напоминаетъь сукна. 
Прежде всего эту ткань просматриваютъ, чтобъ обнаружить, н®тъ ли въ ней 
какихъ-нибудь недостатковъ, и ихъ исправить (заштопать), а затёмъ особыми 
щилчиками ее освобождаютъ отъ узловъ, кусковъ соломы, кусочковъ дерева 
и т. п. Посл этого или прямо приступаютъ къ валян!ю, или же предвари- 
тельно на-чисто промываютъ содой и мыломъ, какъ описано на стр. 616, 
для удаления масляныхъ и клеевыхъ веществъ, иногда же передъ валя- 
мемъ эту ткань карбонизируютъ. Оть валяя какъ основныя, такь и 
уточныя нити сбиваются въ войлокъ, тфенфе сдвигаются между собой и изъ 
р$дкой ткани, со значительной потерей въ длинф и ширин$, получается 
ткань съ войлочной поверхностью; въ зависимости отъ свойствъ матерлала, 
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увалка, т. е. уменьшене` длины (въ направлен!и нитей основы) и ширины 
(вЪ направлен1и утка) превышаеть иногда одну треть. Валян!е выполняется 
сукновальной машиной, въ которой товаръ разминаетея продолжительное 
время, подвергаясь въ тоже время дфйствю влаги и умренной теплоты; 
сваливан1е шерсти можетъ быть достигнуто и въ чистой водф, но мыло, 
валяльная глинка и слабыя кислоты значительно облегчаютъ эту операцю: 
большинство тканей валяется въ мыльномъ растворЪ:; .Въ прежн!я времена 
ткани валялись ногами, для чего ткани складывались въ ямы, наполненныя 
гнилой мочей, и разминались топтан1емъ; впослФдетв!и моча была замфнена 
мыльнымъ растворомъ. Старфйшая форма валяльной машины это пестовая 
сукновалка (фиг. 601), въ ней „суровье“ обрабатывается въ дере- 
вянномъ или каменномъ корытБ тяжелыми деревянными пестами, которые 
поднимаются кулачнымъ валомъ, а при падеши всЪмъ своимъ вЪеомъ 
ударяютъ по пропитанному жидкостью сукну, сжимають его и нёсколько 
перем щаютъ; оть времени до времени ткань вынимается и складывается 
иначе для того, чтобы обработка была равном$рн$е. Пестовыя сукновальныя 
машины почти совсфмъ вытеснены вальцо- 
выми сукновалками, которыя строятся 
многими фабриками и изъ которыхъ на фиг. 
602 и 603 нами представлена нормальная ма- 
Г шина Геммера; вмЪето пестовъ здесь явля- 
| ютея цилиндры, или вальцы, работающие со- 
" вмфетно съ узкимъ ящикомъ или корытомъ, 
закрываемымъ нагруженнымъ клапаномъ. 


Суровье въ видЪ безконечнаго жгута 
(одинъ конецъ пришивается къ другому) вво- 
дится въ рабоч механизмъ машины, какъ 
показано на разрЪзЪ, фиг. 603; поднявшись 
по направляющей доскз, ткань проходитъ между 
двумя небольшими валами а и ри, мкновавь 

| щеки е, черезъ главные вальцы с и г поступаетъ 
603. Сукновальная машина (разр3Ззъ). въ валяльное корыто и, стВнки котораго и 
верхняя крышка (клапанъ) о мЬшают»х ея 
выходу, такъ что она сбивается въ комъ и выпадаетъ на наклонное хно, 
чтобъ затЪмъ снова вокругъ направляющаго вала х и по направляющей 
доск пройти черезъ валы; ткань движется со скоростью .нзсколькихъ метровь 
въ секунду и требуетъ обработки въ течеше 2—16 часовъ, въ зависимости 
оть того, въ какой степени требуется валять товаръ; конечный результатъ 
достигается главнымъ образомъ тфмЪъ, что главные валы вталкиваютъ пропи- 
танную мыломъ или чЪмъ либо подобнымъ ткань въ валяльное корыто, гдъ 
выходъ ея задерживается, а ткань сдвигается преимущественно въ направлен]и 
нитей основы, т. е. валяне идетъ въ длину; проходя между малыми валами и 
щеками, ткань подвергается нзкоторому растяжен!ю; оть этого и отЪ давлешя 
валовъ нити основы сближаются другъ съ другомъ и ткань валяется также и зъ 
ширину; сближая или удаляя валы и щеки, равно какъ расширяя и суживая 
валяльное корыто, а также измзняя нагрузку клапана, можно вести валянь 
преимущественно по направлен!ю ширины или же длины. 


Теплота, требующаяся для облегчешя процесса валяшя, разви- 
вается отъ одного трея ткани какъ въ вальцовой, такъ и въ не- 
стовой сукновалкЁ. Оть времени до времени ткань м$Фрятъ, иногда 
звтоматическими приспособлешями, для того, чтобы узнать, достаточно ли 
она увалялась. 

Когда валяне кончено, сукно тщательно выполаскивается на промывной 
машин въ расправку (стр. 617), а зат$мъ на сушильныхъь рамахъ или на 
расправочной сушильнф ему даютъ равномзрную ширину и высушиваютъ. 
Сушильныя рамы состоять главнымъ образомъ изь 2 рядовъ ЕрёикихЪ, 
рядомъ или другь надъ другомъ лежащихъ балокъ приблизительно такой 
же длины, какъ кусокъ сукна; балки покрыты крючечками, на которые накз- 
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лываются или нацфпляются кромки сукна; послЪ этого об балки раздви- 
гаются на достаточное и одинаковое повсюду разетояше другъ отъ друга, 
такъ что сукно натягивается гладко и равном рно подается въ обЪ стороны; 
складки и морщины, неизбфжно образуюпяся при валяни, такимъ образомъ 
устраняются; рамы помфщаются въ нагр$ваемыхъ помфщен1яхъ или устраи- 
ваются такимъ образомъ, что онф могутъ быть введены туда; эти рамы въ 
хорошую погоду можно поэтому ветр$фтить и на открытомъ воздух. Въ 
послфднее время стали весьма употребительны показанныя на стр. 677 
ширильныя (расправочныя) машины; для шерстяныхъ тканей эти машины 
большею частью устраиваются въ нагр$ваемомъ и вентилируемомъ пом%- 
щени, изъ котораго выступаютъ только 
служашя для введеня и выведен1я то- 
вара части машины (самосушка). 

Валян!е превращаеть суровьёе въ 
сукно еъ его характерными особенностями. 
Но товаръ нуждается еще въ отд жжВ при 
помощи аппретуры въ собственномъ смысл® 
слова; отьъ нея онъ получить и красивыя 
свойства сукна. Первая и важнЪЙщая изъ 


этого рода работь есть ворсован{е; - 

безпорядочно разбросанные и прибитые къ > орния 
поверхности волоски приводятся въ поря- И ; 
ДОКЪ И вытаскиваются на верхъ и ткань о. 
получаетъ равномфрный волосяной покровъ. и 
(Ворсоване примфняется_ также для мно Аа 
гихъ тканей изъ чесаной шерсти, полу- ОХ 
шерстяныхь и хлопчатобумажныхъ). Вор- О 

сован!е сукна заключается въ часто повто- а 


ряющелся парапан1и сукна ворсильными 
шишьами или кардными щетками; ткань на 
нЪфкогорую глубину разрыхляется при 
этолъ, & вытаскиван!е большого числа 
от{6льныхъ шерстяныхъ волосковъ обра- 
зуеть волосяной покровъ. Ворсильныя 
иишки предетавляютъ с0бою ничто иное, 
какъ покрытыя загнутыми крючками пло- 
довыя шишки растеня ворсянки (01рзасиз 
БП) 50—100 мм. длины (рис. 604); 604. Ворсильныя шишки разныхъ 
луишя изъ нихъ воздфлываются въ 0об- родовъ. 

лети Авиньона. Прежде работники отъ 

руки съ силой водили этими кардами вдоль и поперекъ сукна. Въ настоя- 
цее время ворсуютъ машинами, одна изъ которыхъ представлена на 
фиг. 605; шишки вставляются въ рамки, которыя укр$пляются по окружности 
полаго ворсовальнаго барабана, составляющаго главную часть ворсовальной 
машины; барабанъ движется довольно скоро, сукно же медленно, но гладко 
расправленнымъ обходитъ вокругь него и обрабатывается ворсильными 
шишками; сукно, навитое внизу на валъ В, огибаетъ стержень Е, ложится 
на переднюю сторону ворсовальнаго барабана Р, затзмъ огибаеть стержень 
Е’ и проводяпий валь В”; послф этого оно наматывается на валъ В” или 
въ видф безконечнаго полотна возвращается въ В. Въ недавнее время и 
преимущественно для низшихъ сортовъ товара эти шишки замфняются метал- 
лическими кардными щетками, въ род употребляемыхь въ прядени; въ 
чфкоторыхъ случаяхъ замфна оказалась очень удачной. Сукно ворсують 
большею частью въ мокромъ состояи; каждое мЪфето куска 20—100 разъ 


| 


| 


8] 


684 КРАСИЛЬНОЕ ДЪЛО И АППРЕТУРА: БЪЛЕНЕ И ПЕЧАТАЮНЕ ТКАНЕЙ. 


проводится по барабану п столько же разъ подвергается ворсованио. По 
окончани его, сукно высушивается и потомъ обстригается. 

Стрижка, подобно опаливаню, имзетъ цфлью удален!е выступающихъ 
волосковъ; волоски эти не 
надо удалять совершенно, 
но укоротить настолько, 
чтобъ образовался равно- 
мфрный густой покровъ; 
чтобъ получить послёднЙ 
необходимо нисколько разъ 
посл$довательно ворсовать 
и стричь. Раньше для 
стрижки пользовались длин- 
ными ручными ножницами, 
но онф теперь замфнены 
22 машинами, главныя части 
РОЛЕЙ которыхъ представлены на 

у 6 - фиг. 606; сукно Б движется 
между верхнимъ краемъ 
полосы А И НИЖНиИМЪ НО- 
жомъ 1; массивный ци- 
линдръН снабженъ нфсколь- 
кими, укр$ёпленными по 
винтовой ЛИин!и, ножами и 
движется съ большою ско- 
ростью, при чемъ высту- 
пающ1е волоски обрфзыва- 
ются между Н и Г; на стри- 
гальной машин% прклажены 
щетки, подымаюпия воло- 
сяной покровъ и лучше 
противопоставляющ!я его 

ЧН = ножамъ; посл$ каждаго во] - 
605. Ворсовальная машина (нагонка). сован!я СУЕНо НЪеколько 
разъ подъ рядъ стригуть 
на представленной здфсь машинз, работающей по длинф сукна (продольная 
стригальная машина). Тонюя сукна въ заключене стригутъ еще 1—2 раза 
въ направлен1и ширины на поперечно-стригальной машин%; она похожа на 
предыдущую, но 
стрижеть кржи- 
вЪе;  работаегъ 
медленно. 

Передъ ворсс 
вапемъ и посл\ 
послздней стриж- 
ки сукно снова 
= - осматриваютъ; 
м | если нужно, сно- 
ы ва ощипываютъ, 
штопаютъ и пе- 
реходять къ 
декатировк$, которая, впрочемъ, выполняется часто еще передъ посл%х- 
нимъ ворсовашемъ. Декатировка заключается въ обработкЪ сукна горячимт 
паромъ; она, съ одной стороны, имфетъ цфлью закр$пить волоски, приве- 
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606. Стригальная машина со сппральными ножами. 
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денные ворсоваШемъ въ нёкоторое опредфленное положение, а, съ другой 
стороны, придать шерсти красивый блескъ. Для этого сукно по всей своей 
ширинз или сложенное пополамъ гладко и крфпко навивается на полый 
мЪдный цилиндръ, снабженный большимъ количествомъ мелкихъ отверстй; 
въ этотъ цилиндрь вдуваютъ перегрётый паръ такимъ образомъ, что онъ 
долженъ пройти черезъ сукно; это вальцовая декатировка; при плоской 
декатировкВ сукно, завернутое въ полотняный покровъ, настилаютъ на про- 
дыравленную пластину, черезъ которую паръ и идетъ въ сукно; но вместо 
этого сукно мож- & Ба: 

но крфпко на- | 6 к 

вить на валы и 
варить въ ВОДЪ 
(декатировка го- 


рячей водой). 

Полная декати- у | 

ровка  требуетъ ЗЕ; Г) | к , 
еще обработки М 

сукна щетками Рей 


$ 


|8 
Е | че з у \ 
к - ‚ в: } } 


(бастовки): су- 
кно движется по 
столу, изъ кКо- 
тораго идеть го- 
рячй паръ, а 
затфмъ по вра- 
щающемуся жще- 
точному — валу, 
разглаживаю- 

щему размягчен- 
ные пяромъ шер- 
стяние волоски. 
ТБ ховары, кото- 
рье окрашивают- 
сх (или карбо- 
уизуются) въ ку- 
скахъ,  подвер- 
гаются большею 
частзю этой опе- 607. Ратинировальная машина. 
рапи посл де- | 
ка’ ировки; послф окраски они приглаживаются щетками, а иногда снова 
вфсуются и декатируются. 

На этой именно стадли производства выполняется ратинироване, 
‹ли завивка н$которыхъ сортовъ тканей; длинные волоски, полученные 
ворсован1емъ, превращаются при этомъ въ жгутики и въ комочки; для 
этого употребляется машина, представленная на фиг. 607; сукно медленно 
протягивается въ ней лицевой стороной вверхъ по столу, нагр%ваемому 
паромъ; въ это время пластина Р опредзленнымъ образомъ движется взадъ 
и впередъ по сукну, скручивая длинные волоски въ косички (жгутики) или 
узелки; игольчатый валъ Н подводитъ ткань къ другому валу съ крыльями, 
который складываетъ сукно. Передъ ратинированемъ волосяной покровъ 
разрыхляется взбиванемъ сукна палками или особыми бьющими машинами; 
ратинирован!е идетъ тогда легче и правильн$е. 

Въ заключене сукно еще прессуется, чтобы придать ему сильнёйпий 
блескъ, „прессовый блескъ“. Старини$йшая, но до сихъ поръ еще пред- 
почитаемая для еукна форма пресса, это — плоск1й прессъ; въ немъ 


й ПИТ 
1 
м 
МИ 
| Ааы, & 


686 КРАСИЛЬНОЕ ДВЛО И АППРЕТУРА: БЪЛЕЮЕ И ПЕЧАТАН!Е ТКАНЕЙ. 


ткань подъ сильнымъ давленемъ прессуется при той температур, которая 
только допускается краской. Прессъ этотъ состоитъ главнымъ образомъ изъ 
двухъ горизонтальныхъ пластинъ, между которыми помфщается подлежаний 
прессовкВ товаръ, и изъ необходимыхъ проводящихъ направляющихъ стер- 
жней и соединительныхъ полосъ; пластины сближаются другъ съ другомъ 
дфйств1емъ сильнаго винта (винтовой прессъ) или еще лучше гидравличе- 
скимъ давлемемъ (гидравлическй прессъ). (Сукно складывается такими 
складками, какъ оно ноступаетъь въ торговлю, при чемъ между каждыми 
двумя слоями вкладывается пластинка кр$фпкаго и гладкаго картона; въ 
прессъ вкладываются другъ надъ другомъ 6—12 кусковъ сукна; на пластину 
пресса прежде всего кладутъ желфзную доску (чушку) въ 1—2 дюйма тол- 
щины, нагрётую до 125—250° С., на нее деревянную доску, приготовленный 
къ прессовкВ кусокъ сукна, деревянную доску, нагр$тую чушку, деревянную 
доску, снова кусокъ сукна и т. д., пока прессъ не наполнится въ достаточ- 
ной степени; послЪ этого все это т$ено спрессовывается и оставляется въ 
этомъ положен!и пока теплота не распространится вполнф по сукну, а по- 
слЗднее вполн$% не остынетъ, и общее дЪйств1е теплоты и давлен1я не дастъ 
прочныхъ результатовъ; затёмъ сукно перекладывають и повторяютъ эту 
операщю; вслЪдетв!е своей значительной ширины, сукно большею частью 
прессуется сложеннымъ по длинЪ, и обыкновенно товары по середин® обна- 
руживають соотв$тсвенную складку. ВмЪсто отдфльныхъ нагрёваемыхъ 
въ печкЪ чушекъ употребляютъь теперь плиты, неподвижно укрфпленныя 
въ прессё; онф полы и нагрзваются впускашемъ пара, а затВмъ изнутри 
охлаждаютея водой; оказались практичными также плиты, нагрфваемыя 
электричествомъ. Для легкихъ и полутяжелыхь шерстяныхь и полушер- 
стяныхъ тканей, особенно для камвольныхъ тканей предпочитаютъ валь- 
цовые прессы или корытные прессы; при употребленм ихъ не 
требуется дорого стоющей ручной работы по укладкЗ сукна для прессования, 
а, кром$ -того, и прессовая складка по серединф тоже не образуетсх, такъ 
какъ ткань прессуется по всей своей ширинф. Эти прессы состоять изъ 
обтянутаго войлокомъ вала, вращающагося между металлическихъ кофзыть:; 
одно изъ этихъ корыть изнутри нагр$вается паромъ, а другое, часто отсут- 
ствующее, охлаждается водой; корыта при помощи рычаговъ тесно прихи- 
маются къ валу, сукно же движется между вращающимся валомъ и нагр 
ваемымъ (въ соотв тственномъ случа охлаждаемымъ) корытомъ со скоростью 
2—4 метровъ въ минуту; нагрётое корыто сообщаетъ товару блескъ, холодное 
его закрфпляетъ. 

Сильный прессовый блескъ, который получается послВ того, какъ сгла- 
дить и уложить волосяной покровъ, -очень чувствителенъ къ влажнсти, 
такъ что каждая капля воды даетъ матовое пятно. Чтобъ устранить эту 
чувствительность, & въ то же время чтобъ воспрепятствовать стягиваКю 
платья, сшитаго изъ товара, неоднократно вытягивавшаго во время аппр- 
туры, ткань подвергается декатировкВ; излишей блескъ при этомъ исчезает», 
сукно стягивается настолько, насколько оно склонно стягиваться, и впослВд 
стви оно уже больше не стянется. Декатироване выполняется прессовашемъ 
сукна между мокрыми тряпками или увлажненемъ сукна и просушкой на 
рамахъ, при чемъ ткань не натягивается. При. паровомъ способЪ дека- 
тировки сукно пропитывается паромъ (см. выше) и прессуется безъ картон- 
ныхъ прокладокъ, при чемъ получается блескъ, нечувствительный кь 
влажности. 

Камвольныя ткани прежде всего чисто вымываются, а затЪмъ очень 
часто варятся кр$пко натянутыми на валы. Валян1е здфсь не примЗняется 
или совершается въ столь незначительной степени, что отдфльныя нити еще 
ясно выступаютъ. Ворсован!е тоже не прим$няется или только въ слабой 


АппПРЕТУРА. .’ 687 


степени, а стрижка вполн% или въ громадной мфр% замфняется опаливан1емъ. 
Во всемъ остальномъ обработка почти такая же, какъ обработка сукна или 
ворсовыхъ тканей. 

Полушерстяныя ткани (изъ шерсти и хлопчатой бумаги). аппрети- 
руются или какъ сукно, или какъ камвольныя ткани; часто он$ гуммируются 
передъ прессованемъ. | | 

Бархатныя ткани всякаго рода `анпретируются. главнымъ образомъ 
такъ, что, ворсъ опаливается или обстригается до равном$рной длины; передь 
этой обработкой и посл нея ворсъ щетками и выбивашемъ гладко вытяги- 
вается, если нужно, запариван1емъ закрфпляется въ своемъ положен1и и въ 
заключене съ нижней стороны гуммируется, чтобъ воспрепятствовать выпа- 
ден1ю его изъ грунтовой ткани; посл просушки гумми разламывается маши- 
нами (срв. стр. 678), а ткань складывается и упаковывается. 


% * 
% 


Значене красильнаго и аппретурнаго д$ла въ народномъ 
хозяйств трудно выразить цифрами. Окончательная отдфлка тканей, 
являющаяся предметомъ его, отчасти выполняется въ отдЪльныхъ промыш- 
ленныхъ заведен1яхъ, отчасти же въ многочисленныхъ фабрикахъ, занимаю- 
щихся изготовленшемъ этихъ тканей; указать, сколько килограммовъ товару 
или какой цЪфнности окрашивается или аппретируетея, нфтъ возможности. 
Поверхностное представлен1е объ этомъ можеть дать только необычайное 
количество ежегодно потребляемыхъ пряжи и тканей; за немногими исклю- 
ченнями вс онБ подвергаются хотя бы частичной обработк$ промывкой, 
бфлен1емъ, окраской, аппретурой. Косвенное значене этой промышленности 
очень велнко, такъ какъ она плодотворно дЪйствуетъ на друмя отрасли 
промышленности и отчасти даже сдзлала возможнымъ самое существован1е 
ихъ. Это въ особенности относится къ широкимъ областямъ химической 
промышленности, находящей въ красильномъ и.аппретурномъ дфлВ свой 
главхый сбытъ, а также и къ машиностроеню. Уже одна промывка .погло- 
щайтъь громадныя количества мыла и соды, и для удовлетворевая этого 
спроса и существуютъ преимущественно мыловаренные и содовые заводы. 
 блильное ДВло сдзлало возможнымъ превращене въ бЪлильную известь, въ 
такой важный предмегь потреблен1я, соляной кислоты, которая была такимъ 
непр1ягнымъ побочнымъ продуктомъ на леблановскихъ содовыхъ заводахъ 
начала ХХ-го вЪка. Ёрасильное дфло и печатан!е тканей потребляютъ 
тузеиныя и иностранныя краски, с$рную и соляную кислоты, соду, пова- 
ренаую соль, глауберову, Здый натръ, амм!акъ, квасцы, желзный и мёдный 
куоросъ, оловянную соль, двухромокислый кали, винный камень, щавелевую 
кислоту, лимонную и много другихъ химическихъ продуктовъ, все въ гро- 
задныхъ количествахъ, такъ что изготовленемъ ихъ заняты многочисленныя 
рабрики и безчисленные работники. Аппретура, наконецъ, поглощаетъ тоже 
много такихъ товаровъ, какъ крахмалъ, гумми, заполняюцйя вещества и 
друпя аппретурныя средства. Подобно б$лильному и красильному Дзлу, но 
въ гораздо большей степени, она является потребителемъ машиностроитель- 
ной промышленности, такъ какъ при обработкВ тканей она нуждается въ 
многочисленныхъ грубыхъ и тонкихъ машинахъ; постройка такихъ машинъ 
является не только однимъ изъ стимуловъ для развитя этой промышлен- 
ности, но и расширяетъ сбытъ. 

Врядъ ли можно сказать что-нибудь о центрахъ красильнаго и аппре- 
турнаго дфла. Эта отрасль промышленности такъ тесно связана съ произ- 
водствомъ тканей, что, само собой понятно, она существуеть всюду, гдЪ 
только въ большихъ размфрахъ занимаются прядешемъ и ткачествомъ. Такъ 
какъ она н$феколько зависить отъ наличности воды, то красильныя и аппре- 
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турныя заведетя часто расположены не непосредственно около прядиленъ 
и ткацкихъ фабрикъ, но на разстояни немногихъ километровъ, напр., гдф- 
нибудь вверхъ по р8к№, но всегда по возможности ближе, чтобъ не тратить 
слишкомъ много на транспортъ тканей до и послВ окраски. Въ общемъ 
красильныя и аппретурныя заведен1я, подобно прядильнямъ и ТЕаЦкимЪ 
фабрикамъ, распространены по всей землф, въ большемъ количеств въ 
промышленныхъ, густо населенныхъ областяхъ, въ меньшемъ въ областяхъ 
земледЪфльческихъ съ р$Фдкимъ населешемъ. 


Получен1е и обработка кожи. 


Дублене и окраека.. 


Истор!я дубильнаго процесса; дубильные матер!алы. Шкура животныхъ, какъ матералъ 
кожевеннаго производства. Сущность дублен!я и разные способы его. Сорта шкуръ и кожъ. 
Подготовительныя работы: сохранене шкуръ и кожъ, смачиване и размягчене, уда- 
леше волосъ, мездрене, припариване (опарка), золеше, бученше (квашене) и очистка. Крас- 
ное или обыкновенное дублен!е: важнЪъйш!е методы его; выдЪлка подошвъ, подметокь 
безконечныхъ ремней, кожи для шорнаго дфла (матовой и блестящей), кожи экипажной, 
сапожнаго товера (опоекъ, телячья кожа, лошадиная, лакированная, сафьянъ, корду- 
анская и мароккская кожа, юфть). Средства для ускореня краснаго дубленя. Отягоще- 
не кожи. Приготовлен!е замши. Минеральное дублен!е: обыкновенное сыромят- 
ное дублеше, венгерское, дублене мЪха, получене лайки и шевро, хромовое дублене. 
Получен!е лайки и кидской кожи. Суррогаты кожи. Окраска кожи: лайки, шевро, замши 
и хромовой кожи. 


яользуясь правомъ сильнаго, челов$къ производитъ опустошитель- 
ныя нападен1я на животное царство и отнимаетъ для себя все, 
что ему кажется пригоднымъ для его цзлей: въ большинств® 
случаевъ цфлью его стремлеюмй является мясо животныхъ, но 
нерздко и естественная одежда ихъ, шкуры. Добыча эта въ своемъ 
естественномъ видЪ почти не годна къ употреблению; содержа 

въ себф очень большой проценть воды, она очень скоро начи- 
наетъ гнить или же оть просушки затвердФваетъ, какъ рогъ; чтобъ сдф- 
лать ее годной къ употреблен1ю, ее надо соотв$тственнымъ образомъ обра- 
ботать. Изобрётеве способовъ для достижен!я этой цфли, по всей вфро- 
ятности, явилось первымъ шагомъ человЪ чества на пути замфчательныхъ 
его открыт. Разные факты говорятъ въ пользу того, что первобытные 
народы давно уже ум$ли обдФлывать животныя шкуры и изъ полученной 
такимъ образомъ кожи приготовляли себф платье и т. п.; кром$ того, и самое 
разнообраз1е средствъ, примфняемыхъ для этого въ различныхъ странахъ, 
указываетъ на то, что самобытное кожевенное дВло само по себ возникло 
во многихъ м%стахъ и что человЪкъ во всЪхъ странахъ свфта, инстинктивно 
пробуя, отыскивалъ себ матералъ, которымъ онъ могь бы достигнуть 
желаемой п$ли. | 

Естественнфе рсего на первыхъ порахъ было прибфгнуть къ натираю 
сырыхъ шкуръ и кожъь жирами, преимущественно т$ми, которые тутъ же 
при умерщвлени животнаго и получались, мозгомъ его, а зат$мъ рыбьимъ 
жиромъ, молокомъ, саломъ и т. п.; съ прим$нешемъ этихъ средствъ мы и 
теперь еще можемъ встрЪтиться у многихъ некультурныхъ народовъ Азии, 
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Америки, южной Африки и полярныхъ странъ. Этоть способъ примфнен!я 
жира въ качеств дубильнаго матер!ала быль существенно усовершенство- 
ванъ цивилизованными народами; на немъ основана выдфлка разныхъ сор- 
товъ замши. 

Другимъ весьма цфлесообразнымъ и встрёчающимся у разныхъ наро- 
довъ средствомъ является дымъ, способность котораго противодфйствовать 
гненю общеизв$стна. Современная техника тоже въ н®которыхъ случаяхъ 
прим$няетъ это средетво къ тфмъ кожамъ, которыя не подвергаются немед- 
ленному дублешю, а поступаютъ въ торговлю и въ сыромъ видЪ, перево- 
зятся на далеюя разстоян1я; чтобъ онф могли сохраниться въ течеше дол- 
гой перевозки, ихъ слегка окуриваютъ. 

Примфнен!е квасцовтъ, являющееся основой сыромятнаго дубления, вЪ- 
роятно, тоже старинное средство; по крайней м$рЪ, римляне имфли уже на 
ряду съ крзпкой твердой кожей (согат) мягкую и гибкую подъ названемъ 
а1ифа (квасцовая кожа). 

ВажнЪйшая же орерашя въ кожевенномъ дфлЪ, дублен!е, основана 
на примфневши н$которыхъ частей растевй: коры, плодовъ, кореньевъ, 
листьевъ, древесины и т. п., содержащихъ такъ называмое растительное ду- 
бильное вещество, отъь дфйстыя котораго кожа животныхъ изм$няется очень 
выгоднымъь для употреблен1я образомъ. Примзнеше этого рода веществъ 
для названной пфли есть способъ, сущность котораго и теперь еще далеко 
не ясна; повидимому, оно явилось въ столь отдаленныя времена и у та- 
кихь народовъ, о которыхъ у насъ нфтъ никакихъ свЪДфн. Хотя 
люди древнфйшей эпохи не могли имфть представлешя о присутствии 
дубильныхъ веществъ въ нфкоторыхъ растеняхъ, одвако же они во всфхъ 
климатахъ умфли находить растен!я и выдфлять части ихъ, богатыя дубиль- 
нымъ веществомъ. ТФфла, содержашля дубильныя вещества, называются 
дубильными матерлалами.  Дубильныя вещества очень распространены, 
наука доказала наличность ихъ въ большинствЪ растений, особенно же въ 
многолфтнихъ; однако же въ большомъ числ ихъ содержан!е дубильныхъ 
веществъ не настолько значительно, чтобъ они могли найти примфнене въ 
качествЪ дубильнаго матерала. Для каждой страны въ извЪетной степени 
является характернымъ какой-нибудь опредфленный дубильный матерталъ; 
онъ тамъ на м$етЪ растетъ и можеть быть полученъ въ большихъ коли- 
чествахъ; однако, благодаря удобству путей сообщеня, въ настоящее время 
нфтъ необходимости ограничиваться однимъ только м%®стнымъ дубильнымъ 
матер!аломъ, но можно получать дубильный матер!алъ, особенно богатый 
дубильнымъ веществомъ, и изъ другихъ странъ. Поэтому въ торговлю 
не перестаютъ поступать новые дубильные матер!алы, получаемые изъ странъ, 
до сихъ поръ мало изсл$дованныхъ. 

Въ культурныхъ странахъ Аз1и главную роль при выдЪлкВ кожи, по всей 
вЪроятности, играли чернильные орЪшки; они получаются отъ уколовъ 
орЪхотворки на листьяхъ, плодахъ и другихъ частяхъ разнаго рода дубовъ; въ 
сухомъ видЪ эти орЪшки не менЪе, чЪмъ на половину своего вЪеа состоятъ изъ 
дубильнаго вещества. Въ южныхъ странахъ, особенно на побережьи Средиземнаго 
моря, такимъ съ давнихъ поръ употребляемымъ матерлаломъ является, вЪроятно, 
сумахъ или шмакъ — листья кустарника Ввоз сопата; употреблене же ду- 
бовой коры, повидимому, возникло въ свверной и средней части Европы. 
Содержан!е дубильныхъ веществъ въ дубовой кор колеблется между 6 и 16% 
(въ среднемъ 10%) въ зависимости отъ возраста растен1я и другихъ обстоятельствъ. 
Она является для насъ однимъ изъ высокоцфнныхъ и важнфйшихъ дубиль- 
НЫХЪ матерталовъ, добывается преимущественно въ 060бо отводимыхъ для этой 
цфли дубовыхъ лЗеахъ; въ нихъ дубамъ даютъ расти только до 12—25- лЪтняго 
возраста, а затЪмЪъ съ нихъ сдираютъ кору. Такая кора по возможности должна 
быть свободна отъ бересты, тогда она называется зеркальной и въ общемъ отли- 


чается наибольшимъ содержанемъ дубильныхъ веществъ. Кора боле старыхь 
дубовъ гораздо ОЪднЪе дубильными вешествами и цзнится ниже. Къ недавнему 
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времени относится примЪнен1е сосновой коры; раньше на нее въ этемъ. отно- 
шен!и не обращали никакого вниман!я, въ настоящее же время она во многихъ 
областяхъ Герман!и и Аветр1и употребляется въ большихъ количествахъ, такъ 
какъ при содержавши 7—18 процентовъь дубильныхъ веществъ (въ среднемъ 
11,5%) она заслуживаетъ уже вниман'я. Благодаря низкой цВнЪ своей, сосновая 
кора частью замЪняетъ болЪе дорогую дубовую кору. Вс остальные виды коры 
туземнаго происхожден1я, которые могутъ найти себЪ примфнен1!е въ качествЪ 
дубильнаго матерала, въ большинствЪ случаевъ б%днзе дубильнымъ веществомъ 
и примЪняются только въ видЪ исключен!я. Сюда относится кора ивы, которая 
иногда содержитъ довольно много дубильныхъ веществъ, кора ольхи, березы 
ит. п. Въ Росаи, гдз дубы не встр8чаютея въ большихъ количествахъ, дубятъ 
ивовой корой, а также березовой и ольховой. По прибрежью Средиземнаго моря 
важную роль въ качеств дубильнаго матерала играетъ кора и береста алепп- 
ской сосны; первая называется тамъ корой сноба, вторая Бсогса гозза или 
ре{Коз. 


Въ СъЪверной АмерикЪ дубятъ преимущественно корой гемлоккской ели. 
Обработанная этой корой подошвенная кожа теперь общеизвВстна подъ назва- 
н1емъ гемлоккской кожи; впервые она была вывезена въ АнгЛю въ 1844 году, 
и въ настоящее время большия количества ея ввозятся въ Гермав!ю, Австрю, 
Швейцарю и Росаю, несмотря на то, что и дру[е сорта подошвенныхъ кожъ, 
обработанныхъ дубовымъ корьемъ или другими хорошими дубильными мате- 
рлалами, не уступаютъ ей по своимъ качествамъ. Эта гемлоккская кожа отли- 
чается низкой цЪной; за ея красный цвфтъ и изъ боязни ея конкурренщи гер- 
манск!е кожевники прозвали ее „красной опасностью“. На эту кожу очень по- 
хожа такъ называемая кожа бальдив!1я; она выдЪлывается въ Чили при 
помощи коры дерева Регзеа ПШпхие, содержащей 20--30% дубильнаго вещества. 
Рекомендовано было уже большое число видовъ иноземной коры и другихъ 
частей растев!йй, богатыхъ дубильнымъ веществомъ, для того, чтобы вполиЪ или 
отчасти замфнить дубовую кору; они и примЪняются теперь на большинствЪ 
кожевенныхъ заводовъ. Для нЪъкоторыхъ цфлей эти иноземные продукты успЪли 
уже стать незамвнимыми, а ввозъ ихъ теперь безусловно необходимъ, такъ 
какъ производство дубильныхъ веществт, не можетъ удовлетворить нынЪшняго 
спроса (р$чь идетъ о Герман!и); большинство иноземныхъ дубильныхъ матер!а- 
ловъ отличается отъ мфстныхъ высокимъ содержашемъ дубильныхъ веществъ; 
это обстоятельство даетъ кожевнику возможность провести скорЪе и на ращональ- 
ныхъ началахъ весь дубильный процессъ. Къ этимъ дубильнымъ матераламъ 
относятся: кора мимозы, валлонеа, мираболаны, чернильные орЪшки, альгаробилла, 
дивидиви и квебрахъ. Кора мимозы необычайно богата дубильнымъ веществомт, 
(20—45%) и получается съ нЪкоторыхъ растущихъ въ Австрали видовъ акащи, 
которыя теперь выращиваются и въ южной АфрикВ (въ НаталЪ) для полученйя дубья. 
Валлонеа, получающаяся въ большихъ количествахъь преимущественно въ 
Малой Ази, Греши и прилегающихъь островахъ, представляетъ собой богатыя 
дубильными веществами чашечки желудей нВкоторыхъ растущихь въ этихъ 
странахь вЪчно зеленыхъ дубовъ. Содержан!е дубильныхъ веществъ коле- 
блется между 20 и 38%. Эти чашечки отличаются своею значительной вели- 
чиной и сильно развитыми чешуями; въ торговлЪ онЪ извЪзстны подъ именемъ 
трилло и высоко цзнятся за свое сильное дубящее дЪйствие. Мираболаны 
представляютъ собой орЪхообразные плоды растущей въ Инди ТегшшаПа све- 
Ъи1а; этотъь цъиный дубильный матералъ, содержащий 20--40% дубильнаго ве- 
щества, въ настоящее время ввозится въ Европу въ большихъ количествахъ. 
Альгаробилла и диви-диви — тоже плоды, содержацйе дубильныя вещества; 
они растутъ преимущественно въ сЪверной части Южной Америки, въ Средней 
АмерикЪ и въ Вестъ-Инди; первая представляетъ собой плоды Вазатосаграт 
ЬгеуНоПат (съ содержанемъ 30—50% дубильнаго вещества), а второе — плоды 
Саеза] рипа согата (30—48%). Кнопперсы (баламутъ), содержащие 25—40% дубиль- 
наго вещества и раступе въ Европ на югъ оть Дуная, представляютъ собой 
орЪзшки, которые образуются отъ прокола орЪхотворкой молодыхъ плодовъ че- 
ренчатаго дуба. ГлавнЪйшую роль среди иноземныхъ дубильныхъ матерм!аловъ 
играетъ въ настоящее время дерево квебрахо, содержащее 15—28% дубильнаго 
вещества; это — древесина Гохорейе1ат Гогеп{2И, образующаго въ АргентинЪ 
и въ Бразиши почти неистощимые лЪса. Въ послЪднее время въ качествЪ 
дубильныхъ матерлаловъ рекомендованы были: канэгръ—трехлЪти!й корень 
Ватех путепозера!з съ 20—35% дубильнаго вещества -- и мангровая кора, 
кр$пкая кора мангроваго дерева, ВЪ12орвога шапз]е, растущаго на болотистыхъ 
морскихъ берегахъ тропическихъ странъ съ содержанемъ 20—45% дубильныхъ 
веществтъ. 


Кром названныхъ, существуетъ еще нзсколько важныхъ дубильныхъ мате- 
44* 
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р1аловъ, прим$няющихся не въ естественной формЪ своей, но въ форм8 экс- 
трактовъ (жидкихъ, т%етообразныхъ или твердыхъ); сюда относятся экстракты 
дубоваго, каштановаго дерева, катеху и гамбиръ. Эти экстракты получаются 
выщелачиванемъ соотвЪтственныхъ частей растен1я и послЪдующимъ выпари- 
ватемъ полученныхъ такимъ образомъ вытяжекъ. Для полученя дубоваго 
экстракта, которымъ занимаются въ Славон!ши, употребляется сердцевина стараго 
стебельчатаго (или лядного) дуба (Оцегсоаз редипсмаа) съ содержашемъ 
6—12% дубильнаго вещества; для получен!я экстракта каштановаго дерева 
употребляется сердцевина благороднаго каштана. Катеху, называемый также фегга 
}арошса, представляеть собой получаемый въ Инди экстрактъ дерева Асасяа 
сэеспоц, а гамбиръ, называемый также плиточнымъ катеху, нредставляетъ собой 
экстрактъ изъ черенковъ и листьевъ кустарника Опсаа @атЫг. Изъ осталь- 
ныхъ экстрактовъ, имБющихЪ большое значен!е для кожевеннаго дФла, заслу- 
живаетъь еще упомиминан!я экстрактх изъ сосновой коры и экстрактъ, 
получаемый изъ дерева квебрахо, — квебраховый экстрактъ; экстракты, 
приготовляемые изъ остальныхь дубильныхъ матерлаловъ, находятъ себЪ при- 
мЪнен!е большею частью только въ красильномъ дЪлЪ для окраски въ черный 
цвзтъ и для отягощен1я шелка; для кожевеннаго же производства они лишены 
значен1я. Для фальсификащи дубильныхъ экстрактовъ къ нимъ подбавляются 
иногда н®которыя количества патоки и т. п. 


Въ древнемъ мфЪ кожа была такой общеизвЪстной и естественной 
вещью, что безполезно было бы доискиваться изобр®тателя ея или м$ета 
ея изобр$тен1я. Уже на древнфйшихъ египетскихъ картинахъ манипулящи 
дубленя и отдЪлки кожи въ существенныхъ чертахъ представлены такъ же, 
какъ онЪ выполняются и въ настоящее время. Въ глубокой древности 
пользовались извЪетностью персидскя и вавилонскяя кожи; тамъ выдфлывалась 
не только обыкновенная, но и очень тонкая и очень красиво окрашенная 
кожа. Эта древнеаз1атская промышленность работала даже для Европы; 
около начала христанской эры торговля кожей на Восток$ и на Западф 
почти исключительно была въ рукахъ евреевъ, которые снабжали этимъ това- 
ромъ Римъ и Римскую имперю. Изслфдоване большого количества древне- 
римекихъ кожъ, найденныхъь въ МайнцЪ, показало, что выдфлка кожи за 
2000 лЪть въ существенныхъ чертахъ производилась такъ же, какъ и въ на- 
стоящее время, и что уже тогда при приготовлен!и обуви пользовались тол- 
стой и крЪпкой кожей для подошвы, а тонкой и мягкой для передовъ. Во 
время арабскаго владычества въ западной Африк$ и въ Испан!и расцв$ла 
выдфлка роскошной кожи: Европа была хорошимъ покупателемъ этихъ пре- 
красныхъ товаровъ до тфхъ поръ, пока, прежде всего во Франщи, не удалось 
вывздать тайну этого производства, и эти товары стали и здфеь готовить; 
этому событю уже боле ста лфть. Память о такомъ положени дёлъЪ 
сохранилась до сихъ поръ; по имени судя, мы и теперь еще получаемъ 
кожу изъ Марокко (марокэнъ), изъ Сафи—сафьянъ, изъ Кордовы—корду- 
анъ. Что же касается этого процвЪзтавшаго на юго-запад кожевеннаго 
искусства, то есть основан!е предположить, что арабы познакомились съ 
нимъ во время своихъ великихъ походовъ въ Азю, а потомъ такимъ же 
образомъ перенесли его на западный край свфта того времени; можно при- 
нять съ большою увзренностью, что Аз1я была колыбелью всякой культуры 
вообще, а потому и такой отрасли промышленности, какъ кожевенное д$ло; 
въ ПОЛЬЗУ этого говоритъ и то обстоятельство, что какт, разъ въ восточныхъ 
областяхъ Европы, у русскихъ, болгаръ, венгровъ, турокъ и т. д., обработка 
кожи рано достигла высокато развитмя. Мы, кром$ того, можемъ прочесть 
и у Плин!, что кельты приготовляють себ кожу при помощи березоваго 
дегтя, а изъ этого вытекаетъ, что смазка юфти дегтемъ не есть нацю- 
нальный руссый пр1емъ, а что его, вфроятно, примф$няли уже первые про- 
нике въ Европу азлаты. 

Съ середины ХХ вЪка кожевенное дфло получаетъ сильное развит!е 
въ Соединенныхь Штатахъ Сфверной ‘Америки. Обладая почти неистощи- 
мымъ запасомъ сырыхъ матер!аловъ хорошаго качества и прим$няя цфлесо- 
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образныя машины, кожевенное дЪло въ этой стран$ оказалось въ очень вы- 
тодномъ положеши; оно стало, вслфдств1е этого, сильно конкурировать съ 
европейскимъ кожевеннымъ дфломъ и въ заключен!е окончательно побфдило 
бы его, если бы кожевенное дзло Европы не подверглось полному пере- 
вороту; опасность была замчена во время, дубильные процессы подверглись 
цфлесообразнымъ изм®нешямъ „какь въ смысл примфнемя дубильныхъ 
матер1аловъ, такъ и въ смысл продолжительности ихъ, да и вообще амери- 
канское кожевенное дфло стало образцомъ для подражая. 

Несомнзнно, что кожевенное дфло въ течене цфлаго ряда вЪковъ до- 
стигло той высокой степени совершенства, которое мы наблюдаемъ въ на- 
стоящее время, исключительно эмпирическимъ путемъ; до недавняго сравни- 
тельно времени очень мало сдЪлано было для научнаго обоснован1я отдфль- 
ныхъ его операщй. Не очень давно еще люди расходились даже въ на- 
учномъ опредЪлени понятя кожи. Кнаппъ и Шредеръ сдлали больше 
воБхъ для научнаго изсл$дованля кожевеннаго дфла и разыгрывающихеся при 
этомъ процессовъ. Первый опредЗлиль сущность кожевеннаго дла и уста- 
новилъ научное опредЗлене термина: „кожа“; большинетвомъ современныхъ 
спещалистовь принято теперь учене 
Кнаппа, къ которому мы позже еще 
вернемся. 


Животные покровы, какъ предметъ 
кожевеннаго дъЪла. 


Кожа животныхъ, какъ видно на 
фиг. 609, соетоитъ главнымъ образомъ изъ 
трехъ отличающихся другъ оть друга сло- 
евъ; если мы пойдемъ снаружи внутрь, то 
они слБдуютъ въ такомъ порядк$: верх- | 
няя, кожица или эпидерма А, КОЖНЫЙ 608. Древнеегипетск!е коже вники. 
слой —— Согит —В и нижн!й, или жиро- 
вой слой С. Верхняя кожица въ свою очередь состоитъ изъ двухъ слоевъ: 
рогового и слизистаго (мальпипеваго). Первый состоитъ изъ мертвыхъ, пло- 
скихъ ороговзвшихъь клЪтокъ, постоянно стирающихся и отпадающихъ. Сли- 
зистый слой безпрерывно возобновляетъ роговой и состоитъь изъ живыхъ 
ЕЛЪТОкКЪ съ протоплазматическимъ содержимымъ. Кожный слой состоить 
изъ ВолОконЪ соединительной ткани, сильно взтвящихся и сплетенныхъ 
между собой; они перекрещиваются между собой и образуютъ пучки, 
расположенные почти параллельно поверхности и болзе или мене за- 
полненные жидкостью, въ которой растворено бфлковое вещество. Отдфль- 
ныя волокна наружной части кожнаго слоя соединяются въ очень тонкую 
ткань, въ промежуточный кожный слой, называемый кожевникомъ мереей. 
Еъ кожному слою примыкаеть нижюй, который состоить изъ очень рыхлой 
кЛЬТочной ткани и образуетъ переходъ къ жировой и мускульной. Въ ниж- 
немъ слов, кром$ того, заключены потовыя железы, отдфлен!я которыхъ 
по особымъ каналамъ достигаютъ поверхности кожи. На роговомъ слов въ 
разныхъ м%стахь встрёчаются разныя роговыя образован1я, волосы, шерсть, 
щетина, сидящ1я въ глубокихъ достигающихь до нижняго слоя впадинахъ— 
мфшечкахъ или луковицахъ. 

Для выдёлки кожи можеть служить лишь кожный слой, почему передъ 
дублешемъ и должно удалить верхнйй и ниже слои кожи, равно какъ 
имфющеся на первомъ волосы и шерсть. Кожный слой, освобожденный отъ 
верхняго и нижняго слоевъ, отъ волосъ или шерсти, пропитанъ водой и 
тогда у кожевниковъ носить назван1е голи. Если кожный слой долго 
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варить въ водф, то онъ весь, вмфетф съ небольшимъ количествомъ жира 
и нервныхъ волоконъ, растворяется; по охлаждении эта жидкость засты- 
ваетъ въ вид студня, который, будучи высушенъ, даетъ клей. `Велёдетве 
этого главная составная часть кожнаго слоя, образующая въ извЪстномъ 
смысл$ остовъ ея, называется „клеевымъ веществомъ“ (фиброиномъ). 

Въ кожевенномъ дЪфлз употребляютъ преимущественно кожные покровы 
рогатаго скота (по полу, рас и возрасту отличаютъ бычачью, коровью, 
воловью, козью, телячью и т. п. шкуры), лошади, буйвола, свиньи, овцы и 
козы; кром$ нихъ, но уже р$же, обрабатываются оленьи шкуры, шкуры 
дикихъ Козъ, антилопъ, сЪверныхъ оленей, козуль, ословъ, зебръ, собакъ, 
кошекъ, морскихъ свинокъ, слоновъ, носороговъ, сумчатыхъ, крокодиловъ, 
аллигаторовъ, змЪфй, лягушекь и рыбъ. Шкуры животныхъ, покрытыхъ 
мъхомъ, перерабатываются въ м$зхъ, при чемъ волосы или шерсть, конечно, 
сохраняются. Шкуры мелкихъ 
животныхъ въ кожевенномъ дЪлЬ 
обыкновенно называются „ма- 
льемъ“. 

Въ торговл можно получить 
шкуры или въ свфжемъ вид, 
ТОЛЬКО ЧТО снятыми СЪ ЖИвоТ- 
наго, или же въ консервирован 
номъ видф. Свфяйя шкуры въ 
предупреждене гшеюшя должны 
или немедленно подвергнуться 
обработкз, или консервироваться; 
ихъ называють зелеными или 
парными шкурами. Для консер- 
вированя шкуры солять пова- 
ренной солью, лучше всего чи- 
стой или  денатурализоранной’ 
керосиномъ (мокро-соленыя 

шкуры), или же слегка засо- 
609. Разр$зъ кожи животнаго. 
(А -- эпидерма, В — кожа, С — нижний слой.) ливши, высушиваютъ ихъ (сухо- 
соленыя шкуры), или же, на- 
конецъ, совершенно высушиваютъ безъ примфнен1я соли; иногда шкуры еще 
окуриваютъ для консервирования. 

Свойства сырой шкуры имфютъ большое значене для качества выдфлы- 
ваемой изъ нея кожи; тонюй, неравном$рной толщины сырой продуктъ 
обыкновенно даетъь плохую кожу, товаръ же равномфрной толщины, крзпюй 
и зернистый, даеть хорошую кожу, отличающуюся многими достоинствами. 
Шкуры больныхъ или павшихъ животныхъ менфе пригодны для кожевеннаго 
дЪла, чёмъ шкуры заколотыхъ или застрфленныхъ. ЦФиность шкуры за- 
висить еще отъ породы, возраста, половой дфятельности, питавя и ухода 
за животнымъ; напр., шкуры большихъ и крфикихъ быковъ даютъ лучшую, 
боле крзикую кожу, ч6мъ шкуры воловъ и коровъ, въ особенности если 
послздн!я часто телились; шкура теленка, питавшагося уже сЗномъ или 
травой даеть худшую кожу (выростокъ), ч$мъ шкура теленка, еще питав- 
шагося однимъ молокомъ (опоекъ). 

Отдфльныя части одной и той же шкуры тоже различны по качеству. 
Лучшая часть находится въ середин$ на пространств между хвостомъ и 
началомъ затылка, въ одномъ направлени, а въ другомъ н$фсколько дальше 
середины бока (на фиг. 610 представлена половива шкуры); эта часть на- 
зывается ядромъ, платомъ или серединой и въ свою очередь дёлится на 
двЪ части, одну— аежащую въ сторон% хвоста и называемую щитомъ (огузкомъ}. 
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и другую, лежащую въ направлении затылка и называемую спиной. Та 
часть, которая остается, если вырфзать ядро (крупонировать) изъ шкуры, 
называется обр$зкомъ; онъ состоитъ изъ головы (лобный выр$зъЪ и боковые), 
шеи. переднихъ конечностей, подгрудка (мягкихъ частей, покрывающих 
плечевые суставы переднихъ конечностей и примыкающихъь къ нимъ сзади 
частей), обЪихъ сторонъ живота и заднихъ конечностей; краевую часть щита 
съ хвостомъ называютъ крупомъ. Лучшими частями въ обр$зкЪ считаются 
шея и крупъ; худшими— подгрудокъ. 

Шкура рогатаго скота является самымъ важнымъ изъ сырыхъ 
матерлаловъ, употребляемыхъ въ кожевенномъ дфлф; здфеь отличаютъь шкуру 
домашняго скота и дикихъ животныхъ. Первую получаютъ 
оть выращиваемыхъ у насъ домашнихь животныхЪ, вторую же отъ живу- 
щихь въ дикомъ или полуручномъ состоянии животныхъ Южной Америки, 
Аветралми, восточной Аз!и и южной Африки. Европейсюй континентъ не мо- 
жетъ удовлетво- Туловище (плат). 
рить спроса на Шея. Суина. Огузовъ. 
шкуры рогатаго ры ый ыы Ка 
скота, и потому т г 
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ныя шкуры, яв- 610. Части шкуры. 

ляются Гам- 

бургь, Антверпенъ и Гавръ. Какъ въ шкурахъ домашняго скота, такъ и 
въ шкурахъ дикаго скота отличаютъ бычачьи и коровьи шкуры, воловьи и, 
наконецъ, телячьи отъ такихъ коровъ, которыя еще не телились (яловыя); 
такя телячьи шкуры даютъ особенно хорошую кожу. Шкуры съ красной 
шерстью цфннфе шкуръ съ шерстью другихъ цвфтовъ. Въ воловьихъ 
шкурахъ спинная часть, являющаяся во всфхъ остальныхъ шкурахъ самой 
толстой частью, на большомъ пространств очень тонка, шейная же, голов- 
ная и боковыя части отличаются чрезмёрной толщиной и рыхлымъ губча- 
тымъ строемемъ; кожа, приготовленная изъ нея, тоже отличается соотвзт- 
ственными свойствами. Кожевникъ говорить еще о „строен!и“ кожи и по- 
нимаетъ подъ нимъ соотношене толщинъ въ разныхъ м$стахъ поверхности; 
шкура отличается хорошимъ и полнымъ строенемъ, когда во всфхъ своихъ 
частяхъ отличается равномфрной толщиной, соотвфтствующей ея протяжен!ю; 
при плохомъ и недоброкачественномъ строен!и, разница въ толщин$ ядра и 
боковыхъ частей очень значительна, уменьшене толщины въ направлени 
краевъ очень велико. Полъ, возрастъ и характеръ питаня животнаго очень 
сильно вмяють на свойства шкуры рогатаго скота. Шкура рогатаго самца 
въ большинствв случаевъ достигаеть ббльшаго вфса, большей плотности и 
болЪе равном$рной толщины, чфмъ шкура самки, но волокнистая ткань 
грубзе и рыхл$е, а въ соотв$тстви съ этимъ и мерея и разр$зъ отлича- 
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ются этими свойствами. Шкура кастрированнаго быка отличается лучшими 
свойствами, чёмъ шкура некастрированнаго; быки, которые кастрированы 
были въ болфе позднемъ возрастЪ, называются легченными и шкуры ихъ по 
качествамъ своимъ занимаютъь промежуточное м$сто между бычачьими и 
воловьими. Относительно вляюя возраста скота на его шкуру можно ска- 
зать, что шкура бол$е молодыхъь животныхъ отличается въ общемъ боле 
тонкой волокнистостью и мереей, чёмъ шкура болЪе старыхъ животныхъ. 
Возможно боле остественное питане и образъ жизни благопраятно вяютъь 
на качество шкуры. Скоть, пасущ!йея на хорошемъ пастбищф, даетъ по- 
этому лучшую во вехъ отношеняхъ шкуру; шкура скота, воспитаннаго на 
пастбищф, лучше шкуръ скота, воспитаннаго въ хлфву. Питане, имбющее 
цфлью способствовать сильному развитю мышцъ и образованю значитель- 
наго жирового слоя, отзывается неблагопрятно на развити шкуры, и по- 
этому убойный скоть даетъ плохую, слабую шкуру. Дурное питаве, не- 
достатокь движеня, чрезмёрное напряжен1е при работ и дурной уходъ 


также неблагопрлятно вмяютъ на шкуру. 

Среди ввозимыхъ въ Германю шкуръ дикихъ животныхъ главнЪйшую роль 
играють южно-американск!1я шкуры, получаемыя главнымъ образомъ изъ 
государствъ Ла-Платы и изъ южной части Бразили. Важнфйшими сортами выдЪлы- 
ваемыхъ въ Ла-Платв шкуръ считаются матадеро, саладеро и кампо. Мата- 
деро въ большинетвЪ случаевъ поступаетъ въ торговлю въ соленомъ видз, но 
иногда и въ сушеномъ; это шкуры рогатаго скота, заколотаго на большихъ 
городскихъ бойняхъ для пропитав!я населен!я; саладеро же, всегда посту- 
пающ1я на рынокъ въ соленомъ видЪ, получаются съ большихъ фабрикъ для 
мясного экстракта, приготовляемаго въ этихъ странахъ. Оба эти сорта по своей 
доброкачественности высоко цфнятся кожевниками. Кампо получается отъ 
животныхъ, заколотыхъ для удовлетворен1я сельскаго населен!я, и всегда посту- 
паютъ въ торговлю въ высушенномъ видЪ; въ общемъь эти шкуры мен%е цзнны, 
такъ какъ просушка ихъ выполняется не столь тщательно. Шкуры дикихъ 
животныхъ часто обозначаются по м$Ъету происхожден!я своего или по мъЪсту 
вывоза, напр., шкуры уругвайсюя, парагвайскя, Антре-рлосъ (Епёге-В108), Монте- 
видео, Санта Фе. Въ торговлЪ ихъ сортируютъ на лЪт!йя (съ короткою шерстью) 
и зимн!я (съ длинной); зат мъ слЗдуетъ сортировка на шкуры самцовъ и самокъ, 
и въ боле или менфе широкихъ границахъ еще и по весу. Бразильск!я 
шкуры по качеству своему весьма неоднородны и поэтому въ торговл 
цЪнятся ие высоко; он носять назватмя въ большинствЪ случаевъ по мЪсту 
своего происхожден1я или по гавани вывоза, напр., шкуры байскя, паранскя, 
цеарскя, Р1о-де-Жанейро, Пернамбуковыя. Серонами называютъ тЪ части 
шкуръ рогатаго скота, которыя служатъ для заворачиван1я ввозимыхъ изъ 
Америки тюковъ табаку; онз употребляются для выдЪлки подошвъ. 

Среди азлатскихъ шкуръ дикихъ животныхъ важн®йшими являются кипсо- 
выя шкуры, привозимыя въ Европу изъ англскихъ владЪй въ Инди черезъ 
Лондонъ; онЪ получаются отъ небольшой индской породы рогатаго скота, 
имвющей на спин горбъ (ебу); вслЪдетНе своей незначительной крфпости и 
небольшого вЪса, эти шкуры въ большинствВ случаевъ идутъ на приготовлен!е 
передовъ. Среди этихъ сырыхъ шкуръ, поступающихъ въ торговлю всегда въ 
высушенномъ видЪ, отличаютъ мышьяковый кипсъ и накладной. Первый 
обыкновенно обработанъ очень тщательно и, для лучшаго сохранен!я въ сухомъ 
видЪ, пропитывается мышьяковымъ растворомъ. Накладной кипсъ при 
просушкВ обмазывается съ мясной стороны болЪе или мензе толстымъ слоемъ 
смЪси, состоящей главнымъ образомъ изъ извести и глины; съ какою цзлью 
это двлается, не представляется вполнЪ яснымЪъ; эта накладка очень затрудняетъ 
покупателя при ОоЦЪнкЪ сырого матерала. Кипсъ, кромЪ того, подраздВ ляется 
на шкуры убойнаго скота, на шкуры палаго скота и на бракованныя. Кипсъ 
тоже обозначаютъ по месту происхожден!я и по гавани вывоза, напр., Дарбанха, 
Патна, Лукноу, Дакка, Читагонгсъ, Калькутта и т. д. 

Голландемя владЪн!я въ Инди тоже даютъ большое количество сушеныхъ 
шкуръ дикаго скота, которыя поступаютъ въ торговлю, называясь по м%3сту 
своего происхождетя (явсвмя, суматрсвя, борнеосск1я, целебессюмя шкуры). Китай 
и Япон!я тоже вывозятъ шкуры дикаго скота въ сушеномъ и сопеномъ видЪ, 
точно также и Южная Африка (капштадтемя, занзибарскя шкуры). 


Одной изъ главныхъ задачъ для кожевника является правильный выборъ 
сырой шкуры для какой-нибудь данной цфли; это относится не только къ 
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шкурамъ рогатаго скота, но и ко всЪмъ возможнымъ. Сортъ кожи, который 
получится отъ данной шкуры, зависитъ отъ ея величины, толщины, строемя 
и прочихъ качествъ; наконецъ, эти же обстоятельства опред$ляютъ и тоть 
способъ, къ которому надо прибфгнуть при дублеши. Для получеюя опре- 
дъленнаго сорта кожи и для опредфленнаго способа дублен1я всегда нужно 
выбирать шкуры, которыя по возможности отличаются одинаковыми 
качествами. 

Шкуры молодыхъ животныхъ съ момента ихъ появлешя на свЪтЪ до 
того времени, когда они перестаютъ кормиться матерью, называются опой- 
ковыми. Шкуры боле крупнаго скота, питавшагося уже см$шаннымъ кор- 
момъ, но не старше года, называются выростковыми. Телячьи шкуры 
даютъ лучшую кожу и поэтому он стоятъ дороже другихъ. Въ торговлю 
онф поступаютъ въ сыромъ или сухомъ вид и въ оцфнк$ ихъ сообразуются 
съ видомъ и поломъ животнаго; шкуры самокъ цфнятся выше, ч6мъ шкуры 
самцовъ, красныя выше иначе окрашенныхъ. Шкуры откормленнаго скота 
отличаются высокимъ вфсомъ, но невысокими. качествами. 

Свиныя шкуры перерабатываются въ кожу только въ опред$лен- 
ныхъ странахъ, именно въ Англии, Австри и Южной Гермаши и только для 
опред$леннаго предназначен!я, напр., на сЗдла и книжные переплеты. Лоша- 
диныя, ослиныя и муловыя шкуры въ смысл толщины и кр$пости 
стоятъ позади шкуръ рогатаго скота, но для сапожнаго товара даютъ весьма 
пригодный матералъ. Раньше лошадиная шкура была въ большомъ прене- 
брежени, въ настоящее же время она и получаемая изъ нея кожа играютъ 
выдающуюся роль. М%стныя лошадиныя шкуры въ большинств$ случаевъ 
получаются оть старыхъ загнанныхъ животныхЪъ, и поэтому он$ гораздо хуже 
тЪхъ шкуръ, которыя получаются отъ пойманныхъ въ южно-американскихъ 
прер1яхъ дикихъ лошадей. Характерной особенностью лошадиной шкуры, 
равно какъ и ослиной, мулогоТ и зебровой шкуръ, является то, что съ мяс- 
ной (мездряной) стороны, въ спинной части она покрыта двумя связными, 
каучукообразными слоями, простирающимися часто черезъ всю заднюю часть; 
эти части шкуры кожевникъ называеть огузкомъ, и посл дублевшя он$ 
очень цфнятся, какъ сапожный матералъ. При обработкф шкуръ огузокъ 
обыкновенно вырЪзывается, и каждая изъ образовавшихся частей подвер- 
гается дубленю отдфльно отъ другой, такъ какъ каждая изъ нихъ имфеть 
особое назначете. Лошадиныя шкуры поступаютъ въ торговлю и въ сухомъ, 
и въ соленомъ видф. Въ большихъ разм$рахъ переработкой ихъ въ шкуры 
занимаются Англ!я, сфверная Герман!я и Америка. 

Очень хорошую шкуру для тонкой кожи (на роскошные сапоги, книж- 
ные переплеты, перчатки и т. п.\ даютъ козы. Козлиныя кожи большею 
частью въ сухомъ видф поступаютъ преимущественно изъ горныхъ европей- 
скихъ странъ, изъ’ Африки, центральной Америки и въ самомъ большомъ 
количеств изъ Ость-Инди. Качество шкуры зависитъ главнымъ обра- 
зомъ отъ возраста и отъь вида, къ которому принадлежить животное; 
шкуры молодыхъ животныхъ, такъ называемые козлиные опойки обла- 
даютъ высшею цфнностью. Овечьи шкуры дають менфе цфнную кожу: 
нфоколько выше цфнятся шкуры молодыхъ ягнятъ, употребляющияся пре- 
имущественно для выдфлки кожи гласэ (лайки). Качество шкуръ различ- 
ныхЪ овечьихъ породъ весьма различно; въ общемъ можно сказать, что тф 
породы, которыя даютъ плохую шерсть, дають лучшую шкуру для пере- 
работки въ кожу, ч6мъ т породы, которыя даютъ тонкую шерсть; если 
предположить, что въ обоихъ случаяхъ питан!е животнаго было хорошее, 
то изъ этого выходить, что хоропйя качества кожи и шерсти прямо исклю- 
чаютъ другь друга. Овечьи шкуры и шкурки ягнятъ поступаютъ въ тор- 
товлю большею частью въ сухомъ. иногда въ соленомъ видЁ и получаются 
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изъ Малой Азии, Грещи, Балканскихъ странъ, Итами, Иепанши, С$верной 
Африки и Австралии. 

Кром} названныхъ шкуръ и кожъ, кожевенное дзло перерабатываетъ 
еще много другихъ, на которыя было коротко указано выше, но онф боль- 
шого значення не имЗютъ. 


Подготовительныя работы. 


Сохранен1{е, замачиван1е, размягчен!1е кожъ и шкуръ. 


Какъ извфетно, вс шкуры, за исключешемъ тфхъ, которыя предназна- 
чены для приготовленя м%Ъха, дубятся безъ волоса; послдейй, равно какъ 
верхнюю и нижнюю кожицу, необходимо удалить. Такимъ образомъ, еще до 
дубильнаго процесса шкуры должны подвергнуться различнымъ процессамъ 
обработки, которые во всВхъ вЪтвяхъ кожевеннаго производства ничфмъ не 
отличаются между собой и потому могутъ быть разсмотрфны сразу. 

Сырой матерлалъ попадаеть на кожевенный заводъ или въ зеленомъ 
(парномъ), или въ сухо или мокро соленомъ, или въ сушеномъ вид. Если 
полученныя парныя кожи не подвергаются немедленной обработкЪ, то сперва 
ихъ надо освободить отъ кала, костей (лобная и хвостовая кости) и другихъ 
приставшихъ нечистоть; для предохранен1я же отъ гшен1я надо ихъ по- 
солить поваренной солью. ВЪ такомъ видЪ онф остаются до обработки. 

При обработк$ парныя кожи 
тоже освобождаются отъ приве- 
денныхъ выше частей, для уда- 
лен1я же крови, нечистотъ, ихъ 
кладуть или подвфшиваютъь на 
нфеколько часовъ въ ВодЁ; въ 
течен1е этой операщи, которая 
называется замачиван1емъ, 

611. Колода. кожу надо нЪсколько разъ вы- 

нимать, передвигать въ водф, а 

по окончани вымачиваня н%$сколько разъ прополоскать въ чистой вод$. 

Вымачиванше выполняется или въ проточной водф (въ ручьяхъ или рф- 

кахъ), или въ особыхъ чанахъ; послЪдн!е устроены такъ, что въ нихъ 

происходить постоянный притокъ и оттокъь воды, или же воду въ нихъ 

мзняютъ, по крайней мЪрЪ, одинъ разъ. Соленыя кожи и шкуры вымачи- 

ваются такимъ же образомъ; но въ этомъ случав приходится дДФйство- 

вать водой дольшее время, приблизительно 2 — 3 дня, и чаще м$нять воду 
для того, чтобы вполнз вымыть соль и достаточно размягчить кожу. 

Что касается сушеныхъ шкуръ. то для обработки имъ приходится при- 
дать первоначальную мягкость. Процессъ, которымъ это достигается, назы- 
вается размягчен!1емъ. Эта оператя выполняется совершенно такъ же, 
какъ замачиван!е, но продолжается гораздо дольше; когда шкуры очень 
сильно просушены, прибфгаютъ къ вытягиваню на колодк$ при помощи 
такъ называемыхъ плющильныхъ колотушекъ, или же ихъ мнутъ въ кулач- 
номъ валяльномъ аппарат или въ валяльномъ (промывномъ) барабанф (10— 
20 минутъ). Такого рода барабаны употребляются теперь на каждой большой 
фабрик$ для самыхъ разнообразныхъ цфлей, такъ, напр., для промывки голыхъ 
и готовыхъ кожъ, для скораго дублен1я, для пропитыван1я кожи жирами ит. п. 
При вытягиван шкура кладется на колодку мездряной стороной вверхъ и 
недостаточно размягченныя части вытягиваются и разрыхляются колотуш- 
ками. Послф этого шкуры снова погружаются въ воду, и такъ продолжается 
до тфхъ поръ, пока онф окончательно не размягчатся: если подвергнуть 
дальнфйшей обработкЪ недостаточно размягченную шкуру, то изъ нея полу- 


ЗАМАЧИВАНИЕ И РАЗМЯГЧЕН1Е КОЖЪ И ШКУРЪ. 699 


чится плохая, такъ называемая жестяная кожа. Мягчен1е сушеныхъ шкуръ 
требуеть часто 6—8 дней, иногда и большаго времени. Т% части шкуры, 
которыя прежде всего размягчились, подвергаются опасности гтешя вел$д- 
стве столь продолжительной мочки, поэтому на вфкоторыхъ кожевенныхъ 
заводахъ къ вод подбавляютъ антисептическое средство, въ большинствв 
случаевъ поваренную соль. 

Когда вымачиване и разрыхлен!е вполнЪ закончено, то шкуры мясной 
стороной вверхъ кладутся на колодки и сглаживаются о скреб- 
КОМЪ (мездрильникомъ); ту 
пымъ лезв1емъ т 
ника н$околько разъ прово- 
дять вверхъ и внизъ по 
внутренней сторон шкуры; 
дугообразное лезв!е скребка 
вполнф соотвфтетвуетъ по 
форм$ кривизнф колодки, 
и нечистоты, находящяся 
внутри шкуры при этомъ 
выдавливаются, а куски 
мяса и жира снимаются. 
На нЪъкоторыхъ кожевен- 
ныхъ заводахъ эта операщя 
выполняется при помощи 
приспособленныхъ къ этой 
цфли мездрильныхъ машинт. 

Когда шкура вполнЪ 
разрыхлена, задача кожев- 
ника заключается въ томъ т 
чтобъ освободить ее оть во- 612. Валяльный барабанъ. 
лосъ, шерсти, верхней кожи 
и подкожнаго слоя. Для этого шкуры прежде всего подвергаются такой 
операщи, которая ослабляетъ связь между верхней кожицей и кожнымъ 
слоемъ, а тогда верхняя кожица и волосы могутъ быть удалены механически. 
Ослаблен1е связи верхней кожицы можетъ быть достигнуто различ- 
нымъ путемъ, напр., дВйствемъ раствора гашеной извести, щелочей (кз- 
лйной, натровой, амм1ачной), сЪрнистаго натрля, разбавленныхъ кислотъ, а 
также осторожно веденнымъ процессомъ гн!е- 
н1я; послфдн!й способъ называютъ „припа- СОРЕРЕЕАЕЕНЕЕ 
‘ривашемъ“. Перечисленныя соединен1я об- 

‚ладаютъ способностью въ слабомъ раствор$ 613. Скребокъ (мездрильникъ,). 
ослаблять связь между верхней и нижней ко- 
жей. Что касается извести, то она еще, кромВ того, вызываетъ очень силь- 
‚ное разбухан1е кожи и разслабляетъ волокнистую ткань, особенно при про- 
должительномъ воздфйствни. Не слфдуеть поэтому для ослаблевя верхней 
кожи употреблять известь въ тфхъ случаяхъ, когда надо приготовить кр$п- 
кую, возможно прочную кожу, напр., подошвы. Въ этихъ случаяхъ хорошо 
прибЪгнуть къ припариван!ю или къ сВрнистому натрю. Разслаблен1е во- 
лосъ при помощи извести называется золен1емуъ или золкой. 
Припариван!е. Къ процессу удален1я волссъ посредствомъ припариван!я 
или гноен1я подготовляются шкуры, предназначенныя для толетыхъ подошвЪ, 
рВже сырой матерлалъ, предназначаемый для сыромяти. Припариваше происхо- 
дитъ или въ ямахъ, или въ камерахъ. Первый способъ грозить шкурамъ боль- 
шой опасностью и требуетъ поэтому значительный осторожности; шкуры склады- 


ваются внутренней стороной внутрь, укладываются въ ямы и оставляются на н$- 
сколько дней, пока волосы не станутъ свободными. Само нагрВваше идетъ въ 
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ямахъ весьма неравномЪрно и поэтому требуется тщательное наблюдеше за про- 
цессомъ и частое перекладыван!е шкуръ. Въ настоящее время процесеъ припа- 
риван!я ведутъ большею частью въ камерахъ. При этомъ способЪ шкуры под- 
въшиваются на жердяхъ въ такъ называемыхъ камерахъ, представляющихъ 
собою ничто въ род подвальнаго пом$щевн1я, выкопаннаго въ землЪ или сло- 
женнаго изъ камня; камеры хорошенько закрываются и по возможности предохра- 
няются отъ доступа воздуха. При холодномъ припариван!и, волЪдетве 
слабаго гневя, происходитъ слабое нагрЪван!е камеръ, и черезъ нЪеколько дней 
шкуры „отдаютъ волосы“. При недостаточномъ присмотрЪ гн!ен!е можетъ зайти 
слишкомъ далеко, и шкуры легко могутъ попортиться, при припариван1и же 
ВЪ ХОЛОДНОЙ ВОД эТОГО МОЖНО ИЗбЪжать; въ послЪднемъ случаЪ съ по- 
толка или со стёнъ камеръ постоянно стекаетъ холодная вода, такъ что темпе- 
ратура въ камер не превосходить 10—159 С. Процессъ, правда, растягивается 
при этомъ на 6—12 дней, но зато шкуры предохраняются отъ слишкомъ силь- 
наго гнен]1я. При горячемъ припариван!и имЪютЪ въ виду сократить продол- 
жительность гноен1я путемъ искусственнаго повышен!я температуры до 20—259 С.; 
для этого въ камеры вводится водяной паръ и дня черезъ 3—5 можно начать 
удалене волосъ. Такое припариван!е идетъ очень быстро, но тоже требуетъ тща- 
тельнаго наблюден!я.—Когда волосы отъ гноеня уже держатся достаточно слабо, 
приступаютъ къ удаленю или сбиван!ю ихъ. 


Золка. При этомъ процессВ сырой матералъ вкладывается или подвз- 
шивается въ ямы, выстланныя камнемъ или цементированныя и наполненвыя 
известковой смЪсью, такъ называемые зольники; къ нему прибфгаютъ при при- 
готовлен!и самыхъ различныхъ кожъ, за исключешемъ подвергаемой припари- 
ван!ю подошвенной кожи. Для приготовленя известковой смЪси изъ жженой 
извести приготовляютъ известковое тЪето, которое разжижается водой въ извест- 
ковое молоко. Обыкновенно опредЪленное количество извести распредЪляется по нЪ- 
сколькимъ зольникамъ, въ большинств% случаевъ по тремъ съ возрастающей концен- 
тращей. Шкура сперва идетъ въ самый слабый зольникъ и остается въ немъ нЪсколько 
дней; въ течен!е этого времени ее н®сколько разъ вынимаютъ и хорошенько пе- 
ремвшиваютъ растворъ въ зольник®. Посл этого шкура переходитъ въ зольники 
болЪе сильной концентраци и только тогда вынимается оттуда, когда она уже 
вполнВ легко отдаетъ волосы. Известковую жидкость можно примЪнять много 
разъ, надо только прибавлять немного извести посл каждаго раза. Самые сла- 
бые зольники, въ которые шкуры попадаютъ въ первую очередь, называютъ 
обыкновенно „гнилыми зольниками“. Продолжительность золки зависитъ отъ 
еырого матер1ала, а особенно отъ того, какой сортъ кожи желательно получить; 
т шкуры, котсрыя должны дать по возможности крфпкую кожу, напр., подметки, 
стельки, Машинные ремни, золятся возможно короткое время (5—8 дней), такъ 
какъ здЪсь преслЬдуютъ только одну цЪль, разслаблен1е волосъ. Шкуры, изъ 
которыхъ приготовляютъ кожу для обивки, для сбруи, кожу вашеттъ, золятся 
дольше (8—15 дней), наконецъ, шкуры, изъ которыхъ надо выдфлать кожу для 
сапожныхъ передовъ, дольше всего остаются въ зольникЪ (до 25 дней), такъ 
какъ въ послЪднемъ случаЪ желательно разрыхлить и самую ткань. Въ послЪд- 
нее время сдЪлано было много предложений для ускорен!я процесса золен!я; 
сущность ихъ заключается въ томъ, что отъ времени до времени передвигаютъ 
шкуры въ зольникЪ или перем шиваютъ самую жидкость. 

Для болЪе интенсивнаго дЪйств1я въ зольники прибавляютъ разныхъ ве- 
ществъ, напр., соды или древесной золы; боле сильное дЪйстые ихъ основано 
на томъ, что при обмВнномъ разложен!и ихъ съ известью образуются натровая 
и каййная щелочь, прибавляются еще: газовая и зеленая известь, продуктъ, 
образующийся при очисткЪ свЪтильнаго газа и содержащ!й главнымъ образомъ 
сульфгидратъ кальшя; красный мышьякъ, реальгаръ или, на языкЪ кожевниковъ, 
ядъ, это та смЪсь, которую жители Востока подъ именемъ русмы употре- 
оляютъ для удален!1я волосъ въ бородЪ; наконецъ, сЪрнистый натрй. Гаюе золь- 
ники, которые называются усиленными, употребляются тогда, когда надо по 
возможности сократить время золен1я или когда хотялъ получить особенно мягкую 
кожу, напр., шевро, изъ очень высохшей шкуры. СЪрнистый натр!й прибавляется 
въ тЬхъ случаяхъ, когда нужно получить кр$пкую кожу, подметки, машинные 
ремни, красвый же мышьякъ примЪняется для шкуръ, предназначенныхъ для 
выдфлки мягкой нЪ®жной кожи (сапожные переда. сыромятная кожа). 

Для того, чтобы по возможности скорЪзе ослабить волосы или же для того- 
чтобы по возможности не попортить волосъ и шерсти, очень страдающихъ, если 
ихъ опустить въ ощелачивающую жидкость, поступаютъ слЪдующимъ образомъ; 
известь въ формЪ тЪста, содержащаго иногда и приведенныя примЪси, накла- 
дывается на шкуру; когда дзло только въ скорости, а не въ сохранен!и шерсти, 
то известь накладывается на наружную, волосяную, сторону, въ противномъ случаЪ 
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на внутреннюю для того, чтобы щелочь не могла вредно дВйствовать на волосы 
или шерсть. Послздёй способъ примфняется къ шкурамъ овецъ и ягнятъ, гдъ 
шерсть въ большинствЪ случаевъ цфнится выше шкуры безъ шерсти. Когда 
известковое т$сто нанесено, шкуры складываютъ такимъ образомъ, чтобы волосы 
и шерсть пришлись наружу п вт такомъ видЪ ихъ кладутъ въ чаны или 
въямы; послЪдШя или остаются сухими, или наполняются весьма слабымъ извест- 
ковымъ молокомъ. Посл 4—20 дней, смотря по толщин и другимъ свойствамъ 
шкуры, при нанесен!и же извести на волосяную сторону послЪ нВсколькихъ ча- 
совъ, волосы или шерсть и‘ вся вообще ткань такъ разслаблены, что можне 
приступить къ удален!ю волосъ. 


Очистительныя 
работы. Когда волосы @&  еееааеиииииииинииииниииииииииинисии. пин 
или шерсть достаточно === 
разслаблены ПО ОДНОМУ ИЗЪ 614. Ножь для очистки кожи (тупикъ). 
приведенныхъь способовъ, 
то шкуры прежде всего 
выполаскиваются въ не 
слишкомъ холодной ВОДЪ 
для удаленя извести и 615 Острый скребокъ (стругъ,). 
пр. На нзкоторыхь коже- 
венныхъ заводахъ эта операшя выполняется въ промывныхъ барабанахъ 
съ проточной водой; затфмъ шкуры кладутся на колоду волосяной сторо- 
ной вверхъ (волосная колода) и при помощи тупого ножа (тупика) он 
освобождаются отъ волосъ и верхней кожи; посл этого он снова выпола- 
скиваются въ ведф. Для удаленя волосъ теперь примЗняются иногда соот- 
взтетвенныя М&- 7 
шины. Затфмъ сл3- 
дуетьъ удален!е 
нижней кожи 
(бахтармы) и остав- 
шагося на ней мяса. 
Если шкуры предна- 
значены для приго- 
товлетя подошвъ, 
подметокъ, стелекъ 
и тому подобнаго, 
то онф кладутся 
на колодку мясной 
стороной вверхъ, и 
бахтармаудаляется 


при помощи стру- г 


гальнаго ножа, „с, 
вместо котораго — или фальцъ. 617. Козлы. 
въ нфкоторыхъ м8- 
стахъ употребляется остро отточенная коса; получаюциеся при этомъ струж- 
ки и обр$зки кожи (мездра) даютъ матер1алъь для приготовлешя клея. Шкуры 
для приготовлен!я сбруи, кожи для экиплажныхъ верховъ и фартуковъ, кладутся 
на козлы и обрабатываются фальцемъ; въ боль тонкихъ шкурахъ, напр.., 
предназначенныхъ для сапожныхъ передовъ, стругаются только головная и 
болФе толстыя части, всЪ остальныя же части скоблятся на колодЕЬ дуго- 
образно изогнутымъ острымъ скребкомъ (стругомъ). На большихъ коже- 
венныхъ заводахъ удален1е нижней кожи выполняется при помощи особыхъ 
мездрильныхъ машинъ. | 
Посл этой операщи до начала дубленя шкуры носятъ назван1е „голи“; 
ихъ надо еще освободить оть тонкихъ короткихъ волосковъ, которые оста- 
лись посл удален!я волосъ; что же касается шкуръ, подвергавшихся золЕ$З, 
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то ихъ надо еле освободить отъ содержащейся внутри ихъ извести. Обрабо- 
танныя припариваемъ шкуры прежде всего вымачиваются, а для удален1я 
короткихъ волосковъ чистятся мездрильнымъ ножомъ; посл этого онф уже 
дубятся. Подвергавиияся золк$ шкуры, несмотря на вымачиваше, содер- 
жатъ внутри себя еще известь. Между т$мъ для доброкачественности кожи 
очень важно, чтобъ известь по возможности была удалена. Для этой пфли 
шкуры подвергаются операщи, которую кожевникъь называеть бучен1емъ 


или квашен1емъ; выполняется эта операщя самымъ различнымъ образомъ. 
Отличаютъ: 1, способы, основанные на томъ, что шкуры, вышедп!я изъ 
зольника въ сильно разбухшемъ состоянйи, переводятся въ слабое дряблое состоя- 
Не позволяющее уже механическими средствами, напр., натягиваемъ шкуръ 
на колодки, удалить содержацияся внутри ихт› известковыя соединен1я и друпя 
нечистоты; и 2, способы, при которыхъ удалене известковыхъ соединен дости- 
гается переводомъ трудно или вовсе нерастворимыхъ известковыхъ соединен!й 
въ растворимыя. Къ первой групипЪ относятся способы квашен1я, при которыхъ 
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кожи опускаются въ тепловатые отвары собачьяго, куринаго или голубинаго по- 
мета (шакша), или овсяной соломы, или въ теплую воду, или же валяются въ 
валяльньхъ чанахъ съ этими жидкостями. Пролежавъ опредЪфленное время 
{20—24 часовъ) въ одномъ изъ этихъ отваровъ, кожи выполаскиваются въ теплой 
вод, а затЪмъ на колодЪ выглаживаются острымъ скребкомъ, при чемъ изъ 
поръ кожи выжимаются известковыя соединен!я и друйя нечистоты въ формЪ 
слизистой, грязной жидкости. Отвары изъ помета, соломы или теплой воды при- 
мЪъняются къ такимъ шкурамъ, которыя предназначены для приготовлея слабо 
выдубленной кожи, напр., для сапожныхъ передовъ (опойки). Ко второй группЪ 
средетвъ`’ для удален1я извести относятся т. н. бучильныя вещества, которыя 
вслЪдетве своей кислотности переводятъ известковыя соединен1я въ растворимыя 
вещества; сюда относятся минеральныя кислоты, соляная, сЪрная, конечно, въ 
очень слабомъ растворЪ, затвмъ тЬ отвары (кисели) въ которыхъ при брожеши 
сахаристыхъ веществъ образовались органичесюя кислоты, отрубной кисель, 
ячневый (водный настой отрубей или ячневой муки, разбавленный дрожжами и 
приведенный этимъ въ брожен!е), красный кисель или дубный узъ (много разъ 
употребленный дубильный отваръ, бЪдный дубильными веществами, но богатый 
органическими кислотами). Въ послЪднее время въ качествЪ бучильныхъ средствъ 
рекомендуются и продукты химической промышленности, напр., салициловая, кре- 
зотиновая, сульфокрезотиновая кислота (подъ именемъ антикальщя) и т. п., до- 
вольно часто они уже и примфняются. При всЪхъ этихъ способахъ шкуры на н$- 
сколько часовъ вкладываются въ одну изъ приведенныхъ жидкостей, затВмъ ко’ 
роткое время вымачиваются и зат8мъ обрабатываются скребкомъ на колодъЪ. 


На н38которыхъ кожевенныхъ заводахъ толстыя шкуры, обработанныя 
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уже въ голь, при помощи двоильныхъ (пильныхъ) машинъ раздфляются 
по толщинЪ на дв части; одна часть называется мерея, другая мензе пфн- 
ная, внутренняя, щепой; об части дубятся независимо другъ отъ друга. 
При употребленйи двоильныхъ машинъ эта операц1я выполняется или только 
во время дубильнаго процесса, или по окончани его. Двоятея преимуще- 
ственно очень толстыя шкуры и такля, которыя по своей поверхности стли- 
чаются разнообразной толщиной; при обработкЪ послЗднихъ было бы не- 
обходимо мездренемъ или подобными операцщями сравнять толщину, при 
чемъ получились бы довольно малоц$нные обр$зки. Если же это сравни- 
ван1е достигается двоешемъ, то въ качеств$ обр$зковъ получается щепа, ко- 
торая можетъ получить прим$нен!е для многихъ цфлей. Распространен- 
нфйшими системами двоильныхъь машинъ являются: машина съ ленточнымъ 
ножомъ и машина Ун!онъ; въ первой систем$ шкура движется навстрзчу дви- 
жущемуся въ видЪ безконечной ленты острому ножу, въ послфдней — на- 
встр$чу неподвижному ножу. 

Когда очистительныя работы кончены, голи уже подготовлены для ду- 
бильнаго процесса и могутъ уже подвергнуться ему. 


Дублен1е. 


Во вступлении мы уже вид$ли, что еще на первобытной ступени куль- 
турнаго развит1я различные народы знакомы были съ различными средствами 
для дублен!я кожи, т. е. для того, чтобъ сдълать ее мягкой и гибкой и 
сохранять въ такомъ видф. 

Если мы зададимся вопросомъ, какъ обстоить дБло со своеобразными 
дубильными процессами и какъ это можетъ быть, что таюя существенно 
различныя вещества, какъ растительныя дубильныя, жиры. квасцы и Т. ц., 
въ общемъ оказываютъ приблизительно то же дфйстве на кожи животныхъ, 
то для отвЪта наэтоть вопросъ мы должны принять во внимане строене и 
друпя свойства животной кожи. ` 

Если мы дадимъ оголенной кож засохнуть, то она отвердфетъ, ста- 
нетъ прозрачной, какъ будто роговистой. Отдфльныя соединительнотканныя 
волокна ложатся т$сно другъ возлз друга по мЪфрЪ того, какъ теряють 
влажность, въ конц концовъ склеиваются и гибкость кожи въ большой 
мфрЪф теряется. СлФдовательно, причина того, что волокна склеиваются, 
заключается въ водф и въ испарени ея изъ голи. Если же въ кускё голи, 
содержащей высоый процентъ воды (70-—90°/‹), воду замфстить алкоголемъ, 
опуская ее н3сколько разъ въ эту жидкость, то посл просушки кожа 
остается мягкой и получаетъ вполнф правильныя свойства, имфюпция большое 
сходство съ квасцованной; эта кожа имЪетъ, однако, тотъ недостатокъ, что отъ 
прикосновен1я съ водой снова превращается въ голь. Совефмъ другое д%ло, 
когда находящаяся въ голи въ большомъ количеств вода вытесняется ка- 
кимъ нибудь другимъ веществомъ, которое со всо$хъ сторонъ покроетъ со- 
единительно-тканныя волокна, возможно прочн$е прикр$питея къ нимъ и 
притомъ еще, какъ защитный покровъ, будетъ предохранять кожу отъ 
гнен1я. Главное услов!1е образован1я кожи, слЗдовательно, заключается въ 
томъ, чтобъ соединительно-тканныя волокна покрылись веществомъ, не да- 
юЮщЩимъЪ отдфльнымъ волокнамъ слипаться при высыхани и противод$йству- 
ющимъ гн!ен!ю; дублен!е будеть т$мъ совершеннЪе и прочнФе, ч$мъ труднЪе 
вещество, играющее роль дубильнаго средства, можеть быть удалено при 
помощи воды или какого-нибудь другого растворяющаго средства. Такъ 
смотрЪфлъ ВКлаппъ на сущность дубленя и опредфлилъ въ соотвфтетви съ 
этимъ кожу, какъ продуктъ физическихъ процессовъ, въ противоположность 
неоднократно выставлявшемуся прежде утвержден1ю, что кожа есть химиче- 
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ское соединен!е клеевого вещества кожи (фиброина) съ прим$неннымъ ду- 
бильнымъ веществомъ. — Въ соотвфтетв1и съ отличями въ методахъ дубле- 
шя всю область кожевеннаго дфла можно подраздфлить на: 

1. Красное, или кожевенное дублен!е; въ качеств дубильнаго 
вещества здфеь находятъ себз примнен!е различнЪйпйе матер!алы расти- 
тельнаго царства, и изъ шкуръ везхъ: почти животныхъ выдфлывается боль- 
шинство сортовъ кожи, какъ то: юфть, подошвы, сапожный товаръ, опоекъ, 
ремни, кожа для шорнаго дла, кордуанъ, сафьянъ и т. п. 

2. Замшеван!е 
(жироване) при по- 
МОЩИ — ЖИВОТНЫХ Ъ 
жировъ, особенно 
ворвани, Даетъ за- 
мБчательно  проч- 
ную замшу, которую 
можно даже стирать. 

3. Минераль- 
ное дублен!е, 
которое переводить 
въ кожу шкуру 
ЖИВОТНЫХЪ, ВВОДЯ 
въ нее неорганиче- 
скля соединетя : 
квасцы, поваренную 
соль, хромовыя, же- 
л$зныя и т. п. Важ- 
ною вфтвью мине- 
ральнаго дубленя 
является сыромят- 
ное или б$лое 
дублен!е (квасце- 
ван1е) при помощи 
кваесцовъь и пова- 
ренной соли; побоч- 
ными ВЪтвями яв- 
ляются лайковое 
и шевровое ду- 
блеше, употребляю- 
щее, кромз двухъ 

названныхъ ве- 
ществъ, ЯИЧНЫЙ 
желтокъ и муку. 

4. Особые способы выдфлки разныхъ сортовъ кожъ; сюда отно- 
сятся способы выдфлки, представляюще комбинащи зрэхъ названныхъ спосо- 
бовъ и совершающ!еся при помощи другихъ матер1аловъ, какъ, напр., произ- 
водство кожи, дубленной жиромъ, краунъ-кожи, прозрачной кожи и т. п. 


619. Машина для измельчен!я дубильнаго матер! ала. 


Красное дублен!е. 


Выше уже были перечислены части растевй, содержацйя дубиль- 
ныя вещества и употребляемыя, какъ дубильный матералъ; тамъ же 
было указано и содержаше въ нихъ дубильныхъ веществъ. ВсЁ эти ду- 
бильные матер1алы не могуть прямо быть употреблены въ дубильномъ дфлф, 
требуетея ихъ размельчить, чтобы можно было легче и лучше извлечь са- 
мое дубильное вещество. Кора и дерево требуетъ разрззки, а всЪ друше 
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матер1алы измельчен1я въ грубый порошокъ. Кора большей частью подвег- 
гается предварительному измельченю на корьер$зкВ, а потомъ подобно дру- 
гимъ матерлаламъ мелется на жерновыхъ, ядровыхъ, мельницахъ эксцельз1оръ, 
толчеяхъ, или на дезинтеграторахъ. Размельченную дубильную кору назы- 
вають дубломъ. Для размельчен1я необычайно крФикаго квебраховаго де- 
рева употребляются особенно прочно для этой цфли построенныя дробильныя 
машины. 

Въ различныхъ дубильныхъ матералахъ содержатся не одни и т$ же ду- 
бильныя вещества; въ сущности они отличаются только общей способностьк 
переводить голь въ кожу, при чемъ, однако, получаются продукты съ весьма 
различными свойствами. БолЪе того, каждый дубильный матерлалъ содер- 
житъ н5сколько дубильныхъ веществъ съ различными свойствами. Эти 
отдфльныя дубильныя вещества, за исключенемъ того, которое содержится 
въ чернильномъ ор$шЕВ и изв$етно подъ назвашемъ таннина или дубильной 
кислоты, мало изслЗдованы; было бы очень желательно, чтобы наук уда- 
лось освзтить эту область, такъ какъ практическое кожевенное ДЪло тоже 
извлекло бы изъ этого пользу. При оцфнкВ дубильнато матер!ала нужно 
принять во вниман!е не одно только содержане дубильнаго вещества, но 
содержане и тёхъ веществъ, которыя при употреблен!и дубильнаго мате- 
р1ала подъ вмяшемъ дрожжей и бактер!й бродятъ и переходятъ въ кислоты; 
это тв вещества, которыя въ кожевенномъ дЪл$ называютъ кислотообразо- 
вателями. Доказано, что дубильное вещество само по себз не можеть дать 
доброкачественнаго товара, но что для того безусловно необходимо присут- 
ств!е кислотъ, которыя при указанныхъь услошяхъ образуются изъ н%кото- 
рыхъ растворимыхъ составныхъ частей дубильнаго матерала. Если дубить 
кожу растворами чистаго дубильнаго вещества, то получается продуктъ, 
похоний скорфе на картонъ и безъ всякой упругости; кожевникъ называетъ 
тогда кожу пустой и жестяной. Между т$мъ содержащяся въ дубильныхъ 
растворахъ полученныя изъ кислотообразователей дубильныхъ матераловъ 
органическля кислоты (уксусная и молочная) способствуютъ тому, что дуб- 
ленная кожа получаетъ свойства, требуюпаяся отъ хорошей кожи. Различ- 
ные дубильные матер1алы содержать весьма различныя количества кислото- 
образователей: бЪднфе всЪхъ ими деревянистыя дубильныя вещества, больше 
ихъ содержится въ дубильныхъ плодахъ, богаче вс$хъ ими дубильная кора 
(за исключеюпемъ коры мимозы, содержащей мало кислотообразователей), 
особенно здфсь богаты кислотообразователями дубовая и сосновая кора. 
Изь этого вытекаетъ весьма важное для дубильнаго дфла правило, что 
нельзя употреблять одни дубильные матер!алы, б$дные кислотообразовате- 
лями, но по возможности въ соединен1и съ такими матер1алами, которые 
содержатъ ихъ побольше. 

Съ разныхъ сторонъ дфлались предложенйя употреблять для цфлей ду- 
блемя вместо растительныхъ дубильныхъ матер1аловъ болЪе дешевые искус- 
ственные продукты. Имфются даже различные патенты этихъ веществъ, 
которыя должны’ получиться при обработкз торфа, угля и подобныхъ про- 
дуктовъ камйною щелочью или азотной кислотой и которыя должны быть 
пригодны для дублен1я животныхъ пожъ. Однако эти вещества, называе- 
мета пообрьтателями искусственными дубильными веществами, 
ИЛИ икрофусциномъ, не нашли себ примфнешя въ кожевенной практикВ 
вол$детв!е своего чеудовлетворительнаго дфйствя. 

Растительное дубильгое вещество въ дубленой кож довольно прочно 
связано и довольно упорно удер.хлвается кожей, такъ что при обработкЪ 
Кожи водой можно извлечь изъ нея тольго незначительныя количества ду- 
бильнаго вещества. Максимальное его количество, которое можетъ воспри- 
нять шкура животнаго, равно вЗсу высушенной кожи. Этотъ максимумъ 
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можетъ быть достигнутъ только тогда, если кожу опустить сперва въ сла- 
бый дубильный растворъ, а потомъ во все боле концентриров анный; нельзя 
примфнять съ самаго начала слишкомъ сильныхь дубильныхъ растворовъ 
и нельзя слишкомъ быстро и сильно измфнять концентрацю ихъ, такъ какъ 
въ такомъ случа наружная часть кожи дубится очень интенсивно и ду- 
бильный растворъ не ‘можеть потомъ проникнуть во внутреннюю не дублен- 
ную часть кожи; кожевникъ называетъ этотъ недостатокъ „непродубомъ“. 
Съ этими правилами, которыя нужно считать основными правилами дубле- 
я, считаются въ недостаточной мёр$ при первобытныхъ способахъ дубле- 
мя; по при этомъ терпятъ ущербъ не въ качеств товара, которое остается 
хорошимъ, несмотря на нецфлесообразность методовъ стариннаго дубления, 
теряется только очень много времени. Руководствуясь этими пр авилами, 
можно получить кожу гораздо скорфе, ч$мъ теперь, и притомъ вовсе не на 
счетъ доброкачественности, какъ теперь еще мноПе неправильно думаютъ. 

Уже было указано, что въ дубильномъ процесс существенное значене 
имфетъ содержане кислотъ въ дубильномъ растворз. Высокое содержание 
кислотъ. особенно въ первыхъ стащмяхъ дублешя, дЪйствуеть на кожу такъ, 
что она разбухаетъ, а впослЪдетв1и становится твердой и крЗикой; поэтому 
въ ТЪхъ случаяхъ, когда желательно получен1е такого продукта, напр., для 
подошвъ (особенно подготовленныхъ припариван1емъ), прим$няютъ первона- 
чально сильно кислые растворы (такъ называемое кислое дублен!е). Что 
касается другихъ сортовъ кожи, то они не должны быть такъ тверды и 
туги, а должны отличаться большей или меньшей мягкостью и гибкостью; 
въ этихъ случаяхъ должно т$мъ больше понижать кислотность, чЪмъ мягче 
должна быть кожа. Сапожные переда, особенно опойковые, дубятся по этой 
причин въ растворахъ съ весьма незначительнымъ содержан1емъ кислоты; 
кожа при этомъ набухаетъ тоже въ незначительной только степени и ко- 
жевникъ говоритъ, что она „подымается“. Наиболфе чувствительна къ дЪй- 
ствю кислотъ кожа въ начал дубильнаго процесса, пока она поглотила 
еще мало дубильныхъ веществъ, и поэтому боле всего надо регулировать 
содержане кислоты въ этой стадли, тогда какъ въ послёднихЪ стадяхъ она 
мало уже вмяетъ. Соотвфтственно различному содержаню кислоты кожев- 
никъ отличаеть кислое и сладкое (скорое) дублен1е; однако, не слф- 
дуеть думать, что послёднее представляетъь собой дублен!е при полномъ от- 
сутетв!и кислоты, но въ этомъ случа$ дубильные растворы слабо кислы; новые 
способы дублеюмя, при которыхъ оно выполняется въ сравнительно короткое 
время при помощи матер!аловъ, богатыхъ дубильными веществами, но б%д- 
ныхъ кислотообразователями, относятся къ сладкому дубленю, такъ какъ 
растворы содержать здЪсь сравнительно мало кислотъ. 

Въ дублен!и отличаютъь два главныхъ способа: я мное дублен1е 
(дублен!е въ засыпку) и дублен!е жидкимъ дубломъ въ дубиль- 
ныхЪ растворахъ, которые получаются настаиван1емъ дубильныхъ ма- 
тер1аловъ (соковое дублен!е, дублене въ раствор). Первый снособъ явля- 
ется вмЗст$ съ тфмъ и наибол$е старинпымъ; при немъ кожу подвергаютъ 
сперва такъ наз. заличк$ вымачиванемъ въ растворЪз богатомъ кислотой и 
бЪдномъ дубильными веществами, или же просто въ, слабомъ дубильномъ 
воку; затфмъ ее складываютъ слоями въ ямы, при чемъ слои отдзляются 
другъ отъ друга прослойками изъ размельченнаго дубла, все это обливается 
водой или кислотнымъ растворомъ и остается лежать н%®сколько м3Зсяцевъ 
(первая засыпка). ПослЪ этого шкуры вынимаются и вторично переслаи- 
ваются и укладываются съ дубильнымъ матер1аломъ, какъ въ первый разъ 
(вторая засыпка); это повторяютъ до т$хъ поръ, пока кожа вполн$ выдубится, 
въ большинствЪ случаевъ достаточно трехъ засыпокъ. Вполнф выдфланная 
кожа получается такимъ образомъ только по прошеств1и полутора — двухъ 
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лътъ; въ прежнее время на нЪкоторыхъ кожевенныхъ заводахъ шкуры посл$ 
каждой засыпки лежали необычайно долгое время, такъ что дублене тол- 
стыхъ кожъ растягивалось иногда на четыре—пять лфтъ. Скорое дублен!е 
стремится сократить этоть продолжительный срокъ; для этого кожи подвз- 
шиваются или передвигаются (валяются) въ дубильныхъ сокахъ или раство- 
рахъ дубильныхъ матер!аловъ все боле и боле сильной концентращи, пока 
кожа не будетъь „выдЪлана;“ здфсь это достигается въ н$фоколько м$сяцевъ 
и даже недфль, а въ случаВ тонкихъ шкуръ и въ н%феколько дней; если же 
одновременно примфнить и механическя средства (валяшШе въ дубильныхъь 
растворахъ), то процессъ можно закончить и въ нсколько часовъ. 

Кожа, выдфланная по послфднему методу, качественно сильно отличается 
оть той, которая получена дублешемъ въ ямахъ, и уступаетъ послЁдней 
значительно какъ въ сопротивляемости, такъ и въ прочности. Для того, 
чтобы получить хорошую прочную кожу, равно какъ для того, чтобы укоро- 
тить продолжительность дублен1я, въ большинств$ случаевъ комбинируютъ 
старое ямное дублен!е съ дублешемъ въ сокахъ: дублене начинаютъ Въ 
соку, но заканчиваютъ въ ям$, при чемъ въ ямы льютъ очень концентриро- 
ванные дубильные растворы („комбинированное дублен!е“). Кожа, 
выдфланная по этому методу, если только дубильный процесеъ въ осталь- 
номъ прошелъ правильно, во всфхъ отношевшяхъ можетъ сравниться съ ко- 
жей, приготовленной по старому способу. 

Среди главныхъ сортовъ выдфланной такимъ образомъ кожи мы должны 
отличать: 1) подошвы тяжелыя; 2) подошвы легмя (полувалъ); 3) кожа 
для машинныхъ ремней; 4) кожа для сбруи, шорная, блестящая; 5) кожа 
экипажная; 6) сапожная кожа (мягюй товаръ); 7) лакированная; 8) са- 
фъянъ, кордуанъ, марокенъ, и 9) спещальныя кожи, вродф юфти. Эти раз- 
личные сорта кожъ отличаются другь оть друга какъ по матералу, изъ 
котораго он сдфланы, такъ и по прим$неннымъ дубильнымъ матер1аламъ 
и по характеру дубильнаго процесса, и по отдфлкЗ, т. е. по тёмъ работамъ, 
которыя механическими средствами придаютъ кож соотв тетвующй ея на- 
значеню наружный видъ. 

Тяжелыя подошвы. Для приготовлен1я этого сорта кожи употре- 
бляють шкуру быковъ, кабановъ и сильныхь коровъ; направляя соотвфт- 
ственнымъ образомъ весь дубильный процессъ, получають продуктъ значи- 
тельной твердости, крЪпости и сопротивляемости, употребляюпийся для по- 
дошвъ тяжелой обуви. Особенно хоропйе сорта этой кожи выдфлывають въ 
Рейнландф, почему она обыкновенно и называется „рейнской подошвой“, а 
система выдфлки ея „рейнской системой“. 

Опаренныя и очищенныя кожи подъ дзйстнемъ кислотъ должны прежде 
всего набухнуть, что происходить въ дубильныхь отварахъ, ставшихъ уже 
кислыми (кислые соки, красное квашен!е). Потребный для того кислотный 
сокъ получается холодной вытяжкой изъ бывшаго въ употреблен!и дубья 
третьей засыпки. Кожа сперва опускается въ слабый кислотный сокъ и 
остается въ немъ 1—2 дня, потомъ въ н%®еколько болфе крёпый сокъ и, на- 
конецъ, въ неразбавленный кислотный сокъ, гдф она и набухаеть въ соот- 
вфтотвенной степени, смотря по содержан!ю кислоты и по свойствамъ мате- 
р1ала, что продолжается 6—10 дней (эта предварительная обработка кожъ 
передъ дубленемъ называется заличкой). зЗатвмъ слфдуеть первая обра- 
‘’ботка дубильнымъ веществомъ, которая заключается въ томъ, что въ соот- 
вфтственный чанъ, кромЪф сильнаго кислотнаго сока, вводятъ еще дубло (ду- 
бовое или сосновое). Когда черезъ н$сколько дней шкуре слегка подвер- 
гнется дубленю, она переходить въ укладочныя ямы; это вкопан- 
ные въ землю деревянные чаны или выложенныя камнемъ цементирован- 
ныя ямы. На дно сосуда насзваютъ свзжее или бывшее въ употребленш 
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дубло!, затВмъ на него плоско стелютъ кожу, на посл днюю снова стелютъ св$- 
жее дубло съ соблюденемъ извфстныхъ правилъ (напр., на болфе толетыя м%ста 
кожи кладутъ болфе толстый слой дубла), на этотъ слой дубла снова кла- 
дутъ кожу и такъ до тхъ поръ, пока яма не заполнится. На верхнюю 
кожу кладуть побольше дубла, накрываютъ досками и отягощають камнями. 
ЗатЪмъ въ яму льютъ воду или дубный сокъ, или прямо, или черезъ на- 
ходящуюся въ углу, доходящую до дна трубку, до т5хъ поръ, пока верхний 
слой не покроется сокомъ. Въ этихъ ямахъ кожа остается отъ 3 до 10 м5- 
сяцевъ, по усмотрзн1ю кожевника (1-й дубъ), потомъ вынимаются и въ томъ 
же порядк$ укладываются въ другую яму (2-й дубъ). (Смотря по толщин® 
кожи, она подвергается отъ трехъ до пяти дубамъ, но въ большинствЪ слу- 
чаевъ достаточно трехъ. Для пропитыван1я втораго дуба употребляютъ от- 
варъ отъ перваго, а для пропитыван!я третьяго дубла отваръ отъ второго. 
Когда кожи вынимаются изъ посл$дняго дуба, онз уже должны быть вполнЪ 
дублены, т. е. даже самыя толетыя м$фета при разр$зывани кожи должны 
представлять совершенно однородное строенйе, во влажномъ состояни на 
разрЪзЪ не должно быть видно благо, невыдубленнаго прослойка. Если 
кожа достаточно выдублена, то ее сушатъ и отдфлываютъ. 
Приготовленныя такимъ образомъ кожи отличаются очень хорошими 
качествами, но требують очень продолжительнаго дублемя. Для уменьшен!я 
продолжительности и для соотв$тственнаго удешевленя этой оператли по- 
средствомъ замфны дорогого дубоваго .дубла боле дешевымъ дубильнымъ 
матер!аломъ, обрабатываютъ кожу другимъ образомъ. Кожи не уклады- 
ваются въ ямы сейчасъ же посл первоначальной обработки дубнымъ 
сокомъ, но подвергаютъ ихъ еще одному или двумъ погружен!ямъ: 
яма для погруженя наполовину наполняется дубнымъ сокомъ который 
можно по желаню усилить свфжимъ отваромъ; кожу въ расправленномъ 
видз бросдютъ на поверхность жидкости, насфваютъ на нее немного дубо- 
ваго или сосноваго корья, потомъ снова стелютъ кожу и продолжаютъ это 
до тфхъ поръ, пока яма не наполнится. Въ такомъ состояи кожи оста- 
ются 2—4 недфли и зат$мъ подвергаются новому погруженю, при чемъ 
сокъ долженъ быть сильнфе, чфмъ при первомъ; межно, однако, послЪ 
перваго погруженя перейти къ нервой засылк$. Отдфльныя засыпки этой 
системы отличаются отъ засыпокъ прежней системы тфмъ, что пропитываютъ 
теперь отварами, которые боле богаты дубильными веществами, а прослойки 
дфлають изъ боле дешеваго и болЪе богатаго дубильнымъ веществомъ ма- 
тер!ала; это дфлается для того, чтобы въ укладкЪ образовались боле кон- 
центрированные дубильные растворы, которые ускорили бы дубильный про- 
цессъ. Растворы для пропитывавя получаютъ изъ старыхъ соковъ, усиливая 
ихъ покупными экстрактами или сильными отварами, которые получены цз- 
лесообразнымъ настаивашемъ св$жихъ дубильныхъ матераловъ. Въ каче- 
ствз дешевыхъ и богатыхъ дубильными веществами матер1аловъ можно упо- 
треблять: сосновое корье, кору мимозы, валон!ю, мираболаны, квебрахъ, 
дивидиви, чернильные орфшки. Здфеь нужно соблюдать слфдующия правила: 
содержане дубильныхъ веществъ въ пронитывающихт растворахъ и въ ду- 
бильныхъ сокахъ, употребляемыхъ для заливки, должно возрастать отъ 
укладки къ укладкВ; т дубильные матералы, которые сообщаютъ кожЗ не- 
желательную окраску или друпя каюя-нибудь нежелательныя. свойства, 
должны быть использованы преимущественно во время первыхъ засыпокъ 
Для Того, чтобы эти недостатки остались незам8тными подъ вмянемъ ду- 
бильныхъ матераловъ, примьнаютичхея пля послфднихъ засыпокъ; соотв$т- 


1 Въ н®8которыхъ мъЪстностяхъ для приготовлен1я тяжелой подошвы, вмЪсето ду- 
боваго дубла, употребляютъ сосновое. 
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этвенно этому тамъ, гдф желательно достигнуть, по возможности, лучшихъ 
качествъ, для первыхъ засыпокъ отдаютъ предпочтенше корью сосновому, 
квебраху, дивидиви, мираболанамъ и мимоз$, соблюдая вышеизложенныя 
правила, для послЗднихь же засыпокь оставляютъ дубовое корье и особенно 
валон1ю. Такимъ образомъ можно получить тяжелую подошву очень хоро- 
шаго качества и въ сравнительно боле короткое время, чёмъ по рейнской 
систем$, именно въ 9—1? приблизительно м$сяцевъ. 

Какъ въ старой, такъь и въ новой систем дубильное вещество можно 
использовать только въ весьма незначительной степени, если отработавшее 
дубло (одубина) для получен1я кислотнаго раствора настаивается на холоду. 
Вслфдетв!е этого необходимо, чтобы за холодной вытяжкой слфдовала горя- 
чая; по охлажден!и полученные такимъ образомъ отвары употребляются для 
настаиваня другихъ дубильныхъ матер!аловъ на холоду. 


620. Лощильный катокъ. 


Въ Австр!и для полученмя тяжелыхъ подошвъ, называемыхъ тамъ фун- 
товой кожей, кожа подвергается набуханю подъ дфйстыемъ бЪлой про- 
травы (обжора), — сока, получаемаго отъ броженя отвара ячневой муки 
съ прим®сью дрожжей; посл этого дубятъь въ ямахъ дубильными ор$шками 
или валоней, или смЪсью того и другаго (въ посл$днее время подсыпаютъ 
еще и мираболаны). 

Получене тяжелой подошвы при помощи чисто соковаго дубленя нигдъЪ 
почти, за исключешемъ Америки, въ большомъ масштабЪ не ведется. При- 
бъгаютъ къ комбинированному способу, который очень приближается къ чисто 
соковому дубленю. Такъ какъ этотъ способъ примъняется въ сфверной Герма- 
ни и преимущественно въ Гамбургскомъ округ, то его называютъ сЪверо- 
германской системой, полученные же такимъ образомъ продукты — сВверо- 
германскими (спиртовыми), иногда гамбургскими подошвами. При этомъ 
способЪ обрабатываютъ шкуры, золенныя при помощи извести и сЪрнистаго 
натр!я; для набухан1я шкуры подвергаются дЪйств!ю минеральныхъ кислотъ, 
большею частью сЪрной, такъ какъ при этой системЪ употребляются тае ду- 
бильные матералы, которые бЪдны кислотообразователями и даютъ пеэтому 
отвары, бЪдные кислотой. При этомъ способЪ кожи опускаются въ слабые ду- 
бильные отвары (спирты), къ которымт, постепенно подбавляютъ все болышя коли- 
чества сЪрной кислоты; когда шкура достаточно набухнетъ, ее на 6б—10 дней подвз- 
шиваютъь въ дубильныхъ растворахт, все возрастающей кр$пости; послЪ этого она 
подвергается 4—5 погружен1ямъ въ соковые чаны, какъ описано выше, при чемъ 
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содержане дубильнаго вещества въ сокахъ съ каждымъ разомъ повышается. 
Соки для набухан1я получаются, какъ экстракть изъ дубильныхъ матераловъ 
отработавшихъ при погружени, соки же для погружен1я получаются, какъ 
экстракты свЪжаго дубильнаго матерала. Въ качествЪ дубильныхъ матераловъ 
здЪсь употребляются преимущественно: квебрахъ, валон!я, сосновая кора, диви- 
диви. Продолжительность дублен!я составляетъ приблизительно 2—3 м%сяца. 

Когда подошва, приготовленная по старой или новой систем, вполнЪ 
выдфлана, она легкимъ постукиванемъ и поворачиванемъ освобождается отъ 
приставшаго дубла и высушивается на свфжемъ воздухЪ, въ большихъ по- 
мёщеняхъ или въ отапливаемыхъ сушильняхъ. Посл$ этого кожа подвергается 
еще т. наз. отдЗлкВ для того, чтобы придать ей возможно большую плот- 
ность и кр$пость. Это достигается лощен1емъ кожи на простомъ или 
двойномъ ручномъ каткВ или на каткБ съ телЗжкой, приводимой въ дви- 
жене машиной, или при помощи соотв тетвенныхъ молотовъ (чекмарей) или 
качающагося песта (Берендорфа). 

Для того, чтобы вполнз выдубить 100 килограммъ припаренныхъ кожъ въ 
подошву, требуется приблизительно 350—400 килограммъ дубоваго корья, со- 
держащаго 10% дубильныхъ веществъ. Выходъ подошвы очень сильно ко- 
леблется и зависитъ отъ качества сырого продукта, отъ дубильныхъ мате- 
рааловъ, а прежде всего отъ способа дубленя. Какъ среднее число можно 
принять, что изъ 100 килограммъ зеленой сырой шкуры по старой рейнской 
систем получается 45—50 килограммовъ, по новой систем (употребление ` 
болЗе сильныхъ дубильныхъ матер1аловъ и пропитыван!е засыпокъ сильными 
отварами) — 50—55 килограммъ, а по с$веро-американской систем — 
53—59 килограммъ. Изъ этихъ чиселъ видно, что въ смысл выхода но- 
выя системы работаютъ гораздо выгоднфе. Это преимущество новой системы 
объясняется т®мъ, что дубильные матер1алы здесь лучше использываются. 

Полувалъ (легкая подошва, мостовье). Эти сорта кожи служатъ или 
въ качеств подошвъ для боле мягкой обуви: дамской, дЪтской, лучшихъ сор- 
товъ мужской (тяжелый полувалъ) или для выдфлки внутреннихъ подошвъ 
(подметокъ). Для этой цзли употребляютъ болфе слабыя бычьи кожи или пре- 
имущественно коровьи, которыя должны отличаться хорошими внёшними свойст- 
вами (по возможности съ неповрежденной мереей), для подметокъ же (легкаго 
полувала) употребляется и менфе цфнный матер!алъ. Предварительная обра- 
ботка кожъ происходить, какъ описано выше, золенемъ и послздующей тщатель- 
ной очисткой. Отд$льные сорта кожи дубятся въ главныхъ чертахъ одинаково; 
коровья кожа обрабатывается съ большею тщательностью, чЗмъ друпе 
сорта. Дублен!е идетъ приблизительно такъ: очищенныя кожи для первона- 
чальнаго дубленя опускаются во вкопанные въ землю деревянные чаны, 
наполненные слабыми дубильными растворами; ихъ бываетъ отъ шести до 
восьми, и содержане дубильнаго вещества въ каждомъ изъ нихъ все увели- 
чивается. Къ каждому чану во-время подбавляютъ свЪжаго дубоваго и со- 
сноваго корья и т$мъ достигается неизмЪнное содержане дубильнаго вещест- 
ва въ каждомъ чану. Въ первомъ (начальномъ) чану кожи остаются два — 
четыре дня, & въ каждомъ изъ сл$дующихъ — пять восемь дней; для лучшаго 
перем$шиван1я растворовъ и для достижев!я равномЗрнаго дублевя кожи по- 
чаще вынимаются и снова вбрасываются, что называется „переборкой“. Под- 
вергшись достаточному дубленю въ этомъ рядф чановъ, кожи укладываются 
въ ямы такимъ же образомъ, какъ тяжелыя подошвы, при чемъ для полной 
выдфлки требуется, смотря по толщин кожъ, двё три засыпки. 

Такъ какъ первоначально при изготовлени этихъ сортовъ кожи употре- 
блялось только дубовое корье или въ крайнемъ случаВ сосновое, то дубильный 
процессъ длился десять-дв$надцать м%8сяцевь, иногда и дольше. Въ посл$д- 
нее время для сокращен1я продолжительности дубленйя этотъ процессъ изм$- 
ненъ ТакъЪ же, какъ методы дублен1я подошвъ. Теперь употребляютъ больше 
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чановъ, содержан!е дубильныхъ веществъ въ нихъ правильнфе повышается 
и притомъ не отъ прибавки Корья, Но ОтТЪ прибавки сильныхъЪ растворовъ, 
получаемыхъ настаивашемъ бывшаго въ употреблени и свЪжаго дубильнаго 
матерлала или растворешемъ покупныхъ ДУбИЛЬНЫХЪ экстрактовъ, зат8мъ 
кожи не бросаютъ въ чаны, но подвъшиваютъ въ нихъ на жердяхъ. Носл$ 
чановъ слфдуетъ одно или два погружеюя въ дубильный сокъ и тогда уже 
достаточно одной засыпки, въ которой для прослаиван!я унотребляется уже 
матер!алъ болЪе богатый дубильнымъ веществомъ. 

Въ Англи и въ АмерикЪ очень часто выдзлываютъ полувалъ чисто соко- 
вымъ дублешемъ или по комбинированной (английской) систем, очень сильно 
приближающейся къ соковому дублепю. Прежде всего кожа проходить рядъ 
10—12 чановъ (называемыхъ $6115), въ которыхъ содержане дубильныхъ ве: 
ществъ очень правильно возрастаетъ. затЪмъ слздуютъ 3—5 погружешй (въ 
соки съ малымъ количествомъ дубильныхъ матер1аловъ, называемые „1ауег“), 
затЪмъ 1—2 боле густыхъ погружен!я (называются „4изег“), чЁВмъ и заканчи- 
вается дубильный процессъ, который въ зависимости отъ толщины шкуры продол- 
жается 3—5 мЪсяцевъ. Соки, употребляемые для послзднихъ погружен, очень 
богаты дубильными веществами. 

Подошвы, приготовленныя въ Австри по старому способу и соотвЪтствую- 
пя нашему полувалу, называются терцами, и, смотря по тому дубильному ма- 
тер1алу, который нашелъ себЪ преимущественное употреблене, отличаютъ сосно- 
выя, орЪшковыя, валощевыя, а въ послВднее время и мираболановыя терцы. 


Просушка и отдфлка выполняются въ томъ же порядкЪ, какъ при по- 
дошвахъ, съ той только разницей, что отдфлка полувала требуеть большей 
тщательности. Съ этой цфлью кожи, посл дубленя, большею частью раз- 
р$заются на дв равныя половины отъ головы по направлен!ю къ хвосту, и 
НФеколько разъ вымываются въ водф; затЁмъ для того, чтобы мерея вышла 
свВЪтТлой, гладкой ч однородной, эта кожа обрабатывается на большой цинко- 
вой доск$ щетками, гладильнымъ камнемъ и колотушками (чекмарями); та- 
кимъ образомъ удаляются нечистоты, находяпйяся внутри шкуры. Затёмъ 
слфдуеть просушка шкуръ; въ полусухомъ состоями онф протягиваются 
черезъ воду, снова отбиваются на столф чекмарями, при чемъ съ мереи исче- 
зають Даже самыя маленьмя неровности, и она получаетъь совершенно 
чистый видъ. Посл просушки сл$дуетъ укатыван1е и уколачиваше, 
при чемъ пользуются т$ми же машинами, какъ и для подошвъ. 

Для того, чтобы обработать 100 килограммъ кожи въ полувалъ, требуется 
среднимъ числомъ 800 килограммъ дубоваго корья съ 10°/-ымъ содержа- 
нНемъ дубильныхъ веществъ или соотвЪтственное количество другого ду- 
бильнаго матер1ала. Изсел$дованя фонъ-Шредера и Песлера показали, что 
меньшее потреблен!е дубильнаго матер1ала сравнительно съ потребленемъ 
при выдфлкз подошвъ находится въ связи съ т$мтЪ, что золеныя кожи бо- 
гаче водой и мене богаты кожнымъ веществомъ, чёмъ припаренныя, и что, 
кром$ того, для этого сорта берутся болфе тонюмя кожи, которыя тоже содер- 
жатъ менЪзе кожнаго вещества, чЁЗмъ болЪе толстыя подошвенныя кожи. По- 
нятно, что кожа съ небольшимъ содержашемъ сухого кожнаго вещества по- 
требуетъ менфе дубильнаго вещества. чёмъ кожа съ большимъ содержашемъ. 
Выходъ полувала зависить оть тТЪхъ же обстоятельствъ, какъ выходъ 
подошвы, въ среднемъ можно принять, что изъ 100 килограммъ сырой золе- 
ной шкуры получается: по старой систем$ 47—50 килограммъ кожи, по новой 
52—56 килограммъ, а по английской 56—60 килограммъ. 

Кожа для машинныхъ ремней. Этотъ сорть кожи, употребляю- 
щЙся преимущественно для передаточныхъ ремней въ машинахъ, пригото- 
вляется такимъ же образомъ, какъ предыдупий сорть. Какъ матер1алъ для 
нея берутъ крёпкую равномфрную шкуру быка или коровы; для удаленя 
волосъ ихъ держать въ зольникЪ, но возможно короткое время для того, 
чтобы отъ дЬйств!я извести не пострадала сопротивляемость кожи. ПослВ 
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удалешя волосъ надо тщательно промыть кожи и освободить отъ извести, 
что въ большинств8 случаевъ достигается пометнымъ отваромъ (шакшей). 
Дублен!е выполняется совоёмъ такъ, какъ раньше; въ настоящее время употре- 
бительны и старая, и новая система. Когда дубильный процессъ конченъ, 
слфдуетъ отдфлка кожи; сперва, для удаленя всЪхъ содержащихся въ кож 
нечистотъ, она вымывается во вращающемся валяльномъ ящикВ съ проточной 
водой; затЪмъ слфдуеть вторая промывка на стол со щеткой, гладиломъ и 
толкачемъ; работа эта въ настоящее время часто выполняется при помощи 
соотвфтствующихъ машинъ; эта операця уничтожаетъ въ кож вс складки, 
и мерея сглаживается. Кожа посл этого просушивается, а въ заключенше 
пропитывается саломъ. 

Кожа для передаточныхъ ремней въ большинствВ случаевъ выр$зывается 
изъ цфлой шкуры, такъ какъ только равном рно толстое ядро шкуры (платъ) 
можетъ найти примЗнен!е для изготовлен1я машинныхъ ремней. Выр$зываютъь 
или когда кожа уже готова, или чаще всего во время дублен1я, именно 
когда шкуру вынимаютъ изъ чановъ или между первой и второй засыпкой. 
Эта часть въ готовомъ видф называется ременнымъ крупономъ. Обр$зки 
самостоятельно дубятся дальше и въ большинствз случаевъ перерабатываются 
въ стельки. Выходъ ременной кожи изъ 100 
килограммъ кожи зависить оть указанныхъ 
х уже факторовъ и оть того количества жира, 
621 и 622. Криспель. которое шкура можеть впитать въ себя, и 
составляетъ при средней выдёлкЪ 47—52 ки- 
лограмма кожи, не пропитанной жиромъ, а при среднемъ содержании жира 
53—57 килограммовъ ременной кожи. 

Кожа для сбруи, для шорнаго дЪла, блестящая кожа. Оть 
этихъ сортовъ кожи, находящихъ себз примфнене въ шорномъ (сбруя, ремни 
ит. п.) и въ экипажномъ дфлЪ, требуется нфкоторая степень мягкости, но въ 
то же время большая сопротивляемость разрыву. Для этого выбираютъ 
средня и легюя бычачьи и коровьи шкуры, съ возможно чистой мереей и 
не имфющ1я надрфзовъ и съ внутренней стороны. Предварительныя работы 
и дублен1е выполняются совс$мъ такъ, какъ въ случаБ кожи для машинныхъ 
ремней; разница только въ томъ, что посл удаленя волосъ приходится уже 
позаботиться о возможномъ выравниванйи внутренней стороны; пля этого 
употребляется не стругальный ножъ, но острой гладилкой на гладильномъ 
станкЪ удаляютъ внутреннюю кожицу, а болфе толстыя м$ета выравниваютъ, 
снимая съ нихъ щепу; для дублен1я въ большинствв случаевъ достаточно 
двухъ засыпокъ. Въ настоящее время эти сорта кожи приготовляются часто 
соковымъ дублешемъ. Послф дубленмя шкуры большею частью разр%заются 
на дв половины въ направлен оть головы до хвоста, затзмъ тщательно 
очищаются промывкой и намазываются съ внутренней стороны саломъ, рыбьимъ 
жиромъ и дегрой, а со стороны мереи рыбьимъ жиромъ или льнянымъ мас- 
ломъ; пПослз этого мерея выглаживается обработкой на стол гладиломъ, 
кожа получаетъ гладкую плоскую форму и высушивается. 

ТЪ блестяпая кожи, которыя должны сохранить свою естественную краску, 
послВ дублен1я сперва просв$тляются; это достигается или тЪмъ, что кожа 
вкладывается въ растворъ сумаха на 1—2 дня, или погружешемъ въ сильно 
разбавленный растворъ сфрной кислоты на нфеколько минутъ, или же, нако- 
нецъ, поперем$ннымъ погруженемъ въ растворъ свинцоваго сахара и сла- 
бый растворъ сЪрной кислоты. Та же кожа для сбруи и та блестящая кожа, 
которыя должны быть приготовлены черными, чернятся по поглощении жира; 
чернен1!е мы раземотримъ подробно при отдфлкЪ сапожнаго товара. ЦвЪт- 
ная кожа посл дублемя бЪлится вышеописаннымъ способомъ, очищается, 
выглаживается и совершенно отдфлывается и только въ сухомъ видф су- 
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шится. Окраска теперь въ большичетв$ случаевъ выполняется анилиновыми 
красками (подробнзе объ этомъ въ главЪ объ окрашиваии кожи). 

Кожа для экипажныхъ верховъ, вашеттъ. Эти сорта кожи нахо- 
дять себ примнеше въ экипажномъ дЪлЪ, для выдёлки портфелей и для 
обивки мебели; по свойствамъ своимъ они уже болЪе похожи на кожу для 
сапожнаго дфла, такъ какъ оть нихь требуется значительная степень 
мягкости и гибкости. Для приготовлен1я ихь выбираются средшя и болБе 
легая шкуры быковъ или коровъ, особенно же съ чистой мереей, плосмя и 
большя. (Способъ приготовленя въ большинств$ случаевъ нфеколько отли- 
чается отъ описанныхъ. Готовая кожа здЪсь должна быть доволно тонка, 
поэтому она посл удален1я волосъ фальцуется соотвфтетвеннымь образомъ, 
или же въ по- 
слБднее время 
двоится на‘ ма- 
шин$, при чемъ 
вЪ ВИДЪ 0бр%3- 
ковъ получается 
щепа. — Двоятъ 
КОЖУ ИЛИ ВЪ ВИДЪ 
голи, или въ по- 
‚ лувыдфланномъ, 
или въ совер- 
шенно выд$лан- 
номъ видф. Ду- 
бильному  про- 
цессу — должна 
предшествовать 
тщательная очи- 
стка голи; самый 
же процессъ ве- 
дется главнымъ 
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образомъ ВЪ 
10—16 чанахъ; =! 
ВЪ  ЗаЕлючене = 


можно  прибЪфг- 
нутъ еще къ од- = = ЕЕ 
ному погруже- 623. Выд$лка искусственной мереи на шагренирной машин. 
ню или къ лег. 

кой засыпк$. Очистка кожи, обработка толкачемъ, смазка, вторичная обра- 
ботка толкачемъ и просушка совершаются въ томъ же порядкБ, какъ и при 
блестящей кож. Вашеттъ р%Ъдко изготовляется въ своей естественной 
окраскЪ, но обыкновенно окрашивается посл просушки; кожа для экипаж- 
ныхъ верховъ чернится, а вашеттъ или чернится или окрашивается въ ка- 
кую-нибудь другую краску (подробнзе объ этомъ въ глав объ окрашива- 
ви Кожи). 

Для того, чтобы мерея больше бросалась въ глаза, чтобы придать ей 
равномзрный зернистый видъ, а, кромЪ того, чтобы сдфлать кожу мягкой, 
нфжной и гибкой, ее посл окрашиваюя и просушки обрабатываютъь крис- 
пелемъ. Этотъ инструментъ представляетъ собою деревянную пластинку, 
имющую въ поперечномъ разрЪзЪ форму сегмента; на кривой поверхности 
она имЗетъ глубомя параллельныя нар$зки; къ верхней плоской поверх- 
ности придЪзланъ ремень, черезъ который просовывается рука при употре- 
блен1и этого инструмента. Для обработки криспелемъ кожу стелютъ на чи- 
стый столъ мереей вверхъ и съ одной стороны края крфико прикрЗпляють 
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къ краю стола; другой же край кожи отгибается назадъ, такъ что мерея 
приходится къ мереЪ, тогда сверху кладется криспель и имъ водятъ парал- 
лельно образовавшейся складкЪ. Такимъ образомъ обрабатываютъь всю по- 
верхность кожи во вс$хъ направлешяхъ, и естественная мерея ея высту- 
паетъ очень ясно. Если же желательно, чтобы кожа получила не есте- 
ственную, а искусственную мерею (шагрень), то передъ обработкой криспелемъ 
она прессуется между валами, которые приводятся въ движен!е рукой или 
механически (шагренирующия машины) и на которыхъ выгравированъ же- 
лательный узоръ. Для того, чтобы вполи выравнять внутреннюю сторону 
кожи и придать ей св$тлый равномфрный видъ, кожа передъ обработкой 
криспелемъь бланшируется. Для этого употребляется бланшировальный 
ножь съ наклоннымъ ребристымъ лезвемъ; снимая тоныя кожаныя струж- 
ки со слишкомъ толстыхъ и шероховатыхъ м%етъ внутренней стороны кожи, 
онъ ее совершенно выравниваетъ. Иногда для этой же цфли пользуются и 
круглымъ тарелочнымъ стругомъ; онъ представля- 
етъ собой стальной дискъ, окружность котораго 
остро отточена; въ середин$ въ немъ имЪется по- 
крытая подкладкой дыра, куда всовывается рука при 
употреблен!и этого ножа. Кожа при этомъ натя- 
гивается на раму или же подвЪшивается и туго 
натягивается рукой, зат$мъ толетыя м$ета вырав- 
ниваются круглымъ стругомъ, снимающимъ съ нихъ 
тоныя кожаныя стружки. Посл бланширован1я 

о кожа бьется башмакомт, т. е. по ней прово- 

дятъ пробочной пластинкой, укр$пленной на кускВ 

дерева; мягкость ея отъ этого увеличивается, а ме- 

рея получаетъ потребную тонкость. Въ заключене клеемъ или бЪлкомЪъ на- 
водятъ блескъ; для этого на мерею наносятъ слабый растворъ клея или яич- 
наго б%лка, а послЪ просушки стругаютъ стекломъ; для этого употребляется 
кусокъ зеркальнаго въ деревЪ сидящаго кругло‘отточеннаго по длин стекла. 

Сапожный товаръ. Сапожнымъ или мягкимъ товаромъ, въ противопо- 
ложность подошв$, называются всф т$ сорта кожи, которые употребляются для 
приготовлен1я верхнихъ частей обуви. Отъ нихъ требуется, чтобъ они были 
болфе или мене тонки, гибки и мягки, на это берется большею частью лег- 
кая бычачья или коровья шкура, которая для той цфли фальцуется въ вид® 
голи или въ полувыдВланномъ состоянии, или же двоится на машин®, а также 
кипсъ (козья), лошадиная и телячья шкура. Изъ этихъ различныхъ сырыхъ 
матер!аловъ приготовляетея рядъ сортовъ кожи, которые отличаются другъ 
отъ друга не столько дублешемъ, сколько отдЪлкой; въ сапожномъ товарз 
послфдняя играетъ очень важную роль и существенно вмяеть на качество 
ГОТОВОЙ КОЖИ. 

При предварительной обработкВ шкуръ, предназначенныхъ для сапож- 
наго товара, крайне необходимо, чтобъ он достаточно размягчились при 
мягчени и золени; этого можно достигнуть при мягчени примЗнешемъ ме- 
ханическихъ средствъ (валян!емъ, вытягиван1емъ) и смягчающими примЪ- 
сями при золк® (мышьякъ особенно хорошъ для кипса). Посл удален1я во- 
лосъ кожи скоблятся мездрильникомъ для удаленя бахтармы. На н8которыхъ 
кожевенныхъ заводахъ принято послЪ удаленя волосъ подвергать шкуры вто- 
ричному золеню въ свфжей смфси, такъ называемому набуханю. Послз 
оскабливаня кожи гладятся со стороны мереи, вымачиваются и обрабаты- 
ваются квашешемъ по одному изъ выше приведенныхь способовъ для уда- 
лен!я извести; послЪ этого онз обрабатываются гладильнымъ ножомъ и под- 
готовляются къ дублен!ю. 

Дублене начинается въ рядф чановъ, въ которыхъ содержане дубиль- 
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ныхъ веществъ постепенно возрастаетъ и которыя должны содержать мало 
кислотъь. Кожи или укладываются въ чанахъ, или подвфшиваются въ нихъ 
на шестахъ. Содержан!е дубильныхъ веществъ въ каждомъ чану точно ре- 
гулируется прибавкой или свЪжаго дубла („освфженемъ“), или концентрирован- 
наго дубильнаго раствора. Когда кожа находится въ первомъ, такъ называ- 
емомъ, „начальномъ“ чану, въ которомъ она остается 1—3 дня, то для того, 
чтобы дублен!е съ самаго начала пошло равном8рно, необходимо возможно 
чаще передвигать кожи въ раствор$; это достигается при помощи опущен- 
ной въ чанъ и приведенной въ движен!е цилиндричебкой мЬшалки или при 
помощи доски, движущейся въ жидкости взадъ и впередъ. Въ остальныхъ 
чанахъ кожи ежедневно разъ или два выводятся изъ своего положен1я или 
перекладываются. ПослЪ четвертаго или пятаго чана телячьи кожи обраба- 
тываются на колодкВ полутупымъ инструментомъ для удалеюшя мездры; бы- 
чачьи же и коровьи шкуры въ этомъ состоявни фальцуютея или двоятея. 
Посл$ этого кожа или вполнз выдфлываются въ чанахъ, или же заканчиваютъь 
выдфлку погружеемъ и засыпкой. Когда дублене кончено, кожа освобо- 
ждается отъ приставшаго дубла и тщательно вымывается для удаленя избы- 
точнаго дубильнаго вещества и заключенныхъ въ кож образовавшихся во 
время дублешя кислотъ; затфмъ слёдуетъ легкая просушка, смазка и соб- 
ственно отдфлка. До пропитываня жирами отдфлка идетъ тёмъ же путемъ, 
какъ при отдфлкВ кожи для шорнаго дла; пропитыван!е жиромъ можно вы- 
полнить такъ же, какъ раньше, т.е. нанесенемъ жира на внутреннюю сто- 
рону влажной кожи; въ тфхъ же сортахъ кожи, которые не надо чернить 
или окрашивать въ другую краску, это достигается валянмемъ въ жиру въ 
нагр$ваемыхъ валяльныхъ чанахъ. Для смазки (пропитыван1я жиромъ) упо- 
требляютъ преимущественно сало, рыбй жиръ и дегру; только въ посл$днее 
время на н$которыхъ кожевенныхъ заводахъ для той же цфли употребляютъь 
отчасти и минеральные жиры (вазелинъ, вазелиновыя масла), шерстяной жиръ 
(очищенныя сточныя воды шерстомоенъ), а изрздка и растительные жиры. 
Посл смазки отд®лка различныхъ сортовъ сапожнаго товара зависить отъ 
того, какой сорть надо получить; мы здфсь отличимъ коричневый сапожный 
товаръ, черный сапожный товаръ (мерея вычернена; здфсь отлизаютъ то- 
варъ съ поднятой мереей и сатинированный) и черный вощеный товаръ. 


Для приготовлен1я коричневаго сапожнаго товара (изъ бычачьихъ, ко- 
ровьихъ, телячьихъ шкуръ, кипса), который при употреблен!и носится внутрен- 
ней стороной наружу, берутъ преимущественно матерлалъ съ поврежденной ме- 
реей. Когда процессъ дублен1я и смазки конченъ, просушенная кожа слегка 
увлажняется, обрабатывается толкачемъ какъ съ внутренней стороны, такъ и со 
стороны мереи для удаленя не впитавшагося жира („деграссируется“) и затВмъ 
бланшируется. ПоелЪ этого на большинствЪ кожевенныхъ заводовъ для достиже- 
н1я высокой степени гладкости на внутреннюю сторону наносится мыльная мазь 
(отваръ сала, рыбьяго жира и мыла въ водЪ). Кожа послЪ этого обрабатывается 
криспелемъ, выглаживается, вытягивается, обрЪзывается по краямъ, покрывается 
съ внутренней стороны порошкомъ талька и затЪмъ лощится стекломъ. 

Для чернаго сапожнаго товара надо употребить сырой матерлалъ съ 
чистой мереей; въ большинствЪ случаевъ матералъ чернится посл пропи- 
тыван1я жиромъ, которое нужно сдЪлать слабымъ и вести съ внутренней сто- 
роны; послВ чернешя кожа вторично пропитывается саломъ и деГгрой или чистымъ 
рыбьимъ жиромъ со стороны мереи. Если кожу надо прессовать подъ шагрень, 
то шагренирован!е производится посл чернен1я и просушки, иногда же впро- 
чемъ передъ черненемъ. Чернене выполняется слтЬдующимъ путемъ: мерея 
сперва натирается отваромъ кампешеваго дерева („грунтъ“), а затфмъ раство- 
ромъ желЪзной соли („чернью“), при чемъ изъ послЪднихъ употребляютъ обык- 
новенно желЪзный купоросъ, уксуснокислое жел$Ъзо и т. п. (подробнзе объ этомъ 
въ главЪ объ окрашиван!и кожи). ПослЪ вторичнаго пропитыван1я жиромъ ивъ 
сухомъ состоянии шагренированная кожа бланшируется, обрабатывается криспе- 
лемъ, выглаживается, мерею покрываютъ лакомъ (клеевымъ или бЪлковымъ), обрЪ- 
заютъ края и посыпаютъ съ внутренней стороны талькомъ. Если мерея не должна 
быть зернистой, но лежать гладко, какъ въ нфкоторыхъ сортахъ опойка, который 
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и называютъ гладкимъ опойкомъ, то мерею не надо обрабатывать криспелемъ, она 
должна стать гладкой отъ обработки гладиломъ. Для получен!я другого сорта 
телячьей кожи, который очень похожль на описанный и выд$лывается подъ на- 
званемъ „сатинированной телячьей кожи“, посл первой смазки и просушки нужно 
обработать мерею бланширующимъ ножомъ съ очень тонко зазубренымъ лезнемъ; 
работа эта требуетъ большой осторожности. Чернен!е и дальнЪйшая отдЪлка вынол- 
няется вышеописаннымъ образомъ. Такъ называемыя сатиновыя телячьи кожи 
отличаются оть сатинированныхъ только въ дублен!и; въ началЪ онЪ дубятся 
какт, всЪ, но потомъ въ одномъ сумахЪ или въ сумахЪ съ дубовымъ дубломъ. 

Вощеной кожей, спещально вощеной телячьей кожей называютъ 
такую, которая вычернена съ внутренней стороны; для приготовлен1я ея, равно 
какъ для коричневой кожи, употребляютъ матералъ, свободный отъ порЪзовъ; 
поврежденность мереи здЪсь не имЪеть особаго значен1я. Дублеше и отдЪлка въ 
существенныхъ чертахъ происходитъ такимъ же образомъ, какъ дублене и 
отдзлка коричневаго сапожнаго товара. ПослЪ блавшированя и обработки 
криспелемъ кожа наващивается съ внутренней стороны; потребная для этого 
вакса получается стиратемъ въ однородную массу сосновой сажи, льняного ма- 
сла, сала, рыбьяго жира и пивной черни (настой кислаго пива на желфзныхъ 
опилкахъ); эта вакса щеткой наносится на внутреннюю сторону кожи и равно- 
мзрно распредЪляется на ней. Черезъ несколько дней клеевымъ растворомъ на- 
водится блескл, кожа просушивается и лощится стекломъ. 


Изъ лошадиныхъ шкуръ прежде умБли приготовлять только малоцён- 
ную кожу, служившую для стелекь. Въ настоящее же время лошадиная 
кожа им$еть очень важное значен!е, какъ сапожный (гамбургскАй) товаръ. 
Приготовлеще ея н$еколько отличается оть только что описаннаго способа. 
ПослЪ золки огузокъ — часть, требующая боле продолжительнаго золеня, 
выр%зываетея и еще разъ въ теченй1е н%сколькихъ дней. подвергается этой 
операщи; очень часто для ослаблевАя волосъ прибфгаютъ къ золен!ю сЪрни- 
стымъ натремъ и известью, при чемъ для того, чтобы достаточно размягчить 
огузокъ, на него накладываютъ болфе толстый слой см$еси, а самую см$сь въ 
этомъ м%зетЪ д$лають боле богатой сфрнистымъ натмемъ. Очистительныя 
работы требуютъ большой тщательности; дублене совершается подобнымъ 
же образомъ, какъ при приготовлени сапожнаго товара изъ бычачьей или 
коровьей зикуры, т. е. въ ряд чановъ, одномъ погружеши и въ большин- 
ствЪ случаевь еще въ одной засыпк®. Если огузка не выр$зали сейчасъ же 
посл золеня, то это надо сдфлаль посл чановъ; эта часть потомъ дубится 
отдфльно; полная выдфлка ея требуеть н%еколько большаго времени, чёмъ 
выдфлка остальныхъ частей. Когда дублен!е кончено, кожа разр$зается на 
голенища, головки и т. п. и каждая часть отдфлывается соотв$тетвенно 
своему примфнен!ю, именно огузокъ съ внутренней стороны, остальныя 
части со стороны мереи. Лошадиная кожа отличается особенно т$мъ, что 
она даетъ особенно хорошую мерею. 

Лакированная кожа. Приготовлене этого сорта кожи похоже на 
приготовлене вашеттъ; разница только въ томъ, что мерея или внутренняя 
сторона покрывается чернымъ или цв$тнымъ лакомъ; отъ этого, когда кожа 
готова, одна сторона ея отличается необыкновенно высокимъ блескомъ. 
Лакированная кожа представляеть собой продуктъ роскоши, находяций себЪ 
прим$нене для наиболЪе изящной обуви, экипажныхъ верховъ, сбруи, ка- 
сонъ, козырьковъ и т. п.; въ лакированную кожу перерабатываются коровьи, 
лошадиныя, телячьи, козьи кожи, а также и щепа. Лакируютъ большею 
частью съ внутренней стороны, но лакированный вашеттъ, для котораго бе- 
рутъ большя плосмя кожи или сдвоенную кожу, лакируютъ и со сто- 
роны мереи; въ послЗднемъ случаз необходимо бланширующимъ ножомъ 
осторожно наполовину снять мерею. 


Для лакировавн1я кожа кладется на доски или натягивается въ рамахъ и 
нъЪсколько разъ (всего два или три раза) покрывается „грунтомъ“, для котораго 
берутъ смЪсь изъ льномаслянаго лака и сосновой сажи; послЪ каждаго раза 
кожа высушивается въ сушильной камерЪ и затЪмъ натирается пемзой; послЗд- 
няя операщя въ настоящее время часто выполняется при помощи 0собой пемзо- 
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нальной машины Если кожа не должна остаться гладкой, но получить 
видъ какой-нибудь шагрени, то послЪдняя выдавливается передъ тфмъ, какъ 
нанести грунтъ въ послБдь!й разъ. ПослЪ этого натянутая въ рамахъ или при- 
битая къ доскамъ кожа „червится“; эта операц!я заключается въ томъ, что при 
помощи кисти на кожу два раза наносятъ смЪесь грунта, берлинской лазури и 
льномаслянаго лака; послЪ каждаго раза кожа высушивается или въ сушильной 
комнатв, или въ сушильной печи; послЪдняя представляеть собой помфщение, 
тщательно предохраненное отъ пыли, согр%ваемое и вполнф закрытое. ЗатЪмъ 
слВдуетъ лакирован!е въ твеномъ смысл слова; оно заключается въ томъ, что 
на кожу наносятъ одинъ или два раза такъ называемый син!1й лакъ, соста- 
вленный изъ берлинской лазури, сосновой сажи и льномаслянаго лака. Послв 
каждаго раза кожа на два дня поступаетъ въ сушильную печь; первый день она 
подвергается дЪйств!ю температуры въ 500 С., а на второй день--температуры въ 
609 С; поелЪ этого въ солнечные дни вЪ течене нЪсколькихъ часовъ подвергаютъь 
дЪйеств!ю солнечнато свЪта. ПослЪ этихъ операщй кожа еще только выглажи- 
вается, края ея срЪзаются, а лакированная сторона тщательно натирается. 

Если нужно приготовить не черную лакированную кожу, то берлинскую лазурь 
и сосновую сажу зам$няютъ минеральной краской соотв тственнаго цвЪта. 


Сафьянъ, кордуанъ и марокенъ. Сафьянъ представляетъ собою окра- 
шенную въ разные цвЪта, не пропитанную жиромъ или только слегка имъ 
пропитанную, гладкую. выдфланную въ сумах® кожу козъ или овецъ (козья 
кожа обыкновенно считается настоящимъ, а овечья поддльнымъ сафьяномъ). 
Кожа марокенъ отличается отъ сафьяна только черной окраской, & кордуанъ 
т$мъ, что ему придана естественная или искусственная мерея. Эти сорта 
кожи первоначально выдЪлывались почти исключительно на ВостокВ и на 
прибрежьи Средиземнаго моря; въ настоящее время эти кожи дубятся еще 
ВЪ этихъ странахъ, преимущественно въ Индш, окрашиваются и отдзлы- 
ваются же онЪ въ Европ%. Въ качествЪ дубильныхъ матер1аловъ при при- 
готовлен1и этихъ сортовъ кожи, кромЪ сумаха, употребляють еще дубовую, 
ивовую и сосновую кору. 

Хорошо очищенная голь или вполн выдзлывается въ рядф чановъ изъ 
сумаха (французская метода), или же дублее начинаютъ только въ 
чанф изъ сумаха, а оканчиваютъ валянемъ шкуры въ валяльномъ чанВ съ 
сильнымъ растворомъ сумаха (итал1анская метода). Первоначальная и 
теперь еще употребительная метода (турецкая) заключается въ томъ, что 
каждую кожу сшиваютъ въ мёшокъ, снабженный только небольшимъ отвер- 
стемъ. М$шки эти наполняются отваромъ сумаха, отверст!е завязывають, 
и подвергають дЪйствню сильнаго давлен1я; дубильный растворъ такимъ 
образомъ продавливается черезъ кожу и вызываетъ дублен!е ея; для дости- 
жен1я полной выдфлки операцю эту надо повторить два-три раза. 

Очень толстыя овечьи шкуры, особенно англйсюя, въ видф голи дво- 
ятся машиной на тонкую мерею и щепу; изъ первой приготовляется тоный 
сафъянъ, а вторая находить себ примЗнен!е въ замшевомъ производств®$. 

Посл дублеюмя шкуры тщательно вымываются, счищаются и мокрыя 
еще окрашиваются (подробнзе объ этомъ въ главЪф объ окрашиван!и кожи); 
затёмъ кожи натягиваются на рамы, сушатся и окончательно отдфлываются. 
Та кожа, которую надо выд$лать, какъ марокенъ, передъ просушкой слабо 
смазывается дегрой. Для того, чтобы выравнять внутреннюю сторону кожи, ее 
въ н$еколько влажномъ состояни строгаютъ круглымъ стругомъ или 
гладко оттачиваютъ при помощи особыхъ машинъ: затЪмъ кожу мягчатъь въ 
вод» и гладко вытягиваютъ на доскВ для того, чтобы при посл$дующей про- 
сушк$ на рам$ она получила гладкую форму. Посл этого кожа со стороны 
мереи покрывается лакомъ изъ яичнаго бфлка и лощится помощью соотв$т- 
ственной машины; кожа, на которую надо навести мерею, получаетъь ее пе- 
редъ тёмъ естественную при помощи натираня, а искусственную путемъ 
шагрепирсзват!я. Для того, чтобы достигнуть значительной мягкости, кожа 
посл покрыван1я лакомъ натирается съ задней стороны пробкой. Сафьянъ 
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и кордуанъ находятъ себЪ широкое примфнене въ переплетномъ дфлф и въ 
выдЪлкВ портфелей, марокэнъ же— въ изготовлении изящной обуви. 

Юхть или юфть представляетъ собой спещальный сортъ кожи, приго- 
товлявиИЙся раньше только въ Росаи, а теперь и въ другихъ странахъ; она 
употребляется главнымъ образомъ, какъ сапожный товаръ, но, кром$ того, и 
для портфелей. Отъ обыкновеннаго сапожнаго товара юфть отличается 
л%мъ, что она дубится исключительно ивовымъ дубьемъ и смазывается бе- 
резовымъ дегтемъ, откуда и характерный запахъ ея. 

Средства для ускорен1я дублен!я. Значительная продолжитель- 
ность дублен!я давно уже вызвала въ этой промышленности стремлеше со- 
кратить ее, для чего, 
кром3 описанныхъ уже 
средствъ, были пред- 
ложены различн®йппе 
пути, отчасти оказав- 
ппеся пригодными, от- 
части— непригодными. 
Важнфйция средства, 
рекомендованныя для 
в Е сокращеня продолжи- 
`В. БАЗА МЕН тельности дубильнаго 
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с М процесса, суть слф- 
| У | | дующя: движен!е кожи 
въ дубильномъ рас- 
твор, движене са- 
мого дубильнаго рас- 
твора, одновременное 
движене шкуръ и ду- 
бильнаго раствора, по- 
вышен1е температуры 
дубильныхъ  раство- 
ровъ, выкачиван1е воз- 
духа, сжимане или 
гидростатическое да- 
влен!е, выдавливане 
шкуръ, дфйстве элек- 
тричества.  Большин- 
ство предложенныхъ 
способовъпатентовано. 

Движен!е‘ кожъ достигается тзмъ, что приводять въ движене рас- 
творъ, въ который онЪ погружены, при помощи погруженныхъ въ него вра- 
щающихся, постоянно или оть времени до времени, м%®шалокъ; можно 
также привести ихъ въ движене, прикрфпивъ кожи въ рамахъ надъ 
поверхностью раствора и дЬйствуя качающими приспособленями. По 
Герапату и Коксу большое число кожъь сшиваютъ въ безконечную ленту, 
которая проводящими валами постепенно передвигается черезъ растворъ. 
Бокеленъ ежедневно обрабатываетъ голи въ тепломъ дубильномъ раствор$ 
въ ящикв съ пестами. Сквайръ кладетъ кожи въ медленно движуп1йся 
не вполнф закрытый барабанъ; онъ ст$нками раздфленъ на четыре отд$ле- 
шя и наполовину погруженъ въ растворъ. Когда барабавъ вращается, то 
кожи посл$довательно погружаются и выходять изъ дубильнаго раствора, все 
время м%8няютъ свое положене и равном$рно перем$шиваютъ растворъ. Этс 
наибол$е рашональный способъ движен!я и онъ наибол$е способенъ сокра- 
тить продолжительность дублен1я, при чемъ кожа не терпить ущерба оте 
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слишкомъ сильнаго движен1я. Теперь часто употребляется способъ, назы- 
ваемый „дублен!емъ въ бочкахъ;“ онъ заключается въ томъ, что дублеше 
начинаютъ въ растворахъ, но затёмъ голь переносятъ въ большя вращаю- 
п1яся валяльныя бочки съ дубильными растворами, концентращю которыхъ 
повышаютъ н$фоколько разъ; этоть способъ позволяеть выдфлать въ и$- 
сколько дней самыя толстыя шкуры, а тоныя въ нфсколько часовъ. Вингъ 
дубитъ во вращающейся валяльной бочкЪ, а поглощенное шкурами дубиль- 
ное вещество онъ постоянно возмёщаетъ въ растворз при помощи особыхъ 
черпальныхъ приспособленй. Дур!0о въ своемъ способВ, называемомъ имъ 
„велоцитаномъ“, тоже пользуется валяльной бочкой; кожа сразу поступаетъ 
въ очень крфикй растворъ, который во все время дубильнаго процесса под- 
держивается въ первоначальной концентращи. Способъ Корнахера тоже 
основанъ на примфнен!и валяльной бочки, кожа сперва слегка отд$лывается 
минеральными веществами (поваренной солью, квасцами и хромовыми со- 
лями), слегка дубится въ дубильномъ раствор, посл чего уже слБдуетъ 
собственно дубильный процессъ въ валяльной бочкВ съ очень сильными ду- 
бильными растворами. Ваубурнъ дубитъ кожи въ ящикахъ, которые въ 
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627. Чаны съ мвшалками для сапожныхъ кожъ. 


серединз покоятся на осяхъ, съ боковъ на пружинахъ и приводятся въ ка- 
чательное движене. Рейншъ въ своемъ способ$, называемомъ имъ „оро- 
сительнымъ дублешемъ“, даетъ дубильному раствору стекать постоянной 
струей на кожи, свисающйя съ вертикальной поддержки, и рекомендуетъ 
при выдфлкЪ кожи вести этотъ процессъ въ атмосферВ углекислоты; способъ 
этоть для выдЪлки кожи слишкомъ неудобенъ и дорогъ. Различными спо- 
собами дублевшя въ бочк$ теперь выдзлываются значительныя количества 
кожи; въ общемъ этоть способъ скораго дублен1я наиболфе подходить къ 
слабымъ и мягкимъ сортамъ кожи, но не къ тяжелымъ; послёде!я отъ слиш- 
комъ сильнаго движен1я становятся рыхлыми, слабыми и губчатыми. 

Кноулисъ и Дюсбери создаютъ надъ дубильнымъ растворомъ разрЪжен- 
ное пространство; Кнодереръ дубитъ во вращающемся сосудф, изъ котораго 
воздухь выкачанъ или въ которомъ онъ разрёженьъ. Шпильсбюри 
продавливаетъ дубильные растворы подъ гидростатическимъ давлен1емъ че- 
резъ кожи, натянутыя на рамахъ; подобнымъ же образомъ продавливаетъ 
черезъ кожу дубильный растворъ и Гануа. Флетчеръ кладеть шкуры 
въ герметически закрывающйся сосудъ съ дубильнымъ растворомъ; сжа- 
тымъ воздухомъ или гидростатическимъ давленемъ онъ вводить этотъ рас- 
творъ въ поры кожи. Дрэкъ сшиваетъ двЪ кожи въ м%Ъшокъ съ отвер- 
стемъ; эатзмъ онъ переноситъ наполненный растворомъ мЗшокъ въ отапли- 
ваемое помфщене, температура котораго повышается постепенно съ 20 до 
60° С. Жидкость фильтруется черезъ кожу, испаряется на внфшней по- 
верхности м$шка, чфмъ ускоряется просачивате раствора, а, слБдовательно, 
и дублеше. | 

Эти способы съ примЗнешемъ разр женнаго воздуха, безвоздушнаго про- 
странства, сжатаго воздуха или гидростатическаго давлен1я играютъ въ ко- 
жевенномъ дфл только подчиненную роль. Въ противоположность этимъ 
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часто находятъ ‹ебЪ примБнеше тВ способы, при которыхъ дубильный про- 
цессъ ускоряется подбавкой химическихъ реагентовъ. ДЪйств!е ихъ 
большею частью основано на облегчении диффузши при помощи разныхь ме- 
таллическихь солей, дзйствне которыхъь иногда только призрачно. Въ каче- 
ствз такихъ реагентовъ были рекомендованы: поваренная соль, квасцы, бура, 
сода, двухромокислый кали, фосфорная кислота, и т. п. Ульмо предла- 
гаетъ при дублен!и въ бочкахъ примфитивать къ дубильному раствору квас- 
цовъ, мзднаго купороса и квашенной ячневой муки. По Гунду шкуры надо 
поперем$нно спускать въ дубильный растворъ и въ растворъ хлористаго 
кальшя или же прямо въ дубильный растворъ, разбавленный хлористымъ 
кальшемъ. Бакъ и Левере рекомендуютъь отъ времени до времени про- 
пускать черезъ дубильный растворъ токъ водорода съ примсью мышья- 
ковистаго водорода. Во всякомъ случаф вс эти способы съ химическими 
реагентами требуютъ значительной осторожности, такъ какъ излишекъ этихъ 
реагентовъ очень вредно можеть отозваться на качествВ кожи. 

Не разъ было также предложено прибЪгнуть къ электричеству для 
сокращеня продолжительности дублен1я; первое ‘предложене такого рода 
было сдЪлано въ 1849 англичаниномъ Кроссомъ. Ве способы электриче- 
скаго дубленя, о которыхъ съ того времени что-нибудь опубликовано было, 
были отвергнуты, за исключешемъ двухъ, способа Вормса и Бале и спо- 
соба Грота. Въ первомъ случа примЪняется вм$стительный валяльный 
чанъ въ 3,5 метра высоты и 2,5 ширины; дно и верхъ его снаружи и сну- 
три снабжены м%$дными обручами, соединенными другь съ другомъ м8дными 
болтами. Наружный обручь соединенъ съ источникомъ электричества, & 
внутренн!й является электродомъ. При работ чанъ до 1/4 наполняется сильно 
концентрированнымъ растворомъ дубильнаго экстракта, къ которому приба- 
вляется терпентинное масло въ количеств 1% вЪса взятаго экстракта. По- 
слЪ того, какъ кожи вложены, чанъ приходитъ во вращательное движене 
И пропускается все время электрическй токъ. Черезъ 18 приблизительно 
часовъ токъ прерывается, прибавляютъ новаго экстракта и продолжеютъ ду- 
блен!е. Самыя толстыя шкуры такимъ образомъ можно выдубить въ каве- 
нибудь 96 часовъ, тонмя же шкуры въ соотвфтственно боле короткое время. 
По способу Грота работаютъ въ неподвижныхъ сосудахъ для дублевя, въ 
которыхъ кожа приводится въ медленное движене. Сосуды для дублен!я 
имзютъ форму круглыхъ или четырехугольныхъ чановъ. Въ качеств® 
электродовъ на внутреннихъ стЗнкахъ прилажены дв$ рфшетчатыя системы 
расположенныхъ другъ противь друга м$3дныхъ полосокъ. Въ серединЪ 
сосуда имЪется вертикальная вращающаяся ось, на которой прилажены 
радлально рамы; къ посл$днимъ прикрзиляются кожи. Когда  сосудъ 
наполненъ дубильнымъ растворомъ и шкуры подвЪшены, ось приводится въ 
движен!е и пропускается слабый токъ. Силу тока и движене рамъ надо 
сообразовать со свойствами матерала. Токъ отъ времени до времени пре- 
рывается. Растворъ нужно въ течеше операщи постепенно концентрировать. 
Выдзлка телячьей кояи по этому способу продолжается 10—14 дней, вы- 
дфлка тяжелыхъ шкуръ 4—6 недЗль. 

Во всЁёхъ способахъ электрическаго дублен!я электричеству приписыва- 
лась способность зчачительно ускорять дубильный процессъ. Для доказа- 
тельства этого различные спешалисты предприняли опыты съ описанными 
способами: дублене производилось, какъ они требуюстъ, но вкакъ при пропу- 
скани, такъ и при отбутстни электрическаго тока. Въ результат этихъ 
опытовъ оказалось, что электричество не очень ускоряетъ дубильный про- 
цессъ; сокращене продолжительности дубленйя по этому способу прежде 
всего надо приписать не электричеству, но прим$няющемуся при немъ дви- 
женю и пфлесообтазному увеличиваню концентращи раствора.‘ Правда, и 
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электрическому току описанные опыты тоже не отказывають въ изкоторомъ 
вмяни, но оно такъ незначительно, что въ кожевенномъ дёлВ его нельзя 
принять во внимане. 

Отягощен1е кожи. Кожа, особенно тяжелыя и легвя подошвы и кожа 
для машинныхъ ремней пропитываются разнообразными веществами для обман- 
наго повышев!я ихъ вЪса, эта операвая извЪетна подъ названемъ отягощеня 
кожи. По отношеню къ природф избираемыхъ для этого веществъ отличаютъ 
такя, которыя вообще вовсе не содержатся или, если содержатся, то въ не- 
значительномъ процент въ нормальной кожз, и таюмя, которыя нормально 
входять въ составъ кожи и для отягощен!я подбавлены ей въ большомъ ко- 
личествЪ. Къ первой групп относятся виноградный сахаръ, хлористый п 
сфрнокислый барй (въ рёдкихъь случаяхъ поваренная соль); отягощенная 
кожа можеть содержать ихь До 20°/;; ко второй групи относится вода, 
жиръ, дубильныя вещества. Съ отягощеншями второго рода встрёчаемся 
тогда, когда кожа плохо высушена, слишкомъ сильно пропитана жиромъ или 
въ конц дубильнаго процесса пропитана была слишкомъ сильнымъ дубиль- 
нымъ растворомъ. 


ВыдЪлка замши. 


Въ замшеван!и голь переводится въ кожу такимъ образомъ: шкура 
много разъ валяется въ рыбьемъь жир и затфмъ предоставляется оки- 
сляющему дДЪЙйств1ю атмосфернаго воздуха; при этомъ происходить хими- 
ческое измфнене взятаго жира и, какъ результатъ его, дублене. Выдфлан- 
ная такимъ образомъ кожа называется замшей, необычайно хорошо проти- 
востоитъ дЪйств1ю воды даже при высокой температур%, такъ какъ даже ки- 
пящая вода только медленно превращаетъ замшу въ клей. Растворители 
жировъ, какъ, напр., съ%ро-углеродъ, растворяютъ только незначитель- 
ную часть дубильнаго вещества, при чемъ кожа не теряетъь своихъ ка- 
чествъ. ФЖиръ, слфдовательно, въ замш® очень прочно связанъ съ волок- 
нами кожи. 

Замша отличается отъ другихъ сортовъ кожи своимъ сходствомъ съ 
сукномъ, мягкостью, прочностью и способностью не терять своей мягкости 
въ стирк®. Въ замшу перерабатываютъ слабыя шкуры быковъ и коровъ, 
шкуры телячьи, овечьи, козьи, оленьи, козульи и серновыя, а кром$ того, и 
щепу разныхъ грубыхъ сортовъ кожъ; употребляется замша преимущественно 
для перчатокъ, бандажей, рейтузовъ, шкурокъ и т. п.; замшевое д$ло ве- 
дется теперь далеко уже не въ т%хъ разм$рахъ, какъ прежде, когда изъ 
замши еще въ большомъ количествЪ приготовлялись н®которыя части туа- 
лета. 

Къ замшеваню матерлалъ подготовляется такимъ же образомъ, какъ къ 
дубленшю сапожнаго товара; шкуры хорошо смягчаются, хорошо золятся въ 
извести и освобождаются отъ волосъ, затёмъ большая часть мереи сни- 
мается скребкомъ для того, чтобы при валяюи жиръ легче и лучше про- 
Никь ВЪ КОЖУ и чтобы готовая замша была достаточно мягка. За- 
т$мъ кожи снова въ течене н®сколькихъ дней подвергаются золеню и 
ножами освобождаются отъ мездры; посл® этого онф снова день или два зо- 
лятся, затмъ вымачиваются и квасятся старымъ отрубнымъ сокомъ. Посл 
квашен1я кожа короткое время вымачивается, часть находящейся въ ней 
воды отжимается или выпресовывается, и тогда уже непосредственно подвер- 
гается процессу замшеваня (жировкф). ЭЗдфеь нужно отличать два ме- 
тода замшеван!я: германск1й и французск!й; по первому ме- 
тоду кожа покрывается всёмъ количествомъ нужнаго для обработки 
жира (рыбьъяго или тюленьяго), складывается, валяется молотами Въ 
течене половины или цфлаго дня и высушивается. Теперь сл$дуетъ „окра- 
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ска“, которая продолжаетъ химическое превращене жира, начавшееся еще 
при валяши и просушкВ. При этой операши шкуры укладываются слоями 
и отъ времени до времени перекладываются вол$детв!е наступающаго само- 
нагр®ван!я; когда шкуры получили извфстнаго рода желтую окраску, замше- 
вальный процессъ можно считать законченнымъ. По французскому методу 
кожи натираются со стороны мереи ворванью, связываются въ подушки 
или кипы и въ соотвзтственныхъ количествахъ вводятся въ валяльный аппа- 
ратъ, гдВ и валяются два—три часа; смотря по толщин кожи валян!е по- 
вторяется 6—12 разъ. Когда кожа въ достаточной степени пропиталась вор- 
ванью, она сушится и складывается для „окраски“, какъ при н$мецкомъ 
способф. 

Когда замша вполн® выдёлана, надо удалить изъ нея излишн!Й жиръ 
выжимантемъ или выпрессовыван!емъ ея и послфдующей промывкой въ рас- 
__ твор$ соды или по- 
р А, таша, или одной толь- 
- | ко промывкой. Жиръ, 
полученный при вы- 
жимани, легко и 
вполн% образуетъ въ 
вод эмульсю и вы- 
соко Ццфнится какъ 
смазочное средстводля 
обыкновенной кожи; 
называютъ его моёл- 
лонъ. Посл$ выжи- 
маня кожи моются 
въ содовомъ растворВ 
для удален1я осталь- 
ного не связаннаго съ 
нею жира; при этомъ 
получается жировая 
эмулься, называемая 
кожевникомъ „6%- 
Е === лымъ  растворомъ“; 
628. Пестовая валяльня для замши. оть прибавки сЪзрной 

или соляной кислоты 
жиръ снова выдфляется. Этотъ побочный продукть называется „дегра“ и 
находитъ себЪ то же примфнене, какъ моеллонъ, но цфнится ниже его. 
Когда жиръ удаленъ, кожа тщательной промывкой должна быть оево- 
бождена отъ содоваго раствора, послЪ чего слфдуеть просушка и от- 
дфлка. Лля этого замша обрабатывается на тупакз- Тупакъ пред- 
ставляетъь собой гладильный ножъ, укрфпленный вертикально на доск$; 
при разглаживани матерлалъ лежитъ неподвижно, а инструментъ приводится 
въ движен!е рукой, при этой же операщи неподвижнымъ остается инстру- 
ментъ, а кожа перетягивается черезъ острый край его. Обработка тупа- 
комъ дфлаеть замшу достаточно мягкой; кромЪ того, этимъь достигается 
однородность обфихъ сторонъ. ПослВ этого кожи шлифуются и натираются 
пемзой или же сглаживаются на машинЪ для того, чтобы обЪ стороны полу- 
чили совершенно однородный гладюй видъ. На этой стади замша выгля- 
дить желтой: если ее надо сдфлать бфлой, то ее надо выбЪлить или ВЪ 
бЪлильной камерЪ сфрнистой кислотой, получающейся при сжиган!н сфры, 
или во влажномъ состояши на солнцф. Для н%®которыхь цфлей, напр., для 
перчатокъ, замша окрашивается (подробнфе объ этомъ въ глав объ окра- 
шивани кожи). 
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Минеральное дубленте. 


® Въ минеральномъ дублен!и, смотря по природЪ дубильнаго вещества, 
отличаютъ: б$лое (сыромятное), хромовое и жел$зное дублен!е. 

При б%ломъ (сыромятномъ) дублен!и въ качеств  дубильнаго 
матер1ала употребляется поваренная соль, квасцы, которые можно замфнить 
сфрнокислымъ глиноземомъ, мука и яичный желтокъ. Смотря по тому, 
примфняются ли при дубленйи только отдфльныя изъ перечисленныхъ ве- 
ществъ или всф вм$стф, а также въ зависимости отъ обрабатываемаго мате- 
р1ала, бФлое (сыромятное) дублевше въ свою очередь можно подраздвлить 
на: обыкновенное, венгерское, м8ховое, лайковое и шевровое дуб- 
лен!е. Поваренная соль и квасцы и соотв$тетвенный сфрнокислый глино- 
земъ дзйствуютъ на шкуру животныхъ, какъ дубильное вещество; яичный 
желтокъ евоимъ благопрят- 
нымъ дфйствемъ обязанъ 
тому, что онъ содержитъ въ 
себЪ жиры и б$локъ. Жиръ 
желтка называють яичнымъ 
масломъ; въ желтк$ онъ на- 
ходится въ особо благопр1ят- 
номъ состояни крайне тон- 
каго распредфлемя, и въ 
этомъ состояи онъ обла- 
даетъ способностью прида- 
вать кож значительную 
мягкость и н$жность; 06%- 
локъЪ желтка тоже дЪйст- 
вуеть дубящимъ образомъ, 
такъ какъ съ квасцами онъ 
даетъ крайне мелюйЙ оса- 
докъ, который во время ду- т 
бильнаго процесса поглоща- чины 
ется кожей. Главная со- 629. Полировальная мащина для замши. 
ставная часть муки, крах- 
малъ, безразлична для дублен!я, значен1е имфетъ бфлокъ, который играетъ 
при этомъ такую же роль, какъ бФлокъ желтка; осадокъ квасцовъ и бЪлка 
дфлаетъ кожу мягкой и гибкой. Крахмалъ въ дубильномъ процесс играетъ 
роль постольку, поскольку онъ не даетъ сбиваться въ комочки мелкимъ ча- 
стичкамъ бЪлкоквасцоваго осадка, такъ какъ въ состоями такихъ комоч- 
ковъ осадокъ этоть уже не поглощается шкурой. 

Кожа, полученная бфлымъ (сыромятнымъ) дубленшемъ, посл этой опера- 
ци и посл просушки тверда, кавкъ роговое вещество, и боле напоминаетъ 
собою высушенную голь; только посл отдфлки (растягивате и обработка 
на тупак8) она получаеть высокую степень мягкости и гибкости. Этоть 
сортъ кожи очень мало можеть противостоять дЪйстю воды; увлажнив- 
шись и высохнувъ потомъ, она совершенно теряеть мягкость и становится 
снова твердой. При стиркЪ въ водВ дубяшя составныя части почти вполнВ 
вымываются, и кожа теряетъ пр1обрфтенныя дубленемъ свойства. 

Обыкновенное бЪлое дублен!1е (сыромятное дублен1е или 
квасцеван!е). Эта отрасль кожевеннаго дфла, пользующаяся только квас- 
цами и поваренною солью, какъ дубящимь веществомъ, въ настоящее время 
не имфетъ значительнаго распространен1я, потому что полученная такимъ 
путемъ сыромятная кожа выт5снена дубленой или замшевой кожей. По 
этому способу выдзлываютъ овечью и козлиную шкуру, рёже телячью, бы- 
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чачью и коровью (для сбруи). Матерлаль мягчится, какъ описано выше, 30- 
лится известью (овечьи шкуры для сохранен1я шерсти большею частью золятея 
съ внутренней стороны), освобождается оть волосъ, хорошо очищается 
и подвергается отрубному квашеню. Для выдфлки кожи голь натираютъ 
или смфсью квасцовъ съ поваренной солью, или концентрированнымъ рас- 
творомъ этихъ солей и съ внутренней, и съ наружной стороны и оставля- 
ють на нфеколько дней лежать; можно также подвфсить ее на нЪФеколько 
дней въ тепловатый растворъ поваренной соли и квасцовъ. Въ среднемъ 
берутъ обыкновенно на 10 килограммовъ квасповъ 25 — 35 килограммовъ 
поваренной соли для получемя 100 литровъ раствора. Когда выдфлка и 
просушка кончена, сыромятную кожу надо отдфлать, такъ какъ въ томъ 
состоями она тверда, какъ рогь. Для этой цзли кожа сперва легко увлаж- 
няется, а зат$мъ связь между отдфльными волокнами ослабляется механи- 
ческой обработкой на тупомъ бЪлякЪ (разбильник%), причемъ кожа получаетъ 
желательную мягкость. Для того, чтобы выравнять внутреннюю сторону, 
кажа послЪ обработки на бЪляк® обрабатывается еще острымъ гладильнымъ 
ножЖомъЪ, ‘а для нфкоторыхъ цфлей натирается еще пемзой. 

Венгерское б$лое (сыромятное) дублен!е. ПримЗняется оно 
къ толстымъ кожамъ, которыя освобождаются отъ волосъ острымъ ножомъ; 
выдфлка ничфмъ не отличается отъ обыкновенной сыромятной выдфлки; 3& 
ней слфдуетъ отдфлка и смазка расплавленнымъ саломъ. Эта операц!я 
выполняется такъ же, какъ смазка ременной кожи. 

Эти пропитанныя саломъ сыромятныя кожи приготовляются теперь только 
въ небольшомъ количеств$, а прежде служили преимущественно для изго- 
товлен!я конской ебруи и другихъ шорныхъ издВли. 

Выд$лка м5ховЪъ. Въ этой отрасли кожевеннаго дфла, перераба- 
тывающей для скорняковъ шкуры различныхъ животныхъ, главнымъ же об- 
разомъ пушныхъ звфрей, приходится обратить главное внимане на полное 
сохранене неповрежденнымъ волосянаго покрова. Для выд$лки употре- 
бляютъ квасцы съ поваренной солью или поваренную соль въ присутствии 
органическихъ кислотъ, образовавшихся при кисломъ брожени отрубей 
(уксусная и молочная кислота). Шкура мягчится возможно . короткое 
время, для удален!я мяса и для размягчен1я обрабатывается скобящимъ но- 
жомъ, а затБмъ натирается съ внутренней стороны или квасцами и поварен- 
ной солью или, какъ въ большинствЪ случаевъ, ячневой или пшеничной му- 
кой. Шкуры скатываются внутренней стороной внутрь, укладываются въ 
бочки и обливаются растворомъ поваренной соли; черезъ 24 часа шкуры 
перекладываются, и это повторяется каждый день, пока черезь 8—12 дней 
шкура не будетъ вполнЪ выдфлана. Просушка и отдфлка въ главныхъ чер- 
тахъ мало чЁмъ отличаются отъ тЪхъ же операшй при сыромятномъ 
дублении. 

Выд$лка лайки. Для этой пфли обрабатываются преимущественно 
шкуры ягнять и козлятъ; въ качеств дубящихъ веществъ пользуются 
квасцами, поваренной солью, мукой и желткомъ. При приготовлеши 
лайки требуется величайшая тщательность какъ при предварительной обра- 
ботк$ и при выдфлкЬ, такъ и при отдфлкЪ, такъ какъ къ этой кож предъ- 
являются самыя больпия требованйя въ смысл мягкости, растяжимости и 
кр$пости. Шкуры взрослыхъ животныхъ всегда дадутъ худшую лайку. 
Размягченныя кожи или ощелачиваются для удален!я волосъ, или золятся 
съ внутренней стороны мышьяково-известковой смфсью; послЪ удалевя 
волосъ нужно тщательно удалить изъ соли известь хорошимъ вымачиван16мъ, 
обработкой киселемъ (шакшей) изъ собачьяго помета или отрубей и меха- 
ничеекой обработкой наружной и внутренней стороны кожи (такъ назы- 
ваемые „фасоны: лицевой и мездряной“). Дубильный растворъ для обработки 
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лайки приготовляется такъ: квасцы и поваренкую соль растворяютъ 
въ горячей водЪ; когда растворъ остынетъь до 40—50° С, кь нему 
прибавляютъ желтка и муки, пока не образуется совершенно равномфрная 
каша. На 100 шкуръ средней величины беруть среднимъ числомъ 6 кило- 
граммовъ муки, 60 желтковъ (соотвфтетвующихъ 1 килограмму или 1 литру. 
яицъ), 5 килограммовъ квасцовъ, 1,5 килограмма поваренной соли и 40 литровъ 
воды. По прежнему способу выдЗлки шкуры бросаются въ эту см%сь и обра- 
батываются въ ней руками или ногами такъ долго, пока смЪеь совершенно не 
поглотится шкурами, что достигается черезъ одинъ или два часа; въ настоя- 
щее время шкуры обрабатываются этой смёсью въ валяльныхьъ чанахъ, 
или кубахъ, гдф процессъ продолжается всего полчаса—чаеъ; эти кубы 
предетавляютъ собой деревянные сосуды кубической формы, которые на двухъ 
дагональныхъ = кКон- 
цахъ подвёшены прь 
помощи цапфъ на ко- 
злахъ и которые можно 
привести во враща- 
тельное движеше при 
помощи зубчатыхъ ко- 
лесъ и  ременнаго 
шкива.  Послф вы- 
дфлки шкуры оста- 
ются лежать 12—24 
часовъ, зат8мъ обрабз- 
тываются въ течене 
нЪоколькихь — минуть 
деревянными колотуш- 
ками (толкачами), а 
ВЪ заключене просу- 
шиваются, причемъ по- 
слЗдняя операщя дол- 
жна быть выполнена : 
по возможности бы-. 
стро, но не при слиш- 
комъ высокой темпе- 
ратурз (приблизитель- = 
но 30—35° С). За от- = Я 
дфлку лайки не при- 630. Валяльный кубъ. 
нимаются сейчасъ же 
послз просушки, но по возможности по прошествии н$фсколькихъ недёль или 
м$фсяцевъ лежаня ея. Кожа тогда слегка вымачивается кратковременнымъ по- 
груженемъ въ воду и зат$мъ укладывается на нёсколько часовъ въ ящики для 
того, чтобы она вполн® равном рно прониклась влагой; зат мъ кожа размягчается 
уколачиван1емъ въ кулачномъ валяльномъ аппаратз, зат$мъ обрабатывается на 
тупомъ б$лякз, причемъ кожа н$фсколько разъ протягивается во всЗхъ направле- 
вяхъ по кругло и тупо отточенному клинку б$ляка; кожа получаетъ отъ этого 
высокую степень мягкости и гибкости, а, кромЪ того, при этомъ удаляется не 
поглощенная кожей и засохшая дубильная масса. Получающаяся при этомъ 
мука можеть найти себ прим$нен!е какъ кормъ для скота, ткацюй клей 
и т. п. Когда кожа нфеколько просохнетъ отъ висфвя въ течене нф$околь- 
кихъ часовъ на воздух$, она въ заключене обрабатывается на остромъ 
бЪфлякз (разбильник$),что называется „пропусканемъ“; при этой операщи 
удаляются также боле толстыя м$ета кожи. 

Если кожа должна остаться бЪлой, то для получен!я чистаго бЪлаго цвЪта 
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ее нужно только выбЪзлить на солнц. Большинство лаекъ окрашивается, для 
этого ихъ надо сперва „брошировать“, т.е. удалить избытокъ квасцовъ. При бро- 
широван!и кожа вымывается въ бочкахъ съ тепловатой водой руками или ногами, 
или же въ брошировальныхъ бочкахъ, устроенныхъ такъ, какъ валяльные кубы. 
ПослЪ брошировая кожа еще разъ подвергается дополнительному дублен!ю, 
причемъ ее н$которое время мнутъ въ раствор поваренной соли (безъ квасцовъ 
и муки), съ примфсью желтковъ. Если лайку надо окрасить съ внутренней сто- 
роны, то посл броширован!я надо сдВлать эту сторону вполнф гладкой еще во 
влажномъ состоянии при помощи пемзы или особыхъ гладильныхъ (пемзовыхъ) 
машинъ. Посл дополнительнаго дублен!я непосредственно слфдуеть окраска 
(подробнфе объ этомъ во глав объ окраскВ кожи), посл чего кожа снова 
высушивается и отдЪлывается совершенно такъ, какъ раньше (такъ называемая 
„цвЪтная отдзлка“). 

Шевровое дублен!е отличается отъ лайковаго только по обрабаты- 
ваемому матерлалу и по примфневю, получаемому готовой кожей. ЗдЪеь 
обрабатываются телячьи и козьи шкуры, и готовая кожа, служащая только 
для выдфлки обуви, называется шевро. 

Шевровая кожа окрашивается почти исключительно въ черный цвЪтъ и для 
этого сперва должна брошироваться, апотомъ получить дополнительную выдзлку. 
Чернится она такъ же, какъ обыкновенная дубленая кожа; соотвЪтетвенные рас- 
творы на доскЪ наносятся при помощи щетки, или же кожа погружается въ ко- 
рыто съ соотвЪзтственною жидкостью. Прежде всего на кожу наносятъ грунтъ 
изъ кампешеваго отвара съ примЪсью двухромокиелаго кали, а затЪмъ уже чер- 
нятъ растворомъ желвзной соли. ПослЪ окраски кожа выполаскивается въ водз, 
высушивается и снова отдЪлывается, что называется „финишемъ“; во время 
этой отдЪлки кожа увлажняется, обрабатывается на тупомъ б%лякЪ, затЪмъ на 
гладильныхЪъ рамахъ выглаживается сперва тупымъ, а потомъ и острымъ глади- 
ломъ; отъ этого кожа смягчается и выравнивается на внутренней сторонЪ. Наружная 
сторона шевровой кожи получаетъ тогда предварительную смазку эмуль- 
сей изъ мыла, воека.и сала въ отвар кампешеваго дерева и утюжится горячимъ 
утюгомъ; ОТь это нА шевровой кожЪ выступаетъь свойственный ей н-жный 
блескъ; затВМъ на кожу наносится жировая смазка, состоящая изъ смЪси 
оливковаго маёла, сала, воска’ и канифоли, и тщательно втирается въ кожу. Когда 
жировая 'смазжа внитаетея, мерея начисто обтирается, и края равномЪрно обр3- 
заются. 

Хромовое дублен1е. Уже нфеколько десятковъ лЪть тому назадъ 
предложено было примфнить хромовыя соединеня для выдфлки кожи. Но 
выдфланныя такимъ образомъ кожи отличались такими недостатками, что о 
хромовомъ дублеши тогда же и забыли. И только несколько лЪтъ тому на- 
задь къ намъ пришли изъ Америки новые методы хромоваго дубления, 
основанные на совершенно другихъ принципахъ и дающие вполнф пригодный 
для рынка товаръ. Выд$лываемыя по этому методу хромовыя кожи посту- 
паютъ на рынокъ подъ различными назвашями, какъ-то: коринъ, диксинъ, 
груасцинъ и т. п.; онЪ употребляются главнымъ образомъ для ремней, 
прим$няемыхъ въ ткацкихъ и другихъ станкахъ, для сшивныхъ ремней, слу- 
жащихъ для соединевшя н$еколькихъ кусковъ въ одинъ большой ремень, а также 
для сапожныхъ передовъ. Въ хромовомъ дублени нужно отличать два способа: 
способъ двухъ ваннъ и способъ одной ванны. Шо первому 
способу, который называется еще редукцоннымъ или, по имени изобр$тателя, 
шульцевекимъ , подготовленныя кожи опускаются въ растворъ двухромокислаго 
кали, съ примесью соляной кислоты, гдф онф остаются до тзхъ поръ, пока 
вполн$ не пропитаются растворомъ, что достигается, смотря по толщин 
кожи, черезъь 4—24 часа. Посл того кожи опускаются во вторую ванну; 
въ этой ваннф содержащаяся въ кожз хромовая кислота, выдзленная изъ 
двухромокислаго кали соляной кислотой, переводится въ болфе бЪдное кисло- 
родомъ соединен!е, въ соль окиси хрома; редукцоннымъ средствомъ для этого 
въ шульцевскомъ способ является сфрноватистая кислота; ее получаютъ во 
второй ванн, подбавляя соляной кислоты къ раствору двусБрнистокислаго 
натра (антихлора). Редукщя, смотря по толщинЪ кожи, требуетъ отъ полудня 
до двухъ дней, такъ что дубильный процессъ даже въ самыхъ толетыхъ шку- 


МинеРАЛЬНОЕ ДУБЛЕНГЕ. 727 


рахъ длится не боле двухъ-трехъ дней. ДЛублен1е заключается въ томъ, 
что образующаяся при редукщи хромовая соль осаждается на волокнахъ 
кожи; дублен1е это оказывается очень прочнымъ; кожу, выдфланную хро- 
мовымъ дубленемъ, можно варить въ вод, и она не измВняется значи- 
тельно. По способу одной ваниы, называемому также денисов- 
скимъ способомъ, кожи опускаютъ въ растворъ хлорокиси хрома съ 
поваренной солью, коицентрацю котораго часто и постепенно увеличиваютъ, 
& кожа остается въ немъ лежать до твхь поръ, пока вполи8 не выдубятся и 
самыя внутренюя части; этоть моменть можно легко узнать, если отъ вре- 
мени до времени надр$фзывать кожу въ самомъ толстомъ м$стВ и посмотрёть, 
есть ли еще внутри бЁлыя непродубленыя м$ета. Растворъ хлорокиси 
хрома въ настоящее время поступаетъ въ торговлю для хромоваго дубленя 
подъ назван1емъ коринъ, хромодубильный экстрактъ, танолинъ и т. п. При 
этомъ способз упомянутое соединен!е прямо поглощается кожей и способ- 
ствуетъ ея дубле- 
ню. Дублеше са- 
мыхъ  тТолетыхъ 
кожъ продолжается 
приблизительно 
6—8 дней. 
При просушк$, 
а особенно при от- 
ДВлКВ хромоду- 
бленой кожи, со- 
образуются съ ея 
назначен1емъ; Въ 
существенныхъ 
чертахъ эти опера- 
ши выполняются 
почти такт, же, какъ 
при выд®лкЪ соот- 
вътетвенныхъ сор- ^= 
товъ обыкновенн07ой =". 
кожи. 6431. Пемзовальнаая машииа. 
ЖелЪзное ду- 
блен1е. Разныя лица, а особенно Кнаппъ, рекомендовали употреблять же- 
лзистыя соединен!я для выдфлки кожи. Но приготовленные такимъ обра- 
зомъ продукты отличались столь низкими качествами, что на рынкВ не упро- 
чились, и самый этотъ способъ въ настоящее время потеряль всякое значен!е. 


Кром названныхъ сортовъ кожи, еще н®сколько имЪютъ значен!е по своему 
значительному примфнен!о въ техникВ; сюда относятся кожи: жированная, краунъ 
и прозрачная. Он употребляются для приготовлен1я ткацкихъ гонковъ и сшивокъ 
для связыван!я и сшиватя машинныхЪъ. Подготовка шкуръ (большею частью бы- 
чачьихъ или коровьихъ) къ дублен!ю вполнЪ такая же, какъ при выдЪлкЪ ремен- 
ной кожи. При дублен!и жированной кожи голи подвЪшиваются на нЪсколько 
дней въ дубильный растворъ для того, чтобы онЪ окрасились, какъ обыкновенная 
кожа, а затВмъ ихъ опускаютъ въ растворъ квасцовъ и поваренной соли. Посл 
этой предварительной обработки шкуры н$сколько высушиваются и пропитываются 
жировой смЪсью, состоящей изъ коровьяго сала и лошадинаго жира. Эта обра- 
ботка жиромъ выполняется обыкновенно валян!емъ въ спещальныхъ валяль- 
ныхъ машинахъ. Для приготовлен!я кожи краунъ голи слегка обрабаты- 
ваются квасцами и поваренной солью и потомъ валяются въ нагр%ваемомъ 
сосуд со смВсью пшеничной муки, сала, лошадинаго жира и соли; валян!е 
продолжается до тЪхъ поръ, пока соль вполнЪ не пропитается смфсью. Раньше 
для выдзлки названнаго сорта кожи употребляли вмЪсто названныхъ жировъ ко- 
ровй мозгъ, масло и молоко. Оба разсемотрЪнные сорта кожи посл выдвлки 
высушиваются и отдЪлываются, при чемъ послздняя оператя въ большинств® 
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случаевъ заключается только въ обработкЪ криспелемъ. Приготовлеше прозрач- 
ной кожи существенно проще и совершается такъ: голь натягивается на дере- 
вянной рамЪ и въ то время, какъ мерея сушится, она нЪсколько разъ смазы- 
вается концентрированнымъ глицериномъ, такъ что въ готовой кожз вода въ 
извЪстномъ смыслЪ зам$щена глицериномъ; очень часто къ глицерину примфши- 
ваютъ вещества, дЪйствующля консервирующимъ или окрашивающимъ образомъ: 
салициловую, борную кислоту, двухромокиелый кали, пикриновую кислоту и т. д. 
Названные сорта кожи отличаются выдающейся кр$постью на разрывъ, что и 
дзлаеть ихъ особенно подходящими для ткацкихъ погонялокъ и сшивныхъ 
ремешковъ. Прозрачная кожа отличается той невыгодной особенностью, что она 
мало можеть противостоять дЪйствю воды, вымывающей изъ нея глицериниъ. 


Суррогаты кожи. 


Для зам$ны кожи въ различнзйшихъь ея примфненяхъ изготовляются 
искусственные продукты разнообразныхъ наименован!й, какъ-то: искусствен- 
ная кожа, сиг асе, кожаное полотно, кожаная пацка и т. д. Эти сурро- 
гаты кожи приготовляются двумя способами: или тканямъ раститель- 
наго или животнаго происхожден1я соотв$тетвенной обработкой стараются 
придать свойства кожи, какъ-то: большую сопротивляемость дфйств!ю воды, 
прочность, блескъ и т. п., или же разбиваютъ на отдфльныя волокна 
кожаные обр$зки (щепу отъ бланшировки посл удалеюя жира, фальцовыя 
стружки, обр$зки кожи); изъ размельченнаго матерала мокрымъ пу- 
темъ выд®лываютъ кожаную папку по принципу производства бумаги; при 
помощи различныхъ средствъ этой папк$ сообщаются свойства кожи. Сур- 
рогаты кожи примфняются для выдфлки стелекъ для дешевой обуви, для ко- 
жаной подкладки, для бездфлушекь въ портфельномъ производств, для 
обивки мебели подъ кожу, для покрыван1я половъ и т. п. 

По одному изъ такихъ способовъ, для получен1я такого суррогата кожи 
ткани нФеколько разъ пропитываются см$еью изъ сажи и льномаслянаго 
лака (олифы); затБмъ масса высушивается и натирается пемзой, посл чего 
еше н$%еколько разъ покрывается олифой. По другому способу ткани 
натягиваются на рамы и сперва покрываются мучнымъ клейстеромъ, а по- 
томъ н$Ъеколько разъ какимъ-нибудь цвфтнымъ лакомъ; посл просушки и 
полировки для достижен1я еще большаго блеска обмазывають еще разъ ко- 
паловымъ лакомъ. Весьма распространенный въ настоящее время линолеумъ 
тоже надо разсматривать какъ суррогать кожи, приготовляемый подобнымъ 
же образомъ, какъ вышеописанные; на непромокаемую парусину наносится 
болфе или менфе толстый слой хорошо перем$шанной см3си изъ пробковыхъ 
обр$зковъ съ олифой, и полученный продукть посл просушки 
обрабатывается вышеописаннымъ способомъ. Въ случа$ другихъ суррогатовъ 
кожи льняныя или шерстяныя ткани или бумага пропитываются каучуко- 
вымъ растворомъ, отчего продуктъ посл испареня растворителя получаетъ 
свойства кожи; вместо каучуковаго раствора можно брать клеевой растворъ 
и потомъ обработать такимъ веществомъ, которое въ клеф нерастворимо, но 
отличается возможно большею сопротивляемостью по отношеню къ водъ; 
для этого употребляютъ преимущественно растительныя дубильныя вещества, 
уксуснокислый глиноземъ и двухромокислый кали. Примъшивая къ клеевому 
раствору той или другой краски, можно получать листы любого цвЪта, на 
которыхъ, кром$ того, тиснемемъ можно воспроизвесть еще произвольный 
узоръ. 

При переработк$ кожаныхъ обр$зковъ въ искусственную кожу освобо- 
жденные отъ жира куски кожи прежде всего подвергаются измельченю; это 
достигается или размалывашемъ такимъ же образомъ, какъ размалывается 
дерево въ древоточильныхъ мастерскихъ, или же разрфзыван1емъ и разъедине- 
н1емъ волоконъ подобно тому, какъ разъединяются волокна тряпокъ въ го- 
ландрахъ бумажныхъ фабрикъ. Изъ размельченнаго матер1ала способомъ. 
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одинаковым со способомъ приготовлевя бумаги, получаются, смотря по на- 
добности, болФе или менфе толстые слои; въ сухомъ или полусухомъ состоя- 
ни эти слои обрабатываются каучуковымъ растворомъ или льномаслянымъ 
лакомъ, или растворомъ металлическихь солей, или растворомъ дубильныхъ 
веществъ для того, чтобы въ массф образовалось соединен1е, сопротивляю- 
щееся дВйствю воды. Эти суррогаты` можно сдзлать очень похожими на 
кожу, если къ растворамъ примзшать красокъ и выдавить узоръ, напр. 
искусетвенную мерею. 


Окрашиване кожи. 


Окрашиван!е обыкновенной дубленой кожи. Кожа для 
обивки, блестящая кожа, сапожный товаръ, вашеттъь (для ящиковъ, дорож- 
ныхъ сумокъ, портфелей), телячья кожа, сафьянъ, кордуанъ и т. п. окраши- 
ваются очень часто въ черный или другой какой-нибудь цв%тъ и притомъ 
въ большинств® случаевъ только со стороны мереи. Окраска въ черный 
цвзЪтъ, или чернен!е, выполняется почти исключительно съ помощью расти- 
тельныхъ красокъ; для этого сухая кожа кладется на’ доску наружною сто- 
роною кверху, и на нее наносится сперва „грунтъ“, а потомъ „чернь“. 
Грунтъ представляетъь собой концентрированный растворъ кампешеваго де- 
рева или сильный дубильный растворъ, или смЗсь того и другого. Въ в&а- 
честв$ черни употребляется растворъ желзной соли, именно желфзный ку- 
поросъ, или уксуснокислое желфзо, или же какая-нибудь краска, приготовлен- 
ная самимъ красильщикомъ; для полученя послфдняго рода краски бе- 
руть свободныя отъ ржавчины опилки, поливаютъ кислымъ пивомъ (пивная 
чернь) или дубильнымъ растворомъ (дубильная чернь) и дають н%которое 
время стоять, при чемъ образуются дфйствующя при чернеши желфзныя 
соли (уксуснокислыя и молочнокислыя). Во время процесса чернен!я, какъ 
результать воздЪйств1я желфзной соли на кампешевый отваръ (въ соотв$т- 
ственномъ случа дубильный растворъ), на кожу осаждается черноокрашенное 
соединеше, и кожа получаетъ желаемую окраску. 

При окрашиванйи дубленой кожи въ какую-нибудь краску, кром% черной, 
теперь только въ р$ёдкихъ случаяхъ прим%няются растительныя краски; 
почти всегда пользуются прямо окрашивающими искусственными орга- 
ническими красками, пигментами, извфстными подъ именемъ анили- 
новыхь или каменноугольныхъь красокъ. Передъ самой окраской дуб- 
леныя кожи надо соотвЪтственнымъ образомъ подготовить; подготовка эта за- 
ключается въ томъ, что ихъ моютъ на стол, и въ валяльномъ чанз и та- 
кимъ образомъ совершенно освобождаютъ оть кислотъ, нечистотъ, свободныхъ 
дубильныхъ веществъ и т. п.; посл этого онф дополнительно дубятся погру- 
женемъ или валянтемъ въ свфжемъ раствор$ сумаха. Посл$дняя операщя 
придаеть кожф болЪе свЪтлый оттЗнокъ и повышаеть ея качество и, кромЪ 
того, способствуеть равном$рному распредзленю краски по кож при про- 
цесс окрашиван1я. Получен1е свЪтлаго цв%та кожи является непремфинымъ 
услов1емъ для получен1я очень свфтлыхь тоновъ въ окраскЪ; для этого ВЪ. 
н%которыхь красильняхъ кожу поперем$нно протягиваютъ черезъ сильно 
разведенную сЗрную кислоту и черезъ растворъ свинцоваго сахару; на по- 
верхности кожи осаждается при этомъ б%ло-окрашенное соединене (с$рно- 
кислый свинецъ), закрывающее болЪе темную окраску кожи. 

Различаютъ два способа окрашиван!я: окрашиване на стол щеткой, 
(способъ намазыван!я) и погружее въ ванну или обмакиване (спо- 
собъ погружен!я). Первый способъ примфняется при окрашиван!и кожи 
для обивки и вашеттъ (вообще кожи съ большой поверхностью), второй 
способъ — при окрашиванйи кожь телячьихъ, овечьихъ, козьихъ (кожъ съ 
небольшой поверхностью). 
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Когда надо окрашивать на столф, то кожа посл дубленая своего отдз- 
лывается, высушивается и уже въ высушенномъ видЪ окрашивается на стол 
щеткой; при этомъ сперва наносятъ разбавленный растворъ краски, т. е, 
смфси различныхъ красящихь веществъ, даютъ ему высохнуть, затфмъ нано- 
сить ыЪсколько болЪе концентрированный растворъ, высушиваютъ его и, на- 
конецъ, сжева наносятъ растворъ ещб болфе сильной концентраши. Нане- 
сене все болЗе кониентрированныхъ растворовъ приходится такимъ обра- 
зомъ повторять до тЪхъ поръ, ножа не получится желаемой густоты отт%- 
нокъ. Растворы красящихъ веществъ передъ окраативатемъ нагрЕваются 
до 30—40° С. Когда окрашиване окончено, кожа высушивается и отдфлы- 
вается, какъ описано выше. 

Когда окрашиваютъ по способу погруженля, то кожи еще мокрыя посл 
просвзтлЪная въ отварф сумаха, растягиваются на стол$ при помощи щип- 
цовъ; въ томъ случа, когда внутренняя сторона кожи должна остаться не- 
окрашенной, то кладутъ дв$ кожи одну на другую внутренними сторонами 
другъ въ другу и плотно соединяютъ ихъ другь съ другомъ при помощи 
щипцовъ. Цосл$ этого кожа опускается въ растворъ красильнаго вещества 
(красильную ванну), температура котораго должна достигать 40—50° С; опу- 
щенную въ растворъ кожу надо равном рно и постоянно передвигать въ немъ. 
Для этого пользуются плоскими деревянными ящиками, дно которыхъ иметь 
слабый уклонъ. Концентрашя ванны и продолжительность погружен1я за- 
виситъ оть желательной интенсивности окраски. Посл$ окрашиваюя кожи 
выполаскиваются въ тепловатой водф, расправляются на стол, накалываются 
на раздвижныя рамы, высушиваются и отдфлываются вышеописаннымъ спо- 


собомъ. 

Изъ цвЪтныхь кожъ наиболВе излюбленными являются кожи коричневаго 
цвъта въ различныхъ его оттЪнкахъ; между тВмъ для получен!я ихъ не имЪется 
непосредственно окрашивающей искусственной краски; приходится получать ихъ, 
прибфгая къ законамъ сочетан1я цв%товъ, комбинируя различныя краски. При 
окрашиван!и кожи для получен!я коричневаго цвЪта часто употребляется слз- 
дующее средство: комбинируютъ анилиновыя краски съ растворомъ желЪ зной 
соли (преимущественно уксуснокислаго желфза); желЪзная соль при этомъ не 
дъйствуеть прямо на краску, но съ содержащимся въ кожъЪ’ растительнымъ ду- 
бильнымъ веществомъ образуетъ дубильно - кислое желЪзо; сБросийй цвтъ по- 
слЪдняго измЪняетъ въ большей или меньшей степени анилиновую краску въ за- 
висимости оть концентрации жел$зной соли. Когда окрашиваютъ на столЪ, то въ 
болынинствЪ случаевъ желЪзную соль можно прямо примфшать къ раствору 
краски; предполагается, конечно, что онЪ другъ друга изъ раствора не осаждаютъ, 
при способ погружен!я сперва окрашиваютъ растворомъ соли („грунтуютъ“, или 
протравливаютъ), а послЪ этого уже настоящимъ растворомъ краски. Для изм- 
нен!я оттЪнка нфкоторыхъ красокъ при окрашиван!и кожи иногда употребляется 
и двухромокислый кали, для чего кожа передъ окрашивашемъ обрабатывается 
растворомъ этой соли; заключенное въ кожЪ дубильное вещество окисляется 
двухромокислымъ кашемъ въ боле темно окрашенныя соединен1я, а этимъ изм В- 
няется оттфнокъ употребляемой краски. 

Окрашиван1е сыромятной кожи. Изъ числа сыромятныхъ кожъ 
окрашивается главнымъ образомъ лайка и шевро; послздюй сорть кожи 
почти всегда окрашивается въ черный цвз%тъ, а лайка въ любой. Окра- 
шиван!е шевро въ черный цвЪтъ большею частью выполняется по спо- 
собу погружен1я; послз брошировашя и посл дополнительнаго дубленя (см. 
лайковое дублене) кожи складываются пополамъ такимъ образомъ, чтобъ 
внутренняя сторона пришлась ко внутренней, потомъ ОНЪ сперва погру- 
жаются въ отваръ кампешеваго дерева, а затзмъ въ растворъ желфзной соли 
(большею частью жел$зный купоросъ или уксуснокислое желфзо); при этомъ 
происходить обм$нное разложене растворенныхъ веществъ, и кожа полу- 
чаетъ глубокую темночерную окраску. Посл этого шкуры пПолощутся въ 
чистой водф, высушиваются и совсфмъ отдфлываются, какъ уже описано при 


производств$ шевро. 
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Лайка окрашивается почти исключительно растительными красками и 
только въ вид исключеюя искусственными органическими красками. При- 
мфняются при этомъ отвары кампешеваго, краснаго, желтаго дерева, сума- 
ха, желтаго дуба, грушки, сосновой коры, баблаха, бирючины и бузины. Въ 
противоположность непосредственно окрашивающимъ анилиновымъ Краскамъ 
эти отвары сами по себф не отличаются никакими красящими особенностями, 
послёдная обнаруживаются только, если на кож комбинировать эти отвары 
съ опред$ленными металлическими солями (квасцы, сВрнокислый глиноземъ, 
цинковый купоросъ, мздный и жел$зный купоросъ); при чемъ въ кож оса- 
ждаются окрашенныя нерастворимыя соединеня (эту операщю называютъ 
„фиксироватемъ“ красокъ). Различные растворы металлическихь солей, 
которые въ окрашивани лайки называютъ затемнителями, даютъ съ ка- 
ждымъ отваромъ перечисленныхъ красильныхь матер!аловъь различные от- 
тънки красокъ; такимъ образомъ, перемф$шивая въ различныхъ отношеяхъ 
отвары и прибЪгая къ различнымъ затемнителямъ, можно получить любую 
окраску. Для того, чтобы фиксировае было но возможности полнымъ, 
кожа передъ обработкой отваромъ красильнаго матерала, подвергается 
дфйствю щелочной протравы; первоначально въ качеств такой протравы 
примфнялась исключительно начавшая бродить человЪческая моча, дйств!е 
которой объясняется содержанемъ углекислаго аммон1я, образовавшагося ВЪ 
процесс$ броженя изъ содержащейся въ моч% мочевины; въ настоящее время 
часто зам$няютъ противную гнилую мочу воднымъ растворомъ углекислаго 
аммон1я и двухромокислаго кали. 

Лайку окрашивають или обмакиванемъ въ краску (способъ погружения), 
или нанесен1емъ щеткой (способъ намазыван!я). Первый способъ прим%- 
няется только для свфтлыхъ тоновъ; брошированныя кожи разминаются въ 
отварЪ красильнаго матерала или въ смфси различныхъ такихъ матераловъ 
до тфхъ поръ, пока он не получать желаемой окраски; краска фиксируется 
при этомъ въ кожЗ содержащимися въ ней квасцами. Боле темныя краски 
всегда наносятся на кожу на стол щетками. Посл броширован1я и допол- 
нительнаго дублен1я кожа гладко вытягивается на плоской или слабо выпук- 
лой ДОСКВ при помощи латунныхъ или деревянныхъ щипцовъ, & зат8мъ въ 
нее щеткой н%$еколько разъ втирается растворъ краски, а въ заключене 
растворъ затемнителя. Для боле свфтлыхъ красокъ въ качествф затемни- 
теля употребляется растворъ сЪрнокислаго цинка или квасцовъ, или сФрно- 
кислаго глинозема (бЪлый затемнитель); для н%®сколько болЪе темныхъ кра- 
сокъ (именно зеленыхъ)—растворъ м%днаго купороса (сий затемнитель), для 
еще болЪе темныхъ красокъ-—растворъ зальцбургскаго купороса (т. е. м$д- 
ный купоросъ съ незначительной прим$сью жел$знаго, зеленый затемнитель), 
а для черныхъ или сфрыхъ красокъ-—различныя концентраци желззнаго ку- 
пороса (черный или сЗрый затемнитель). Когда краска нанесена, кожа вы- 
поласкивается въ чистой вод и вытягивается. 


Тотъ сортъ кожи, который изв$стенъ подъ назваШемъ датской или швед- 
ской кожи, представляетъ собой лайку, окрашенную, вслЪдстве значительныхъ 
повреждев!й мереи, не съ наружной, а съ внутренней, гладко отполированной сто: 
роны; при употреблен!и ея, ее тоже носятъ этой стороной вверхъ. .Полироваше 
внутренней стороны выполняется или отъ руки при помощи пемзы, или же при 
помощи соотвЪтственной машины. Окрашиваютъ эту кожу совсЪмъ такъ, какъ 
лайку, окрашиваемую съ наружной стороны, именно, въ случа свЪтлыхъ тоновъ, 
по способу погружения, а въ случаЪ темныхъ тоновЪъ по способу намазыван!я. 


Въ настоящее время построены особыя машины для окрашиван1я кожи, 
& особенно лайки, но эти машины оказались пригодными только для боле 
темныхъ тоновъ, особенно же для чернаго цвзта. Окрашенная лайка вытя- 
тивается и отдфлывается, какъ описано выше. 

Крашен1е хромовой кожи. Въ послднее время, съ тёхъ поръ, 
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какъ хромовая кожа завоевала себф мЪсто на рынкЪ, она стала окрашиваться 
не только въ черный, но и въ друге цвфта. Черненше выполняется тёмъ же 
путемъ, какъ чернене дубленой и сыромятной кожи. Для окрашиваюя же 
въ друпе цвфта при помощи анилиновыхъ красокъ, необходимо продержать 
предварительно кожи въ течеше н%®сколькихъ часовъ въ ванн изъ сумаха; 
поел этого он выполаскиваются и влажными окрашиваются или по способу 
намазыван!я, или по способу погруженя, посл чего слБдуетъ просушка и 
дальн®йшая отд$лка. 

Крашен!1е замши. Замша тоже окрашивается въ различныхъ цф- 
ляхъ, при чемъ пользуются двумя способами. Первый способъ очень 
примитивный; онъ заключается въ томъ, что берутъ нерастворимую краску 
(обыкновенно для этого употребляютъ минеральную краску, напр., охру), изъ 
которой при помощи воды и какого-нибудь связующаго вещества, врод крах- 
мальнаго клейстера, приготовляютъ тонкую кашу, и эта смесь при помощи 
щетки наносится на кожу. Эти краски мало прочны и вполнЪ исчезаютъ въ 
стирк®. Второй способъ окраски, при которомъ прим$няются исключительно 
растительныя красяпая вещества, очень похожъ на способъ окрашиван!я 
лайки. Но такъ какъ замшевая кожа не содержитъ въ себЪ никакой метал- 
лической соли, которая могла бы фиксировать растительную краску, то при- 
ходится предварительно протравить ее солью; для свзтлыхъ красокъ берутъ 
квасцы и винокаменную соль, а для темныхъ —- уксусно-кислое желзвзо. 
Поелв протравы слЗдуетъ окраска растворомъ краски. Эта операцщя, какъ и 
при окрашиван1и лайки, выполняется или намазывашемъ или погружешемъ. 


Шорное, сапожное и перчаточное дзло. 


Прим%неня кожи. Шорное дЪло и выдЪлка сумокъ. Сапожное дЪло. Фабричное произ- 

водство: механическое производство обуви. Производство перчатокъ. Лайковыя пер- 

чатки. Происхождене этого производства. Матер!алъ. Выравниване кожи. Кройка и шитье. 
я 


Прим$нен1е кожи, въ качеств сырого матер1лала, со ве$ми находящи- 
мися съ нимъ въ связи производствами составляетъ такую обширную отрасль 
промышленности, что на исчерпывающее разсмотр$е ея мы не въ правЪ 
надзяться; мы вынуждены ограничиться только отдфльными предметами. 
Съ каждымъ годомъ растетъ производство и потреблене кожи на различные 
предметы необходимости и роскоши, а относящлеся сюда успёхи современной 
техники значительны и разнообразны. 

Если отдфльныя отрасли промышленности подымаются и пПадаютъ, въ 
зависимости отъ условй времени и изм$неюя вкуса, то кожаное дёло на- 
ходится въ томъ благопрятномъ положении, что время только движетъ его 
впередъ и благопраятствуетъ ему. Достаточно указать, напр., на громадное 
потреблен1е кожи желёзными дорогами. Правда, на самомъ паровомъ конЪ 
сфдельные и шорные мастера мало заработають, но зато источникомъ зара- 
ботка являются какъ разъ тЪ безчисленные экипажи, которые призваны къ 
жизни желззными дорогами, вопреки первоначальнымъ опасетямъ, что ло- 
шадиная сила безъ остатка будеть вытзенена силой пара. Съ тзхъ поръ, 
какъ желЪзная дорога полъ-м!ра превратила въ путешественниковъ, рас- 
крылея громадный цейхгаузъ съ неизм$римыми запасами кожаныхъ дорож- 
ныхъ принадлежностей для наилучшаго снабжен1я разъЁЗзжающей публики: 
чемоданами, ящиками для шляпъ, дорожными и денежными сумками, порт- 
фелями и кошельками. Больше изъ этихъ предметовъ выдфлываются шор- 
ными и сумочными мастерами, друпе же являются спещальностью произ- 
водства портфелей и кожаныхъ галантерейныхъ товаровъ; это д$лю раньше 
было побочнымъ занятемъ переплетчика, но за поел$де!е н$сколько десят- 
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ковъ лётъ оно такъ развилось вь Германи, что предетавляетъ теперь само- 
стоятельную весьма важную отрасль производства; кром$ кожи, она прим$- 
няеть въ качествЪ матерлаловъ еще металлы, дерево, бумагу, сукна, вязаныя 
ткани, перламутръь и т. п., приготовляя изъ нихъ изящныя и красивыя вещи, 
какъ, напр., сумки, альбомы, записныя книжки, сумки для марокъ, портеи- 
гары, несесеры, портъ-карты, письменныя принадлежности, различнфйиие по 
виду и назначен!ю футлярчики и т. п. Введен1е кожаныхъ кошельковъ на 
мфсто прежней мошны, которое относится къ н%фсколько бол$е раннему вре- 
мени и которое произошло столь р%шительно и быстро, можно разсматри- 
вать, какъ одинъ изъ первыхъ и наиболфе прочныхъ успфховъ изящной ко- 
жаной промышленности. Наибол$е выдающимися центрами ея въ Гермаи 
являются Оффенбахъь и Франкфуртъ на М., гдВ особенно процв$таетъ вы- 
дЪлка портфелей. Но самымъ значительнымъ центромъ производства изящ- 
ныхъ кожаныхЪъ товаровъ является ВФна. Лаже Нарижъ, такъ ревниво 
берегуший свою славу и сбытъ, долженъ признать, что онъ не можетъ стать 
на одномъ ряду съ ВЗной въ выдфлкз тЪхъ товаровъ, которые послф дай 
городъ выпускаеть на рынокъ. НаиболЪе 
значительные изъ вЪнскихъ торговыхъ 
домовъ имфютъ великол$пные магазины 
во французской столиц$; они сами опре- 
дъляють тамъ моду и даютъ такимъ об- 
разомъ рЬшительное доказательство того, 
что въ этой области германсюмй вкусъ и 
изобр$тательность въ состоян!и руково- 
дить Т$мъ, что французы долгое время 
считали своимъ исключительнымъ достоя- 
немъ. 

Другое направлене  современнаго 632. Древнеегипетск!е сапожники. 
вкуса въ невфроятной степени увели- (По старинному изображен!ю.) 
чило потребность и производство особаго 
сорта кожи, лакированной кожи. Нельзя себЪ представить франта безъ лакиро- 
ванныхъ сапогъ, да и с$дельные, шорные, экипажные мастера, шапочники ит. п. 
не могутъ обойтись безътвердой или мягкой лакированной кожи; можно подумать, 
что нашъ в5къ стремится заслужить эпитетъ лакированнаго. Теперь Герман1я 
не зависитъ уже, какъ долгое время раньше, отъ Франши въ пр1обрзтени лаки- 
рованной кожи; германсюй товаръ отличается по крайней м$р$ такими же 
достоинствами, какъ неизбЪжный парижеюмй. Особенно хорошо поставлена, те- 
перь эта отрасль промышленности въ югозападной Германи, какъ свид$- 
тельствуютъ знаменитыя франкфуртсюмя кожи; послЪдейя, однако, только въ 
самомъ незначительномъ количеств выдфлываются во Франкфурт$, а все 
остальное получается изъ другихъ сое$днихъ городовъ, во главф которыхъ 
по производству этого товара стоить Вормсъ. 

Не лишено интереса то обстоятельство, что искусство приготовлен!я 
украшен й тоже сум$ло въ довольно значительной степени использовать кожу. 
Чтобъ и маленькме обр$зки не пропадали безплодно, изъ кожи приготовляютъ 
теперь самыя красивыя плетеныя издфля, равно какъ искусственные цвфты; 
выр$зыванемъ и тисненемъ приготовляютъ теперь много пластическихъ 
украшен, напр., розетки и т. п., находящ1я себф примнен!е при обивЕЪ 
мебели и другихъ случаяхъ. Съ другой стороны, изъ обрфзковъ же кожи 
приготовляютъ очень кр$пюе передаточные ремни для машинъ. 

Но прочный успзхъ и высшее развите отдфльныя отрасли техники по- 
лучаютъ тогда, когда, вмЪето служеюя модЪ, онф удовлетворяютъ упрочив- 
шимся нацюнальнымъ склонностямъ и нравамъ и въ нихъ только находятъ 
себЪ источникъ развитя. Напр., среднев®ковое рыцарство подняло искусство 
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германскихъ мастеровъ въ приготовлеи сабель, стальныхъ и кольчатыхъ 
панцырей, орудй стр$льбы и принадлежностей верховой Взды ва такую вы- 
соту, что это искусство является единственнымъ въ м!Ъ; подобнымъ же 
образомъ въ настоящее время англйсвя сЪдла, кнуты и друйя принадлеж- 
ности верховой и упряжной $зды безепорно являются лучшими въ м1, 
такъ какь благородныя англ Исв1я страсти всегда обезпечиваютъ наличность 
такой публики, которая умфетъ цзнить и платить за таюме предметы. 


Сапожное дЪло. 


Ближе вефхъ изъ всевозможныхь художниковъ кожи несомнённо стоитъ 
къ намъ сапожникъ; онъ долженъ заботиться о хорошей обуви, которая 
является ничфмъ незамф$нимой стороной челов$ ческаго благосостояя. Чело- 
вЪкъ съ мозолями не можетъ быть счастливъ. 

Намфреваясь теперь заглянуть въ мастерсюя обуви, мы имЪемъ цфль 
показать, что это старинное почтенное ремесло вовсе не такъ неподвижно, 
какъ это можеть сразу казаться, что и сюда съ силой проникаетъ прогрессъ 
и новыя приспособлен1я. На отдфльномъ мастерЪ, снимающемъ м$рку, такъ 
сказать, на сапожник по заказу, это меньше всего бросается въ глаза, хотя, 
во всякомъ случа, и онъ употребляеть швейную машину; зато новыя 
фабрики обуви, работающйя на неопредфленный сбытъ, для иностраннаго 
вывоза и для войска, представляютъ картину своеобразную, сильно отличаю- 
щуюся отъ т5хъ первобытныхъ способовъ, которыми съ незначительными 
изм$ненями сапожникь пользовался съ незапамятныхъ временъ; по крайней 
мЪрф на старинныхъь египетекихъ картинахъ можно видЪть уже изображене 
тЪхъ самыхъ пр!емовъ, которые примфняютъ еще и наши мастера, посколь- 
ко конечно отлие въ предметахъ изготовленя не обусловливаетъ н%кото- 
рыхъ отклонений. 

Сапожное ремеслб. На рис. 633 и 634 представлены обЪ главнЪй- 
ия операции сапожника, работающаго по старинному способу со шпандыремъ 

и дратвой. Задача заключается въ томъ, что требуется прочно соединить 
другъ съ другомъ три главныя части продукта: передъ, подошву и каблукъ. 
Передъ сдзланъ обыкновенно изъ тонкой, гибкой кожи. Онъ вырфзывается 
на закройной доскз при помощи такъ называемаго р$зака (сапожнаго ножа); 
подошва же и каблукъ приготовляются изъ гораздо болзе крзпкой дубленой 
подошвенной кожи или изъ полувала. 

Обыкновенная ремесленная выдфлка сапогъ совершается въ такомъ по- 
рядкф. Сапожникъ выбираетъ колодку, т. е. деревянную форму, которая 
возможно больше подходить по формЪ и величинЪ къ ногф заказчика; на 
нижней сторонз ея онъ прежде всего укрфпляегь первую (внутреннюю) по- 
дошву или стельку; ударами молотка онъ придаеть ей форму кривизны ко- 
лодки. ПослЪ этого вокругъ всей подошвы поближе къ краю ея сапожнымъ 
ножомъ дфлается замкнутый надр$зъ, для того, чтобъ намфтить путь для 
шила, а для дратвы создать углублеше, въ которомъ она могла бы улечься 
послЪ каждаго стежка. ПослВ этого прикроенный сапожный перэдокъ накла- 
дывается на ту часть сапожной колодки, которая соотв$тствуетъ подъему, а 
край передка со всфхъ сторонъ перетягивается черезъ край стельки; для 
этого сапожникъ пользуется клещами, изображенными на фиг. 633, перетя- 
нутый край онъ временно закрзпляетъ гвоздями. Теперь на прикрзпленные 
края передка кладется кожаный узкй ремешокъ, называемый рантомъ, и при 
помощи шила стелька, передокъ и рантъ сшиваются дратвой. Затфмъ на 
настилку кладутъ вторую подошву и пришиваютъ ее къ первой. Изъ этого 
слфдуетъ, что дно приготовленной такимъ образомъ обуви выйдетъ плос- 
кимъ, и ступня, изогнутая снизу, не получить въ ней достаточной опоры, 
эсли обувь примфнить въ такомъ ея состоянии, послЗдетвйемъ чего было бы 
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сильное утомлен1е и боль при ходьбЪ. Чтобы предупредить эти неудобства, 
надо изогнуть, иле закруглить, подошву. Для этой пли сапожникъ въ соот- 
вътственномъ м$стВ подкладываеть подъ. первую подошву довольно толетый 
кусокъ кожи, называемый хвостомъ; назначен!е его — заполнить сводъ ступни 
и дать опору ног%. Вторая подошва кладется на него, изготовляемая обувь 
съ заключенной въ ней колодкой крфпко прижимается къ колВну шпанды- 
ремь (см. рис. 634); ударами молотка второй подошв придается соотвЗт- 
ственная кругловатая форма, и тогда только подошва пришивается къ сапогу. 
Что касается каблука, то онъ приготовляетея изъ крЪикихъ полукруглыхъ 
кожаныхъ пластинокъ (фликъ), которыя смазываются клеемъ и скр®пляются 
другъ съ другомъ гвоздями; первая изъ этихъ пластинокъ пришивается на 
первую подошву и на подогнутые края передка. 
Надо еще при- И 
бавить, что зад- ИН 
ки обуви закр$- 
пляются кускомъ 
кр$ёпкой — кожи 
(кранцемъ). Край 
подошвы при 
помощи ножа и 
рашпиля  полу- 
чаеть точную 
форму (ур33ъ), а 
чри помощи горя- 
паго жел$за по- 
лучаеть — глад- 
кость и блескъ. 
Фабричное, 
или механиче- 
ское производ- 
ство — обуви, 
понятно, суще- 
ственно отлича- 
ется отъ мелкаго 
ремесленнаго 
производства, по- 633. Натягиван!е переда. 
тому что оно 
иметь своей цфлью не приготовлен!е одной какой-нибудь пары сапотъ, 
но массовое производство. Этимъ обстоятельствомъ обусловливаются, конечно, 
совс$мъ друйя приспособления и вспомогательныя средства для работы, такъ 
какъ человЪческихъь рукъ не хватило бы для того, чтобы приблизительно 
удовлетворить спросъ на обувь. Большя германсвя фабрики обуви приго- 
товляютъ въ недфлю пять, десять тысячъ паръ башмаковъ или сапогъ, въ 
Америк же, на родинз механическаго производства обуви, существуютъ от- 
дфльныя фабрики, которыя приготовляютъ въ одинъ день 5,000 паръ обуви 
и болфе. КромЪ того, въ Германи вся обувь для арми приготовляется ме- 
ханическимъ путемъ въ спещально для того устроенныхъ корпусныхъ мастер- 
скихЪ; такъ какь въ Германи имЗется 20 армейскихъ корпусовъ, То въ 
обыкновенное время общее и среднее производство ихъ составить 3,000 паръ 
въ день. При усиленномъ производетв$, напр., въ случа мобилизащи про- 
изводительность мастерскихъ можетъ быть удвоена. 
Трудно найти отрасль промышленности, которая бы за посл дня двадцать 
лзть такъ развилась и такъ выиграла въ своемъ значени, какъ машинное 
производство обуви. Въ семидесятыхъ годахъ прошлаго вФка едва ли можно 
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было насчитать въ Германи боле 60 фабрикъ обуви, а въ настоящее время 
ихъ имфется уже 1,800 большаго и меньшаго разм$ра, изъ которыхъ 130 
приходятся на одинъ округь Пирмазенъ. Начало приготовлешя башмаковъ 
или сапогь машиннымъ путемъ можно отнести къ 1813 году, когда англи- 
чанинъ, по имени Брюнель, изобр$лъь машину для навинчиван1я подошвъ. 
Эта машина имфла однако весьма подчиненное значене, и о какомъ-нибудь 
серьезномъ усп$хВ ея и думать нельзя было. Только послЪ того, какъ аме- 
риканець Элаеъ Гоу изобрфль въ 1846 году швейную машину, вопросъ 
о машинномъ производств обуви принялъ другой оборотъ, и техника обра- 
тила свое вниман!е на конструкцю сапожной швейной машины, которую 
можно бы было прим$нить къ толетой кожз и которая могла бы пришивать 
толетыя подошвы къ нии Уже на нения в всем1рной вы- 
ставкБ въ 1851 
т году Джеймеъ Дрю 
| й |. | | || | ‚ выставилъ машину 

| ИА, для пришиван]я по- 
дошвъ; она была 
снабжена — непод- 
вижнымъ плечомъ 
и вращающейся го- 
ловкой, въ которой 
СИДЪЛИ подвига- 
тель и игла; она да- 
вала цъзиной шовъ 
при помощи одной 
нити. эта машина 
представляла для 
того времени до- 
вольно значитель- 
ное завоеване и 
была очень при- 
годна для гладкихъ 
И ДЛЯ ВОЙЛОЧНЫХЪ 
и суконныхъ по- 
дошвъ, но врядъ 
ли можно было бы 
съ ней работать 
при выдфлкЪ двой- 
ныЫхь подошвъ или сапогъь съ длинными голенищами. На машину для 
посл дней цзли въ маф 1859 года взялъ патентъ въ МассачузетстВ Липпъ 
Ридъ Блекъ; но и эта машина для пришиваня подошвъ страдала раз- 
личными недостатками. Въ 1862 году онъ взялъ патенть на усовершен- 
ствованную форму этой машины; въ 1864 году она является передъ нами 
усовершенствованной въ патентф Макъ Кея, а въ 1868 году снова въ па- 
тент$ Елека. Эта машина, извфетная уже подъ названемъ „Макъ-Кеевской 
машины“, до настоящаго дня пользуется хорошей репуташей и, благодаря 
непрерывнымъ усовершенствованямъ, она все время остзется на должной 
высот$. 

ЦФлый рядъ лфтъ машина для пришиван1я подошвъ была единственной 
машиной, находившей себф прим$невше при механическомъ производств$ 
обуви. Потребность въ другихъ вспомогательныхъ машинахъ была еще не- 
достаточно велика, и поэтому техника не имфла особыхъ поводовъ заняться 
конструкщей машинъ, пригодныхъ въ этой отрасли производства. Непре- 
рывный промышленный прогрезеъ и основан1е военныхъ мастерскихъ скоро 
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измЪнили положен!е дзлъ; энергичному прилежаншо и непрерывному труду, 
правда, послв нёкоторыхъ ошибочныхъ попытокъ и жертвъ, удалось создать 
машины, пригодныя для обработки подошвенной части обуви и для выдёлки 
каблуковъ. Этотъ усп%хъ въ свою очередь обусловилъ появлеше другихъ 
вспомогательныхъ машинъ для прокатыван!я и выр№зыван1я кожи; такимъь 
образомъ современная фабрика обуви была почти готова. Тогда проявился 
еще одинъ очень чувствительный недостатокъ: недостатокъ въ хорошихь и 
производительныхь машинахъ для красивой отд%лки обуви, одной изъ 
наиболЪе важныхъ работъ при производств$ обуви. Возможное и здесь скоро 
стало исполнимымъ, благодаря старав1ямъ конструкторовъ, и скоро мы уже 
видимъ, что на отдёльныхъ фабрикахъ обуви, правда, сперва въ Америк, 
появляются машины, болфе или менфе приспособленныя къ выполненю этой 
работы. Теперь, со времени введен1я первой машины для отдёлки обуви 
прошло какихъ-нибудь два десятка лфтъ, однако, врядъ ли найдется хоть 
сколько-нибудь значительная фабрика, которая не была бы вполн$ снабжена 
ВЪ самомъ полномъ вид машинами этой категории. 

Можно полагать, что машинное производство обуви въ главныхъ своихъ 
чертахъ достигло уже 
полнаго развитая; если 
усовершенствованя въ 
этой области и не пре- 
кратились и че пере-- 
стаютъ давать все но- 
выя улучшеня, то | 
форма — производства ® 
уже пр1обр$ла опред$- } 
ленныя очертан1я, и | ры 
нововведеня не много < 
смогутъ въ нихь из- 635 и 636. Штамповальные ножи. 

МЪнитЬ. 

Механическое производетво обуви можно подраздфлить на три части: 
1) производство голенищъ, 2) выд$лка носковъ обуви и каблука, 
и 3) отдзлка. Производство голенишъ во многихъ случаяхъ еще образуетъ 
спещальную отрасль производства, но большйя фабрики обуви, опФнивъ пра- 
Вильно выгоды этого, включили его въ свое производство; что касается 
остальныхъ частей, то он уже издавна разематривались, какъ составныя 
части понят1я „производство обуви“. Машины, примфняюцщяся при произ- 
водствЪ обуви, поскольку р$чь идеть о небольшихъ мастерскихъ, можно при- 
способить къ тому, чтобъ приводить ихъ въ движен!1е рукой или ногой; съ 
другой стороны, для большихъ мастерскихъ механическая сила необходима. 
Прим$няется ли при этомъ паровая или электрическая сила, газовый или 
другой моторт, конечно, совершенно безразлично. 

Производство голенищъ. Число примЗняющихся. при этомъ ма- 
шинъ незначительно и включаетъ въ себя, главнымъ образомъ, различныя 
системы швейныхъ машинъ для соединен1я отд$льныхъ частей голенища’ 
на практикЪ эта операцля называется „заготовкой“. КромЪ этихъ обыкно- 
венныхъ машинъ для образовашя гладкаго шва, примфняются еще швейныя 
машины для обметки пуговичныхъ петель, машины для пришиван1я пуго- 
вицъ, для такъ называемаго чрезкрайнаго шва и для другихъ цфлей. 

Части голенища отчасти выр%зываются отъ руки при помощи жеетя- 
ныхъ или картонныхъ ‚ шаблоновъ, въ другихъ же мастерскихъ они выштам- 
повываются въ особыхъ машинахъ при номощи фасоннаго ножа; этимъ до- 
стигается довольно значительная экономя во времени и расходахъ. На фиг. 
635 и 636 представлены таке штамновальные ножи; одинъ изъ НИхъЪ СЪ 
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‚ручкой: предназначенъ для штамповки при помощи молота (колотушки), дру- 
гой же для штамповки въ машин (пресс). Понятно, что фабрика голенищъ 
‚или обуви должна имЪть большое число такихъ штамповальныхъ` ножей, 
и такъ какъ каждый изъ нихъ довольно дорогъ, то 
они представляють собой солидный капиталъ. Пе- 
‚ редъ тфмъ, какъ на швейной машин$ соединить части 
| голенища въ одно цфлое, нужно ТВ м$ета, гдЪ онЪ 
| будуть собдинены другъ съ другомъ, отточить, сдф- 
лать тоньше, для того, чтобы щвы не выступали 
_1 р%8зко и не причиняли боль ногВ, когда обувь готова. 

Для оттачиваня этихъ частей кожи или пользуются 
инструментомъ въ видЪ рубанка, или же машиной для оттачиван1я; конструк- 
я послфдней очень остроумна; при помощи вращающагося тонко регули- 
фуемаго ножа она прекрасно оттачиваетъ всЪ края. 

Когда отдфльныя части голе- 
нища подверглись уже такой пред- 
варительной обработк$, то ихъ на- 
чинаютъ слаживать въ одно цФлое, 
соединяя ихъ временно какимъ-ни- 
будь клеевымъ веществомъ; если 
надо употребить въ дфло резиновыя 
вставки, то и онЪ вклеиваются, и 
тогда все прострочивается на швей- 
ной машин$. 

Т$ голенища, которыя приго- 
товляются не. изъ отдфльныхъ ча- 
стей, до переработки въ сапогъ 
должны получить форму, соотвт- 
ствующую форм$ ноги, должны под- 
вергнуться формовк$. Эта формовка 
(посадка) для мелкихъ мастеровъ 
является одной изъ наиболЗе труд- 
ныхъ работъ, на механическихъ же 
фабрикахъ обуви ее выполняетъ 
машина въ н$феколько минутъ и при 
томъ наилучшимъ образомъ; машины 
эти бываютъ различныхъ системъ. 
На фиг. 637 представлена такая ма- 
шина для формовки длинныхъ и тяже- 
лыхъ голенищъ. Вырфзанный изъ 

ВЕРЕН кожи кусокь а размягчается въ 
637. Машина для посадки голенищъ. вод$ и кладется въ машину; при 
помощи махового колеса подни- 
мають вверхъ нажимную плиту, вкладываютъ кожу въ машину и дёлаютъ 
полный оборотъ. Готовое голенище выходить изъ машины въ форм Ъ, и кь 
этой части потомъ пришивають заднюю часть, которая нарисована пунк- 
тиромъ. 

ВЁром$ до сихъ поръ описанныхъ вспомогательныхь машинъ, имфются 
еще друпя различныя машины для производства голенищъ, напр., для при- 
шивки ушковъ, для приготовлен1я сквозныхъ накладокъ на сапожные носки, 
для заворачиван1я краевъ кожи, для приготовлеюя узкихъ ремешковъ для 
СШИВКИ И Т. Д., И Т. Д. 

Приготовлен!е головки обуви. Когда голенище готово, оно пе- 
реходить изъ заготовочной въ мастерскую для производства  головокъ 
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Головкой называють всю ту нижнюю часть сапога’ или башмака, `кото- 
рая заключаетъь въ себ ступню; головка состоитъ главнымъ образомъ 
изъ стельки, задника, вкладки или „еленки“, и наружной подошвы, а иногда 
еще подметки и каблука. — Для головки сапога въ большинствВ случаевъ 
идеть цфлая дубленная подошвенная кожа или половина ея, которая еще на 
кожевенномъ заводЪ внолнф подготовлена выколачиванемъ или вальцовкой. 
Эти кожи машиной разрфзываются на полосы или куски, еще разъ прокаты- 
ваются и тогда поступаютъ въ отдфлен1е для высфчки или штамповки ло- 
дошвтЪ. Задача этой мастерской заключается‘ въ | 

томъ, чтобъ при помощи штамповочной машины 
и высфчныхъ ножей раздфлить кожу возможно 
болзе выгоднымъ образомъ и высфчь изъ нея 
отдфльныя составныя части, какъ то: подоввы, 


639 Станокъ для натягиваи!я 


638. Фасонный ножъ для выкройки подошвъ. 
заготовокъ на колодки 


задники, и т. д. На фиг. 638 представленъ фасонный высфчной ножъ, какой 
требуется для выкройки подошвъ; онъ долженъ эыть изъ лучшей 
стали и остроотточеннымъ. Когда отдфльныя части дна высфчены, на нихъ 
отпечатываютъ нумеръ, указывающ!й размфры готовой обуви; затзмъ по- 
дошвы подготовляются къ пришиватю, для чего онЪ получаютъ надрЪзъ, 
въ которомъ впосл$детвыш ляжетъ шовъ, и необходимую, согласно формЪ 
ступни, выпуклость. Стельки )задники и еленки снабжаются по краямъ фасками 
и затЪмъ передаются монтёру. 

Для только что перечисленныхъ работъ, конечно, тоже существуютъ 


а. 641. Клещи для натягиван1я передовъ 
640. Клещи для вбиван!я шпилекъ. ыы ве полевы в ред 


соотв$тственныя машины. ЗдЪеь на первомъ мФств стоить надр8зывающая 
машина, которая вокругъ подошвы, начиная съ пятки, производитъ надр$зъ 
на разстоянши 1 сантиметра съ края; въ этоть надрфзъ помфщается нитка, 
которой шьютъ, а когда шовъ готовъ, онъ имъ закрывается. Когда Этоть 
надрЪзъ въ подошв$ сдфланъ, ей нужно придать такую форму, чтобъ она 
безъ всякаго труда подошла къ колодЕЬ и въ ней помфстилась еленка. Для 
этой цфли пользуются машиной, которая формуеть подошву; эта машина 
производитъ необыкновенно сильное давлен1е при помощи шарнирнаго прес- 
сующаго механизма. Подошва, положенная въ форму, только минуту оста- 
ется подъ давленемъ, и правильная форма уже готова. Понятно, что чу- 
гунныя выстланныя латунью прессовыя формы дожны быть сдфланы соот- 
вфтетвенно колодкамъ; однако для 2-3 номеровъ обуви достаточно одной 
формы. 

Машины для стачиваня задниковъ, выр$зыван!я рантовъ и настилокъ 
представляютъ собой небольш1я вспомогательныя машины, которыя можно 
встрЪтить на всякой, даже самой маленькой фабрикЪ обуви. 
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Въ механическомъ производствф обуви, а особенно для монтировки, съ 
которой мы ‘сейчасъ познакомимся, очень важно имЗть матералъ возможно 
равномфрной толщины; между т$мъ кожа никогда не бываеть одинаково 
толста, и изъ нея очень трудно вырфзать такой матерлалъ; велБдетв!е того, 
чтобъ достигнуть необходимой однородности, примфняются машины для рас- 
шенлен1я или выравниванн кожи. Эти машины выравниваютъ кожу или 
расщепляють (двоятъ) ее на дв части по толщин$; толстый непригодный кусокъ 
кожи (напр., голову шкуры) он превращаютъ въ два тонкихъ примфнимыхъ 
куска; воть почему эти машины относятся къ числу наиболЪе полезныхъ въ 
длинномъ ряд машинъ для обработки кожи и воть почему он встр%чаются 
почти на каждой фабрик обуви. 
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642. Машина Чеза для натягиван]1я сапожныхъ 643. Машина „бостонъ- 
передовъ. ластингъ“. 


На спещальномъ языкЪ сапожниковъ „монтировкой“ называется работа 
первоначальнаго соединен!я подошвы съ передомъ. Хотя въ настоящее 
время существуютъ различныя системы машинъ для этой работы, манипу- 
лящя эта на многихъ фабрикахъ еще выполняется оть руки; она заклю- 
чается въ томъ, что переда сильно натягиваются на колодку и сое- 
диняются желфзными гвоздями съ заранзе уже прилаженной стелькой. 


Занятыхь этимъ дДФломъ рабочихъ иногда называютъ монтерами; они 
работаютъ, стоя за столомъ, на которомъ укрЪплены стойки для колодокъ (фиг. 639). 
При этомъ употребляются деревянныя, обитыя по подошвф желЪзомъ или со- 
ве$мъ желЪфзныя колодки, для того, чтобы шпильки, которыми головка при- 
кр$пляется къ стелькЪ, не втыкались въ колодку, но расклепывались. Шпильки 
(гвозди), примфняюццяся при этой работ, называются тексами; рабочий держитъ 
ихъ во рту и, вбивая одну шпильку, придаетъ слдующей при помощи языка и 
губъ такое положене, при которомъ головка шпильки обращена была бы изо 
рта наружу, такъ что этотъ гвоздь легко было бы захватить клещами (фиг. 640). 
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Вынутый изо рта щипцами гвоздь работникъ всаживаетъ въ край натянутой 
кожи и молоткомъ, составляющимъ одно цфлое съ клещами, онъ вбиваетъ его, 
при чемъ концы шпилекъ загибаются о твердую подошву колодки. Въ подъемЪ 
ноги, при приготовлении тяжелой обуви, требуется болЪе значительная сила 
для натягиваня, чЪмъ та, которую можно приложить при помощи обыкновен- 
ныхъ щипцовъ, въ этомъ случаЪ, чтобъ основательнЪе натянуть подъёмную часть, 
пользуются болЪе крфпкими клещами другой конструкщи, представленной на 
фиг. 641. Когда передокъ такимъ образомъ натянутъ на колодку и прикрЪзпленъ 
гвоздями къ стелькЪ, вынимаютъ тЪ два гвоздя, которые были раньше вколочены 
для того, чтобы прикрЪпить неподвижно стельку, потомъ накладываютъ заранЪе 
высзченныя и отточенныя геленки и прикр$пляютъ ихъ хорошенько къ стельк$з. 
Теперь накладываютъ подошву, получившую уже въ прессЪ свою форму; она 
снабжена уже надр%зомъ для шва, а внутренняя поверхность ея уже покрыта 
клеемъ; какъ раньше стелька, такъ теперь подошва временно прикрЪпляется 
двумя гвоздями. 

Описанный только что ходъ работы относится ваазвнымъ образомъ къ на- 
тягиван1ю передовъ при помощи рукъ. Когда эта работа выполняется машиной, 
то наблюдаются существенныя отличя, хотя здЪсь приходится руководствоваться 
т$ми же положенями, какъ и въ первомъ случаЪ. Машины, употребляюцйяся 
для натягивая сапожныхъ передовъ, можно раздфлить на двЪ категории: однз 
изъ нихъ дЪйствительно натягиваютъ переда башмаковъ или сапогъ, т. е. сильно 
натягиваютъ края ихъ при помощи щипцовъ на колодку; друйя же заняты 
только вколачиван!емъ гвоздей, натягиван!я же въ тВеномъ смыслВ слова онЪ 
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644 ЦЪпной шовъ. 615. Строчка въ Дв$ нитки. 


сами не производятъ. Машина для натягиван!я передовъ уже не новость, 
однако только въ послфднее время, посл многол%тняго ряда различныхъ 
усовершенствован! й, она привлекла къ себЪз больше вниман1я. При механиче- 
скомЪ производств обуви нЪтъ такой операщи, которая требовала бы болЪе тща- 
тельности, какъ натягиван!е передовъ; только отъ нея одной зависитъ, будетъ 
ли обувь хорошо носиться. Башмакъ или сапогъ, передъ котораго плохо натя- 
нутъ, никогда не сохранитъ при носкЪ хоропий видъ въ течевле болВе.или ме- 
нЪе продолжительнаго времени и всегда будетъ плохо сидЪть на ногВ. При на- 
тягиван!и нужно кожу очень крЪпко тявуть черезъ колодку, нужно, такъ ска- 
зать, тянуть ее до послВдней возможности, если хотятъ, чтобы обувь при носкЪ 
сохранила свою форму и хорошо сидзла. 

Изъ существующихъ нынЪ машинъ для натягиван!я передовъ на первомъ 
МЪСТЪ заслуживаетъ упоминаня машина, изобрЪтенная американцемъ Чезомъ 
и названная по имени его „чезовской“ машиной для натягивая передовъ 
(фиг. 642). Въ этой патентованной машин зажимается колодка, соединенная уже 
съ головкой и стелькой, а при помощи воеьми щинцовъь и двухь ножницт че- 
резъ нее и черезъ стельку перетягиваютея края головки. 

Всв восемь щипцовъ дЪйетвуютъ одновременно подъ дЪйстемъ рычага и 
послЪ этого нажат1я головка получаетъ такое значительное натяжене, какого 
достигнуть иначе было бы невозможно. Вколачиван!е гвоздей совершается здесь не- 
обычайно быстро при помощи остроумно устроеннаго аппарата, вообще вся опе- 
ращя натягиван!я переда на одну штуку обуви отнимаетъ всего н%секолько 
‚минутъ. 

Къ другой категори машинъ для натягиван1я передовъ относится машина 
подъ назваемъ „бостонъ-ластингъ“ (фиг. 643). Эта машина работаетъ 
безъ щипцовъ и собственно только вколачиваетъ гвозди; поеслздне вкладыва- 
ются въ премникъ, расположенный наверху надъ машиной и оттуда еоскаль- 
зываютъ по проводящему каналу въ кожу. Головка уже натянута на колодку, 
носокъ и пятка его уже вложены и прикрЪплены помощникомъ-рабочимъ; это 
голенище кладуть на спешальную подставку, которая соединена съ мащиной 
и движется во всоЪхъ направлен!яхъ. Достаточно надавить сапогомъ на особый 
имфющися въ машинЪ штифтъ, какъ механизмъ, вбивающ гвозди, освобождается 
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и начинаетъ свое дъйстве. Одновременно съ нажиманемъ сапога на штифтъ 
машины рабоч движенемъ руки натягиваетъ головку на колодку, начиная 
съ носка сапога, и гвоздь за гвоздемъ непрерывно вколачиваются въ издЪе. 


Когда передъ обуви натянутъ, а подошва прикр®плена, какъ описано 
было при ручномъ натягиван!и передовъ, то обувь передается для пришивки, 
или, Вообще, прикр%илен!я дна обуви— подошвы. Подошва закр$пляется 
или пришиван1емъ дратвой, или приколачиван1емъ деревянными 
твоздями. Прежде очень часто прибфгали къ привинчиван1ю металлическими 
винтами или къ приколачива- 
н1ю металлическими гвоздями, 
но теперь этого совсЗмъ или 
почти совсфмъ ужъ не д$ла- 
ютъ: во-первыхъ, этоть спо- 
собъ закрзпленя не абсолютно 
проченъ, а, во-вторыхъ, въ 
смысл$ здоровья не сов мъ 
хорошо приводить ноги въ со- 
прикосновете съ металличе- 
сКИМИ ГВОЗДЯМИ ИЛИ винтами. 
НаиболЪе важнымъ способомъ 
прикр8плен1я подошвъ къ пе- 
редамъ является пришиван1е 
дратвой, а зат$мъ уже сл5- 
дуетъ приколачиван1е деревян- 
ными гвоздями. Если же те- 
перь поставить вопросъ, ка- 
кому изъ двухъ способовъ при- 
крзилешя  сл$дуетъ отдать 
предпочтен1е, то на это надо 
отвфтить: сапогъ съ подошвой, 
правильно пришитой хорошей 
дратвой, безъ всякаго сомнЪнИя, 
эластичнзе и прочнзе, чЁмъ 
сапогь, прибитый деревянными 
ГВОЗДЯМИ; дно  послфдняго 
всегда будеть отличаться н$- 
которой неподвижностью и 
твердостью. Причина меньшей 
прочности послёдняго рода 
обуви заключается въ ТоМЪ, 

616. Швейная машина для прошивки цз пнымъ что вколоченные деревянные 
швомъ. гвозди сильно страдаютъ отъ 
дЪйствя погоды, послф дождя 
(0:61 г набухають, отъ жары ссыхаются, а въ результатВ расшатываются. Ч$мъ 
тоньше подошва, т8мъ сильн%е будетъ проявляться этотъ недостатокъ, кото- 
раго не знаетъ обувь съ пришитыми подошвами. Чри приготовлени сапогъ 
съ толстыми подошвами или вообще такой обуви, для которой не требуется 
изящнаго вида, весьма охотно прибЪгають къ прикрёпленю деревянными 
гвоздями при помощи соотв$тственной машины; употребляемый при этомъ 
матер1алъ обходится гораздо дешевле, ч$мъ нитки для машины, приши- 
вающей подошвы. 

Пришиван!е подошвъ при помощи упомянутой машины выполняется 
различными способами, а именно: 1) прошивкой, 2) двойнымъ швомъ, 
3) выворотнымъ швомъ и 4) пришиван!емъ еъ помощю ранта. 
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Подъ прошивкой понимають прикр$плене подошвы къ переду и стельк® 
при помощи одного только шва; долгое время это былъ единственный спо: 
собъ пришиван!я машинами. Только впослфдетви, когда стали обращать 
больш6в внимая на изящный видъ обуви, получилъ` права гражданства и 
двойной ШовЪ; какъ показываетъ самое назване, это второй шовъ, который 
накладывается наряду съ прошивнымъ швомъ по внфшнему краю подошвы 
и который виденъ какъ желтый или черный бисерный шовъ. Шовъ выво- 
ротный употребляется только для очень легкаго товара, какъ; напр., дВтской 
обуви, бальныхъь и обыкновенныхъ туфель; назван!е это произошло отъ 
того, что передъ пришивается прямо къ подошв® безъ’ стельки и притомъ 
перевернутый, т. е. съ изнанки; когда они пришиты они _ снова Вора: 
ваются такъ, чтобъ внутренняя сто- 
рона кожи приходилась внутрь, а не 
наружу. Пришиван!е на ранту. болЪе 
всего употребительно при ручной ра- 
бот; отъ обыкновенной прошивной 
работы оно отличается тЪмЪъ, что вмЪето 
подошвы къ стельк и переду. здЪеь 
пришивается узкая полоска кожи, такъ 
называемый рантъ, и только вторымъ 
швомъ подошва прикрфпляется къ 
ранту. Для этой послёдней работы 
уже очень давно строются машины, 
Но только построенныя въ’ недавнее 
время оказались дЪйствительно пригод- 
ными въ этой области и работаютъ не 
только не хуже, но даже а че- 
лов$ческой руки. - 

Родъ стежка зависить отъ того, 
какъ онъ дфлается, при помощи одной 
или. двухъ нитей, а также отъ того, 
какъ онъ выплетается и завязывается. 
Какъ при шитьВ отъ руки, такъ.и при 
машинномъ примфняются различные 
сетежки, для которыхъ въ послднемъ 
елуча$ требуются различныемеханизмы. 
Въ механическомъ производств обуви 
при изготовлени головокъ употре- 
бляются „два стежка, именно 1.) цп- 
ной шовъ и 2) стеганная строчка. ЦЗ п- 
ной шовъ соединяетъ. подошву съ 
передомъ при помощи одной нити, и 
это въ настоящее время наибол$е упо- === 
требительный ШОВЪ. По нзкоторымъ 647. пришивающая подошвы машина 
наблюден1ямъ, представленный` на. фиг. А 1ацр“. | | Е 
644 цфиной_шовъ отличается большей 
эластичностью и кр$постью, ч$мъ всяюй другой; но ТакЪ какъ ВЪ ‚ надрёзъ, 
сдфланный въ подошв, ложится не простая нить, но цфпочка изъ двойныхъ. 
нитей, то надрЪзъ долженъ быть. нфсколько болфе глубокимъ, для чего мате- 
рлалъ долженъ выбираться нфеколько толще. Строчка (фиг. 645) уже пред- 
ставляетъ собой шовъ, кладу! въ надрфзъ одну только нить. Въ проти- 
воположность цфпному шву онъ выводится при помощи двухъ нитей, изъ 
которыхъ одна проникаеть въ матерлалъь_ снаружи, другая. изнутри; когда 
верхняя и нижняя нити поставлены правильно, то онё встр$ёчаются въ. се- 


| 
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рединф и перевязываются. Этотъ шовъ имзетъ передъ цёпнымъ то преиму- 
щество, что онъ требуетъ менфе глубокаго надр$за, почему можно употре- 
бить въ дзло и боле тонюя подошвы. 

Мы переходимъ теперь къ описаню отд$льныхъ машинъ для приши- 
ваня подошвъ и начинаемъ съ заслуживающей наибольшаго внимая ма- 
шины для прошивки цзпнымь швомъ. Рисунокъ 646 предста- 
вляеть эту, уже упомянутую выше, изобр$тенную Ридъ Блэкомъ, машину; 
впослфдетыи она была усовер- 
шенствована и стала извфетна 
подъ именемъ „Макъ-Кеевской 
машины“. Эта машина состоитъ 
изъ двухъ главныхъ чаетей: изъ 
верхняго швейнаго механизма 
и изъ вращающагося рога; под- 
готовленный саногь или баш- 
макъ надфвается на рогъ, со- 
гр$ваемый спиртовой или газо- 
вой лампой, для того чтобы 
дратва все время оставалась до- 
статочно гибкой; дратва приго- 
товляется заранЪе, надфвается 
на катушку съ нижней части ро- 
га, черезъ его плечо идеть къ 
сидящему на конц колесику и 
увлекается ушкомъ иглы. Когда 
машина приведена въ движеше, 
игла опускается въ надрЗзь и, 
проникая черезь подошву, пе- 
редъ и стельку, своимъ Ерюч- 
комъ  захватываеть и под- 
нимаетъ высоко первую петлю. 
Теперь подвигатель передвигаетъ 
сапогъ на стежокъ впередъ, игла 
снова опускается и оставляетъ 
первую петлю. Теперь игла вто- 
рой разъ внутри петли прокалы- 
ваеть подошву, вакъ раньше, из- 
влекаеть новую петлю, затягивая 

618. Швейная машина для двойной строчки. ТВмъ самымъ первую, и такимъ 
образомъ получается шовъ. Рогь 
машины вращается вокругь вертикальной оси, что дфлаеть возможнымъ об- 
шить сапогь кругомъ, не снимая его; вапогь перем$щается самой машиной 
сначала въ направлении оть руки работника, подъ конецъ по направлен!ю къ 
ней. Стежки можно по желанию сдЪлать большими или маленькими; кромЪ 
того, нфть необходимости наставлять машину для каждой толщины кожи, 
такъ какъ она это дфлаетъ автоматически. На этой машинЪ можно шить 
самую маленькую д$тскую обувь, равно какъ самую большую и тяже- 
лую мужскую или военную обувь. — Кром этой Макъ-Кеевской машины 
существуетъ для той же цфли большое число машинъ другихъ системъ; но 
но конетрукши своей онЪз вс болфе или менфе примыкаютъ къ Макъ- 
Кеевской, отличаясь отъ послёдней въ большинствВ случаевъ только по 
форм 

Машины, пришивающ!я подошвы строчкой, вошли въ упо- 

треблеме въ Германи всего за камя-нибудь пятнадпать лётъ, и заслуга 
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распространеня ихъ принадлежить главнымъ ‘образомъ н%мцу - американцу 
Джону Китсу. Первая, выставленная имъ въ 1881 году на германекомъ 
рынк$ машина, пришивающая подошву двойной строчкой, подъ названемъ 
„желфзный сапожникъ“, была очень хорошо принята и сохранилась до на- 
стоящаго дня, подвергнувшись различнымъ усовершенетвованмямъ въ раз- 
личныхъ частныхъ и казенныхъ мастерскихъ. Хоропий премъ, оказанный 
этой машинЪ, побудилъ и германскую технику обратиться къ постройкЪ 
этихъ машинъ, и такимъ образомъ мы въ настоящее время имфемъ уже 
различныя системы этихъ машинъ, и у каждой свои преимущества. ПослЗд- 
нимъ изобрётешемъ въ этой области является машина „аллансъ“ для при- 
шиватя подошвъ двойной строчкой (фиг. 647). Какъ вс машины для 
строчки, она работаетъь двумя нитями, изъ которыхъ одна помфщается въ чел- 
нок, другая же, подобно тому, какъ въ машин» съ цфинымъ швомъ, втягивается 
черезъ рогь. Характеръ стежка упомянутой машины. представленъ на фиг. 
645. Работоспособность новЪйшихъ машинъ, пришивающихъ подошвы двой- 
ной строчкой, весьма значительна; она колеблется въ предфлахъ 300 — 500 
паръ въ десятичасовой рабочий день. 


Понятно, что для производительности этого рода машинъ огромнзйшее зна- 
чен!е имЪетъь правильное обращене съ ними и хоропий уходъ. Каждая часть 
должна правильно функцюниро- 
вать, толщина иглы и нити долж- 
ны находиться въ правильномъ 
соотношении. Если игла будетъ 
слишкомъ тонка, то послздет- 
в1емъ будетъ то, что нить будетъ 
страдать, легко будетъ рваться 
и терять свой варъ; если же игла 
будетъь елишкомъ толста, то она 
будетъ дзлать отверстя, которыя 
нить не заполнитъ: шовъ не 
будеть плотнымъ и при употре- 
блеши обуви при сырой погодз 
это непрятно будетъ давать себя чувствовать. Для того, чтобъ шовъ былъ 
проченъ, онъ долженъ быть сдзланъ хорошей дратвой. При приготовлени 
послЪдней нужно взять лучш!я, сухмя, изъ тонкой пряжи скрученныя льняныя 
нитки и обратить вниманйе на то, чтобъ онЪ достаточно пропитались варомъ. 
Чьмъ тоньше взятая пряжа, твмъ прочн®е будеть нить, а, слЪдовательно, и 
шовъ. Для приготовленя дратвы пользуются спещально для этого ностроеннымъ 
аппаратомъ, черезъ который нить проходитъ, пропитываясь въ немъ варомъ. 


Для получемя двойного шва тоже существуютъь машины разныхъ 
системъ. Отъ насквозь прошивающихь машинъ эти машины отличаются 
т%мъ, что онф работаютъ не прямой иглой, какъ первыя, а изогнутой иглой 
съ шиломъ, которое предварительно прокалываетъ отверсте. Загнутая 
игла Даетъ возможность шить ближе къ краямъ передка, что при двойномъ 
шв иметь большое значене. Для шитья выворотной обуви и для при- 
шиван1я из ранту наибол$е упрочились машины, выетавленныя на герман- 
скомъ рынк$ американскимъ обществомъ „@оодуеаг ЭВое Мастегу Сотраг- 
11е“, но эти машины, вфроятно, не завоюютъ себф прочной позищи, потому 
что фабриканты никогда не могутъ пр1обрЪфсть ихъ въ собственность, а мо- 
гуть получать ихъ на прокатъ за высокую цфну. Наряду съ этими маши- 
нами существують еще другя группы машинъ для пришиван1я подошвы на ранту, 
напр., машины Рамсдена и Эллиса, Кемпбелля и новыя патентованныя „бер- 
трановсюмя машины“, удостоенныя первой преми на чикагской всем!рной 
выставкВ 1898 года; одна изъ нихъ служитъ для пришиван!я ранта, а дру- 
гая для пришиваюя подошвы къ ранту. Шреимущество этихъ машинъ пе- 
редъ другими системами заключается въ томъ, что обЪ онф, какъ машина для 
пришиваня ранта, такъь и для пришиваюя подошвы, работають двойной 
строчкой, тогда какъ друйя машины работаютъ цфпнымъ швомъ. На фиг. 


649. Башмакъ сшитый на ранту ` 
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648 представлена машина для пришиван1я ранта. Патенты на эту группу 
машинъ, отличающихся передъ другими значительными преимуществами, пр1- 
обрьтены германско - американскимъ машиностроительнымъ обществомъ во 
Франкфурт на МайнЪ, старзйшей и значительнфйшей фирмой, занимающей- 
ся спещально постройкой машинъ для механическаго производства обуви И 
для кожанаго дЪла вообще. 

Пришиван!е на ранту машиннымъ способомъ,  представляетъ со- 
бою точное воспроизведене ручной работы: первоначально оно распространи- 
лось въ ‘Америк, Англи и Франщи, но теперь и въ Гермаши начинаютъ 


обращать больше вниман]я на этотъ способъ работы. 

За обувью, въ которой подошва пришита на ранту, по сравнен!ю съ проши- 
ой обувью считаются сл№здуюппя преимущества: 1) облегчене починки; 
2) большая ‘эластичность и подвижность при той же голщин№ подошвы и крЪ- 
пости; 3) большая` прочность швовъ; 4) болзе значительная сопротивляемость 
проникан1ю влажности. 

Что касается пункта 1-го, то. нЪтъ сомнЪн!я, что гораздо легче отпороть отъ 
ранта старую подошву и пришить къ ней новую, чвмъ въ случаЪ прикрфплен!я 
подошвы прошивнымъ швомъ отдЗлить ее отъ передка и отъ стельки; это легче 
даже и въ томъ случаз. когда рантъ стоптанъ и надо нашить новый. Съ этимъ 
облегченемъ починки можно однако только въ томъ случаЪ считаться, когда 
она производится отъ руки, безъ помощи машинъ. Тотъ же, у кого имЪется ма- 
шина для пришиватя подошвъ, такъ же легко можетъ наново пришить новую 
подошву, какъ и въ первый разъ, причемъ ни передъ, ни стелька не постра- 
даютъ. 

Что касается пункта 2-го, большей эластичности и подвижности обуви, то 
нельзя сомнЪваться, что обувь съ подошвой, пришитой на ранту, эластичнЪе обу- 
ви съ прошитой подошвой. Въ прошитой обуви подошва, передъ и стельки со- 
единены швомъ и образуютъ жесткое тЪло, которое тёмъ меньше прилаживается 
къ движенямъ ноги, чЁ&мъ толще и кр$пче отдфльныя части. Въ рантовой 
обуви рантъ выступаетъ въ качеств промежуточнаго звена. Здесь въ одно 
тъло швомъ соединёны стелька, передъ и рантъ, подсшва же прикр$ пленакъ ранту дру- 
гимъ швомъ. Благодаря этому раздвленю поперечный разрфзъ каждаго мЪста 
соединен1я тоньше, а потому и болЪе подвиженъ; кромЪ того оба шва лежатъ не 
другъ надъ другомъ, но возлЪ другъ друга, ч$мъ обусловливается болВе легкое 
сгибаще, а,.слЪдовательно, и большая эластичность; нЪтъ опять-таки сомнЪ я въ 
томъ, что это для обуви очень цфнная особенность. 

Что касается пункта 3-го, большей прочности шва, то въ этомъ отношевн!и 
можно напомнить только о сказанномъ въ пунктЪ 2-омъ. Прошитый шовъ зани- 
маетъь больше м%Ъста по высотз; поэтому онъ сильнЪе препятствуетъ измзнен!ю 
формы отд$льныхъ частей, чЪмъ рантовой шовъ, такъ какъ въ послЪднемъ слу- 
чаЪ сшивавемые слои не такъ толсты и см щен!е, сл довательно, не такъ велико, 

‚ какъ въ первомъ. Между тьмъ при ходьбЪ нога не перестаетъ двигаться, и 
‘самый прочный матералъ не выдержитъ наконецъ этого ‘тысячекратнаго внут- 
ренняго напряжен!я, появляющагося при каждомъ движени. - 

Изъ всего этого явно вытекаетъ, что при прочихъ равныхт обстоятель-. 
ствахъ равьше поддается прошитый шовъ, такъ какъ онъ боле высоюй и такъ. 
какъ при немъ отдЪльныя части должны больше склоняться и перемъщаться. 
Но съ нашей стороны было бы слишкомъ поспъшнымъ, если бы мы на этомъ одномъ 
основан!и признали бы большую прочность рантовой обуви по сравнен1ю съ про- 
шитой и если бы мы не обратили вниман1я еще на одно обстоятельство, имЪВю- 

. щее существенное значене для прочности шва и ни въ какомъ случаЪ не гово-, 
рящее въ пользу обуви на ранту. Прошитый шовъ стягиваетъ вмЪстЪ стельку, 
передъ и подошву; если надр®зъ въ подошвЪ не слишкомъ глубокъ, а сдБланЪ 

° въ правильномъ соотношен!и, то шовъ во воЪхъ частяхъ будетъ одинаково проч-` 

- нымъ. Иначе совсВмъ обстоитъ дзло съ обувью на ранту. . Ранть и передокъ’ 
пришиваются только ко внутренней сторонЪ стельки. Такъ какъ извЪстно, что 

. эта сторона кожи гораздо рыхлЪе и гораздо менЪе прочна, чЪмъ мерейная сто- 
рона, то можно съ увЗренностью допустить, что этотъ недостатокъ почти совер-^ 
шенно устраняеть преимущество, которое имЗетъ конструкмя рантовой обуви - 
передъ прошитой обувью. Этотъ выводъ подтверждается и практикой: проши-. 

‚ тая обувь носится такъ же хорошо, какъ и рантовая. 

“Остается разсмотрВть еще пунктъ 4-ый, утверждене, что рантовая обувь’ме-. 
нзе водопроницаема, чЪмъ прошитая обувь. Хотя въ общемъ и слЗдуетъ при-. 
нять, что большая часть влаги, нроникающей въ ц%лый сапогъ, проходитъ че-: 
резъ поры. кожи, а не черезъ швы, нельзя однако отрицать и того, что. плохой, ` 
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слабый шовъ не можетъ быть водонепроницаемымъ. Но это общее утвержден!е 
одинаково относится какъ кь рантовой обуви, такъ и прошитой, и вопросъ сво- 
дится къ олЪдующему: при какомъ способЪ шитья легче всего можеть полу- 
читься слабый шовъ и въ какого рода обуви этотъ слабый шовъ наиболЪе вре- 
денъ? Изъ предыдущихъ разсужден!й можно уже заключить, что при прочихь 
равныхъ условяхъ шовъ будетъь твмъ плотнЪе, чфмъ тоньше сшиваемыя части, 
такъ какъ при этомъ не только механическая работа шитья менЪе значительна 
(тонюЙ матемалъ болЪе гибокъ и больше поддается подъ натягиваемой нитью), 
но и потому, что трен!е нити въ дырЪ мене значительно, да и углы натяжешя 
нити въ тонкомъ матералВ болЪе благопрятны. Если, слъдовательно, съ увз- 
ренностью можно выставить положене, что при прочихъ равныхъ уеловяхъ на 
боле тонкомъ матералЪ можно получить болфе крЪпый шовъ (практика это 
подтверждаетъ), то вмЪстЪ съ т5мъ надо признать и то, что при той же толщин® 
матер1ала сапогъ на ранту будетъ болЪе водонепроницаемъ, такъ какъ при при- 
готовлен!и такой обуви шовъ распадается на два 
рядомъ лежащихъ мензе толстыхъ шва, и при Х 
тъхъ же условяхъ части тфенЪе стягиваются другъ Ч 
съ другомъ. | 
: Здесь нужно принять. во внимаШе еще одно 
обстоятельство, которое тоже говоритъ въ пользу 
обуви на ранту. Если въ прошитой обуви мы 
им$емъ плохой шовъ, закрытый только на по- 
дошвенной сторонЪ тонкой кожной крышкой, то 
отверст1я стежковъ открываются прямо внутрь 
обуви, куда вода и проникаетъ безъ всякаго пре- 
пятстыя. Если же подошва въ обуви плохо при- 
шита къ ранту, то отъ этого, конечно, бтрадаетъ 
прочность обуви, но для прониканя влаги это 
значен1я не имЗетъ, такъ какъ стежки не идутъ 
насквозь. И даже въ томъ елучаЪ; когда рантъ 
пришитъ плохо, можно разсчитывать на большую 
водонепроницаемость, чёмъ въ прошитой обуви, 
такт какъ мазь и вакса скопляются въ складкахъ 
ранта и составляютъ значительное препятств!е 
проникновен!ю влаги. 

Изъ сказаннаго, слЗдовательно, ясно выте- 


каетъ, что обувь, приготовленная на ранту, если 
въ смыслЪ прочности и не можетъ претендовать 
на особыя преимущества, отличается другого 
рода преимуществами, вознаграждающими за 
трудъ машиннаго изготовлетя рантовой обуви. 
При этомъ надо еще принять во вниман!е, что 
въ рантовой обуви нить не проникаетъ во вну- 
треннюю сторону обуви, которая остается чистой 
оть вара, масла и другой при работ неизбЪжной 
грязи; употреблен1е вкладныхъ стелекъ, которыя | 

650. Машина для прикрВ8плен!я 
трудно или почти невозможно укрЬпить, СТанО- подошвы деревянными гвоздями. 
вится тогда излишнимъ. 

На фигурз 649 представлено соединен!е частей въ рантовой обуви: 
1 — обозначаетъ рантъ, 2 — соединительный шовъ, который проходить черезъ 
рантъ, передокъ и стельку 5, выходя наружу. поелфдней при 4, а зат$мъ 
идетъ обратно, соединивъ такимъ образомъ ранть со стелькой. Подошва бу- 
детъ нришита къ ранту 1 машиной для двойного шва, съ задней. же сто-. 
роны будетъ прикр$фпленъ каблук. 

Мы познакомились такимъ образомъ съ прикрёилен!емъ  ПОДОШВЪ при 
помощи пришивающихь машинъ; обратимся теперь къ послЗднему изъ 
перечисленныхъ нами способовъ соединения подошвъ съ передами, именно 
къ прикр$пленю подошвЪ деревянными гвоздями. — Подготовительныя ра- 
боты при этомъ ничфмъ не отличаются отъь подготовительной работы при. 
пришивани -подошвъ, разница только въ томъ, что вмфсто нити швейной 
машины роль ‹оединительной части играютъ вбиваемые машиной дере- 
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вянные гвозди. Деревянные гвозди, прим$няемые въ этой машин$, отличаются 
оть обыкновенныхь сапожныхь гвоздей тфмъ, что они нарззываются самою 
же машиной. Для этой цфли въ машину кладется деревянная стружка, свер- 
нутая лентой въ 40 —50 метровъ длины; отъ этой деревянной ленты ма- 
шина автоматически отрззаетъ гвозди и вколачиваетъ ихъ. Машины для 
вбиван1я гвоздей работаютъ при помощи шила и бойка. Первое пред- 
варительно прокалываетъ отверст1е, затёмъ переносяпий аппаратъ передви- 
гаетъ деревянную стружку на толщину деревяннаго гвоздя, ножомъ гвоздь 
отр%зывается и въ то же время вколачивается бойкомъ. 

Машины для вколачиван1я гвоздей прежней конструкщи были устроены 
такимъ образомъ, что подошва прибивалась къ сапогу, еще надЪтому на ко- 
лодку. Но такъ какъ деревянные гвозди черезъ стельку входили въ колодку, 
то этотъ способъ имль своимъ послфдетнемъ значительную порчу колодокъ; 
по этой же причинф перешли къ постройк$ машинъ, въ которыхъ этотъ не- 
достатокъ устраненъ. Въ этихъ новыхъ машинахъ сапогъ снимается съ ко- 
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лодки и надфвается, какъ мы это видимъ въ машинахъ для пришиван!я подошвъ, 
на находящийся въ машин рогъ; подобно тому, какъ тамъ подошва пришивалась, 
здфсь она приколачивается. Въ передней части рога находится обр$зываю- 
ЩЙ аппаратъ; задача его заключается въ томъ, чтобы гладко обр$зывать 
внутри сапога концы гвоздей, проникающихъ черезъ подошву и стельку. На 
фиг. 650 представлена одна изъ новфЙйшихь машинъ для прикр$пленя по- 
дошвъ гвоздями; при помощи этой машины, если угодно, можно вколачивать 
не по одному гвоздю, какъ при помощи другихъ машинъ, но одновременно 
два. Это, конечно, означаетъ значительную эконом1ю во времени, которой 
всяюыЙ фабрикантъ охотно воспользуется. Производительность этой машины 
составляетъ 200 паръ сапогь въ десятичасовой рабочий день. 
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Когда подошву укр$пляють къ обуви, не надфтой на колодку, то эта опе- 
рашя всегда имфетъ своимъ послздотвемъ стягиване или сдавливане по- 
дошвы, которой раньше придана была соотвфтственная форма; всл$детве 
этого является необходимымъ снова придать ей фасонъ и кь тому еще, 
если подошва пришита, закрыть надрфзъ, вытладить всю нижнюю сто- 
рону и подготовить кь окончательной отдфлкВ. Для этой работы тоже можно 
пользоваться разными машинами. Прежде всего здесь слфдуетъ упомянуть 
о машин$ для сглаживан1я подошвъ (фиг. 651); въ этой машин по- 
дошва обуви, предварительно надфтой на колодку, гладится твердымъ стальнымъ, 
бронзовымъ или деревяннымъ 
валомъ, движущимся въ гори- 
зонтальномъ направлени, въ 
соотв®тетвенномъ случа имъ 
еще закрывается надрфзъ. Въ ИЛИ ОН 
т%хъ мастерскихъ, которыя О 
не располагають  механиче- Г | ы | 
скимъ двигателемъ, эта ма- Ш они 
шина не можеть быть ис- 
пользована, такъ какъ ногой 
или рукой ее нельзя привести 
въ движене. Въ такихъ слу- 
чаяхь прибЪгають къ фасон- № = _ = 
О Про Пр стевеоНному ОТ т 
на фиг. 652. Для этихъ прес- "о \\ 

‘совъ обувь снимается съ ко- 
лодки и обрабатывается на 
особой фасонной колодкВ. Са- 
погь внадфвается на эту ко- 
лодку, а прессующая форма, 
расположенная вверху на ма- 
шин$ и предварительно наста- 
вленная зубчаткой, опускается 
внизъ рычагомъ, на который 
дфйствуютъ ногой; ирессъ при 
этомъ расправляетъ и придаетъ 
фасонъ обуви, въ то время какъ 
къ этой же операщти подгото- 
вляютъ в торойсапогъ, натяги- 
вая его на другую колодку, сидя- 652. Фасонный прессъ. 
щуюнавращающейся пластинк$. 

Когда подошва расправлена и получила фасонъ, а подрфзъ хорошо закрытъ, 
то можно уже приняться за каблукъ; дЪтекая обувь и вообще обувь безъ 
каблука переходятъ тогда въ окончательную отдфлку. 

Приготовлен!е каблука. Каблукь есть важнЪЙшая часть обуви, 
такъ какъ онъ портится раньше всЪхъ другихъ частей. Велфдетв!е этого 
необходимо приготовлен1ю его удфлить наиболынее внимане. 

Чтобъ приготовлять дешевые каблуки. прибфгали уже ко всевозможнымъ 
матер1аламъ; однако до настоящаго времени не удалось найти для каблуковъ 
подходяпий суррогать кожи и приготовить хороний прочный каблукъ изъ 
другого матерала, кромБ послЗдней. Каблуки изъ дерева находятъ только 
весьма ограниченное примёнене для весьма легкой и дешевой обуви, такъ какъ 
они мало прочны. Ваблуки изъ искусственной кожи и другихъ препа- 
ратовъ тоже оказались плохими и у фабрикантовъ лучшаго товара находятъ 
себф такъ же мало сочувств1я, какъ способъ употреблять старую кожу для 
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выдфлки каблука. Остается, слфдовательно, только примЗнить дубленую кожу, 
которая для верхнихъ частей каблука можетъ быть помягче, а для нижнихъ 
должна представлять собой самую лучшую кожу. 

Машинное приготовлене каблуковь отличается отъ ремесленнаго тёмъ, 
что въ первомъ случа каблукъ начерно долженъ быть совсёмъ готовъ 
прежде, чВмъ можно будеть приетупить къ укрзпленю его на обуви: при 
ручной же работВ каблукъ, начиная съ нижней своей части, выдфлывается 
по’ слоямъ и одновременно. прикр$пляется къ’подошв®. При механическомъ 
производетв$ каблуковъ прежде всего выбивають для нихъ отдфльные куски 
кожи, а зат$мъ при помощи соотв$тетвеннаго аппарата ихъ складываютъ 
и скрЪпляютъ. 

Когда каблукъ начерно сбитъ, можно приступить къ прессован1ю. Уже 
теперь нужно сообразоваться съ т$мъ, 
какъ работа пойдетъ дальше; будетъ 
ли Посл прессованя и независимо 
отъ него каблукъ прикрфиленъ къ 
подошв$ вбиваншемъ гвоздей со вну- 
тренней стороны сапога, или же съ 
р внфшней стороны чрезъ ‚самый ка- 

‚ Г блукъ; для этихъ двухъ различныхъ 
| у способовъ прикрЗплен1я прим няются 
ао. различныя машины. Обыкновенно ка- 

| блукъ приколачивается съ внутрен- 
ней стороны черезъ стельку и по- 
дошву.. Чтобы достигнуть хорошаго 
соединеня съ пяточной частью, къ 
каблуку прикрфпляется передъ прес- 
сованемъ полоска кожи, согнутая отъ 
руки или машиной и косо ср$занная, 
извЪстная подъ назвашемъ кранца; 
впосл$детв1и она вдавливается между 
подошвой и каблукомъ. ВКаблукъ отъ 
того получаетъ выпуклую поверхность 
прикр$плен!я, которой онъ очень хо- 
рошо прилегаетъ къ полошвз. 

На фиг. 653 представленъ ручной 
прессъ для каблуковъ; въ этомъ 
прессЪ каблукъ прессуется въ особой 
форм. Гвозди, соединяющ1е каблукъ 
въ одно цзлое, при помощи вклады- 
вающаго аппарата крЪпко устанавли- 

ваются въ прессующей формЪ, затЪмъ въ форму вкладывается каблукъ и плотно 
спрессовывается. При помощи этой машины каблуку можно придать чрезвычай- 
ную прочность, такъь какъ дЪйстыемъ прессоваго колеса (маховика) части ка- 
блука можно не только соединить, но по произволу подвергать ихъ дополнитель- 
вому сжатю. ПослЪь прессован1я форма выдвигается, крышка ея снимается, 
а каблукъ при помощи выбрасывающаго приспособлен1я выталкивается изъ фор- 
мы. Каблукъ такимъ образомъ вчернЪ готовъ, прочно сбитъ, а если прессовая 
форма къ тому приспособлена, то уже снабженъ и верхнимъ покровнымъ кускомъ 
(фликомЪъ). 

Когда въ распоряжен!и имЪфется механическй двигатель, то примзняется 
для приготовлен1я каблуковъ другая, гораздо крЪпче и по другой конструкщя 
построенная машина. Самое приготовлен!е каблука и въ ней идетъ тЪмЪъ же пу- 


темъ, какъ въ ручномъ прессЪ, такъ какъ при этомъ употребляются т же прес 
совыя формы. 


‘НЧри ручномъ производствЪ$ каблуки приколачиваются при помощи ма- 
шины, похожей на прессъ для каблуковъ. Анпаратъ, необходимый для при- 
<олачивая каблуковъ, долженъ быть для каждой формы пятокъ отдфльный; 
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винтами онъ закриляется въ пресс и при. начал работы снабжается гвоз- 
дями для приколачиван1я, которые вставляются въ него. головками внизъ. 
Посл этого на аппаратъ надфвается обувь, и, наконецъ, на пяточную часть 
кладется каблукъ; тогда нажимной рычагъ пресса медленно опускается, & гвозди, 
находящеся внутри аппаратаи сдавленные пружиной, вводятся въ каблукъ черезъ 
юстельку, край передка, задникъ и подошву. Подобно этому ручному прессу рабо- 
таетъ и машина для приколачиван1я каблуковъ съ механическимъ. двигателемъ. 

Какъ уже зам$чено выше, только что описанныя машины представля- 
ють ту группу ихь, у которой 
приколачиваше каблуковъ идетъ 5 
изнутри. Оть этой системы от- ие 
личаются т3 машины, которыя зв 
при помощи одной только группы 
гвоздей спрессовываютъ и скола- 
чиваютъ каблукъ насквозь, и съ 
наружной стороны т5ми же 
гвоздями приколачиваютъ его 
къ обуви. Путь, по которому 
теперь пойдутъ гвозди, предва- 
рительно накалывается шиломъ 
для того, чтобы предупредить 
кривое направлен1е гвоздя или 
выходъ его изъ каблука. Глав- 
ное преимущество этого способа 
одновременнаго спрессовываня и 
приколачиван!я одной и той же 
группой гвоздей заключается въ 
томъ, что вел детве употрэблен1я 
меньшаго числа гвоздей обувь 
становится легче; это особенно 
желательно для обуви, шитой 
на ранту; кром$ того, при 
этомъ способ% внутренность обуви 
остается свободной отъ сл%довъ 
гвоздей, такъ какъ концы ихъ за- 
гибаются подъ стелькой и оста- 
ются незамтными. Приколочен- 
ный такимъ образомъ каблукъ Е 
очень похожь на СДЬЛАННЫЙ ОТЬ 9%. пробор дли каблука п машина дал заката: 
руки, что опять таки въ обуви, : ВОДОМЪ). 
шитой на ранту, очень желательно. 

Можно, конечно, и .работая по этому принципу употребить отд%льную 
мантину для приколачиван1я каблуковъ и отдёльную для спрессовыван1я ихъ, 
но тая двЪ машины обыкновенно имфются только на самыхъ большихь 
фабрикахъ, такъ какъ значительная производительность ихъ не всюду мо- 
жетъ быть использована. ВслЗдетве этого стали стремиться къ конструирова- 
ню такой машины, которая, при преимуществ только что упомянутыхъ ма- 
мнинъ выполняла бы вмЪстЪ обЪ операщи: и спрессовыване, и приколачиване; 
дВйствительно удалось построить такую прекрасно дЪйствующую машину. 
Эта машина (см. фиг. 654) предетавляеть новфйшее изобрЪтеюе въ этой 
области; въ ней каблуки, не выходя изъ формы, сперва спрессовываются, & за- 
т$мъ приколачиваются къ сапогу. Производительность этой машины тоже 
значительна, и съ ея помощью въ течене десятичасового рабочаго дня 
можно выпрессовать и приколотить 600—700 паръ каблуковъ. 
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На рисункахъ 656—658 представлены: составленный каблукъ, каблукь 
спрессованный и каблукъ, который быль прибитъ только что упомянутой 
машиной и насильно потомъ оторванъ. 

Если каблукъ приколоченъ, не получивъ въ прессовомъ аппарат верх- 
няго покровнаго куска кожи (флика), то посл де!й прибивается при помощи особой 
машины или аппарата. Аппараты для прибиваюмя къ каблуку наружныхъ 
фликовъ уже почти вышли изъ употребленя, и вмЪето нихъ почти исклю- 
чительно употребляется соотв$тственная машина американскаго изобртеня 
(фиг. 655). Эта машина по сравненю съ до сихь поръ практиковавшимися 
способами прикр®плен!я наружныхь фликовъ на каблукв предетавляетъ зна- 
чительныя преимущества, состояппя главнымъ образомъ въ значительной 
производительности, экономи въ матералф и въ свободё выбора формы 
поперечнаго с$чешмя гвоздей. Какъ видно на фиг. 659, машина мо- 
жетъ вколачивать круглые или угловатые, толстые или. тонке, длинные 
или коротк!е гвозди, при чемъ не требуется въ сколько-нибудь значи- 
тельной степени переставлять машину. Гвозди образуются въ этой машин 
прямо изъ скатанной въ катушку стальной или латунной проволоки и, будучи 
вбиты, гладко срёзаются надъ поверхностью каблука безъ всякаго учасття 
со стороны обслуживающаго машину работника. 

Когда фликъь прибить къ каблуку, тогда при помощи соотвфтетвенной 
машины обр$заютъ внутреннюю сторону каблука, плоско или по вогнутой поверх- 
ности; затзмъ каблукъ обтачивается на матинЪ, которая устраняетъ т% 
ступенчатыя веровности, которыя видны на фиг. 656—658, и такимъ обра- 
зомЪ придаетъ каблуку гладкую, изящную, свойственную ему наружную 
поверхность. 


Эта машина для стачиван!я каблуковъ тоже представляетъ собой новое от- 
крыте; благодаря своимъ прекраснымъ качествамъ и значительной производи- 
тельности, она въ короткое время вытфенила почти вс друПя системы, сдЪлавтъ 
излишней еще одну, бывшую прежде необходимой, машину, и въ настоящее время 
имЪется ва всЪхъ значительныхъ фабрикахъ. Эта машина снабжена фрезой или 
головкой съ двумя или четыремя ножами, дВлающей 6000 оборотовъ въ минуту, 
такъ зто, слЪдовательно, на каблукъ въ минуту дЪйствуютъ 12 или 24 тысячи но- 
жей. Благодаря такой значительной скорости ножевой головки, работа выходить 
очень опрятной, и посл$дующая обработка рашпилемъ, бывшая необходимой при 
упетреблен1и другихъ системъ машинъ для стачиван1я каблука, становится те- 
перь излишней. 


Окончательная отдфлка. Мы переходимъ теперь къ отд лк% 
обуви. Подъ этимъ понимаютъ приведене обуви въ совершенно готовый 
видъ, послёднюю обработку, которой ей сообщается изящный внЪшн!Й видъ. 
Ч$мъ красив$е и изящнзе отдфланъ сапогъ, тфмъ болыне охотниковъ най- 
дется на него, и поэтому современное производство обуви обращаетъ серь- 
езное вниман!е на совершенство обуви въ этомъ отношении. 

Долгое время эта красота придавалась обуви ручной работой, такъ какъ 
для этого не было подходящихъь машинъ. Машинная отдфлка обуви, не- 
смотря на недавнее свое возникновен1е сдфлала въ настоящее время таме 
усивхи, что нЪтъ уже ни одного према, для котораго не было бы соотвЪт- 
ственной машины. Машина выполняетъ не только такъ называемую „грубую 
отдлку“, обр$фзку и полировку каблуковъ и краевъ подошвы, обработку 
подошвы и ея перехвата стекломъ, но и самыя тонюя работы по от- 
ДЪЛЕЪ, не исключая тончайшей бороздки на подошв или каблукф; словомъ, 
все изящество, которое предетавляетъ готовая обувь, является продуктомъ 
машинной работы. Мы бы вышли за предфлы удфленнаго намъ мЪста, если 
бы мы пожелали подвергнуть точному и подробному раземотрЪн1ю вс машины, 
прим$няющяся при механической отдЗлкВ обуви; мы ограничимся только 
важнфйшими изъ нихъ, объ остальныхь же только вкратцз упомянемъ. 

Большинство машинъ для отдфлки обуви требуетъ такой значительной 
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скорости вращешя, что ими можно работать только тамъ, гдЬ въ рас- 
поряжен!и имфется механическй двигатель. Сила челов ческой ноги или 
руки недостаточна, она не можеть сообщить этимъ машинамъ требуемой 
скорости; сдфланныя до сихъ поръ попытки въ этомъ направлении не дали 
никакого усп®ха. — Не исключена, конечно, его возможность, и даже вфро- 
ятно, что неутомимый духь изобр®тательности и здфеь создасть что-нибудь 
совершенное, и что эти важныя машины 
получать прим$нен!е и въ ремесленномъ 
производетв%. 

Посл этого небольшого. отетуплен1я 
вернемся къ нашему невполнЪ готовому, 
ожидающему еще отдфлки сапогу и пой- 
демъ за нимъ въ дальн®йшихъ стажщяхъ, 
его обработки. —- `` 

Каблукъ, гладко и опрятно. сточен- 
ный на вышеупомянутой точильной ма- 
шин$, Дальнфйшую обработку получаетъь 
на выглаживающей машинф, г 
устраняются всякаго рода неровности, 
образовавпияся при обтачивани. Здфеь 
примЗняются различныя машины, но всз 
онф построены по одному и тому же прин- 
ципу: въ нихъ имзются вращающеся 
диски, покрытые или слоемъ молотаго 
стекла, или наждака, или стеклянной бу- 
магой. : 

Когда каблукъ выходить изъ этой 
машины, онъ такъ гладко отдфланъ, что 
его можно немедленно отдать для чер- 
нен!я и полировки. Обр®зыван1е краевъ 
подошвъ, требующее при ручной работз 
большого труда и вниман!я, при механи- 
ческой отдфлкз выполняется въ крат- 
чайшее время и наилучшимъ образомъ 
при помощи фрезующей машины. Орущя 
этой машины (фиг. 660 и 661) имфють 
форму, соотв$тствующую той профили 
обрфза, которую желательно придать по- 
дошвф$ или перехвату посл$дней. Для 
точеня фрезъ въ машинф имется тОЧилЬ- 5, машина для прибиван!я гвоздя. 
ный аппаратъ съ наждачнымъ дискомъ; ми флика къ каблуку. 
кромз того, подъ машиной устроенъ венти- 
ляторъ для удалевя возникающей при фрезовати кожаной пыли и мел- 
кихЪ частицъ. 

Когда каблукъ и края подошвы фрезованйемъ подготовлены къ поли- 
ров, то они намазываются хорошей черной политурой.  Чернен!е 
выполняется непосредственно передъ полировашемъ, потому что на- 
несенныя чернила должны быть еще нфсколько влажны для того, чтобы по- 
лучился хоропйй блескъ. — Лощила, подобно фрезамъ, должны соотв$т- 
ствовать форм подошвы; какъ и при ручной работ, они работаютъ горя- 
чими, для чего во всякой полировальной машинф имфется газовая или 
спиртовая гор$лка. ЦФль полировашя заключается не только въ сообщеши 
блеска подошв и каблуку; при этомъ имфется въ виду и сл$дующее: при 
выр$зывани этихъ частей изъ кожи волокна оголяются и проникаше влаги 
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этимъ облегчается; вдавливая же составныя части черни и растирая волокна 
кожи горячимъ лощиломъ, стремятся закрыть поры; это средство въ соеди- 
неши съ послфдующимъ покрыван1емъ ваксой дЪлаетъ обувь нечувствительной 
къ влагф, водонепроницаемой. 

До сихъ поръ каблуки и подошвенные перехваты полировались теплымъ 
путемъ, т. е., при помощи горячаго лощила; въ настоящее время этотъь 
сповобъ уступилъ мфсто новому, такъ называемому способу холоднаго 
полированя. При этомъ способ вмЗето сложной нагр8ваемой машины упо- 
требляется простая 
машина съ нЪоколь- 
кими  полироваль- 
ными валиками, по- 
хожими на т, съ 
которыми мы по- 
знакомились въ ма- 
шин для сглажи- 

656. Собранный ка- 657. Спрессованный 658. Каблукъ сорван- ВаН1Я каблуковъ; 
блукъ. каблукъ. ный съ сапога. кромъ этихъ вали- 
ковъ, въ машинЪ 
имфется еще несколько щетокъ для очистки полированнаго каблука или по- 
дошвенной поверхности. Холодному полирован1ю подвергаются только каблуки 
съ ихъ верхнимъ фликомъ и перехваты подошвъ; для обработки въ этой 
машин ихъ надо обмазать чернилами спещально для этого способа приго- 
товленными (въ торговл они называются (иск Васк, Вар ВасК или 
скорой чернью); полирован1е происходить обыкновеннымъ путемъ; каблукъ, 
его верхнюю поверхность или перехватъ по- 
дошвъ держатъ подъ вращающимся валикомъ, а 
потомъ обрабатываютъ щеткой. Валики, употре- 
бляемые для этой цфли, сдфланы изъ чугуна, 
снабжены войлочной подкладкой и см$няющейся 
туго натянутой холщевой обтяжкой; для каблу- 
ковъ, подметокъ, подощвъ требуются валики 
различнаго фасона (фиг. 662, 663). 

Для полирован1я узкихъ краевъ подошвы 
требуется все еще полировальная машина съ 
лощиломъ. Эта машина, на которой одновре- 
менно могутъ работать двое, отличается очень 
простой конструкщей. Здфеь обувь тёмъ краемъ, 
который надо полировать, держатъ надъ согрф- 
659. Фликъ каблука съ гвоз ТЫМЪ ЛОЩИЛОМЪ; послёднее должно имЪть тотъ 

дями, набитыми машиною — Же профиль, какъ ранфе прим$ненная фреза; обувь 

можно не только держать, но и водить по лощилу 

и такимъ образомъ получить хоропий и прочный блескъ. Прим$няя приспо- 

собленные къ этому полировальные приборы съ нар$звнымъ колесикомъ, 

можно при помощи этой машины очень опрятно навести такъ называемый 
ПОДДЪЛЬНЫЙ ШОВЪ. 

Стлаживан!е нижней поверхности обуви сапожникъ и по сей день выпол- 
няеть при помощи стеклянныхъ черепковъ или столярной гладилки; при ме- 
ханическомъ же производств® обуви эта работа прекрасно выполняется ма- 
шиной для сглаживан1я подошвы. Ц%ль сглаживан!я подошвы заклю- 
чается въ томъ, чтобъ придать ей гладюй, матовый, тонко волокнистый видъ; 
при этомъ, однако, надо слфдить за тфмъ, чтобы не слишкомъ много сточить 
съ подошвы; отъ этого повреждается мерея кожи и получается нежелаемый 
‘тонко волокнистый, но грубый, волосатый и неопрятный видъ подошвы, 
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такъ какъ волокна, лежапия подъ мереей, слишкомъ толеты. Машина для 
сглаживан1я подошвы работаетъ длинными лентами стеклянной бумаги и 
употребляется не только для этой цфли, но еще и съ большимъ успЪхомъ 
для стачиваюя гвоздей на поверхности каблука или деревянныхъ гвоздей, 
когда подошва прикр$плена ими. 

Когда низъ сапога обработанъ уже на описанной машин%, онъ подвер- 
гается обработкз на такъ называемой подошвоочистительной машинф$. 
Эта машина работаетъ воздушной, войлочной или каучуковой подушкой, обтя- 
нутой наждачнымъ листомъ; вел детв!е этого она является особенно пригодной 
для того, чтобы хорошо обработать т м5ста, которыя не могли придти въ 
соприкосновен1е съ широкой стеклянной лентой вышеописанной машины; эта 


машина такимъ образомъ окончательно и начисто отдзлываетъ низъ обуви. 
У дален!е кожаной пыли, образующейся при обтачиван!и, сглаживани и т. п.., 
происходитъ, какъ уже было упомянуто, при помощи вентиляторовъ, имЪющихся 
подъ этими машинами; однако въ новыхъ фабрикахъ вмВсто отдЪльныхъ венти- 
ляторовь подъ каждой машиной устраивается одинъ центральный аппаратъ для 
удален1я пыли; такимъ образомъ упомянутые вентиляторы становятся излишними, 
а замфняющ Ш ихъ большой эксгаусторъ не требуетъь увеличен!я двигательной 
силы. Этоть вентиляторъ или эксгаусторъ соединяется со всфми машинами, про- 
изводящими пыль при помощи жестяныхъ или глиняныхъ трубъ; пыль онъ уно- 
ситъ въ такое м$Ъсто, гдЪ она никому не становится въ тягость, въ большинствЪ 
случаевъ въ яму, изъ которой отъ времени до времени ее удаляютъ. 


Когда подошва сглажена 
и опемзована (такъ называютъ 
носл$днюю операц!ю), тогда, 
если нужно, она окраши- 
вается. Это дфлаютъ преиму- 
щественно въ т%хъ случаяхъ, 
когда употребленная кожа пят- 
ниста, ломка или вообще им$етъ 
каке - нибудь недостатки въ она 1 
емыслъ красоты. Въ ЭТтОоМЪ слу- 660. Фреза для подошвы. рехвата подошвы. 
ча$ она покрывается краской, , 
которая имЪется въ распоряжен!и въ различныхъ отт$нкахъ, а потомъ обра- 
батывается щеткой. Для послфдняго рода работы необходима быстро вра- 
щающаяся щетка, чтобы подошва нолучила не только окраску, но и кра- 
сивый блескъ. Если на подошву надо еще нанести фабричное. клеймо или 
какую-нибудь другую печать, то это дфлають при помощи штемпельнаго 
пресса, и тогда сапогъ готовъ для путешеств!я по бЪлу свЪту. 

Изящная обувь подвергается еще, пожалуй, обработкЪ на гладильной 
колодкВ для того, чтобы придать большую твердость голенищу, и отсылается 
только поел упаковки въ соотвзтетвенную картонку. 

Изъ предшествовавшаго изложен1я можно было вынести убфждене, что 
механическое производство обуви стоить теперь на высокой ступени, и что 
эта отрасль производства достигла неожиданнаго совершенства. Для буду- 
щаго времени, для ВЪка пара и электричества, остается еще широкое поле 
для новыхъ изобрзтенй; однако механическое производство обуви можетъ 
быть и теперь уже довольнымъ успфхами послзднихъ десятил Вт. 


Производство перчатокъ. 


Среди отраслей промышленности, занятыхъ болфе тонкой обработкой 
кожи, первое м$сто по распространенности и значеню принадлежитъ, безъ 
сомнфня, производству перчатокъ, особенно если считать служащуя ему и 
вызванныя имъ къ жизни отрасли дубильнаго и красильнаго дла тоже 
составными частями этого производства.  Перчаточное производство 
представляеть собой  старо-французсый  промыселъ и занесено въ 
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Герман1ю лЬтЪ `200 тому назадф французскими эмигрантами, большею частью 
выходцами изъ Рренобля; нервоначально оно здЪсь появилось вЪ городахъ 
Тальберштадт$, Магдебург и Эрлангенф. Гренобль и по сей день остался 
центромъ этого производства, которьмъ занимается ‘цфлая треть жителей его. 
Впослё детв1и Парижъь занялъ первое мъето. и въ этой спешальности; силь- 
ный Толчокъ этой промышленноети далъ здфсь Жувэнъ, которому парижекя 
перчатки обязаны своей славой за границей; отъ него исходитъ способъ ма- 
ШИННОЙ кройки. Уже въ восемнадцатомъ вЪкЪ. французская перчатки отли- 
чались такой тонкостью, что ихъ продавали въ яичной или орфховой скор- 
лупф;-и теперь’ еще он% выдаются по тонкости и изяществу,. но и гер- 
мансые фабриканты немало поработали надъ улучшенемъ своего а 
и послёдыЙ отличается прочностью и долговфчностью; благодаря этому на 

германскомъ рынкЪ сбыть французскихъ перчатокъ значительно сократился. 

Перенесене въ Герман1ю французскаго перчаточнаго ремесла относится 
къ концу семнадцатаго вЪка и произошло черезъ посредство выселившихся 
французовъ, направившихся въ Берлинъ, Эрлангенъ, Дрезденъ, Прагу ист. д. 
Четыре такихъ эмигранта основали въ 1702 году въ Берлинз перчаточный 
цехъ, сохранившийся до 1844 года 
и насчитывави!й тогда девять ма- 
стеровъ. Первое фабричное пред- 
пряме для приготовлеюмя фран- 
цузскихь перчатокъ относится къ 
1828 году и было основано въ 
Бреславл$ въ Прусои. Въ Прагь 
производство кожи для перчатокъ 
и самихь перчатокъь по француз- 
ской методЪ возникло въ 1784 году; 
въ ВЪн% съ 1820 года производство 
перчатокъ поднялось на такую же 

высоту, какъ французское, благодаря 

Е нь 663. Полировальный рвеню двухъ французовъ, Бальма 

каблука. валикъ для каблука И Жакмара; уже въ 1823 году здЪсь 

было свыше 30 большихъ и малыхъ 

фабрикъ, занятыхъ производствомъ этого предмета. Надо, однако признать, 

что самыя выдаюпияся изобрзтеня въ этой области всегла исходили изъ 
Франщи. — 

Во Франщи производствомъ лайковыхъ перчатокъ занято 70.000 ра- 
бочихъ, при чемъ въ выдёлк$ кожи занято такое же число, какъ при изго- 
товлени самаго товара. Годовое производство составляетъ приблизительно 
24 миллюна паръ; средняя цфнность его 80 миллюновъ франковъ. 

Австря (ВЪна и Прага) тоже въ значительной степени занята произ- 
водсгвомъ перчатокъ, которыя она вывозить въ дунайсыя княжества, Рос- 
ою И Т. Д. 

Производство перчатокъ отличается большой простотой и слагается суще- 
ственнымъ образомъ только изъ прикройки и сшиван!я; однако, усовершен- 
ствованю этой отрасли производства удзлено было такъ много вниман!я 
и усиЛй, что во Франщи съ начала ХХ-го столътя взято по этой 
спещальности не менфе восьмидесяти различныхъ патентовъ. КромЪ раз- 
личныхъЪ механическихъ средствъ, тамъ имфются патенты на точную систему 
мёръ и нумерацщи, ч$мъ достигается большая точность въ кройкз и пригонк$. 

Лайковыя перчатки приготовляются изъ шкуръ козъ, овецъ и 
ягнятъ; въ поставкЪ этихъ животныхъ принимаютъ участ!е вс почти страны 
Европы. Среди этихъ странъ Саксовмя отличается тфмъ, что она поста- 
вляетъ лучния и наиболЪе пЪнныя козлиныя куры. Обработка этихъ кожъ 
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происходить при помощи особенно въ Берлин® процвётающаго сыромятнаго 
дублен!я, которое было уже раземотрЪно въ своемъ мЪст%; оно имфетъ цфлью 
придать кож необходимую мягкость и растяжимость. Хотя каждый систе- 
матичесый прикройщикъ имфетъ цфлью уже _кройкой придать перчаткВ форму 
соотвфтетвенно всевозможнымъ формамъ руки, однако, на практикв вполн® 
достигнуть этого оказывается невозможнымъ; то, чего: недостаезъ въ -крейк$, 


665. Форма для выкройки боль- 
664. Форма для выкройки пальцевъ перчатки. шого пальца. 


должна дать растяжимоеть кожи. Окрашиван!е шкуръ теперь отчасти про- 
исходить въ особыхъ красильняхъ для большаго удобства мелкихъ мастеровъ, 
которые не могуть заниматься сами окрашиваюжемъ кожи, какъ это дзлается 
на большихъ фабрикахъ. НЪжный блескъ лайковой перчатки не является 
результатомъ обобой обработки, но зависить оть цфнности кожи и отъ боле 
или менфе хорошей окраски. 

Кожа, поступающая въ обработку, на внутренней сторон своей груба 
и волокниста, да кромв того, въ 
различныхь м$стахь неодинаковой 
толщины; требуется выравнять ее, 
и эта работа называется долиро- 
ван1емъ. Кожу . разстилаютъ на 
гладкой мраморной доскз и вну- 
треннюю сторону обрабатываютъ 
широкимъ острымъ клинкомъ; Дер- 
жа его по возможности плоско, имъ 
скребутЪ до тзхъ поръ, пока кожа 
не отанетъ гладкой и равномзрно 
ТОНКОЙ, КАКЪ ТОЛЬКО ЭТО ВОЗМОЖНО. 
Только посл долироваюмя можно 
вполн% оцфнить пригодность кожи. 
Поелз этого кожа. разр$зается на 
куски, ширина которыхъ нЪсколько `666— 668. Перчаточная выкройка. 
больше, ЧУмЪ двойная ширина руки. (Расположеше швовъ на надЪтТой перчатЕ$.) 
Эти куеки по возможности сильно . 
вытягиваютъ въ направлении длины, оставляя ихъ свободными по ииринф, 
и тогда только переходятъ къ кройкз. Въ прежнее время эта работа вы- 
полнялась оть руки при помощи ножниць, по предварительно нарисованнымъ 
на кожВ очертанямъ. 

ПослВ этого вошли въ ‘употреблене жестяные шаблоны, сдфлавие излин- 
нимъ рисовате очертан!й; ими только нужно надавить на мягкую кожу, 
чтобъ очертан1я стали видны. Въ такомъ положеви находятся и теперь 
отдфльные мелке предприниматели, которые не могуть_ обзавестись доро- 
тими приспособлетями для машинной кройки; между тёмъ машина не только 
выкраиваетъ чище и остр%е, но въ данное время можеть сдзлать. въ 25 разъ 
больше, чфмъ работникъ съ обыкновенными ножницами. При этой системЪ 
кройки, введенной теперь во всхъь большихъ мастерокихъ, пользуются 
жел зной высфкальной формой. На доск$ прилажены лезныями вверхъ стальные 
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ножи такой формы, что даютъ очертанйя требующейся выкройки и отвер- 
стия для большого пальца (фиг. 664). Для посл$дняго пальца имется особая 
форма (фиг. 665). На эту форму кладется одновременно 4—6 кусковъ кожи, 
сверху накладывается покровная пластинка, и все это пропускаютъ Чорезъ 
вальцовый прессъ; выкройка тогда го- 
това. Клинки приготовлены изъ. луч- 
шей стали и сработаны съ особой точ- 
ностью; для каждаго нумера нужно 
имфть особую форму, и понятно, что 
такой аппарать дешевле, чЁмъ за 
1800—-2400 марокъ, пробр®ети-нельзя. 

На н%которыхъ парижскихъ фа- 
брикахъ съ этой прикройкой соеди- 
НЯЮТЬ ПОДГОТОВЕУ для ПОоСЛфдДующаго 
сшиваня. Рядомъ съ острыми краями 
формы тянутся вдоль ряды острыхъ 
гвоздей, прокалывающихъь дырки по 
краямъ выкройки; шве остается только 
протянуть черезь нихь нитку и она 
можеть обойтись безъ употребляюща- 
гося въ этихъ случаяхъ гребня. Сши- 
ван!е при этомъ должно идти быстр%е 
обыкновеннаго; но, конечно, сложная 
форма инструмента дфлаетъ болфе вз- 

669. Вспомогательный приборъ при роятной порчу его. 
сшивкв перчатокъ. Для сшиван1я употребляется обык- 
новенно шелкъ; при этомъ пользуются 
небольшой вспомогательной машиной, которая полезна не только тфмъ, что 
прочно держитъ матераль и оставляетъ работниц свободныя руки, но еще 
и тёмъ, что способствуеть равном$рному распредзленю стежковъ. На 
фиг. 669 представлена эта машинка съ узкой, передней стороны. Она 
привинчивается къ столу или станку и представляетъ 
собой н®что вродё широкихъ щипцовъ, которые подъ да- 
вленемъ пружины всегда замкнуты; раскрываются же они 
подъ дЪйств1емъ подножки со шнуромъ. Верхняя часть 
щипцовъ состоить изъ пары латунныхъ пластинокъ, ко- 
торыя можно м$нять по м$р$ надобности; въ томъ м$етЗ, 
гдф он сходятся, пластинки покрыты рядомъ болфе или 
менфе тесно сидящихъ зубцовъ, какъ видно изъ фиг. 670, 
представляющей широкую сторону пластинки. Куски кожи, 
670. Клещи для сшив. КОТОрые надо соединить, работница пропускаетъ черезъ 
ки перчатокъ. этотъ гребень только въ той м$р%, какая необходима для 
образован1я шва, матералъ она прокалываеть всегда въ 
промежутЕВ между двумя зубцами, и шовъ, благодаря этому, получаетъ одно- 
образный прятный внфше!й видъ, который особенно важенъ на виЪшнихъ 
швахъ тыльной поверхности. Впрочемъ, аппаратъ этотъ вовсе не новъ; онъ 
изобр$тенъ Джемсомъ Винтеромъ еще въ 1807 тоду въ Англи и въ 1829 
году введенъ въ В$н8 Жакмаромъ. 

Въ посл$днее время въ перчаточное дфло проникла и швейная машина, 
совсзмъ измфнившая работу сшиван!я. Конечно, не вс части и клинья 
перчатки доступны швейной машинЪ; но для больщей части работы можно 
прим$нять швейную машину, извлекая при этомъ выгоды боле скораго 
производства, ч$мъ при работВ хотя бы весьма опытныхъ швей. 

Одна изъ такихъ машинъ, изобрфтенная въ свое время Бруно Рудольфомъ 
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въ Берлин$, отличается своеобразнымъ, но практичнымъ подвигателемъ мате- 
рйала; эта машина дзлаеть возможнымъ приготовлене двзнадцати паръ 
перчатокь въ то же время, въ какое наиболфе ловкая швея приготовить 
не боле четырехъ паръ. Въ главныхъ чертахъ рудольфовъ подвигатель ма- 
терлала представляетъ пару валовъ, которые подають впередъ лежапие другъ 
надъ другомъ куски кожи для того, чтобы машина сшила ихъ швомъ по 
кромкамъ. 

Новой конструкщи швейная машина для перчатокъь представлена въ 
отдзлз швейныхъ машинъ на стр. 509 (фиг. 473). 

Дрессировка, или отдфлка сшитыхъ перчатокъ заключается въ вы- 
прямлени скосившихся частей, въ сглаживан1и швовъ, въ прессовани и 
т. п.  Важнфйшею частью производства все-таки остается шитье, работа, 
доставляющая тысячамъ женщинъ хорошо оплачиваемое занят!е. 

Въ посл$дн!е годы производство перчатокъ въ Гермави очень разви- 
лось; Берлинъ сталъ вполн независимъ оть Парижа; Вюртембергь (Эслин- 
генъ) поставляетъ на м!ровой рынокъ прекраснфйпий товаръ; Богемя тоже 
играеть на м!ровомъ рынкВ не малую роль. 


=—=м——_—_—_————_——щЦ— 


Обработка волосъ, щетины и кишекъ. 


Выджлка шляпъ. Подготовка волосъ къ выдфлкЪ войлока. Взбиваше, валяше и плаки- 
ровка. ФормоваШе и аппретироваше. Молоточный, кровельный и др. войлокъ.—Щетина, 
щетки и кисти. Сортировка и подготовка щетины. Вставлене, обыкновенное и протяги- 

ванемъ. Кишечныя струны. Приготовлене ихъ въ Итали, Франщи` и Германи. | 


>ыдфлка войлока. Волосяной покровъ нфкоторыхъ животныхъ 
издавна уже служилъ и до сихъ поръ служить лучшей защитой 
челов ческаго твла противъ воздйств!й суроваго климата, при- 
чемъ одинаково находили себЪ прим$неве волосы или шерсть вм$ 
ст съ кожей и отдёльно отъ нея. Волосы животныхъ были пер- 
вымъ волокнистымъ веществомъ, которое нашло себф примЗнен!е 
въ возникающей промышленности. Но между костюмомъ, состоящим изъ 
медвЪ$жьей, овечьей или козьей шкуры, и приготовленнымъ изъ искус- 
ственной ткани и пряжи, лежитъ громадное культурное разстоян!е; на этомъ 
пути сдфлано было много постепенныхъ усовершенствованй, и нельзя 
считать невЪроятнымъ предположеше, что приготовлене войлока, какъ 
простая сравнительно со тканьемъ операщя, было открыто очень рано. 
Шляпники имЪфють очень важнаго патрона, святого Климента, четвертаго 
римскаго епископа. Въ одной поэтической легенд разсказывается, что, 
когда этотъ святой мужъ однажды убфгалъ оть своихъ пресл$дователей, 
у него болФли ноги, и онъ старался облегчить боль тЪмъ, что между по- 
дошвой ноги и сандалями положилъь немного шерсти. Во время его 
далекаго странствля шерсть образовала одно связное цзлое, получилась пара 
войлочныхь подошвъ; увидфвъ, что это очень хорошая вещь, онъ позабо- 
тился о томъ, чтобъ мастера основательнзе занялись этимъ и чтобъ они 
прим$нили это открыте съ пользой. Правда, установлено, что дфлу приго- 
товлен1я войлока не пришлось ждать такого случая для своего возникнове- 
ня, но эта легенда свидфтельствуетъ, несомнфнно, о томъ, какъ легко вообще 
было попасть на этоть путь. Пастушеске татарске народы аз1атскихъ 
степей въ течен1е тысячелт1й ведутъ тотъ же образъ жизни, какъ и теперь; 
свой войлокъ они тоже приготовляютъ себз такимъ же образомъ, какъ за 
тысячи лЬть, и дфлаютъ изъ него шатеръ, въ которомъ они живутьъ, и яйце- 
образную шапку. Витайсюмя войлочныя шляпы насчитываютъ такой же воз- 
раетъ, греки и римляне носили тамя же шляпы. (Сапза македонскаго 
происхожденя представляла собою шляпу съ .вруглымъ колпакомъ и ши- 
рокими загнутыми вверхъ полями; эту форму можно иногда еще и теперь 
о Во Франщи появлене мягкихь шляпь относится ко времени 
арла УТ. 
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При помощи одного только сжиман!я, трен!я, колочен1я, обрабатываия 
щетками и подобныхъ механическихъ прлемовъ можно такъ запутать шерсть 
и друге животные волосы, что получится крзиый связный матералъ до- 
вольно значительной сопротивляемости, если соотвфтетвеннымъ образомъ 
отдзлать его. Дать объяснене того, какъ и почему получается такой ре- 
зультатъ, могъ только микроскопъ; онъ показалъ, что волосы животныхъ 
вовсе не простыя трубки, но что по всей своей поверхности они покрыты 
тонкими, косо вверхъ направленными остраями. или такимъ же образомъ 
расположенными кольцеобразными чешуйками. Эти выступы дДЗйствують 
подобно колючкамъ ячменнаго колоса, которыя, какъ извЪстно, даютъ по- 
слфднему возможность подняться въ рукав до плеча: способствуя передви- 
женю въ одномъ направлени, они одновременно препятствуютъ обратному 
движеню. 

ШляпочникЪъ работаетъь главнымъ образомъ надъ войлокомъ; правда, 
часть мужского населешя носитъ еще шелковыя шляпы, т. е. таюмя, кото 
рыя изнутри сдзланы изъ войлока или изъ другого искусственнаго твердаго 
матерлала, а сверху обтянуты шелкомъ; однако изящная шляпа, сдЪланная 
вся изъ войлочнаго матерлала, всегда останется цннымъ предметомъ и, 
несмотря на всевозможную конкурренщю, сохранить своихъ любителей. 
Впрочемъ, войлочныя подкладки 
шелковыхъ шляпъ приготовля- > 
ются обыкновенными шляпни- оникс. 
ками. Одна вётвь этого промысла 
заботится 0 теплотз человз$че- 671. Волосъ бобра подъ микроскопомъ. 
скихъ ногъ, приготовляя валеные 
чулки и сапоги; это уже въ большинств® случаевъ болВе грубая воЯлочная 
работа; изъ нея только въ недавнее время Е бодфе тонюмя, претен- 
дующя на изящество издёля. 

Обыкновеннымъ матераломъ для мягкихъ шляпъ является заячья и 
кроличья шерсть, при чемъ послфдняя идетъ на худшйя шляпы. Вышедпая 
уже почти совсмъ изъ употреблевшя касторовыя шляпы тоже ИМФЮТЪ ПОД- 
кладку изъ худшаго матер!ала, а дорогая бобровая шерсть образуетъ только 
тоныйЙ поверхностный слой, такъ называемую накладку. Поддфльныя ка- 
сторовыя шляпы приготовляются въ Англи; въ нихъ бобровые волосы за- 
мфнены волосами выдры, выхухоли и другихъ небольшихъ американскихъ 
пушныхъ звфрей. Для боле грубыхъ шляпь берутъ шереть ягнячью и 
верблюжью, но также и гелячью, Впрочемъ, небольшое количество шерсти 
ягнять, или вигони (викуньи) составляетъ постоянную прим$сь и для луч- 
шихъ мягкихъ шляпъ, такъ какъ она облегчаетъ обработку. Не всямй во- 
лосъ можно одинаково легко валять, а лучше всего валяется овечья шерсть 
и вигонь. Заячью шерсть нужно даже предварительно обработать протра- 
вой для того, чтобы сдфлать ее болфе поддающеюся валяню и сбиван!ю. 
Протрава (называемая также въ Германи совершенно неправильно иностран- 
нымъ словомъ секретажъ) состоитъ изъ раствора ртути въ азотной кислотВ съ 
примЗсью двухлористой ртути и бЪлаго мышьяка; она наносится на волосы, 
когда они еще на кож. Въ боле р$дкихъ случаяхъ волосы снимаются вы- 
дергиванемъ (вычесыванемъ), при чемъ длинные жестюе волосы остаются, 
собираютъ же только нижн!е мягве волосы; въ большинств® же случаевъ обр$- 
заютъ длинные волосы ножницами и тогда весь волосяной покровъ снимають 
острой бритвой. Въ Англии. для удаленя волосъ употребляютъ еще машины 
съ быстро колеблющимися ножами; он работаютъ очень опрятно и не пор- 
тять кожи. Изъ длинныхъ волосъ бобровой шкуры ни одинЪ не долженъ 
попасть въ массу для приготовленля шляпъ; поэтому передъ стрижкой ихъ 
тщательно выдергивають рукой. 
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При стрижкЪ волосъ разныя части тфла даютъ разные сорта ихъ; у 
всхъ животныхъ самыми лучшими являются волосы на спинф. Раздфлене 
и см$шиван!е сортовъ вообще очень важно въ шляпномъ д%лЁ. На боль- 
шихъ фабрикахъ для отдвлен!я боле грубыхъ волоконъ отъ боле тонкихъ, 
равно какъ для см5Бшиван!я различныхъ сортовъ пользуются машиной, по- 
строенной по принципу вЪялки. МНервая обработка волосъ, трепаше и 
очистка, при ручной работЪ выполняется такъ, что ихъ колотятъ палками 
на плетеныхъ с$ткахъ, въ противномъ’ влучаВ для этого употребляють ма- 
шину съ грубыми кардными валами. 

', Валян1е. Первая операщя, которой начинается валян!е, заключается 
во взбиван!и; эта`работа взрыхляетъ волосы, освобождаетъь оть пыли и 
оть болфе грубыхъ щетинокъ. и 
устраняетъ параллельное расположе- 
н1е отдфльныхъ волоконъ. То коли- 
чество волось, которое требуется 
для шляпы, точно отвфшивается и 
наносится на стоящую на столЪ со- 
ставленную изъ тонкихЪ планокъ сВт- 
ку, черезъ промежутки которой мо- 
жеть проходить пыль и т. п., а за- 
(\ Т8мъ приводятъ въ дЗйстве шер- 

И отобитный лучокъ. . Послёдн!й пред- 
м ставляетъ собой контрабасовый смы- 

ИИС т  чекъ въ увеличенномъ вид; трость 
\< “<= ото имфетъ 1,6—2 метра въ длину, 
т ‚ а для того, чтобы рук было легче, 
инструментъ этотъ виситъ на сви- 
сающемъ съ потолка шнур. При 

а помощи деревяннаго крючка шерсто- 
611. Ручное взбиван!6 шерсти. битъ постоянно натягиваетъ толстую 
кишечную струну и заставляетъ ее 
вибрировать въ волосахъ. Въ начал онъ болфе или менфе разгоняетъ 
волосы въ ДВБ стороны, но потомъ онъ направляетъь струну такъ, 
что волосы летятъ вверхъ и, спадая внизъ, образуютъ рыхлый всюду 
по возможности одинаково толстый слой. Нри дальнфйшей обработк® таз 
кая порщя волосъ для одной шляпы раздфляется на дДвЪ части, каждая 
изъ которыхъ отдфльно обрабатывается лучкомъ. Когда желательная сте- 
пень рыхлости и очистки достигнута, шерстобитъ, ловко водя своимъ 
лучкомъ, образуетъ изъ об$ихъ половинъ два треугольныхъ рыхлыхъ слоя, 
стороны которыхъ не прямыя, но выпуклыя. (Съ этими такъ называе- 
мыми фахами начинаютъ залян!е при помощи особаго рода сита; послЗднее 
бережно кладутъ на слои велосъ, дно его осторожно прижимають и водятъ по 
всфмъ направлешямъ; отъ этой обработки фахъ получаетъ уже такую связь, что 
его уже можно далЪе обрабатывать, какъ н%что цзлое. Дв% или три пары та- 
кихъ фаховъ обрызгиваются водой и кладутся другъ на друга въ перемежку съ 
одинаковыми листами толстой проклеенной бумаги, все это заворачивается 
въ мокрый кусокъ матери и вся связка долгое время обрабатывается давле- 
немъ и катан1емъ при помощи рукъ. Тонке и слабые, какъ паутина, 
листья войлока становятся отъ этого настолько крфпче, что ихъ можно соеди- 
нить теперь попарно по двумъ краямъ ихъ и получить большую конусо- 
образную шапку или мъшокъ 1 метра длины; соединен!е зд$сь тоже совер- 
шается при помощи валян1я. Между двумя кусками кладутъ. листъ толстой 
проклеенной бумаги, меньший, чёмЪ эти куски; края, которые можно загнуть 
на листъ, уже при взбиван!и дзлаются потоньше. Заворачиватемъ въ мокрый 
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кусокъ матери, сжиматемъ, скатыван!емъ и тому подобными пр!емами при 
частомъ вспрыскиван!и подкисленной водой достигается соединен!е безъ 
шва двухъ кусковъ войлочной матери. Если при этомъ н$фкоторыя м$ета 
оказываются слишкомъ тонкими, то этотъ недостатокъ исправляется на- 
кладыван!емъ на эти мЗета тонкихъ кусковъ войлока и посл8дующимъ сби- 
ван1емъ. 

Дальнфйшее уплотнен1е войлочнаго матерала совершается посредствомъ 
валян1я. Валяльные столы для нФфкотораго числа рабочихъ устроены во- 
кругь котла съ валяльной протравой; поверхность столовъ поката по напра- 
влен!ю въ котлу. Протрава все время должна быть нагр$та почти до темпе- 
ратуры кипзн1я; она 
состоить ИЗЪ ВОДЫ СЪ 
прим$сью с$рной ки- 
слоты Или ВИННЫХЪ 
дрожжей. Войлокъ по- 
чаще погружають въ 
эту горячую жидкость, 
а затфмъ онъ основа- 
тельно и со всзхъ сто- 
ронъ обрабатывается 
па валяльномъ стол 
руками и валькомъ; 
сперва обрабатываютъ 
съ одной стороны, по- 
ворачиваютъ и обра- 
батываютъ съ другой, 
Когда матералъ уже 
значительно уплот- 
нился и уменьшился 
въ разм$рЪ, тогда на- 
ЧИНАЮТЪ работать 
очень твердой щеткой, 
которой быстро водятъ 
по слою шерсти, все 
усиливая давлен!е и 
постоянно погружая ее 
въ горяй растворъ. тЫ = 2 = 
Эта щетка, съ одной 673 Валяц!е шллпЪ. 
стороны, удаляетъ вы- 
ступающ!е длинные волосы, а, съ другой, придаетъ матер!алу н?Фкоторый 
блескъ. Обработка пемзой представляетъ второе обычное средство для 
удален1я боле толетыхъ длинныхъ волосъ; въ посл$днее время пользуются 
для этой работы и машиной; на подвижномъ вал этой машины сидятъ 
винтообразные ножи, которые легко и опрятно стригутъ войлочный конусъ, 
натянутый на подкладку. Обработка одной шляпы валяшемъ продолжа- 
ется три-четыре часа, и самый ловюый рабочй въ течен1е дня не можеть 
свалять болфе трехъ шляпъ; такъ какъ эта работа выполняется въ атмо- 
сферз, насыщенной. парами горячаго котла, то ясно, что шляпа уже съ са- 
маго возникновен1я своего представляетъ потогонное средство. 

[Фйств1е валян!я заключается въ томъ, что оно въ весьма значитель- 
ной степени уплотняетъ войлочный матерлалъ, при чемъ уплотнене это со- 
провождается значительнымъ уменьшенемъ размфровъ; послёднее идетъ 
такь далеко, что колпакъ теряетъ до двухъ третей первоначальной вели- 
чины. Въ случа касторовыхъ и другихъ плакированныхъ шляпъ плаки- 
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ровка производится во время валяня; войлокъ нокрываютъ аккуратно тон- 
кимъ слоемъ боле дорогого матерала и валяютъ все’ вм$стБ. 

Къ валяншю непосредетвенно примыкаетъь формовка, при которой упо- 
требляются тв же инструменты и та же протрава. Чтобы уничтожить остро- 
конечный верхъ шапки, его сперва вдавливаютъ внутрь, затфмъ нзоколько 
слабъе выдавливаютъ наружу, затЪмъ опять внутрь и такъ до тзхъ поръ, 
пока остр!е не превратится въ большое число кольцеобразныхъ складокъ; 
послф этого энергично валяють руками, часто смачиваютъ горячей протра- 
вой и такимъ образомъ уничтожаютъ сжладки, превращая остре въ плоскую 
крышку. Нослф этого шляпу надфваютъ на деревянную форму, и вс части 
шляпы хорошенько пригоняются кь этой формз; снизу же отгибаютъ во- 
кругь шнура рубець и къ нему прилаживаютъ поля шляпы. | 

Свалянныя такимъ образомъ и оформленныя шляпы по мёр8 надобности 
постунають въ окраску. Окрашиван!е, по крайней мёр волосяного вой- 

Са лока, довольно затруднительно, но выпол- 
. =“ няется при помощи т%хъ же средствъ, ко- 
торыя употребляеть обыкновенный кра- 
сильщикъ. Окрашиван!е въ черный цвётъ 
‚ требуеть приблизительно десяти часовъ 
‚ времени, въ течен!е котораго шляпы ста- 
” рательно перекладываются въ горячемъ 
АА котл съ краской, а оть времени до 
” времени вынимаются на воздухъ. Из- 
быткомъ воды шляпы зал%мъ освобо- 
ждаются отъ свободно приставшей краски, 
высушиваются въ теплыхъ помфщеняхъ 
и зат$мъ получаютъ глянецьъ, для чего 
“=== ихъ надфваютъ на деревянную форму и 
= мокрой щеткой гладятъ все въ томъ же 
674. Формоваш!е шляпы. направлеви. Посл повторной просушки 
слъдуеть проклейка. Для этого 
шляны съ внутренней стороны пропитываются аппретурой, которая раныше 
состояла изъ клея, гумми и т. п., теперь же зам$нена водонепроницаемымъ 
составомъ, главную часть котораго образуетъ спиртовый растворъ шеллака. 
Посл проклейки слёдуеть отд лка, при чемъ шляпа получаеть оконча- 
тельную форму, ворсъ и блескь. Существеннзйшей частью отдфлки является 
утюжен1е, перемежающееся ‘обработкой щеткой; и теперь еще щипцами вы- 
дергиваютъ выступающе твердые волосы. Въ большинств% случаевъ при 
утюжкВ пользуются ч$мъ-то въ род токарнаго станка; шляпа натягивается 
на форму, сидящую на шпиндел$, и движется все время въ одномъ и томъ 
же направлени противъ неподвижно стоящаго утюга. Для утюжки верхней 
поверхносги станокъ имфетъ другой вертикально стояшй шпиндель. Въ 
заключене шляпа снаряжается, т. е. на швейной машин® получаеть под- 
кладку и весь остальной прикладъ. 

При приготовлении не блестящихъь мягкихъ шляпъ волоски, выступаю- 
пе надъ матерлаломъ, не сохраняются, но удаляются при помощи пемзы. 
Шляпы эти или оставляются мягкими, или тоже проклеиваются водонепро- 
ницаемой массой. При этомъ поступаютъ такъ: шляпа пропитывается раство- 
ромъ шеллака и потомъ опускается въ воду. Вода способетвуетъь тому, что 
шеллакъ осаждается изъ спиртоваго раствора; твердость этихъ шляпъ такимъ 
образомъ зависитъ оть осфвшаго въ войлокЪ слоя порошкообразнаго шеллака. 

Таковъ въ краткомъ описанйи ходъ производства войлочныхъ (фетровыхъ) 
шляйъ по старинному ремесленному способу. Но подобно другимъ промысламъ 
и выдёлка шляпъ уступила напору времени и, прибЪгнувъ къ помощи соотвВт- 
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ственныхъ машинъ, превратилась въ фабричную промышленность и стала 
стремиться къ возможно быстрому и дешевому изготовлен!ю своихъ продуктовъ. 
Въ особенности парижске фабриканты Лавиль и Креспэнъ ввели соотвзтствен- 
ныя улучшен1я въ практику этого производства. Перем$шиван1е волосъ про- 
исходитъ теперь въ рядЗ`соединенныхъ другъ съ’ другомъ ‘камеръ. Волосы 
кладутся на, безконечное сукно, движен1емъ котораго они подводятся къ быстро 
вращающемуся валу, снабженному маховыми крыльями; этотъ валь гонитъ 
волосы въ Первую камеру. . Движеше поддерживается въ ней особой вертушкой, 
ы " черезъ ‘окошечко вЪ СТБНКВ можно видёть, какъ сильно перепутываются 
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675. Машина для производства войлочныхь колпаковъ для шляпьъ (фахъ-машина). 


перем$шиваемые и очищаемые волосы, при чемъ слишкомъ коротюе и слиш- 
комъ толстые волосы, не подходящие для валян1я, падаютъ на полъ и собираются 
ВЪ ВЫДВИЖНЫХЪ ЯЩИКахъ. 

- Обработанные такимъ образомъ волосы передаются сбивающей машин, 
называемой по французски фазИззеизе, которая весьма пфлесообразнымъ. 
способомъ выполняетъь вышеописанную трудную, а отчасти и нездоровую ра- 
боту -образованя фаховъ и сбивашя. Для этого волосы, подготовленные 
вышеописаннымъ путемъ и образующие волокнистую рыхлую массу, уклады- 
ваются еще разъ женщинами на безконечную ленту Т (фиг. 675); эта лента. 
нодаетъ волосы нарЪ такъ называемыхъ пр1емныхъ цилиндровъь У; послёдне- 
же въ свою очередь подводятъ ихъ къ большой вращающейся щетк$. При 
дальнфйшемъ движен!и волосы попадаютъ въ каналъ А, который постепенно. 
суживается въ вертикальномъ направлени и оканчивается длинной верти- 
кальной щелью; передъ послздней стоитъ большой мздный колоколъ: С. Въ 
этомъ КколоколЬ имЗется безчисленное количество маленькихь отверстий, 
такъ что онъ представляесъ собой нфчто въ родЪ сита, покрытаго влажнымъ. 
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кускомъ матери; колоколъ медленно движется вокругь своей вертикальной 
оси на открывающейся въ него ящикообразной подставкВ, изъ которой воз- 
душнымъ насосомъ выкачивается воздухъ, образуя въ колоколВ разрфженное 
пространство. 

Въ канал А волосы подхватываются сильнымъ токомъ воздуха, вытал- 
киваютея изъ щели по направлен!ю къ колоколу и присасываются посл днимъ, 
такъ что на покрывающемъ колоколъ влажномъ куск® матери волосы войлоко- 
образно скучиваются, при чемъ вся поверхность постепенно и равном$рно 
покрывается ими. Для того, чтобы образующййся такимъ образомъ конусо- 
образный слой волосъ получилъ равном$рную толщину, щель не все время 
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' терш, снимается со станка, 

и погружается въ под- 

зисленную воду, отчего 

масса получаетъ боль- 

|^ шую связность и можетъ 

`- быть въ видЁ колпака 

- снята съ колокола. Но 

„ И этоть колпакъ долженъ 

еще подвергнуться уплот- 

нен1ю, что выполняется 

676. Глажен1е войлочныхъ шляпныхъ колпаковъ. ВваляЯлЛьнойЙ машиной, Ко- 

торая цзлыми кучами об- 
рабатываетъ войлочные конусы валомъ съ грубой нарвзкой. 

Валян!е вызываеть въ колпакф разныя изм%неня; онъ становится не 
только очень прочнымъ и плотнымъ, но и разм$ры его уменьшаются на двъ 
трети первоначальной величины. 

ПослЪ валян!я слфдуеть формовка и аппретура, при чемъ посдВдняя 
обнимаетъ окрашивае, глажен1е или утюжку и отдфлку; заключительной 
работой является снаряжене, подъ которымъ подразум$ваютъ обшивку полей 
лентой, вшиван!е подкладки и кожи, равно какъ друйя побочныя работы. 

Глажен!е, или пемзоване шляпъ выполняется при помощи аппарата, 
представленнаго на фиг. 676. Войлокъ натягивается при этомъ на цилиндри- 
чесюмя или выпуклыя формы 5, совершающия быстрое вращательное движе- 
ше, при чемъ работникъь прижимаетъ къ войлоку употребляемую для гла- 
женя пемзу. Поля гладятъ такимъ образомъ: шляпу всовываютъ въ полую 
форму, при чемъ поля ея ложатся на выступъ, находящся вокругъ полости. 
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Самыя больния фабрики шляпъ, работающ!я- машиннымъ способомъ, на- 
ходятся теперь въ Германи въ Лейпциг$, Оффенбах, ФранкфуртЪ на Майн$, 
ЭльбингВ, Альтонз и т. д. На всемрныхъ выотавкахь быстрое приготовле- 
н1е шляпъ представляетъ особо притягательный пунктъ для посЗтителей; на 
парижской выставкЪ 1867 года, равно какъ на вЪнской 1873 года имБлся 
ассортиментъ машинъ, приготовлявпий шляпу въ 15—20 минутъ. Понятно, 
что свойства ихъ соотвфтствовали способу ихъ выдфлкй. При новБйшихь 
способахъ производства можно уже приготовить шляпу въ ‘три часа, но, 
конечно, только въ томъ случа, если шляны должны остаться б$лыми, по- 
тому что, какъ уже сказано выше, окрашиван!е требуетъ въ три раза больше 
времени. й 

Кром производства шляпъ, существуетъь еще н$сколько отраслей про- 
мышленности, выдфлывающихъ и обрабатывающихъ войлокъ; въ нихъ исход- 
нымъ матер1аломъ является войлокъ въ форм пластины. Ходъ производ- 
ства обыкновенно таковъ: въ каждой машинф приготовляется вата; н$- 
сколько такихъ лентъь кладуть одна на другую и въ валяльной машинЪ 
перерабатываютъ въ войлокъ. Новыя машины позволяють получать этотъ 
войлокъ въ весьма разнообразной длин и ширинф, Особымъ, высокоц$н- 
нымъ товаромъ этого рода является молоточный войлокъ, которымъ обхя- 
гиваютъ молоточки въ рояляхъ. Матер1аломъ для нихъ является только шерсть 
благородныхъ овецъ, изъ которыхъ наилучшую шерсть для этого даетъ, по 
словамъ н$которыхь, венгерская порода эстергази. Друпе войлоки‘ этого 
рода въ разр$занномъ видф идуть на подошвы или друге мелюе предметы, 
въ окрашенномъ—идутъ на бурки и т. п., равно какъ покрытые набивнымъ 
узоромъ—на ковры и одфяла.  НАбиьны войлочные ковры представляютъ 
ходюй изящный товаръ. Друге болЪе тонве сорта войлока пропитываются 
олифой, лакируются и превращаются въ такъ называемый лакированный 
войлокъ, употребляющ!ИЙея для козырьковъ, въ экипажномъ ДЁлЗз и т. д. 
Наконецъ и самый грубый войлокъ находить себЪ полезное примфнене, 
напр., пропитанный асфальтомъ, онъ служить для настилки кровель (кро- 
вельный войлокъ), при постройкВ судовъ онъ служить подкладкой подъ 
мфдной обшивкой, а у паровыхъ цилиндровъ и трубокъ. какъ. обкладка 
для сохранен1я теплоты. 

Щетина, щетки и кисти. Нельзя не видфть странной случайности ВЪ 
томъ, что какъ разъ самое грязное животное своимъ спиннымъ покровомъ должно 
давать сырой матер1алъ, въ которомъ каждый человфкъ всегда нуждается, 
если желаеть сохранить чистоту и опрятноеть въ своей внфшности; этотъ 
сырой матералъ незам$нимъ въ цфломъ рядф отраслей промышленности и 
является пособлемъ даже при созидани художественныхъ произведешй живо- 
писи. ЦШЩетина дЪйствительно имЪетъ за собою н$8которую культурно-исто- 
рическую мисоию; ея значене тфмъ замЪтнЪе, что въ тфеномъ кругу 
ея примфненй ее ничёмъ нельзя замЪнить, велфдотв!е чего, понятно, 
спросъ на щетину и рыночная цфна ея не перестаютъ расти. Торговля ще- 
-тиной представляеть собой очень значительное, широко распространенное дзло 
съ громаднымъ оборотомъ; врядъ ли всфмъ известно, что фунть лучшей ще- 
тины стоитъ обыкновенно 7—8 марокъ и что, слЗдовательно, одна изъ ТЬХЪ 
громадныхъ бочекъ, въ которыхъ этотъ товаръ сортированнымъ или несорти- 
рованнымъ поступаетъ въ торговлю, можетъ представить цфнность, Достигаю- 
щую 3000 марокъ. 

Для выдфлки щетокъ имфеть преимущественно значен!е щетина со спины; 
цЪнность ея зависитъ отъ длины, крфпости и эластичности, а также отъ цвфта, 
такъ что при прочихъ равныхъ качествахь бфлая щетина цфнится выше с$- 
рой, красноватой, пВгой и черной, хотя обычно черная щетина отличается 
наибольшей длиной и упругостью. Мягкая щетина съ другихъ частей т8 ла 
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животнаго, щетина поросятъ, наравнз съ козьимъ волосомъ находятъ себъ 
прим$нен!е при выдфлкВ мягкихъ щетокъ для бархата и мебели; свиная 
шерсть и друге отбросы тоже ие выбрасываются, а т6мъ или инымъ путемъ 
ваходятъь себф примБнеше. Волоса изъ лошадинаго хвоста тоже предетавля- 
ютъ сырой матералъ для выдфлки щетокъ; они употребляются для зубныхъ 
и платяныхъ щетокъ; черные волоса 
являются всегда лучшими изъ дру- 
гихъ по своимъ качествамъ. Замф- 
чательнымъ фактомъ является то, что 
ВЪ ‘недавнее время для щетиннаго дёла 
получилъ значен1е одинъ изъ продук- 
товъ растительнаго царства. Южноаме- 
риканская п1ассава, два вида пальмъ, 
даютъ, одинъ видъ болфе толетыя ко- 
ричневыя, другой—болЪе тонкя б%лыя 
волокна, отличаюпйяся значительной 
твердостью и крзпостью, хотя и не 
такой эластичностью, какъ щетина. 
Изъ толстыхъ волоконъ приготовляются 
очень прочныя метелки, тонюмя же во- 
локна идутъ также и для щетокъ, безъ 
677. Задьлка щетины въ зубныя щетки.  Примфси или въ смфси со щетиной; въ 
пользу своеобразныхъ свойствъ этого 
растительнаго волокна свид®тельствуетъ то обстоятельство, что не спеша- 
листъ всегда обманывается относительно его происхожденя и думаетъ, что 
онъ иметь дфло съ волокнами китоваго уса. Еще болфе значеня, чЪмъ 
пассава, иметь для шетокь волокно кокосоваго ор3зха, въ Англ!ю 
ввозится теперь этихъ волоконъ боль- 
ше, ч$мъ щетины. 

Въ общемъ щетина со свиней с*- 
верныхъ странъ.является боле цфнной. 
Лучшая щетина получается изъ Поль- 
ши и Росе!и; сфверная Германйя, Вен- 

678. Закр плен!е щетины въ колодкЗ. грая И др. даютъ средний товаръ, 

По метбд® Вудбюри. Францля, Англ1я и даже Америка должны 

покупать толстую щетину за границей, 

и туда идутъ, дЪйствительно, черезъ германсый рынокъ болышя количества 

щетины. Въ Ангми недостатокъ щетины зависить не столько отъ кли- 

мата, сколько отъ особенностей ихъ свиноводства. Они дали вымереть 

своимъ старымъ свинымъ породамъ и выводять преимущественно жирныхъ 
свиней, на которыхъ щетины мало и она мягкая. 

На пЪнность товара влляетъ и способъ отдфленмя щетины: щетина, вы- 
дернутая на холоду, имфетъ преимущество передъ отпаренной, качества ко- 
торой пострадали отъ горячей воды. Страннымъ образомъ известь не вре- 
дить щетин$ и поэтому известковая щетина, т. е. щетина, снятая дВйстнемъ 
извести, охотно покупается. 

Мясники продаютъ весь кожный покровъ свиньи; посредники сперва 
вычесываютъ шерсть, протягивая шкуру надъ стоящимъ стальнымъ гребнемъ, 
годный же матер1алъ сортируютъ по цвфтамъ, а зат$мъ матер!алъ каждаго цв та 
на первый, второй и третйй сортъ. Щеточный фабрикантъ съ своей стороны 
долженъ произвести еще болЗе основательную очистку и сортировку; онъ 
снова примЗняетъ гребень и отдЪляеть другь отъ друга боле длинную и 
боле короткую, боле мягкую и боле толстую щетину. Вся сортировка 
выполняется ручнымъ способомъ; это очень кропотливая работа, требующая, 
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кромВ того, значительной внимательности и опыта. Одинъ АнглИсюй тор- 
говець щетиной сдфлалъ попытку произвесть работу сортировки съ помощью 
машины; при помощи большого количества щипцовъ она должна вытаски- 
вать отдфльныя щетинки изъ движущагоея мимо гребня и сортировать по 
длин на десять размфровъ, отличающихся другъ отъ друга на 6 миллимет- 
ровъ. Щетина поступаетъь зат$мъ на доски съ поперечными бороздками, и 
въ каждую бороздку поступаеть щетина одного только опредзленнаго нумера 
по толщинз. Мы не можемъ сказать, создалъ ли англичанинъ со своею слож- 
ною машиной что-нибудь практически прим%нимое, 

Необходимую передъ обработкой промывку обыкновенно выполняють при 
помощи горячаго раствора квасцовъ; посл этого ее полощуть въ чистой водъ 
и продолжительное время нодвергаютъ дЗйствю воздуха и солнца, чтобъ 
повысить бфлизну ея. Щетину при. этомъ держать во влажномъ со- 
стояи, покрывая иногда стеклянной доской. Н$которые сорта щетины 
отъ одного бЪленшя на солнц получаютъ чистый бФфлый цвфть; вЪрнфе можно 
достигнуть этой цфли съ помошию сфры; б$лете это выполняется такъ; ще- 
тину моютъ въ горячемъ мыльномъ растворВ и потомъ до двухъ дней дер- 
жать въ насыщенномъ раствор сфрнистой кислоты, зат мъ снова моютъ мы- 
ломъ, выполаскиваютъ водой и подъ стекломъ выставляютъ дЪйств1ю солнца. 
Отъ этого щетина получаеть не только прекрасную б$флизну, но и красивый 
шелковый блескъ, и становится уже пригодной для предметовъ роскоши. 

Н%которые сорта щетины посл бфлен1я подвергаются еще окраскВ, для 
чего ихъ сперва погружаютъ въ протраву изъ горячихъ квасцовъ или же- 
лЪзной соли, а зат$мъ въ нагр$фтый красочный раестворъ кампешеваго дерева, 
фернамбуковаго, индиго и т. п. Для того, чтобы цвЪтныя краски имфли кра- 
сивый видъ, щетина, понятно должна быть бЪфлой; сЪрую, красноватую, жел- 
тую и пфгую и т. п. щетину можно красить только въ черный цвтЪ. 

Выборъ сырого матер!ала и отдЗлка щетинныхъ издЪий всегда находится 
въ соотвфтетви съ ихъ назначешемъ и ихъ пфной; здфсь имется длинный 
рядъ переходовъ оть груб$йшихъ до самыхъ изящныхъ. Въ дешевыхъ щет- 
кахъ, мазилкахъ, метелкахъ для оправы употребляется обыкновенное твердое 
дерево, букъ или дубъ, которое и сохраняетъ свой естественный цвЪтъ; въ 
лучшихъ издЪл1яхъ обыкновенное дерево покрывается пластинками лучшаго 
дерева, сюда присоединяется еще лакировка, зат$мъ верхняя поверхность 
покрывается крышкой, чтобъ скрыть протянутую проволоку и т. д., въ самыхъ 
толкихъ издвмяхьъ примЪняется иногда для оправы очень изящная работа 
изъ травленыхъ дорогихъ деревъ, перламутра, слоновой кости и т. п. 
Для зубныхъ и тому подобныхъ щетокъ употребляютъ кость, для лучшихъ 
сортовъ слоновую, которая нерздко украшается еще красивой р$зьбой. 
Оправа выр$зывается пилой, отдфлывается рашпилями, напильниками, ско- 
белями, стругами, оттачивается стеклянной бумагой. Для изогнутыхъ ще- 
точныхъ колодокъ имфются спещальныя пильныя машины, приспособленныя 
къ тому, чтобъ вырфзывать криво. 

Для того, чтобы вставить пучки шетины, въ колодкБ нужно пробуравить 
отверст!я. о старому способу это дЪлаютъ оть руки при помощи сверла, но 
гораздо лучше дфлать это на токарномъ станк®, при чемъ на шпинделВ его 
укрфпляютъ ложечное сверло, колодку же устанавливаютъ противъ этого 
сверла. Такимъ машиннымъ путемь рабой ежедневно можетъ сдЪлать 
60000 маленькихъ и 50000 большихъ отверстй. Они всегда размфщаются 
продольными рядами, при чемъ такъ, что отверст!е одного ряда приходится 
противъ интервала между отверст1лями другого; кром} того, очень часто только 
средне ряды стоять вертикально, остальные же т5мъ косфе, ч$мъ ближе 
къ краю. На сверлильной машинЪ колодка можетъ быть поставлена въ со- 
отв%тетвенное косое положене при помощи винта и стрзлки, но опытные 
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работники ум$ютъ и отъ.руки сверлить; колодку они при этомъ держатъ 
ВЪ руЕЗ. 

Ве просверленныя дырки пучки щетины вставляются двумя способами, 
обыкновеннымъ вставленемъ или такъ называемымъ протягиванемъ. При 
послфднемъ способф отверст1я колодки должны быть сквозными, при первомъ 
это не требуется. При первомъ способф работникъ собираеть щетину въ 
равные пучки, крЗпко связывая ихъ нитью на нижнихъь концахъ; каждый 
такой ты связаннымъ ее и въ горячй варъ и затфмъ 

, ес ар вдавливается въ отвер- 
сте. При работ$ протяги- 
ван1емъ связующая нить 
или латунная проволока 
‘производить втягиване и 
закрфплене пучка щети- 
ны слфдующимъ обра- 
зомъ: нить или прово- 
локу складываютъ такъ, 
чтобъ она образовала 
петлю, которая и просо- 
вывается чрезъ отверсте 
У ТЫЛЬНОЙ Стороны Ко- 
лодки; затЪмъ пучекъ ще- 
тины просовывають че- 
резъ петлю такимъ обра- 
зомъ, чтобы середина 
пучка приходилась про- 
тивъ отверсмя, посл 
чего остается только за- 
тянуть петлю, и щетина, 
перегнувшись пополамъ, 
втянется въ отверсте. 
Для того, чтобы можно 

о. Ч = было равномёрно обрз- 
679. Машина Вудбюри для выдЪлки щетокъ. зать ПУЧКИ щетины, обык- 
новенно пользуются но- 
жомъ со свинцовой подставкой, на которой каждый втянутый рядъ тутъ же 
немедленно обрубается работникомъ. 

Имфются небольшя протянутыя щетки, колодка которыхъ сдфлана изъ 
одного куска обыкновенной или слоновой кости и на тыльной сторонЪ кото- 
рыхъ не видно сл$довъ дырокъ и проволоки. Фокусъ заключается въ томъ, 
что эти куски внутри пробуравлены въ продольномъ направлении столько 
разъ, сколько имфется рядовъ пучковъ; отверст1я для пучковъ открываются 
въ эти именно продольные каналы; связующимъ средствомъ служитъ гладкая 
нить, которую протягиваютъ черезъ продольный каналъ, вытягиваютъ изъ 
нея петлю, черезъ каждую дырку для пучка, вкладываютъ въ нее щетину 
и затягиваютъ нить; небольшя дырки на краяхъ послЪ закупориваются и 
замазываются. 

Щеточный мастеръ дзлаетъ иногда и крученую работу; между двумя 
натянутыми соприкасающимися проволоками онъ вкладываетъ равномфрно на- 
р%занную щетину такимъ образомъ, что эти проволоки приходятся по сере- 
динф щетины. Если посл этого проволоки начать закручивать при помощи 
какой-нибудь рукоятки, то щетина располагается по винтовой лини, прочно 
закрЪпляется и въ результат® получается щетка для чистки бутылокъ, ру- 
жейнаго ствола, курительной трубки и т. п. 
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Щеточному мастеру тоже много разъ пытались противопоставить мя- 
шину, что, наконецъ, вполнз и удалось. Уже боле пятнадцати лётъ тому 
назадъ н-мимъ Вудбюри въ Нью -ПТорк$ изобрЪтена очень остроумная и 
производительная машина для производства щетокъ, при описании которой 
мы воспользуемся фиг. 678 и 679. Машина эта, закрзпляя щетину въ де- 
ревянной щеточной колодкЪ, работаетъ по способу, рззко отличающемуся отъ 
вышеописанныхъ пр1емовъ, но при этомъ оказывается очень практичной. По 
‹пособу Вудбюри углублевя, служащия для закрёплен1я щетины въ деревянной 
колодкз, не пробуравливаются. насквозь; такимъ образомъ этоть способъ 
не требуетъ особой тыльной пластинки, приклеиваемой для того, чтобы за- 
крыть концы вставленной щетины и защитить оть порчи укрёпляющую эту 
щетину нить или проволоку; понятно, что это уже составляетъь преимущество. 

По способу Вудбюри щетки приготовляются сл$дующимъ образомъ. Колодки 
для щетокъ поступаютъ на фабрику въ соотвфтственно подготовленной формЪ, 
и расположение дырокъ для закрзпленя щетины показано на нихъ вдавле- 
ями, сдфланными спещальной машиной. Дырки пробуравливаются въ этой 
колодк при помощи особой, небольшой, очень цфлесообразно устроенной 
сверлильной машины; послздняя предварительно устанавливается въ соот- 
вътстви съ желаемой глубиной дырокъ, и всф дырки безъ труда выходятъ 
одинаково глубокими. На такой машин® рабочий въ течене десяти часовъ 
можеть пробуравить 50—60000 дырокъ. 

Въ это время щетина при помощи особаго аппарата вставляется между 
зубьями большого металлическаго гребня и т$мъ подготовляется для работы 
другой машины, вставляющей ее. Для того, чтобы эту щетину уложить въ 
гребень, работникъ беретъ пучекъ ея въ руки, нлоско раскладываетъ его и 
быстро вкладываеть между двумя выдающимися съ боку пластинками аппа- 
рата; наступая на подножку, онъ этими двумя пластинками ущемляетъ ще- 
тину, которая попадаетъ при этомъ между двухъ зубцовъ находящагося тутъ 
же гребня. Гребень посл этого передвигается и подводить слфдующую пару 
зубцовъ, между которыми вводится новый пучекь щетины; такъ работа про- 
должается до тЪхъ поръ, пока вс зубцы не наполнятся щетиной. 

Теперь колодки и шетина уже готовы для дальнфйшаго приготовленя 
щетокъ, для чего служить вышеупомянутая, представленная на фиг. 
679 машина, важнЪфйш!е рабоч1е органы которой помфщаютея въ вы- 
ступающемъ плеч%, подъ которымъ имфется нередвижной столъ. Гребень, 
наполненный щетиной, кладется на проводящий аппаратъ позади уномяну- 
таго плеча въ косомъ положени; приведенная въ дЪйств1е машина захва- 
тываетъ зубцами щетину и-ведетъь ее черезъ спиральный ходъ, гд$ при по- 
мощи острая отдфляется количество, нужное для одного пучка. Подъ этимъ 
остремъ находится направляющая пластинка, ведущая пучекъ между трубкой 
и надрфзаннымъ бороздчатымъ штемпелемъ, въ положене, показанное на 
фиг. 678. Опускаясь внизъ, этоть штемпель проталкиваетъ пучекъ щетины 
черезъ трубку, при чемъ щетина захватывается въ середин$, а оба края ея 
подымаются вверхъ, входя съ обфихъ сторонъ въ бороздки штемпеля. На 
нижнемъ конц трубки имфется гайка съ винтовой нарфзкой и боковыми 
отверст1ями. Когда согнутый пополамъ пучекъь щетины входитъ въ гайку, 
то съ катушки автоматически сматывается проволока, протягивается черезъ 
отверст1я гайки и крЪпко обвивается вокругъ затнутой части пучка щетины, 
которая послЪ этого обр%зается на потребную длину. ПослЪ этого поршне- 
вая трубка и гайка съ пучкомъ щетины В опускается внизъ къ щеточной 
пластинк$, которая приведена въ соотвфтетвенное положене на передвиж- 
номъ стол; обвитый проволокой конецъ пучка щетины оказывается противъ 
одного изъ отверстий щеточной колодки; вращаясь, штемпель ввинчиваетъ 
въ отверст1я щеточной колодки обвитый проволокой конецъ щетиннаго пучка, 
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такь что послёдыйЙ оказывается ввинченнымъ въ него въ настоящемъ 
смыслф слова, какъ показано въ С. 

Этой машиной можно приготовлять и грубыя и хоропйя щетки; она ра- 
ботаеть не только со щетиной, но и съ волосами, тамбико и всякимъ другимъ 
матер1аломъ, замфняющимъ щетину при приготовлен!и щетокъ. Кромз того, 
вмЪсто дерева тоже можно употреблять всяюйЙ другой матер!алъ, слоновую и 
обыкновенную кость, твердое гумми, кожу и т. п. Когда всЪ пучки щетины 
вставлены, они при помощи 0собой машины обр$заются до одинаковой длины 
для того, чтобы щетка получила ровную гладкую поверхность. Эта машина 
работаеть валомъ, на которомъ сидить спирально изогнутый ножъ. Въ за- 
ключенше щеточная колодка или тыльная поверхность щетки шлифуется 
еще на машин® валикомъ, покрытымъ стеклянной бумагой; лакировка или 
полировка окончательно завершаютъ отдфлку щетки. Приготовленнымъ та- 
кимъ образомъ щеткамъ приписывается значительная прочность. Что же 
касается работоспособности вышеописанной машины, то она, работая ука- 
заннымъ образомъ, можеть укр$Фпить въ щеткз 60—70 пучковъ щетины въ 
минуту. 

ЦЩеточникъ относитъ къ области своего ремесла только большШя кисти, 
снабженныя деревянными ручками и предназначенныя для маляровъ, шту- 
катуровъ и т. п.; простота ихъ приготовлен1я, заключающагося въ соедине- 
ши щетины и дерева при помощи вара, нитокъ, жестяныхъ полосокъ ит. п., 
не требуетъ описанля. Съ другой стороны, производство кистей для различ- 
ныхь родовъ живописи обыкновенно представляетъь особый промыселъ, въ 
которомъ имЗють особое значене ловкость и аккуратность въ обращении съ 
мелкими предметами. Какъ извЪетно, цфлый рядъ различных животныхт 
долженъ отдавать свои волосы для приготовлен1я изъ нихъ кистей на слу- 
жен!е искусству; однако же безъ свиньи и тутъ нельзя обойтись, такъ какъ 
при рисовании масляными красками и при густст поел$днихъ можно поль- 
зоваться только щетинной кистью, которая оказывается такимъ образомъ 
незам$нимой даже въ самой тонкой работЪ. Въ этомъ случа употребляютъ 
самую мягкую щетину домашней свиньи; наибол$е пригоднымъ матераломъ 
является щетина изъ Шампани, а затфмъ франконская и гессенская. Хотя 
кисти для масляныхЪъ красокъ по объему своему бол$е приближаются къ 
обыкновеннымъ щеточнымъ товарамъ, приготовлен!е ихъ требуеть той же 
тщательности, какъ приготовлене небольшихъ кисточекъ, и выполняется тфмъ 
же путемъ; разница только въ томъ, что щетину оправляютъ не въ трубку 
пера, но въ жестяную трубку съ деревянной ручкой. 

Для приготовлен!я мягкихъ кисточекъ въ большинств® случаевъ упо- 
требляются только волосы изъ хвоста и только въ случаЪ н%$которыхъ пуш- 
ныхъ звфрей можно пользоваться всфмъ волосянымъ покровомъ. Прежде 
всего волосы освобождаютъ отъ жира, при чемъ хвосты или шкуры моють 
въ квасцовой водз; потомъ на 24 часа ихъ кладутъ въ воду, удаляютъ по- 
слзднюю нажиманемъ въ направлен!и волосъ и тогда высушиваютъ. Затёмъ 
ъзахватываютъ волосы небольшими пучками при помощи клещей и ножницами 
ср$заютъ ихъ гладко надъ шкурой. Каждый пучекъ кладутъ отдфльно, со- 
образуясь съ длиной волосъ, такъ какъ очень важно, чтобы въ кисти вс№ 
волосы были одинаковой длины. Болфе тщательная сортировка волосъ про- 
исходить въ жестяной коробкЪ, куда кладутъ волосы тонкими концами 
вверхъ; постукивая слегка ящикомъ по столу, стремятся добиться того, 
чтобы вс волосы своими нижними концами уперлись въ плоское дно. 
Когда это достигнуто, то вс волосы, выстуцаюние надъ н%®которой высотой, 
вытягиваются при помощи щипцовъ и употребляются при приготовлении дру- 
гихъ нумеровъ. Отъ отсортированнаго запаса волосъ одинаковой длины бе- 
рутъ по такому количеству, которое требуется для одной кисточки; это ко- 
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личество острями внизъ ставятъ въ стаканчикъ, дно которэго шарообразно 
вогнуто и который можно сравнить, пожалуй, съ наперсткомъ. Слегка по- 
стукивая стаканчикомъ, достигаютъ того, что волосы вс$ будутъ опираться 
на вогнутое дно; затфмъ пучекъь собираютъ пальцами и перевязываютъ на 
толетомъ концз тонкой нитью рыбацкимъ узломъ. Небольшой волосяной 
цилиндръ получаеть еще одну временную оболочку изъ болфе толстой нити, 
затзмъ задай конець плоско обрфзають при помощи ножницъ. Чтобы вета- 
вить кисточки въ лебединое, гусиное, голубиное перо, послВднее въ течение 
дня надо вымачивать въ водЪ, а зат8мъ увлажненные и губами заостренные 
пучки щетины проталкиваютъ черезъ перо при помощи проволоки или па- 
лочки съ болфе широкаго конца пера къ боле тонкому и проталкиваютъ до 
тЪхъ поръ, пока кисточка не выступитъ изъ пера на достаточную длину. 
Если между размЗрами пучка и пера соблюдены соотв$тственныя отношевя, 
такъ что при проталкивани требовалась нфкоторая сила, то волосы будутъ 
держаться кр$пко и прочно, такъ какъ при ссыхаши перо еще стянется. 
Велвдетв!е употребленя только что упомянутой модели, имфющей форму 
наперстка, волосы кисточки въ сухомъ состояни имфютъ сильно выпуклую 
полушарообразную поверхность на конц своемъ; но пропитанные краской 
они образуютъ одно только длинное тонкое остр!е, отъ равномфрности кото- 
раго зависитъ пригодность кисточки. При приготовлеши широкихъ кистей обра- 
ботка волосъ мало чЗмъ отличается отъ описаннаго; дЪло только въ томъ, что подъ 
конецъ они плоско раскладываются и вправляются между двумя пластинками. 

Изъ волосъ, служащихь для приготовлен1я кистей, упомянемъ здфсь о 
наиболЪе употребительныхъ. Стариннзйшимъ матер1аломъ для художествен- 
ныхъ кистей являются всякаго рода коротме и тонве волосы козы; эти кисти 
такъ же хороши, но не столь прочны, какъ хорьковыя, для которыхъ волосы 
берутся изъ хвоста хорька, для худшихъ кистей отъ м$фетнаго, для лучшихъ 
отъ русскаго (по-нзмецки эти кисти называются рыбъими кистями —Е зе вр 
зе], это испорченное слово ЕЙзсйр/изе], Ейсв по-английски хорекъ). Бобро- 
выя кисти бываютъ красныя и коричневыя; послздыя получаются отъ бла- 
городнаго бобра, первыя отъ краснаго бобра аз1атекихъ степей и С$верной 
Америки. Барсучьи кисти лучипя приготовляются изъ всякаго рода волосъ аме- 
риканскаго барсука, худийе сорта изъ волосъ германскаго и польскаго. Луч- 
пя и тончайпшия, но вм$етЪ съ тёмъ и самыя дорогя кисти приготовляются 
изъ русскаго соболя; онф прим$нимы для всфхъ родовъ живописи, а въ ри- 
совани минатюръ онф прямо незам$нимы. 

Кисти для художниковъ тоже долгое время представляли собой товаръ, 
лучипе сорта котораго можно было получать только изъ-за границы, именно 
изъ Парижа. Теперь дфло уже измЪнилось; въ Гермави уже тоже приго- 
товляють хороший товаръ, а въ Мюнхен подъ вл1ляемъ мЪстныхъ худож- 
никовъ выросло такое производство кистей, которое вполнЪ позволяетъ обой- 
тись безъ парижскихъ. . 

Кишечныя струны. Когда мы въ концертВ воодушевляемся заду- 
шевными чистыми тонами скрипача-виртуоза, то мы всего мензе думаемъ о 
томъ, что артисть извлекаетъ ихъ тфмъ, что водить лошадиными волосами 
по овечьимъ кишкамъ. Повидимому, за лошадью и овцою остается старин- 
ная неуничтожимая иривилегя доставлять главныя составныя части для пре- 
краснзйшаго музыкальнлго инструмента, которымъ располагаетъ человЪкъ. 
Только шелковичный чеувь еще н%еколько можеть замЗстить овцу; изъ 
шелковыхъ нитей мы научились у китайцевъ изготовлять довольно хоропия 
квинТы, но онз никогда не имфютъ всего богатства тоновъ кишечной струны; 
но такъ какъ шелковыя струны не хакъ рвутся. вакъ кишечныя, то это эко- 
номическое преимущество способствовало распростганен1ю ихъ среди богем- 
скихъ музыкантовъ и другихъ мелкихъ артистов”. 
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Употреблен1е животныхъ кишекъ для разныхъ струнныхъ инструмен- 
товъ относится, повидимому, къ очень отдаленному времени; въ Германш 
уже болфе, чфмъ за 400 л$тъ, наряду съ проволочными струнами пригото- 
влялись и кишечныя, именно въ Нюрнберг и Аугсбург. М%етомъ, откуда 
получались лучпия струны, какъ извфстно, долгое время была Итал1я; ни 
одинъ скрипачъ не могъ обойтись безъ такъ называемыхъ римскихь 
струнъ, которыя приготовлялись не въ Рим$, но въ Неаполв и въ Веронз; 
въ настоящее же время въ Гермаши и во Франщи приготовляются, пожалуй, 
лучппя струны, ч$мъ въ Итами, такъ какъ оттуда спрашиваютъ только 
квинты, на приготовлене которыхъ приходится употребить и менфе подхо- 
дяций матерлалъ. 

Долгое время превосходство италанскихъ отрунъ объясняли тайнами 
спещалистовъ этого дБла или старались объяснить свойства тамошнихъ овецъ 
теплымъ и сухимъ климатомъ. Настоящей же причиной является то чисто 
экономическое обстоятельство, что большинство итальянскихъ овецъ уже на 
первомъ году жизни поцадаетъ подъ ножъ р$зака, такъ какъ ради шерсти 
выращивать ихъ не стоить. Поэтому во время сезона у фабрикантовъ 
струнъ н®тъ недостатка въ хорошемъ сыромъ матер1ал®, за который, впро- 
чемъ, приходится платить довольно дорого... Для квинть служать самыя 
лучшия кишки такой тонкости, что на одну струну идутъ три. Еще только 
лонскя фабрики даютъ такой” товаръ, такъ какъ мелюя овцы н%которыхъ 
южно-французскихъ областей дзлають это возможнымъ; въ другихъ м$етахъ 
эти струны приготовляются изъ двухъ кишекъ или же, это особенно хо- 
рошо длають въ Парижз, кишки разрззаютъь по длинВ и вмфсто пфлыхь 
кишекъ перерабатывають эти ленты. Самая большая фабрика это фабрика 
Саварессъ въ ПарижЪ; она ежегодно перерабатываетъ кишки 80000 овецъ. 

Въ Итами начинають р$зать ягнять и приступаютъ къ выдфлЕ струнъ 
около Пасхи, когда животныя еще слишкомъ молоды и не $ли еще травы; струны, 
выдфлываемыя изъ ихъь кишекъ, не годятся, несмотря на то, что у нихъ 
очень крёсивый кристалличесяй видъ. Ихъ можно узнать потому, что он% 
не вполнф гладки, но нфеколько шероховаты. Лучпий товаръ приходится на 
промежутокъ времени между 1юнемъ и сентябремъ; посл кишки становятся 
для квинНТЪ слишкомъ толстыми и даютъ уже болфе толстые нумера; однако 
теперь и въ Итали начинаютъ прибфгать къ разр$заню кишекъ для того, 
чтобы все еще имфть возможность приготовлять квинты. Передъ концомъ 
года производство прекращается и возобновляется снова на Пасху. 

Главное значене при производетв струнъ иметь по возможности тща- 
тельная отд®лка кишекъ передъ скручиван:емъ. Употребляются только тонк1я 
кишки животнаго. Какъ кожа тёла вообще, такъ и стёнка кишекъ состоитъ 
изъ трехъ слоевъ, изъ которыхъ оба вн$шее подлежатъ удаленю и только 
внутренн!й можеть пойти въ дфло. Кишки должны всл$детв1е этого подверг- 
нуться нфкотораго рода мацеращи, или легкому гюшеню, для того, чтобы 
наступило разрыхлене, позволяющее удалить непригодныя части. Немед- 
ленно послз убоя животнаго кишки освобождаются оть своего содержимаго, 
кладутся на 24 часа въ свфжую воду, которую надо почаще м$нять (такъ 
дълаютъ въ Итал!и). На парижской фабрикЪ Саварессъ въ течене 12—15 ча- 
совъ пропускаютъ воду температурою въ 25° медленно черезъ каменный 
ящикъ для мацерирован1я; въ заключене же въ этомь сосуд еще пять ча-. 
совъь вращаютъ промывной барабанъ. При теилой погод$ мацерацю можно 
вести и вь свободной проточной водЪ, но процессъ этотъ довольно часто 
итальянцамъ не удается. 

Вынутыя изъ мацерацонной воды кишки тотчасъ же освобождаются отъ 
внутренней слизистой оболочки, для чего ихъ тупымъ ножомъ скоблятъ на 
доскз; вншняя оболочка стягивается полосками, которыя въ Париж тоже 
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закручиваются, окуриваются сфрой, выглаживаются и тогда годятся для при- 
готовленя кнутовъ ит п. Оставияся внутрення перепонки подлежать 
еще обработкВ, заключающейся въ воздфйств1и сперва очень слабыхъ, а по- 
томъ все боле сильныхъ щелочныхъ растворовъ. Въ Итами примфняютъ 
однф только винныя дрожжи, у Саваресеъ винныя дрожжи съ ноташемъ, въ 
другихъ м$етахъ одинъ только поташъ. Въ течене этого времени кишки, 
по крайней м$рЪ, двадцать разъ проходять черезъ руки работниковъ; каж- 
дый разъ, когда онф вынимаются изъ одного щелочного раствора для того, 
чтобы перейти въ другой, а это обыкновенно происходитъ разъ въ день, 
он предварительно подъ извфстнымъ давлеюмемъ протягиваются каждый 
разъ между большимъ пальцемъ, на который надфтъ м8дный наперстокъ, и 
указательнымъ; при этой операщи онф освобождаются оть вс$хъ пристав- 
шихь нечистотъ и въ то же время вытягиваются. Каждый разъ при нере- 
м$нз ванны кишки часъ висятъ на воздух$ и потомъ въ полусухомъ состоя- 
ни еще разъ протягиваются между пальцами. Отъ этой многосторонней 
обработки онф становятся все чище и яснфе, все больше набухають и, на- 
конецъ, плаваютъ на водф. Это и есть тотъ моментъ, когда безъ промедле- 
ня надо свить кишки, освободивъ ихъ предварительно въ чистой водф отъ 
всякой щелочи. Но передъ свиванемъ надо еще произвести крайне тща- 
тельную сортировку. Выискиваютъ наиболЪе тонюе куски, подходящие для 
трехкишечной квинты, отдфляютъ свфтлыя оть темныхъ, которыя надо вы- 
красить въ красный или сивй цвфтъ, сортируютъ по толщин% и, въ случаВ 
надобности, когда желательно получить матер1алъ для квинтъ, разрёзаютъ 
на части. Такъ какъ кишки всегда къ одному концу суживаются, то кишки, 
предназначенныя для одной стороны, кладутъ другъ возлЪ друга въ проти- 
воположныхь направлешяхь для того, чтобы получить по возможности 
одинаковую толщину. Послёдующее стачиван1е плохое средство, такъ 
какъ послдетнемъ его при употреблеши струны является ея шерохо- 
ватость. 

Свиван!е или скручиване влажныхъ кишекъ происходить на крутиль- 
номъ колесз; нужно очень внимательно слфдить за струною и все время 
водить пальцами туда и назадъ для того, чтобы выравнивать узловатости и 
достигнуть хорошей округленности. Среднимъ счетомъ струны закручиваются 
до двухеотъ разъ, квинты — побольше, боле толотыя струны сравнительно 
меньше. Опредфленная степень закрученности достигается не сразу, но по- 
степенно, черезъ два, три, даже четыре закручиватя. Посл перваго сла- 
баго закручивавя эту струну во влажномъ еще состоянши натягиваютъ на 
рамку съ колышками, чтобы она не вышла изъ этого положен!я. Когда 
рамка заполнена, она переходитъ въ с$рную камеру. Здфсь струны из- 
сколько нагр$%ваются, такъ что черезъ 12 часовъ он н%еколько, но далеко 
не вполнф просушены. Тогда зажигаютъ с$ру и заклеиваютъ камеру. Посл 
двадцатичетырехчасового пребываня въ камер вынимаютъ б$леныя струны 
и скручиваютъ на крутильномъ колес второй разъ. Для слабыхъь струнъ 
достаточно двухъ закручиван!й, тогда какъ для боле толетыхъ струнъ оку- 
риванйе и закручиване повторяютъ, смотря по обстоятельствамъ, еще одинъ- 
два раза; на фабрик же Саварессъ пребываве въ с$рной камер$ продол- 
жается отъ двухь до восьми дней; въ течен!е этого времени рамы н$сколько 
разъ вынимаютъ, чтобъ увлажнить ихъ и подвергнуть дФйствю воздуха. 
Подъ конецъ натянутыя струны гладятея; для этого ихъ увлажняють я разъ 
пятьдесятъ проводятъ по нимъ взадъ и впередъ пучкомъ конскихъ волосъ; 
во Франщи эта утомительная для рукъ работа треня выполняется машин- 
кой съ двумя волосяными подушками. Въ заключене струны такимъ же 
образомъ сухимъ путемъ полируются при помощи стекляннаго порошка и про- 
питываются хорошимъ оливковымъ масломъ. 
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Для самыхъ высокихъ мандолинныхъ струнъ уйотребляютъ двф кишки, 
для скрипичныхъ квинтъ 3, а гдё н$ётъ подходяшаго матер1ала, 4—6 скру- 
ченныхъ половинъ; для струны А 3—4 кишки, для струны Ш 6—8. 
Для гитары употребляются болзе тонмя кишки, чёмъ для скрипки, для 
в1олончели идетъ до 10 кишекъ, для арфъ до 22, для квинты контрбаса 
до 40, для струны О его—до 85 кишекъ. Чфмъ толще струна, тёмъ легче 
подмёнить лучпий сырой матераль какимъ-нибудь суррогатомъ. Въ Гер- 
маши и во Франщи перерабатываютъ какъ примсъ еще кишки барановъ и 
телятъ, а въ Итащми, кром$ кишекъ ягнятъ, еще и козьи. 


_Каучукъ и гуттаперча. 


Получене и обработка каучука 


Введен!е. 


стор1я промышленнато примзнен!я каучука представляетъь очень 
интересный и поучительный отдфль въ развити техники. 
Врядъ ли найдется еще одинъ матералъ, который такъ скоро 
превратился бы изъ незамЪтнаго, почти не имВющаго цфнности 
предмета въ предметъ первой необходимости; пром:тшленная до- 
быча его ведется въ тысячахъ разнообразныхъ формъ для са- 
МЫХЪ ь разнообравныхь пфлей, ею заняты громадные заводы и безчисленныя 
рабоч1я руки. И это быстрое измзнен1е не потребовало даже столь корот- 
каго срока, какъ полстолЪ тя. Въ самое послЗднее время особенно важное 
значене и развите получило примфнен!е каучука для выдфлки пневматичес- 
кихъ шинъ; это прим$нен1е съ распространенемъ велосипеда растетъ со дня 
на день. Легче всего могутъ дать представлене объ этомъ скоромъ раз- 
вит1и нижеслфдующ!я статистичесмя данныя о вывоз каучука въ наибо- 
ле важныя въ этомъ отношен!и страны. 


р | Соединенные 
Годы Франщя Англя Штаты 


Гермашя 


килограммъ | килограммъ | килограммъ | килограммъ 
1827 3000 
1830 7 000 23 600 
1840 30 000 338 640 
1850 120 000 888 420 
1860 600 000 3 000 000 


1870 1250 000 7156 000 3 700 000 
1880 1600 000 8 680 700 8 125 000 1912 0001 
1890 2500000 | 11013000 | 13046 000 2 100 0001 


Въ 1882 обниЙ вывозъ каучука составлялъ приблизительно 20 милл1о- 
новъ килограммъ, цФнность котораго составляетъ приблизительно 140 мил- 
л1оновъ марокъ. Вывозъ составлялъ: 


Изъ Ассама, Явы ит. д.. . . . приблизительно 2000000 килограм. 
„ Мозамбика. ....... 5 600 000 > 
„ Борнео ое За м ь 1000 000 ь 
ь‚„ Мадагаскара. . Е о 250 000 ы 
Съ западнаго берега Африки Е р 2500 000 > 
Изъ Центральной Америки о 3 000 000 : 
„ Пары въ Бразими. 10 300 000 % 


1 Для Германи въ показанныя цифры входитъ и гуттаперча. 
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Въ настоящее время считаютъ, что добыча каучука достигаетъ 
30.000,000 килограммъ на сумму приблизительно 150 миллоновъ ма- 
рокъ. 

Впервые каучукъ упоминается въ историческомъ сочинении испанца 
Антон!о Геррера (род. въ 1549 въ ЧелларЪ, умеръ въ 1625 году въ Мад- 
ридЪ); въ своемь описави второго путешеств1я Колумба онъ разсказываетъ, 
что туземцы острововъ Гаити играли въ мячи, приготовленные изъ высу- 
шеннаго сока какого-то растен1я. Посл него Жуанъ де Торквемада въ 
своей книг Пе 1а шопагаила ШФэла (Мадридъ 1615) упоминаетъ объ 
употреблен!и эластическихъ мячей; растен!е, дающее матерталъ для выдфлки 
этихъ мячей онъ называеть (Леопай, или дерево Уле, этимъ словомъ 
туземцы Мексико до настоящаго дня обозначаютъ СазИШоа еазИса и Саз1- 
]оа МаткВапиала. Въ началВ ХУШ-аго столЪтя совершенно неизвестный 
еще тогда каучукъ впервые былъ привезенъ въ Англю; долгое время онъ 
былъ предметомъ неудовлетвореннаго любопытства, такъ какъ о происхо- 
жден!и его никто ничего достов$рнаго сообщить не могъ. Унщя этого р$д- 
каго предмета стоила гинею. Знаменитый французский ученый Де -ла - Кон- 
даминъ, тоть самый, которому мы обязаны открытемъ хиннаго дерева, 
возвратившись въ 1786 году изъ своего продолжительнаго пребываня въ 
Южной Америк, представиль Парижевой Академ работу, въ которой 
доказывалъ, что каучукъ есть засохний молочный сокъ произрастающаго 
въ Бразили дерева. Инженеръ Фресно въ 1751 году открылъ въ КайеннЪ 
дерево, дающее каучукъ, и даль первыя точныя указан1я относительно 
способовъ, прим$няемыхъ индфйцами при добычВ каучука. Ботаникъ 5156$ 
АпЪеф описалъ въ своей „Гв1анской Флор“ Неуеа Стуапеп8!$, а Яковъ Го- 
висонъ, врачъ на островахъ Принца Уэльскато, подъ назватемъ „ап еаз Ис от 
\ште“ описалъ тоть видъ, который впослфдетв!и былъ названъ Рохбургомъ, 
„Отеео]а е]азИса“. Шотландецъ д-ръ Рохбургъ первый открылъ въ лЬсахъ 
Брамапутры въ АсамЪ Е1сиз аз са. 

Перзымъ, кто указалъ на практическое примЗнене каучука, былъ 
знаменитый англйсюй химикъ Пристлей (1770), рекомендовавпний его для 
стиран!я карандаша. До 1820 года это оставалось почти единственнымъ 
примф$ненемъ его; только изр®дка химики употребляли каучукъ для закупорки 
химическихъь аппаратовъ, для герметическихъ соединевй и т. п. "Только 
послф боле близкаго знакомства съ химическими свойствами каучука при- 
шли къ заключеню, что онъ пригоденъ для разнообразнзйшихъ цзлей, 
благодаря своей необычайной эластичности, индиферентности по отношен!ю 
къ кислотамъ, щелочамъ и растворителямъ. ШВъ начал промышленному 
использован!ю каучука препятствовала трудность обработки этого сырого 
матер1ала, такъ какъ тогда только съ большимъ трудомъ ему ум$ли при- 
давать опред$ленную форму при помощи затруднительнаго вырфзыван1я и 
весьма несовершенныхъ растворителей. ПослВ это неудобство было устра- 
нено, когда около конца 1836 года было сдфлано важное открыт, что если 
мелко нар$занный или накрошенный каучукъь при умфренномъ нагр$ваи 
мфсить подъ давленемъ, то онъ сбивается въ больше толетые куски, на 
время вполнз теряетъ свою эластичность и тогда можеть принять любую 
форму. 

Но каучуковые товары и тогда еще страдали большимъ очень непраят- 
нымъ недостаткомъ, именно, измфнчивостью своей эластичности. При обык- 
новенной температур каучукъ оставался очень эластичнымъ, нить его 
можно было вытянуть въ пять-шесть разъ, и при отпускавйи она прини- 
мала первоначальную величину, на холоду же каучукъ терялъ свою эластич- 
ность, становился твердымъ и хрупкимъ, во время сильной лфтней жары 
(свыше 35°) каучукъ становился клейкимъ и менфе эластичнымъ. Для раз- 
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вия каучуковой промышленности величайшее значене имфло поэтому от- 
крыт!е такъ называемаго вулканизирован1я каучука. Вулканизироване 
измзнило вышеупомянутыя особенности каучука (потерю эластичности и 
хрупкость при низшей температур и липкость при бол$е высокой). ВУул- 
канизированный каучукъ какъ при низкой, такъ и при высокой (не выше 
120° С.) температурз не теряетъ своей эластичности, а по отношен!ю къ 
химическимъ реагентамъ онъ обладаетъ большей сопротивляемостью, чЁмъ 
другой каучукъ. 

Впервые Людерсдорфъ въ 1832 году замфтилъ, что сфра отнимаетъь 
липкость у растворен- ры с ВЕТ 
наго въ терпентинномъ 29% 2 В ф 
масл каучука. Послз 
него американецъ Гай- 
вартъ пытался при по- 
мощи с$ры уменьшить 
липкость каучука. Но 
только американцу Гу- 
Дайеру въ 1839 году 
удалось достигнуть вул- 

канизаци каучука. 

Чтобъ использовать 
свое изобрЪтене, Гудай- 
еръ за 3000 долларовъ 
купиль пр1обрзтенный 
между т$мъ Гайвартомъ 
патентъ и въ 1844 году 
получиль патенть на 
свой собственный усовер-. 
шенствованный способъ. 
Ганкокъ Томасъ, кото- 
рому въ 1842 году по- 
пались пробы вулкани- 
зированнаго каучука, от- 
крылъ въ немъ с$ру и 
пытался  собственнымъ 
умомъ открыть методы 
вулканизирован1я. По- 
сл  многихъ неудач- 
ныхъ попытокь ему въ 
1843 году удалось до- 
стигнуть цфли погру- 
жешемъ каучука ВЪ 680. Добыча сырого гумми въ Венецуэле. 
расплавленную сЗру И Накалыван!е дерева (Неуе& Саауапеп5!5) для выпуска молока. 
послЗдующимъ кратко- 
временнымъ нагр$фван1емъ до 1509 С. Почти одновременно съ Гудайеромъ 
въ АмерикЪ, въ маЪ 1844 года, Ганкокь взялъь въ Англи патентъь на свой 
снособъ. . 

Ни одно изобрзтеше не оказалось столь благопр1ятнымъ для каучуко- 
вой промышленности, какъ процессъ вулканизаци. Количество различныхъ 
прим$нен!Й каучука съ тёхъ поръ все возрастало, но особенно значительно 
оно увеличилось съ тёхъ поръ, какъ въ 1852 году Гудайеру удалось боле 
продолжительной обработкой каучука сЪрой и при боле высокой темпера- 
тур перевести его въ рогово-твердую массу, похожую на китовый усъ 
(твердое гумми, или роговое гумми). 
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Получен!е каучука. 


И теперь наибол$е важныя изъ растенй, которыя даютъ катчукь, 
принадлежать къ семейству Агосареае (хлфбныхъ деревъ), Аросупеае и 
ЕпрпогО1асеае. Ниже мы даемъ перечень растенй, дающихъ каучукъ, съ 
раепредзлешемъ ихъ по частямъ свфта: въ Америк: Неуеа ВгазШепзв, 
Неуеа Слуапепз!з, Нбуеа рапеНоНа, Неуеа регамапа, Неуеа зремез, Нал- 
сотт1а зрес1оза, СазИШоа е]азИса, СазШоа Магкпапмапа; въ Ази: Е1с0з 
е1азИса, Е1сиз ]асЦега, Е1саз вречез, Супапеват оуаМПашт, Отзеда 
@аз са; въ Африкз: УаНеаз зресмез, У/Шасве!а ейиНз, Е!1сиз еаз@са, 


681. Добыча сырого гумми въ Венецуэл $. 
Наливка молока на кругъ, устроенный въ серединз штанги, и вращев!е ея надъ 
краемъ закрытаго очага. 


Е1спз зречез, Гапдо]рШае зрефшез, Тох1сорШеае зрефез; въ Австрами: Е1спз 
012 поза, Е1еиз тшасгорВ Ша. 

Получене каучука изъ каучуковыхъ деревъ происходить при помощи 
пробуравливан1я различными способами. Въ Пар преимущественно употре- 
бителень слфдующйй способъ: На высот 2 метровъ на деревз дфлаютъ 
надрфзъ, а подъ падрззомъ приклеиваютъ чашку. На той же высотф, но 
на разстоями 10—12 сантиметровъь оть перваго надрЪфза дфлается слф- 
дуюшй,. пока дерево кругомъ не будетъ надр$зано. На слфдующее утро 
на 15—20 сантиметровъ ниже перваго круга надрфзовъ кладутъ втород, 
и Такъ поступаютъ до тёхъ поръ, пока не дойдутъ до земли; тогда снова 
начинаютъ сверху по середин между первымъ и вторымъ кругомъ над- 
р®зовъ Въ деревьяхъ, которыя очень богаты сокомъ, вытягиван!е его 
начинаютъ одновременно ип сверху ип снизу. — На Верхней Амазонки въ 
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провинщи Цеара эта операшя выполняется н$Феколько иначе. Наружную 
кору тщательно очищаютъ и вокругъ нея обвиваютъ или глиняный желобъ, 
или ману, надъ желобомъ же д$лаютъ большое число надр$зовъ въ деревф. 
Вытекаюцщ!й сокъ по желобу или лан стекаетъ въ тыквенную бутыль. 
Способъ собирая сока, который прим®няется въ ПарЪ, предпочтительн%е, 
такь какъ при другихъ способахъ сокъ перем шивается съ посторонними 
веществами. Капли, разс$янныя на поверхности ствола, тоже собираются въ 
особый сосудъ и даютъ малоцфнный сарамби. Въ Африк® туземцы дзлаютъ 
надрфзъ въ одномъ какомъ-либо мВетВ коры дерева, упираютъ въ надрзъ 
руку и даютъ молоку стекать по голой рук. Это они дфлаютъ до тВхъ 
поръ, пока вся рука не покроется густымъ молокомъ. Тогда вся липкая 
масса въ направлени сверху внизъ снимается съ руки и получаетъь форму 
кома въ вид вфнка. Въ другихъ м$стностяхъ молоко или собирается въ 
сосудахъ, вдфланныхъ въ землю, или въ листьяхь, согнутыхъ въ форму 
корыта. Соку даютъ застыть на воздух®. 

На качество каучука особо важное вл1ян!1е оказываетъ выдфлене его изъ 
молочнаго сока. Можно отличить два главныхъ способа выдфлевя; во-первыхъ, 
выджлен!е створаживанемъ (коагулящей), которое можеть быть или самонро- 
ИЗвВОЛЬнымМЪ (Какъ сливки изъ молока), или можетъ быть вызвано прибавкой 
горячей воды, квасцовъ, поваренной соли и растительныхъ экстрактовъ, и 
во-вторыхъ, прямое высушиване сока. Первый способъ употребляется преиму- 
щественно въ ПарЪ. Для просушки створоженной массы ее наносятъ тонкими 
слоями на глиняныя формы и сушатъ на голомъ огн%. Этотъ способъ даетъ 
безспорно самый чистый, самый безводный, по доброт еще не превзойден- 
ный и потому самый дорогой продуктъ. Творожистая масса, получаемая отъ 
прибавленя воды, мзсится и потомъ высушивается на воздух%. Этотъ спо- 
собъ даетъ хоропий средн! сортъ и распространенъ въ Центральной Америкф. 
Прибавлене солей и ‚растительныхъ экстрактовъ для створаживаю!я употре- 
бительно главнымъ образомъ въ сфверной части Южной Америки, въ запад- 
ной Африкз, Инди и на Суматр%; эта метода даетъ продуктъ похуже, чёмъ 
дв вышеприведенныхъ, такъ какъь при створаживан1и масса отчасти разла- 
гается, а затБмъ, велфдетв!е слишкомъ значительнаго нагр$ваня, она при 
просушк$ мажется (т. е. окисляется). Кром того, здВсь ел$дуетъ еще уно- 
мянуть о томъ, что южно-аз1атскй продуктъ по временамъ фальсифицируется 
черезъ прибавку смолъ и экстрактовъ. Непосредственная просушка въ ямахъ, 
на деревьяхъ же, даетъ`продуктъ, содержаний въ большинств$ случаевъ по- 
стороннюю примесь, какъ-то песокъ, кору и Т. п.; при посл5дующей обра- 
ботк$ на фабрикЪ обыкновенно теряется очень много матер!ала. 

Въ посл$днее время Кастнеромъ было предложено добывать каучукъ 
изъ встрёчающихся въ Европ% АзНерладеае, а особенно изъ осота. Были 
также попытки приготовить искусственный продуктъ, похожй на каучукъ, 
изъ углеводородовъ, напр., изъ изопрена. Оба эти способа недостаточно еще 
разработаны. Въ качеств суррогатовъ каучука надо упомянуть еще о двухъ 
продуктахъ о корронгит$ и балатф. Первый въ Австрами находятъ на 
пескф въ вид не очень толстыхъ слоевъ. Еще не выяснено, представляеть 
ли онъ минеральный или растительный продуктъ. Балата по свойствамъ 
своимъ н%Феколько отличается отъ обыкновеннаго каучука; она менфе нла- 
стична и ее легче м$сить; въ Европу она впервые привезена въ 1868 году 
изъ Гнаны. Молоко балаты является для туземцевь пищевымъ продуктомъ, 
а въ Европу ввозится во все большихъ количествахъ;, оно получается изъ 
распространеннаго по всей Гвине растен1я изъ семейства Барофасеае, такъ 
называемаго ВиПу-бтее. Прибавивъ аммйаку, это молоко можно довольно долго 
сохранять въ жидкомъ состояни и въ такомъ вид оно находитъ себЪ при- 
мънен1е, какъ связующй матералъ при печатан!и тканей. На воздух% этоть 
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сокъ, подобно соку Е1епз @азИса, ссыхается въ подошвообразныя пластинки, 
которыя прямо въ такомъ видф уже поступаютъ въ торговлю, или же, какъ 
гуттаперча, сперва спаиваются въ горячей вод$ въ болБе значительныя комья. 
Балата находить себЪ разнообразное примфнен!е, особенно же она идетъ на 
приготовлене передаточныхъ ремней. 

Вслздств1е высокой цзны каучука уже долгое время пытаются найти 
какой-нибудь суррогатъ его; изъ разныхъ такихъ проектовъ упомянемъ 
только о двухъ препаратахъ: масляный каучукъ, получающйея при 
обработк$ масла с$рой при высокой температур, а зат$мъ такъ называе- 
мая фастика, называемая также маслянымъ суррогатомъ; этоть продуктъ 
получается при дЪйстви сфры на тамя масла, какъ р$финое и льняное. 


Свойства и сущность невулканизирсваннаго каучука. 


Ни холодная, ни горячая вода не растворяетъ каучука; только изъ н$ко- 
торыхъ сортовъ его вода вытягиваетъ н%®которыя экстрактивныя вещества, 
содержацяся въ каучуковомъ сок. Въ теплой вод каучукъ значительно 
набухаетъ, и темная окраска его отъ поглощен1я воды ифсколько свфтлфетъ. 
Просушка каучука совершается съ такой же медленностью, какъ и поглоще- 
н1е воды. Алкоголь растворяеть изъ каучука приблизительно 20°/, свфтло- 
желтаго, жирнаго, плавящагося вещества. Эфиръ, бензинъ, сЗроуглеродъ 
и терпентинъ, равно какъ смфсь этихъ веществъь скоро пропитываютъ кау- 
чукъ, и оть нихъ онъ очень сильно набухаетъ. Въ жирЪ, терпентин® 
и въ смЪси 100 частей сФроуглерода съ 6-ю частями спирта объемъ кау- 
чука увеличится почти въ 27 разъ. Обрабатывая этими растворителями, 
Райенъ разложилъь каучукъ на одно растворимое, расширяющееся, клейкое 
вещество и на другое, мало или совсфмъ нерастворимое, упругое вещество. 
Смотря по качеству каучука, количество перешедшаго въ растворъ вещества 
колеблется между 30 и 70°/.. Нерастворимая, взвфшенная въ раствор® 
часть каучука представляеть собой ‘вещество вязкое, мало клейкое, мягкое и 
неупругое, задерживающее въ себЪ красящее вещество. Растворенная часть 
посл выпариваня оказывается мягкой, вязкой, растяжимой и упругой мас- 
сой. Каучукъ такимъ образомъ представляетъ собой см$сь двухъ химически 
различныхъ веществъ. 

Каучукъ отличается своимъ безразличемъ по отношеню къ химиче- 
скимъ реагентамъ. Слабые растворы кислотъ и концентрированные растворы 
Фдкихъ щелочей мало дфйствуютъ на каучукъ. Концентрированная соляная 
и газообразная соляная кислота только медленно измфняеть его; напротивъ 
того, коцентрированная азотная и сЗрная сильно дфйствуютъ на него, осо- 
бенно же сильно смесь обфихъ. Шля каучуковой промышленности особенно 
зажное значене имфетъ отношен!е его къ сВр$, сЗрнистымъ щелочамъ, сЗр- 
нымъ щелочнымъ землямъ, сФрнымъ металламъ, хлористой сЪрз и т.п. При 
перем$шиван1и и посл$дующемъ нагр$ван1и каучукъ поглощаетт, неопред$- 
ленныя количества с$ры. Въ зависимости отъ количества поглощенной сфры 
или температуры, которой подвергнута была см$еь, она превращается въ 
твердую или мягкую эластичную массу. 

При нагр$ёвав!и до 120° каучукъ плавится и получаеть легтеобразную 
консистенцию. При посл$дующемъ охлаждени онъ остается мягкимъ и лип- 
кимъ; даже тонюый слой его засыхаетъ тогда въ скорфе хрупкую, чёмъ упру- 
гую массу. При нагрфванйи до 200° каучукъ, разлагаясь, начинаеть образо- 
вывать пары и уже переходитъ въ размазывающуюся, незасыхающую бол$е 
массу. При этой температур образуются продукты распаден1я, горяпия свЗт- 
лымъ или коптящимъ пламенемъ. Еще не установлено съ достаточной досто- 
вфрностью, всЪ ли различные сорта каучука одинаково относятся къ нагрф- 
ванио. Мы предполагаемъ даже, что нфкоторые африканске сорта плавятся 
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при температур боле низкой, чЁмъ 120° С., и начинають уже тогда раз- 
мазываться. При сухой перегонк$ каучукъ даеть жидке и газообразные 
продукты. Жидюые продукты перегонки, каучуковое масло или каучукинъ, 
можно перегонкой разложить на различные углеводороды. Точка кипфн1я ихъ 
колеблется въ широкихъ предфлахъ; часть кипитъ уже между 14 и 33°, дру- 
гая часть-—при 171—-2165. Многократной перегонкой Вилмамеъ выдфлилъЪ 
изъ легкихъ маслъ тёло изопренъ СН; съ уд$льнымъ вЪсомъ 0,622 и съ 
температурой кипён1я 369С. Онъ представляетъ безцв®тно-прозрачную, легко- 
подвижную жидкость; на воздух превращается въ смолу и становится лип- 
кой; легко поглощаетъ озонированный кислородъ. По Бухарда изопренъ при 
десятичасовомъ нагр%фван!и при 280-—290°С въ запаянныхъ трубкахъ съ угле- 
кислотой даеть полимерные * углевороды, изъ которыхъ Бухарда удалось 
выдфлить одинъ съ формулой С„Н.‹. На основани свойствъ различныхъ про- 
дуктовъ перегонки каучука Бухарда заключилъ, что вс$ продукты перегонки, 
равно какъ каучукъ самъ, являются полимерами изопрена С.,Н,. Бухарда 
даже утверждаетъ, что онъ `получилъ искусственный каучукъ дфйств!емъ 
соляной кислоты на изопренъ. | 


Обработка каучука. 


Прежде всего каучукь въ течеме 6—12 часовъ отвариваетея въ водДЪ, 
къ которой полезно прибавить нФеколько Фдкой извести; посл этого каучукъ 
моется на такъ называемыхъ промывныхъ валахъ Въ холодной водЪ, одно- 
временно съ чёмъ происходитъ и размельчен!е каучука. Отъ варки и про- 
мывки каучукь изъ Пары теряеть приблизительно 12—159/, африкансюй— 
25—330/,; очень часто вт, комья каучука попадаютъ камни и т. п., тогда 
потеря еще значительнЪе. Посл промывки каучукь сперва просушивается 
въ тепломъ м$стЪ, обыкновенно по близости парового котла и притомъ въ 
течен!е довольно долгаго времени. Ч$мъ тщательнфе и ‘медленнфе идетъ про- 
сушка каучука, тёмъ менфе вфроятности, что сдфланный изъ него товаръ при 
послёдующемъ вулканизирован!и станетъ пузырчатымъ или обнаружитт дру- 
г1е недостатки. . 

Лальнфйшая обработка каучука совершается по старинному въ 1836 году 
Викельсомъ указанному способу въ мзсильной мельниц или по новому 
способу (съ 1852 года) на валахъ. Послёдн!Й способъ имфетъ передъ пер- 
вымъ то преимущество, что онъ требуетъ меньше двигательной силы и что 
рабоч1й лучше можеть сл$дить за ходомъ операщи. Пользуются двумя сор- 
тами валовъ: такими, въ которыхъ цилиндры лежатъ горизонтально рядомъ 
другъ съ другомъ и такими, въ которыхъ цилиндры стоять вертикально. 
Валы полы и нагр$ваются паромъ изнутри на 70-—809С. Операщя обработки 
на валахъ очень проста: рабочй вводить каучукъ между горячими валами, 
движущимися со скоростью 20 оборотовъ въ минуту; каучукъ сжимается при 
этомъ въ широкую ленту, остающуюся прилипшей къ одному изъ обоихъ ва- 
ловъ; эту ленту рабочй каждый разъ снова сматываетъ и узкой стороной 
снова вводить между валами. Операщю повторяютъ до тзхъ поръ, пока 
каучукь основательно не будеть прокатанъ. Обыкновенно прокатываютъ 
5—6 килограммовъ заразъ. 

Приготовленный такимъ образомъ каучукь см% шивается на валахъ 
съ сБрой или съ другими примЗсями, какъ-то: окись цинка, тяжелый 
шпатъ, м$флъ, свинцовый глетъ. Пластинку, которая выходить изъ ва- 
ловЪъ, или кладутъ на большую, находящуюся спереди и посыпанную таль- 


* Полимерами называютъ тая тЪла, молекулярный составъ которыхъ предста- 
вляетъ собой кратное другого; здЪсь напр. СоН1в по отношеню къ С5Н;. ДвЪ части 
послВдняго слились въ одну полимернаго соединен1я. 
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комъ цинковую доску, или же кладутъ на безконечное полотно и наматы- 
вають на валъ. Для смфшиван!я въ большинств® случаевъ служать машины 
съ горизонтально другъ возлЪ друга лежащими цилиндрами. Перемзши- 
ван!е должно быть выполнено по возможности тщательно для того, чтобы 
достигнуть равномфрнаго распредзлен1я прим$сей. Прибавляемыя къ кау- 
чуку примЪси служатъ или для вулканизированя, или для окрашиваюя, или 
для отягощеня. Для окрашиван1я употребляютъ талькъ, окись цинка, свин- 
цовыя бфлила, свинцовый глетъ, киноварь, сфрнистую сурьму и т. п.; для 
отягощен1я употребляютъ тяжелый шпатъ и мёлъ. Большинство веществъ, 
употребляемыхъ для прим$сей, какъ теперь полагають, химически не связаны 
съ каучукомъ, но только механически заключены въ масс его. Только н$- 
которыя изъ этихъ веществъ, какъ, напр., сВрнистая сурьма, могутъ отчасти, 
подобно сЪрЪ, образовать химическое соединен!е. 

Приготовленный такимъ образомъ каучукъ различными способами полу- 
чаетъ форму тзхь предметовъ, которые изъ него хотятъ приготовить, и тогда 
подвергается вулканизац!и. Цфль вулканизащи заключается въ образо- 
ван1и соединен1я каучука съ сФфрой, такъ какъ это обстоятельство изм$няеть 
отношен1е каучука къ теплот$ и къ растворителямъ. Только процессъ вулка- 
низаци придаетъ каучуку его драгоцфнныя свойства, а главнымъ образомъ 
способность противостоять температурнымъ колебанмямъ (см. выше). Отли- 
чаютъ два различныхъ способа: 1) вулканизирован1е с$рой при нагр$вани 
до 125—1405С.; 2) холодная вулканизащя погруженемъ въ растворъ хло- 
ристой` сЗры, въ бензинъ или сЪфроуглеродъ. Для приготовления твердаго 
каучука и большинства другихъ техническихъ предметовъ изъ гумми обыкно- 
венно примЗняютъ теперь первый способъ; второй прим$няется гораздо 
р%же и при томъ для приготовленя такъ называемыхъ патентованныхъ 
иИЗДЪлИЙ. 

Вулканизащя нагр% ван1емъ съ сфрой выполняется слфдующимъ образомъ. 
Въ зависимости отъ того, желательно ли получить твердое или мягкое гумми, 
прибавляютъ большля или меньшя количества с$ры; для приготовленя мяг- 
каго гумми прибавляютъ приблизительно 10°/, вфса каучука, при пригото- 
влени твердаго гумми 20 — 35°/) сБры. Вм$ето с5ры можно употребить 
сЪрнистую сурьму, сЪрнистый свинецъ и друпе сфрнистые металлы. Для 
приготовлен!я красныхъ каучуковыхъ товаровъ приготовляютъ с$рнистую 
сурьму. Каучукъ, перем$шанный съ серой или сфрнистой сурьмой н5кото- 
рое время нагрЗвается въ воздушной или паровой бан. Для предметовъ 
пзъ мягкаго гумми наибол$е подходящая для вулканизированя температура 
лежитъь между 130 и 140°С; издЪлмя изъ твердаго гумми нагр$ваютъ до 
140—150°С. Правильный выборъ соотвфтствующей обстоятельствамъ темпе- 
ратуры составляетъ главный вопросъ во всей каучуковой промышленности. 
Если каучукъ нагрЗть слишкомъ значительно, то товары много теряютъ въ 
своей эластичности и черезъ н$которое время, преимущественно на поверх- 
ности, становятся ломкими; если же температура была слишкомъ низка, то 
каучукъ еще не выдфланъ. Что каучукъ выдфланъ, узнаютъ потому, что, 
расширившись отъ слабаго нагрван!1я, онъ потомъ снова принимаетъ свою 
первоначальную форму. Время, которое требуется для полной вулканизации, 
зависитъ, съ одной стороны, отъ качества каучука, зат$мъ отъ матерлаловъ, 
которые прибавлены къ каучуку въ качествЪ примфси, наконецъ, отъ тол- 
щины вулканизируемыхъ предметовъ. При вулканизащи только часть 
сБры химически связывается, другая остается прим шанной механически: и 
часто выступаетъ на поверхности каучуковыхъ товаровъ; прибавляя натрон- 
ной извести или гашеной извести, или жженой магнезли, можно ускорить 
вулканизацю каучука. 

Котлы для вулканизащи резиновыхъ рукавовъ имфютъ 15—30 метровъ 
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въ длину и 60—70 сант. въ даметр$; котлы для вулканизащи меньшихъ пред- 
метовъ имфютъ въ д!аметрф 1,50—1,70, а въ длину 4—5 метровъ. Ёромз 
этихъ котловъ, для вулканизати приводныхъ ремней и ковровъ употре- 
бляются еще паровые прессы. Эти котлы и прессы снабжаются парообразо- 
валтелемъ; въ соотв$тетвенномъ 

мфст$  имфется манометръ для 

опредзления давлен!я пара. | 

Во время вулканизащи кау- | 
чуковая масса значительно раз- 
мягчается; въ каучукЪ могли бы 
образоваться опуская и вдавле- 
ня, если бы форма массы не под- 
держивалась соотвЪтственной упа- 
ковкой. При приготовленми кау- 
чуковыхъ трубокъ для избфжания 
деформащи въ нихъ всовываютъ 
стержни; буферныя же кольца и 
друге предметы — значительныхъ 
размфровъ и строго опредфленной 
формы кладутся въ соотвЪтственныя 
формы. Предметы не полые кла- 
дутся въ желфзный ящикъ съ по- 
рошкомъ талька. Достаточно тол- 
стыя каучуковыя пластинки кла- 
дутся между желфзными пластин- 
ками, боле тоныя навиваются на 
барабанъ между прокладокъ изъ 
хлопчатобумажной ткани. Полые 
предметы, мячи, куклы, сперва на- 
черно формуются и склеиваиются 
изъ различныхъ кусковъ, внутрь 
же ихъ вводится незначительное 
количество летучаго вещества, 
напр., аммака, воды и т. п.; по- 
сл этого предметъ тщательно за- 
клеивается, вкладывается въ тща- 
тельно отдфланную форму, состоя- 
щую изъ двухъ или болЪе частей, 
и тогда нагр$вается и вулкани- 
зируется. При нагр%звани вода 
превращается въ паръ, углекислый 
аммпакъ переходитъ въ газообраз- 
ное состояне и сильно прижимаетъ 
матераль къ стфнкамъ формы, 
очертан1я которой до мельчайшихъ 
штриховъ воспринимаются полымъ тфломъ. Воздушныя и водяныя подушки 
тоже приготовляются изъ пластинокъ, между которыми черезъ оставленное 
отверст!е насыпается порошокъ талька, не даюцИй пластинкамъ прйти въ 
соприкосновене и склеиться. 

Въ противоположность невулканизированному каучуку, вулканизирован- 
ный сохраняетъ свою мягкость и эластичность и при температурахъ ниже 0°; 
растянутый при очень низкой температур» онъ, будучи предоставленъ самъ 
себЪ, снова принимаетъ свою прежнюю форму. При нагр$ван!и онъ тоже со- 
храняеть свою эластичность; онъ размягчается и плавится только при 180—200°. 
20 
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Предоставленный дЪйств!ю болфе высокой температуры въ течен!е боле про- 
должительнаго времени, онъ становится хрупкимъ. Подвергшись однажды 
плавлен!ю, онъ остается липкимъ навсегда и вполн теряеть свою эластич- 
ность. На св%жей поверхности разрЗза онъ совершенно не обнаруживаетъ 
липкости,`и даже каучуковая замазка, необыкновенно хорошо пристающая 
къ сырому каучуку, плохо пристаетъ къ вулканизированному; это, конечно, 
представляетъ неудобство, такъь какъ необычайно затрудняеть починку кау- 
чуковыхъ издёлй. При продолжительномъ пребывани въ растворителяхъ, 
летучихъ маслахъ, бензинЪ, сзро-углеродв каучукъ сильно набухаетъ; 
по испарен!и растворителя каучукъ остается съ н$которыми изм$нен1ями въ 
своихъ свойствахъ. Мы нашли, что если. каучукъ достаточно долгое время 
остается въ соприкосновени съ терпентиннымъ масломъ при высокой тем- 
пературз, онъ вполнё растворяется. Эфиръ дйствуеть на каучукъ свое- 
образнымъ образомъ: сФру, содержащуюся въ набухшихъ въ немъ кускахъ, 
онъ извлекаеть на поверхность, и она здфсь отлагается въ видф кристал- 
ловъ. Бензинъ и сфро-углеродъ такихъ особенностей не обнаруживаютъ. 


Производство различныхъ каучуковыхъ изд л!Й. 


Изъ многочисленныхъ приготовляемыхъ изъ каучука издЪшй, мы только 
вкратцё разсмотримъ производство нЪзкоторыхъ болфе важныхъ. 


Мячи, куклы, шприцы. Почти воЪ полые предметы сперва начерно 
формуются склеиван1емъ пластинокъ; потомъ они кладутся въ желЪзную форму, 
состоящую изъ двухъ или болЪе частей; эти части соединяются другъ съ дру- 
гомъ винтами и въ нихь происходитъ вулканизащя. Для того, чтобы предметы 
точно воспроизвели очертатя формы, въ нихъ предварительно вводится небольшое 
количество воды или углекислаго амм1ака. Чтобы предупредить прилипание 
каучука къ стЪнкамъ формы, послЪднйя смазываются небольшимъ количе- 
ствомъ глицерина, или же имъ смазываютъ каучуковыя издЪшя прежде, чЪмъ 
положить ихъ въ форму. Каучуковые мячи приготовляются такъ: при помощи 
шаблона изъ пластинки выр$зываютъ сегменты, которые краями склеиваются 
въ шаръ. Прежде, чЪмъ окончательно замкнуть его, въ одномъ м$ЪстЪ изнутри 
приклеивають небольшую пластинку въ 6—8 миллиметровъ или небольшую пробку, 
изъ каучука, къ которому не примфшано сзры. ПослЪ вулканизирован1я шаръ 
прокалываютъ въ томъ мЪств, гдз приклеена пробка и при помощи тонкой 
стальной трубки и воздушнаго насоса туго вадуваютъ. При вытягиван!и сталь- 
ной трубки работникъ двумя пальцами зажимаетъь клейве края отверетя въ 
невулканизированной каучуковой пробкЪ. Полые мячи и шприцы, которые не 
раздуваются послЪ вулканизирован1я, приготовляются изъ боле толстыхъ стЪ- 
нокъ и вулканизируются при боле высокой температурЪ. 

Каучуковыя нити. Каучуковыя нити приготовляются или разр зан1емъ 
полосъ, или прессовашемъ каучуковой массы. По формЪ отличаютъ каучуковыя 
нити съ четырехугольнымъ или съ круглымъ поперечнымъ сЪченемъ; послВдн1я 
можно получить только изъ такого каучука, который при помощи растворителя пре- 
вращенъ въ пластичное тесто и который можно продавить черезъ металлическую 
доску съ круглыми отверстями. На приготовлен!е нитей съ квадратнымъ по- 
перечнымъ сЪчешемъ, вырЪзываемыхъ изъ сырого каучука или каучуковыхъ 
полосъ, идетъ большею частью каучукъ изъ Пары. Получающеся при этомъ и 
признанные хорошими непузырчатые или негубчатые куски размягчаются въ 
водз продолжительнымъ кипяченемъ. Хорошо прокатанный и очищенный 
каучукъ н$которое время подвергается сильному давленю подъ пресеомъ. 
Н%Ъкоторые фабриканты выдерживаютъ каучукъ подъ прессомъ н%еколько недЪль, 
подвергая его въ то же время дЪйств!ю сильнаго холода. Получевные такимъ 
образомъ каучуковые диски на рЪжущемъ станк при помощи спиральнаго 
разрЪза превращаются въ длинную ленту. Для разрЪзан1я каучука въ ленты 
построены были уже различныя машины; вс он однако основаны на томъ же 
принципЪ, что диску, на которомъ закрьпленъ каучукъ, сообщается вращательное 
и ВЪ т0 же время поступательное движене; вертикально колеблющ!йся и поддержи- 
ваемый текущей водой во влажномъ состоями ножъ дФлаетъ разрЪзъ и’ пре- 
вращаетъ каучукъ въ длинную ленту, ширина которой соотв$тствуетъь толщинЪ 
диска, толщина же зависитъ отъ скорости прямолинейнаго перем щен!я ножа къ 
диску. Машины отличаются главнымъ образомъ ножами, которые бываютъ то 
круглыми, то прямолинейными. Первый случай отличается большей простотой 
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второй же боле подходить для крупнаго производства. `Одинъ такой аппаратъ 
представленъ на фиг. 684. Каучуковый дискъ спиральнымъ разрЪзомъ отъ 
окружности къ Центру разрЪзается въ ленту. Механичесый рЪжущ станокъ 
даетъ только каучуковыя ленты; послВдн1я же, какъ уже замфчено выше, разр%- 
заются въ нити или отъ руки, или спешальной машиной. 

Въ тонмя нити можно вытягивать не только тв толетыя нити, которыя 
получаются прессован1емъ изъ каучукового тета, но и ТЪ нити, которыя вырЪ- 
заны изъ лентъ. Прежде, чБмъ употребить на тканье нити изъ естественнаго 
каучука, ихъ надо намотать на катушки, для того, чтобы онф возможно больше 
растянулись. а зат$мъ ихъ нужно опустить въ холодную воду для того, чтобы 
лишить эластичности. Тогда ими можно ткать, какъ и всякою другою нитью. 
Когда ткань готова, по ней проводятъ горячимъ утюгомъ, и каучуковыя нити 
снова получаютъ свою эластичность. Нити вулканизированнаго каучука во 
время тканья надо натягивать грузомъ. Въ послЪднее время въ большинствЪ 
лучаевъ употребляютъ вулканизированныя нити, такъ какъ он прочнве. Для 
того, чтобы получить вулканизированныя нити, достаточно примЪшать къ каузу- 
ковому тесту 5—10%% сфрнаго цвЪту и нагрЪфть до 135—1380. Можно также 
вытянутыя нити вулканизировать по способу Парке погруженемъ въ 11/4 
растворъ хлористой сЗры въ сЗро-углеродзВ. 


Каучуковыя трубки. Каучуковыя трубки приготовляютъ такъ: нарз- 
завъ каучуковыя полосы соот- 
възтственной ширины, ихъ накла- 
дываютъ на длинный жел$зный 
прутъ, а при большемъ даме- 
тр, на желЪзную трубку и сжи- 
маютъ края, которые велЪдетве 
своей липкости легко соединя- 
ются. Трубки съ одной или нЪ- 
сколькими полотняными проклад- И , 
ками приготовляются такъ: прутъ, ты. 
покрытый уже каучуковой пла- | № 
стинкой, обтягиваютъ полотномъ, 
которое съ одной стороны покры- 
то каучуковымъ слоемъ, а съ 
другой липкимъ каучуковымъ 
растворомъ; это дЗлаютъ одинъ, 
два, три раза въ зависимости : 
отъ того, сколько прокладокъ же- | 
лательно; въ заключен!е все это 
покрывается каучуковой пластин- 
кой, края которой склеиваются. 

Трубки, которыя должны служить для газовъ, въ послднее время при- 
готовляются такъ, нагрЪтую каучуковую массу вводятъ въ такъ называемый 
трубочный прессъ и механически формуютъ ихъ. Такимъ же образомъ, приго- 
товляютъ трубки, которыя для крВпости содержатъ внутри проволочную спираль. 

Резиновая обувь. Уже туземцы Южной Америки употребляли каучукъ 
для производства обуви. Деревянныя или глиняныя формы для обуви они 
обмазывали каучуковымъ сокомъ и давали ему затЪмъ засохнуть. Когда на 
форм получался достаточно толстый слой каучука, ее удаляли. Хотя эта каучу- 
ковая обувь была довольно прочна, она имЪла тотъ недостатокъ, что была 
очень дорога, некрасива и неудобна отъ того, что слишкомъ тЪено прилегала 
къ ногз. Гудъяръ первый сталъ готовить обувь изъ вулкавизированнаго каучука. 
Обувь приготовляется на колодкЪ, прежде деревянной, а теперь жел зной, изъ 
ткани, напоминающей трико и покрытой каучукомъ, при чемъ все соединяется 
склеиванемъ при помощи замазки. Готовая обувь покрывается асфальтовымъ 
лакомъ и вулканизируется въ воздушной бан. Операщя вулканизированя 
требуеть величайшей внимательности: если температура подымается слишкомъ 
высоко, то товаръ становится ломкимъ. Лаковый покровъ значительно затруд- 
няетъ вулканизац!ю. 


Каучуковыя подошвы. Давно уже пользовались вулканизированнымъ 
каучукомъ для приготовленя подошвъ. ВсЪ преимущества, которыя каучуковыя 
подошвы имфють передъ кожаными, уничтожаются тфмъ недостаткомъ, 
что ихъ трудно прикрЪлть къ обуви. Въ послЪднее время приготовляютъь 
каучуковыя подошвы, которыя можно пришить или прикрфпить деревянными 
гвоздями. Каучуковая подошва снабжается заостреннымъ краемъ, подобно тому 
какъ кожаная рантомъ, которымъ и прикр$зпляется къ обуви. Подошвы вулкани- 
зируются подъ прессомъ въ приспособленныхъ для того формахъ; для того, 
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чтобы придать имъ большую прочность, онЪ съ внутренней стороны покры- 
ваются кускомъ полотна, пропитаннаго каучукомъ; для того же, чтобы онЪ не 
скользили въ мокрую погоду, ихъ снабжаютъ углублетями и возвышен1ями. 

Половики. Для приготовлен!я ихъ берутъ толстый кусокъ парусины, 
кладутъ на него прокатанную каучуковую пластинку 4—5 миллиметровт, 
толщины и вулканизируютъ подъ прессомъ. Если каучзуковый коверъ надо 
снабдить украшен1ями, то при вулканизирован!и на каучуковую пластинку 
кладутт› гравированную желЪзную пластинку. Каучуковую пластинку полу- 
чаютъ изъ молотыхъ каучуковыхъ обр$зковъ и незначительной примЪси сырого 
каучука. 

Каучуковые ремни. Каучуковые ремни въ зависимости отъ толщины 
приготовляютея съ 3—10 прокладками гуммированнаго полотна, а снаружи покры- 
ваются слоемъ каучука. Приготовлене гуммированнаго полотна совершается въ 
каландрЪ, при чемъ толстое равном$рное полотно покрывается съ одной стороны 
слоемъ каучука. Подъ давле- 
н1емъ валовъ каландра каучукь 
вполнЪ вдавливается въ поры 
полотна. 3—10 приготовленныхъ 
такимъ образомъ кусковъ по- 
лотна гуммированной стороной 
кладутся другъ на друга и въ 
каландр$ же вс вмЪетЪ сваль- 
цовываются въ одимъ. ‚Изъ при- 
готовленной такимъ образомъ. 
ткани при помощи машины вы- 
р8зываются куски соотвЪтствен- 
но длинЪ и ширин3 ремня и за- 
тЪъмъ вулканизируются подъ прес- 
сомъ. 

Стиральная резинка. 
Отличаютъ два сорта резинокъ: 
резинки не вулканизированныя, 
которыя приготовляются изъ кау- 
чука изъ Пары и употребляются 
главнымЪъ образомъ для выти- 

й ран1я карандаша, а затЪмъ вул- 
канизированныя резинки, которыя приготовляются изъ каучука, молотаго стекла, 
окиси цинка, мЪла и сЪры ; въ посл днемъ случаЪ способность стиран1я повышается 
стеклянымъ порошкомъ, почему эти резинки и употребляются для стиран1я чер- 
нилъ. Изъ такой массы выкатываются пластинки въ 4—7 миллиметровъ; эти 
пластинки кладутъ между двумя цинковыми досками, покрытыми гравировкой, 
заключаютъ все въ прессъ и вулканизируютъ. 

Каучуковыя губки. Приготовлене губокъ, употребляющихся для 
штемпельныхъ подушекъ или для другихъь ц%лей, совершается такъ: къ каучу- 
ковой массЪ, перем шанной съ необходимымъ количествомъ сФры, прибавляютьъ. 
2—30/% углекислаго аммовя и немного терпентиннаго масла. Масса быстро 
вулканизируется въ замкнутой желЪзной формЪ. При нагрЪвани углекислый 
аммоний, равно какъ часть растворителя, испаряются. Углекислый аммовИЙ разду- 
ваеть массу и дЪлаетт, ее пористой. Растворитель прибавляется для того, чтобы 
по возможности затянуть вулканизацю и чтобы такимъ образомъ дЪйстве угле- 
кислаго аммон1я было болЪе полнымъ. 

Каучуковые штемпеля. Для приготовленя каучуковыхъ штемпелей 
на матрицу кладутъ тонкую каучуковую пластинку въ 2—3 миллиметра тол- 
щины, крЪпко завинчиваютъ все въ прессъь и скоро вулканизируютъ. Углу- 
бленя матрицы даютъ выпуклости на поверхности каучука. Матрицу пригото- 
вляютъ или изъ свинца, или изъ папье маше. 

Патентованные каучуковые товары. Подъ этимъ наименова- 
немъ извфстны т% товары, которые приготовляются изъ нарЪзаннаго каучука 
безь примеси какого-нибудь другого вещества (за исключенемъ краски) и 
которые вулканизируются по методв Парке, т. е., хлористой сврой въ раствор%. 
сзро-углерода. Каучуковыя пластинки выр$заются изъ брусковъ, которые пред- 
варительно были сильно спрессованы и сохранялись въ прохладномъ мЪетЪ, на 
что было обращено вниман1е еще при описан!и изготовлен1я каучуковыхъ нитей. 
ВырЪзанныя изъ брусковъ пластинки прокатываются въ каландрЪ до потребной 
толщины; изъ этой пластинки при помощи шаблона выр%зываются нзсколько. 
кусковъ; края послЪднихъ спрессовываютъ между собой и получаютъ желаемый 
предметъ. ПослЪ этого они опускаются въ растворъ хлористаго углерода, затЪмъ. 


685. Трубочный преесъ 
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вЪ сЪро-углеродъ и такимъ образомъ вулканизируются. Такимъ образомъ 
приготовляютъ пузыри для льда, сумки для табаку, соски, тонюя трубки ит. д. 

Непромокаемыя ткани. Производство непромокаемыхъ тканей путемъ 
обмазывантя обыкновенныхъ тканей каучуковымъ растворомъ представляетъ 
одну изъ старфйшихъ отраслей каучуковой промышленности. Уже въ 1791 тоду 
Самуэль Пиль взялъ патентъ на приготовлен!е непромокаемыхъ тканей всякаго 
рода изъ раствореннаго въ терпентинномъ маслЪ каучука. Хр. Макинтошъ, 
который считается изобр$тателемъ этихъ веществъ и по которому поельдея и 
называются „макинтошъ“, тоже получилъ въ 1823 году патентъ на приготовлене 
непромокаемыхъ тканей при номощи каучука, раствореннаго въ маслвВ изъ камен- 
ноугольнаго дегтя. До тЪъхъ поръ, пока еще не умЪли вулканизащей лишать 
поверхность каучука липкости, непромокаемыя ткани приготовлялись изъ двухъ 
слоевъ, которые съ одной стороны покрывались каучуковымъ растворомъ и 
этими сторонами накладывались одинъ на другой. Теперь же большинство не- 
промокаемыхъ тканей обмазывается только съ одной стороны. Въ торговлЪ 
первыя издЪля, приготовленныя изъ двухъ слоевъ одинаковой или различной 
ткани, называютъ „двойными“; 5112]е {ефиге называютъь тЪ ткани, которыя 
покрыты каучуковой массой только съ одной, рВдко съ двухъ сторонъ. При- 
готовлен1е 5115]е фежиге идетъ двумя различными способами: по одному способу 
каучуковая масса размягчается прокаткой при нагр$вайи, перемъшивается 
съ сБрой, тонкимъ слоемъ наносится на ткань, закрЪпляется и тогда вулкани- 
зируетея въ воздушной банЪ; по другому способу каучукъ растворяется въ 
бензинВ; затЪмъ онъ наносится на ткань въ формЪ тЪста при помощи построен- 
ной для этого машины „разстилателя“; послЪ этого каучукъ покрывается ла- 
комъ, состоящимъ въ большинствЪ случаевъ изъ каучуковаго лака, и вулкани- 
зируется. 

Каучуковые лаки и растворы. Каучзукъ самъ по себъ, равно какъ 
ВвЪ смЪси съ другими веществами, служитъ для приготовлен1я лаковъ, отличаю- 
щихся главнымъ образомъ своею индиферентностью кт химическимъ реаген- 
тамъ и значительной водонепроницаемостью. Прибавленные къ другимъ веще- 
ствамъ, они не даютъ имъ стать хрупкими. Для того, чтобы приготовить каучу- 
ковый лакъ, надо предварительно растворить каучукъ. Приготовлен!е этихъ 
каучуковыхъ растворовъ происходить въ замкнутыхъ, отопляемыхъ паромъ 
сосудахъ. Для ускоревя растворен1я каучука массу передвигаютъ механически 
особыми мЪшалками. Температура, при которой должно вести растворен]е, зави- 
сить отъ природы примЪняемаго растворителя. При примЪнен1и сЪро-углерода 
не идутъ дальше 409 С., терпентиннаго масла — выше 1000, бензина — выше 609. 
Для приготовлен!я всякихъ каучуковыхъ растворовъ особенно пригоденъ обра- 
ботанный, прокатанный каучукъ; естественный каучукъ размягчается гораздо 
меньше и часто оставляетъь н$еколько комьевъ, не растворяющихся даже въ 
избыткВ растворителя. _ 


Каучуковые составы. Для приготовленя разнообразныхъ каучу- 
ковыхъ растворовь использовали свойство каучука при прокаткЪ въ 
нагрфтомъ состояни т$ено соединяться съ различнфйшими веществами. Мы 
упомянемъ здфсь о важнфйшихъ изъ этихъ составовъ: камптуликонъ, 
вещество, привозимое изъ Ангми и прим$няющееся преимущественно для 
половиковь и ковровъ; онъ состоитъь главнымъ образомъ изъ каучука, 
пробки, льняного масла и другихъ прим%сей. Въ послфднее время это 
вещество вытфенено линолеумомъ; каучуковая кожа была получена 
Визе въ Париж смёшенемъ старыхъ растворенныхъ обр$ззковъ каучука 
съ какимъ-нибудь волокнистымъ веществомъ, напр., льномъ, пенькой, джутомъ, 
кожаными обр$зками, при чемъ посл$ смфшен1я слфдовало продолжительное 
прокатываше. Баленитъ предетавляеть массу, занимающую промежу- 
точное м$ето между твердымъ и мягкимъ каучукомъ; какъ указываетъ на- 
зван1е онъ долженъ служить суррогатомъ китоваго уса; при приготовленш 
его находять себз примфнене каучукъ, рубиновый шеллакъ, жженая маг- 
нез1я, сБра, сфрнистое золото. Наконецъ пластитъ, содержаний, наряду съ 
каучукомъ, значительное количество асфальта и друмя примЪси; точильные 
составы для точеня ножей; фабриканты въ большинств случаевъ хранятъ 
ВЪ тайнз способы производства этихъ фабрикатовъ. 

Изд$л1я изъ рогового каучука. Для приготовленя рогового кау- 
чука употребляютъ преимущественно остъ-индсый и явсюмй каучукъ. Кау- 
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чукъ изъ Пары менфе пригоденъ для этого велфдотв1е своихь своеобраз- 
`°ныхъ свойствьъ и высокой цфны. Менфе всего примфнимъ африкансый 
каучукъ, такъ какъ, выражаясь техническимъ языкомъ, онъ слишкомЪ тощъ и 
даетъ ломюе товары. Аппараты и машины, употребляюцйеся для обработки 
и для вулканизащи существенно не отличаются оть машинъ, употребляе- 
мыхь при обработк® мягкаго каучука. Обработка каучука, очистка, про- 
катка, перемфшиване съ сБрой и другими прим$сями происходитъ, какъ 
описано выше. Иром$ веществъ, упомянутыхъ въ онисани производства 
мягкаго каучука, въ качеств примфсей здфсь употребляются еще, смотря 
по цёли производства, гуттаперча, корронгитъ, балата, камедь, асфальть, 
магнез1я. известь и т. д. Для приготовленя опредфленныхъ предметовъ 
мягкую массу прессуютъ въ отд$льныхъ формахъ и вулканизируютъ ее въ 
нихъ. Получающяея изъ формъ издфмя изъ твердаго гумми въ большин- 
ств$ случаевъ полируются. ЦФлый рядъ предметовъ въ родЪ гребней, 
ручекъ, пластинокъ и т. п. приготовляются такимъ путемъ, что каучуковую 
массу прокатывають въ пластинки желательной толщины и подвергають 
вулканизаи. Приготовленныя такимъ образомъ пластинки обтачиванемъ, 
выпиливанемъ, обр$зыван1емъ, и другими механическими путями, обрабаты- 
ваются для получен1я изъ нихъ желательныхъ предметовъ совсфмъ такъ, 
какъ китовый рогъ или усъ. Легче всего приготовлять прямыя и гладюя 
вещи, тогда какъ таке предметы, какъ бумажные ножи, гребни и т. п. утончаю- 
ш1еся къ краю, трудно дфлать; желательная форма придается имъ стругашемъ, 
спиливашемъ или точенемъ на шиферномъ камнф. Таюе каучуковые пред- 
меты, которые нужно изогнуть одинъ или н$еколько разъ, какъ то: оправа 
для очковъ, приспособленя для одфвашя сапогъ, планки для корсетовъ и 
т. д. сперва вырфзываются изъ пластинокъ, затфмъ до достаточнаго раз- 
мягчен1я нагрфваютея въ печк$ или горячей водЪ, выгибаются, а соотвЪт- 
ственныя мФета для ‘соединения спрессовываются. По охлаждени твердое 
гумми сохраняетъ желательную форму. Такимъ же епособомъ приготовляють 
табакерки, `пеналы, коробочки, оправы для зрительныхъ трубъ ит. д. Полу- 
чен!е гладкаго соединен1я отдфльныхъ частей достигается слфдующимъ 
образомъ: предметы, которые надо соединить въ одинъ, вкладываются въ 
форму, состоящую изъ двухъ частей, и предметъ оказывается въ промежутк® 
между двумя формами. М%ста, которыя должны соединиться, посыпаются 
тонкимъ порошкомъ твердаго гумми, а форма одновременно съ нагр$ванемъ 
сильно спрессовывается. Подъ влян!емъ нагр$ван1я и давлевя поверхности 
надр$за соединяются другь съ другомъ, причемъ порошкообравный каху-. 


чукъ играетъь роль „припоя“. 

При изслЪдован\и и оц нк% готоваго каучуковаго и гуттаперче- 
ваго товара до сихъ поръ ограничивались въ большинствЪ случаевъ опредЪле- 
н1емъ удфльнаго вЪса и содержан!я золы; полные же анализы выполняются 
гораздо рЪже. По удЪзльному весу можно оцЪнивать фабрикатъ только тогда, 
когда извЪстно, что при приготовлеши его прим$нили только чистый каучукъ 
и минеральныя подмЪси. Если же при приготовлен1и . фабриката были подба- 
влены и друйя подмЪси, какъ то: масляный каучукъ, параффинъ и т. п., кото- 
рыя по природЪ своей имЪютъ, по крайней мЪрЪ, столь же незначительный 
удъльный вЪеъ, какь каучукъ, и которыя въ смысл пригодности фабриката для 
нЪзкоторыхъ цзлей имЪъють извЪстное значен!е, то этотъ способъ оцЪнки можеть 
дать ложные результаты. Тщательное опредзлен!е золы даетъ, конечно, масштабъ 

. для сужденя о томъ, сколько минеральныхъ веществъ примъшано къ каучуку. 
Если желательно оцЪнить каучуковый товаръ, то приходится изелЪдовать его 
отношен!е къ химическимъ реагентамъ и механическимъ воздЪйств1ямъ, такъ 
какъ точный анализъ каучука очень трудно сдЪлать, при томъ же на основан! 
его врядъ ли можно ед$лать какое-нибудь заключен!е о свойствахъ каучуковаго 
товара. 

Предпринятыя нами изслЪдован!я показали, что нЪкоторыя прим$еи, какъ 
то: окись цинка и мМЪ$лъ, хорошо дЪйствують на не лежави!й долго каучукъ, 
увеличивая его крфпость и изолящонныя свойства; при нродолжительномъ 
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лежан!и каучукъ вполнЪ или отчасти теряетъ эти свойства. Отношен!е къ хими- 
ческимъ реагентамъ различно. ТЪ сорта, которые содержатъ основныя примЪси, 
какъ, напр., магнез!ю, окись цинка, свинца, известь, сильнЪе подвергаются дзй- 
стйю кислотъ, чЪмъ чистый каучукъ; съ другой стороны, они обнаруживаютъ 
въ н®которыхъ случаяхъ большую сопротивляемость дзйетв!о растительныхъ и 
минеральныхъ маслъ, чфмъ каучуковые товары, лишенные такихъ примЪсей. 
Минеральныя примЪси можно разсматривать, какъ расширяющ!я средства, увели- 
чиваюцщ!я объемъ каучуковыхъ издЪй, правда, непропорцюонально массЪ 
въ которой он прибавлены. Цна этихъ примесей значительно ‘ниже, чЪмъ 
цЪна каучука, и изъ этого само собой вытекаетъ, что содержащ!е ихъ каучу- 
ковые товары оцзниваются дешевле, чВмъ товары изъ чистаго каучука. Часто 
прим$шиваемыя къ каучуковымъ издфшямъ органическя прим3зси, какъ-то: 
масляный каучукъ, фастика, масляный суррогатъ, смоляное масло, канифоль, пара- 
финъ, асфальтъ, варъ, старый молотый каучукъ, глицеринъ, какъ показали наши 
опыты, почти вс безъ исключевня увеличиваютъ изолящюонную способность 
каучука; н%Ъкоторые изъ нихъ, какъ-то: парафинъ, смола, варъ увеличиваютъь 
изолящонную способность даже въ весьма высокой степени. При механическихъ 
испытан!яхъ сорта, содержацш!е органическя примеси, обнаружили меньшую 
эластичность и меньшую прочность. ВеЪ безъ исключен!1я образцы съ органи- 
ческими примЪсями оказались мало устойчивыми противъ воздЪйств!я теплоты; 
вредное дЪйств1е послЪдней обнаруживалось или въ томъ, что выступали про- 
дукты разложен1я, или въ томъ, что соотвфтственные сорта становились мягкими 
и липкими. Къ химическимъ воздЪйствнямъ эти сорта относились въ общемъ 
такъ же, какъ чистый каучукъ, отдвльные же сорта, напр., разбавленные масля- 
нымъ каучукомъ, обнаружили даже большую сопротивляемость воздЪйствямъ 
кислотъ, маслъ и свЪтильнаго газа. 
Въ общемъ извЪстно, что при лежан!и каучуковые товары подвергаются 
- веднымъ изм$нен!ямъ, а также, что ТВ товары, которые содержатъ много мине: 
ральныхъ прим$сей, подвергаются боле значительнымъ изм$нешямъ, чЪ&мъ 
чистые каучуковые товары. Наряду съ почти всегда наблюдающимся вывзтри- 
ван!емъ сЪры, каучуковые товары испытываютъ еще измфненя въ своей эла- 
стичности и мягкости; мно[я издЪля становятся твердыми, рвутся или ломаются при 
значительномъ сгибани. Изоляцюонная способность тоже страдаетъ, между тЪмъ 
какъ отношен!е кт, химическимъ растворителямъ остается почти неизм$ннымъ. 
Влян1е органическихъ примсей, какъ то: парафина, вулканизированнаго масла, 
при лежан!и товара менЪе значительно, чёмъ вшян!е минеральныхъ примЪсей; 
относительно парафина можно допустить даже, что врядъ ли онъ оказываеть 
какое-либо вйян1е при продолжительномъ лежанйи. 


Использован1е каучуковыхъ обр$зковъ. 


Если, съ одной стороны, использован1е невулканизированныхъ каучу- 
ковыхъ обрЪзковъь очень легко достигается склеиван1емъ ихъ на валахъ, 
то съ другой, очень труднымъ д$ломъ является использован!е веевозмож- 
наго рода вулканизированныхъ обр$зковъ. Самымъ главнымъ препятетв1емъ 
при обратномъ получении каучука является здфсь устойчивость вулкани- 
зированнаго каучука по отношеню къ растворителямъ. Было предложено 
немало способовъ для новаго использован!я каучука, но всф они могутъ 
быть подраздфлены на три категор1и: 1) механическое размельчен1е каучу- 
ковыхъ обр$зковъ и примфнене цолученнаго порошка, какъ примфси, при 
обработкз новаго каучука. 2) НагрЪван1е вулканизированнаго каучука до 
плавлен1я и примфнене полученной смолообразной каучуковой массы, какъ 
прим$си. 3) Частичное удален!е сфры изъ каучука, раствореше въ под- 
ходящемъ растворител, испарен1е растворителя и использован!е остатка. 

По первому способу вулканизированные обр$зки расплющиваютеся на 
валахъ. Можно существенно облегчить размельчеше, если обр$зки увлаж- 
нить бензиномъ въ замкнутомъ пространствЪ и слегка нагрфвать въ течене 
24-—36 часовъ. Каучукъ набухаетъ тогда, до тройного, четверного объема, 
а поелЪ этого на валахъ можно его размолоть въ тоный порошокъ. эЭтоть 
порошокъ употребляется для приготовленя болфе дешевыхъ каучуковыхъ 
товаровъ, какъ то: мячи, маты, дорожки. Онъ служитъ главнымъ образомъ 
какъ выравнивающй матер!алъ, но передъ минеральными веществами онъ 
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имфеть то преимущество, что онъ эластичнфе. При примфневи его нужно 
считаться съ тфмъ, что, прибавляя сфру къ чистому каучуку, ее въ этомъ 
случаЪ берутъ въ меньшемъ количеств$, считаясь съ имфющейся въ каучу- 
ковомъ порошкЪ избыточной сфрой. 

При второмъ способ использован1я разр$фзанную каучуковую массу 
растапливаютьъ въ котлф на голомъ огнф. Каучукъ превращается при этомъ 
въ крайне липкую смолообразную массу; въ холодное время года она засты- 
ваетъ въ твердый комъ, въ теплое же время годз остается тягучей, почти 
полужилкой. Полученную каучуковую массу въ см$си съ другими веще- 
ствами, какъ льняное масло и т. п. употребляютъ для приготовлен!я не- 
промокаемыхъ тканей, или же перемБшивають съ чистымъь каучукомъ и 
употребляютъ для гуммирован1я полотна, употребляемаго для вкладокъ въ 
трубки и т. п. Липкость, которая въ другихъ случаяхъ примфненмя, пред- 
ставляетъ неудобство, въ этомъ случа$ является преимуществомъ, такъ какъ 
благодаря ей вкладка и каучуковая масса очень тБсно соединяются другъ 
съ другомъ. 

Способы, которые были предложены для того, чтобы удалить с$ру изъ 
каучука и сдфлать его снова пригоднымъ для обработки, крайне много- 
численны. Для этой пфли пытались подходящими средствами растворить 
обрЪзки, осадить содержанияся примЪси, отдфлить растворъ оть осадковъ и 
перегонкой отдфлить растворитель отъ каучука. Ве извфетные до сихъ 
поръ способы имфютъ тотъ недостатокъ, что растворитель почти невозможно 
совершенно отдфлить отъ каучука. Если для растворешя были примЗнены 
легко испаряюнияся вещества, то остатки растворителя при обратномъ полу- 
чени и использовати каучука легко причиняютъ пузырчатость пригото- 
вленныхъ изъ него предметовъ. Если растворитель имфетъ своеобразный 
запахъ, то онъ остается и у вновь полученнаго каучука и переносится 
на приготовленные изъ него предметы, что тоже значительно ограничи- 
ваеть область примфненя ихъ. Если образцы каучука содержатъ вкладки 
изъ тканей; какъ, напр., галоши, то при использован!и обрфзковъ ихъ об- 
рабатываютъ сфрной кислотой или соляной, чтобъ разрушить эту ткань. 


Гуттаперча. 


Очень близкимъ каучуку веществомъ является гуттаперча, представляю- 
щая собой тоже сгущеный млечный сокъ деревьевъ. Познакомились съ 
гуттаперчей сравнительно недавно, Правда, образчики этой смолы еще въ 
1830 году были присланы съ Сингапура Аз!атскому Обществу въ Лондонф, 
но она не привлекла къ себЪ тогда ничьего вниман1я. Послфднее удалось 
ВЪ 1843 году Монгомери, едфлавшему докладъ объ Остъ-Инди въ Лондон- 
скомъ Промышленномъ обществЪ, при чемъ онъ демонстрировалъ рукоятку 
топора, которую можно было размягчать и гнуть въ теплой водф. Ниже- 
слфдующ!я статистичесюмя данныя лучше всего показываютъ, какое быстрое 
развит!е получилъ съ того времени ввозъ гтуттаперзи. Въ 1844 году 
впервые было прислано въ Европу изъ Сингапура 100 килограммъ гутта- 
перчи, въ 1846 году, т. е., два года позже ввозъ составлялъ 323,955 кило- 
граммъ, въ 1858 году ввозъ составилъ 720,000, а теперь ввозъ достигъ 
1.500,000 килограммъ. Въ течене 1869—1871 1г. было ввезено въ Англию 
гуттаперчи: 


Въ году Центнеровъ ЦЪнность въ фунт. стерл. 
1869 15 398 ) 
1870 34 514 196 951 
1871 25 966 196 942 


Вывозъ гуттаперчи изъ отдфльныхъ странъ получен!я его оцфнивался 
въ 1884 году въ такихъ цифрахъ: 
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Борнео. ...... 549 пикуль = 33 159,6 килограммъ: 
Малайсюме острова. . . 1527 „ —= 92 230,в „- 
Ява... .. 584 „ = Зо 213,3 „ 
Лабуанъ. ...... 245 „ == 14 798,0 „ 
Сарарвакъ. .... . 2115 „ — 127746,0 „ 
Суматра. .... . . 21966 „ — 1507 946,4 „ 

. Друге острова. . . . 22081 —= 1333 692,4 . 


52 067 пикулъ 3 114 845,8 килограммъ. 


Все производство гуттаперчи въ настоящее время оцпфиивается въ 
4.000,000 килограммовъ стоимостью приблизительно въ 40.000,000 марокъ; 
изъ нихъ въ одной Англи потребляются 2.400,000 килограммъ, остальная же 
гуттаперча обрабатываетея въ другихъ странахт. 

По м$р$ того, какъ возросталъ спросъ на гуттаперчу, надо было отыеки- 
вать и новыя м%Ъеторожденя ея для удовлетворешя потребностей рынка. 
Первоначально гуттаперчу собирали только въ болотахъ Джогора на островЪ 
Сиягапуръ, но прошло немного времени, и эти болота были изсл$дованы 
малайцами и китайцами во всЪхъ направлешяхъ. Велфдетв!е этого и тузем- 
цамъ стало извЗетно, что этоть матералъ имЪфетъ цЪфнность, и они сами 
стали прилежно собирать его. Въ короткое время этотъ еборъ вее дальше 
распространялся по ИндйЙскому архипелагу, и въ настоящее время область 
добычи гуттаперчи на сЗверъ отъ Сингапура распространяется до Пинанга, 
на востокъ эта область захватываетъь Борнео, гдз центрами ея являются 
Бруни, Сарарвакъ, Понт1анакъ на западномъ берегу, Кетти и Пассеръ на 
восточномъ берегу; на югь эта область идетъ вдоль восточнаго берега 
Суматры и по Яв$. Торговля гуттаперчей находится почти исключительно 
въ рукахъ британскаго гуттаперчеваго торговаго общества. Благодаря по- 
слфднему прекратились опустошеня, которыя первоначально явились послзд- 
стыемъ увеличеннаго спроса на этоть полезный матералъ. Люди не огра- 
ничились надрёзывашемъ деревьевъ, какъ при добыч$ каучука, но просто 
срубали ихъ; такъ какъ сокъ вытекаетъ только незначительными количе- 
ствами, легко застываеть и, велЪдетве этого, нужно почаще осматривать 
и освЪжать надрфзъ, то вее это казалось слишкомъ скучнымъ; гораздо 
праятнЪе казалось имъ въ одинъ моментъ уничтожить стол$тнее растене, 
они сдирали съ него кору, собирали сокъ и сливали его въ корыто изъ 
листьевъ пизанга. О сдфланныхъ такимъ образомъ опустошен1яхъ можно 
составить себЪ представлене по тому факту, что дерево не даетъ больше 
10—15 килограммъ соку; остается сопоставить съ этимъ т% масеы гутта- 
перчи, которыя были вывезены изъ Сингапура, центра этой торговли; 
согласно этимъ цифрамъ въ первые четыре года было срублено тамъ по 
крайней мЪрЪ 300,000 деревьевъ. Въ настоящее время агенты вынуждены 
объявлять преми за надр$фзыван!е деревьевъ; но и теперь еще срубаютъ 
деревья, такъ какъ распространено мн%®не, что такимъ образомъ добытая 
гуттаперча отличается лучшими достоинствами. 

Млечный сокъ, изъ котораго добывается гуттаперча, циркулируетъ 
вдоль ствола между корой и древееиной. Гуттаперча содержится въ сокЪ 
въ вид пзны изъ маленькихъ шариковъ; когда сокъ уже вытекъ изъ 
дерева, эти шарики обнаруживаютъ стремлене сбиваться въ твердую массу. 
Гуттаперча, получаемая съ Борнео, называется малайцами „ньято“, а полу- 
чаемая съ Суматры — „баламъ“. Нерздко гуттаперча перем$шивается съ 
другими растительными соками; мы можемъ здфеь назвать @аЩа фэап, 
Сива сегеск, диЙа ШеЪа, Саба смехопх и др., относящияся къ семейству 
Зарофасеае и ветрёчающйяся въ различныхъ странахъ, засохнувъ, эти расти- 
тельные соки въ физическомъ и химическомъ отношени обнаруживаютъ 
большое сходство съ гуттаперчей. ВажнЪфйпия изъ этихъ растенй сл8дую- 
пя: СЬгузорвуЦат и Тлесаша въ Бразилии, Асйгаз зарфа въ Южной 
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АмерикЪ` (на Яв$ ее разводять подъ назвашемъ Зато шапШа), Асфгаз 
алзгаНз въ Ёвинеленд, н$еколько мимузонъ съ Явы, Гваны, Бразилии, 
Цейлона, Гаваи и т. д. Пифиеата сотласеа на островахъ Мавримя и Мада- 
гаскарф. Въ торговл встрфчается еще н$сколько веществъ, похожихъ на 
гуттаперчу; происхождение и способъ полученя ихъ недостаточно еще извЪстны: 
напр., даа 4его] изъ английской Инди, растяжимое гумми изъ Ганы и т. д. 

Мы приведемъ здБсь еще слфдуюция данныя, почерпнутыя нами изъ 
одного изъ консульскихъ донесен1й прусскому министерству торговли. Гла- 
внымъ рынкомъ для гуттаперчи, добываемой на всемъ ИндШекомъ архи- 
пелаг$, является Сингапуръ. Изъ обращающихся въ торговл сортовъ 
наряду съ гуттаперчей, или @ла фафап, или СоМа шегаб (красная или 
обыкновенная гутта) важнфйпипя суть: баМа шбощаВ или СбаЙа ушгола (за- 
сохшИй, не подвергиййся дальнЪйшей обработкЪ, сокъ дерева), СаИа зап 
(бВлая обыкновенная гутта), Сава раеМе (бфлая гутта), занимающая коли- 
чественно одно изъ первыхъ м$еть на рынкЪ, наконецъ, Сафа шаззав, 
Веро[ед-ЧаЦа, приготовляемая въ Сингапур и Понтанак? ` китайскими 
торговцами изъ различныхъ сортовъ гуттаперчи; качество послз дней, конечно, 
зависитъ отъ доброкачественности употребленнаго матер!ала и отъ тщатель- 
ности сварки смЪеи. Впрочемъ, за исключенмемъ СбаЙа рщей, на рынокъ 
р$дко поступаеть парт1я гуттаперчи, которая состояла бы изъ одного 
сорта. Такъ какъ туземцы съ зам$чательной легкостью ум$ютъ фальси- 
фицировать товары, то со стороны европейскаго покупателя требуется вели- 
чайшая осторожность и хорошее знакомство съ предметомъ. ‘Такъ какъ 
посл$днему требованию удовлетворяютъ весьма немног!е купцы, то въ Синга- 
пур$ эта торговля сосредоточилась въ рукахъ двухъ или трехъ только домовъ. 

Гуттаперча представляетъ собой волокнистую массу, окраска которой 
зависитъ оть большей или меньшей тщательности приготовлемя. Лучше 
сорта почти б$лы или с$ро-бфлы съ красноватымъ отливомъ; худше сорта 
окрашены вЪ коричневатый цвЪтъ и большею частью загрязнены корой, 
кусками дерева, камнемъ и землей. При обыкновенной температурЪ гутта- 
перча туга, эластична и растяжима; при 25° С. она становится гибкой, при 
480 С. она начинаетъ смягчаться и тогда, примБняя сильное давлене, ее 
можно и мфсить; между 55 и 60° (С. она настолько пластична, что ее можно 
вытягивать въ трубки, нити, пластинки, ленты и т. д. При 100° С. гутта- 
перча становится липкой. Въ кинящей водЪ куски гуттаперчи теряютъь 
свою форму, набухаютъ, становятся липкими и нитчатыми, при чемъ они 
поглощаютъ 5—6% воды, которую медленно только отдаютъ обратно. Если 
набухшую въ водЪ гуттаперчу нагрЪть до 1507 С., то она, не изм$няясь, 
снова теряетъ свою воду. Большинство химическихъ реагентовъ, щелочи, 
соляные растворы, разбавленныя кислоты, даже плавиковая кислота, не 
дъйствуютъ на нее. Съ другой стороны, гуттаперча легко растворяетея въ 
сЪро-углеродв и хлороформ, а при легкомъ нагрфваши, и въ бензин$, 
въ летучихъ каменноугольныхъ маслахъ и въ терпентинномъ маслф. 

На воздух$ подъ дфйств1емъ свфта гуттаперча легко подвергается изм$- 
ненямъ, основаннымъ, вЪфроятно, на окислени; при этомъ чувствуется до- 
вольно острый запахъ. Это измфневне гуттаперчи совершается съ особен- 
ной быстротой, когда она на воздух$ при температур 25—30° выставляется 
въ форм тонкихъ пластинокъ, лентъ и т. д., при этомъ ючаще увлажняется 
и снова высушивается на солнцф. Гуттаперча отъ этого становится ломкой, 
растирается въ порошокъ, какъ камедь, увеличивается въ в$сф, легче рас- 
творяетея въ щелочахъ и спирт и становится даже хорошимъ проводникомъ 
электричества, какового она въ первоначальномъ вид не предеставляетъь 
собой. Въ тЪхъ случаяхъ, гдЪ, примфняя гуттаперчу, надо опасаться такихъ 
измфнен1!й ея на воздухЪ, ее надо снабдить особымъ защищающимъ оть 
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воздуха покровомъ; кром$ того, по мн$фы!ю Ргеесе, гуттаперча иногда по- 
дается небольшимъ насзкомымъ Тетшр]езоп1а сгузбаШпа. Съ другой сто 
роны, гуттаперча сохраняется почти неизмфнной, когда она защищена отъ 
дъйств1я свфта водой, особенно морской водой. Легкая измнчивость гутта- 
перчи на воздух и отъ дфйств1я св$та существенно сокращаеть область 
ея примфнешя. Гуттаперча—плохой проводникъ теплоты и электричества; 
при тренви о фланель, стекло и т. п. она заряжается отрицательно. Не- 
значительной своей электропроводности гуттаперча обязана своимъ примф- 
нен1емъ, въ качествЪ изолятора электрическихъ кабелей. 

Подобно каучуку гуттаперча представляеть собой углеводородъ, при 
томъ повидимому изомерный первому По Субрену составъ его С, Нац, т. е. 
87,8°/ углерода и 12,2°/› водорода. 
Кром того, Субренъ нашелъ въ сы- 
рой гуттаперчВ растительную ки- 
слоту, экетрактивныя вещества, ка- 
зеинъ, растворимую въ. эеирЪ смолу 
и смолу, растворимую въ спирт$. 
Изъ н\еколько очищенной гутта- 
перчи Арпъ приготовилъ шесть 
различныхъ емолъ, отличавшихся по 
своей растворимости въ эеирЪ и 
алкогол$ различной концентрашщи, 
при высокой и низкой темпера- 
турф. Пайенъ полагаетъ, что гутта- 
перча состоитъь изъ трехъ сущест- 
венно различныхъ составныхъ частей. 
Эти три вещества онъ называетъ: 
гутта, албанъ и флуавиль. 
Среднимъ числомъ они содержатся 
въ гуттаперчВ въ такой пропорщи: 
гутта 78—82%, альбанъ 14—16, ь 
флуавиль 4—69/0. Изъ этихъ 686. ВЪтвь гуттаперчеваго дерева. 
трехъ веществъ флуавиль раство- 
римъ въ холодномъ алкоголЪ, альбанъ — въ кипящемъ алкоголЪ, гутта — 
нерастворима. Гутта — главная составная часть сырой гуттаперчи, при 
10—30° С. становится гибкой и растяжимой, но не обладаетъ эластич- 
ностью; при 45° С она становится мягче и окрашивается въ боле тем- 
ный ЦВЪТЪ. Между 100—110° С она переходить въ т%етообразное со- 
стоян1е. Флуавиль представляегъ собой смолу, окрашенную въ проходящемъ 
свЪт% въ желтый цвёть, удфльный вЪфсъ его больше единицы. При 0° онъ 
твердъ и хрупокъ; при 50° С онъ становится мягкимъ, при 60° С—тзетооб- 
разнымъ и плавится между 100-——110° С. Албенъ представляетъь собой 6$- 
лый кристаллическй. порошокъ, начинающий плавиться только при 160° Си 
окончательно превращающийся въ жидкость только при 175—180°С., причемъ 
онъ не разлагается. Подобно каучуку гуттаперча при сухой перегонк$ 
даетъ по Вильямеу изопренъ С; Нь и каучинъ. Велфдетне этого на гутта- 
перчу, какъ и на каучукъ, смотрятъ, какъ на полимеръ изопрена. Свойство 
гуттаперчи легко измфняться на свЪт% и на воздух и размягчаться при 45° 
отчасти устраняется вулканизироватемъ, т.е., сыъшиванемъ съ сфрой или сЗрни- 
стыми металлами или обработкой гуттаперчи хлориетой сфрой и нагр$ванемъ. 


ие 
+ 


РАЙ 


Обработка гуттаперчи. 


Очистка и предварительная обработка. Сиерва гуттаперча 
разр%зается на машинЪ въ куски, опускается въ сосудъ съ водой, чтобъ 
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освободить ее отъь прим$сей механическимъ путемъ. Куски дерева и земля- 
нистыя составныя части, пропитавшись водой, быстро опускаются на дно, 
тогда какъ легкая гуттаперча остается плавать на поверхности. Вм$ето та- 
кой обработки можно еще какъ сл$дуетъ выварить гуттаперчу, хорошенько 
помфшивая ее все время. Размягченную нагр$вашемъ гуттаперчу вводять 
ВЪ большой, цилиндрическ1й желЪфзный резервуаръ, въ которомъ находится 
барабанъ съ загнутыми зубьями, прикасающимися къ поверхности цилиндра. 
Барабанъ дфлаеть въ минуту 800 оборотовъ и разр$заетъ гуттаперчу въ 
небольшия нити, которыя вымываются проведенной въ аппаратъ водой и по- 
падаютъ въ находящ!ея подъ нимъ ящикъ. Частицы гуттаперчи, плаваюпия, 
на поверхности воды, нагрфваются вторично для того, чтобы сбить ихъ въ 
комъ и посл того переходять въ мфеильный аппаратъ. Чтобъ 
легче было м$еить, гуттаперчу нагр$фваютъ. Въ послфднее время прим$- 
няются м$фсильные аппараты Вернера и Флейдерера въ Канштат$ (см. Ма- 
стикаторъ въ отдфлБ линолеумъ); эти аппараты, кром$ того, еще одновре- 
менно выкачивають изъ гуттаперчи воздухъ. Для того, чтобы удалить изъ 
гуттаперчи куски коры и друпя механическля прим%си, въ посл$днее время 
гуттаперчу пропускаютъ подъ сильнымъ давлен1емъ въ горячемъ прессЪ 
черезъ тонкое металлическое сито. Въ размягченномъ сестояни гуттаперча 
проходить черезъ сито въ видЪ нитей, а остальныя примФеи остаются въ ситф. 

При приготовлени болынинства издфлй употребляется не чистая гут- 
таперча; въ большинеств$ случаевъ въ мфеильномъ аппарат ее см шивають 
съ цфлымъ рядомъ веществъ, количество которыхъ опред$ляется въ зависи- 
мости отъ т5хъ свойствъ, которыми должна отличаться готовая гуттаперча. 
Въ большинств% случаевъ гуттаперча примфняется въ не вулканизирован- 
номъ состоящи. Въ качествЪ прим$сей кь гуттаперч$ употребляютъ почти 
тТ$ же вещества, какъ и въ случа каучука, именно, канифоль, асфальтъ, варъ. 
известь и т. д. Перем$шанная и нагр$тая съ сФрой гуттаперча даетъ ро- 
гообразную массу, подобную твердому гумми. Если гуттаперч$ должно при- 
дать опредфленную форму, то подобно каучуку ее въ безводномъ состояни 
вводятъ въ нагрфтый м$феильный аппаратъ; тамъ она превращаетея въ мяг- 
кое однообразное т%ето и: тогда переходить въ нагр%ваемый паромъ валь- 
цовый аппаратъ, приготовляюцщИЙй изъ нея пластинки и ленты. Приготовле- 
не трубокъ изъ этого мягкаго гуттаперчеваго тфета совершается на машинЪ, 
совершенно сходной съ машиной для приготовленя каучуковыхъ трубокъ. Нити 
и шнуры получаются совершенно такъь же, какъ изъ каучука. Въ нагрЪтомъ 
состояни гуттаперча плотво слипается безъ замазки, хорошо оттискивается въ 
формахъ, прессуется на сердечникахъ и т. д. Большинство издёл!й, полыхъ и мас- 
сивныхъ, приготовляется прессовашемъ въ металлическихъ формахъ или соеди- 
ненемъ отдфльныхъ вырфзанныхъ кусковъ; посл дне соединяются спаиванемъ, 
т. е., части, подлежация соелиненю, нагр$ваются горячимъ желфзомъ, и края 
сжимаются. Когда нужно получить таюе предметы, которые отличаются 
очень сложной формой и которые заставляютъ опасаться, что въ отдфльныхъ 
мфетахъ образуются воздушные пузыри, то форму наполняютъ гуттаперчей, 
растертой въ мучнистый порошокъ. Форма предварительно нагр$вается, и 
гуттаперчевая мука подъ сильнымъ давлен1емъ спрессовывается въ одно цфлое. 
Изъ многочисленныхъ рредметовъ, которые пытались приготовлять изъ гут- 
таперчи и гуттаперчевыхъ составовъ, сравнительно немнойе вошли во 
всеобщее употреблене. Мы упомянемъ здфсь о наиболЖе важныхъ изъ нихъ: 
трубки для Фдкихъ или кислыхъ жидкостей, сосуды для химическихъ препа- 
ратовъ, передаточные ремни, тонке листы для упаковки химическихъ про- 
дуктовъ, формы для гальванопластики, хирургичесюяе инструменты, зонды, 
катетеры и т. д. ВажнЪйшее же примфнен!е гуттаперчи это оболочки для 
подземныхъ и подводныхъ телеграфныхъ кабелей. 
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Сименсомъ впервые предложено было примЪнить гуттаперчу для изолящи 
подземныхъ телеграфныхъ проводовъ. Первоначально подземные проводы были 
проложены между Берлиномъ и Потсдамомъ, а затьме между Берлиномъ и Кель- 
номъ, Берлиномъ и Франкфуртомъ, при чемъ была употреблена проволока, по- 
крытая гуттаперчей. ПослЪ утомительныхъ и дорого обошедшихея опытовъ при- 
шлось, однако, снова отказаться оть примЪнен!я гуттаперчи для сказанной цли, 
такъ какъ обнаружились слЪдующе недостатки. 1) во первыхъ, обшивка прово- 
локъ терпЪла отъ крысъ и мышей, ходы и постройки которыхъ приходили въ 
столкновен!е съ проводами; 2) велдетв!е несовершенства въ приготовлен!и 060- 
лочекъ онЪ оказывались иногда столь эксцентрическими, что проволока вмЪсто 
того, чтобы лежать въ серединЪ, лежала совсЪмъ сбоку, и изолящя была далеко 

- несовершенной. 

Валькеръ возобновилъ опыты Сименса. ПослЪ тщательныхъ и удачныхъ 
опытовъ въ гавани Фолькестонъ былъ устроенъ первый подводный кабель между 
Франщей и Англей. Когда прокладка подводно-морского кабеля между Калэ и 
Дувромъ удалась, послЪдовали работы въ Средиземномъ морЪ, которыя всЪ пре- 
красно удались; тогда въ непродолжительномъ времени возникла идея проложить 
телеграфный кабель изъ Европы въ Америку; выполнить эту работу удалось 
только послВ различныхъ попытокъ. Проводами вт, кабелВ 1865 служила прядь 
изъ семи мфдныхъ проволокъ (шесть обвитыхъ вокругь одной, 150 килограммовъ 
вЪеу въ морской милЪ), покрытыхъ чаттертоновской массой; размЪръ каждой 
проволоки соотвЪтетвуеть № 15 проволочной скалы, прядь соотвзтетвуетъ по 
плотности № 14. Изолящя состояла изъ 4 слоевъ гуттаперчи, перемежавшихся 
четырьмя слоями чаттертоновской массы, вЪсомъ въ 200 килограммъ вь морской 
милЪ. Наружный покровъ образовали 10 проволокъ № 15 изъ однороднаго же- 
лЪза Вебстера и Горсфаля; каждая проволока покрыта пятью прядями маниль- 
скихт, нитей, пропитанныхъ консервирующей массой. Вее это было спирально 
обвернуто вокругъ ядра, покрытаго обыкновенной пенькой. ВЪеъ морской мили 
подволднаго кабеля составилъ въ воздух 353/4 центнера, въ водЪ 14 центнеровъ. 
Сопротивлен!е разрыву составляло 7 тоннъ 15 центнеровъ или одиннадцатикрат- 
ный вЪсъ морского узла въ водЪ; крЪпость его въ смысл ломки была въ 4,64 раза 
больше, чЪмъ требуется для значительнзйшей изъ встрЪчающихся глубинъ. 


Телеграфная проволока покрывается гуттаперчей въ аппарат$, похо- 
жемъ на аппаратъ для приготовлен1я гуттаперчевыхъ трубокъ. Мы дадимъ 
здфеь описае по Фонроберу и Прюкнеру. Употребляемая для этого гут- 
таперча должна быть хорошо очищена и обработана, главнымъ же образомъ 
вполнЪ обезвожена. Хорошо обработанная и нагрфтая гуттаперча разр$заетея 
въ количеств® 4—5 килограммъ и перем$шивается съ 3—5°/о с$рнаго цвфта. 
Гуттаперча много разъ прокатывается, а въ это время сБра постепенно на- 
сЪваетея и путемъ основательной прокатки вполнф съ ней перем шивается. 
Массу м$сятъ и въ формЪ длинныхь цилиндровъ вводятъ въ котелъ высо- 
каго давленя, гдЪ она подвергается температурЪ, соотв$тетвующей восьми 
атмосферамъ давленя. Гуттаперча отчасти вулканизируется; въ то же время 
высокая температура вызываетъ испарене послфлнихъ слфдовъ воды, чему 
способетвуетъ еще и эксгаусторъ, находящся въ соединени съ нагр%ва- 
тельнымъ котломъ. Отчасти вулканизированная масса переводится теперь въ 
аппаратъ для обвиван1я проволокъ. ПослВднйЙ состоитъ обыкновенно изъ 
горизонтально расположеннаго цилиндра длиною въ 2—21. метра и 24 сан- 
тиметра ширины. Винтовой шпиндель въ 12 сантиметровъ толщины медленно 
вдавливаеть поршень въ массу. Движее шпинделей производится машиной 
въ Десять лошадиныхъ силъ. На передней части цилиндра прилажена мас- 
сивно сработанная голова съ мундштуками. Въ: этой голов въ одн$хъ ма- 
шинахъ прилажено шесть, въ пругихъ девять мундштуковъ; такое же коли- 
чество проволокъ машина можеть въ этомъ случаё обрабатывать. Масса 
приходитъ изъ цилиндра и можеть уйти только черезъ коническое простран- 
ство. Но черезъ середину этого пространства, снизу, черезъ кр$пкую ме- 
таллическую часть прохолитъ проволока, такъ что изъ мундштука масса уже 
выходитъ вмфстЪ съ проволокой, необыкновенно тфсно облекаетъ ее и прес- 
суется вмфетЪ съ ней. Нужно при этомъ замфтить, что въ секунду прово- 
лока передвигается впередъ приблизительно на дюймъ, температура же под- 
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держивается не слишкомъ высокой, такъ какъ въ противномъ случа масса не- 
достаточно тверда и плотина. Особой осторожности требуетъ введен1е массы 
въ цилиндръ, такъ какъ требуется по возможности совершенно удалить воз- 
духъ. Включенный въ цилиндръ воздухъь вредить издЪл!ю, такъ какъ 
каждый воздушный пузырь лопается, выйдя изъ мундштука. Для охлажден1я 
спрессованная проволока идетъ черезъ мокрую губку и потомъ черезъ обши- 
тую сукномъ щель на верхй этажъ, гд$ она наматывается на катушку, 
когда гуттаперча пртобрЗла необходимую прочность. Съ первой катушки 
проволока наматывается на вторую, а поврежденныя м$ета исправляются 
работникомъ. Посл этого испытывають изолящю проволоки. 

Для указанной цфли гуттаперча улотребляется въ большихъ количествахъ, 
а такъ какъ производство ея имЪфетъ вообщ енезначительные разм$ры, то цфны ея 

въ послфднее время поднялись 
Е необычайно высоко. Вел$д- 
ы ств1еэтогостали пытаться найти 
А суррогатъ, который бы отли- 
чалея столь же хорошей изо- 
РР о лирующей способностью, какъ 
о 7 а и столь же боль- 
Е. шой прочностью особенно про- 
тивъ  воздфйстня — морской 
воды; — удовлетворительныхъ 
результатовъ пока еще не до- 
стигнуто. Для  подземныхъ 
687. Аппаратъ для покрыван!я гуттаперчей про- кабелей употребляютъ искус- 
волоки для нодводныхъ телеграфныхъ кабелей. ственныя смЪфси изъ каучука, 
камеди и парафина; пропорщи 
этихъ смфеей обыкновенно сохраняются въ тайнЪ. Такъ напр., Всеобщая 
Электрическая компаюя приготовляетъ оконитъ, долженствующй служить 
изолящоннымъ матер1аломъ для подземныхъ кабелей и для проволокъ 
воздушныхъ проводовъ. 

Важное значен!е имфетъ еще примфнен!е гуттаперчи въ, зубоврачебной 
техникВ для пломбированя полыхъ зубовъ и для приготовления искусственныхъ 
челюстей. Употребляемая для этой цфли гуттаперча предварительно под- 
вергается б$лен1ю, для чего ее прокатываютъ въ тонме листочки, рас- 
творяютъ въ хлороформ$ и оставляютъ н$сколько дней стоять, посл чего 
прибавляютъ воды, перем$шиваютъ и снова оставляютъ стоять въ течене 
четырнадцати дней. Содержапий нечистоты водяной слой посл этого уда- 
ляется, растворъ перегоняетея изъ перегонной колбы, при чемъ гуттаперча 
остается въ видЪ бЪлой пузырчатой массы. Но можно и такъ поступить: 
гуттаперча въ бензин перемфшивается съ гипсомъ, нагрфвается и раство- 
ряется; свзтлая, коричневато-желтая Жидкость сливается съ осадка и пере- 
мёшивается съ двойнымъ объемомъ 909-го спирта. Гуттаперча осаждается 
тогда бБлоенфжно-бфлой, мягкой и тугой массой; ее м$Ъсять, скатывають въ 
стержни и сохраняютъ въ мЪетЪ, евободномъь оть пыли. Для того, чтобы 
гуттаперчу окрасить въ слабый красный цвфтъ, который сдфлалъ бы 
ее похожей на кожу десенъ, 800—900 частей растираютъ съ 1 частью кар- 
мина, прибавивъ воды и порошка гумми; получается слизисто-красная жид- 
кость, которую при помощи сильнаго потрясываюя перемфшивають еъ 
раетворомъ гуттаперчи въ хлороформ; залЗмъ дзлаютъ отгонку всей 
массы. 

Важное примфнене имфеть еще гуттаперча при приготовлени водоне- 
проницаемыхъ замазокъ, употребляющихея для склеиван1я кожи, фарфора 
и т. п. Для этой цфли гуттаперча растворяется въ такихъ растворителяхъ, 
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какъ бензинъ, хлороформъ, с$ро-углеродъ, и потомъ этимъ растворомъ обма- 
зываютъ склеиваемые предметы. 

Отъ боле значительной примфси с$ры и боле значительнаго нагрЪва- 
ня при боле высокой температурЪ гуттаперча совемъ подобно тому, какъ 
было указано выше относительно каучука, превращается въ твердую рогообраз- 
ную массу, называемую эбонитомъ или твердой гуттаперчей. Для при- 
готовлен!я эбонита обыкновенно прибавляютъ къ гуттаперчВ 20—30°/, сфры и 
нагрЪвають въ течене 6—8 часовъ. Полученная такимъ образомъ гуттаперча 
отличается глубокимъ чернымъ цвфтомъ, очень тверда и красиво полируется. 
Ее можно обрабатывать какъ рогь и слоновую кость, но передъ рогомъ эбо- 
нить отличается тфмъ преимуществомъ, что онъ не имфетъ волокнистаго 
строен!я; это обстоятельство придаетъ эбониту большую цфнность. Въ 0б- 
щемъ эбонитъь можно прим$нять для производства всЗхъ предметовъ, приго- 
товляемыхъ изъ твердаго каучука. Такъ какъ въ послёднее время цфна 
эбонита поднялась слишкомъ высоко, то теперь область прим$невшя его сокра- 
щается. ВмЪето него употребляютъ болфе дешево изготовляемый твердый 
каучукъ. 

Высокая пфна гуттаперчи давно уже заставляла искать суррогатовъ 
ея. Для примфра мы ограничимся здфсь раземотрфемъ только нзкоторыхъ 
изъ наиболЪе важныхъ гуттаперчевыхъ составовъ. 'Лучшими суррогатами 
гуттаперчи являются каучукъ, балата и корронгитъ. Эти вещества могуть 
быть примфшаны къ гуттаперчЪ въ количествв 30—409/0, ири чемъ наибо- 
ле цфнныя особенности гуттаперчи отъ этого существенно не пострадаютъ. 
Въ качествЪ частичнаго сравнительно хорошаго суррогата гуттаперчи можно 
отмфтить стеаринъ, воскъ, парафинъ. Камедь и смола, равно какъ см$си 
камеди и смоляного масла въ послфднее время тоже служатъ такимъ сурро- 
гатомъ, но прибавленныя въ слишкомъ большомъ количествЪ он дЗлаютъ 
гуттаперчу ломкой. Въ послёднее время въ качествЪ суррогата гуттаперчи 
предложена была твердая смола, и предложене это уже нашло себЪ техни- 
ческое примфнен!е. По Циммереру на смолы, когда онз еще въ жидкомъ 
состоянш, надо подфйствовать известью; такимъ образомъ изъ нихъ уда- 
ляются нёкоторыя кислоты, а смолы послЪ этого размягчаются уже при бо- 
ле высокой температур. Предложено также твердыя смолы смфшивать 
съ известью, растеревь все въ порошокъ и химическую реакшю вызвать 
ВЪ этой см$си передъ употребленемъ, нагр$вая и растворяя ее. Г. Б. Мель- 
винъ въ ЛовеллЪ предлагаетъь получать твердыя смолы нФоколько другимъ 
путемъ: къ горячей камеди онъ прибавляетъ окись цинка, свинецъ, жел$зо 


или окись марганца въ соотношеви 2, 5, 7,5 до 95 кь 100. 

Способы использован!я старыхъ гуттаперчевыхъ предметовъ и обр зковъ 
очень просты въ особенности, когда они не вулканизированы. Ихтъ сперва моютъ 
въ проточной водЪ, 3—4 часа кипятятъ въ содовомъ растворЪ, сушатъ и мЪсятъ 
въ мъсильномъ аппаратВ. Хотя эту гуттаперчу качественно нельзя поставить 
паряду со свЪжей, однако ее можно примБшивать при обработкВ свЪжей. Если 
же гуттаперчевые обрЪзки были вулканизированы и перемъшаны съ сЪрой, то 
цЪлесообразнЪе всего по возможности мелко размолоть ихъ на давящихъ и дру- 
гихъ измельчающихъ машинахъ, и размельченную массу въ течен!е 5—6 часовъ 
кипятить въ котлЪ съ 6—8% содовымъ растворомъ. ПослЪ этого гуттаперчу 
моютЪ, высушиваютъ, и обрабатываютъ вЪ замкнутомъ сосудЪ, съ двойными 
стЪнками для согрЪван1я паромъ; для обработки употребляются соотвЪтственные 
растворители, какъ то сЗро-углеродъ, бензинъ, терпентинъ и т. п.; ими ДЪЙ- 
ствуютъ продолжительное время при температур выше 50—60 % С до твхъ поръ, 
пока масса не перейдетъ въ растворъ. 


Производство клеенки и линолеума. 


леенка, по-н$мецки восковое полотно, назвашемъ своимъ обя- 
зана тому обстоятельству, что прежде для производства ея льня- 
ную или хлопчатобумажную ткань обмазывали растворомъ воска 
въ скипидарЪ и давали засохнуть. На холоду такая ткань ста- 
новится хрупкой, а въ теплот$ легко становится липкой. Важ- 
` ный успфхъ въ производств клеенки заключался въ томъ, что 
растворъ воска въ скипидар$ былъ замфненъ льномасляной олифой, полу- 
чаемой при варкЬ льняного масла съ окисью свинца. Для уменьшеня 
липкости наносимый слой покрывался еще прозрачнымъ лакомъ. Для при- 
готовленя клеенки употребляются различныя лкани, полотно, мусселинъ, 
‹ситецъ, бумазея и т. п.; въ готовомъ видф вс он называютея клеенкой. 
Производство клеенки. Фабрика для приготовлеюмя клеенки тре- 
буетъ большихъ рабочихъ помфщенй въ особенности для просушки боль- 
шихъ поверхностей ткани. Поэтому, поскольку возможно, часть обработки 
лфтомъ переносятъ на открытый воздухъ. Основой готоваго издЪлмя является 
толстая крЪикая льняная ткань, которая въ большинствЪ случаевъ ткется 
на особомъ станк волЪдетв!е требующейся здсь ширины и нежелательности 
швовъ въ готовыхъ издфмяхъ. Первая работа, которую предпринимаютъ 
надъ тканью, заключается въ натягиван!1и ея на вертикальной рамз; 
когда куски очень велики, работа эта далеко не легка. Одинъ конецъ ска- 
танной ткани приколачивается къ одному косяку рамы или привязывается 
къ нему бичевкой, зат$мъ скатанная ткань Движется тоже въ вертикаль- 
номъ положеши, если нужно, даже на небольшой тел$жкЪ вдоль рамы, а 
раскатываемая ткань предварительно закрзпляется на верхнемъ изъ про- 
дольныхь косяковъ. Концевой косякъ на другой сторон, къ которому 
приколачивается другой конецъ ткани, можно перем$щать при помощи вин- 
товъ, дающихъ возможность туго натянуть ткань по всей длин ея. Когда 
затфмъ ткань укрёплена по сторонамъ, т. е., на верхнемъ и нижнемъ. про- 
дольномь косякЪ, слЪдуетъ натягиване въ поперечномъ направлени пу- 
темъ опускавя держащагося на винтахъ нижняго продольнаго косяка. 
Ткань предварительно съ обзихъ сторонъ получаетъ грунтъ, благодаря 
чему она не только выравнивается, но и подготовляется еще къ воспрят1ю 
масляной краски. Обыкновенно для этого служить очень жидый клей, ко- 
торый наносятъ щетками и посл просушки хорошенько натираютъ пемзой 
до тхь поръ, пока не исчезнуть ве неровности ткани. Клеевой грунтъ не 
даетъь олифЪ проникнуть внутрь ткани, и ткань отЪ этого получаетъ боль- 
шую гибкость; н$которыя дешевыя ткани получають грунтъ только изъ 
клейстера. Соотвзтетвенно окраскф, которую желательно придать куску, 
прибавляютъ краски уже кь клеевому грунту. Друпя ткани, особенно же 
бумазея, часто употребляемая для приготовленя столовыхъ клеенокъ, грун- 
туется съ одной только стороны; другая же сторона сохраняетъ свою тон- 
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кую ворсиетость для того, чтобы полировка прикрываемыхъ клеенкой полиро- 
ванныхъ поверхностей не испортилась. Что касается красокъ, употребляе- 
мыхъ при этой операщи, равно какъ при печатани на клеенкЪ, то это обык- 
новенныя покровныя краски, какъ-то: свинцовыя бФфлила, охра, хромовая 
желть, берлинская лазурь и т. д.; связующим веществомъ служить’ или 
чистое льняное масло, или такое масло, которое разбавлено сунтильными 
средствами въ большей или меньшей степени, напр., смолой и т. п. Чистое 
или мало разбавленное масло сохнетъ, правда, очень медленно, но даетъ 
зато гораздо болфе крФикую олифу. 

Какъ и въ другихъ случаяхъ намазываюя или рисованя краску нужно 
по возможности тонко растереть въ маслЪ или олиф»з; лля этого имзются 
очень цфлесообразно устроенныя маленьмя растирающя мельницы, приво- 
димыя въ движене механическимъ двигателемъ и замфняющя многихъ ра- 
бочихъ. Первый разъ на ткань наносится такая густая краска, что даже 
тяжело наводить ее кистью. Поэтому рабочему оетаетея пользоваться кистью 
для того только, чтобъ набрать изъ сосуда олифы и нанести отдфльными 
кучами на натянутую ткань; размазыван1е же и разглаживан!е выполняется 
ножомъ, похожимъ на фальцовый и имфющимъ въ длину болФе 1/› метра. 
Такая обработка выполняется сперва на оборотной сторонЪ, которая такимъ 
образомъ получаеть и желательную окраску. Когда послёдняя черезъ 10 —14 
дней просохнетъ, намазываютъ вторично той же, но бол$е жидкой краской, при 
чемъ работаютъ кистью. ПослЪ этого приступаютъ къ обработкВ передней 
стороны; на нее краску наносятъ не два раза, но значительное число по- 
крывающихъ другъ друга слоевъ краски, при чемъ нижняя краска не` играетъ 
поэтому никакой роли; здФеь руководятея тёмъ общимъ для масляныхъ кра- 
сокъ положенемъ, что грунтовые слои отличаются болфе свфтлыми тонами, 
ч$мъ окончательная поверхностная краска. Лицевая сторона подобно оборот- 
ной сперва покрывается густой краской при помощи кисти-и лопатки; коаск® 
даютъ высохнуть и затёмъ растираютъ пемзой. Посл этого наносятъ 
второй слой, вполн® похожй на первый и снова обрабатываютъ пемзой; 
когда и этотъ слой хорошо просохнетъ, эту операщю предпринимаютъ еще 
разъ и наконецъь кистью наносятъ еще одинъ слабый слой краски. 

ПослЪ этой кропотливой и продолжительной обработки, требующей 
2—3 м$сяцевъ, лицевая сторона не только замзчательно гладка, но отъЪ 
частаго натиран1я пемзой матерлаль получаеть н$которыя качества кожи. 
Впрочемъ этотъ способъ производства распространяется только на толстые 
товары лучшаго сорта; при приготовлени болзе дешевыхъ и легкихъ сор- 
товъ операщи сокращаются, и той же цфли отараютея достигнуть скор%е и 
боле дешевыми средствами. Отъ тфхъ матер!аловъ, но которым ходить 
не будутъ, требуется обыкновенно гибкость, и имъ обыкновенно даютъ гиб- 
ЫЙ, эластичный грунтъ. РазмЪры обрабатываемаго куска тоже вмяютъ на 
операщи и вспомогательныя средства для обработки; тамъ, гдв пригото- 
вляютея куски средняго разм%ра, рамы для натягиван1я матер1ала устроены 
очень просто и большею частью не неподвижны, ихъ можно переносить. Когда 
грунтовая краска нанесена и просушка кончена, то значительно увеличив- 
нИйся въ масс матералъ снимается съ рамы и скатывается. Болфе узюе 
предметы, напр., матераль для дорожекь на ‘лЪегницахъ, ` приротовляются 
изъ широкой ткани, которая въ таком вид и грунтуется и подготовляются 
къ Печатан!ю; тогда только она разр$Ззается но длинЪ. на дв или три 
ленты. | о 

На этой стаи производства приступаютъ къ печатан1ю на этомъ 
одноцвфтномъ матер!ал$; ‘печатан!е это очень похоже на печатан!е обоевъ. 
Мы зд%сь снова встр®чаемся съ деревянными печалными формами съ вы- 
пуклымъ узоромъ и видимъ, что съ ними продфлывають т8 же операщи 
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При пршотовлении худшихъ сортовъ клеенки въ послзднее время нашла 
себ кой-какое примЪнен1е и вальцовая печатная машина; эта машина за 
одинъ разъ печатаетъь н%фсколькими красками, посл довательно одной за дру- 
гой. Краски употребляются масляныя, довольно густыя, приблизительно та- 
кой густоты, какъ сливки ; этой краской намазывають довольно большую эласти- 
ческую поверхность, съ которой печатникъ беретъ ее, накладывая на нее свою 
форму; ударивъ потомь пару разъ молоткомъ по формЪ, стоящей на клеенкф, 
онъ переносить эту краску на посл$днюю; въ тЬхъ елучаяхъ, когда форма 
велика, иногда требуется прибфгнуть къ помощи винтового пресса. Просу- 
шиваютъ на рамахъ или на чердакахъ, или на открытомъ воздух$. Иногда 
имфется такое устройство, что печатный валъ помфщается въ одномъ изъ выс- 
шихъ этажей фабрики, и товаръ по м$рЪ отпечатаюмя черезъ отверсте въ 
стфнЪф выводится на открытый воздухъ, свисая со зданйя все боле и бол$е 
удлиняющимися полосами. Понятно, что широюмя поверхности трудно рав- 
номфрно покрыть краской, такъ какъ густыя краски больше пристаютъ къ 
середин®, ч$мъ къ къ краямъ формы, когда ее снимають съ подушки; оть 
этого и на матерлалЪ получится неравном$рный отпечатокъ. Въ этихь слу- 
чаяхъ поступають такъ: при помощи параллельныхъ и перекрещивающихся 
желобковъ такую большую одноцв$тную поверхность раздфляютъ на множе- 
ство мелкихъ, такъ что получаются однЪ только квадратныя головки, каждая 
изъ которыхъ забираеть по капелькз, и въ отдфльности наносять на мате- 
р1алъ. Н%которыя части узора, которыя трудно было бы рисовать, выпол- 
няютъ кистью, а нзкоторыя фабрики имфютъ еще свои особые способы для 
того, чтобы обойти эти затрудненя. Мраморный узоръ наносится отъ 
руки; кисти, губки и т. п. суть тЪ средства, ловкое пользовате которыми 
приводить краски въ должный порядокъ; въ этомъ случаЪз краски или прямо 
соотвзтотвеннымъ узоромъ наносятъ на грунть, или наносятъ равном$р- 
нымъ слоемъ, а потомъ, гд$ надо, снимаютъ. Среди инструментовъ для на- 
несен1я мраморнаго узора фигурируетъ одинъ, который всзхъ долженъ по- 
разить неожиданностью, именно, салать. Круглый, поперечно разр$занный 
кочанъ салата или капусты представляется очень хорошимъ инструментомъ для 
нанесеня мраморныхъ узоровъ. Какъ разъ эта именно отрасль производства, при 
которой настоящее печатане не находить себЪ примЪненя, въ посл®д- 
нее время особенно развивается и совершенствуется. Приготовляется не только 
какой-нибудь фантастическй мраморный узоръ, но дЪйствительные естествен- 
ные сорта мрамора, равно какъ различныя деревья со вс$мъ разнообраз1емъ 
ихь наружнаго вида воспроизводятся съ такою точностью, какой нельзя 
достигнуть никакими другими средствами, даже живописью. Для этого 
служатъ небольшия ручныя машины, состоящя въ большинств% случаевъ изъ 
деревяннаго вала съ выпуклымъ узоромъ; посл$дейй получаетъ краску съ 
вала, покрытаго грубымъ сукномъ; узорнымъ валомъ проводять по матерталу, 
который лежитъ на длинномъ стол$. Узоръ приготовляется съ такою ско- 
ростью, съ какой работникъь можеть бфжать. Гребни, которые выводятъ 
слабо разведенной краской готовыя кольца, кисти, придаюця всему узору 
естественную мягкость, и друмя простыя вепомогательныя средства допол- 
няють узоръ. Въ конц концовъ на веЪф клеенчатыя издфля наносится бле- 
стящй лакъ, отъ котораго вс краски получаютъ полную ясность; если про- 
сушка пойдетъ удачно, что при продолжительности ея не всегда случается, 
то товаръ готовъ для продажи. 

Центромъ производства клеенки является Лейпцигъ; кромф того, надо 
еще упомянуть о Берлинф, Франкфурт на Майнф, Оффенбах и В$нф. 
Производство клеенки до настоящаго времени только въ слабой степени вос- 
пользовалось тми удобствами, которыя можеть даль машиностроене. Въ 
нЪкоторой степени это зависить отъ самаго характера этого производства; 
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съ одной стороны, довольно высокая цфна, которую должны им%ть эти 
издфл1я, съ другой, разнообраз1е вкусовъ, которыми руководятся покупа- 
тели при выбор$ этихъ товаровъ и которымъ производители должны удовле- 
творить новыми узорами, не даютъ основан! говорить что-нибудь въ пользу 
массовато производства. Для того, чтобы имфть выгоду отъ печатныхъ ма- 
шинъ, нужно, чтобъ онф работали подольше; печатные валы вовсе не такъ 
дешевы, какъ формы для печатаная рукой. Кром$ того, и сырой матералъ 
для бол$е дешевыхъ сортовъ, которые только и можно бы первоначально 
приготовлять въ большихъ количествахъ, слишкомъ неоднороденъ. Сырыя 
ткани часто покрыты узлами и цфлыми порочными м$отами, которые мо- 
гуть быть устранены и исправлены внимательнымъ работникомъ, но не 
безучастной машиной. Однако усовершенствоване производства клеенки 
вполнф возможно, и методы приготовлен1я обоевъ могли бы здесь служить 
полезнымь указатемъ. 


Линолеумъ. 


Въ посл$дня два десятилЪт1я вошелъ въ употреблеше линолеумъ, 
какъ суррогатъь вышеописаннаго камптуликона; ц$лесообразность примЗнев!я 
его для покрыван!я половъ, для дорожекъ на лфетницахъ признается все бо- 
лфе широкими кругами, такъ какъ его можно легко чистить, онъ плохо 
проводитъ теплоту и потому представляетъ наиболфе теплый полъ, а кром$ 
того, можетъ быть изготовленъ въ различныхъ красивыхъ рисункахъ. Глав- 
ными составными частями линолеума являются прежде всего подходящая 
ткань, а затфмъ окисленное льняное масло, перемфшанное съ пробковымъ 
порошкомъ, охрой, иногда и опилками ящиковъ для сигаръ; готовый лино- 
леумъ покрываетет лакомъ. Для приготовлен1я той массы, которою покры- 
ваютъ ткань, берутъ окисленное льняное масло и перем$шиваютъ до полу- 
чен1я однородной массы съ пробковымъ порошкомъ и охрой, служащей кра- 
сящимъ средствомъ; для перемфшиваня употребляются валы, а въ послфднее 
время мастикаторъ Вернера и Флейдерера въ КанштадтВ (весьма похожьъ на 
представленную въ [У том$ на стр. 480 мВсильную машину для тфста); полу- 
ченную массу тогда можно накатать на валы. На ткань эта масса наводится 
при помощи каландровыхъ валовъ; ткань покрывають этой массой совезмъ 
такъ, какъ было описано при производств$ клеенки, и затВмъ масса покры- 
вается лакомъ. Чфмъ тоньше размолота пробка и чЗмъ тзенфе перем$шаны 
льняное масло и пробковая мука и охра, твмъ легче масса поддается обра- 
ботк». 

Такъ какъ при продолжительномъ употреблени ковровъ изъ линолеума 
съ печатнымъ узоромъ, послёдей стирается, а коверъ получаетъ непривлека- 
тельный видъ, то въ посл$днее время приготовляютъ только одноцвзтные 
ковры или съ узоромъ вродф паркета; узоръ этотъ получается однако не 
печатанемъ, но накатыванемъ различно окрашенной массы. 

Шваммкругъ въ СаалфельдЪ прчготовляетъ нфеколько отличающиеся отъ 
этихъ ковры изъ линолеума. Туго натянутое полотно онъ обмазываетъ оли- 
фой, насЪваетъь на нее пробковой муки и посл просушки повторяетъ эту 
операщю до тЪхьъ поръ, пока не получится желательная толщина. Для 
пряготовленя упомянутой олифы перем$шиваютъ 1 килограммъ расплавлен- 
ной камеди сь 0,5 килограмма льномасляной олифы, затмъ приба- 
вляютъ 3,5 кил. разбавленнаго нашатырнаго спирта, варятъ все это и, нако- 
нецъ, прибавляютъ густо сваренной льномасляной олифы въ отношети 10 къ 8. 

Фридерикъ Вальтонъ въ Твикенгам$ продаетъ подъ именемъ линкрусты 
фабрикатъ, который употребляется вмФето дерева для обивки стфнЪъ и кото- 
рый приготовляется слздующимъ образомъ. Сплещальная масса прокаты- 
вается между слоемъ ткани и бумаги. Для этой цфли какъ ткань, такъ и 
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бевконечиая -бумага проводятся. между двумя съ одинаковой скоростью вра- 
чиающимися валами. Въ пространетво между тканью и бумагой, въ томъ 
мвеяВ, гдз онЪ сходятея между валами, приводится масса, состоящая изъ 
олифы, краски, гумми, емолы и терпентина. Валы нагр®ваются извнутри, и 
когда масса упомянутаго состава оставляетъ ихъ, териентинъ испаряется и 
маеса отвердфваетъ.. Масса для соединеня ткани съ бумагой состоитъ 
изъ’ 40 частей вамазки, 1 55 частей охры, трехъ частей сурика; 2 частей 
смолы, 9 частей парафина. Чтобы сдфлать. массу пластичнЪе, къ ней под- 
бавляютъ скипидару; отъ теплоты валовь терпентинъ улетучивается, и масса 
отвердфваетъ. 


1 Подъ: замазкой здзеь подразумЪ вается см3сь изъ 896 частей олифы, 394 ча- 
стей смолы, 107 частей новозеландекаго гумми. 


Именной и предметный указатель, 


Автоматичная круглая вязальная 
машина 458. 

Адансонева бумага 175. 

Адр!анопольская (красн. турецк.) 
краска 649. 

Адъективныя краски 618. 

Азокраска 612, 643. 

Азотная кислота (дерево) 50. 

Актовая бумага 167. 

Албанъ 792. 

Ализаринорантъ (нитроализаринъ) 
648. 


Ализаринщонинъ 618. 

Ализаринъ 618, 631, 647. 

Алкоголь 47, 782. 

„АЛМансъ“ 745. 

Альтернативный станокъ 32, 66. 

Альфа (бумага изъ Эепарто) 177. 

— сульфонафталиновая кислота 
639. 


Америк спиральн. буравъ 31. 
— штифть 92. 
Ангидридъ дигалловой кислоты 619. 
АнглЙесый грунтъ (Сшпа-Гочр) 567. 
Англйская кожа 393. 
Анилиновая желть 640. 
— чернь 651. 
Анилияъ 639. 
Антверпеяъ 598. 
д’Аплини 598. 
Аппараты: 
— Гудара 588; 
— красильн. 654. 
Аппликативныя краски 672. 
Аппретура : 
— льняныхъ, джутовыхь, шелко- 
выхь тканей 680; — суконнля 
681; 
— машин. бумаги 155; 
— хлопчатобумажныхъ тканей 675; 
— значене 687. 
Арба 77. 
Аринъ 795. 
Аркрайтъь 306. 
Асбестовый картонъ 204. 
Атласныя переплетен!я: 
дриль, англИйская кожа, ла- 
стикь 393. 
Атласъ, или сатинъ 392. 


Багдадская бумага 120. 

Бакь 720. 

Балата 781. 

Бале 720. 

Баленвитъ 789. 

Балинъ 272. 

Банкрофтъ 599, 672. 

Бандана способъ 665. 

Барка для окраски тканей 659. 
Бартъ 599. 


Ваззшецез 356. 
Бахельдеръ 489. 
Башмакъ, сшитый на ранту 647. 
Башня для получен1я сульфитнаго 

щелока 139—140. 

Ведро съ нитченками 378. 
Бейеръ 599. 

Белль, Т. 667, 669. 
Бензинъ 782. 
Вензопурпуринъ 617. 
Вентамъ 16, 28. 

Бергманъ 48, 49. 

Бертоле 600. 

Бибмя 595. 

„Висмаркъ“ (краска) 640. 

Бишофъ 160. 

Влекъ 736, 744. 

Влестящая кожа 712. 

Вёйш 219. 

Бокеленъ 718. 

Бокелонъ 599. 

Боньъ 600. 

„Бостонъ-ластингъ“ 741. 

Боттгеръ 87. 

Воп] 5 

В.цманская пряжа (произв. кана- 
товъ) 589. 

Брама 16. 

Брамовь 29. 

Брандеггеръ 229. 

Бриксъ-экипажъ 79. 

Бронзирован!е, золочен!е и серебре- 

н!е дерева 43. 
Вронзовыя плаетиньи (римск. воен. 

дипломы) 113. 

Брунель 16, 30, 

Брункъ 599. 

Брюгге 598. 

Брюстеръ 208. 
Булавочные ковры 426. 
Бумага: 

.- адансошева 175; 
актовая 167; 
альбуминова 173—174; 
альфа 177; 
багдадск. 120; 
бамбуковая 181; 
восковая 170; 
газовая 180; 
графлен. 248; 
денежн. 165; 
джутов. 178; 
документ. 166; 
египетск. 121 122% 
жестян. 180; 
инд! йск. 187: 
камышевая 176; 
канцелярск. 167; 
китайск. 180; 
клозетная 171; 
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Бумага кожан. или лигнитн. 175; 


курительная 171; 
лигнитная или кожанная 175; 
магн!ева 180; 
манильская 178; 
мышеистребительная 171; 
оберточная 172; 
огнеупорная 173; 
отъ моли 171; 
отъ мухь 111: 
папиросная 171; 
пергамент. 229; 
переводная синяя 169; 
для печатан!я 167; 
почтовая 167; 
прозрачная 169; 
пропускная 168; 
реактивн. 114; 
рисовальная 168; 
салициловая 170; 
свинцовая 170; 
свЪзточувствительная 173; 
свзтящаяся 172; 
для сохранен!я жировыхъ ве- 
ществъ 170; 
соломенная 176; 
тряпичн. 119; 
фильтровальн. 169: 
цинков. 170; 
чертежн. 168; 
шелковая 175; 
японская 181. 
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— бархатная 227; 
гранитовая 226; 
камчатная 227; 
креповая 22%; 
марокеновая 227; 
металлическая 225; 
минеральная 223; 
моющаяся 228; 
муаровая 228; 
— настоящая золотая или се- 
ребряная 226; 
перламутровая 226; 
порфировая 226; 
роскошная 228; 
рудная 226; 
сафьяновая 227; 
ситцевая 227; 
сленитовая 226; 
слоновая 226; 
тафтяная 257; 
тюлевая 227; 
фанерная 226; 
черепаховая 226; 
шагреневая 227. 
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Бумага шлифовальная: 
— -- кремневая или флинтовая 
ы 

— — Пемзовая 231; 

— — стекляная 231. 

Бумагодзлательная машина для 
соломы 177. 

Бумагомялка Пфуля 164. 

Бумагопряден!е: 

Кауръ-машина 320; 

—- кипоразбиватель 314; 

— перемВшиван!е 313; 

— разрВзъ опенера Крайтона 315; 
— сельфакторъ 330. 

Бумажная масса (папье маше) 250. 
— синька 173. 

Бумажное производство: 

истор1я бумаги 112—125; 

культурное значен!е бумаги 111; 

производство бумаги изъ воло- 
конъ 125. 

получене волоконъ изъ тря- 
покъ 126—135; 

получен1е волоконъ изъ сур- 
рогатовъ 135 -141; 

подготовка готовой массы къ 
выдзлкВ бумаги 141—143; 

производство бумажн. ручнымъ 
способомъ 143—146; 

машин. производство 146-155; 

отдзлка машин. бумаги (ап- 
претура) 155 --161; 

форматы и испытан!е бумаги 


ы 
сорта бумаги 165—188; 
производство картона 
188 — 205; 
другя ' примВнен!я бумаги и 
бумажн. массы 205—206; 
производство цвзтной бумаги 
одноцвзтная бумага 209; 
узорчатой цвзтной 212 - 229; 
производство пергаментной бу- 
маги 229— 231; 
производство шлифовальной бу- 
маги 231; 
производство 
231—240; 
производство бумажнаго бЪлья 
240—243; > 
производство 
243—246; 
проиэводетво игральныхь картъ 
246—248; 


картонажей 


конвертовъ | 


производство графленой бумз- 
ги 248—250; 

бумажная масса (папье маше) 
и ея примЗнене 250; 

производство плитъ 251; 

производство бюстовъ и трубъ 
252—253. 

Бумажныя бочки 84. 

— спички 90. 

Бучен!е тряпки въ бумажн. произ- 

водствз 129. 


БЪлая окраска 664. 

БЪлен!е: 

— луговое 608; 

— тряпки 132; 

— шелка 610; 

— шерсти 613. 
БЪлковыя вещества дерева 7. 
Бэтсъ 586. 
Бюсты (бумажное производство) 


Вайда 635, 636. 

Валькеръ 214, 797. 

Вальтонъ 803. 

Вальцевой вытягиватель для шел- 
ковыхъ отбросовъ 357. 

-- прессъ 686 

— станокъ 445. 

— стригальн. (тангенщальн.) ста- 

нокЪ 29. 

Валян!е войлока 761, 762. 

Ванклинъ 599. 

Варка тряпокъ въ бумажн. произв 
127--128. | 
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Ваятельная машина 65. 
Вдоль и поперекь р8ёжущая ма- 

шина (бум. производ) 159. 
Вейльгоферъ 85, 86. 

Велеръ 599. 
Венгерское б%лое дублен!е 724. 
Веревки и канаты: 

— канатный конусъ 585; 
манильская пенька 581; 
малинное производ. каватовъ 

586; 
натягиван!е пряжи 584; 
плосый канатъ 591; 
проволочн. канаты 592. 
просмаливан!е канатовъ 584; 
- прядеше канатной нитки 583; 
связыван!е канатовъ узлами 

590; 
сырые матер!алы 581: 
теор1я каната 580; 

-— свиван!е канатовъ 582; 
Веретено 300, 301; 

— съ катушкой (фиг. 225) 302. 
Вернеръ и Флейдереръ 8083; 

— — ихъ аппаратъ 796. 
Верстакь 17. 

Вертикальная рамовая пила 22. 
Веттеръ въ С.-ГалленВ 538. 
Вещества дубильныя 619. 
Визе 789. 

Викельсъ 783. 

Викерсгамъ 490. 

Вильсонъ 490. 

Винтеръ 758. 

Винть 11. 

Вискоза (дерево) 51. 

Витть 597, 599. 

Вогнутая пила 24. 

Войлокъ 760 и сл. 
Войлочные обои 2710. 
Волвистая папка 203. 
Волокна прядильныя 601. 


Вязальное и трикотажное произ- 
водство: 

— понят1е о вязаной и трикотаж- 

ной ткани 435; 

Вязальное и трикотажное произ- 
водство: 

историчесв!й очеркъ 436; 

производство кулирныхъ издз- 
Й 439 и сл. 

гладкая кулирная ткань и изго- 
товлене изъ нея вязаныхъ 
изДВлЙ 460 и сл.; 

Узоры въ гладкихъ кулирныхъ 
тканяхъ 466; 

выдфлка осново-трикотажныхъ 
тканей 474; 

гладыя осново - трикотажныя 
ткани 478 и сл.; 

филетовыя основотрикотажныя 
ткани 479; 

область примВнен1я трикотаж- 
ныхъ тканей; 

преимущества ихъ и недоста- 
тки по сравнен!ю съ обыкно- 

венными тканями 481; 

центры и ростъ трикотажнаго 
производства 482; 

взглядъ на будущее 483, 484. 


— 


Газовая бумага 180. 
— ткань 420. 
Гайвартъ 779. 
Галлеинъ 648. 
Гамбиръ 634. 
Наготеауез 205. 
Гардтмуть 100. 
Гаррандъ 30. 
Гаттонъ 16, 28. 
Гаубольдъ 659. 
НаощзсВ 256. 
НеегЬгала& 113. 
Гейльманъ 336. 


Вормсъ 720. Гекель-машина (гребнечесальная) 
Ворсильная машина 683. 362. 
— шишка 683. Гематеинъ 628. 


Герапатъ 718. 

Германия 597. 

Гермитъ 601. 

Геродоть 595, 596. 

Герреръ, А. 778. 

Гесснеръ 309. 

| Гиббеъ 490. 

Гипена мастерскихъ (дерево) 46. 
Гидравличесвй прессъ 160. 
Гикори (дерево) 58. 

Н1скок 248. 

| Гипюровыя кружева 550. 

Гладкая курильная ткань 460. 

Гладмя основотрикотажныя ткани 
478 и сл. 

Глажен!е (пемзован!е) шляпъ 766. 

Гобелены 432: истор1я выдзлки го- 
беленовъ 432, 433 

Говисонъ, Я. 778. 

Годовыя кольца дерева 5. 

Голенища 737, 738. 

Голландрово отдвлен!е новой писче- 
бумажной фабрики въ Страсбург» - 
Рупрехтсау 131. 

Головка обуви 738, 739. 

Горизонтальная рамная пила (фиг. 
7) 22. 

2 самочерпка Эшера 153. 
Гоу, Эласъ 487, 488, 489, 736. 
Гофманъ 599: его ф!олетов. краска 


Ворсован!е (апперт.) 683. 
Ворсовые ковры 425, 426. 
Восковая бумага 170. | 
Восковыя таблицы 113. 
Вощеная кожа 716. 
Вудбюри машина 771. 
Вулканизащ!я каучука 784. 
Вулканизированн. каучукъ 784, 785. 
ВыдЗлка моделел и ящиковъ 62. 
— паркетовъ 61. 
— бумаги изъ эспарто 177--178. 
Выжиган!е дерева 43. 
Вырфзная пила (Рекопр!егвёее) | 

22—23. 

Вытяжная машина съ падающими 
гребнями 349. 
— ©ъ цилиндр. гребнемъ 352. 
Вытяжной аппаратъ Менье 355. 
Вышивальныя машина 525—540. 
Вышиван!е: 
- значен!е этого искусства 515; 
— истормя до ХХ взка 515—517; 
— истор!я вышиван1я ХХ взка 
518—522; 

— изготовлен!е вышивокъ 522; 

— ручное вышиване 522; 

-- машинное вышиван!е 524; 

—- фестонироване 529; 

-- приготовлен!е вышивокъ ма- 
шинъ 531; 


— приготовлен!е вышивокъ чел- 640. 
ночно-вышивальной машиной | Гофрирная машина для плюша (фиг. 
533; 599) 680. 

— вышивальныя машины для цзп- | Граль 257 


Гребе 599, 630, 647. 

Гребнечесальная (гекель) машина 
362. 

— — „@езааН“ 337. 

Грещя 597. 


ного шва 535; 
— вышиван!е лонгетнымь швомъ 


э 
— карбовизащя 538. 
Вязальныя машины: 


—:. Ламба 455; Гризъ 599. 
- Узорно-вязальная ручная Грес- | Гринау 487. 
сера 456, 457; Гроверъ 490. 

-- съ автоматическимъ приспособ- | Гроть 720. 


Грубопористыя деревья 6. 


ленемъ для сужешя 475; 
Грубый банкаброшъ 327. 


— автоматианая круглая 458. 
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Грунтовая освова 418 и сл. 
Грушка (желт ягоды) 639. 
Губки каучуковыя 788. 
Гуддаръ 586, 589; епо аппаратъ 538; 
Гудьяръ 779. 

Гуллеръ 630. 

Гуммель 211, 257. 

Гундь 720. 

Гунтъ 487. 

Гурбертъ 588. 

Гуртильное колеско 33. 
Новгоп 257. 

Гутта 792. 

Гуттаперча: 

— введеше 792; 

— обработка 795. 

Гэнъ 229. 


Двойная круглая пила 28. 
Двойной боцманскй узелъ 590. 

— рубанъ 28. 

Двуличневыя киперныя матер!и 391. 
Деготъ (дерево) 47, 49. 

— каменноугольн. 638. 

Де Леръ 599. 

Денежная бумага, —чековая 165. 


Дерева обработка, см. обработка 

дерева. 

— примзнене въ производств 
роялей 108. 

Дерево: 


— хозяйств. значен!е дерева 3; 

строеше и химич. составъ де- 
рева 5; " 

микроскопич. строен!е дерева 6; 

техническ1я свойства дерева 7; 

взсъ химическихь элементовъ 
дерева ©; 

зависимость окраски дерева 
отъ его строевя 8; 

зависимость взса& и кр3Зпости 
дерева отъ его строен я и хи- 
мическаго состава 9; 

дерово, какъ проводникъ тепла 

9 

- горючесть дерева 11; 

стойкость дерева 11; 

недостатки дерева и способы 
ихь опознаван!я 11; 

виды продажнаго дерева 12; 

подготовка дерева къ обработЕ 


) 

обработка дерева механиче- 
скимъ путемъ 15; 

дерево въ бумажной фабр. 36;- 

выгибан!е и прессов. дерева 
38—39: 

украшив. дерева путемъ прес- 
сованя 39; 

связыв. и склеив. дерева 39—40; 

отд%лка, сохран., украш. 41++144; 

обработка дерева химич. ‚ пу- 
темъ 46; 

сухая перегонка 48}+49; 

плотничье д%ло и: прим неще 
дерева къ постройкамъ 53; 

столярное дзло 55; 

выдзлка паркетовъ 61; 

выдвлка моделей и ящиковъ, 
фабрикащя деревянныхъ ин- 
струментовь 62; 

р%зьба по дереву 63; 

ручная работа и воспроизведе- 
н1е машиной 65; 

токарное дЪло и фабрикащя 
роговыхъ пуговицъ 66; 

фабрикащя жемчуга изъ дере- 
ва 70; 

теж жное и каретное производ- 
ство 70; 

бондарный промыселъ и фабри} 
кац1я бочекъ 79; 

— фабрикаця спичечной лузины 


э 
— фабр. деревянныхъ штифтовъ й 
гвоздей 91; 
— фабрикац]я искусств. дерева 93; 
— плетене корзинъ 95; 
— проивводетвю ‚; древесныхь 
ширмъ, шторъ и пр. 98; 


Дерево: 

— производство карандашей, ‚99; 

- Деревянная мозаика 101; 
пробочное производство ‹&01;- 
прим нене дерева въ произ- 

водствь роялей и скрипокъ 

9 
формы для свертыван1я сигаръ, 
сигарные ящики, формы для 
шляпЪъ 104; 
сапожныя и башмачныя колед- 
ки, ружейныя ложа, деревян- 
ные башмаки, кнутовища, ще- 
точныя колодки! 105; 
производство игрушекъь 108; 
примзнен!е древесныхъ отбро- 
совъ. 108; 
мЪъропр!ят1я правит›льства для 
содфйств!я развитю лЪеного 
промысла 10% 
въ бумажн. производств 135 
и ел. 
Дерево: 
габоновое (камвудъ) 629; 

— желтое, или кубанск. 633; 

-- калутуровюе 629; 

— кампешевое 627; 

— красное 629; 

— физетовое (фустикъ) 633. 
Деревянная мозаика 101. 

— папка 196. 

Деревянные башмаки (фиг.,:71) 105. 

Джута бълене 609. 

Джутовая бумага 178. 

Джутомяльная машина 865. 

Джуть 295, 365, 366. 

Дикинсонъ 154. 

Дисбахь 599. 

Добыван!е клЪтчатки изъ соломы 
141. 

Документная бумага 166. 

Долбетная машина 18—19. 

Долироване 757. 

Долльфусъ 666. 

Долото 38. 

Донкинъ 147. 

Древесина 5. 

Древесная смоха 47. 

— черфть 47, 51. 

Древесная целлюлоза въ бумаж- 
номъ производствЗ: 
— распиливающая машина 139; 
—имастерская эаготовки‚ дерева 
139—140; 

— получене сульфитнаго щелока 
40; 

— сульфитный кипятильникъ (фиг. 
98) 140. 

Древесный газъ 47, 48, 49. 

-- (метильн.) спиртъ 49, 50. 

- уголь 47, 48. 

- - укоуев 47 --49/' 

— шелкь 46, 47, 50. 
Древесные отбросы 108. 

— сосуды 6. 
Древесныя волокна 6. 
Древнеримсый  ткацый 

$71 


Дредбель, К. 598. 
Дриль 393. 
Дрэкъ 719. 
Дрю, Д. 736. 
Дубильныя вещества 619. 
— — дерева 7. 
Дублене: 
-- бВлов 723; 
жел зн. ‚727; 
кислое 706я 
кожи 690:' 
комбинирован. $07 
красн. ! 704; 
минеральн. 728; 
обыкновенное б%лое (сыромят- 
ное) 723; 
-.- сладкое 760; 
хромовое 726; 
шеверн. 926; 
— ямнбе 906. 
Дубло 705. 
Дур1о 718. 


станокъ 


— 


— 


фид 


| 
| 
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Дырявые кокомы 856. 
Дюсбери 719. 


Евреи 596. 

Египетская бумага 121--122. 
Египетскихъ мум!й ткани 595. 
Египетъ 665. 


%Ж\акерманъ 758. 

Жаккардовская папка 200 

Жаккардъ и его машина 
400, 402. 

Жеговъ 337. 

Желтая окраска 661. 

Желтое (кубанек.) дерево 633. 

Желтыя ягоды (грушка) 634. 

Желшь анилишовая 640. 

— прочн. 642. 

Желть прочная и металлическая 
643. 

Жорарт: 599. 

Жестяная бумага 180. 

Жестяное ‚соединит. кольцо (фиг, 
175) 288, 

Жилковатость дерева 8. 

Жирофае 640. 

Жомъ 17. 


`396, 399, 


Заболонь 5. 

Замша 721 и сл. 

Зеленыя (парн.) шкуры 694. 
Зембрицый 154. 
Зеркальныя волокна 5. 
Зигль 85. 

Зининъ 599. 

Золене (кож.) 699, 700. 
ГоЪег 256. 


Иглистое дерево 7. 

Игральныя карты 246. 

Израиль 596. 

Иллигъ 124, 141. 

Индиго 635, 636, 637, 672. 

Индигокарминъ 626. 

Индийская бумага 187. 

Индйекй екацый станокъ 371. 

Индолинъ”спиртовый 640. 

Инжекторный варочный (бучиль- 
ный) ветелъ 605. 

Инкрустац!я дерева 43. 

Инструменты для закрзплен!я изд®- 
мя изъ дерева 17. 

Искосина 17. 

Искусственный шелкъ 359. 

Испанскй кбмышьъ 97. 

— сплесень 590 

Испытатель крВпости 
произв.) 164. 

Истор!я вязальнаго и трикотажнаго 
производства 436. 

Итан 597, 665. 


(бумажн. 


Баблукъ 748 и сл. 
Кадръ-машина (бумажн. производ- 
ство) 320. 
Калабр1я 597. 
Каландрь (бумажн. производство) 
15 


— штамповый 680. 
Каленое дерево 48. 
Кал!утуровое, или сандаловое де- 
рево 629. 
Камвольныя ткани 686. 
Камвудъ (габонов. дер.) 629. 
Камедь въ дерев 7. 
Каменноугольн. деготь 638. 
Каммемеръ 85. 
Кампешевое (синее дерево) 627. 
Кампо 696. 
Камптуликонъ 789. 
Камышевая бумага 176. 
Канатная машина съ подвижнымь 
крутижьнымъ аппаратомъ 


$ 
— нитка 583. 
Канатно прядильная машина 584. 
Канатный конусъ 585. 
Канатовъ машинное производство 
586. 
— свиван!е 582. \ 
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Канаты и веревки, см. веревки и кё- 

наты. 
Канаты: 

— патентованные 582; 

— плоск. 591 

— проволочн. 592; 

— сплесень 5930. 
Канцелярская бумага 167. 
Каракасъ (се]4з алвта/13) 97. 
Карандашъ 17. 
Карбонизащя 616. 
Карета 74—75. 

— съ кабр!олетомъ 78. 
Карлъ Велиюй 597. 
Карминовая кислота 632. 
Каро 599, 646. 
Картонажный волочильный станокь 
237 


-— прессъ 239. 

Картонъ 188—205. 

Картонодзлательная машина съ 
двумя ситами 190. 

Картопрос®кальная машина 405. 

Карты для получен1я узора 403. 

Картростъ 311. 

Касшйская ива (заШх сазр1са) 96. 

Кастнеръ 781. 

Катехувъ 31. 

Катокь (бумажн. 
177. 

Каубурнъ 719. 

Каучуковые лаки 789, 

— обр%зки 791; 

— растворы 189; 

— ремни 788; 

— составы 789; 

— штемпеля 188. 

Каучуковыя губки 788; 

— кожи 789; 

— нити 786; 

— подошвы 787; 

— трубки 787. 

Каучукъ: 

— введен!е 777; 

получен!е его 780; 

свойства и сущность невулка- 
низиров. каучука 782; 

обработка 783; 

производство различныхъ из- 
дълй 786; 

— использовён!е каучуков. обр3з- 

ковъ 791; 

— роговой 789. 

Квасцеван!е 7283. 

Квасцовая протрава 628. 

Кверцитронъ 633. 

Кекуле 600. 

Келлеръ. 16, 37. 

Кемпбелля машина 745. 

Кермэсъ 632. 

„Кеферштейнъ въ Грейфенберг®“ 


Кехлинъ 336, 600, 606, 666. 
Киперныя ткани 390. 

Кипсовыя шкуры 696. 

Кислоты: 

— карминовая 632; 

— санталов. 630. 

Кислыя протравы 618. 

Кисти 772. 

Китайск бумага 180. 

Китсъ 745. 

Кишечныя струны 773. 

С]ау12 51. 

Клапротъ 599. 

Кларансъ съ клуглыми окнами 78. 
Клеенка 800. 

Клеенчатые обои 269. 

Клей и замазки 40. 

— шелковый 610. 


производство) 


Клёпки 81—82. 
Клещи: 
— для вбиваня шпилекъ 740, 741: 
— для натягиваня передовъ въ 
подъем 741. 
Клозетная бумага 171. 
КлЪтки дерева 6. 
Кнаппъ 693. 
Кнаулисъ 719. 
Кнутовища 106. 


Ковры 424: 

— исторя 494; 

техвика вязан!я 425; 

ворсовые ковры 425, 426; 
булавочные ковры 496; 

Таревиу или ве]итв-варезёту 


— синелевые или Ахшшеег 430. 

Кожа: 

дублен!е и окраска 689; 

животные покровы, какъ пред- 
меть кожевен. д®ла 693; 

подготовит. работы: 

— сохранене, размягч., зама- 
чиван!е кожъ и шкуръ 698; 

припариване 699; 

очистительныя работы 701; 

дублен!е кожи разн. спосо- 
бами 703; 

окрашиван!е 923. 

Кожаная бумага 138--139. 

— лигнитн. бумага 175. 

Кожаные обои 269. 

Кожи: 

— блестящ. для сбруи 712; 

— для машин. ремней 711; 

для шорн. дВла 712; 

для экипажей 713; 

—- лакиров. 716. 

Коксъ 718. 

Коленъ 599. 

Колесница 78. 

Коллод1умъ (дерево) 50. 

Колунь 36. 

Кольбе 599. 

Кольберъ 5938. 628. 

Кольцевая прядильная ватеръ-ма- 
шина 328. 

Колюций станокъ для америк. спи- 
чекъ 92. 

Комбинированная ручная пила 21. 

Конвертъ. 243. 

КондаминЪъ, де ла 778. 

Конопля 294. 

Консервирующая бумага 169. 

Контб 1 

Корь мершь 896. 

Конусъ канатный 585. 

Ковьковой станокъ (Ли) 438, 442 и 
сл. 

Копирововальныя машины для де- 
рева 34. 

Кордная машина для гребенной 
шеретн 3848. 

Кордуанъ 717. 

Корейская бумага 186. 

Корзиночная ива (Зайх уоп паз) 

6. 


— — 


— 


Коричневая окраска 661. 

Корнахеръ -719. 

Корткраппъ 631. 

Корытный (вальцов.) прессъ 686. 

Косострогающая машина 29. 

Котелъ Мазера 607. 

Кошениль 632. 

Крапивныя волокна 297. 

Краппъ 630. 

Красильное д%ло и аппретура: 

истор!я 594; 

прядильныя волокна 601; 

промывка и бЬлене 603; 

хлопчатобумажн. издзлий 608; 

бЪлен1 льна джута и рами 
608; 

- варка и бВлене шелка 610; 

промывка и бзлеше шрсти 613; 

техника красильнаго дфла 617; 

красильныя средства 617; 

красильныя протравы: 

— кислыя 618; 

основныя, 
свя 620; 

— краски въ тфеномъ смысль 
слова 628; 

прочныя и непрочныя краски 

$ 

краски растит льнаго и жи- 
вотнаго царства 626; 

искусственныя органическя 
краски 638. 


или металличе- 


ИмеЕННОЙ И ПРЕДМЕТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ, 


Красильно-крапильная машина 224. 
Красильн. аппараты и процессы 654. 
— и дубильн. экстракты 47, 50. 
Красильныя вещества дерева 7 
— средства 617. 
Краски: 
— адрюкопольск. (красн. турецк., 
9 


адъективн. 618; 

аппликат. 672; 

-- искусствен 638; 

минеральн. 659; 

прочныя и непрочн. 625; 
„развит!я“ 623; 

растительн. и животн. царства 


|! 


) 
— субстантиви. 618, 644; 
— Ф!олет. Гофмана 640; 
талеинов. 646. 
Красная окраска 661. 
Красное дерево 629. 
— дублене 704. 
Крахмальныя вещества дерева 7. 
Креспэнъ 765. 
Кривошипъ 23. 
Криспель 713. 
Кровельный картонъ 201. 
Стодиеёег 211. 
Кромитонъ 153, 808. 
Кроссъ 720. 
Круглая гребнечесальная машина 
Гюбнера 387. 
— пила 23, 44. 
— съ „самодйетв. надвигомъ 25 


— трикотажн. машина 453. 

Круглый англйскШШЙ станокъ Во- 
спег’а «большого дламетра (фиг. 
362) 454. 

Кружевное производство: 

— значене этого производства 


— историчесый очеркъ 541 и сл.; 

— кружевное производство въ 
различныхь странахъ 542-- 

производетво кружевъ ручной 
работой 550; 

производство кружевъ ковлюш- 
ками 553; 

производство тюлевыхъ тканей 
557; 

— производство кружевной ткани 
566; 

— производство широкихъ кру- 
жевныхьъ тканей, занав  сокъ, 
гардинъ 567; 

— англИск грувтъ (СЫпа-Гопр) 
567. 


Крутильное производство 339. 
Кеантинъ 631. 

Ксилолинъ (дерево) 51. 
Кубанское (желтое) деоево) 633 
Куклы каучуков. 786 
Кулирные узоры 468 
Кулирныя издзля 439 и сл. 
Кульманъ 224. 

Курительная бумага 171. 
Куркума 627. 


Лаваль, Кашу де 652. 
Лавиль 764. 

Лайка 724. 

Лайковыя перчатки 756. 
Лайтфутъ 599. 
Лакированная кожа 716. 


аки: 

— дэй 632; 

— каучук. 789. 
Лакировка дерева 42. 
Лангъ 586. 

Ландо 78. 

Ластикъ 393 

Лаусонъ и сыновья 589, 

Лаутъь 599 

Лебланъ 601. 

Левере 730. 

„Левзаеанъ“ 614. 

Легкая подошва (полувалъ, 
стовье) 710. 


мо- 


ИмЕЕННОЙ И ПРЕДМЕТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ. 


Ленточныя пилы (фиг. 241—256), 
Ленты 432. 
Ленъ 290: 
— получене сырого матерлала 
1; 
— мятье льна (ручная  льно- 
мялка) 292: 


— пряден1е льняныхъ оческовъ 
—- бВлен!е 608 и сл. 

Ле Пилеръ д’Аплини 598. 

Лердъ 588. 

Либерманнъ 599, 630, 647. 

Либихъ 599. 

Ли, В. 437. 

Лигнивъ 7. 

Лигнитная или кожан. бумага 175. 
Лидя 596. 

Линолеумъ 803. 

Лиственница 11. 

Лиственныя породы деревьевъ 7. 
Лубъ 5. 

Луговое бВлене 608. 

Лундштромъ 87. 

ЛЪсопильная машина 20, 21. 
ЛЪеная пила 21. 

Лзтнее дерево 5. 

Людерсдорфъ. 779. 


Магн!ева бумага 180. 

Мадерспергеръ 486. 

Мазера котелъ 607. 

„Мазеръ и ПЦлатть“ 607. 

Макинтошь 789. 

Маккеръ 599. 

Маклуринъ 633 

Макъ-Кей 736; 

— его машина 714 

Малая Аз!я 665. 

Манильская бумага 178. 

— пенька 581 

Мансфельдъ 599. 

Марокенъ 717. 

Мартэнъ 310. 

Марщусъ 599. 

Мастерская съ волочильными стан- 
ками 238. 

Матадеро 696. 

Машинное вышиван!е 524. 

— производство канатовъ 586. 

Машины: 

— бительн. 680; 

ворсильн. 683; 

Вудбюрю для выд®лки щетокъ 
171; 

гофрирн. для плюта 680; 

для битья войлока 165; 

для бураго картона 198; 

для витья канатовъ 588; 

для выдёлки конвертовъ 245; 

для вырЪзки пазовъ въ карто- 
нЪ 234; 

для вытряхиван|е пыли изъ 
тряпокъ 127; 

для вытягиван!я шелка 286; 

для забивки обручей 83; 

для забивки штифтовъ 752; 

для изготовлен1я бумажн. трубъ 
252: 

для измЗр. и сверстываюя 261; 

для мытья шерсти (лев!аеанъ) 

4; 

для мытья шерстян. тканей жгу- 
товъ 616; 

— для намазки гумми на конвер- 
тахъ 244; 

для нарззки замковъ (дерево) 
35 
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для  одновремен. проклейки, 
просушки и навивки 388; 

— для оклеиван!и картона 233; 

— — картонажей 237; 

— для окраски и просушки безко- 
нечной бумаги 211; 

для печатан1я листовъ 214— 
215; 

— для раскладываюшя 

лучины 88—89; 
— для р%зки бумажнч. бахромы 221; 


спичечн. 


Машины; 

— для сглаживан!я подошвъ 749; 

для скашиван!я клепокъ 82; 

— для склеиван!я внутр. коробо- 
чекъ 90; 

для скрВилен|я стВнокъ карто- 
нажей скобками 236; 

— для свиван1я и навиван1я 386; 
— канатно-прядильная 581; 

— Кемпбелля 745; . 

-— Коттона 449, 469, 470; 

— Макъ-Кеевская 744; 

— полоскательная для пряжи 659; 
— промывательн. (Клапо) 606; 

—- Раясдена и Эллиса 145; 

— ратировальная 685; 

— Ббю!Ша 470, 471; 

— стригальн. 684; 

— сукновальн. 688; 

— Чеза 741; 

— ширильная 677. 

Мездрильникъ 701. 

Меккель 333. 

Мельвинъ 799. 

Мельницы: 

— для измельчев!я пробковыхъ 

обрззковъ 102; 

— для массы Джефферса 143; 

— для хлорн. извести 133. 

Мельничная пила 20. 

Метагенъ 72. 

Метиленв!олеттъ 640. 

Метилиндонъ 640. 

Метильный (древесный) спиртъ 

9. 


Механическ!й жакардовскИй ткацей 

станокъ 372, 373. 

Механическое ткачество 406: 

— исторля 406, 407; 
обыкновенный механическ!й 

ткацк!й станокъ 407; 
детали станка 408 и сл; 
производительность механиче- 

скаго ткацкаго станка 411; 

многочелноч. станки 413}: 
двигат. сила механич станковъ 

415. 
Миндальная ива (За!х ату?Аата) 


— 


— 


Минеральное дублен!е 723. 

Минеральныя краски 653 

Мираболаны 619 

Митчерлихъ 139. 

Мишка 595. 

Мокальная машины (сички) 89. 

Мокро-соленыя шкуры 694. 

Монтировка 740 

Моринъ 633. 

Мостовье 710. 

Муловыя шкуры 697. 

Мульткрапиъ 631. 

Мум египетскихъ ткани 595. 

Мигех: 

— \гап@ат!3, топе аз 596. 

М$6ропраят!я правительства для со- 
дЪйствя развитю м%стного нро- 
мыела 109. 

М3точный молотокъ 19. 

М$ховъ выдвлка 724 

Мышеинстребительная бумага 171. 

Мюллеръ 257. 

Мячи (каучукъ) 786. 


Напилокь 30- 31. 

Натансонъ 599. 

Натягиван!е пряжи (произв. кана- 
товъ) 584. 

Нафтиндонъ 640. 

Невулканизированный каучукъ 182 

Непрерывно дъйствующее сушило 


Непрочныя и прочныя краски 625 

Непрямыя краски 618. 

Нецкий 596. 

Нибладъ 200. 

Никольсонъ 599, 612. 

Нитка канатная 583. 

Нитроализаринъ (ализаринораитъ) 
648 


\ Питр онафталинъ 639. 
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Новое устройство мастерской для 
черпан!я бумаги 145. 
Н%мецк!е штифты 92. 


Оберточная бумага 172. 

Область примВнен!я трикотажныхъ 
тканей 481. 

Обои 255 и сл. 

Обработка дерева: 

— подготовка дерева къ обработ- 
КЪ 13; 

механич. путемъ 16; 

приборы для размВра и раз- 
мЪтки 17; 

дфлен!е на части 17; 

пилы и машины для распили- 
ваня 19; 

-- стругя и стругальные станки 

21; 

терпуги, напилки, сверла 30; 

фурнирныя р$зальныя машины 
30; 


) 
токарный станокъ 32; 
машины для копирован!я и фа- 
сонирован!я 34; 
фрезерныя машины 34; 
машина для нарЗзки зубцовъ 
5; 
фрезера для зубцовъ, для на- 
рззки цапфъ 35; 
универсальные станки 36; 
станки для раскалывания 36; 
— передвижная пила 36; 
— древесная масса, мука и струж- 
ки 37; 
выгибан!е и растяженше 38; 
работы по связыван!ю 40; 
— работы по отдЪлкЪ, сохранен!ю 
и украшеню 41 
— приспособленя для охранения 
рабочихъ 44; 
— для круглой пилы 45; 
гиг!ена мастерскихъ 45; 
отсасывательное приеспособле- 
н|е для древесной пилы и 
стружекъ 45--46; 
обработка дерева химическимъ 
путемьъ 46. 
смола, уксусъ 47—48: 
древесный газъ, щавельн. кис- 
лота 49; 
сажа, спиртъ поташь 50; 
- красильные экстракты 50; 
— древесныи шелкъ 50; 
— древесн. шерсть, вискоза, кеи- 
лолинь, целлюлоза 51; 
отрасли обработки дерева 52; 
плотвичье дЪло и примфнеше 
дерева къ постройкамъ 53; 
дерево въ бумажномь произ- 
водствз 185 и сл. 
Образовательная ткань (Камб!И) 5 
Обручи 83. 
Обручныя связи 40. 
Обувь: 
— производетво 734, 735 н сл; 
— резиновая 787. 
Обыкновенное б%лое дублеше 723. 
Овечьи шкуры 697. 
Огнеупорная бумага 173. 
Огузокъ 697. 
Озоръ 586. 
Окраска: 
— бумаги 142; 
— бзлая 664; 
желтая 661; 
коричневая 661; 
— свЪтлая 661; 
СсЗрая 661; 
черная 662, 663. 
Окрашиван!е дерева 42; 
— кожи 729. 
Опенеръ Крайтона 315. 
Опойковыя шкуры 697. 
Органическ1я кислоты дерева 7. 
Органсинъ 282. 
Орсель 627. 
Орцеинъ 6727. 
Ор%зшки чернильные 619, 690. 
Осеннее дерево 5. 
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Ослиныя шкуры 697. 

Основальная ситцепечатная маши- 
на 669. 

Основныя, или металлическя про- 
травы 620. 

Осново-трикотажныя ткани 474 и сл 

Основы (ткачество): 

— фигурная 418; 

— грунтовая 418. 

Остьъ-Индя 665. 

Отбзливан!е дерева 41. 

Отд лка машинной бумаги (аппре- 
тура) 155. 


Пазникъ 17. 

Пазовый стругъ 30 

Пайенъ 795. 

Палермо 597 

Пальмеръ 214 

Пальмовый листь съ письменами 
114. 

Пальмы 7. 

Папиросная бумага 111. 

Папирусъ 115. 

Папочная машина съ пилиндрическ. 
ситомъ 192. 

Папье маше (бумажная масса) и ея 
прим$нене 250 

Паренхимъ (дерево) 7 
Парныя (зелен.) шкуры 694. 
Паровая пила 16. 

Патент. канатъ 586. 

Патентованные канаты 582 

Рац! 304. 

Пемзован!е шляпъ 766. 

Пенька манильская 581. 

Перкинъ 599, 639. 

Переводн. синяя бумага 169. 

Передвижная пила и колющая ма- 
шина Озшег 36, 45 

Перро 214. 

Перротина 663. 

Перс! о 627. 

Персея 596. 

Перулеинъ 648. 

Перчатки 755 и сл. 

— лайковыя 756 
Песлеръ 711. 

Пестовая сукновалка 682 

Петлеуловитель (швейн. маш.) 494. 

Печатная машина для безконечной 
ленты 215. 

Печатный столъ для 

ивВтной бумаги 213 
Пикейныя матер!и 420 
Пикнометръ Фишера 163 
Пила 19: 

— ручная 20. 21; 

— мельничная 20; 

— сложная рама 21; 

— рамовая 21; 

-- лЪеная 22 
вертикальная рамовая 22; 
Мщау 25; 
вырЪзная 22; 

—- горизонтальная 22; 

— выр3Ззн. (Оекопр1егз&зе) 22—23. 
Пиль, С. 789. 

Писчая бумага 167. 
Шассава южно-американсках 768. 
Пластитъ 789. 
Плетен!е корзинъ 95. 
Плинй 595, 596. 
Плиты изъ древесной массы 251. 
Плосюй канатъ 591. 
- механич кулирн. станокъ 447; 

— прессъ 685, 686; 

-- узелъ 590. 

Плотничье дЪло 53, 55 и ел. 

Подготовка готовой массы къ вы- 
дЪлкв бумаги 141. 

Подошвы каучуковыя 787. 

— легк!» (полувалъ, мостовье) 7:0; 

— тяжелыя 107. 

Полировка дерега 41. 

Половики 788 

Полоскательная машина для пряжи 
659 

Полоскательные барабаны (про- 
мывныя колеса) 606. 


узорчатой 


— 


Полотна б$леше въ Ирланди 609. 
Полувалъ 710. 

Полурегулярные чулки 464. 
Получен!е бумажн. волоконъ изъ 
старой бумаги 141. 

— волоконъ изъ суррогатовъ 1338 
— — изъ тряпокъ 126 
Полушерстян. ткани 687. 

Понят!е о вязанной ткани 435. 

Поры дерева 6. 

Поташъ (дерево), 47, 49. 

Почтов. бумага 167. 

Предварительная кордъ машина для 
джута 265. 

Прелохранительный чепецъ круг- 
лой пилы 45. 

Ргеесе 795. 

Презель 85. 

Пресеованная папка 190. 
Прессован!е: 

— бумаги 160; 

— ткани 685, 656 
Прессы: 

— вальцовый (корытн ) 636; 

— для каблука 751; 

- для тиснен1я валками 219; 
— для фланирован!я 17; 
— плосый 685, 686. 
Примулинъ 614 
Припаривае (кож.) 699, 700. 
Пристлей 778. 
Пр!емы ситцепечатан1я 671. 
Пробойникъ 19. 
Пробочное производство 101. 
Проволочные канаты 592. 
Проглаживающая  глянцевальная 
машина (фиг. 269, 270) 254. 
Продольноформирующая — машина 
147 и сл 
Продольно р8жущ! аппаратъ (бу- 
мажн. производство) 153. 

— строгающ машина 29. 
Прозрачная бумага 169 
Производство тканей: 

— главн йшюе сорта 416; 

-- разные способы получен1я узо- 

ра 416, 418 и сл; 
основы 418 и сл. 
утолщенныя, двойныя и полыя 

ткани 419, 420; 
пикейныя матери 420; 
— газовыя ткани 420; 
ворсовыя и петельныя 

422, 423; 

— ковры 424 и сл; 
ленты 432; гобелены 432 
Промывательн машина (Клапо) 


ткани 


Промывка шерсти 613. 

Пропускная бумага 168. 

Просмаливан!е канатовъ 584 

Протравливан!е дерева 41. 

Протравныя краски 618. 

Протравы: 

— квасцовыя 628; 

— кислыя 618; 

— основныя, или металличесвя 
620. 

Прочная желть 642. 

Прочныя и непрочныя краски 625. 

Процессы красильные 654. 

Прюдомъ 599. 

Прюкнеръ 197. 


Пряден!е шелковыхъ  отбросовъ 
(шаппопряден!е) 355; 
— шерсти 840 


Прядильное производство: 

— истор!я 25% 

сырые матер!алы 277; 
шерсть 277; 
шелкь 279; 
шелковичный червь 280; 
получене шелка—сырца 283; 
хлопчатая бумага 287; 


ленъ 290; 

конопля 294; 

джутъ 295; 

крапивныя волокна 297; 
фальспфикащя прядильныхь 


матер!аловъ 297; 


Именной И ПРЕДМЕТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ. 


Прядильное произв одство: 


— овечья шерсть подъ микроско- 
помъ 299; 

— ручное прядеше 300; 

— развит1е механическаго пряде- 
ня З0Е и сл. 

Прядильныя волокна 601. 

Пряжа боцманская (произв. канат ) 


Пряжи натягиван!е (производство 
канатовъ) 534. 

Прямыя краски 618. 

Птичья бумага 121. 

Пуарье 599 

Пунсонъ 19. 

Пурпуривъ 631, 648. 

Пурпуровая ива (Зах раграигеа) 96. 

Пурпуръ 596. 

„Путеводная нить“ 580, 


Работы у чана съ бумажной массой 


Разглаживан!е или сатинироване 
бумаги 156. 

„Разводка“ зубъевъ пилы 20. 

Размотка шелка 283. 

РазрВзан!е бумаги 159. 

РазрВзан!е дерева 17. 

Разрыхляющая машина для про- 
пускной бумаги 168. 

Райнеръ 119. 

Рама (СаЦег) 21. 

Рамная самочерпка 154 

Рамовая пила 21. 

Рамсдена и Эллиса машина 745. 

Рарша ша 629. 

Васкалыван!е дерева 17. 

Раскладочная машина 356. 

Распиливан!е дерева 17. 

Распиливающая машина 139 

Растворъ каучукук. 789. 7 

Ратировальная машина 685. 

Реактивная бумага 174. 

Региетръ (произв. канат.) 588. 

Регулярные чулки 464. 

Резинка стиральпая 788 

Резиновая обувь 787. 

Рейншъ 719. 

Рейсалъ 17. 

Ремизный аппаратъ для ручного 
ткацкаго станка 397. 

Ремни каучуковые 788. 

Рессоры 77. 

Ретортный аппаратъ (дерево) 48 

Римъ 596, 597. 

Рисовальная бумага 168 

Рифовый узелъ 590. 

Робертсъ 308. 

ВоЪегё 147, 256. 

Робико 599. 

Роговой каучукъ 189. 

Родамины 647. 

Рожеръ П Сицилйеювй 597. 

Розенштиль 599. 

Розоланъ 610. 

ф.-Ромеръ 85. 

Рохбургь 778. 

ВосЪег 452. 

Рубанокъ: 

— двойной 28; 

— ручной простой 29—28. 

Рудольфъ 758. 

Ружейныя ложа 105. 

Рунке 599. 

Руссинъ 599. 

Русская телВга 76. 

Руцеллай 627. 

Ручная льномялка 292. 

— пила 20, 21; 

— р№зьба п воспроизведен!е ма- 

шиной 65; 

Ручное вышиван!е 522. 

— кружевное производство 550; 
— ткачество 374 и Сл. 

Ручной прессъ для каблуковъ 750: 
— рубанокъ 27. 

Р%зецъ, шерфующий картонъ 237. 

Р%зьба по дереву 63 

Рыбацьй узелъ 590. 


ИмЕННОЙ И ПРЕДМЕТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ. 


Саварессъ 774, 775. 

Сажа (дерево) 47, 50. 

Сэаладеро 696. 

Салициловая бумага 170. 

Сани 78. 

Санталовая кислота 630. 

Сапожное дзло 734. 

Сапожный товаръ 714 и сл. 

Сапожныя и башмачныя колодки 105. 

Сафранинъ 640. 

Сафьянъ 717. 

Сахаръ въ дерев 7. 

Сверла: 

— центральн. полый буравъ 31; 
— америк. спиральн. 31; 

—- сверлильн. станокь 31; 

— сверлильный станокъ для пу- 

говицъ 69. 

Свиван!е канатовъ 582. 

Свилеватость дерева 8. 

Свинцовая бумага 170 

Свиныя шкуры 647. 

СвЪзтящаяся бумага 172. 

Связи штифтами 40. 

Связыван!е канатовъ узлами 590. 

Сельфакторъ 330. 

Сентъ 485. 

Сердцевина дерева 5, 7. 

Сердцевинные лучи (дерево) 5. 

Сероны 696. 

Сименсъ и Гальске 609. 

Сименсъ 797. 

Синь: 

— капр ская, метиленовая, ниль- 

ская, новая 641. 

Синька бумажная 173. 

Ситочный аппаратъ цилиндр. ма- 
шины 154. 

Ситцепечатан!е: 

— истор1я 665; 

— техника 667; 

— пр1емы 671. 

Скатыван!е безконечной бумажной 
ленты 160. 

Скала цвфтовъ Щевреля 660. 

Сквайръ 718. 

СкрВплен!е крышечной пластинки 
238. 


Слизистыя капли дерева 6. 

Сложная рама (ВипдбаЦег) 21. 

— рамная пила 23. 

Смитъ 308. 

Смоляные желваки 7. 

Соломенная бумага 176. 

Соломенный картонъ 200. 

Сольвэ 601. 

Составы каучуковые 189 

Спиртовый ивдулинъ 640. 

Спичечная лучина 84. 

Силесень испанскИй 590. 

— каната 590. 

— огономъ 590. 

Способъ Бандана 665. 

Среднепористыя деревья 6. 

Средства красильныя 617. 

Стаместка 18. 

Станки: 

— для древесной пакли 33; 

для нарззки лучины 83; 

для осново-трикотажн. тканей 
476 и сл. 

для размотки шелка 288; 

для рёзав!я тряпокь 127; 

— Пэджа 443, 449; 

п миделя для обдиран!я коры 
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Стригальная машина 684; 

— резина 788. 

Этофе] 192. 

Строгальная машина 16; 

— — для дерева 27 и сл. 

Строгальный станокъ для отщепле- 
н1я пелены 86; 

——- — для спичечин. лучины 87. 

Строчка 743. 

Струги и строгальные станки 16, 
27 и слЗд. 

Струны кишечныя 773. 

Э4тазе (фризонъ) 356. 

Субренъ 735. 


Субстантивныя краски 618, 644. 

Сукновалка пестовая 682. 

Сукновальная машина 632. 

Сукно фландрское 598. 

Суконная аппретура 681. 

Сульфитный кипятильникъ 140. 

Суматра 665. 

Суррогатъ кожи 728. 

3и3её АпЪеб 778. 

Сухже брикеты 49. 

Сухое дерево 7. 

Сухо-соленая шкура 694. 

Сушилка для шерсти 615. 

Сушильн. аппаратъ для бумаги 156; 
— барабанъ для тканей 677. 
— цилиндръ для картона 193. 

СЗрая окраска 661. 

СЗрная кислота (дерево) 50. 

СЪроуглеродъ 782. 

Сыромятное дублене 723. 

Сырые матералы прядильнаго про- 
изводства 277. 


Тайлоръ 153. 
Тамбурный шовъ 498. 
Таннинъ 619. 
Таревту, или Уе!0оигз-Тарезёгу (ко- 
веръ) 429. 
Тафтяныя ткани 389. 
Твердая гуттаперча 799. 
Тельга 71, 82. 
Тел жное и каретное производ- 
ство 70. 
Теннанть 132, 601. 
Тенаръ 601. 
Терпугъ 30—31. 
Техника красильнаго дзла 617; 
— сигцепечатан!я 667. 
Тимонье и его машина 486, 487. 
Тиръ 596. 
Тиска 17. 
для закрзпленя пилъ 17. 
Тюофловинъ 841. 
Ткани: 
-- ворсовыя 420; 
газовыя 420; 
гладыя курильныя 460; 
гладк1я основотрикотажн. 478; 
двойныя 419, 420; 
египетск. мумй 595; 
камвольн. 686; 
киперн. 390; 
курильн. 460; 
мохнат. 432; 
осново-трикотажныя 474 и сл.; 
петельн. 428; 
пикейн. 420; 
полушерст. 687; 
полыя 419, 420: 
прессоване 685, 686; 
-- филетов. основотрикот. 479; 
— хлопчатобумажн. 603. 
Тканье изъ дерева и дрока 99; 
Ткачество 369- -434; 
Токарное дЪло и фабрикац. рог. 
пуговицьъ 66. 
Токарный р3зецъ 68: 
— станокъ для дерева 16, 32; 
— — для пуговицъ 67; 
— — съ педалью 32; 
Толундинъ 639. 
Томасъ, Г. 779. 
Тонетъ М. 39, 58. 
Тонкопористыя деревья 6. 
Тонкопрядильныя машнны 364. 
Топоръ 18. 
Торквемада, Ж. 778. 
Точильные инструменты 33. 
Трамъ (пряд. производ.) 282. 
Транспортеры (швейн. маш.) 495. 
Трахеиды (дыхальца) 6—7. 
Трубный буравъ 31. 
Трубки каучуковыя 787. 
Тряпичная бумага 119. 
Тупакъ 723. 
Тагоай 157. 
Тяжелыя подошвы 707—710. 


ПЕВЕЕЕЕЕЕ И 


Увлажнитель для бумаги 158. 
Угольникъ 17. 


811 


Узанщи (при торговл л$сомъ) 13. 

Узлоуловитель (бумажн. производ- 
ство), 149, 

Узлы: боцманск., двойн., плоск., ры. 

бацк, ткацый 590. 

Узорно-вязальная ручная машина 
Гроссера 456, 457. 

Узоры въ гладкихъ кулирныхъ тка- 
няхъ 466. 

У ксуснокислая 


известь (Дереро) 


Уксуснокислый кальШй (дерево) 
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Ульмо 720. 

Универсальный станокъ для рас- 
колки штифтовъ 33. 

Унфердорбенъ 599. 

Упаковочные ящики 106. 

Утолщенныя, двойныя и полыя 
ткани 419, 420. 

Уторован!е бочки 83. 


Фаберъ 100. 

Фабрикащя: —дерев. штифт. и гвоз- 
дей 91. 

древесн. массы 37; 

жемчуга изъ дерева 70; 

— искусств. дерева 93; 

— пуговицъ 69; 

спичечн. лучины и спичекъ 


Фальсификащя прядильныхъ мате- 
раловъ 297. 

Фанерная машина 30; 

— пила 24. 

Фасонный ножъ для выкройки но- 
дошвъ 740; 

— струг»х 30. 

Фельтеръ 37. 

Фестонирован!е 529. 

Фигурная основа 418 и сл. 

Физетовое дерево (фустикъ) 633. 

Филетовыя осново - трикотажныя 
основы 479. 

Фильтровальная бумага 169. 

Финикяне 596. 

Фишеръ, Э. и 0. 599. 

Ф!олетовая краска Гофмана 640. 

Флемандекое ткачество ХУГ вЗка 
72. 


Фландрское сукно 598. 

Флейдерера и Вернера 
796, 803. 

Флетчеръ 719. 

Флиншъ 253. 

Флуавиль 792. 

Фольтеръ 16 

Форнроберъ 197. 

Форма для пилить изъ древесной 
массы 251. 

Форматы и иепытан!е бумаги 161. 

Формованныя связи 40. 

Формовка шляпь 764. 

Формовочный прессъ для роговыхъ 
пуговицъ 70. 

Формы для свертываня сигаръ и 
шляпъ 104 

Фосфорныя 
87—90. 

Франщя 598. 

Французск!е шелковые обои 271. 

Фрезерныя машины для дерева 
3 


аппараты 


и шведеюя спички 


Фресно 718. 

Фризонь (з4гизе) 356. 

Фталеиновыя езорцин.) краски 
646 


Фуксинъ 639. 640. 

Фундрин!ерова машина 147. 

Фурдрины 147, 

Фустикъ, или физетовое дерево 
38. 


Халдейсвя глиняныя илитки 119. 

Хвойныя породы деревьевъ 7. 

Спа -Г опр (англщекш  груатъ) 
э9{. 

Хлопчатая бумага 287: 

— добыван!е волоконъ 283; 

— с3мя хлопчатника 288; 
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Хлопчатая бумага: 

— волокна хлопчатой бумаги, уве- 
лич. въ 400 разъ 298; 

— хлопчатобумажн. батистъ (уве- 
лич. 100 р.) 299; 

— обработка 314, 315 и сл. 

Хлопчатобумажныя ткани 603; 

— издфл1я (промывка и б8лен.е) 
603 и сл. 

Хлорогенинъ 631. 

Хёль 257. 

Хризондинъ 640. 

Хромовое дублеве 726. 


ЦвЗтная бумага 206. 

Целлюлоза 7, 46, 47, 51—52. 

Центральн полый буравъ 81. 

Центрофуга 659. 

Центры и ростъ трикотажнаго про- 
изводства 482. 

Цилиндрическая бумагодВлатель- 
ная машина 154; 

— пила 24. 

Циммереръ 799. 

Цинковая бумага 170 

ЦЗоной шовъ 743. 


Чанъ для массы (бумажн. произ- 
водетво) 147—148. 

Чеза машина 741. 

Чепманъ 586. 

Черная окраска 662, 663. 

Чернильные орзшки 619, 690 

Чертежная бумага 168. 

Четырехкрасочная печатная ма- 
шина 215. 


Спапсе] 85. 

Шаппопрядеше 355. 

Срвагаопей 47. 

Шау 242. 

Швейная машина: 

— истор!я 485; 

— швейн. маш. Т. Сента 1790 года 

485, 486; 

Мадерспергеръ 486; 

— Тимонье и его машина 486, 487; 

— машина Гриноу, построенная 
въ 1842 году 487; 

- Вальтеръ Гунтъ и Эмасъ Гоу 
487, 488; 

-- Гоу 489; 

- изобрЪтене Вильсона 490; 

—- зубчатый нажимной рычагъ 490; 

-- Гиббеъ 490; 

— Зингеръ и Вилера 490; 

- ходъ развитя промышл. по 
постр. швейн. маш. въ разн. 
странахъ 491, 492; 


Швейная машина: 
— устройство швейной машины 
492; 

— различныя иглы къ швейной 
машин® 493; 

петлеуловитель 494; 

транспортеры 495; 

подвигающее колесо 496; 


выдающяся системы  швей- 
ныхъ машинъ 501—512; 
— производство швейныхЪъ ма- 
шинъ 512; 
— торговля швейными машина- 
ми 513; 


Швейныя машины: 
„Автоматъ“ 508; 
— „Афрана“ 506; 
— Бетхера 501; 

„ВиЕтор1я“ 504; 
"УстЦав“ Мюллера 504; 
Вилера и Вильсона 506; 
Волленберга 511; 

Гоу 489, 504: 

Грандпюза 508; 

Гутмана 502; 

для двойн. строчки 646; 

для прошивки цфинымъ швомъ 
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Дюркоппа 507; 
Зингера 507; 
Кайзера 508; 
Келера 504; 
Клаузена, универсальная 506; 
Мансфельда 502; 
„Моуа“ 504; 

— Пфафа 507; 

— Сента 485; 

— Тимонье 486. 

Швы 497. 

Шевреля скала цвЪтовъ 660. 
Шеверное дублен!е 726. 
Шеле 600. 

Шелковая бумага 175. 
Шелковичный червь 280. 
Шелковый клей 610. 

Шелкь 283 и сл.; 

— б$лене его 610. 
Шелкъ-сырецьъ 283, 289, 610, 611. 
Шеллаковая политура 42. 
Шерсти бЪлен!е 613; 

— промывка 613; 

— прядене, см. пряден!е шерсти. 
Шерсть 277, 340 и сл. 
Ширильная машина 677, 
Шкуры: 

— зеленыя (парн.) 694; 

— кипеов. 696; 

— мокро-солен. 694; 

— мулов. 697; 


ИмеЕвННОЙ И ПРЕДМЕТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ, 


Шкуры: 

— овечьи 597; 

— опойков. 697; 

— ослин. 697; 

рогат. скота 695; 

-- свиныя 697; 

— сухосолен. 694; 

Шлифовальная бумага 231. 

Шлифовка дерева 41. 

Шляпочное производство 760 и сл. 

Шляпныя формы 104. 

Шмальцеръ 665. 

Шмидтъ 599. 

Шнуръ (дерево) 17. 

Шпильсбюри 719. 

Шприцы каучуковые 786. 

Шпульныя машины 459. 

Шраубцингъ 17. 

Шредеръ 693, 711. 

Шреттеръ 86. 

Штамповый каландръ (маш. би- 
тельн.) 680. 

Штампъ для плить изъ древесной 
массы 252. 

Штемпелеван!е бумаги 160. 

Штемпеля каучуковые 788. 

Шульцъ, Г. 600. 

Шувкь 599. 

Шюле 666. 


Щавелевая кислота (дерево) 47, 
49. 


Щелочная синь 642. 
Щемильный станокъ 17. 
Щетина 767 и сл. 
Щетки 767 и ол. 
Щеточныя колодки 106; 
— сатиниров. маш. 218. 


Эбонить (тверд гуттаперча) 799. 

Экипажъ 75—76. 

Экстрактъ кампешеваго дерева 628. 

Эластичный печатный валъ (бумага) 
214. 

Электрич. бВлен!е тряпки 183. 

Эллагеновая дубильная кислота 
619. 

Эллиса и Рамсдена машины 745. 

Эозины 646. 

Эркманъ 139. 

Эфирныя масла дерева 7. 

Эфиръ 782. 


Юфть (юхть) 718. 


Ява 665. 

Ягоды желтыя 634. 

Японск. бумага 181— 196 
Японск! ткацкй станокъ 496. 


Каталогъ изданшй 


Книгоиздательскаго Т-ва „Проевфщене“ 


С.-Петербургъ, Невсюй пр. 50. 


Главное предетавительство для Росс]и Виблуографическаго Института (Мейер) въ Лейшцитв и ВЕ 


Январь 1902 г. 


бочиненя справочнаго характера, 


дд 


Большая Энциклопедфя. Словарь общедост. свзд®н! по вс№мъ отрасл. 
знан., подъ общ. ред. С. Н. Южакова и проф. П. Н. Милюкова. Съ 10,000 
рис., карть и план. въ текст и на 1000 отд®льн. приложен.: хромолитогр., 
карт. въ краск. и черн. картин. 


200 выпусковъ по 50 коп. — 20 томовъ въ роскошн. полукожан. переплетахъ по 6 | — 


Иллюстрированный Настольный Еалендаръ Т-ва „Про- 
свтъщенфе“ на 1902-й г. 


На полированной доскВ, съ дугами для перелистыван!я и подставкой. ..... 
Въ форм отрывного календаря 


— 


20 


Популярно-научныя сочиненя по истори литературъ, 


Исторя нъмецкой литературы съ древнЪйш. врем. до настоящ. 
времени. Соч. проф. Фр. Фозта и М. Коха. Полн. пер. прив.-доц. Имп. Сиб. 
унив. А. Л. Позодина. Съ 72 рис., 2 гелюгравюр., 18 хромолитогр. и 6 черн. 
картин. 


15 выпусковъ по 50 коп. — Въ роскошн. полушагрен. перепл. ......... 8 | 60 


М$розданфе, общедост. астроном!я, д-ра В. Мейера, бывш. директ. берлинск. 
„Ураши“. Полн. пер. съ дополн. и библогр. указат. по русск. астрон. литера- 
тур заслуж. проф. Спб. унив. С. П. фонз-Глазената. Съ 287 рис., 10 карт. въ 
краск., 18 хромолитогр. и 13 черн. картин. 


Одобрено Учен. Комит. Министерства Народн. Просвъщензя для фунда- 
ментальныхь и ученическихь, старшазо возраста, библлотекъ среднижь учебн. заве- 
ден, для бибмотекь учительскихь институтов м семинарий, для учительск. 
библзотекъ низш. училищь и для дезплатин. народн. читалень и библлотекъ. 


15 вып. по 60 коп. — За все издан!е 7 р. 50 к. — Въ роскошн. полукожан. перепл. 60 


Исторфя земли, проф. М. Неймайра. Полн. пер. со 2-го, переработ. и до- 
полн. проф. Улигомз издан!я, съ обширн. дополн. по геолог. Росаи и библ!огр. 
указат. по русск. литературЪ, подъ общ. ред. заслуж. проф. А. А. Иностранцева. 
Съ 1129 рис., 4 карт. въ краск., 22 хромолитогр. и 12 р3з. на дер. картин. 


Рекомендовано Ученымь Комитетомъ Министерства Народнаго Просвъ- 
щензя для всъхь среднихь учебныхь заведенй. 


80 вып. по 50 коп. — За все издан! 12 р. 80 к. — Въ 2 роскоши. полукож. перепл. — 


Подробные иллюстрированные проспекты высылаются по требованю безплатно, первые выпуски для озна- 


комленя за 6 семикоп, марокъ. Допускается разерочка платежа, 


Жизнь растений проф. 4. Бернера фонь-Марилаунь. Пер. съ дополн. 
и библюграфич. указат. со 2-го совершенно вновь переработ. и дополи. издатя 
прив.-доц. А. Генкеля и В. Траншеля, подъ ред. заслуж. проф. И. П. Боро- 
дина. Съ 2100 рис., 1 карт. въ краск., 24 р3з. на дер. картин. и 40 хромолитогр. 


Рекомендовано Ученым Комитетом Министерства Народнаго Просвт- 


щенчя для учительскихь бибмотекъ ттъхъ учебныхь заведен, гдъ преподается 
естествознанзе, ц 


Одобрено для ученическихь, старшаго возраста, библлотек$ мужскить гии- 
наз м реальныхь училищь. 


30 вып. по 50 коп. — За все издан! 12 р. 80 к. — Въ2 роскоши. полукож. перепл. || 15 | — 


Народовтьдтьнде, проф. Фридр. Ратцеля. Полн. пер. съ оч. обширными 
оригин. дополнен. со 2-го соверш. переработ. издав1я проф. Д. А. Коропчевскаго. 
Съ 1103 рис., 6 карт. въ краск., 30 хромолитогр. и 26 черн. картин. 


36 выпусковъ по 35 коп. — Въ 2 роскошн. полушагрен. перепл. ........|| 15| — 


Происхожденде животнаго мёра, проф. В. Гааке. Полн. пер. д-ра 
М. Е. Л\!она, подъ ред. д-ра зоол. проф. Ю. Н. Вагнера. Съ 469 рис., 1 карт. 
въ краск., 9 рзз. на дер. картин. и 11 хромолитогр. 


15 вып. по 50 коп. — За все издан!е 6 руб. — Въ роскошн. полукожан. перепл. 7 | — 


Человтко, проф. Т. Ранке. Полн. пер. со 2-го н№м. изд. д-ра М. Е. Л1онаи 
д-ра мед. Берлинск. университета А. Л. Сияявскаго, подъ ред. проф. Д. А. 
Коропчевскаго. Съ 1398 рис., 6 карт. въ краск. и 35 хромолитогр. 


30 вып. по 50 коп. — За все издан!е 12 руб. — Въ 2 роскошн. полукож. перепл. || 14 | 20 


Визнь животныхь Брэма. Полн. пер. со 2-го им. изд. подъ ред. проф. 
А. С. Дозеля и П. Ф. Лессафта. Съ 1179 рис., 30-ю хромолитогр., 50 черн. 
картин. и 1 карт. въ краск. 


60 выпусковъ по 35 коп. — Въ 3 роскошн. полушагрен. перепл.. ..... по 8 1 — 


Новая серя роскошно иллюстриров, популярно-научн, сочинений, 


Исторфя человтъчества (Вселёрная исшотля). Составлена извЪстн®йшими 
профессорами-спещалистами подъ общ. ред. Г. Гельмольта. Полн. пер. съ 
значит. дополн. для Росс!и избраин. русскихъ ученыхъ. Съ 220 отдзльн. при- 
ложен., изъ нихъ 50 хромохитогр., 40 картъ въ краск. и 130 черн. картинъ. 


80 выпусковъ * ® ® * ® * * $ ® ® ® ® ® ® ® ® . ® ® ® ® ® ® ® ® Ф ® по 50 


беря сочинений „Премышленность и техника“, 


Исторфя и современная темника строительнаго искус- 
ства. Полн. пер. подъ ред. и съ значит. дополи. по русск. зодчеству съ 
9-го нЪм. изд. проф. Института Гражданек. Инж. В. В. Эвальда. Съ 900 рис. 
въ текстВ и 13 отдзльн. приложен. (хромолитогр. и черн. картин.). 


10 выпусковъ по 50 коп. — За все издан!е въ роскошн. полукожан. перепл. . .. 6 | — 


Силы природы и ижь примтъненёя. Полн. пер. съ ГХ н№м. изд. подъ 
ред. проф. Технологич. Института Николая [ Н. 4. Гевежуса. Съ 950 рис. и 
8 прилож. 


10 выпусковъ . о ооо о фо ооо о .. . о ооо оф ф в о 10 — 50 


Электричество, его добываще чи примънешя вх промыш- 
ленности и тежнижкть. Полн. пер. подъ ред. и съ значительн. дополн. 
съ [Х н%м. изд. проф. Электротехн. Института Александра Ш В. В. Окобель- 
цчыма. Съ 900 рис. и 12 прилож. 


10 выпусковЪъ . ® ® ® ® ® ® ® . ® ° ® ° ° ® ® ° ° ° ° ° ° © . Ф ® по — 50 


Подробные ихлюстрированные проспекты высылаются по требованю безплатно, первые выпуски для озна- 
комленя за 6 семиком, марокъ. Допускается разерочка платежа, 


Сельское хозяиство и обработка важньйшижь его про- 
дуктовь. Цолн. пер. съ 9-го нзм. изд. подъ ред. и съ дополн. проф. Сиб. 
Лъеного Института В. М. Добровлянскаео. Съ 600 рис. и 9 прилож. (цвЪтн. 
и черн. картин.). 

10 выпусковь . еее еее & © 0 


50 


Горное дъло и металлуря. Полн. пер. съ ГХ нм. изд. съ изм%нен. 
и обширн. дополн., подъ ред. проф. Сиб. Горн. Института И. В. Мушкетова 
и В. И. Баумана. Съ 600 рис. и 12 приложен. (цвЪтн. и черн. картин.). 


10 выпусковъ по 50 коп. — За все издан!е въ роскоши. полукожан. перепл. . . 


Технолодя металловх. Полн. пер. съ 9-го изм. изд. съ значит. дополн. и 
подъ ред. проф. Спб. Горн. Института Екатерины П 4. Н. Митинскаео. Съ 

1600 рис. и 6 прилож. (черн. картин.). 
10 выпусков . еее о 


50 


Обработва камней и земель и технолозбя химическихь 


производстве. Полн. пер. съ 9-го нм. изд. подъ ред. проф. Института 
Гражданскихъь Инж. В. В. Эвалъда. Съ 1000 рис. и 3 прилож. (хромолитогр. 
и черн. картин.). 


10 выпусковъ ® $ ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® Ф ® ® ® э ® $ Ф ® * по 


50 


Популярно-научные альбемы картинъ по географии естествезнаню, 


, .| К 


Альбом картинь по зеограффи Европы. Пояснит. тексть д-ра 4. 
Гейстбека. Пер. съ дополн. преподават. географ1и А. П. Нечаева, съ преди- 
слов. Д. А. Коропчевскаго. 175 стр. текста и 233 отдзльн. р%з. на дер. худож. 
рис. и картинъ. 


Одобренъ Ученым» Комитетомъ Министерства Народнаго Просезщеняя для 
ученическихь библмотекъ зимназй, реальныхь училищь, учительскихь инсти- 
тутовз и семинар и городскихь училищь. 


Допущень в5 безплатныя народныя читальни и бидмотеки. 


Одобренъ Ученымь Комитетомь Министерства Земледълля и Государ- 
ственныхь Имуществь для бибмотекь подвтдометвенныхь Минмыстерству Земле- 
дълля и Государственныхь Имуществь учебныхь заведенй. 


Одобрену Учебнымь Комитетомь Иинистерства Финансов, как полезное 
70066 при мзучеши зеограффы въ ком.-мерческыхь учебныхь заведензяхь втъдоиства 
Министерства Финансовъ. 

Одобрень Учебным Комитетомь пры Собственной Его Императорскаео 
Величества Канцеляри по учреждемямь Императрицы Мари для п- 
обрътеня въ ученичестя библзотеки средияго и старшаго возрастовь среднихъ 
учебныхь заведений м старшаго возраста Мартинскихь училищь Втъдометва учреж- 
дей Императрицы Мари. 
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Альбом» картинь по зеограффи внъевропейскихь стране. 
Описательный текстъ д-ра А. Гейслтбека. Полн. пер. преподават. учительск 
Института въ Спб. А. П. Нечаева, съ предислов. проф. Д. А. Коротчевскаго. 
85 стр. текста и 314 отдВльн. рзз. на дер. худож. рис. и картинъ. 

Одобрень Ученымь Комитетомъ Министерства Народна Пфросеъщеня 
для ученическихь библзотекъ зимназй, реальныхь училищь, учительскихь инсти- 
тутовь и семинар м зородскихь училище въдомства Министерства Народнаго 
Просеъщендя. 

Допущеню в5 безплатныя народныя читальни и бибжотеки. 

Одобрен Ученымь Комитетомъ Министерства Земледъмя и Госудау- 
ственныхь Имуществь для библлотекъ подеъдомственныхь Министерству Земле- 
дълзя м Государственныхь Имуществь учебныхь заведензй. 

Одобрень Учебнымь Комитетомъ Министерства Финансов, какъ полезное 
п70с0б4е при изучензм зеографии въ жоммерческихь учебныхь заведемяхь въдомства 
Министерства Финансовъ. 

Одобрен Учедбнымь Комитетомъ пры Собственной Езо Императорсказо 
Величества Канцеляри по учреждетямъь Императрищцы Маю м для пру- 
обрътеня в ученическя библлютеки средняго и старшаго возрастовь среднихь учеб- 
ных заведенй м старшазго возраста Маринскихь училищь Втъдомства учреждензй 
Имперотрицы Мары. 
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Подробные иллюстрированные проспекты высылаются по требованию безплатно, первые выпуски для озна- 
ЕОМлеНЯ за 6 семиком, марокъ Допускается разерочка платежа, 


Альбомь картине по зоолоди млекопитающихь. Описат. 
тексть проф. д-ра В. Маршалля. Пер. съ н38м. зоол. музея Императ. Академ. 
Наукъ Г. Г. Якобсона и Н. Н. Зудовскаго, съ предислов. проф. Ю. Н. Ваенера. 
84 стр. текста съ 258 отдЪльн. р3з. на дер. черн. рис. 

Рекомендовань Ученымь Комитетомь Министерства Народнаго Просвт- 
щеня для фундаментальныхь библотекъ встытъ среднихь учебныхь заведенй, для 
ученических старшего возраста библлотекъ мужских зииназй и реальныхь учи- 
лищь, для библлотекъ учительскихь институтовь и семинатлй и для учительскитхь 
библзотекъ низших училище. 


Допущено в5 безплатныя читальни. 


Одобрень Ученымь Комитетом Министерства Земледъля и Государ- 
ственныхь Имуществь для библлотеюъ среднихь сельсво-хозяйственныхь учебныхь 
заведенлй. 
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Альбомь картин по зоолойи птищь. Описат. тексть проф. д-ра 
В. Маршалля. Пер. съ нЁм. зоол. музея Императ. Академ. Наукъ Г. Г. 
Якобсона и Н. Н. Зубовскаго, съ предислов. проф. Ю. Н. Вагнера. 76 стр. текста 
и 238 отд8льн. р3з. на дер. черн. рис. на 134 табл. 


Рекомендовань Ученымь Комитетом Министерства Народнаго Проевт- 
щеня для фундаментальныхь библлотекъ встъхъ среднихь учебныхь заведенй Мини- 
стерствъ, для ученическихь, старшазо возраста, бибмотекъ мужскихь зимназй ц 
реальных училищь, для бибжотекъ учительскихь институтов5 и семинар и для 
учительскихь бибмотекъ низмиихь училище. 


Допущено в5 безплатныя читальни. 


Въ изящномъ коленкоровомъ переплетв ... еее неа о 1 | 75 


Альбом5 картинз по зоолойёи рыбь. Описат. тексть проф. д-ра В. 
Маршалля. Полн. пер. зоол. музея Императ. Академ. Наукъ Г. Г. Якобсона 
и Н. Н. Зубовскаго. 16 стр. текста и 208 отдзльн. р%з. на дер. худож. рис. 
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Альбомь вартинь, по зоолоёи низшихь животныхь. Описат. 
тексть проф. д-ра В. Маршалля. Пер. зоол. музея Императ. Академ. Наукъ 
Г. Г. Якобсона. Ок. 70 стр. текста и 292 отдзльн. рЪз. на дер. худож. рис. и 
картиниъ. 


Въ изящномъ коленкоровомъ переплет. .. еее еее 1| 75 


Альбомз картин по географии растенёий. Съ описат. текст. д-ра 
М. Кронфельда. Полный пер. прив.- доц. Спб. университета А. Г. Генкеля. 
Ок. 80 стр. текста и 216 отд%льн. р%з. на Дер. и вытравл. на мзди худож. рис. 
по фотогр. на 116 стр. 


Въ изящномъ кохленкоровомъ переплетв. .. еее неее 1 | 75 


На склад Товарищества находятся: 


Жизнь бабочек, проф. Штандфусса. Пер. и дополн. подъ ред. И. Я. Щевырева. Съ 
200 рисунковъ. Дтна 8 р. 50 к. 


Хрестоматёя для устн. и письм. сочинен. съ приложен. 15 картинъ. Составяли препо- 
даватели В. Н. Куницнк и 4. Л. Позодинь. Цъна 60 коп. 


Вет рисунки, карты и хромолитографи нашить издан исполнены лучшими художниками 
и изготовлены по нашему заказу, вв Лейтцит, Бибмографическимь Институтомь м фирмой 
Отто Шпамеръ. 


х-=“ Допускается самая широкая разсрочка платежа, условя разерочки высылаются то требованю 
безплатно, 325% 


Дозволено цензурою. С.-Петербургъ, 18 апрвля 1901 г. Типогр. Т-ва „Просвфщене“. Сиб., 7 рота, соб. д, № 20. 


